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1.概要

1.1　所在地

○滋賀県東北部工業技術センター

耕維･有機環境材料担当- ･滋賀県長浜市三ツ失元町27-39

機械電子･金属材料担当-･･滋賀県彦根市岡町52

能登川支所･小目--･日日滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1

高島支所-･-------･滋賀県高島市新旭町新庄487-I

〒526-0024　TEL 0749-62-1492

FAX 0749-62-1450

〒522-0037　TEL 0749-22-2325

FAX 0749-26-1779

〒521-1213　TEL 0748-42-0017

FAE　0748-42-6983

〒520-1522　TEL 0740-25-2143

TEL 0740-25-3799

1.2　沿　　革

平成　9年4月　滋賀県繊維工業指導所,滋賀県立機械金属工業指導所を統合し,滋賀県東北部工業
技術センターとして発足o

平成1 0年4月　旧指導係および研究開発係を廃止し,技術第一科に繊維･デザイン係および有機環
境材料係を,技術第二科に機械電子係および金属材料係を設置｡

平成1 2年4月　グループ制を導入し,技術第一科を繊維･有機環境材料担当,技術第二科を機械電
子･金属材料担当とする｡

付記

○滋賀県繊維工業指導所

明治4 4年4月　滋賀県立長浜,能登川工業試験場をそれぞれ設立｡
大正　4年4月　長浜,能登川両場を合併し,滋賀県工業試験場とし,能登川に本場を置き長浜を分

場とするC
大正　8年4月　滋賀県能登川､長浜工業試験場の二場とする｡
昭和1 1年4月　能登川工業試験場高島分場を設置｡
昭和1 6年4月　能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称,高島分場廃止｡
昭和1 8年10月　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称,染織共同加工指導所内に併設C
昭和1 9年3月　染織共同加工指導所を廃止｡
昭和2 1年4月　滋賀県立長浜,能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡
昭和2 7年4月　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し,滋賀県立繊維工業試験場を設置｡
昭和3 0年9月　滋賀県立能登川,長浜繊維工業試験場の二場とする｡
昭和3 2年4月　長浜,能登川両試験場を廃止し,滋賀県繊維工業指導所を設置｡

長浜に本所を,能登川と高島にそれぞれ支所を置く｡
昭和36年3月　高島支所新築｡

!　　昭和4 0年4月　能登川支所に繊維開放試験室併設o
ロ7プ壬n　^　r) Lr　つ　口　　舌白_士言仁王々虫二立に鯨　　繊毛LL=F?_qtJlラ少払J-昭和4 2年3月　高島支所移転新築｡繊維開放試験室併設｡
昭和43年9月　能登川支所図案室増築｡
昭和4 7年3月　長浜本所庁舎新築および所長職員公舎改築｡
昭和4 8年3月　長浜本所に綴維および染色仕上加工実験棟新築
昭和5 5年3月　本所に繊維開放試験室新築｡
昭和5 8年3月　能登川支所移転新築,デザイン開放試験室併設
昭和5 9年5月　高島支所増改築,計測管理開放試験室併設｡

○滋賀県立機械金属工業指導所

昭和2 1年4月　長浜市に県立長浜工業試験場を設置,機械,綴経の2部制とする｡
昭和2 7年4月　=業試験場を機械部門と繊維部門に分割し,機械部は滋賀県立機械金属工業指導所

と称すC

年年年年年年年年458392323334466和和和和和和和成昭昭昭昭昭昭昭平 月月月月月月月4川31川は4

3月　高性能バルブ開発実験棟を増築

- 】 -

本指導所の整備計画ならびに彦根市に移築を決定
庁舎竣工新庁舎にて業務を開始(現別館)
実験研究棟を増築
同上2階実験研究室を増築
本館　竣工
バルブ性能試験装置を設置
滋賀バルブ協同組合が庁舎に移転



1.3　規　模

○繊維･有機環境材料担当
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)

･公舎･宿舎(プレハブ造2階建) 2戸

･実験棟(鉄筋コンクリート造平屋建)
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･ボイラー室(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

○機械電子･金属材料担当
･本館(鉄筋コンクリート三階建)
･実験棟1(鉄筋コンクリ-ト補強ブロック平屋建)
･実験棟2(鉄筋コンクリート補強ブロック一部二階建)
･その他

･敷地

○能登川支所
･本館(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

○高島支所
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)
･職員宿舎1戸
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

1. 4　組織および業務分担

搬経,有機環境材料担当

機械電子･金属材料担当

能　登　川　支　所

高　　島　　支　　所
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･一般庶務

･運営管理および企画調整

･繊維関連技術の試験研究,技術指導,人材育成,接推関係機関および

諸団体の技術支援

･有機環境材料関連技術の技術措導および情報の提供,研究開発.機器

分析.人材育成

･電子.制御技術および機械･計測技術に関する試験研究,技術指導,

人材育成

･機械金属技術に関する試験研究および技術指導,無機材料の分析評価,

機械金属関係機関および諸団体の技術支援

･雑維技術に関する試教研究,技術相等. f'll 1日こ係る調査研究･創作

および指導,繊維関係機関および諸団体の技術支援

･繊維技術に関する試験研究,技術指導,繊維関係機関および諸団体の

技術支援

1.5　職員構成

所　長(兼新産業振興課)

次　長

○繊維･有機環境材料担当

(グループリーダー)

主任専門員(兼新産業振興課)

専門員

副主幹

主　　査(兼消費生活センター)

主任主事

主任技師

技　　師

技　　師

技　　師

技　　師

(兼) (本･高島支所主任技師)

○機械電子･金属材料担当

(グループリーダー)

参　　事(兼新産業振興課)

主任専門員

専門員

専門員

主任主査

主任主査(兼消費生活センター)

主任技師

技　　師
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主任技師

技　　師

イザ

縦繊デ　　　縦化化(　′ー　　(　　　　　　　　　　(　　(　(

志生彦幸夫一明伸央

知

慮雅昌弘展栄宏吉寺内峰村部藤上　西　田山西川木阿佐井大安東

開宏　理

泰麻

島村谷浦谷小ー　　　　　　　ー　　　　､　ー維維　ン

己之志克博隆田　坂　中

田

吉脇上
､　ー　　　　　　ー　　　　　　　ー

推挙学



1.6　主要設備機器
(1 )平成1 6年度導入試験研究機器

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置肘 儖Xﾖﾂ�

カ-ルフィッシャー水分測定装置 �ｨ5�484�48985�688ｸ8�986tｴc���ﾄ4����ﾅd�ﾓ����長浜 〟 彦根 〟 ′1 〟 離川 仄9}i^(��

マルチコ一夕 �-(鯖�Xｴ�ﾔ鮎hx･5�ﾓSC��$Bﾅ�Bﾓ$�ﾅe�ﾒﾖﾄ��

イオンクロマトグラフ �?ｩgｸ5�484�6ﾈ4�5�52ﾓ#���ﾄ�52ﾓ�����

誘電特性測定装置 忠(���冽ｨ6X4�6ｨ4･6��'G&�ﾃ#c��仄9}i^(��

めつき評価測定装置 宙靑伜)gｹ7Hｾ�韋ﾋ�ｮﾔ"ﾓS"ﾓ�ﾄ"ﾓs"ﾉ�ﾂ�仄9}i^(��ｺ9}i^(��

電子材料特性測定装置 忠(��5�484�48985�688ｸ8�9864ﾔ5�ﾔ�CS��ﾂ�

レ-ザ顕微鏡 �8ﾈ�ｸ5X�ｸ6X6(4竏靑備�DTﾈuD546ﾃ3��

携帯型簡易測色器 �7�986x984ｨ8��ｲ�4ﾈ8X�ｵE��蛙川 

万能抗張力試験機(10kN) �48985�6x8ﾘ985h�ｸ8ED�(93SScb�高島 

(2)繊維.有機環境材料担当

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置種 儖Xﾖﾂ�

複合材料ペレット作成装置 �ｨ6X4�6ﾘ7�8ｴｵ･vﾃUErﾓCY?､r�平成15 �(h抦ｮ仂iy8��

射出成形機 �?ｩ�茨x陂ﾔ鮎hx､U3�����14 冲ﾘｮ仂iw���

ダイナミック熱分析システム �ｨ8ｨ4ｸ4脾ﾔE43�#3�ﾂﾅDs��#�ﾅDﾔ��3���14 儖ｩ}i^(��

色差計 �7�6ﾘ8ｸ5閂､4ﾒﾓ3S��Bﾄtﾒﾓ#c��14 亢ﾘﾇ假�."�

動的粘弾性測定装置 疋�48985�6(8ｸ8ｸ6x5h耳8IJｨ�ｨ94�&ﾄ�ﾄDﾔ�#塔��13 �(h抦ｮ仂i*�^(��

高温GPCシステム �?ｩgｸ4X4�5籀5��ｸx､�ﾄ���6Tu�5bﾓ#����13 儖ｨﾘﾉ^(��

噴霧乾燥機 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x･4Bﾓ����ﾅ��13 ��丶y]���

限外ろ過装置- �?ｩgｸ7�8ｨ7ｸ4�7�8ｨ5(984�4�8ｨ8ｸ7ｨ8ｸ5��ｲ�ユ3 �$r2R�

密度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�4ﾈ8h786(4��33��12 �(h抦ｮ仂i*�]���

プラスチックフィルム作製装置 �6X4�6ﾘ5H7h8�48xｨ抦ﾅ�7h8ﾈ5вﾓ�"�12 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�

へイズメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､дﾒﾓ$"�12 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�

熱量計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�ﾓE�｢�12 俯(ｮ仂i*�^���

熱伝導率計 仍�796H��ﾔ鮎hx･�DﾒﾓS���12 �(h抦ｮ仂i*�ﾞR�

キセノンウエザ-メータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x･5ふsRﾄﾓeB�12 俐Y+竸(��

赤外検索支援システム �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��tl �)�倡ｨｧﾂ�

万能材料試験機用プラスチック試験治具 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFB�日 �(h抦ｮ仂iy8��

超純水製造装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ｸ4�x､U�rﾓU5d�2�ll 冲ﾘｮ仂i*�Eｲ�

高分子重合装置 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x｢�日 �(h抦ｮ仂iy8��

混合ガス透過率測定装置 �5x�ｸ4x8ｸ5H484x985�､u��#S��ll �(iJ育ｩtﾒ�

プラスチック成形システム �ｩ8ﾉvﾙ�斡��ｸﾞﾈ�8�7｢ﾓt88�5�6x7�8ｳ���ﾕ#2�ll �(h抦ｮ仂h���

エネルギー分散分析装置付走査電子顕微鏡 忠�Y?ｩzy�ｸﾞﾈ�2ﾓ3�����ll 俎)8yz傚R�

液体クロマトグラフ �ｩ?ｩzy�ｸﾞﾈ�ﾆ�6�&��川 �(i�ｩwI*�tﾒ�

自動全NP測定システム �7h8�988ｸ�ｸ7�･Bﾔ蕋ﾕ��WF����ﾇ率W"�川 俯(ｮ��hｨ"�

CHN分析装置 �8H6�5)Zｩ�ﾘﾔ鮎hx､4�5(5RﾔﾕBﾓhﾅ��川 �(h抦ｮ倡ｩ^(��

全有機体炭素計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�D�2ﾓS�����川 �(iI��i4��

ガスクロマトグラフ質量分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�t4ﾕ2ﾕ��S�S���川 僣I}i^���

接触酸化試験装置 �ｨｪ�ｹ�ｸﾞﾈ��ｴ4�Bﾓ2�10 冲ﾘｮ倡ｨﾇ��

恒温恒湿器 �5�6�484x5�7�6(4閂･�"ﾓ4ｵ��9 �(h抦ｮ仂i*�^(��

多色回転ポット染色機 �-(鯖�Xｴ�ﾔ鮎hxｨ8�7ｸ7ﾘ5�5籌ﾄВ�9 

微少赤外分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�eD�"ﾓ�3���9 

織物摩擦係数測定試験機 �4ｩfﾒﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#B�8 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFCSSc��8 

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ�

湿式紡糸機 �8h6ｨ6�4ｩ�ﾙOXｵｨ��xｩ�ｲ�鞘8 �(h抦ｮ仂iw���

デジタルマイクロスコ-プ �ｨ4ﾈ�ｸ4x985�ふc#���8 

紫外可視分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ�c���2�7 

三次元シボ解析システム �ｨ7ﾘ684�7ﾘ�ｸ4ﾈ8X8ｨ�ｴｨﾅ��7 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�

動的接触角測定装置 �4���ｴD4�ﾓ3#(ﾅ��7 �(h抦ｮ仂i*�ﾞR�

中小企業技術支援情報ネットワークシステム �6ﾈ6(6x8��ｸ4��ｩ��5H�ｸ6��ｲﾈｵｨ���ｩ&ｹ%ｹib�7 �(h抦ｮ仂iD飲R�

ミクロト-ム 冖��ⅸ饕衣$�ﾓ3c��6 �(h揵�ｹKH��

Ⅹ-ray用紙維測定装置 �ｩyﾘｧr�6 �(h抦ｮ仂iw���(h抦ｮ仂iKH��

RES-FBシステム用データ処理装置 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂｢�6 

引張.せん断試験機 �4ｩfﾒﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd$��a 

ハンデ-圧縮試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂･$U2ﾔsR�b �(b���hﾖ���

全自動平面テストプレス機 儻9?�嶌ﾔ�､$4s2ﾔﾔd"ﾔR�5 �(h抦ｮ仂iw���(h抦ｮ仂i*�+｢�

熱分析装置 凉ﾘｧy6Hｴ�x･D�2ﾓ#��5h5�6X8��4 

紫外線オ-トフェードメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､d�ﾄ�R�4 

純曲げ試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#"�3 

一工程撚糸機 倩鞐ﾈｴ��7��3 

張力測定装置 �?ｩgｹ6Hｴ8蓼魔衣#dt��3 俯(ｮ倡ｩgﾂ�

レ-ザ外径測定器 �4ﾈ�ｸ4x985�､ﾅ2ﾓ3�3B�3 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�(h抦ｮ��i(X��

テラターン自動速染機 倬ｹ�ﾈ4x985x6ｨ4�8ｨ984�UBﾔCS���3 

ダイレクトジャカード 俚)���Y�Hﾔ杏ﾈx｢�3 

織物摩耗試験機 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�|ﾘ5�6x8���2 

自動管巻磯 �'(ﾏｸ�386h8h4�8ｨ+�_ｸ�i���2 

片レピア織機 �,968ｾ閂､U(8ﾈ7(4�8ｸ�ｸ8��ｸ鏈����i�b�2 

網織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�2 

発泡機 �2ﾖﾆ�B�昭和62 

サンプル整経機 宙屍�5�5�4ﾈ8�7�ﾔ��"ﾓ59:ﾙYﾓ��V6ﾘｦ��62 

ユニバーサルサイザ- �ｨｦ�m��ｸﾞﾈ�T�8ﾅ��62 �(h抦ｮ��i(8��

ドピコンシステム �4�4�8兩9���斡�ﾔ鮎hx｣#���u2�62 ��ﾈｮ��*�(｢�(h抦ｮ仂iy8��

力織機 辻�,�4x6ｸ4x5�"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�61 

熟物性測定装置 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔcr�60 

スぺクトロカロリ■-メータ �?ｩgｹ6I�hx･5｢ﾘyC��ﾅ��59 

高速ビデオ装置 �6�6(4閂､�5bﾓ#���59 �(h抦ｮ倡ｩgﾂ�

防炎試験装置 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�8�6(5�8ｸ6��ｨ���59 �(h抦ｮ��i(｢�

糸むら試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｹ�h鏈w��56 �(h抦ｮ仂i^(��(iJ案�(��

綿用広幅織機 �,968ｾ閂､ｴ霰��ihx6�78�ｹWB�55 

自動単糸強伸度試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸ6X985ﾈ7ﾘ6(6s$ﾔ�シｶr�55 

7-ニコン �靠Y�慰�､D2ﾓ$8ﾅ��48 �(h抦ｮ仂i*�-ｲ�

綿用自動織機 �,968ｾ閂･�ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cV6ﾒ�47 �(h抦ｮ仂iw���

(3)機械電子･金属材料担当

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置埴 儖Xﾖﾂ�

ⅠCP発光分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�ﾄ5�2ﾓ��｣���車か5 仄9}i9飲R���

デジタルマルチメータ 舒),ｨﾇi�ｨx･dD�3sV�2�15 

高速現象記録装置 �ｩ?ｩ'Y6Hｴ�イ#��】5 

オシロスコープ �8ﾈ4�8ﾘ485x887�98x･u#c�S��15 



品名 亢ｸｦ��ｸﾅ韭��設置用 儖Xﾖﾂ�

多機能マルチレコ-チ ��憖6Hｴ�x､DﾃsS��平成15 俯(ｮ仂fi^(��

信号発生器 �?ｩ'Y6Hｴ�x｣s�sR�15 

三次元CATシステム 乃E5�ﾄﾕ6�WF柳�4蒙�vWv�&S��14 

バルブ性能試験データ処理システム 認VﾆﾈuB�&V6�6柳蛆�&ｷ7F�F柳c�3C��14 仄9}hﾖ���

ドラフトチャンバー �4�8ｨ4x985�8ｸｵｨﾊHﾔ鮎hx､�drﾕ�3S���2�14 仄9}i^���

MC用3成分動力計 �4ﾈ5�8��ｳ�#cT"�13 �塗�'��

輪郭形状測定器 �8ﾈｹ��泳s#c��Rﾓ�"�13 俐Xｺﾙ^(��

顕微鏡試料作成装置 �7(8bﾘ8��ｸ��7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ��13 仄9}i^(��

微量成分分析前処理装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ｸ4�ﾖ免ﾉfﾕ�ﾔr�】3 俎)9�8��

実体顕微鏡システム �5ﾈ6ｨ6(4�%2ﾓ����"�13 �(h抦ｮ仂i*�ﾖ���

冷熱衝撃試験機 �5�6�484x5�7�6(4薤4�ﾖﾄ�2ﾕr�13 俯(ｮ��i^(��

帯鋸盤 ��Y8ﾉ�ｸｴ�4ｨ6(6x4�7H7ﾘ5h955CCScR�13 仄8､y^(��

CAD/CAM/CAE研修システム �?ｩgｸ8h6ｨ5h5�､4�D4UU2�12 �(h抦ｮ仂i*�ﾖ���

自記分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ3�S��12 �(h抦ｮ仂i^(��

円運動精度試験器 �8ﾈ6ｨ5h8ぺx･�2ﾖﾄ��12 �(h抦ｮ仂fi]�R�

大容量画像検査処理装置 度8ﾘ986X4(4��2ﾕ�T盃�u"ﾓcHu｢��12 �(h抦ｮ仂i*�IR�

赤外線CCDカメラ 倅��6Hｴ�x､粕ﾅS3��ﾖﾂ�12 冲ﾘｮ仂h���

多機能Ⅹ線回折装置 �ｨ8ｨ4ｸ4�$泌C##��b��2�12 几9<�ﾖ���

精密万能材料試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4坪+�8�7D�rﾓ#S�ｴ舩ﾖﾂ�ll 亳��兀8��

超低温恒温恒湿器 �5�6�484x5�7�6(4閂･�4ﾂﾓDｵ�亜ﾉ�(ﾅ��-ll �(h抦ｮ��hﾞR�

高圧ポンプ �7ﾘ8ｸ8H7ﾘ4x4�5ｨ8ｸx､ﾕs3S�ﾅブ�ｵx淤�(ﾅ��ll �(h抦ｮ仂i*�ﾞR�

微小硬さ試験機 �ｨ4�4ｨ5d�ﾓ�3r�ll �(h抦ｮ仂i*�L��

静ひずみ測定装置 �ｨｺI��6HｼeT4�ﾒﾓs��ﾕ8�｢�Il �(h抦ｮ仂i_ﾈ��(h抦ｮ��hﾟ"�

振動測定装置 比T8蓼毎x｣敗3��%5r�ll 

放電加工機 �7X8�5X�ｸﾔ鮎hx､�2ﾓ3���10 

エネルギー分散形蛍光Ⅹ線元素分析装置 �?ｩgｹ6H��x､･5ふ3##��10 ��ﾈｮ估�*�ﾞR�

CAE解析システム �5H486��ｸ6ﾈ6(6x5h5�6X8�x､��5�2ﾄ2ﾔﾔ�鋳�10 冽ｹm�^(��

原子間力顕徴鼓 �5ｨ485(�ｸ48985�688ｸ8�986xx･5�蔦3�����川 亳�ﾔ9]���(h抦ｮ俶�����

高速試料切断機 �8ygｹ58ﾔ�･4ﾔ縱�42�9 

メカニカルアロイング装置 宙屍��:��ｸﾞﾈ�ﾅ�ﾓDﾔ��9 

自動研磨装置 �8�62�7(8X�ｸ8倆�7H4h6ｨ6(4�5イ���?｣(48986�)�����9 

超小型軽量CCD顕微鏡 �ｨ8(8ｨ6X6(4�5��t4�44��Tﾔ���9 

制御系設計支援システム 彦�ﾖ�F�v�&ｶ�冶�ｲ蕚�Dﾄ�"�9�ﾅTﾆﾆﾅDｲ�9 

表面粗さ測定器 �ｨ抦ﾞ(ﾊHｸh�4S3S���9 

画像伝送装置 �4�8�8ｨ4�98x､･ふC���I�ﾂ�9 �(h抦ｮ仂i*�^(��

CNC三次元測定機 �ｨ7�686x8�'&没⑤%%C����8 仆ﾉ~竸(��(h抦ｮ��i^(��

顕微鏡ビデオファイリングシステム �ｨ6ｨ5(93�787H*疋ﾔS#���8 

3成分切削力計測機器 �4ﾈ5�8��ｸx｣��#��8 

デジタルトルクレンチテスタ �ｩ8ﾉ?ｩ�ｸﾞﾈ�3c��uB備DR�8 

中小企業技術支援情報ネットワークシステム �6ﾈ6(6x8��ｸ4�5Bﾘ6�ﾈｵｨ���ｩ&ｹ%ｹib�7 

放電プラズマ焼結機 偖ｩti��%俎ｨｼhx･5�2ﾂﾓ��3��7 佻ｸｸｹ^���R22R�Uﾈ��ﾖ���

オートグラフ用油圧定位置くさび式つかみ具 乂�,5rﾓ##Tﾂﾓ3唐��"�7 

流動層オーステンパ熱処理システム �8ﾈ8ﾈ4x985x6ｨ4�8ｨ984�､�2ﾓ�C#��6 

めつき厚さ測定器 �ｩ(h匯�ｸﾞﾈ�Dへﾆ���6 

ロジックアナライザー 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾃC�#"�6 

炭素硫黄同時定量装置 汎T4��52ﾓCCB�5 

シリアルデータスコープ 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾂﾓCs����5 仄8､y�(��

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ�

制御ソフト開発ツール �ｨ5X6(4�5Фe�3ラ�ﾂ�平成5 儖ｨ､y^(��ｴﾓh���

摩擦摩耗試験機 �ｨ4�8ｨ4x986X6(4腟dﾒﾙLrﾔT��4 

アナライジングレコーダ ��憖6Hｴ8x､�#3#��ﾅ��3 

裏門度円筒形状測定器 �ｨ抦ﾞ)�ｸﾞﾈ�T2ﾓ3�t"�3 �<X､y^(��

平面研削盤 �ｩ+y�958ﾔ引･4t2ﾓ店ﾅ��3 儖ｨﾔ9Y8��

cNC旋盤 �ｨ4��ｸ4�7ﾔﾄ##T8ﾅ��3 佻ｹ]��9'��ｶ��Itx��

電磁式膜厚計 �5H985(4Y6H��4ﾂﾓ�$D2�2 

ビデオカメラ 傴ﾈ岔6Hｮﾔ蘆ﾔﾓ����2 

精密万能投影機 �ｨ6ｨ5(98uふ�$��2 

純水製造装置 �8y,9yﾘ嶌ｮ),閂･5t�2ﾓS���2 

溶存酸素計 �6Hｴ8嶌ｧxﾇhｮﾘx､D�6sC��2 

水中マイクロホン �"dｸ�����2�2 

振動騒音解析装置 �ｨ揵nﾉ�ｨｮﾔ4bﾓ3c��1 

摩耗テスター �?ｩgｸ5(986x8�4�5��ｸx｣�6s3���1 亳���)X���98xﾖ���

ゴム硬度計 忠Yi8y,9�ｸﾞﾈ�#��ﾅ��蜘63 

ロックウェル硬度計 冖����ｸﾞﾈ��ﾆﾅBﾔ�B�63 

パルプ性能試験装置(実流量) �?ｩgｸ怦ｧxﾔ鮎hx｢�62 

横型マシニングセンタ 売3C��ﾓC��61 �(h抦ｮ冽i*�^(��ｴ���i^(��

電子天秤 �6�8x4X6�8�985�､･�ﾓ�c��61 

光学式変位測定器 �8｢ﾘ6�6Hｴ���ﾘ�ｳ�����ﾓ�����61 

電気マップル炉 �8H7ﾘ6x怦ｧtdﾒﾓ3b�60 

ループ検力計 ����TﾄD��TﾄB�Gd 

浸潰乾湿複合サイクル試験機 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�ErﾗTBﾓ2�60 

全自動分極測定装置 冉ｹ6ﾉ6Hﾔу｢ﾖﾄ��60 俯(ｮ仂hﾊh��

検力器負荷式応力腐食試験機 �8ﾈｹ鞅Hｴ�7h8ｸ�ｸ7H8ｨ4ｸﾅ��60 俯(ｮ仂iy8��

倒立型金属顕微鏡 忠�6ｨ5(94U�uE�ﾃ��BﾕDС�59 �(h抦ｮ仂i*�ex��

顕微鏡試料作成装置一式 �7(8X�ｸ8��ｸ���59 �(h抦ｮ估�*�ｧﾂ�HH､y^(��

オシロスコープ 亳Y�Y6H��ﾔ鮎hx､4�2ﾓS�c���58 

微小硬度計 �ｩk����ｸﾞﾈ�ﾕh��ｲﾔX5h5�6X8��58 

小型超低温恒温器 �5�6�484x5�7�6(4閂､ﾔ2ﾓs�ﾅ��58 佻ｸ､y^(��

Ⅹ線マイクロアナライザ- �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�U�ﾒﾓ���ﾂ�58 佻ｹ�冦X��

電動ピッカース硬度計 �ｩk����ｸﾞﾈ��dRﾔ�ﾅ��56 刎ﾘ､yV���

ブリネル硬さ試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�ﾜY�X捶�2ﾃ���&r�56 ��H､y^(��

かじり摩擦試験機 �ｨｹ�78韋ﾞﾈﾊHｸh��55 �(h抦ｮ仂i^(��

ピンホール探知器 �ｨ5H985(4Y6H��E$2ﾓ#���55 俯(ｮ仂i*�+｢�

ジェットエロ-ジョン試験機 �ｨ�(ﾞ��泳xｴ��ｹ�ﾄRﾓ�"�55 俯(ｮ仂i^(���(ｮ仂i*�ﾞR�

シャルピー衝撃試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�3�ｶr�6vﾒ�53 

自動平衡型温度記録計 ��ynﾉ�ｸﾞﾈ�Tｳ���ﾓ�b�53 

定電位電解分析装置 冩igｹ�ｸﾞﾈ��e2ﾓCI����47 佻ｸｭ椅���

エレマ電気炉 �8ﾈ､8ｻｸⅴ4Rﾓ#��47 亳�ﾔ9]���

島津万能試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��6H��ｬx�$Tへﾄ�ﾅ��46 俯(ｮ仂i*�IR�

オ-トコリメーター �ｨ6ｨ5(93dHﾅ��46 俎)8y^(��

デジマイクロ �4�8ｨ987�5Дﾓ#S8ﾋ�Oxｻ�5Dﾒ�45 �(iJ鮎i$傚R�

プロジェクションオプチメーター �4ｨ�ｸ8ｸ684�485�484x6倆�ﾔ��#��#��44 亂8�^(��

万能フライス盤 �?ｩzy�斡�ﾕ8ﾅ蹈｢�43 �(h抦ｮ��hﾞR�

旋盤 ��Xﾞ8ﾔ萎ﾈ�3c��"ﾘuﾘﾅ��42 僣IG韃ﾘ��



{～::_港 劔�1.7設備使用料および試験手数料 1.7.1設備使用料(｡り立=｢LJ) 

(4)能登川支所 

品名規格.型式庫備考 

テキスタイルデザイン作成システム(柵ト]シ吋シ■ネスシステム4I)-box平成12 劔 ��

デザイン創作支援システム �4�6(7h8ｸ5(987(8bﾙ��ﾟ%��W$ﾖ�4s3����(h抦ｮ仂i*�+｢� ��韶��蓼�j�j��ｨｮﾈｮﾈｮﾈﾜ����
保存デ-夕ライブラリーシステム �5H6�8��ｸ5�-h�ｸ4�6x8ｸ6h�ｸ5�-brﾘ5モ�

低荷重用伸張測定装置NEC三栄㈱6 劔(h抦ｮ仂iy8��

顕微7J)エ変換赤外分光光度計日本分光㈱FT-ⅠR5軸企新勧 

X線マイクロアナラげ-付走査電子顕微鏡日本電子㈱JSM-54OOLV5 劍�(ｮ仂iw���

システム顕微鏡装置㈱ニコンⅩ2F-UBDb 

色彩測色システム色彩色差計CR-2004 劔白�38馼苓暮:���7郁靈�ｮﾙ:���Ti�ﾓ����繊度測定機 �靠Y�慰ｈﾟ(5H44D2ﾖﾆﾄ��4 �� ��鳧ｭC33����ｸ�ﾙ?�蓼蓼蓼蓼�8�8蔗韶R�
万能抗張力試験機㈱島津製作所AGS-500Bl 剪� 

耐光試験機スガ試験機(柵FAL5かホ㌧アーク燈光蜘63 剪� 

自動検撚機S-Ⅱ型試長25cm55 

(5)高島支所 

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭隲ｨ品OXﾖﾂ�� 

オゾン処理システム 顕徴フ-リエ変換赤外分光光度計 �ｨuD%86x8ﾈ�ｸ6h4(984�Bﾓ�閏ﾙ�ﾃ�Y¥ﾘ舎�飲R�7��ｸ4ﾈ984x8ｸ7ﾒﾘxｨ5�-f�4�6x8�8��Hｶ�･ｩ�飲R�

1時間1,580 

生物顕微鏡システム 糸むら試験機 リング撚糸機 �ｨ6ｨ5(984x4�+�5Тc��4ﾕ･RﾓC�(h抦ｮ倡ｩwﾒ�684x8ｸ7ぺ4ｲﾘ4X5�5��ｸx｣8ﾅ纈�ｺIzy,隍$ﾒﾓ3�3)�纈�剴8�ｲﾘｴ�ｮﾔ3#�8�488I_ｩ6I|ﾕT亢�ﾃc��Tb�

喜oZ毒害葦誓書…書≡警システムll等2喜喜喜o芸能高53.01志望霊芝聖動力計敵軍芋等o長彦 
一本糊付け機 全自動サンプル整経機 閥�8ﾅ紲7�����85��ｸ7��ｶﾃ3�2ﾓ#����(iJ育ｩwﾒ�剽���iZ依�Oy(�:�3��+yEﾈﾘ#x嶌ｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾘﾏｸｽｨﾍ礼��

po5実体顕微鏡同240長能高so1Ⅹ線マイクロアナライザ日時間l4,4901長能 亡し 

自動単糸強伸度試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸxｨ6X985ﾈ8�7�(686�3��剽��ﾋ�Oxｻ陞i�ﾈｴﾉ��Y'Y:�SC�+y�俘'6�(ﾋ�Osrﾘ.�4y¥�y�H､�ｨﾏXﾏY7杏hﾅﾉ:�｣�ﾃ���ﾉ+yEﾈﾘ"���ﾘ)�ﾈ7(6h4��Y'R�#��x42ﾘ8ｸ6x��ﾅ笙:�s���ｹ+u4�閂､�(雹ZｨﾏXﾏY7杏h自:��#c�i+r�

透湿試験装置 コール夕-.カウンター装置 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�DふC��ﾂ�5(�ｸ8ｹuｲﾒ�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5逸�X�(ｮ仂i*�w��剽ｧ��)y����ﾇ鞍Hｶ�m�6X8�ﾚ隶ﾈ𠘑�����8ﾇ����ﾇ���6�5茨xﾆHﾇﾉEﾈﾘ"�

a_: 倩靈�w��I�8ｴ��8�6(5h88自d���㈱大栄科学精器製作所WS-lE5 剪汪髏V柵 冓4.物理婁測定脈S.8オ_卜クいブ烏麦等岩場 

織物通気度試験機(フラジール型) �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c�R��)���hﾞR����9�hﾜｩ�ｩ�h5h5�6X8�握�Xﾅ笏磯隴Fﾃ3��自Eﾇ6�6Hｴ8湊:��Y'Y:�3s�ﾉ+r�

加圧ろ過試験機 糸ねじり,交差トルク試験機 万能抗張力試験機 �ｨｷｹgｹ�ｸﾞﾈ�e�Bﾕs#�Y(h抦ｮ��i���4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔ蜥ﾓ�B�xｩ8y,9�ｸﾞﾈ��rﾓ��DCI(h抦ｮ��hﾞR�剳��ｼ�4��ｩ�xｧ��ｩ.��Y'Y:���+u3���9�9Zｩz9�8團#��+r�

喜崇岳蓋孟表芸孟ン夕献…喜E霊sl1電気炉(マツフル炉)11岩≡…蒜長 
全自動糸番手測定装置 儻�8yf���x､�UD$�ﾈ齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWCB�剴Xｬ(ｺｹz8�ﾝﾕ3�)DﾙYxｪ9�亢�ｴ����+yEﾈﾘ"�

全自動検撚機 儻�8yf���x･D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWC2�劔¥��鳧ｭCCC�3�8悠�ﾈ4�8ﾘ7ﾙfﾘ4�8�7C�鳧ｭCゴ�+r�

透水性試験機 �4ｨ6rﾘ6X69��ﾟ%Ф4bﾓ��2�����$�(ｧﾉ�ﾈ7H4w�6�8��ｸ5臺�ﾘ�｣#C�+yEﾈｮﾈ唏ｮﾉOｩ�怨Yyx5h5�6X8�砕�U倩｢�

ワインダー ���,9�ｸﾞﾈ�55��3 ��仍ﾔ�H鳧ｭCCs�3�i�9tﾈｴ��ﾉ%��hﾇi:�3Rｙ+r�

ドピー電子制御装置 伜)68�TD2ﾓ#����2 劍ﾔe$�8ﾕ�孰ﾕ��ｮﾙ�ﾓ�33�+w6ﾅIz�鑛�xｴ��鳧ｭC#��)+r�

賢._: ��IZ��*8韋ﾋ�ｴ�xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�ｴrﾓ3�����hⅹV丶ｩJﾘ5h5�6X8�ｴ�ｮﾕ�3塔���$�#���5(987(6ﾂﾘ5h8�98�8��E�鏐ｴ�ｺIzxｴ�､$eBﾓ#�ﾅ紵�隕Cc2��hﾛ�6H��ﾋ�Oxｻ駝���7�rﾘ8�6X4�6ﾘ韮ﾘx､�%E5ふC��c2��ﾙ�hﾔﾈｽ��Hｴ�ﾔ�dTEふ3S�(h抦ｮ��hﾞR�6X985h8x988��ｸ5��ｵ$��44�ﾄH��$ン%s��ゴ�(h抦ｮ��iIR�鏈_畏y|ﾘ韋ﾋ�ｴ�Vy68�Vﾉ(h抦ｮ倡ｨﾟ"�劔絹∴三二三≒三 1時間530S2〔L甘旧GPCシステム同3090長 

万能抗張力試験機㈱島津製作所DSS-50051中相斯翻 劔�-l可】7m ーRO7オゾン処理システム増.130高喜…雪鷹照覧慧竃讐テム胃.l昌至芸0.長高 

-8- 劔冓 -9- + ? _jL_ 



VOl �7h8�5�6�6(4��ﾈﾆ�ｴ��同 ���3���長 

VOZ �7h8�5�6�6(4饉(ﾝ8ｮﾒ�同 �#s��長 

VO3 綿7h8�5�6�6(4韋驅�+)���Y'R�同 �3c��長 

VO4 ��ﾈ�87h8ﾈ5��同 鉄c��長 

VO5 �7H488ｸ8�露�ﾈｴ��同 �#S��長 

VO6 兒�ﾘxﾝ驅�7�8ﾈ6(6xﾞﾉ�ﾉ�Y'R�同 亦��3��長 

BOl �%��b驅�囮:��.榎ｩZｩ�ﾙ�Xｫ2�同 ����貳��彦 

BlO �6H��5h-(/��同 �#���彦 

B20 牝5�JﾘﾏYZｩ�ﾙ�Y'R�同 �2縱S��彦 

B30 佗XﾏXuﾙ�ﾉZｩ�ﾙ�Y'R�同 �"ﾃsC��顔 

B40 ��ﾘｴ�Eﾈuﾙ�ﾈ���ﾉ�Y'R�同 �"ﾃS3��普 

B50 俾亢ﾉZｨﾏXﾏY7杏b�同 都c��彦 

B60 �4��ﾉ�ﾉZｩZｩ�ﾙ��謁ﾙ�Y'R�同 鼎���荏 

8.一曲 �8韋��┷ｴ�ｮﾒ�劍�ﾝﾒ�

TOl 佶��ｴ����鳧ｭB�220 �+yEﾈﾘ"�

TO芝 俾�:靄��ｴ���:��310 僞ﾈﾘ"�

TO3 儁H詹�ｩ.��Y'R��:��370 俘"�

TO可 俾�:�%�鏐ｺﾙ�ﾉ7郁靈�ｴ���:��720 �+xﾘ"�

TO5 倩X-�.x韋ﾋ�ｴ���:��680 俐Xﾘ"�

TO尽 兀xﾘx*(韋ﾋ�ｴ��弓に方昆り.せん断 �:��380 �+r�

TOT 刪ｳ縮 �:��330 �+r�

Tog 剳ﾛ温性 �:��250 �+r�

TO9 剴ﾝ曲げ �:��350 �+r�

TlO 剿�擦係数 �:��390 �+r�

Tll 儻ｨ初�H韋ﾋ�ｴ���:��220 �+yEﾈﾘ"�

T12 儻ｩFｩ�H韋ﾋ�ｴ���:��250 �+xﾘ"�

Tlニー 儉�Z栄��8韋ﾋ�ｴ��4x5#�vH5H8ｸﾅ竰��:��300 �+r�

T14 俤yZ�,ｨｴ97郁靈�ｴ�ベ8�5brﾘ8ｸﾅ竰��:��260 �+xﾘ"�

T15 僞(鵫韋ﾋ��Y'R��:��290 �+r�

T16 �:x�7郁靈��Y'R��:��340 俘"�

Tl7 兢ｸ孳�ｸ韋ﾋ�ｴ���:��260 �+r�

TI甚 ��Y�iZ伊怨97郁駝8ｴ���:��300 �+yEﾂ�

T19 俤yZ茨ｸ�zh韋ﾋ�ｴ��.らﾘ5h�Rﾙ¥r���:��470 �+r�

T20 ��8齷:饉ﾙlｨ6X5�6x7h8ﾈ5斡���:��510 �+r�

T21 ��Y�h韋ﾋ�ｴ��*｢茯6xﾅ竰��:��560 ������

●;i ��ﾂﾘ4x�ｹZY��� �� 

FO1 ��8-�+�-ﾘ��.��Y'R�1時間 鼎s��彦 

Flo ��X�87ﾈ987b�同 �#���彦 

F20 冑��9h�mX韋ﾋ�ｴ��1時間 田���彦 

増1 �#���

F30 �6�8ｸ7Y�ｹEﾈ韋ﾋ��Y'R�1時間 釘��S��彦 

● �?���OXｴ�9��

105 �,ﾈ.姥Hｴ����鳧ｭB�390 �+xﾘ"�

増1 ��#��

Ⅰ06 倆Hﾆ��淫ﾉYﾒ����鳧ｭB�470 �+r�

増1 �#���

Ⅰ07 ��霹�,��慰ﾉYﾒ��整経幅115cm未満 ��鳧ｭB�480 俘"�

増1 �#���

Ⅰ08 剞ｮ種幅115cm以上 ��鳧ｭB�970 俘"�

増1 都S��

Ⅰ09 僞�鏐ｴ����鳧ｭB�210 �+xﾘ"�

増l 塔��

l川 �+ｸ,ﾉ�ﾈ,ﾈ��OXｴ�､"���鳧ｭB�260 �+xﾘ"�

増1 鼎��

12_ ��Xｧ���8ｮﾒ�

Ⅹ04 俶H�8ｴ��1時間 鼎#��l長 

増1220 

KO5 ��Y�hｴ��1時間 鼎s��長 

増l 滅4��

KD6 �+ｸ,ﾉ�ﾈ,ﾉ�Y�h覃�8ｴ�､"�1時間 �#S��義 

増1 仂"�

14_ �5(68785(�ｸ5�5h5�6X8�ｦ舒ﾒ� �� 

Hoュ 倅��44�B�4�ﾘ5h5�6X8��1時間 亦ﾃCS��彦 

増1 �#3��

HOE �4�X5h5�6X8��1時間 ��ﾃS���彦 

増1 �#���

HZO �i�ﾈｬ���Y'R�1時間 �3S��彦 

H21 ��YvY|ｨ枴�ﾈﾉ�引謁ﾙ�Y'R�同 �3S��彦 

Hl(〕 �5h8ｨ4�8ｸ6h�ｸ5�5�5(�ｸ7b�同 鼎3��彦 

PO石 ��H､��ﾆ44H4ｨ8�8��同 涛���彦 

HO3 倅��44�H5h5�6X8��同 鉄���彦 

H30 �6h5x5�8ｸ7ﾘ8ｸ6�8��ｸ5��同 �#c��彦 

H31 ��ﾘﾘiJﾙ�hｮﾒ�同 �3���彦 

H3ご �4�5h8ﾘ5�5"ﾘ7b�同 鼎���彦 

H33 俘)�ﾈﾋｸ�ｸｴﾉ��Y'R�同 �3s��彦 

H34 ��ﾘｴ�Eﾈ7ﾘ8ｸ6�8ﾈ5(�ｸ5��同 鼎���彦 

H35 �6h�ｸ5陝��ﾙ�Y(R�同 �3s��彦 

15_ 啖俣ｲﾈ-R� �� 

MOZ 佗i�ｨｴ�ｮﾒ�1時間 �#C��唇高 
増1 �ｦ��

(注)使用時間にこの表の単位未満の端数があるときは,その
端数を切り上げるものとします｡

1.7.2　試験手数料　　　　　(単位=印

609 �7h8�5�6�6(4霄ﾙ7郁靈����韜{���ﾘ�m｢�I,630 �+r�

601 倩YZ��ｸ韋ﾋ����ﾈ��1,080 �+yEﾈﾘ"�

602 儻ｩZ��ｸ韋ﾋ���:��I,080 �+yEﾈﾘ"�

603 假ｸ�zh韋ﾋ����韜{��1,310 �+yEﾈﾘ"�

604 ���査ｭ9.�����ﾉZ｢�1,200 �+yEﾈﾘ"�

605 ��)�俑ﾉw�zh韜=b��:��i.340 �+yEﾈﾘ"�

606 佗�Z瓜ｨ���ﾘﾇb�鞍�ｹ�H�闕ﾉgｹ�C�ﾃ���gｸ潔>�����ﾈ��1,700 �+yEﾈﾘ"�

607 ��IZ瓜ｨ���ﾘﾇb�鞍�ｹ�H�闕ﾉgｹ�C�ﾃ���gｴﾃｦ汎B��:��5,450 �+yEﾈﾘ"�

608 侏�Oxﾍｸ��鞴(乏���韜{��3,831) �+yEﾈﾘ"�

001 俟H+8韋ﾋ��韜{��4�.���1,030. 儺b�

002 俟H+9ZｩWｨ韋ﾋ��韜{���ｩ.�-ﾈ,R��3,240 儺b�

003 ���"ﾄ�"ﾄ�b�*ｦ｣｣����270 儺b�

004 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���т"ﾄ�"ﾄ�2����韜{��380 儺b�

005 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���уbﾄ�b�������{��i.てlo 儺b�

010 011 012 013 015 016 仄ﾙ7郁靈��引蛋 ��韜{��1,630 儺b�

圧縮 �:��1,630 儺b�

抗折 �:��i,630 儺b�

曲げ �:��1,630 儺b�

衝撃農 �:��1,520 儺b�
同 ��ﾃ鉄��彦 

017 OIB 剄~伏点 �:��1,550 儺b�

耐力 �:��1.550 儺b�

0川 020 021 剞Lび �:��820 儺b�

絞り �:��S:0 儺b�

実物強度試験 ���ｨ�{����ｩ.��2,180 儺b�

701 ��Y�b韆H�8韋ﾋ��1試料1項目 ��ﾃsC��長能高 

702 ��Y�hﾉ怨97郁靈��同 ��ﾃC#��長能高 

703 ��Y�hﾉ怨97郁靈�,x���10時間ごと 田s��長能高 

101 侏�Oxｻ韲ｩ�鞴(乏���雹nﾂ�2,920 儺b�

102 侏�Oxｻ韲ｩ�鞴(乏蔭H*ｹ�ﾘ+R��朗1枚E:つき �430 儺b�

lO3 仞��靈�Oxｻ韋靈�,ﾈ韜{�+)�����韜{��1,740 儺b�

5.精密測定 劔假9WB�

30ー �+x+9�ｩ.����7����'�示ﾘ/�wh+x.�.�,ﾂ����ｩ.��2,880 儺b�

302 �+x+9�ｩ.����7��ﾃ��Vﾘ/�wh+X,�*(.�,ﾂ��:��1.430 儺b�

304 乂�7��ｩ.����7��Zｨ/�wh+8,�*(.�,ﾂ��ﾒ�I,420 儺b�

306 儷ﾉlｩ�X+9�ｩ.��冓��I,630 儺b�

307 ��阯�7��ｩ.��綿謦�1,740 儺b�

310 311 佝��9�ｩ.��真直度 �:��2,390 儺b�

平面度 弌��I,630 儺b�

312 倅��8ﾜ�Uy�ｩ.��1試料1測定 �2,940 儺b�

313 �1測定増すごとに �1,030 儺b�

330 �-�,(*ｸﾏｨ+9�ｩ.�����ｩ.��1,420 儿��

403 俔�孰韋ﾋ�ﾂ�1ま式料1条件1時間 ��縱3��彦 

404 �1時間増すごとに 田s��彦_ 

405 凭)Dﾘ�Xﾈ(韋ﾋ��1試料1条件1時間 白ﾃ鉄��彦 

406 �1時間増すごとに 田c��彦 

401 �i�YZﾉkh韋ﾋ��24時間5試料まで �2ﾃ�#��彦 

402 �1試料増すごとに �3���彦 

411 �4ﾈ8H5郁靈��24時間5試料まで �2ﾃ�#��彦 

412 �1試料増すごとに �#���彦 

751 俔�孰ﾕ��ｴ�,�.h.�+)���1試料 鉄���長能高 

752 ���8韋ﾋ�ｴ�,�.h.�+)���同 田S��長能高 

8.図案粛整

9.成綴喜の複本または証明等

902 刎�[b�1遵 鼎s��全所 

903 ��[b�同 鉄���全所 

1 0.成績書の英文作成

成績書の英文作成

(注)I.試験に要する費用がこの裏に定める額を超えるときは.

その実費を徴収しますQ

2.この表以外に特殊な試験を行う場合および特別に要した

費用については,その実費を徴収します｡



十.礫三 �"�(ﾜ頽�自Lｨ檍ﾇb��ーt.2.歳入歳出 

科目 劔予算額 倡因��｢� 

2.1歳入(一般会計) 
款 俘��目 ����

商工労働費 �� ��119,844,598 ���BﾃCCBﾃc�"�

科目 予算額収入済額 � 傅Hﾔ鮎iN�� ��1,225,598 ��ﾃ##RﾃS唐�

工業振興費 ��1.225,598 ��ﾃ##RﾃS唐�

款項目節 

報償費 �3�������300_000 

-及び手数可16,050,00021,202,340 
旅費 田SBﾃS唐�654,598 

使用料商工労働使用料東北部工業技術センター10,032,00015,930,230 � �� 假冽�N��ー5,000 ��Rﾃ����

手数料商工労働手数料東]出に亡業技術センター吉武験6,Ol8,0005,272,日0 � �� 儿�%8ｾ�^(�*�.h-�ﾏ�WHｾ��256,000 �#Sbﾃ����

諸収入受託事業収入商工労働受託東北部工業技術センター1,820,000),767,999 � �(h抦ｮ仂iN�� ��118,619,000 ���2ﾃ#�津�釘�

事業収入試験研究事業費 

東北部工業技術センター費 ��118,619,000 ���2ﾃ#�津�釘�

諸収入雑入雑入技術アドハナイサ●-指導300,000142,279 

報酬 迭ﾃS�づ����5,365,583 

i-云雑入02,000 � �� 仄Hﾜ���760,000 都S津#CB�

合計18,170,00023,114,618 
報債費 ��ﾃsc"ﾃ����1,401,000 

旅費 迭ﾃC3rﾃ����4,400,069 

需用費 �3津ssrﾃ����39,298,868 

役務費 ���ﾃ��2ﾃ����10,731,757 
JLl 

委託料 迭ﾃS��ﾃ����5,107,402 

使用料及び賃借料 �33bﾃ����268,270 

工事請負費 釘ﾃ3S�ﾃ����3,228,750 

原材料費 �3�"ﾃ����299,354 

備品購入費 鼎2ﾃ�ヲﾃ����41,883,497 

負担金補助および交付金 都�津����411,100 

公課費 田Rﾃ����64,200 

合計 劔it9,844,598 ���BﾃCCBﾃc�"�

-13- 
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3.依頼試験業務および設備使用業務

3.1　依頼試験業務

部署 �5(�ｸ6rr�区分 劍源xｨﾈ��B�単位名 

繊維.有横 環境材料担当 能登川支所 高島支所 鉄���分析試験 �.��ｹZｩ�ﾒ�鉄B�試料 

502 剪阯ﾊ分析(繊維.有機成分) �87 ��ﾉZ｢�

601 俤驅�靈��糸物性試験 �95 佇��

602 剳z物性試験 �889 佇��

603 剋繒k率試験 �5 倩驅��

604 剔g維鑑定 �9 ��ﾉZ｢�

605 剔@維混用率 �27 ��ﾉZ｢�

606 剞D物分解設計 �����gｸ潔>��3 佇��

607 剴����gｸ決�2�2 佇��

608 剏ｰ微鏡写真撮影 �0 倩驅��

609 刄vラスチック強度試験 �14 倩驅�ﾘ�m｢�

701 ��Y�h韋ﾋ��染色.仕上試験 �0 倩驅�ﾘ�m｢�

702 � �106 倩驅�ﾘ�m｢�

703 剞�F堅牢度試験 �,x���0 倬隴B�

651 ��ﾘ栗+)����6 佇��

751 倩驅�+)���恒温恒湿機による調整 �2 倩驅��

752 剔ﾏ候試験機による調整 �0 倩驅��

801 ��ﾉ����,ﾂ�Z�gｲ��洩顋��和文 �1 ���

802 刮p文 �0 �,｢�

横械電子. 金属材料担当 �����材料試験 俟H+2���#b�試料.測定 

002 剄dさ分布 倩驅����ｩ.��>��3 倩驅��

004 剄dさ測定用試料調整(HB,HR,HS) �5 倩驅��

005 剄dさ測定用試料調整(HV,HMV) �6 倩驅��

OlO 刹ｭ度試験 ��*2�282 倩驅��

013 劍ｼ�+��4 倩驅��

015 劍�ﾘ孰�Xﾈ"�3 倩驅��

017 劍ﾗ餾ｩ5��7 倩驅��

018 劔��ﾒ�15 倩驅��

019 劔�ﾈ-��207 倩驅��

020 劍ﾖ�.��9 倩驅��

021 劍��Z絢ﾙ7郁靈��4 倩驅��

101 ��y�H韋ﾋ��顕微鏡写真撮影 �72 倩ｹnﾂ�

103 刹熨ｮ顕微鏡写真の試料調整 �69 倩驅��

501 兒ｩ�ﾘ韋ﾋ��定性分析 �49 ��ﾉZ｢�

210 剪阯ﾊ分析(金属.無機成分) �887 ��ﾉZ｢�

902 ��ﾉ����,ﾂ�和文 �21 ���

合計 劔�2ﾃ�c�� 

3.2　設備使用業務

部署 �5"ﾘ6��区分 剋g用件数 俶yw�鳧ｭB�

繊維.有横 環境材料担当 能登川支所 高島支所 �����材料試験機器 �?｣��ｴ��iﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ�ﾃS�ｴ��馗Vｴ��5 途�

002 剴��B�233 

003 剴���103 

POl 豫��ｴ�ｮﾒ�走査型電子覇徴鏡 �#�R�553 

PO2 刄~クロトーム �2�7 

PO∃ 刄}イクロスコープシステム ��2�15 

PO4 剞ｶ物顕微鏡 �#��24 

PO5 剋ﾀ体顕微鏡 �#B�32 

PO6 剏ｰ微鏡画像記録装置 �#"�29 

QO4 兒謁ﾙ|ｩ�ｩ.斡�ｮﾒ�動的接触角測定装置 唐�23 

QO7 剞F差計 唐�9 

RO2 弔｢22�紫外線フェードメータ ����1,006 

RO3 剄P温恒湿器 唐�230 

RO5 刄Lセノンウエザ-メ-夕 ��b�4,024 

RO6 刄＜^ルハライドウェザーメータ 途�606 

sol �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�Ⅹ線マイクロアナライザ �#c"�327 

SO2 剏ｰ徴フーリエ変換赤外分光光度計 �#�R�280 

soヰ 剋㈱O可視分光光度計 ����20 

SO石 剩M分析装置 鼎2�163 

SO7 刄Eオーターバス 釘�4 

SOS 刄Iートクレ-ブ ���2 

Sll 剴d気炉(マツフル炉) ���2 

Sl2 剩M風乾燥機 �3B�338 

S13 刮t体クロマトグラフ �#R�106 

S14 僂HN分析装置 釘�12 

S15 剔S自動NP測定装置 ��R�27 

S16 剔S有機体炭素計 迭�31 

S17 剞^空乾燥機 ����39 

SIS 剳ｪ析試料調整装置 ��2�53 

S19 刄Kスクロマトグラフ質量分析装置 �3��111 

S20 剄ｬ合ガス透過率測定装置 �#��253 

S21 剩M量計 釘�16 

S22 剩M伝導率計 �#��104 

S23 刄wイズメータ ��"�24 

S24 剿ｧ度計 ��R�36 

S25 剳ｬ秀乾燥機 �#r�94 

S27 剄ｉｷGPCシステム ��r�139 

S28 刹ﾎ的粘弾性測定装置 �3��163 

VOl 刄vラスチック成形機 鼎��168 

VO2 刄vラスチック粉砕機 ��2�22 

VO4 剔�繝vレス ��b�60 

VO6 剳｡合材料ペレット作成装置 �3��168 

TOl ���査韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�検撚機 �#R�30 

TO2 剋ｩ動検撚機 田��76 

TO3 剩ﾔ手測定装置 �3��58 

TO4 剋ｩ動単糸強伸度試験機 ���R�141 

TO5 剋�ﾞら試験機 湯�14 

TO6 刪�｣.せん断 �"�2 

TOT 刪ｳ縮 澱�7 

TO古 剳絡№｢試験機保温性 ���1 

TO9 剌ルﾈげ �"�5 

T10 剿�擦係数 澱�17 

T12 剳z破裂試験機 ���2 

T13 剞D物摩擦試験機(ユニバーサル型) �2�7 



巨源.等一 請 
i 劔劔�2ﾙYH��ﾒﾗ$hｾiZｨ諍w�ﾈ��Fﾈ諍w�鳧ｭB�

部署 �5(42�区分 劍諍w�ﾈ��B�使用時間 ��

B40多機能Ⅹ線回折装置1150 
T14 ��練物通気度試験機(プラジール型) �16 �#��

T15 剩R焼試験装置 染色物堅牢度試験機 �7 湯��#S�齪ｴﾉZｨﾏXﾏY7杏c3s�2�

Tl8 劔5 免ﾂ��#c�Oy|ｩ�ﾉZｩZｩ�ﾙ��謁ﾙ�Y'SS33c��

川5 ���査��OXｴ�ｮﾒ�のり付機 �1 ���

Ⅰ06 剞ｮ経機(小幅) �44 ��ビ�播��8-�+�-ﾙ�ｩ.��Y'S3�R�c���X�87ﾈ987cCb�

107 剞ｮ軽機(広幅)整経幅115cm未満 �3 ��b�

整経機(広幅)整経幅115cm以上 �49 鼎���Ⅰ08 劔劍*ｴc#�ｴ�､(韋ﾋ�ｴ�ｮﾙh��9h�mX韋ﾋ�ｴ��3��

川9 剩Q糸機 �46 �#ビ�

妄p 冓lo 凾ｻの他の準備機械 �28 ��#R�把3�ｹ�8ｸ7i�ｹEﾈ韋ﾋ��Y'S�都2�Tt�ﾈ��ﾘ)�ﾈ韜{���&hｴ�3イB�t�(��7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ�#�#��t�9�y�B韋驅�8�8�齷:馼Hﾙ雍���#2�JO3 ��ｹ�Hｴ�ｮﾒ�小幅織機 �18 �����

KO4 ��Y�h覃�8ｴ�ｮﾒ�仕上機 �1 �"�

KO5 剞�F機 �3 ����

MO2 佗i�ｨｴ�ｮﾒ�計測機器 �9 湯�

UOl �6h5H�ｸ48985h5�6X8�ｴ�ｮﾒ�デザイン創作支援システム �16 �3b�

;三_i 劔劔杯�+)�雍�ｮﾘ齷:靆Ih��Y'S#鼎b�t�DﾙYxｪ9�xｮﾓC�S��vﾄI7ﾉzxﾅ霎��靈�Oxｻ��s���UO3 刄eキスタイルデザインシステム �24 鉄��

UD4 剔蜚ｻプリンタ �5 澱�

穂械電子. 金属材料担当 妊��精密測定機器 ��泳yiﾉEﾉ8ｨ帽ｴ����b�33 

DO2 僂NC三次元測定機 �43 ���R�敗#�uﾙ�ﾈ7ﾘ484�8ﾘ4�6�8�485S�S#���#��YvY|ｨ枴�ﾈﾉ�引謁ﾙ�Y'S���

D10 剳¥面粗さ測定器 �35 ��Cb�

真円度円筒形状測定器 �23 ��#2�

ミ.I_: -}≧号_一三-:i ち 亭主■- ->- Ti 僖20 劔剩�3X5(5h7��ｸ8bﾘ5�5h5�6X8�ｴ�ｮﾘ6h�ｸ5陝��ﾙ�Y'S�������y9Oxｻ�5h5�6X8�3ssS��ﾘxﾇc2�33s�#"ﾃSsb�ﾘ�｣rﾒ�

D30 剴d磁式幕厚計 �1 ���

D31 凾ﾟつき厚さ測定機 �1 �"�

D32 剽ﾖ郭形状測定機 �3 釘�

AOl 俤驅�靈�ｴ�ｮﾒ�材料試験 �#S�ｴ駟ﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��122 ��3��

AO2 剴����ｴ駟ﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��25 都B�

A10 剄dさ試験 �7X8ｨ6ﾈ8ｸﾖH+8韋ﾋ�ｴ��99 ���2�

All 劍8ﾘ6(4�4X4h8ｸﾖI7杏b�18 �#R�

A12 劍786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�15 ��r�

A13 劍7ﾘ484�8ﾘ786(4｢ﾘ5椅I7杏b�1 ���

A15 劔+IOx抦ﾖI7杏b�14 �#b�

A30 剌ﾕ撃試験機 冤l 免ﾂ�

ZOl 豫��ｴ�ｮﾒ�原子間力顕微鏡 �22 ���r�

EOl 豫(ｺｸｴ�ｮﾒ�冷熱衝撃試験機 �89 �3�ビ�

EO2 剞ｸ密低温恒温槽 冤l 塔cR�

EO4 剌ｬ型超低温恒温槽 �7 ��sc��

EO5 刄Lヤス試験機 �3 ��#��

CO… 儘萎ﾈｴ�､"�帯鋸盤 �13 ��2�

C10 剴d気炉 �9 ��釘�

C20 刄純Cヤ放電加工機 �2 澱�

BOl �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�炭素.硫黄同時定量分析装置 �35 �3R�

BlO 剴d子天秤 �78 塔"�

B20 刧TCP発光分析装置 �109 ��S"�

B30 剏u光Ⅹ線分析装置 �62 塔R�

-捕- 



4.技術指導業務
4. 1　技術相談　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(単位:件)

技術分野 ���佐騁ﾈｴ�ｬ(ｺｸﾝ驅�%99b�機械電子,金属材料担当 僞ﾉ6��ﾈ辷��高島支所 俘xﾇb�

電気.情報 迭�109 �2�10 ��#r�

機械 �2�250 ���0 �#S2�

金属 鼎R�359 ��r�0 鼎#��

材料 涛���276 鼎2�91 ��ﾃ3���

環境一化学 �#2�113 湯�13 ��S��

食品.ハ'イオ 迭�1 ���2 唐�

繊維 鉄Cr�3 鉄���690 ��ﾃsC��

窯業 ���0 ���2 �"�

デザイン ���0 �3C��0 �3C��

共通 田��138 田��23 �#���

合計 ��ﾃS途�1,249 涛モ�831 釘ﾃccR�

4.2　専門家派遣事業
業種宅 倡y;�?ｩ�B�企莱数 �4�6�6�485X�ｲ�指導事項 
一般機械器具 湯�1 冦�$ｩ���b�異種金属の接合技術および品質確認 

5 ���前田持 佻ｨｷ�i��ｸ,ﾈ6�5�7H8�49]�9�,ﾉ��.雲ｹd��

家具.装備品 ���1 ��ﾘﾆ9+ﾈｷb�先天製造工程の省力化 

鉱業 �2�1 ���68鰓�ⅠSO14001:2004年版の改正に伴う企業対応 

繊維工業 �"�1 偖ｨ皐ｶ��｢�光触媒加工 

合計 �#��5 �� 

4. 3　リサーチサポート事業

区分 倡y;�ﾈ��B�指導時間 儖Xﾖﾂ�

企業向け- �#��73 儼俯�ﾘ廈Hｬ(ｺｹ�鞜I�ﾂ�

職員向け ��r�62 ��hﾘxｾ�,ﾉZ��ｹUﾘ廈IG�ｯﾉZ�,ﾉtﾈﾏ葵駅��ﾂ�

4. 4　コア技術活性化事業
業種名 倡y;�?ｩ�B�企莱数 丶�HﾗX蹌�指導事項 

電気機械器具 �2�1 俥)68ｧ域｢�新製品の企画.立案､マーケテイング調査 

窯業ー土石製品 迭�1 俥)68ｧ域｢�ニーズ抽出.新製品開発 

4. 5　健康福祉繊維製品開発支援事業
健康福祉繊維技術フォーラム

■運営委員会

フォーラムの運営や事業企画･事業計画について,専門家を招碑し検討を重ねるとともに目標とする新製品につい

ても検討した｡

■講演会･見学会

●健康福祉繊維技術フォーラム記念講演

(6月29日　ひこね市文化プラザ)

講演｢健康福祉への綴維製品開発｣

龍谷大学社会学部長村井龍治氏

講演内容

人間としての当たり前の生活を保障していくことは､単に福祉制度､サ
ービスを提供することだけではなく､一般の多くの人が当たり前として行

っているあらゆる日常生活を取り戻すことである｡社会参加にとっておし

ゃれをすることは､当たり前の生活を取り戻す一つの重要な文化である｡

講演｢ワコールからのシルバー市場への美の提案｣

株式会社ワコール　グッドエイジ営業部付専任部長　今井道晴氏

講演内容

シルバー市場に対する5つの変化｢環境｣ ｢社会｣ ｢構造｣ ｢意識｣

｢身体｣と｢らくらくパートナー｣のブランドコンセプトと製品の紹介

情報提供

｢滋賀県健康福祉産業化事業の概要について｣

財団法人滋賀県産業支援プラザ　篠原弘美　氏

パネル展示

｢車いす用スーツ｣　　　　ラ･サラ(秩)

｢らくラクパートナー｣　(樵)ワコール

｢介護用膝当て付けズボン｣滋賀医科大学予防医学講座開発グループ

rユニバーサルデザイン｣　滋賀県工業技術総合センター

当センター研究紹介パネル

●色彩セミナー｢色と心･色と身体との関係｣

カラーコンサルタントスタジオ松田博子氏

(9月13日　当センター　能登川支所)

講演内容

｢色｣の魅力から｢色｣と心(心理的影響) ､ ｢色｣と身体(生理的影響)

の関係など様々な事例を通して指導

(参加者: 22名)

● ｢健康福祉ビジネス

クリエーションフォーラム｣出展

(11月26日～27日　明日都浜大津)

出展:企業4社､当センター

ロ見学会開催

(展示会の見学と講演会等を聴講)

(参加者: 10名)

(参加者: 58名)



●大学訪問｢滋賀医科大学　睡眠学講座｣

(12月7日　滋賀医科大学)

講演｢睡眠障害の実態とその対策｣宮崎教授

講演｢睡眠の良否をどう評価するか｣今井助手

□学内施設見学

● ｢医療健康福祉産業

マッチングフェア2005｣視察

(2月3日　インテックス大阪)

● ｢湖北地域健康づくりこだわり体験フェア｣

出展

(3月6日　文化産業交流会館)

出展:企業3社､当センター

■円卓会議

専門家を交えて企業の技術的課題の解決を図った｡

実施企業: (秩)ワタセ､ (株)おおまえ

4. 6　産地組合等への支援

(参加者: 14名)

(参加者: 8名)

(参加者: 2名)

対象産地.団体 倡�x馼ｼb�指導.支援の内容 

浜縮緬工業協同組合 ��求評展示会(10′4,5､京都産業会館)に向けた新商品開発を 

支援○フォーマル市場が閉塞しているため､カジュアル市場を 

新商品開発支援 �8�+X+ﾘⅹV�/�4�8ｸ�ｸ7h,X韜�H+x.�,h,h.�,唏ｦXｮ仂h,ﾉ<h齷�ｲ�

を生かした商品作りについて助言､支援を行った○ 

カジュアル市場を調査するため､江戸小紋､ネクタイの工場 

見学やジャパンクリエーション展の見学を行なったo 

滋賀バルブ協同組合 �H7H8ｨ�ｹ;ｨﾘxｾ�,ﾈ､ｩJﾒ�水道水への鉛の溶出規制が厳しくなり､従来の青銅(含鉛鋼合 

金)に代わる無鉛銅合金を滋賀バルブ協同組合､関西大学と共 

同で開発した○ 

加工性の面で未だ改良する必要はあるが､概ね良好な新合金が 

開発出来た○ 

湖東繊維工業協同組合 伜�&��xﾘx辷腕�組合員企業がジャパンクリエーションなどの展示会に向けて新 

製品開発を行っている○麻を中心とした物作りや加工技術を生 

かした新製品開発が行われている○素材､加工､~デザイン,プ 

レゼンテ-シヨンなどの面で支援を行ったo 

女性グループ支援 侘�8ﾈ蝎&�,ﾅ�*H6h5X4898ｵｨ��.)&ﾘ�,ﾈﾏﾈ�:I�ﾈﾝ闔y�ﾈ/�mｩ4�,��

支援を行ったo 

･シャツ展(4/6.7組合会館) 

･写真展-繊維の現場-(5/17-31組合会館) 

･近江の麻布展(7/13-8/22近江商人屋敷) 

･デザイン創作関連機器操作指導(5社6名) 

･｢滋賀の色｣パネル展示(2/1琵琶湖ホテル) 

青年部の支援 ��)D餾H,ﾈ馼ｼh,Z(ﾌ�8ﾉ��唆仂hｺi:��xﾘx7ｨ�ｸ8�7��ｸ5z8,ﾈﾞﾉ�ﾂ�

が行われた○その原稿資料の調査や内容､表現等の指導支援を 

行った○ 

高島織物工業協同組合 伜�&��xﾘx辷腕�ジャパンクリエ-シヨン出展ブースの企業PRパネル等の作成支援o JCや第19回ビワタカシマ素材展に向けて､織物開発をおこ 

なっており､これらの一部の設計製造を支援したo 

滋賀県鵬物工業協同組合 �6�9ﾘﾔ杏ﾈ贓Di.磯hｼb�近江上布は昭和52年に伝統的工芸品に指定され､大麻を使う 

生平､ちよ麻に捺染技術を用いる綿がある○この近江上布を支 

える伝統工芸士の認定試験が行われた○試験には､伝統技術に 

ついての実技試験と知識試験が課せられている○結果として4 

名の受験者が全員合格となったロこの一連の認定事業について 

支援を行った○ 

高島晒協業組合 �7ﾘ�ｸ5�6X48984�H�8轤�高島産地製品を世間に知らしめ､また昨年度創った｢高島いろ は｣と言うブランドを確立するた桝こ､商品の開発をおこな 

揺 �**H4�985��ｸ6x/�竧.芥+ｸ,ﾉUﾘ廁/�*�+�,�*H7ﾘ�ｸ5�6X48984�B�

修を実際におこなって､製品の評価をした○これらの一連の支 

接をおこなったo 

高島地域地場産業振興 俘)8y&��ｨ蝌ｼh7H4x5�6R�｢高島にあるものをさらに活かそう｣というテーマで開催され たフェスティバル(ll/13.14)では高島で作られてい 

センター �487�8ｸ辷腕�る繊維製晶の展示.解説や光学顕微鏡による繊維形状の観察を 

説明するなどの支援をおこなったo 

4.7　その他の支援

事業名 弍ｨｭB��ｨ��t出展物.指導.支援の内容 

職場体験学習 免ﾂ���ﾖﾆﾂ��"�能登川中学校の2年生4名に対し,滋賀県の工業､湖 

能登川支所 �8ﾉh9�IZ亥�&�,ﾈ･Iwi��k蹂+ｸ+X,JI�Y�h��ﾋ�ﾉ���Y�R�-���HﾏXｧxﾋ�Oxｻ篷6H��ﾋ�Oxｻ�,�.h.豫�����H6b�5X48985h5�6X8�,�.h.�4ｨ8坪5h7�8X8ﾈ�ｸ5h8x98���/����邯��

4.8　リサイクル相談会

相談会 佇糴?｢�内容 ��ｨ���ｩ&ｸｮ仂b�

リサイクル相談会 澱�#��第1回リサイクル相談会 儺hﾚ｢�����

僻別企業のリサイク ル事業への取り組みに 対し.専門家による相 談指導を行ったD 宙ﾈ竰�塩化ビニル環境対策協議会元運営委員長牧野哲哉 

6/30 ��c(��8ｨ5H484�8ｹ�ｩ&ｸ橙�長浜 1社 

(水) 侏8xｨ*�*(,ﾘ/�,��hｵｨ��5"ﾘ6hﾊh自uｹ�ｩF霪ﾒ�

7/6 ��c8��8ｨ5H484�8ｹ�ｩ&ｸ橙�彦根■ 2社 

(火) 亰ｨ��4�6�6�485X�ｸ矯皐��?��



4. 9　主な技術指導事例

課　　題:プチルゴムの劣化の判定と評価方法

指導内容:酸素が介在して劣化が進行するため,赤外分析で構造変化を解析でき,また主鎖にイソプレン構造を持つ

ため自動酸化で軟化しやすく,硬度や応カーひずみ曲線,醸性率の変化などで評価可能であると指導した｡

課　　溝:ポリアセタールの割れ原因について

指導内容:耐摩耗特性に優れ摺動部によく使われるが, 100℃以上では熱安定性に劣り解重合を起こしたり,短期の屋

外使用でひび割れが起こる場合がある｡高温や屋外で使用する場合は,熱劣化を防止するフェノール系安

定剤を併用したグレードに変更したり,温度対策を施す必要があると指導した｡

課　　長:成型品中の異物分析

指導内容:正常部と異物部の赤外スペクトルにほとんど差が見られず､熱劣化も起こしていないことから､当該成型

品よりも分子量の高いグレードが(前品種で?)コンタミし､樹脂の分散不良を引き起こしていると推定｡

課　　長:洗浄相中の異物分析

措導内容:赤外スペクトルより､界面活性剤(石鹸)と推定｡水で希釈して混ぜると泡立つこと､および事前情報の

硫黄分が多いことからも,可能性が高い｡

課　　題:ポリエステル溶瀧紡糸時のホッパーへの噛み淀み不良､糸切れ多発原因について

頼導内容:各工程でのポリエステルチップ乾燥条件･水分率について適切な値になるよう指導を行い､同時に熱劣化

を防止するフェノール系軟化防止剤の併用を行うことを提案した｡

課　　題:合成戎推表面の茶変の原因について

持場内容:茶変部分と正常部分との王Rスペクトルを比較したところ,繊維表面の茶変の原因は油脂の付着によるもの

と考えた｡製造工程において油脂混入の可能性が無いか機器の点検をすすめた｡

課　　題:ナイロン布地上の異物およびシミの発生原因について

措導内容:シミがタテ糸方向に数箇所確認でき､シミの発生に周期性があったo　それぞれのシミ発生部位を実体顕微

鏡で観察したところ虫の羽の一部が確認されたことから､ロ-ラーで巻き取る際､虫が付着してつぶれて

上下の生地にもシミが付着したと考えられる｡

課　　丑:ステンレス製スポーツ用品パーツの軒発生について

指導内容:本パーツの包装のため熱収縮性PVCフイルムに包んで加熱包装しているが.その際に本パーツに錆状の

変色が度々発生する｡この原因を調べたい｡腐食部分からは多くの塩素が検出され､またフイルムで包ま

れている部分には発生せず､非包装部分に発生している事から､加熱炉内にPVC由来の塩素化合物が発

生し､これが腐食の原因になっていると思われる｡換気を十分に取るか､非塩素系のフイルムに変更する

ように指導した｡

課　　題:紡糸洗浄液の異常について

指導内容:化繊紡糸直後の洗浄縛にタール状の溶解物が多く発生し製品に異常が発生しないか懸念しているo原因を

調査したい｡タール状の溶解物からは､多量の硫黄が検出され､赤外分析の結果､硫酸エステル系の洗浄

剤の可能性が高いことが分かったo　これは､洗浄櫓の液置換が悪いため､洗浄剤や汚れ成分が結果的に濃

縮された事によるものと考えられ､洗浄液の置換効率を上げるように指導した｡

評　題:クロムめっきとクロメート処理の違いとRoHS規制に関する相談

指導内容:クロムめっきはクロム酸を含んだ浴から電気的に金属に還元しているため膜中には6価クロムは含まれてい

ないCそのため規制の対象とはならない｡一方クロメート処理はクロム酸を含んだ処理液から化学的にタ

ロメート皮膜を付着させたものであり､膜中に6価クロムを含む.そのため規制の対象となる｡代替処理は

3価のクロム酸を使った物が多い｡

蘇:析出効果型ステンレス鋼の破断面親棄

持場内容: SUS630で作製した弁棒の破断面の観察｡破断面を電子顕微鏡で観察すると粒界破面が観察された｡このこ

とから水素脆性による破断が考えられる｡硬度を測定すると一般的なSUS630の硬度よりピッカース硬度で

約50ほど硬くなっており.そのため割れの感受性が高くなったと思われる｡

辞　渡:バルブ配管の凍結をシミュレーションした試験を実施したい｡

滞遍内容:バルブおよび配管が氷点下に曝されたときの状況を再現するため､超低温恒温槽内に配管を組み､超低温

下での各部のデータ-収集を行った｡

課　題:樹脂材料の導電性を評価したい｡

滑導内幸:表面抵抗率ps､体積抵抗率ovを測定することとし､比較的低抵抗であったので､四探針法(JIS K 7194)

による評価を推奨した｡

尊　慮:静電性繊維の綾組瀬への挿入について

掃蕩内容:黒色の静電性繊維が綾組織の織物表面に出ないような組接設計を指導した｡同時に綾組織の接線の乱れが

ないような方法も併せて指導｡

幕　　窟:織物の表面形状の安定について

措導内容:フィラメント糸とスパン糸を混撚したより糸を用いた織物にシボ(表面形状)の差が発生している｡これ

は､この糸が受けている熱履歴が異なることが大きく影響している｡このことから､各工程の温度管理を

徹底することと､シボの発生を押さえるための条件設定を検討した｡

詳　　題:企業イメ-ジの提案と展示会等のブースデザイン

緒導内容:企業の生産技術の特色を付加価値として活用する事を提案｡展示会への出展に併せ､パネル､製品ネーム

ロゴ､ディスプレイデザインを指導｡

尊　　慮:よろけ柄の作成

持場内容:織物シミュレーションでは表現しづらい｢よろけ｣柄をテキスタイルデザインシステム､グラフィックソ

フト等を併用し作成｡企業デザイン担当者へ作成方法を指導し､製品化された｡

課　　題:メッキ部分の腐食原因について

措導内容:電子基板について耐腐食試験を行いめっき部分に腐食が発生したことについて､同ロット製品をレ-ザ顕

微鏡で3次元観察したところ､めっき厚より深いピンホールを発見し.銅基板による可能性があることが

わかった｡

課　　題:コート厚の均一加工

指導内容:評価試験を行うため､織物に均一な加工剤の塗布を行いたいとのことで､マルチコ一夕を利用することで
一定均一な加工を行い､評価を行うことを検討し､加工･評価を実施されたD　十

課　　題:表面形状の3次元親崇

括導内容:金属表面の加工による違いについて､レ-ザ顕微鏡を用いリアルカラーの3次元の立体画像を用いること

で､色や形状の違いを確認することができた｡

課　　題:ゼオライトの吸着性能評価について

緒藩内容:ゼオライトの吸着性能評価について､液相吸着､気相吸着があり､それぞれで測定方法が異なること､

また､測定濃度範囲によって用いる測定機器が異なる事などを指導した｡

課　　題:道路舗装材料の白化原因について

海導内容:道路舗装資材に含まれている樹脂成分が外的環境(紫外線や水分)によって妨化し､白化する可能性があ

ると推測されたため､材料の耐候性試験や紫外線吸収剤や酸化防止剤の添加による耐候性付与を指導した｡

-　-13　-



準≡5.m究業務 劔冤 F ◆ I 書 水熱合成による機能性無機材料の開発 高機能繊維加工製品の開発研究 樹脂劣化検知材料の開発研究(4) 刪｢部弘幸 三宅肇 馴栄一l滋賀県立大学 東山幸央滋賀県立大学 

j5.1事業別研究開発 

∵l+ 貰シ1 7-L< 鼓二.I t7_二二一､ 三rl. 芽I=,T. 俤ymｨ馼ｼikﾂ�研究テーマ �%99h�"�連携先 ��

新技術.新 産業創生支 僭�ｯﾉ5i�(��ﾋ�,ﾈﾜIy駅�,亊h+x.侈Hｸb�ﾘ7(�ｸ8ｸ*�+x,ﾈｨ��ｹ%�,ﾈ､ｩJﾒﾒ�脇坂博之 ��

エレクトロスどこング法による不織布の用途展開に関す 

援研究 劔�.�+(ﾛｉuﾉOY+(ﾛｒ���沙�ｹV�,ﾈ欹4ｹ�ｹUﾘ廁,亊h+x.侈Hｸi�鞐(ﾆ(xｨ8�ｸ5｢�

籾殻技術を利用した環境対応型｢籾殻/PVA複合材 料｣の開発(*) 倅��飩2�7�69uInr�角-化成㈱､関西産業㈱ 滋賀県立大学 

綿フイルム.ハイドロゲルの開発(*) 刎Xﾞ)H颱b�蕀�飩2�(地域新生コンL)-シアム事業) 京都工芸繊維大学 農業生物資源研究所､ カシロ産業㈱､カネボウ㈱ �5.2共同研究 

研究テーマ �%99h�"�共同研究先 ��

緊急用飲料水製造装置の開発 �)YHﾔ�ｲ�㈱清水合金製作所 
放電プラズマ焼結法による次世代電子材料の開発 冦��ｨ蒴Tb�皐�8魔ﾒ� 

キャビテーションを利用した余剰汚泥減量化システムの開発 �)YHﾔ�ｲ�皐�8毎爾�ヤンマー㈱ 

地域結集型 共同研究参 画事業 冲ﾈ･�Z壱�(�8ﾘ)Zｨ��ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾒ�土田裕也 ��Xﾞ9�XｧzI�ﾂ�

びわ湖の外来魚による脱臭剤の開発 �)YHﾔ�ｲ�(有)紙炭､㈱鈴木松風堂 
複合材料のリサイクル化と相溶化による新規ポリマーの 開発 儻��ﾈ毎爾�滋賀県立大学 

スパンボンド不織布のタフネス向上に関する研究 亶ｹ�ﾈ毎爾�㈱ツジトミ 金沢大学 

技術高度化 支援研究 �4�5ﾘ984ｸ5斡9d�,ﾉOxﾝx嶌,�.h.��X�yﾘ5h5�6X8�,ﾈ､ｩJﾒ�山下重和 ��

樹脂劣化検知ラベルに関する研究 亶ｹ�ﾈ毎爾�東和㈱ 
cBNコーティングによる超高速.軽切削ドライ加工シ ステムの開発(*) ��Y�ﾈﾔyk��(地域新生コンソーシアム事業) 滋賀県立大学､ 神港精機㈱､㈱肥田電器 金型製作所､山科精器 ㈱､ヤンマー㈱､松下電工㈱ 三菱重工㈱ 

赤外線画像を用いたゴミ消却炉.消火システムの開発 ��ﾈﾞ�ｹ�b�㈱立売堀製作所 新産業振興課 

画像処理検査装置のための高速知識処理技術に関する研究 ��ﾈﾞ�ｹ�b�(柵アヤハエンシ'ニアルク■ 

リサイクルペレットから新材料製品の開発研究 亶ｹ�ﾈ毎爾���hｧ域｢�㈱安土産業 
研究成果. 技術移転事 莱 冲ﾈｴ�ﾆ飄�ｯﾉZ�,ﾈﾜH��ﾋ�ｸ,h���ﾋ�ｸ辷腕�脇坂博之 ��

鉛レス銅合金の開発支援 �)YHﾔ�ｲ�滋賀バルブ協同組合 関西大学工学部 ㈱マツバヤシ 
木質廃棄物を利用した水質浄化木炭の開発 刎Xﾞ)H颱b�田中建材㈱ 今津町農業協同組合 高島郡農業共済組合 

地域産業におけるデザイン創作支援 傅ﾉ$ｩh9yﾒ� 
木造建築物の新たなデザインと工法をめぐる研究開発 刎Xﾞ)H颱b�田中建材㈱ 滋賀県立大学 

健康福祉分 野研究支援 事業 佶(ﾔ阯��i��沙�ｹV�,ﾈ､ｩJﾘ辷�ﾊHｸb�谷村泰宏 浦島開 ��

伝統的な柿渋加工での機能性確認と使用効果に関する研究 �$ｩ�ｩ�xﾔr�揵$ｩh9yﾒ�(柵おおまえ 

･襲- 刹Z術指導研 究 ��9�d7(-�,(*ｸ/�mｨ輾+X+ﾔ謦ﾕxﾆ靼xｾ�-�,(*ｸ,ﾈ､ｩJﾒ�安田吉伸 ��

可視光対応型酸化チタンの織物への固定化方法の開発に関する研究 ��鞐(ﾆ"�$ｩ�ｩ�xﾔr�江東製織㈱ 

画像処理検査装置開発支援システムに関する研究 ��ﾈﾞ�ｹ�b�㈱立売堀製作所 工業技術総合センター 

(*)印の3テーマも共同研究として実施(全15件) 一二.T1- 
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廃棄天然資源の再利用に関する研究
(ビールかすからの活性炭の開発)

高島支所　　脇坂　博之

1.日的

有機系廃棄物を炭素化し活性炭を製造すると､重量で1/10程度の減量化ができ､吸着剤とし
ての再利用が可能となる｡これまで建設廃木材､プラスチックなど多くの有機系廃棄物などから
活性炭を製造する試みがなされてきた｡
ビールかすは､ピール製造工程において､麦芽と副原料の米粕または澱粉を混合して糖化糟で

糖化したのち､生成した麦汁をろ過した時に発生する残連のことである｡ビ-ルかすの磨出量は､
E]本のピ-ルメーカー上位3社で年間約50万トンにも達する.

炭素化原料からからみたとき､品質が一定したビールかすは､高品質の活性炭の製造において
有利と考えられる0　本研究ではこうしたピール製造工程から発生するピールかすを対象とし､活
性炭の製造を試みた｡

2.内容

ピールかすを不活性ガス雰囲気中で炭素化し､二酸化炭素ガスを用い賦活を行い､温度､時間､

賦活ガス濃度などの製造条件の最適化を試みた｡得られた活性炭について比表面積など物性の測
定を行った｡また､ピールかすにある一定の処理を行い､得られる活性炭についても物性の測定
を行った｡

3.結果

ピールかすからの活性炭製造条件を検討したところ､ビールかす活性炭の比表面積は982 m3/g

を示し(義)､市販活性炭と遜色ない性能を得たo　また､ビールかすに一定の処理を行い､活性

炭を作製したところ､その比表面樺は大きく増加し､ 2238 m'/gを示し､市販品以上の性能を有

する高性能活性炭の製造が示唆された｡
これらのピールかす活性炭の吸着性能は良好で､水溶性染料(メチレンブルー)､ホルムアル
デヒド､トルエンなどのVOC (揮発性有機化合物)にも吸着性能を示した｡

表　ビールかす活性炭と市販活性炭の諸性質

Sol肝e BET area Pore v血e Mean pre Iodine

: rlf,･i g J　(znL･gき　diaxzleter三ml､ adsozpt10ntmg,.rg)

Beer lモモ～

Beer lees

eocol池止血ell

982　　　　0.75　　　　　3.05

223巷　　　1_19　　　　　2_13

1256　　　　0.gO　　　　　2,54

CQⅡ皿だrdal acdvated caftx)A A　　1262　　　　0.74　　　　　2.35

図1　ビールかす活性炭の脱色性能
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図2　voc吸着性能
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天然廃棄資源の再利用に関する研究(2)

(籾殻を利用した複合材料の開発)

繊維･有機環境材料担当　　三宅　肇

滋賀県立大学工学部　　菊池意次

同　　　　　　岡谷卓司

角一化成(株)　　平田　穣

関西産業(株)　　梅沢美明

1.日　的

本研究は､県内で大量に廃棄されている籾殻の有効利用と高付加価値材料の開発を目的に,

籾殻の微粉砕法およびポリビニルアルコール(PVA)との複合板の開発を行っている｡

2.内　容

籾殻は,結晶性の高いセルロースと硬質なシリカ(si)が主成分であることから,機械粉砕が

困難であった｡そこで､酵素改質後籾殻の粉砕を目的に､機械負荷を低減した籾殻粉砕装置を

共同研究機関において試作した｡また,籾殻中のSiとpvAの特真的な反応を利用して,高強

力複合板の作成を行うための装置を試作した｡

3.括　異

本研究において試作した籾殻粉砕装置および複合材料作成装置の外観写真を図1､図2に示

す｡

本装置の原理を応用することで､大量の籾穀を微粉末化できる可能性が兄いだせた｡また複

合材料作成装置により､実用的な物性を持ち､かつ生分解性を有するゲルおよび固体材料の作

成が可能であり､今後の展開に大きな期待がもてた｡

4.今後の取組および課題

図1籾殻粉砕装置 図2籾殻複合材料作成装置

本年度は､籾殻の微粉砕とPVA複合の実用化に向けた装置の試作を行った｡その結果,低

コストで高物性を有する生分解性材料が得ら■れる可能性が示唆されたため.,今後は複合板の構

造や機械物性,生分解性などについて､さらに詳細な検討を行っていく｡
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放電プラズマ焼結法による次世代電子材料の開発
～放電プラズマ焼結による焼結条件の確立と通信用素子の開発～

機械電子･金属材料担当　　木村昌彦

同　　　　　　　井上栄一

1.日的

電子機器や機械装置の小型塙性能化が求められている今日頂境や人体-の配慮から､省エネや

有害物質の排除が法制化されつつある｡これには使用する材料レベルでの対応が必須である｡

そこで､放電プラズマ焼結(以下SPSと記す)法により､従来法より省エネルギーで作製でき､高機能な

環境に配慮した電子材料の創製を目的とする｡

2.内容

原料粉末にメカニカルアロイング(以下MAと記す)処理を施し､これを出発原料としてグラファイト製の

型に充填して約2Paの真空中で焼結を行った｡

原料粉末には粒径10〃 m程度の粉体Aと60nm程度の粉体Bを使用し､ MA処理を0､ 2､ 4､ 40､ 100時間

施した場合で比較検討を行った｡

3.結果

①MA処理時間の増加とともに粉体A､粉体

Bともに結晶子サイズが減少し､微細化さ

れたことがX線回折から分かった｡

②sEM像の観察から､粉体Bは凝集化し

て､見かけ上粒子が肥大化している部分

が見うけられた｡

③磁気特性の測定結果より､粉体AはMA

時間が増すほど特性が向上していくが､

粉体Bは特性の向上が見られなかった｡

(ただし､この場合でも粉体Bの磁気特性

は粉体Aに比べて､数倍良い傾向をしめ

している)

4.今後の課題

①磁気特性を評価するのに平板状のテスト

ピースではなく､リング状のもので行う｡

②焼結材料の電子デバイスとしての電気物

性評価｡

A叔枕絵　MA=14小JOseL:

B粉dt鋸MA-(I B扮煉積MA-lL1400se亡
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有害物質捕集高分子材料の開発 ▲

端轡

繊維.有機環境材料担当　　土田　裕也

1.日的

工場から排出される工業廃水は､吸着などの高度な技術により水質が維持されてい

るが､有害物質を吸着した材料は新たな産業廃棄物となり､問題になっている｡そこ

で本研究では､水中の無機および有機物質を捕集･吸着し､容易に(例えば熱変化な

どの条件変化で)それらを再び放出することができる高分子材料の開発を目的とする0

2.内容

近年､外部刺激に応答し､自己組織化する合成高分子が報告されている｡本研究で

はリビング重合法により､種々の形態の刺激応答性高分子の合成を検討を行った｡ま

た､合成したポリマーの有害物質モデルに対する捕集能を評価を行った｡

3.結果

疎水性セグメントと感熱応答する親水性セグメントからなる､ジブロックコポリマー

を合成し､評価を行った｡構造は非常に高度に制御されており､その水溶液は熱刺激に

対し､高感度に応答した｡また､この応答は可逆であった｡また､ pH応答性基を有する

セグメントを含むトリブロックポリマーの合成にも成功した｡これらのポリマー水溶液

を用いて,各種有害物質モデルの捕集実験を行ったところ､非常に高収率で捕集するこ

とができた｡また､各種外部刺激によりそれらを濃縮･回収できる可能性が示唆されたC

アノぺノゼノ添加

一一一一　一一一･一一一→

IJ r'

1 wt% aq　　　　　　　　　　尋:着tt

1 0 wt% aqueous solutlOn Of dlblock co-

PolymeTS ln the presence of aZObenzene

(a)atrt tb)at80oC

1]6coLx.GIUaNuaqONeIO UuOU

頑ぎ≡=≡≡≡ ･′ 甲 �7�/2��庖"ﾖ陳�≡-LJ 1--__i- ⊆~-~二チ> ��≡≡至芸､毒シーJ:.≡,㌻珊≡■葵等;-ttL_ ��

=S ㌔_J 

rL Wc rT.i (vdu)
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Concentrat10n Of azobenzene ln aqueous SO=｣bons at r I

and　800C Wlthout dlblock copolymer (llght) The

concentrat10n IS determlned by measurlng at 318 nm

図　合成ポリマー水溶液によるアゾベンゼンの捕集･回収実験

4.今後の方針

この種の合成高分子はTgが室温より低く､成形が難しいため､他の基材への固定化

が必要である｡今後は新規の高分子の合成を行うと共に､これらの固定化技術の研究

を行う｡例えば､多孔質樹脂の表面への固定化などを検討している｡また､選択的吸

着能をもつ高分子の開発も併せて行う予定である｡

本研究は滋賀県地域結集型共同研究事業(H1 5-H1 9)の一環として行ってい

るものであり､県内外の企業､大阪大学理学部青島教授との共同研究である｡
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複合材料のリサイクルと相客化による新規ポリマー開発

繊維･有機環境材料担当　　宮川　栄-
1.日的

企業のゼロエミッション化を支援するため,既存技術では再製品へのリサイクル化や樹脂原料
の分離回収が極めて困難なFRPに代表される複合材料系廃棄物の再資源化を実現する手法とし
て,超臨界流体を利用して効率良い分離･回収方法を開発すること,併せて,超臨界流体の特性
を生かしたミクロ相客化新規ポリマーの開発を目的とするo

2.内容

超臨界研究の最先端機関である(独)超臨界流体研究センター,および超臨界反応処理を地域の
産地廃棄物に応用している宮城県産業技術総合センターの2機関を先進地訪問調査した.
また,予備実験として,県内企業提供のFRP廃棄物を対象試料とし,二酸化炭素を溶媒とし
た食品抽出用超臨界反応装置を用いて反応予備実験を行った｡

3.結果

①先進地調査
超臨界二酸化炭素(scco2)は緩やかな遅い反応で,通常,溶媒+反応原料(合成)の両方の機
能として使用する場合が多い｡一方,超臨界水(scH20)は,分子状態にまで分解するo従って, FRP

のscCO2処理は,膨潤が起こらなければ分離は期待できない｡また,超臨界流体処理は,条件出
しが極めて重要であり,時間によっては反応が進み過ぎるため注意を要する｡

②予備実検
リサイクル対象となるFRP廃棄物を,県内の工業機材メーカー,浴槽メーカーより提供を受
け,食品抽出用sccoZシステムによる予備実験を行った.

写真　FR P廃棄物の超臨界二酸化炭素による処理(No.日

4種類の試料について,超臨界二酸化炭度処理を施した時の様子を写真に示す.いずれも,こ
の条件では分解反応は起こらず,膨潤すら観察されないことが分かった｡また,処理前後の重量

変化もほとんど見られなかった｡

4.今後の課題

先進地調査および予備実験により, FRP廃棄物を対象とした超臨界反応の場合,溶媒が二酸
化炭素では分離反応は期待できない｡従って,本来は超臨界水が必要ではあるが,予算的制約か
ら耐水用ハステロイ製容器の導入が困難なため,耐食性のステンレスSUS316製の反応容器を用
い,酸･アルカリの添加,触媒添加,他の溶媒検討によって反応性向上を目指すことが必要とな

る｡仕様としては,圧力容器:30MPa,温度300℃,容量500mlを計画している｡
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超高速.軽切削ドライ加工システムの開発

棟械電子･金属材料担当　　大西宏明

1.日的

機械加工における環境負荷低減のため､環境に有害な切削油を用いないドライ加工技術

を確立する必要がある｡高硬度･低摩擦･高耐熱性を有したcBNコーティング工具の開

発を行い､従来ではドライ加工が困難であった加工用途への適用を計っていく｡今回､ CBN

コーティング工具を用いた焼き入れ鋼切削による工具寿命試験を行い､従来工具との比較

を行った｡

2.内容

小径工具による高硬度焼き入れ鋼切削により､ cBNコーティングを含む各種工具での

性能比較を行った｡工具寿命を評価性能とし､寿命の判断基準を切り屑･切削抵抗として

試験を行った｡

3.結果

･ cBNコーティング工具の寿命は170mとコ-テイング無しの超硬工具と同様であった.

･現在のcBNコーティングは膜の密着力が弱く､切削初期でコーティングの剥離が生じ

やすい
･cBNはTiAlNコーティングに比べて切削距離に対する=具の磨耗が少なく､ドライ加

工での適してる｡

cBNコ-テイング工具の先端観察 
~}†{'1 �� ��欝- 啅Bﾈ�����4ｦﾂﾂ� 

~声 �� 

Om 剴�s�ﾒ茨Ykﾘ鰾����

4.今後の課題

cBNコ-テイング=具の性能をcBN焼結工具に近づけるためには､より膜の密着性が

高いコーティングの開発を行っていく.
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■地域産業におけるデザイン創作支援

能登川支所　　小谷　麻理
1.日的

性能的な差が殆ど見られない成熟市場では製品の差別化は重要な販売戦略となっている｡ます
ます地域格差のない製品開発が進む現状において､県内企業は模倣や受け売りではない自分たち
にしか出来ない価値を提案しなければならい｡

2.内容

2. 1デザイン創作の為の研究､支援

1) ｢滋質の色｣をテーマにしたデザインの活用　滋賀県の企

業にしかでしかできないモノづくりを支援する為､県をイメー
ジさせる画像を撮影o　画像からキーワードとなる｢色｣イメー

ジを抽出｡これらの｢色｣イメージを製品開発や様々なデザイ
ンに活用し､県の特色を付加価値として利用する事を提案した｡
また､ 2年間にわたり収集した滋賀をイメージする画像やデ
ザインは活用しやすい情報にしておくために､データベース化
している｡

ヽ､t L･rJ.…･.i.H. I;:i.i

< r滋賀の色｣展示用パネルB 1 ～El野菜の憲千一>

2. 2情報収集

タウンウオッチングでの情報や､海外の生地サンプル帳等
のデザイン関連書籍はデザイン検討室で自由に利用できるよ
う整備し､企業担当者やデザイン担当者の勉強会等に利用し
た｡

<デザイン検討量と　r滋賀の色｣検討､作成の様子>

2. 3人材育成､デザイン支援

各企業のデザイン担当者の個性や創造性､各々の人材らしさを育成､活用する事もオリジナリ
ティの創出､滋賀県らしさの表現に繋がると考えられる｡

今年度はおもに｢滋賀の色｣を利用し,画像収集からデザイン作成(デザイン関連機器の活用
指導)､成果発表の支援をおこなったo

現在製品化を進めている企業もあり､今後｢滋賀の色｣ブランド(商標登録)やブランドイメ
ージの確立が必要と考えられる.

3.まとめ

デザインは直接的でありわかりやすく､製品の様々な要素を効果的に表現することが出来るo
したがってデザインの活用は競争力の強化や付加価値化､差別化を具体化できる要素となりやす
い｡

特に近年は製品の外形だけでなく､製品イメージ､企業イメ-ジ､店舗､ホームページ､パン
フレット等も含む一環した戦略的な取り組みがデザインに求められているo　これは,厳しい経済

状況が続き､技術力においての差別化が容易でない状況の中､一層の付加価値化や差別化が必要
となり､特に国際競争の激しい産業に取っては重要な課題となっていると考えられる｡
これからの地域産業は再度自分たちの固有性を見極める必要がある｡聞有性を活かすことが自

分たちにしか出来ないモノ作りとなり､付加価値､差別化となり､いずれは国際的なマーケット
で通用するブランドの確立に繋がると考える｡
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代替crめっきを目指したNトW系合金めっきの開発

機械電子･金属材料担当　　安田吉伸

1.日的

6価クロムはクロメート処理やクロムめっき等の表面処理に使われている｡しかしなが

ら､近年では6価クロムの毒性の問題から取り扱いが厳しくなっている｡そのため､ 6価

クロムを使わない表面処理法の開発が急務になっている｡

本研究ではNi_W､ Fe_W合金めっきに注目し浴条件などを変化させることでより付加

価値の高いめっき皮膜の製イ乍を目指すことを目的とし､めっき条件と硬度との関係を調

べた｡

2.内容

(1) crhの代替処理の調査(クロメート処理､クロムめっき)

(2) Ni_W合金めっきの試作

(3) Fe-W合金めっきの試作

3.結果

(1)クロメート処理の代替処理として3価のクロメート処理が急速に広まっている｡

特徴は以下のとおりである｡

耐食性は若干劣るものやほぼ同等のものができているo

耐熱性が従来処理晶より向上している｡

摩擦係数が高くなっている｡

自動車､電気機器メーカでは従来処理の撤廃を進めており今後注目が必要であるb

クロムめっきは3価クロムの浴によるもの各種のW系合金めっきp系合金めっき等が

検討されている｡

(2) Ni-W合金めっきについては今年度は電流密度､クエン酸三ナトリウム濃度､ pHに

ついて影響を調べたo

電流密度､ pHを変化させることでW含有量を14 - 20at%の物が得られた｡これらの

膜は結晶粒径が2-7mmと非常に小さく､また硬度は約HV650ものが得られた｡基板か

ら剥離させた試料を1800曲げ試験を行なうと完全に曲げても破断に至らない試料も得ら

れた｡

(3) Fe-W合金めっきについては今年度は電流密度､クエン酸三ナトリウム濃皮. pHに

ついての影響を調べた｡ pHを6以上にすることで光沢のあるめっきが作製できた｡ W含

有量は硬度はpHを変化させることで15 - 30at%の範囲で変化したo硬度もpHを変化さ

せることでHV350-500まで変化した｡しかしながらNi-W合金めっきに比べ脆くまた,

耐食性も良くないことがわかった｡

4.今後の課題

･ Fe-W合金めっきの耐食性向上

･硬度､耐食性の向上
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画像処理検査装置開発支援システムに関する研究

機械電子･金属材料担当　　川崎　雅生

1.日的

本研究は､画像処理による検査装置の開発等を目標とする企業支援のために行っており､検査に

必要な画像処理の機能をパソコン上で確認しながら､任意の実行環境へ簡単に移植できることを目

的としている｡

2.内容

①機能強化
*グループ学習機能: NNで分類を行う場合に､最終的(実際に判別するとき)には大分類(グ

ループ)で十分であり､教示の時に各小分類データに画像上の明確な境界

(色､形状等の区別)が無いような学習を､効率良く行う｡
*線分探索型ラベリンダニ周辺の点探索型から線分探索型に改善することにより､処理速度の大

幅な向上とVB使用時のスタックオーバーフロ-回避｡
*その他特徴パラメータ抽出の高速化等実施｡

② [共同研究] (一部次年度以降継続)

*アヤハエンジニアリング､総合センターとの共同研究を推進｡
･インライン処理化に向けた検討の実施｡

･ NNによる濃淡画像の認識機能強化｡

*立売堀製作所との共同研究を推進｡
･現在､湖北広域行政事務センタークリスタルプラザにおいて､実証化試験実施中｡

･ NNによる非火事現象の判別機能強化｡

･ VBのためのDLLインターフエ-スの強化

3,結果

*過去度開発してきた画像処理システムを改良し､インライン処理に対応するための高速化があ

る程度実現できた｡

*平成1 6年度消防防災機器の開発等および消防防災科学論文(消防庁､ (独)消防研究所)

『ゴミ焼却ピットの自動消火火災検知･システムの開発』　優秀賞受賞

*研修生として企業の技術者を3名受け入れ､技術移転実施｡

4.今後の課題

*技術移転､成果の普及
･共同研究等による企業への技術移転推進

･動画処理機能の強化によるセキュリティ分野などの新製品開発支援用ツール構築

･立売堀との共同研究については､次年度も実証化試験を実施予定｡製品化を目指す｡

･県内企業丁社に対する技術支援のため､総合センターと共同で実験を実施中｡

*システムの機能強化
･非分割型漢字認識機能の強化｡

･動画像中の人物抽出機能の応用分野検討｡
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絹フイルム･ハイドロゲルの開発
(平成1 6年度地域新生コンソーシアム研究開発事業)

高島支所　　　　　　　　脇坂　博之

繊維･有機環境材料担当　三宅　肇

1.日的

高齢化社会を前に床ずれ介護に治癒効果のある創傷被覆材の開発が必要とされている.綿には

静菌性があり､細胞付着性や表皮細胞の増殖活性が良好で､炎症性も低いなどの報告があり､創

傷被覆素材として高いポテンシャルがあるoそこで､綿から柔軟で実用的なフイルムおよび構造

体を開発し､介護医療素材や化粧部材の開発を行う事を目標としている｡

しかし､シルク構造体を工業的に利用するためには､物性や構造の再現性が高く､安定して生

産することが重要である｡高分子材料の化学的･物理的性質は､分子量に依存することが多い｡

シルクは天然繊維であり､絹糸の産地やシルク溶液の保管状態.処理工程の状態によって分子量

が異なる可能性が考えられる｡従って､シルクの分子量を測定することは品質管理の一手法とし

て有効になる｡

しかし､シルクを構成するタンパク質であるフィブロインとセリシンは､絹糸や繭などの天然

に近い高分子量状態では溶媒に不溶で分子量の測定が非常に困難である｡本研究ではシルクの分

子量を測定する手法としてゲルバーミエーションクロマトグラフィー(GPC)を用いて､シルク

タンパクの一つであるセリシンの分子量測定を検討した｡

2.内容

分子量の測定は高速液体クロマトグラフ(HPLC)を用いて.高分子量～低分子量までの加水

分解時間の異なるセリシンを調製し､分子量測定を行った｡

3.結果

分子量マーカーから得た校正曲線を用い

て､各試料のクロマトグラムより分子量を算

出した｡図1に加水分解処理時間とセリシン

の分子量の関係を示す｡

未処理セリシンの分子量は約45万程度あ

ることがわかった｡また､加水分解処理の初

期においてセリシンの分子量は､急激に低下

することがわかる｡一方､分子量が10万以

下になると､分子量の低下は緩やかになるこ

とから､高分子量のシルクを扱う際には試料

0 IU 0 0 054321
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の管理が重要になる事が推測できる｡

また､ GPC測定を行う際には試料の可溶化が必要であるが､天然に近い高分子量のセリシン

は溶媒に溶けないため従来GPC測定が　　図　加水分解時間とセリシンの分子量の関係

困難であった｡しかし､本手法を用いることで､

天然状態から低分子量まで広範朗の分子量を測定することが可能となった｡今後､絹フイルム･

構造体の物性と分子量の関係を検討し､使用に適した創傷被覆材の開発を行っていく予定である｡
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エレクトロスどこング法による不織布の

用途展開に関する調査(予備調査)

繊維･有機環境材料担当
同

東山　幸央
三宅　肇

1.日的

エレクトロスどこング法とは､近年注目を集めているナノファイバー技術の一環で､従来の製

造技術では不可能であったナノメートルサイズ(繊維径1 LLm-1000nm以下)の不織布を､比

較的簡便に製造できる方法である｡
本法では､試料を溶液化出来ればナノメートルサイズの不織布を得られる可能性がある｡
よって従来技術では繊維化不可能とされてきた高分子材料の､ナノサイズ不織布化技術の検討
に先立ち､予備調査として絹製造時の廃棄タンパクであるセリシンのエレクトロスどこングにつ

7..L､㌧PrJt　◆.I I..rr pr1.-㌢　■■

いて検討を行った｡

2.内容

①ナノファイバーとは-
従来の工業化プロセスでは紡糸不可能であった､
サブミクロンサイズ(< 1 〟 m=1000nm)の超極細

繊維｡比表面積が非常に大きく､従来の繊維にない
様々な特徴がある｡

②エレクトロスどこング法とは-
ポリマー溶液に高電圧を印可し､ポリマー溶液を
極細化すると同時に溶媒を蒸発させ､続いてポリマ
ーを捕集することにより､ワンステップで超極細糸

から成る不織布を得る手法｡エレクトロスどこング

法の特徴として､通常の溶融紡糸とは異なり､ポリ
マー限定が少ないo　通常紡糸不可能な生体ポリマ-

も不織布化できる｡ (図1)

3.結果

セリシン伊VA併用系において､絃維径200 -

400nmのナノファイバー不織布の生成が確認され

た｡ (図2-3)セリシン単独系は､現在検討中｡

4_　今後の予定

(丑試料の溶液化技術

図1　エレクトロスどこング法の原理

試料毎の溶媒･界面活性剤の最適化･粘度制御等図2　電子顕微鏡写真(1000倍)

②紡糸条件の最適化
電圧･極板間距離･キャビラリ形状等
③用途展開
ナノファイバー化による付加価値として

(例:フィルタ用途)
･ナノサイズ効果:捕集効率up

･比表面積効果　:触媒担持時､効率Up

･分子スリップ効果:圧力損失Down
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図3　　電子顕微鏡写真(30000倍)

繊維製品の快適性評価に関する研究(予備調査)

布団の官能評価について

繊維･有機環境材料担当　　石坂　恵

1.目的

より快適な睡眠を得ることは､人が健康を維持する上で非常に重要であり､睡眠に関する研究は注

目されているo　しかしながら､睡眠に関連する製品(寝装寝具類)の評価は画一化されてはいないo

近年､県内企業によって､形状の異なる布団が開発され､その布団について心理的な安心感や熟睡へ

の効果等の客観的な指標を得たいという要望がある｡そこで､今後の製品設計､および快適性評価に

つながる知見を得るため､布団についての心理的な評価値を得ることを目的とした0

2.内容

通常の布団とは形状の異なる布団(楕円形､掛け布団･敷き布団一体型)である｢みのむしふ

とん｣についての官能評価を行った｡

官能評価は､ 2005年2月に､ ｢みのむしふとん｣購入者を対象に､ 200名へ質問紙を配布回収

することにより行った｡有効回答者数は69名(男性32名､女性37名)であり､年齢は3歳～70

歳である｡調査は1 7項目の対語からなるSD法による5段階評価とした｡分析方法は相関分析

を用いた｡

3.結果

みのむしふとんの評価は全体的

に高く､特に形の面白さと安心感

や落ち着きの評価が高かった｡個

人差が大きかったのは､手出し口

･ポケットの必要性や扱いのしや　垂o･喜

すさの項目であり､使い方により

評価が分かれたようだった｡総合

評価と特に相関が高い項目は､睡

眠･生理･心理に関する項目であ

り､布団の形状の違いが､これら

の項目にどのように影響している

のか今後検討していくD

ー0.5

-1

-1.5

-2

面　　　　　　　兼

白　あ　e!　し

い　る　11　い

良いある

煮ち■く

84心できる

JSIll

気持ちよいあたたかい

良い良いあるQi判良い

払きやすい

たいおきにくい兼しくない不Qlない面白くない 基いない幕ち書かない不安快ttでない気持ちよくない集い

( ):総合評価との相関係数

図1　みのむしふとんの評価(大人用)

4.今後の取組および課題

睡眠評価実験(脳波測定､寝床内温湿度の測定等)

布団の物性評価
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(研究協力　株式会社ブタセ　辻　貴史)



超臨界流体による廃棄資源の有用化合物への変換

高島支所　　上田中　隆志

1.日的

高分子材料や繊維材料は使用量･廃棄量が多く､その再利用技術の開発が急務となっている.

近年､超臨界流体の特異な性質を利用した環境にやさしいリサイクル技術が注目されている0本

研究では､これらの材料の超臨界流体による環境にやさしいリサイクル技術の開発ならびに有用

化合物への変換について検討を行なうことを目的とする｡

2.内容

簡易な反応装置を構築し､予備実験として超臨界アルコールによるセルロースの分解反応につ

いて検討をおこなったC

3.結果

安価で汎用アルコールであるメタノール(臨

界温度Tc=239℃)､エタノール(Tc=241℃)

および21プロパノール(Tc : 235℃)を用い

て､超臨界アルコールによるセルロースの分解

反応について検討を行なった｡反応時間とセル

ロースの残存量の関係を右図に示す(反応条件

;反応温度300℃,セルロース仕込量50 mg,

アルコール1.5mL,容器容量3.OmL)この結果

より､アルコールの種類にかかわらず､セルロ
ースが分解され､アルコール可溶成分に変換さ

れたことがわかる｡

また､生成物のIRスペクトルより､アルコ
ール可溶成分にはカルポニル化合物が含まれる

ことが分かった｡
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図超臨界アルコールによるセルロースの

分解反応

4.今後の課題
･超臨界アルコールによるセルロースの分解反応における生成物の構造決定および反応条件の

検討｡

･種々の高分子材料の分解によるケミカルリサイクルの可能性の検討および､付加価値の高い

化合物への変換技術の探索｡
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リサイクルペレットから新材料製品の開発研究(共同研究)

繊維･有機環境材料担当　　宮川　栄一

同　　　　　　　神津　岳史

株式会社　安土産業　　　　久冨　隆司

1.日約

本研究は､一般廃棄物より分別された低コストなポリエチレンーポリプロピレンペレット(分

別PE-PPペレット)とPP不織布リペレットとの複合化を行い､オールリサイクル品からな

る新製品を開発することで､リサイクル原料の有効利用､複合化成分の最適化を行い､地球資源
の有効活用t環境改善を図ることを目的とする｡

2.内容

(l)分別ペレットへの不撒布りペレット添加効果

分別PE-PPリペレットとPP

不織布リペレットを種々の混合比で
溶融混練したもの,およびPP/P
E分散剤としてEPRをさらに添加
したものをそれぞれプレスシート化　托

し､引張り試験を行った｡結果は図B
1 (最大応力v s不織布りペレット　∽

添加量)および図2 (破断伸度v s

不織布リペレット添加量)のとおり
である｡ PP不織布りペレット添加

量が大きくなるに従い最大応力が大
普-<なり､改良効果が見られること
がわかった｡一方, EPR添加系に

は本効果が小さくなった｡

(2)強度向上のための改良検討結
果

さらなる強度向上には､樹脂の結

晶化度を高めることが有用と考え､
｢融点直下での熱処理｣､ ｢結晶核剤

添加｣という二つのアプローチにつ　呈
いて検討を行ったものの､結果はそ　破

れぞれ図3､ 4に示すとおりであり､

大きな効果は得られなかったo

(3)混合組成の決定
(1) (2)の結果を踏まえ､採算　小
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し､ (樵)安土産業から成形加工メー

カーに提案することとしたo
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図3　熱処理結果　　　図4　結晶核剤添加結果

3.まとめ
一般廃棄物より分別された低コストな分別PE-PPペレットにPP不織布リペレットとの複

合化を行いうことで､オールリサイクル品からなる低コストな新製品を開発し､成形加工メーカ
ーに提案することができた｡

4.今後の予定

限られた原料の中で最大の効果を引出すべく､以下に記載の方法で引き続き検討を進める予定
である｡
･他手法を用いたさらなる強度UPの検討(フィラー添加､架橋　等)

･特性に応じた組成の構築
･新規用途開発
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緊急用飲料水製造装置の開発

機械電子･金属材料担当　阿部弘幸
(秩)清水合金製作所　　簾田源昭

同　　　　　　　田中聡

1.日的

近年､東海や南海地方の地震等の発生が懸念されるな
かで､災害緊急時において飲料水を必要とする場合や､

台風等による風水害や管路事故等により給水活動が必要
になる場合には､これらを供給確保する対策が急務とな
っているC　平成7年に発生した阪神淡路大震災では､飲

料水等の生活用水の確保は大変重要な問題であったが､
大型のタンクロ-リー車では現場に向かえないなどの課
題もあった｡本研究開発では､当所と(秩)清水合金製
作所が共同研究を行い､そのような点も十分考慮し､現
場において河川･池･水泳プール等の水をそのまま原水
として利用し飲料水を供給出来るシステムを開発した｡

■　▲ヽL-･JJ‥　　▲..11J　　■

2.内容

【装置の特徴】
当機は活性炭漉過と精密波過膜(フッ化
ビニリデン性)を組み合わせた装置で､

処理能力は最大2 5m3であり､右表の

仕様のとおりである｡

①あらゆる原水に対応
河川･池･プールなどの原水に対応

②軽量･コンパクト

▲装置外親

処理水量 ��Vﾓ2�?｢緯Y�S#Vﾓ2�?｢��

処理工程 侏I�Rﾘ7h8ﾈ7H4(8ｸ5��ｲﾘｨ��ｹ%�H暈�
-膜液過-消毒-飲料水 

膜モシーユ-ル 佰h�ﾔXﾆ�����fﾘﾝ齏��dDb�

外形寸法 兀ﾓ�繙ﾕ�ﾈﾗ3��&ﾕ畏(+3��3s｢�

装置電源 ��3���b�

軽トラックで現場に搬送可能
③簡単な運転操作
バルブ切換とボタンのみの操作で運転可能

④汎用的な電源で対応可能
家庭用コンセントや小型発電機で対応可能

⑤耐久性の高い膜モジュ-ルを使用
ポリフツ化ビニリデン製の孔径0.1〟mのM

F膜(精密渡過膜)を使用

3.結果

プールと琵琶湖沿岸にて実証実験を実施し､

装置の処理性能を確認するために水質分析を行
った結果､水道法による水道水の水質基準をは
るかにクリアーする良質の飲料水に処理される
ことが確認できた｡

また､ H1 6年10月に

起こった新潟県中越地震で
は､被災地現場にて給水活

動を行ったo

▲新潟県中越地責被災地での給水活動

項目 �%�犬�基準値 �7h�ｸ8ｸ,ﾉ�R�儖ｩF侘��R��y�X鰾��

原水 傀謁ﾙ�R�原水 傀謁ﾙ�R�

濁度 儂r�2以下 �"紕�0.1以下 ����0.1以下 

色度 ����5以下 ��綛決屬�0.5以下 �"纈�0,5以下 

TOG 蒙r��5以下 釘紕�0.5以下 兎��0.5以下 

臭気 辻�異常無い ���ﾙk2�異常無 ��h�*"�異常無 

大腸菌 辻�不模出 儻9lﾘ��不模出 佶���不検出 

水温 辻�- �#R���25.5 �#"���24.0 
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キャビテーションを利用した余剰汚泥減量化システムの開発

機械電子･金属材料担当　阿部弘幸
同　　　　　　　　井上栄一

ヤンマー(株)環境プラントエンジニアリング部　二階靖樹
同　　　　　　　　伊勢村浩司

1.日的

近年､資源循環型社会の実現を目標に､地域の特性に合った有機性廃棄物の適正な処理や利活
用方法が求められています｡特に農山漁村･食品加=場･外食産業事業所では､畜産系廃棄物､
水産系廃棄物､食品系廃棄物､木質系廃棄物､生ごみ､排水処理施設から発生する余剰汚泥など､
多種多様の有機性廃棄物があり､それぞれをど
の様に処理をするべきかが大きな課題となって
いる｡

なかでも､水質保全･生活環境改善を目的に
急速に整備された農業集落排水処理施設や合併
浄化槽を有する食品系事業所から発生する余剰
汚泥の処理は､焼却場施設や埋め立て施設の受
け入れ余力等が背景となり,対策が急がれる課
題の一つとなっている｡

当センターでは従来､バルブの腐食･壊食防

止のため､キャビテーションを抑える技術の開

発を行なってきたが､逆にキャビテーションの

衝撃力を汚泥の減量化で活用するためヤンマー
(株)と共同研究を行い実用化に成功した｡

2.内容

当所とヤンマー(秩)は､このキャピテ-

▲装置外観

ションの衝撃力を利用して､有機物が多量に　フローL

夏嘉と詣票墓芸誓iLFE享㌣琵琶去iヒ望蓋雷雲　碧済
物処理槽に返送して微生物分解を促進させる
機構を考案したo

3.結果

L一一一一ヽ

n　_AT&

こmm_/≡

謹i竺jこ

､】心汚兎より-塩分板

之榊流にて間者破砕

怨再荘ぽっ2:1台(生類処鷹栖など)に琵す

l,Wつ末書内で携3:物が雪泥を分耶

S二酸化競宗水などにガ辞

す

棚Jtのヽ主上tJt)

農村下水道施設1200人規模で､余剰汚泥処分費1 5000円/m3､電気代12円/kw
hとして､汚泥の削減量とコストを試算してみた｡

余剰汚泥の発生量は､導入後は約1/4に削減出来､ランニングコストについては､電気代･

消耗品及び分解しきれない汚泥の処分費用を加味しても､約1/3に出来る計算となった｡従っ
て､装置の導入費用も約5年程度で回収できることが分かった｡

余剰汚泥発生量(乾物圭)
y=累積汚先発生玉へ頓･DU))
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汚泥処分費掲(年間比較)



びわ湖の外来魚による脱臭剤の開発

機械電子･金属材料担当　阿部　弘幸
(育)紙炭

同

同

(株)鈴木松風堂

寺田　澄雄

森田　富雄

大久保利男
鈴木　裕

1.日的

滋賀県では平成1 5年4月より｢滋賀県琵
琶湖のレジャー利用適正化に関する条例｣が
施行され,その中でブルーギルやブラックバ
スのリリース禁止が詣われており､これによ

り､県内では外来魚の食品化･飼料化･肥料
化が試みられている｡現在､琵琶湖の外来魚
の捕獲量は年間400-500トンで,漁獲

者(漁業組合員)には漁獲網補修のため若干
の助成が出ており､捕獲された外来魚の殆ど
は年間契約で､飼料や肥料として処分されて
いる｡当所では､この点に注目して.外来魚

の別途有効利用を検討し､ (育)紙炭､ (秩)

鈴木松見堂と共に､外来魚の炭化処理による脱臭剤の開発･商品化に取り組んだ｡

2.内容

外来魚は約8 0%弱の水分を含んでおり､乾燥後は約2 3%の重量になる｡これを炭化すると
13-14%の炭となり､更に灰化すると6-7%の灰分となる｡加工上は､生の外来魚を予備

乾燥し､これを炭化(蒸し焼き)にするが､木炭などとは違い魚油がにじみ出すため､多少の工
夫が必要であった｡

3.結果

開発した商品の特徴は下記の通りである｡
(1)メチレンブルーの吸着試験の結果､その吸着能力は

市販の粒状活性炭に近く.備長炭よりは造かに優れてた｡
(2)脱臭剤1箱で､ 2匹のブルーギルを駆除した事になる｡

(3)工業振興を図り､同時にびわ湖在来種の保存などびわ湖
条　例を推進する取り組みであった｡

(4)使用後はプランタなどの土に戻す事が出来る｡
(5)環境啓発商品やノベルティー(広告宣伝)商品としても
注　目された｡

4.今後の課題

(1)大量炭化の場合
の処理条件の検討｡

(2)外来魚の大量入手

方法の検討｡

(3)パッケージング等

の改良

▲メチレンブルー吸着試験

▲パッケージングした商品(脱臭剤)
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伝統的な柿渋加工での機能性確認と使用効果に関する研究

(共同研究)

能登川支所　　　　　谷村　泰宏

同　　　　　　　小谷　麻理

株式会社おおまえ　　大前　清司

1.日的

縦維製品の抗菌性付与の加工剤は亜鉛やジンクピリチオンなどが一般的であるり､加工剤とし

てのそれらの効果は優れているが､一方で安全性が問題視されていれる｡

今回使用する柿渋は,抗菌性や防虫性などの効果があると言われているもので､この柿渋を用

いた加工について検討を行い､柿渋で加工した繊維素材を健康福祉分野とりわけ寝装品をターゲ

ットとして取り組んでいく｡アレルギーや皮膚障害のある人､肌が敏感な人､寝たきりの要介護

者などが安心して使用できる天然素材の柿渋を用いた加工によって新分野商品を開発していく｡

2.内容

柿渋液の濃度を､原液､ 50%､ 25%溶液で加工を行い､抗菌性､防ダニ性､風合い等の効果測

定を行った｡

3.結果

抗菌性については､どの濃度においても非常に高い静菌効果(logB - logC > 2.2)が認めら

れた｡また､同様に殺菌効果もうかがえる｡しかし､残念ながら防ダニ効果をうたえるような結

果は､得られなかった.

風合い等においては濃度の高い加工生地は､夏の汗をかきやすい時期の布団に利用しやすい傾

向がえられた｡ただし､この加工はシャリ感があるので､どのレベルまでが快適と感じられるか

は､官能評価試験を実施し､適正濃度を決定していく必要がある｡

抗菌性結果(表1)

菌数 倅Xｽｲ�静菌 

logC 乖��ｹ&ﾂ�活性値 

加工剤 濃度 ����R�1.3 �"纈�5.6 

50% 白�2�2_9 迭綯�

25% ���2�2.9 迭綯�

植菌数:A(A-1_6×10一logA-4.2) 

無加工布菌数:8 

(ら-8.8×106 劍�ｶ�"ﾓb纈��

加工布菌数:C 

殺菌活性値-logA-logC 

静粛活性値-fogB-logC 

(logB-logA-2.7>1.5-.試廉は有効) 

防ダニ性結果(義2)

4.今後の課題

今回の目的であった｢抗菌性｣と｢防ダニ

性｣のうち､ ｢抗菌性｣については満足な試

験結果が得られたが､ ｢防ダニ性｣について

は効果を上げるための対策が必要である｡

化学薬品はさけたく､現在防ダニ性がある

天然薬剤を候補に､この加工剤との調和をは

かっていきたい｡
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可視光対応型酸化チタンの

織物への固定化方法の開発に関する研究(共同研究)

繊維･有機環境材料担当

能登川支所

江東製織株式会社

石坂　　恵

谷村　泰宏

小林　徳夫

1.日的

本研究の目的は､室内の空気浄化用の織物(カーテン)の開発にあり,染色加工により酸化チ

タンの織物への固定化を図り,商品化に必要な技術を開発する｡

酸化チタンのプリント生地への加工技術は､昨年度までに当該企業と共同で特許出願しており.

技術シーズはほぼ確立されていた｡しかし､実用化のためには洗濯堅牢度やコスト面､加工条件

などについて課題が残っていたQ　そこで､製品化に向けた取り組みとして､洗濯堅牢度に強い酸

化チタン加工布の開発を行うことを目的とした0

2.内容

酸化チタン付与布の性能について､アセトアルデヒドガス分解実験を行うことによって評価し､

加工条件を検討したC　また､良好なガス分解効果が得られた試料について､耐洗濯性､強度劣化

性試験を行った｡

3.結果

酸化チタン付与布のアセトアルデヒド分解実験を行い､良好なガス分解効果が得られた試料に

ついて,洗濯2回の試験を行った結果､分解率の低下は小さかった｡また､キセノンウェザーメ

ータにより劣化促進させ､引張試験を行ったところ､強度はブランクとほぼ同じ値を示し､酸化

チタン付与加工の影響は少なかったD　伸度は加工布の方がやや劣る程度であったo脱臭効果､耐

兼洗濯　洗濯1回　洗諾2回

図1　耐洗濯性能

0　　　　　20　　　　　40　　　　　60　　　　　80　　　　1 00

時間(時間)

図2　耐劣化性能〔強度〕

4.今後の取組および課題

当該企業において生産販売予定であり､加工ロットごとに性能試験を行い､効果を確かめる｡

用途･目的に合った加工条件の検討｡
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6.人材育成事業

6. 1研究成果普及講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

7/14(水) 兌ﾙ�ﾃ�iD�7位HｸiJﾙUﾈ橙�彦根 

｢三次元形状の加工精度～測定.評価方法～｣大西宏明 

｢画像処理プログラムの自動作成について｣川崎雅生 ��ykﾂ�

｢放電プラズマ焼結法による通信用電子材料の開発｣木村昌彦 

｢品質工学による最適製造条件の求め方～焼結装置を例に～｣井上栄一 

｢6価クロムの規制とその代替処理について｣安田吉伸 

｢銅合金鋳物の溶出特性と鉛フリー銅合金の開発｣阿部弘幸､西内席志 

｢びわ湖の外来魚の炭化による環境こだわり商品の開発｣阿部弘幸 

ll/2(火) 兌ﾙ�ﾈ8ciD�7位HｸiJﾙUﾈ橙�長浜 

｢時限的生分解樹脂(繊維)の製造及び評価方法に関する研究｣谷村泰宏 

｢ビールかすの活性炭処理について｣脇坂博之 ��Ikﾂ�

｢籾殻やタンパク資源を再利用した工業材料の開発｣三宅肇 

｢環境感応性高分子材料の開発研究｣宮川栄一 

｢有害物質捕集高分子材料の開発｣土田裕也 

6.2　機器利用講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

6/23(水) �):�4僞9&Y�ｹ�ｩ.��Y'X,X巉*ｩUﾘ廁,X*ｸ.�,ﾈ*�2�長浜 

t｢動的粘弾性測定装置による材料評価｣ �#Ikﾂ�

滋賀県立大学工学部材料科学科教授田中陪氏 

lLrDMA-2980,AR-1000の機能と操作説明｣ 

TAインスツルメント.シ●折ン㈱科学機器事業部アrT)チ-シ∃ン課課長野村亨氏 

7/30(金) ��x6x8ｸ4雍�ｮﾘ,ﾈｬyyﾘ,hﾕｩ�8ｵｨ�����彦根 

①トルクについて ��Ykﾂ�

②トルク機器の管理と校正 

③ねじ締め付け管理システム 

講師:(株)東日製作所甲斐義丈氏 

1/24(月) �(8ﾂﾘ5Xﾋ�Oxｻ�8ｴ�ｮﾙy駅�ﾗX�橙�能登川 

レーザーテック株)LM営業部西E]本営業所所長井上英文氏 ��洩ﾂ�

1/26(水) ��)�8齷:�7ﾘ484�8ﾘ588�ﾖI7杏j2�長浜 

高分子計器㈱営業部神庭祐介氏 ��Ikﾂ�

②｢カ-ルフイツシャ-水分測定装置｣ 

㈱ダイアルスツルルト西日本営業部斉藤光泰氏 



巨 を 妻. 賢､ も ぎ~ i. チ- 5 i ～ i i/. チ 巨一 g= � �� �*偵｢ﾒ�謫｢ﾒﾒ�b紿����h*�.h-�ﾊHｸi�h,ﾈ�9?ﾂ����簽b紕���Xｧx����b�

…≡…,17L三≡…J王子ラフ｣トン夕一職員 ��
氏名大学,名実習内容期間 

2/28(月)テキスタイルデザインシステム｢Hi-Print｣の活用能登川 ㈱トヨシマビジネスシステム西日本支店店長崎本好敏氏6名 ��

北村麻貴平安女学院大学生活環テキスタイルの全般知識について8/2-8/6 
※デザイン研究会(機器操作活用) 剪�中野春香境学部生活環境学科 剪ﾘ����爾�

賢 妻- _巨~ t i 宴 章~ �3/14(月)｢イオンクロマトグラフの原理と活用方法｣彦根 劍ﾛｸ�����ﾉ{I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYI_ｩ6H7h8�5�7ﾘ鵫ﾈｹd�,�.h.�6H��ﾝ驅�,ﾈﾞﾉ�ｸ,iUﾘ并�#2ﾓ程ﾄ��

講師:日本ダイオネクス(樵)12名 剪� 兒壱�ｸｧx怩� 辻ﾘ���

小辰望龍谷大学理工学部綴経によるアンモニアガスの吸着実験8/25-9/14 物質化学科 
E i �6.3講習会(一般)㌔ 

巨､ を_ 刳J催場所 

巨.- 剴咊�-内容参加人質 5/26(水).技術普及講習会近江八幡 ｢RoHS/ELV総合対策セミナー｣157名 � 坪�7鵤綯紕�(自LｨﾊHｸi�b���kﾈｮ仂ikﾈﾊHｸh6X�ｸ7ﾘｯｨｭB�

套L蔓./L ど::二 髪.ミ…■｢ 早- 剄u師:(株)島津製作所 

朝一≡=9/13(月).デザインセミナー能登川 劔-)�Y&｢�(�凛yHIg��ｸﾞﾈ��H､��ﾈ枴�ﾈ/�w�*(+ﾘ587顰Hｷ�786(6x,ﾉ?ｩ:陷鞏�ﾉ��剴碇蔦2�3��

｢色と心.色と身体との関係｣23名 ヽ 剪�他2名知.消火システムの開発 

萱;:-≡.. 刄Jフ-コノサル夕ノトスタンオ主宰松田博子氏 ※健康福祉繊維技術フォーラム/色彩セミナー � ���69W疫宙屍倩i%�%�,�.h.��X�淙�ﾏ�ｨ,ﾈｦﾙDh韋ﾋ�,�,(*(,C�"�ﾓ"�#���ﾃ9kﾂ�

ll/19(金).技術普及講習会彦根 ｢6価クロム規制とその対策｣59名 講師:オムロン株式会社伊藤貞則氏 有限会社ビブレ稿本真司氏 

小堀泰博(有)ビブレ三価クロム処理部晶の六価クロム測定条件の検討1/17-2/28 -47- 皇三‥- 

I,二 等妄 ト を 皇蔓_=1 蔓を_= i/ 千 這､､ 蔓臣享 t号' � ��

2/25(金).産学官連携セミナ-F新素材の創製と事業化への道』大津 ①｢spsの適用分野と展望｣(秩)住友石炭鉱業鴇田正雄氏42名 ②｢sPSの最近の研究動向｣龍谷大学大柳満之氏 ③｢ニュービジネスへの挑戦｣(秩)ビッツ守田弘明氏 � 

④｢東北部工業技術センターにおける取組みについて｣木村昌彦氏 3/2(水).トレンド情報セミナー能登川 ��

｢二極化する市場｣11名 FABIRⅠCS&SPACEPLANNINGディレクター鞍馬あつこ氏 ※デザイン研究会(トレンド情報) 

g∴ 夢~-. � 
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絹 *:- 

-iえー 浸き 剪�

さき 剪�

那; �-46- 
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堅牢-_:7.産学官連携技術交流研究会 劔� 

丁† ど: 辛 ��9/8 ��6h4(5�7h8ﾈ48���能登川 ��

ゝ■′7.1技術交流研究会 与-ll 劔劔(水) ��(��棹,ﾉ�j8枴�ﾈﾘyUﾒ��ｹ��/��俾�棹,ﾉYxﾆ唏枴�ﾃ3�hr�6名 

一二喜. 千 YLr ら; 1卓 ヱトー -fi≠ ぎ C.i:I ㌢↓ 琴;懲 ;:-≡一夏! ど;!≡~賢≡ /:~叶一 ≡.節1- gい i 侈Hｸh檠kﾂ�日'時 �>�vR�開催場所 参加人数 ���10/13 (水) �(��棹,ﾉ�j8ｺI,ｨ6X�ｸ7ﾘ,ﾈﾉ�:"�X枴�ﾈ,ﾉ(ｨ�*�.h-��h,ﾉ(ｨ���ｹ��/����h,ﾉ(ｨ��能登川 5名 

材料.加工技術研究会 澱�#2���R��センシング技術の動向と適用事例 (滋賀県立大学地域産学連携センターとの共催) ｢センサ技術概論｣ 滋賀県立大学地域産学連携センター教授松居祐一氏 ｢最新センサ応用技術と事例｣ 株式会社キーエンス滋賀営業所所長松浦一博氏他 儺hﾚ｢�3ikﾂ�

ll/10 (水) �6h4(5�7h8ﾈ48���能登川 4名 

12/8 (水) �(��棹,ﾉ�j87�6ﾈ8ｸ,ﾈﾞﾉ�ﾈ,�,(*(,B�X6h5X4898ｭi��ｴ�ｮﾘ,ﾈﾏ�ｩ4�,葵駅�轌;���ｹ��/����h*�.x488��ｸ5x+x.侏駢B�能登川 4名 

ll/26 (金) 俐Y�h5bﾘ8ｸｵｨ��,i/xﾈｸ,ﾉ|ﾘｧr�一�棹ﾊyzy�Xｧy&闔h蝌ｧy��ﾆx5ｨ985��ｸ,h,ﾈｺHﾜ2��(ﾜY�h,ﾈ5h�ｸ8ｸｵｨ��,h+ｸ,ﾈ咎w�2�彦根 35名 

1/12 ��6h4(5�7h8ﾈ48���能登川 
NOK株式会社技術本部技術統括部長長滞晋治氏 ｢フランジ締結体の等価モデルと締結線図｣ 株式会社興和工業所技術顧問 滋賀県技術アドバイザー上野義郎氏 劔忠�R��②｢滋賀の色｣デザイン画の検討､作成指導 (課題)デザイン画の仕上げとパネルの作成 土kﾂ�

2/1 (火) ��ﾈ惓JﾙUﾃｪ(��棹,ﾉ�j87�6ﾈ8ｹ5x鹵�Y5x麌7�6ﾈ8ｹ�D#�ﾒ��Ihr�OｩF侘�7ｨ6X8ｳ$h8ﾘ72ﾒ�(h匣檠�h�5ｨ7�6��ｸ檍�｢��大津 

3/9 (水) 俤驅�ﾉlｩ�ｸ�8ﾇi�ｨｵｨ��,ﾈﾖﾈ*i_ｸ,h��ﾝｲ�ﾘ��ﾔ瑛ｨ,ﾉUﾘ廂_ｹd�/�ｭH��,�,H,ﾘ*(-ﾈ+�/�*尼ﾒ�ｩH�檍��抦ﾞ(ﾊHｸh��Xﾞ8辷��'ﾉgｸﾔyEh���彦根 18名 

2/9 (水) ��ﾈ惓JﾙUﾃｪ(��棹,ﾉ�j8�ﾂ��6ﾈ8ｹ5x鹵ﾉKﾘ��X7�6ﾈ8ｸﾘyUﾒ�S(��mｨ,ﾉ�ﾈ惓JﾙUﾈ,ﾈﾇh枌�能登川 6名 

高分子材料研究会 �"�#R�粟���｢高分子材料のトラブル.事故事例と要因解析｣ 財団法人化学物質評価研究機構 高分子技術センター長大武義人氏 �+yVﾂ�Cikﾂ�

3/2 (水) �6x8ﾈ986��饑�5ｨ7�6��ｲ�)?�ｼ�ｸ+x.倡8�ｪ2�d�$�(uD52e5��4U�ﾄ�蒿比x6h4(8ﾈ4�5��ｸ�F�*�,(+����能登川 11名 

環境材料分科会 �2�#B�粟���カネボウ縦維株式会社(現KBセーレン株式会社)長浜工場 の概要 ～環境改善活動への取組み説明と工場見学～ 技術開発部長尾上龍彦氏 �+yVﾂ�3�kﾂ�

7.2その他の連携 滋賀県立大学学園祭の最終日に開催されるファッションショーに地元で企画､生産さ ファッションシヨ-実行委員会れた織物を使用し新しいファッショントレンドを発信o 素材や産地の特色を生かするため,学生の産地訪問､生産現場説明会等 

デザイン研究会 釘�#r��竰�活動計画 (課題提出)事業企画書の提出と検討 僞ﾉ6��ﾂ�ykﾂ�

5/12 ��6h4(5�7h8ﾈ48���能登川 

(水) ��(��棹,ﾉ�j8ﾞﾉ�ﾂ險駅�,ﾉ/�沓�6名 劍/���邵+X+ﾘ�ｸｺi|ﾘ蝎&罟ﾌ�8ﾈ蝎&竕W9�IWｨ.�ｭﾂ唏ﾘ)8x蝎&��

6/16■ ��(ｽ�ﾘ,ﾉh95z8,ﾈｮ�hﾉ�:"�能登川 劔�ﾈ���(ﾆ��Xｧz)&��ｨ蝌ｼi�8,ﾈ､ｨﾗX,�*�+ﾘ.り��棹ﾊx,ﾉ<��h/�ｨ�*�+X+ﾘﾗXｶ�>�vX,h+r�

(水) ��(��棹,ﾉ�j8ﾞﾉ�ﾈ轌;���枴�ﾈ��_ｹd�,�,(*(,H���5名 劍7H4�6(5h8x986h5X4898ﾅ�.�+ﾘ-�,ﾈﾉ�:(/�ﾗ8*"ﾈﾊy>�,ﾈ7H4�6(5h8x92�6X4ﾈ5�5�488ｲ���査蝌ｼb�,��ｭh.ﾘ.兒ｩnﾈ,Xｨ頴H+X,H*(.舒仂hｭhﾅx�(/�<�¥ｨﾗX踪,h+X,I�偬�ｭhﾅx�(,h,ﾂ���xﾙ+)�鶇7籀6X48984�9�/�ﾗ8,�+ﾖ��

7/14 �6h4(5�7h8ﾈ48���能登川 

(水)4名 -48- 劔兌ﾙ�ﾃ�yD紿ﾈ�.h.為Xｶ�､ｨ跂��ﾓC辻�



i ≡毒 …喜 一]幸 + ti ､芸 ⊆雪 .幸 I.育 ∴ S三 一~千 一ぎ; 欝苦 汁_: �ｩ(YT2���ﾅﾈ爾�･子三 8.情報提侯 蔦�3ｲ�珍.:L 幣芳;-■~L -ぎ-=､＼ 二汚.-L:三一 ござ､まき二∴-L,-｢緊急時の活躍期待飲料水製造装置を開発｣毎日新聞H16,8.1 ｢緊急用飲料水製造装置を開発｣水道産業新聞H16.8.2 ｢可搬式緊急時飲料水製造装置を開発｣日本水道新聞H16.8_2 

I を8,1出版物 

-蔓 i8.1.1技術情報誌｢テクノ.ニユ-ス｣ 劒)�hｨ9(h掠&��ｹNﾘﾝ�&霍鞋�hﾚｨ,ﾈｮ仂h*ｨｽ亶ﾘ辷�8ｽ�ﾙ:���i[t��b����#R�(ｽ亶ﾘ徐{��Y�ｹ�)�Y'YNﾘﾝ�&�+x圷�8-j8ｹ�79�i[t��b����#b�

喜_.事業案内,研究成果概要および技術情報の提供のため｢テクノ.ニュース｣として発行し,県内企業と関連団体に.遷 

配布したo 劒(辷�����,iThﾚｨ,ﾈ6�8ｸ7X8��ｸ4ｨ�ｸ徐{��Y�ｹ�)�Y'X/�戊-J8蝌ﾆ��i[t��b����#b�

｢テクノ.ニュースVo1.22-Vo1.24｣:発行部数各1400部 i 劒(ﾔﾈ*ｨ.倡�x,ﾉ}h��棹ﾊx,ﾈ8��ｸ4ｨ�ｹ�X.ｸ暹�Y'X/��x.�9h�?ｩ�i[t��b����#b�

( … ざ8.1-2業務報告書 劍48�)�Xｮﾘ/��ﾘ+X�+YThﾚｨ,ﾈ8��ｸ4ｨ�ｺ9(i?ｩ�i[t��b����#b�(岔�X�yﾘ,ﾈ刮4C��ﾊx5ｨ985籀,�,x*ｩ�hｵｨ��9<yHI�i[t��b縒��b�

i 平成15年度の業務の内容および研究の成果等について｢平成15年度業務報告書｣を発行し,県内の行政機関や二_芸 

全国の公設試験研究機関に配布した○■.汁 劼汚泥減量処理システム県とヤンマーが共同開発｣滋賀夕刊H17.3.23 

｢平成15年度業務報告書｣:発行部数300部 劼汚泥減量処理システムを共同開発発生量を75%低減｣中日新聞H17.3.31 

8.1.3研究報告書~L■_≡表 �-｢下水処理の余剰汚泥1/4以下に抑制｣産経新聞H17.3_31 

平成15年度の研究成果の技術移転や普及を促進するため,｢平成15年度研究報告書｣を発行し,県内の行政機-1=≦ 兩J′,:ミ｢プラスチックにもみ殻廃棄物を有効活用､特許を申請｣滋賀夕刊H16.7.6 

閑や全国の公設試験研究機関に配布した○ 劼魔法の圧力釜で新発明FRPを再資源化...｣滋賀夕刊H16.9.1 ■【テレビ】 ｢びわ湖の外来魚で脱臭剤｣(一般ニュース)びわ湖放送H16.6.ll ｢びわ湖の外来魚で脱臭剤｣(一般ニュース)毎日放送H16,6.15 ｢びわ湖の外来魚で脱臭剤｣(e-ターミナル)びわ湖放送H16.6.19 

｢平成15年度研究報告書｣:発行部数400部 ~1～ 

8.2インターネット 
tインターネットのホームページにより,業務案内,研究概要,講習会等各種行事案内などの情報を提供した. S:I.- 

8.3新聞等への掲載と報道 
【新聞.雑誌】 ～ 劼ブラックバス利用の脱臭剤つて?｣(ちちんぷいぷい)毎日放送H16.6.29 

｢建築廃材使い水田濁水防止｣京都新聞H16-5.26 劼びわ湖の外来魚で脱臭剤｣(県政プラスワン)びわ湖放送H16_7.6 

≧｢琵琶湖の富栄養化防止へ水田に炭式浄化槽｣毎日新聞H16-6.2 劼産学官連携の取組③介護者用膝当て付ズボン｣(〟)′′H16.7_14 

｢外来魚炭化させたら脱臭剤｣京都新聞H16.6.12 劼びわ湖の外来魚で脱臭剤｣(一般ニュース)ZTVH16.7中旬 

｢外来魚炭化し脱臭剤に｣産経新聞H16.6.18 决びわ湖の外来魚で脱臭剤｣(おはようコ-ル)毎日放送H16.7.20 

喜I-''J｢ブラックバス臭い食べます｣しが彦根新聞H16.6.19等 劼緊急用飲料水製造装置｣(e-ターミナル)びわ湖放送H16.8.21 

g｢琵琶湖の外来魚炭｣毎日新聞H16.6-20 劼緊急用飲料水製造装置｣(県政プラスワン)びわ湖放送H16!8.31 -51- 

｢ブラックバスを脱臭剤に｣滋賀夕刊H16.6.22 

｢外来魚活用し脱臭剤｣読売新聞H16.7.19 

｢外来魚を炭化し脱臭剤｣日本経済新聞H16一7.27 

｢ブルーギルやブラックバス琵琶湖の嫌われ者地域活性化役立つ｣京都新聞H16.9.12 

｢琵琶湖の外来魚を炭化､脱臭剤として利用へ｣日刊水産経済新聞H16.9.17 

｢ブラックバスやブルーギルを使った脱臭剤｣月刊ポータルH16.10月号 

｢プ-ルや河川の水緊急時､飲料水に｣日本経済新聞H16.7.15 

｢川や池の水飲料水に｣日刊工業新聞H16-7.15 

｢災害時に役立ちます飲料水に緊急渡過.消毒｣産経新聞H16.7.21 

｢河川などの水から飲料水製造装置緊急時用に開発､商品化｣中日新聞H16.7.23 -50- 



9.特許出願状況

発明の名称:植生用カバー及び植生マット及び植生方法

発　明　者:浦島　開,他3名

出　願　人:滋賀県および(育)西村織布工場

出　願　日:平成11年3月19日

発明の名称:浮き植生床

発　明　者:谷村泰宏,吉田克巳　山下重和,浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成12年7月14日

発明の名称:複合樹脂及びその製造方法

発　明　者:三宅　肇

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成13年1月4日

発明の名称:樹脂劣化検知材料

発　明　者:富川栄一

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成13年2月27日

登　録　日:平成17年4月　8日

発明の名称:セリシン及びその抽出方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之,カシロ産業㈱

出　願　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　願　日:平成13年3月9日

発明の名称:セリシンの分離方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之　カシロ産業㈱

出　願　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　願　日:平成13年3月9日

発明の名称:改質イソタクチックポリプロピレン

発　明　者:新田晃平(北陸先端科学技術大学院大学)

権　利　者:滋賀県および北陸先端科学技術大学院大学

出　願　日:平成13年　7月26日

登　録　日:平成16年10月19日

発明の名称:火災等の自動検知装置　　　　　　　　　　`

発　明　者:捜井　浮､手島博行ほか

出　願　人:滋賀県および(樵)立売堀製作所

出　願　日:平成13年9月18日

登　韓　日:平成17年2月25日

発明の名称:画像処理検査装置の開発支援システム及び開発支援方法

発　明　者:川崎雅生､小川栄司

出　願　人:滋賀県

-　5-i -

出　願　日:平成14年3月29日

発明の名称:繊維集合体処理方法及びセリシン処理繊維集合体

発　明　者:三宅　肇

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成15年2月20日

発明の名称:絹織物表面賦型方法及び絹布

発　明　者:浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成15年3月17日

発明の名称:光触媒加工シート

発　明　者:山下重和､谷村泰宏

出　願　人:滋賀県および江東製織㈱

出　願　日:平成15年11月18日

発明の名称:モミガラ処理方法

発　明　者:三宅　肇､土田裕也はか

出　願　人:滋賀県および角-化成㈱

出　願　日:平成16年1月13日

発明の名称:機能糸及びその製造方法

発　明　者:三宅　肇､熊谷　功

出　願　人:滋賀県および熊谷ファイバーズ㈱

出　願　日:平成16年3月30日

発明の名称:植生方法

発　明　者:谷村泰宏,吉田克巳　山下重和,浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　願　日.･平成16年8月2日(原出願日平成12年7月14日)

発明の名称:活性炭製造方法

発　明　者:脇坂　博之,河原　豊

出　願　人:滋賀県および河原　豊

出　願　日:平成16年9月28日

発明の名称:耐圧性に優れた鋳物用無鉛銅合金

発　明　者:西内虞志､阿部弘幸,他3名

出　願　人:滋賀県および滋賀バルブ協同組合

出　願　日:平成17年3月29日

-　511 -



10.学会･研究会への発表

10. 1　学会誌への投稿･掲載

掲載テーマ: Effects Of photo-0Xidation on tensile deformation behavior in low density polyethylene.

投　稿　者: Eiichi Miyagawa, Koh-hei Nitta, Akira Tanaka

発表誌名: e-polymer 2005, no.022.

掲載テーマ:ポリスチレンのマテリアルリサイクルにおける熱劣化

投　稿　者:来田村賓信,近藤　亨,宮川栄一,田中　暗

発表誌名:環境資源工学

掲載テーマ: ｢高圧噴流｣による汚泥減量化システム

投　稿　者:ヤンマー(株) ､阿部弘幸､井上栄一､那須喜一

発表誌名:環境浄化技術　2004年5月号

掲載テーマ:高圧噴流による汚泥減量化技術

投　稿　者:ヤンマー(秩) ､阿部弘幸,井上栄一､那須喜一

発表誌名:農村水環境　第24号(2004. 8)

掲載テーマ:高圧噴流による余剰汚泥減量化システムの開発

投　稿　者:ヤンマT (秩) ､阿部弘幸､井上栄一

発表誌名:用水と廃水　2005年2月号

10.2　学会等発表

発表テーマ:分子凝集状態の異なるLDPEの光劣化および化学劣化に伴う構造変化

発表研究会:第53回高分子学会年次大会

場　　　所:神戸国際会議場

日　　　時: 2004.5.25

発　表　者:宮川栄一,鷲見表紀,徳満勝久,田中暗

発表テーマ: Mechanical property and molecular weight distribution change for Photo and chemical degraded LDPE

films

発表研究会:American chemical Society, 228th ACS NationalMeeting

場　　所.･ philadelphia,PA(USA)

日　　　時: 2004.8.24

発　表　者: Eiichi Miyagawa, Katsuhisa Tokumitsu, Mitsunobu Xjtamura, and Akira Tanaka

発表テーマ: LDPEフイルムの光劣化,化学劣化に伴う分子量変化に関する研究

発表研究会:第53回高分子討論会

場　　　所:北海道大学

日　　　時:2004.9.16

発　表　者:宮川栄一,徳満勝久,田中暗

発表テーマ:低密度ポリエチレンの成形加工時における熱劣化とリサイクル

発表研究会:第53回高分子討論会

場　　　所:北海道大学

日　　　時: 2004.9.17

発　表　者:石橋隆史,来田村実信,田中暗,川端成彬,宮川栄-

発表テーマ:高圧噴流による汚泥の削減手法

発表研究会:大阪工業大学環境ソリューションシンポジウム

場　　　所:大阪工業大学

日　　　時:H16年ユ0月27日

発　表　者:ヤンマー(秩)

発表テーマ:代替クロムめっきを目指したFe-W系合金めっきの開発

発表研究会:第111回表面技術協会講演大会

場　　　所:千葉工業大学

日　　　時:2005.3.16

発　表　者:安田吉伸

10.3　出展･展示

｢汚泥減量化システム｣びわこ環境ビジネスメッセ(長浜) 剩��iD���ﾈ�#�ﾓ#)?｢�

農林水産環境展(千葉幕張) 僣16年11月24-26日 

｢びわ湖の外来魚による脱臭剤｣ �-�.ﾘ+�ｬ(ｺｸ7(5x6ﾈ5�8�6(5｢�+yVﾂ�� 買�iD���ﾈ�#�ﾓ#)?｢�

青少年のための科学の祭典(大津) ��H16年11月13-14日 

近畿テクノコンファレンス(神戸) ��H16年11月18日 

｢緊急用飲料水製造装置｣ �-�.ﾘ+�ｬ(ｺｸ7(5x6ﾈ5�8�6(5｢�+yVﾂ����
H16年10月20-22日 

熊本水道展(熊本) ��H16年10月27-28日 

神戸秦災対策技術展(神戸) ��H17年1月18-22日 

横浜葉災対策技術展(横浜) 僣17年2月3-4日 

｢廃棄タンパク資源の高度化利用｣ 仗�X6X4�6ﾘ5(987H4�8ﾈ985ｉ��ｲ買�iD���ﾈ���?｢�

｢よし笛定着材の開発｣ ��8ﾙ���査ｵｨ��ﾏ�zﾈ7h8�5R浦�B��H16年10月14-15日 

｢未使用資源セリシンを利用した 商品開発｣ ���〟 



ll.職員の研修

(独)中小企業基盤整備機構　中小企業大学校への派遣研修

研修コス 弍ｨｭB�派遣著名 

1.中小企業支援担当者研修課程3日間コース 迭�#RﾓR�#r�佐藤兵知夫 

｢中小企業技術施策と産学官連携｣ 剋O宅肇 

2.中小企業支援担当者研修課程3日間コース 途�#�ﾓr�#"�浦島開 

｢支援担当者のための支援スキルの向上策｣ 刪｢部弘幸 

3.中小企業支援担当者研修課程5日間コース 途�#bﾓr�3��木村昌彦 

｢研究開発マネジメント｣ 

4.中小企業支援担当者研修課程1カ月コース 湯�#蔦���#r�安田吉伸 

｢技術支援のための製品開発手法(Ⅰ､Ⅱ､Ⅲ､Ⅳ)｣ 

5.中小企業支援担当者研修課程5日間コース 免ﾂ�ﾖﾆﾂ��"�川崎雅生 

｢技術支援および診断時に必要な知的財産権に関する知識｣ 刹{川栄一 

12.審査会等-の出席

日程 ��(ﾛ��9冖ﾈ��

4月22日 兌ﾙ�ﾃ�YD�7淫IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼi_�ﾙ�橙�

6月4日～15日 兌ﾙ�ﾃ�iD�7�(h抦ｮ仂hﾆ�8ｧi�h辷�馼ｼiN�(�ｾ�,佛x.�7�4�8ｨ984��

6月15日 兌ﾙ�ﾃ�iD�7一�棹ﾊy/�粂ﾏi^Xﾅ韃乂xｪ��hｵｨ��､ｩJﾘ馼ｼh,佛x.��(ﾛ���

6月21日 兌ﾙ�ﾃ�iD�7�(h抦ｮ仂hﾆ�8ｧi�h辷�馼ｼiN�(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���

6月24日 �(h抦ｮ仂i���)4乖�:��9�囘�,佛x.侈Hｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh枴�(ﾛ���

7月7日 兌ﾙ�ﾃ�iD�7淫IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,佛x.��(ﾛ���

7月23日 兌ﾙ�ﾃ�iD�7一�棹ﾊx蝌ｧxｪ��ﾆy�I�傚Y�ﾈ馼ｼh,佛x.��(ﾛ���

8月19日 俾�棹ﾊyzx6X4�6ﾘ7H4�4�6x8ｨ�ｸﾔ��ｩ8�yw��(ﾛ磯�ｦ�,佛x.��(ﾛ���

9月6日 �(h抦ｮ仂i���)4乖�:��9�囘�,佛x.侈Hｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh枴�(ﾛ���

9月10日 兌ﾙ�ﾃ�iD�7淫IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,佛x.��(ﾛ���

9月22日 ��ﾙOX��ｾ��ﾙu��(ﾛ���

10月25日 兌ﾙ�ﾃ�iD�7亥乂xｪ��ﾆxｺI:�7h8ﾘ5x4h4�6y^(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���

一　S慧　-

10月25日 俾�棹ﾊxﾆ���Xｻｹ<�¥ｨｾh刺蝌ｧy��ﾆy�hｵｨ���頽�(�ｾ��

および滋賀県経済振興特別区域滋賀の新しい産業づくり促進費補助金に係る審査会 

11月24日 �(h抦ｮ仂i���)4乖�:��9�囘�,佛x.侈Hｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh枴�(ﾛ���

2月25日 俾�棹ﾊxﾔ鮎hｵｨ���ﾘﾘx5ｨ985��ｸｴ霈h嶌辷�9亰ｨ��､ｩJﾘ�,佛x.��(ﾛ���

3月22日 �(h抦ｮ仂i���)4乖�:��9�囘�,佛x.侈Hｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh枴�(ﾛ���

3月24日 俾�棹ﾊxﾆ���Xｻｹ<�¥ｨｾh刺蝌ｧy��ﾆy�hｵｨ���頽�(�ｾ��

および滋賀県経済振興特別区域滋賀の新しい産業づくり促進費補助金に係る審査会 



13.研究企画外部評価 剪� 

'~下 ～_I-i-J= 繋.:- �� �*ﾘ蝌ｼh､X6ｨ�ｸ5��)+yVﾈﾊi�IZ亥�&�,ﾚH��N�ｨ,ﾉ.�l�,�.h.��h蝌ｴｹlﾘ,ﾈ�抦/�uﾘｵh,�*ﾘ+2� 

13.1研究企画外部評価委員会 劔劍.ｨ,H*�.蟹�i�ｹV丶ｩJﾘ+�*�,X,ﾘ,�*ﾒﾉ�h馼ｼh,ﾉ�頽�/��靄X,佶�:(+X,�*�.ｨ,�,�.x,�*(鰾�ｯｨ*ｨ*ｸ,H*(.鑓+ｸ+�,ZHﾊh,ﾉO���沙Zｩnﾈ,X,ﾉw�7(､ｩJﾘ/�5ｨ985��ｸ,�*�*(,I���4�,��I���+x.�+�,h,ZI�iZ斡�Eﾉ�hﾝ�,h+X,H,ﾉl�5�987�4�,ﾈﾘ)7謁駅�/���-ⅹO���沙Zｩnﾈ,�*�*�.��l亥仂h,ﾈﾜI�h辷�/�ﾗ8,�,H*(*ﾙTｹwh*ｨ*�.��ｲ�

日時 兌ﾙ�ﾇ��iD繆ﾈ�#i?｢以笂�3｣3�ﾓ�c｣3�� ��

場所 俾�棹ﾊy*�ⅸﾔ延ｩ:ﾘ檍ｭ度､ｸ檍ｶ8����
研 究 目 侈Hｸi�ﾈ悗�(研究への取り組みによって何が開発(解決)されるのかを具体的に記入) 本課題では絹の新たな用途として､絹の持つ生体親和性を生かした生物機能材料(フ 

委員氏名 13.2絹 13.2.1 倅�I|yWh��棹ﾊyzy�Xｧy&闔h蝌ｧy��ﾆx5ｨ985��ｹ+r�崩憧ﾂ�

大柳満之龍谷大学理工学部教授 劔刄Cルムやハイドロゲル)およびその生産方法の開発を行うC具体的用途は､医用材料 

亀井且有立命館大学情報理工学部教授 劔標 �(創傷被覆剤など)や化粧部材(スキンケア製品),繊維資材(化繊製品の代替など) 

大原雄寛成安造形大学造形学部デザイン科教授 相羽誠一独立行政法人産業技術総合研究所環境化学技術研究部門 グリ-ンバイオグル-プグループリ-ダ 劔凾�ﾚ指すoこれにより､長浜綿織物産地を中心に新たな綿産業の創出を図るo (将来を見据えた課題の場合には､その将来性や波及効果等について記入) 

西村清司高橋金属株式会社商品開発部長 劔刪纓p材料の中でも創傷被覆剤の開発は､社会の高齢化の中で､将来､50-80万人に 

北村横倍草津電機株式会社取締役開発部長 劔凾ﾜで増加すると予測される床ずれ患者に対して緊急的重大な課題となっている.そこ 

神本正財団法人滋賀県産業支援プラザサブマネ-ジャー 劔凾ﾅ､生体適応性に優れ､炎症性の低い絹を原料とする絹フイルムリ＼イドロゲルから人 体に優しい高機能創傷被覆素材を開発して患者に提供することは､健康福祉の観点から も波及効果は大きい○その他の用途についても､医工連携の重要さを望まれている現状 を考えると､その波及効果は大きいo 

タンパクの高度化利用に関する研究 研究企画 � 

ア_～. 劍ｵｨ��昆5ﾒ�(技術移転や特許出願毎の見通しが明らかな場合には,その方法や時期などを記入) 

研究課題綿タン′てクの高度化利用に関する研究 劔劔9h�*�.xｦXｴ�ｭh,h,ﾉ��ﾆx/�jx,�+X,Bﾈ��w�嶌,佰ﾈ*�+ﾘｨ�:�/��I��+X,H*(*ﾘ�ｹ�hｴｹ4�,��

(副題)(絹フイルム.ハイドロゲルの開発) 研究担当者東北部工業技術センター繊維.有機環境材料担当三宅肇 劔劔&ﾘﾊ�*ｩ;�.x.ｨ+ﾘ鳬5�,Y<�ｹh�ｮ�.(ﾔﾉ_�/�ﾗ8**Hｵｨ��昆5ﾘ,���+x.��(/���-�,H*(*ﾘ�ｲ�

-E=､七 剏､ 仞��ﾉ4�,��(別席図表等を併用して具体的に記入) 
(所内)高島支所(兼)繊維.有機環境材料担当脇坂博之 劔从b�>��研究内容 ���>�,盈H7H488ｸ8��ｹ�)d�,ﾈ､ｩJﾒ��9w�ﾝ驅�/�mｩ4�,唏�x�,ﾈﾊh7H488ｸ8�,ﾈﾈy5�,X*�.偖�>��ｸ,�,(*(,H淤��/�ﾗ8*H�ｲ����

研究期間平成17年度～平成19年度(3年間) 劔况R�佝sｨｹ�78ﾔ����R��t����9�ｺHﾏ�ｨ,ﾈﾉ���,�,(*(,B�

芸種別単独研究層頭l国補骨その他`) 劔劍ﾝydY�ﾙ�ｩ(YD8.(ﾕ(褸嶌ｴ�Eﾈ,�,x,ﾉUﾘ廁/�ﾗ8*H�ｲ延�ﾆsｨｹ�78ﾔ因9�X自�iZ位B��t)l�6�486�8ﾘ5�8ｸ,ﾉ�ｹ�)d�,ﾈ､ｩJﾒ�

体共 �:�*ﾘｧx�(憙ﾋIdﾂ飴�78ﾔ��)�R��劔�ｸ�YHﾝ�/�mｩ4�,h+X+ﾘﾊh6�486�8ﾘ5�8ｸ,ﾈ､ｩJﾘ/�ﾗ8*H�ｲ延�ﾆsｨｹ�78ﾔ疫��R��iZ位B��

制研究 倆(*ﾘｪ��(ｼｩ69oR右�i�iZ磯�ﾋ侈B��劔�8ﾊh7H488ｸ8��6�486�8ﾘ5�8ｸ,ﾉ�����h蝎d�,ﾈ､ｩJﾒ�

(所外)く産)A社､B社､C社､D社､E社､F社 目的術シーズ確刊.iE業ニーズ対亡.行政ニーズ対応.緊急課題 研 究段階調査研究.基礎研究.匡頭.医垂亘頭 目 的対象産業綿繊維産業.化成品産業など 劔劍�x�,ﾈ6�6(6���h蝎d�,���+X,JI�����h蝌ｵｨ��,ﾈ､ｩJﾘ/�ﾗ8*F���ﾆs､�����h����tIl�7H488ｸ8��6�486�8ﾘ5�8ｸ,ﾉUﾘ廁ｷ�-��ｹV�ｲ�ｦY��ﾆxｮ仂h/����ｸ,�+X+ﾙ�ｹV倩鞐ﾈ,iUﾘ廁/�ﾗ8*H�ｲ�葦��hｵｨ��,���+X,H巉*ｩ�h+X*(,ﾈ*唔�ﾈ,ﾉ}韜xｵｨ��,h,ﾈ��*(,ﾘ巉,X*�.�*鋳�l�5�987�4�,ﾙO�V��ｸ4ｸ8�5壱�,X*�.�+�,h*�.zH�x扱ｨ��,Y;�.x.ｨ.侈h7H488ｸ8�.(6�42�6�8ｸ5�8ｸ,ﾙ�h*ﾘ,Hｭﾉ�Y�ｸ.(�>��ｸ,册(+X*)n)��5�*ｨ*�.�(+�.ｨ,���+X,JIgｹ>�vX,X,ﾘ5｢�8ｨ5h98,h,ﾉZ�ﾘx."�5ｨ985��ｸｵｨ��5h�ｸ5著.(ｹ�78ﾔ����ZI�iZ位H,ﾈｵｨ��5h�ｸ5�/�ｮ�,咤�

必要性(産業界の現状やニーズ調査結果など､なぜ研究に取り組む必要があるのかを記入) 劔劍�>��ｸ/�tﾈ+x.侈h7H488ｸ8�,ﾈ､ｩJﾘ/��h酳+ZINyXh,�,x,ﾈｼ瑛ｩ�ｩ�y�ｸ*ｩ|x*ﾚH.h.溢�w��ｲ�,仗�*(7H488ｸ8�/�;�.薬�

く社会ニーズ)高齢化社会にむけた健康福祉や介護製品の必要性から､様々な原料から 劔剪厭韜xﾊHｸh.)gｸﾊHｸh,ﾈｮ��(,h,�.侈Hｸh,ﾈ�8ｻX,�,r��

■l■ ��顋ﾙNﾙZ(ﾝ�,�,x,ﾈ�9w�ﾝ驅�*ｨ､ｩJﾘ+8.ｨ,H*(��.�*ｪHﾈ�.�4�,�.�,ﾈ,ﾘ,�*ﾚH��oﾈｴ�Eﾈ,h���2�劔凩韜xﾊHｸbﾘ�,ﾉO���沙y駅�,ﾒﾂ���YZｨ��兌)ih嶌,�.h.�ｸ�YHﾝ�-h,ﾉy駅�*ｨﾜX.��ﾒ�

性を兼ね備えた医用材料の開発が望まれているoその中で､絹は静菌性や細胞増付着性 劔凾｢.医用分野への利用は大学､産総研､生物研をはじめとする研究機関で､創傷被覆材 

があり.医用材料として高いポテンシャルを有することから､これを活用する研究開発 は安全でかつ快適で健康な生活を求める社会ニーズに適応した取組みであるといえる0 -58- 劔劍.(5(985�4�6x8ﾈ985�,�,x-h,ﾉy駅�ﾊHｸh*ｨﾗ8.ﾘ.ｨ,H*(.�*｢韲�w�嶌,ﾘ+8.ｨ,H*(,�*"��
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基礎研究.-センターでは生物資源のフイルム化に関する研究実績や技術を有している 

(PVA/セリシンフイルム.セリシン単独膜.PVA/コラーゲン膜など)o京都工繊大､生 

物研についても本テーマに直接かかわる研究実績や技術を有しているo 

実施計画 兌ﾙ�ﾃ�yD�7��

(副題)絹フイルム.ハイドロゲルの製造方法の確立および安全性.効果の検証 

(内容)柔軟性を持つ絹素材の開発を行う○さらに､効果や安全性についての基礎 

知見を得る○ 

平成18年度 

(副題)連続生産技術の開発 

(内容)網フイルム.ハイドロゲルの連続生産法を開発するoセンターにおいては､ 

連続生産により得られる試作品の品質改善を主に行う○ 

平成19年度 

(副題)医用材料および化粧部材の試作､評価 

(内容)各企業において製品試作及び評価を行うoセンターにおいては､試作製品 

の評価などを医工連携で実施○ 

その他 �(研修の希望など､研究遂行のために必要な内容を記入) 

研究初期に､ハイドロゲル作成に関する技術習得を目的に､生物研への2-3週間程度の実習を 

希望D 

研究テーマ 剏ｦタンパクの高度化利用に関する研究(絹フイルム.ハイドロゲルの開発) 

担当者 剴喧k部工業技術センター繊維.有機環境材料担当三宅肇 

高島支所(兼)繊維.有機環境材料担当脇坂博之 

指導.改善事項等 剏沒｢結果.対応方法等 

研 ��l�,ﾈ��N�ｨ,ﾉ.�l�,ﾚH+�+��ID���*�.r���mH蝌ｼh,ﾈﾜI�h辷�,h+X,I[ﾙ�ﾃ�)D�*�.x5ｨ8ｨ5h985�987�4�,ﾉtﾂ�の兆候であり､綿が医用特性を有するこ 剏��pについて取り組みを行い､一定の成果を得ています(莱 

究 �,h/�&ﾘ.�,�*ｨ.zH巉ﾌﾂ靠i4侈Hｸhｴ�ｭh,��冽�峇��ｩgｸﾊHｸh,ﾈ自YH,ﾚH+�.ｨ.x,ﾈ5h�ｸ5�/�y駅�+X+ﾘ.�,ﾈ,R�

目 傀ｩ��+x.�.�,ﾈ*ｨ+ｸ,ﾉ<��ｸ/��h*�+X+ﾘﾊHｸb��+v��

的 丶ｩJﾘ,�(X訷+X,�*�,(+ﾘ+�,h,ﾙn)��,X*����ﾌ馭ｸﾊh蝌ｼh,ﾙ�8ﾙ�,X.�tﾉ�H,ﾉ&��ｨ蝌ｼh,X*�.芥+ｸ,ﾉJﾙ5x,ﾈ+ﾒ�

る○絹のそれらの特性の存在が､極最 凾ﾟの技術支援は重要な課題であると考えていますoよってアパ 

近､解明されたのなら､話は別だが. 刄激汲�ﾍじめとする一般的な繊維産業とは少し異なった支援が 

②絹産業と繊維産業との位置づけを明瞭 剳K要だと考えています. 

にしておく必要があるo 刧B各参画機関のシーズを最大限に生かし､成果を上げていきた 

③商品化には期待しており､また関連機 凾｢と考えています○ 

関が多いのも良いo 刧C絹タンパク特有の機能や生体親和性があることは事実であ 

④網は昔からあり､市場にある競合商品 凾隍市場にある競合商品(特に天然資源を利用した医用材料) 

と比較して､画期的な商品目標が設定し 凾ﾆ比較をすると､画期的とまではいえないがコスト面や生産性 

にくい分野のように感じる. 凾ﾈどにおいて従来商品と差別化できる可能性は高いと考えてい 

ます○ 

研 究 目 標 ���9w�ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘ/�mｨ輾+X,H*(.�.h*H,R�①動物実験レベルの評価については､初年度から生物研で実施 

あるが,共同研究者に医療関係者が含ま �+x.佗h柯,X+v�+X*�+ZHﾜX�韋ﾞﾉV�,ﾉUﾘ廁,�,(*(,H,ﾘ轌4Y,ｨ.��

れていない○得られた製品の評価はどう �9|8ｴ�ｭh,ﾈｺi|ﾘ*ｩTｹwh,hﾖﾈ*h,H*�.芥�D�7夷9Kﾈ*�.s)D駑｢�

するのか､またその利用には許認可が必 �,唏��棹�9�X/�ｭﾈ-�,H�9|8ｴ�ｭh,ﾈ��柯/�ﾉ�:(+x.冰ﾉ.�,X+v�-ﾂ�

要と思うが､その対策には何ら触れてい �+ﾚH�9w�ﾝ驅�,ﾈｹiDh�(,�,(*(,H,ﾒ駑ｩUy�ﾈ惓Z�(h,ﾉ�ﾈﾔ�?ｹeｹ�b�

ない○その必要性はないのか○医用材料 俤�,�*�*(,ITｹwh,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+x�ｸｹiDh�(ｼik�,�,(*(,H,ﾘｺI:�B�

として認可されれば､十分に活用される 从hｴ�ｭbЧ���,�*�*(,H����*ｨ*�.蟹9h･倆�*ｨﾗ8*Hﾇh柯,X+v��

であろうし､技術移転の可能性は十分に ��l�,ﾈ�9w�ﾝ驅�,h+X,H,ﾉtﾈﾏ��ｸ,�,(*(,H,ﾙ�ﾙ�H,ﾉ_�ﾙ�*ｨ*�.�+��

ある○ �,h*�.zItﾉw�,�5��ｸ5�6(6x,ﾈ耳,(,X*�.�,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+v��

②対象とするターゲットは計画から考え �)��沙�hﾝ�,h+X,H,ﾉl�,ﾉj9|ﾘ/�y駅�+X+ﾘ､ｩJﾘ辷�,�,(*(,H,ﾚB�

て適切かどうか､特に医療用材料は適切 �+�.ｨ-ﾈ,Y,ｨ.�5ｨ985��ｸ,h+X,I�IZ愛ｩJﾘ,�,x/�ﾗ8,�,H*(*ｸ-ﾈ+v��

かどうか○ �8+(轌4X,ﾉ,ｨ.芥+�.ｨ.x,ﾉ_�ﾙ���i�ﾉ4ｸ咎�ｸ.(ﾝydY�ﾙWI(Y�ｸ,��

③医療や健康に加えて､新しい素材の魅 �,r�+�*�,X,ﾙ�顋ﾙNﾙZ(ﾝ�,�,ﾙ�ﾈ.�;�,�*(+�,h*�.zIgｸ攣��,X,ﾒ�

力を広く探る必要がある○ 佰�ｨ,ﾈ-ﾘ,�.x+瓜��ｸ.(���9�ｺI�����h蝎�ｸ,�,zHﾋｸ�8,XⅹV�ｲ�

④絹の生体適合性､細胞付着増殖性が. �-h,ﾈ6ﾈ6(4�,�,�,�,H*(.�ｹ��,�,(*(,JHｦXｴ�ｭh*ｩZｩ%8+X,Hﾗ8,"�

そのまま創傷被覆材にあてはまるわけで �,H*(*ﾘﾇh柯,X+x�ｲ�

はないので､創傷被覆材に必要な性質. �I�I&ﾉmｩUx,�,(*(,H,ﾚImｩUy�ﾈ惓Z�,��陌�+X+ﾙmｩUyZ��ｹ&ﾈ/�ｦR�

性能を整理する必要があるo 舒仂h*�.xｹ8+�,I+�*(,H*�.芥+�.ｨ/�4�8ｨ4�+x.�+�,h/�攣��,h+R�

⑤目標値の数値的とらえ方が不十分のよ �,H*(-ﾈ+r��

うに感じる○ 定tX5ｨ985��ｸ,ﾘ+�.ｨ-ﾈ,X,丿ﾙzx+X+ﾘｵｨ��5bﾘ5�*�.zHﾊh,ﾉv陝��ｲ�

⑥研究目標に新規性が少ない､また工技 �/�益%99h,h+X-ﾈ+v�-ﾈ+ﾚI�9�ﾈ,ﾈ5"ﾘ6h486ﾂﾘ6xｴ�Eﾈ/�惠+ﾘ+r�

センターの役割を明確にすべきである○ 冰ﾉ.�,X+x�ｲ�

⑦医療用材料等の開発を目指すので､滋 宙�5��,亢ﾈ+X+ﾘ,h*�.海)D駑ｨ決ﾗ�,俾�棹�9�X/�ｭﾈ-�+ﾘ�9|8ｴ�ｭb�

賀医科大学の参画についても検討すべき であると思うo �,ﾈ��柯/�uﾉ.�+X,H*(-ﾈ+x�ｲ�

研 究 内 容 ��ﾊHｸh攣��,ﾉxY��,ZH巉,ﾈ+ﾘ-�,�ﾘ/�+r�①本研究内容を端的に述べると､綿産地支援および健康福祉材 

るのかが､不明である○また､研究者の 几�,ﾈ､ｩJﾘ/�mｩ4�,唏ﾊh,ﾉ�iyﾙ4�<��ｸ/��h*�+X+ﾘﾔ鮎hﾝ驅�皦,��

シーズが読取れないため､現実性の有無 �9w�ﾝ驅�/�､ｩJﾘ+X-ﾈ+x8ﾘｾ��ﾉ4�,�ｹ��,�,(*(,H,ﾚH�x扱ｨ���

についての判断は困難である○ �,X,ﾘﾚ)>�,X*�,�+ﾘ�>��ｸ.(ｭﾉ�Y�ｸ,冲H.ｨ+ﾘﾊh7H488ｸ8��6�486��

②安全性のチェックはどのように行うの �8ﾘ5�8ｸ/�ﾞﾉ�ﾈ+x.�+�,h,X+x�ｲ�

か､綿の安全性があつても､医療系の安 �����9�ｸ,ﾈ6�4h6(4�,�,(*(,H,ﾚI:饂溢�ﾋ�8ﾈ7�8ｸ,ﾈ6�4h6(4�,��

全性はさらに慎重に対応すべきである○ �,(*(,H,ﾙ�iZ位H,ZH-ﾈ+ﾙ}X��韋ﾋ�,�,(*(,H,ﾓ)D駑ｨ決ﾗ�,�9|2�

③具体的な関連研究の調査や問題点の把 亢�ｭh,h,ﾉ��ﾆx,Xﾗ8,�,H*(*ｸ-ﾈ+x�ｲ�

握が必要である○ �(ｭi��ﾊHｸh,ﾉ+(ﾛ�,�,(*(,H,ﾚI<�ｹjHｧx��[hﾊ8,�,x/�(i�8,儘ﾂ�

④連携を含めて､内容を精査した方が良 �*ﾙ+(ﾛ�/�ﾗ8**H+�.ｨ,�.h.淫IV�ｸ,ﾈ+ﾘ-�,ﾈ攣��(ｨ�/�ﾗ8,�,H*ｲ�

い. �-ﾈ+X+ﾖ��

⑤安全性については,企業が資金を出す �9��ﾆx,�,(*(,H,ﾘ駟��,佶�:(/�ﾗ8,�,H*�.りｦXｴ�ｭh,ﾉ;闕8ｵｨ���

余裕があるのかどうか○ �.(ｯ9eﾘ/��h*�+�.�>�vX,h+X-ﾈ+X+ﾘ�ｲ�

⑥研究と言うよりは､製造技術の開発の �HⅹV�ｸ/�%99h+x.舒仂h*ｩ�X訷,X*�.�+�,h.(���9�ｸ韋ﾋ�,亊h+r�

感じがする○ �.們���/�tﾈ+x.�+�,h*�.zH偆ｾ�+)$(/�ｭﾈ-��邵,ﾘ�)Eﾈ,X*�.�,b�

判断しています○ 

⑥指摘通り､製造(生産)技術開発のウエイトは高いと思われ 

ます○しかしながら､最終目標が製品化であることから､量産 

技術への取り組みも重要課題と考えています○ 



落~_.≡ !｢. 守:∴ 夢_-≡L二 tr∴Z 鶴 §_.ち:_; ��+ ��

i:-≡; -j>､ +- + i=g∴ 聖≡; �ｨ�ﾕ��9�+�+�钁��Iﾙ�ﾘt�.�+ZHﾊh*ｨ轌4X+x.�.h*H,�<��ｹtﾈ+x.��ﾊh,ﾉ�iyﾙ4�<��ｸ,亊h+X,H,ﾙO��ﾘ,兩�ﾙ�*ｩ�ﾘ*ﾚIgｸﾊHｸh,X,ﾘ+����8ｬ���ごﾒ�必要性 剪亥仂h､X,ﾈﾋｸ�8.(6ｨ�ｸ5�+(ﾛ以ｸ惠,�,zH,�+ｨﾊHｸh,偃h.��x-餤ｹwh*ｨ*�.�,ﾈ*�/�ｴﾉ?ﾂ停� 

++ 紫-i_ ,芦-/; 儷ﾘ+�,h*ｨｯ�&ﾘ,X*�.�,�.x,鶇ｼh､X,ﾈ+ﾘ-�,�.ｨ.x,ﾉ&ﾘﾊ�/�ﾋ8,���-�,H*(*ﾘ.�,ﾈ,X+x�ｲ�劔生産拠点の海外へのシフトが急激に進んでいる中､国内生産拠点では生産方式自体を見直す 

?:I -a-_-: 腰 ラ._/ i:.:-: hL 琵■モT 一難~二 一貫■【 _-堅さ_≡ iJ �.�I��ｷﾘ,偃i�x-�-x*ｸ,hﾖﾈ*h.x.ｨ.�*ｪHt�ｾ��ﾉ4�,郁鞐ﾉV�,h+X,JH7H488ｸ8�ﾈ6�486�8ﾘ5�8ｸ,ﾃ(顥}�/��劔必要性に迫られているが,生産ラインの自動化.省力化による改善は既に限界にきている状況 

企画内容からはそれらの点を推測するこ計画しています○ 劔�,X*�.��ｲ�

とが困難である○当事者にその点を確認③医用材料の取り組みは許認可など様々な制限がありますが､ 劔�+�.ｨ-ﾈ,ZHｾ����ｸ鄕,ﾉ�萎ﾘ��ﾔ�,�,ﾙ~(ｷ�顏�ｨｨ,ﾈ+ﾘ-�,��萎ﾙoｸ*ｩ�Y|ｨ,冽�*(.x.ｨ,H*ｸ+ﾒ�+R�

頂きたい勺参画企業での取り組み実績があることから(E社).これを元~毒 劔�*�+Rﾈ諍w�ﾜ�-ﾘ,ﾉ�萎ﾙoｸ,ﾘｬ(ｺｹX�x,h,�.り﨓ｨ�,(�yﾘ5(5�6x*ｨ*�*�.��ｸ-ﾈ+ﾒ��萎ﾘ��ﾔ�(h,��
+∵ ②具体的にどのような試作品を作製するに対応していきたいと考えています○~lr芸 劔��萎ﾙoｸｭi���Y'X*ｨ��N�+x.�4x6ﾈ8ｸ4ﾘ�ｹ|ｨ.��84x6ﾈ8ｸ4ﾒﾘ,ﾃs�X,i�YKﾈ/���-�,H*(.��ｲ�

のか.④評価頂いたように成果を出したいと思います○}i_ 劔�6�8�48��ﾔ�,ﾙ�萎ﾙoｸ/��8*ﾙw�*(,�*(��ﾔ雲ｹd�,X*�.芥+�,ﾈｵｨ��,ﾈｦﾙzx,�.h.��萎ﾘ��ﾔ�,�.h.��

③ハイドロゲルなど医療分野は､十分検⑤共同研究機関(企業)において実用化可能な製品を開発夕-∴重■喜 討してはしい○ゲットとしている.化粧品については関連企業も参画している ④自然素材の新しい用途研究として重視ことから開発ターゲットの-つとして考えています〇一.:i-_≡ 劔豫(ｺｹX�x/�竧.飲ﾈ*ｺI�YYﾘ,�5(5�6x5�4X98*ｨ�)Eﾈ,h,�.��ｲ�

萄' や､~こ ji.+ 誓~- ��研 究 目 標 侈Hｸi�ﾈ悗�(研究への取り組みによって何が開発(解決)されるのかを具体的に記入) 

できる.⑥上述の｢研究内容の④｣で回答致しましたように､各機関の 劔�6�8�48��ﾔ�,X,ﾙ�萎ﾙoｸ/��8*ﾙw�*(,�*(+ﾘ-ⅸ決岑,ﾈ8�8ｨ6(6x*ｩ;�.x.ｨ.��

⑤開発ターゲットを化粧品に限ったらど技術シーズを最大限生かせる取り組みを目指していきたいと思-E@ 劔唳�萎ﾙoｲ�3��iﾈ4ﾈ8ﾘ8ｨ6(6x8ｲ�笘,ﾈ5(5�6x*ｩW9wh,h,�.��

うかoいます○-,=.逮 劔唸4x6ﾈ8ｸ4ﾒﾘ��N�/�wﾘ*jH��ﾔ�5(5�6x*ｨﾞﾘﾋ�,X*ｸ.��

⑥評価面において､取り組み体制の明確⑦できる限り即効的な実用化を目指せるテーマを考え､参画機■-;31 劔唳G�幽�yﾘ5(5�6x*ｩW9wb�

化が必要である○関のシ-ズや基礎知見の豊富な本テーマを掲げたことから､た.票 劔唳��.袷ｸ,ﾈ8ｨ5H484�8ｹ�ｸ*ｨﾏﾈ�2��萎ﾙoｸ,ﾉ�H�(*ｩW9wb��

⑦実用化には､もう少し時間をかけて取とえ小規模であつても3年程度での実用化を目指したいと考え.三%. 劔唳�萎ﾙoｹ�Y'X*ｩW9wh,h,�.�+ﾘ-�萎ﾈｴ�､(*ｨ抦ﾅ陋ｸ,X*ｺHﾔ��ｩ�9�ﾈ,ﾈ�5�7��ｸ5�ｲ�

り組む必要があるのではないか○ています0､至当 劔�*ｩ�ﾘ.ｨ.��ｸ+�.ｨ,�.h.芥ｿ9+)9�,ﾈﾔ��ｨ査鰄5(5�6x*ｨﾞﾘﾋ�,X*ｸ.��

⑧絹タンパクの利用については､応用製⑧本研究では､競合商品や技術の欠点を改善することにより､}:≡讃 劔宙彧x�/�ﾊ���*h+ﾘﾊｨ�x,ﾈ�ｨﾘx,�,ﾘ+ｸ,ﾈ彧x��ｸ.)Fxｷ佰�ｩ9�,�,(*(,Hｴﾄ��

品も過去に発表されており､競合商品.商品化を目指すものであり､本内容の成果(試作品や製造方法 劔豫(ｺｹ[yx�-h,ﾉ�､ﾅ�俘(-ﾈ.�,�.h.芥��ﾔ�8�ﾘ4ｨ�ｸ,�.�ｬ)Kin)��-h,ﾈ竧.��x-ﾘ/�ｶ�k�WH*�.�:�*ｸ*ｨ�,H*ｸ,B�

技術との位置づけを明確にし､研究開発など)自身が従来技術と差別化できうると考えています○_演芸 ごLP-S 劔�*(.定5(5�6x5�4X92餬俯�,ﾈﾏﾈ�8,hｺH,倚(��,ﾈ竧.��x-ﾘ/�ﾗ8,�,H*(*�,�ｩ¥ｨ-ﾈｮ仂hｨx�-�7�>�+X+Y=8ｻR�

を進めるべきであるo 劔�,�,�.ｸ*H,h+X,H*(.��ｲ�

__去ile 二､..i 一〇Jkt. -1＼:I- l3.3cBNコ-テイングによる超高速.軽切削ドライ加工システム.∴三雲 劔技術移転 宙ｵｨ��昆5ﾘ.)<�ｹh���9�,ﾈﾊ�,ｨ+X*ｩk�.x*�,��ｨﾘx,�,ﾒﾈ+ｸ,ﾉ_ｹd�.(鳧ｯｨ,�,x/�ｴﾉ?ﾂ��5ｨ985��ｸ*�.x,ﾚH6�8�48��ﾔ�/�ﾗ8*H�8,YTｹwh,��ﾔ扱ｨ��6ﾘ4X6�4X/�ﾊy>�,ﾉ���ｸｼh､X-iX�ｷ�+R�,H*(*ﾒ�-ﾈ+ﾚH6�8�48��ﾔ�,儺ｹwh,��ﾙOX,�,(*(,H,ﾚHｺI:�Hｸhｮ仂h,ﾉLﾉHH,�.h.為8*B�

1331研企画 ��

妻二,濾 を=浦 賀薫 i_;.套 -■.吾 _義 き至:賢 l上野 I.≡一髪 凵`:_一手 ��侈Hｾ��ﾉ4�,��ｸhﾊHｸi>�vR�>��vR�忠¥ｨ鑛�ﾙUﾉ9�/�[冽�+X,Hｾ��ﾉ4�,亢ﾉ?ﾂ���俘)�ﾈ��ﾔ�8�4ｨ6ｨ5�8�,ﾈ���ﾒ�
研究課題cBNコーティングによる超高速.軽切削ドライ加工システム=■it 

(副題)～超高速ドライ加工による微細.深彫加工～ 劔��萎ﾙ�ﾉ7�*ｨﾘ)�ﾈ,�,�.�-�,y�Y:�.(ﾔ粟�,�*�*�.處ﾘ,ﾉ¥�ｸ*ｩ�萎ﾙ�ｸ,��X*ｸ*ﾘ帽ｻ�/�u�*h.��

研究担当者東北部工業技術センター機械電子.金属材料担当主任技師大西宏明一一三L.:ftL 11句 劔�*ｪI+Hﾘ)�ﾉ�萎ﾘ,X,ﾈﾔ粟�,ﾈｹ9:�,ﾘ��k�+8.ｨ,H*(,�*(�ｸﾘ)�ﾉ�萎ﾙ(h,ﾉ�萎ﾘﾔ粟�,ﾈｹ9:鶫�萎ﾒ��9�B���.袷ｸ,ﾉ�i�ﾂ�9�/��96H�:驂ﾘﾇi9�/�w�*(,H���ﾘ/�ﾗ8*H�ｲ�

(所内)主任主査佐藤虞知夫 -顎., _､滝 劔�"��萎ﾙ(h,ﾉ:�4�6�8�985�,ﾈ帽ｻ��

:S 研究期間平成17年度-平成19年度(3年間) 劔�5�78986�8ｺHｷ�-�ﾔ粟�/�ﾘ)�ﾈ,X��5ﾘ+8+�.�,bﾈｼﾘ*�,�4�986�8�985�*ｩ�X*ｸ,��Y:�,h,��.芥ﾔ粟�,ﾈ�kﾘ,�ｸ帽ｻ�/�u�*h.��ｸﾘ)�ﾈ��5ﾘ鳧,ﾉ:�4�6�8�985�,ﾈ帽ｻ�/�+(-zH-ﾈ+ﾘﾜY4ｸ,��

研種別単独研究.匪亘重責匝頑.県単.その他() 劔��ﾔ�6�8�985�/�ｸ�-�.�+�,h,X��ﾔ���7りﾔ粟�Ykﾘ,ﾈﾏﾈ�8/��ﾘ.��ｲ�2�.�ﾘI�ｸﾔ粟�,X,ﾈ6�8�48��ﾔ��

究_.一席 体共同滋賀県立大学教授中川平三郎召 制研究者A社B社C社(県内企業) 劔儖xﾝx,鞍��8.)�ｸ*(ﾆ��8,ﾈ��ﾔ�,X,ﾚH抦ﾆ�ﾔ粟�/�w�*(+ﾘ.慰粟�,ﾉ<ｸ*ｸ�+Y|ｨ/��ﾘ*ﾘ+x.�+ﾒ�-�粟�I�ｸ,ﾙ.�岑+ZI�萎ﾙX�x,�.h.仄ｸ-ﾘ.)�Y:�/��h+h.(+x*#���"�,Xｸ�-�+ﾘﾈｸ惠/�ﾋ2�,鎚ﾘI�ｸ,ﾉ.�*(抦ﾆ�ﾔ粟�,�*�*(,H.�C�ﾃ�����5ﾒ�ｨ,ﾉ+Hﾘ)�ﾉ�萎ﾘ/���ﾋｸ+x.��ｲ�葦��hｵｨ��,���+X,H巉*ｩ�h+X*(,ﾈ*唔�ﾈ,ﾉ}韜xｵｨ��,h,ﾈ��*(,ﾘ巉,X*�.�*鋳�

j i �� 

…警 ~=夢■. 衰 拷_､ l卜 �(所外)--議や ��

目的肢術シーズ確卦企業ニーズ対朴行政ニーズ対応.緊急課題-1~-q' 研還 劔俑�栞6�8�48��ﾔ駅�ﾔ粟�,h+X,I�h+ﾘ,丶ｩJﾘ+X+ﾖ4$�5(�ｸ6X4(984�粟�/�w�*(,HﾊHｸh/�ﾗ2�*D�4$�5"ﾘ6X48984�,ﾘ�x�,ﾈ5(�ｸ6X4(984�ｨ��,儂H-x,Ih��8ﾅy�H*ｩ.�*ﾚH-ﾈ+ﾘﾘ(ﾖI7�,R�

i 良 ,7-- 誌 ,賢 .ぞ _h;>E �ｨﾛr钁��ｲｲ�((����ｸv��l��ﾘｩ粐�ｲ�,�"�耳耳*h�ｺB�d｢�.��ｸzB�vBｲ�

究段階調査研究.基礎研究.匡室重責.医垂重責-1等 目 的対象産業機械切削加工業全般-鷲 ち Ll-9. -62- 劔�*�.�+ﾘ-ⅹ�萎ﾙoｸ/�w�*(,�*ﾘ,H.�Dﾒ��Xﾈ(,���*h.�+�,h*ｨ�)Eﾈ,X*�.��ｲ�
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(類似研究や本研究の基礎となる研究の状況など) 

[類似研究] 

ドライ加工に関する研究は工具の開発､他の冷却方法の検討,加工条件の探求等の面か 

ら盛んに行われてきた○しかし､これまでドライ加工が困難であったのは切削油の冷却. 

潤滑作用なしでは切削工具が熟や負荷に耐えられなかったためである〇本研究では下ライ 

加工に適したcBN工具の開発により､ドライ加工技術を確立するo 

[基礎となる研究] 

･精密機械部晶の加工技術向上に関する研究(平成13-16年度) 

･切削加工支援システムの開発(平成10-12年度) 

実施計画 兌ﾙ�ﾃ�yD�7��

(副題)高速切削メカニズムの解析 

(内容)高速切削での工具の挙動､切削状態の解析 

平成18年度 

(副題)高速ドライ切削による難削材加工 

(内容)金型用鋼等における高速ドライ加工の確立 

平成19年度 

(副題)低剛性工具での超高速ドライ加工 

(内容)小径工具や突き出しの多い工具による高速ドライ加工の確立 

その他 �(研修の希望など､研究遂行のために必要な内容を記入) 

平成16年度地域申請コンソーシアム開発事業(申請中) 

13.3.2　外部評価結果(概要)

研究テーマ c BNコーティングによる超高速･軽切削ドライ加工システム
～超高速ドライ加工による微細･深彫加工～

東北部工業技術センタ-　機械電子･金属材料担当　主任技師　大西宏明

主任主査　佐藤兵知夫

指導･改善事項等 検討結果･対応方法等

①環境問題から､ドライ加工技術の確立

は重要課題であり､海外と問わず､多く

の研究がなされており､特定材料につい

ては既に実施されている｡したがって､

研究自身は必要であるが､研究課題が間

違っている｡特に､ cBNコーティングでは

加工できない｡

②c BNコーティング工具の産業二-ズ

調査をもう少し深く実施する必要がある

と感じる｡

③ドライ加工は､対象とする切削素材が

限定されるのではないか｡

④"研究目的の必要性"欄の4行目｢ -

①現私試作したcBNコ-テイング工具において､従来工具と

同程度の切削性が確認できています｡今後の研究開発において

より性能の向上を図り､実用レベルまで完成度を高めて行きま

す｡

②中国を始めとする海外への生産拠点のシフトに対抗するた

め,国内の製造業にはこれまで以上のコストダウンと短納期が

必要となっています｡また､製造における環境配慮は欧州を中

心として世界的に関心が高まっており,今後､国内においても

その重要性は上がり続けて行きますoコストダウン･短納期と

環境への配慮を両立させる手法として､本プロジェクトではc

BNコーティング工具による超高速ドライ加工技術を提供して行

きたいと考えています｡

③cBNコーティングは高硬度･低摩樺であるとともに耐溶着性

･限界にきている...｣は否定的表現 �.�*�.�+ﾘ-ⅸｾ�ﾅ鞅ﾉ9�,ﾈﾘ(ﾖI7胃�.(5�6X988ﾈ5�9�,ﾉv�(Y�ｸ,ﾈｺﾒ�

なので｢...最大限の努力がなされて �*(ﾝ驅�,ﾈ,x+�.x,�*�*(,H.��萎ﾙ�ｸ,ﾈﾏﾈ�8*ｨﾊ俛�-ⅹNﾘﾞﾘﾝ�,ﾉ4ｲ�

いる...｣等の表現にすべきと思うo 冽�Lﾘ鈷,ﾘﾔﾈ*(,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+x�ｲ�

どこまで調べて限界としているのか○ �9�h蝌ｹ)5�*ｨ､8､�,ﾉ.�,�ｾ�,�&闔h-h5h7H6x+X,H*(*ﾙ(jH�|ﾘ峇�

以外の技術開発によるコストダウンが必要だと考えていますo 

研 究 目 .療 ��ｬ(ｺｸ,ﾈ+ﾘ-�,ﾈ6�8�48��ﾔ�,X*�.�,�.r�①本プロジェクトではまず高硬度材の切削においてドライ化を 

ば､特殊鋼材や部品の加工ではなく､大 丿ﾙzx+ZI�ﾈ,ﾈﾝ韶ﾘ,�,(*(,H.��鴿4ｹw�Lﾘ鈷/�ﾔﾈ+�,Hﾗ8*ｸ-ﾈ+x�ｲ�

量生産現場で活用されるべきものであ ��4$�5(�ｸ6X4(984�粟�,ﾘ7h8ﾘ5x4h4�6x����ｮ仂h*ｨ5"ﾘ6X4892�

る○その点から､本県の製造業が必要と �4��Y'X/�ﾔ粟�8�ﾘ4ｨ�ｸ-iLﾉHH+x.�+�,h,�.h.�ｩLｨ8h�ｸ5X�ｸ-h,ﾂ�

するドライ加工手法を研究すべきと思う 儿�ｷ�/�ﾗ8*(-ﾈ+x�ｸ-ﾈ+ﾚH6�8�48��ﾔ駅�ﾔ萎ﾈｴ�､(,ﾘ7h8ﾘ5x4h4�6r�

②産業ニーズとの関わりで､技術の波及 �>�,ﾈ��ﾔ斡�8��ｸ4ｨ�ｸ*ｩLﾉHH/�ﾗ8*(-ﾈ+x�ｹ9h5ｨ985��ｸ,ﾘﾊy>�ｮ仂b�

効果および技術移転の可能性は､不明確 �*ｨﾘ)�ﾈ6�8�48��ﾔ�/�;�?ﾈ,ﾈﾝｸ,亰ｨ���饑�/�/�ｹ�+x.�+�,h,�.b�

な記述となっているo ③工作機械の小型化も考えられるが､切 �.芥ﾘ)�ﾈ6�8�48��ﾔ�,ﾉ4ｹw�Lﾘ股胃韶ﾒ陷�ﾔ雲ｹd��/�5H7ｲﾘ6r�

して行きます○ 

③切削油による切り屑除去がなくなるため､同プロジェクトの 

削油を使用しないため､金属微粉末(切削 ���.袷ｸ�yﾙ%99h4�8ｸ�ｸ7h,Y�h+ﾘ,飲ﾈｸ饑ｹd���Y'X,ﾈ､ｩJﾘ/�ﾗ8*"�

屑)の発生の問題はないのか �-ﾈ+x�ｹ9h5ｨ985��ｸ,X,ﾚH��ﾋ�(h,ﾉ��.袷ｹ�i�ﾈ�8ｻY9�,ﾈ�饑�/�%2�

当グループにフィードバックをして行きますo 

研 究 ~内 ���ｺｸ,ﾈ+ﾘ-�,ﾈ6�8�48��鼈,X*�.�,�.r�①一般的な鋼材におけるcBNコーティング工具の実用化実験 

ば､特殊鋼材や部品の加工ではなく､大 �,ﾚI:�7h8ﾘ5x4h4�6x,ﾉ¥ｨ4�8ｸ�ｸ7h,�*�*(,Hﾗ8*Hﾇh柯,X+x�ｹ9h5｢�

量生産現場で活用されるべきものであ �99uｲﾘ,ﾘ自Lｩ;ｨﾝ�,亊h+x.��ﾔ扱ｨ��/��;�+X+ﾘ�8,ZHﾊy>�ｮ仂b�

容 �.鑓+ｸ,ﾉ5�*�.zIgｸﾊx,ﾉ�ｹ�(ｼh*ｩTｹwh,b�+x.�6�8�48��ﾔ稲嬰�/�ﾊHｸh+x-x*ｸ,h軛�*H�ｲ�ヘ技術情報の提供を行える体制作りを行っていきますo 

②これまでcBNコーティング工具以外では為し得なかった高速 

②具体的な研究内容の欄で記載されてい 處ﾈ刺,X,ﾈ6�8�48��ﾔ扱ｨ��/���w�8ﾈ7�8ｸ,Xｦﾙzx+x.�+ﾘ-ⅸﾊHｸh擺�

る研究内容[1)～3)]と｢超高速ドライ加 �����"�,�*�*(,H�x慰粟���8,ﾈﾘ)�ﾉ�萎ﾘ,X,ﾈﾔ粟��萎ﾘ�9�H,ﾂ�

工｣との関係を明確に説明する必要があ 弌��ﾚHｷ�-���ﾔ��9�H,ﾈﾜY4ｸ嶌/�ﾗ8**HﾊHｸh攣��2�,�.h.淫ﾈﾆ�ﾔ��

る 仞�,俟�,�+ﾘﾘ)�ﾈ6�8�48��ﾔ扱ｨ��/�ｦﾙzx+X-ﾈ+x�ｲ�

(卦cBNコーティング工具を超高速回転 �&4$�5"ﾘ6X48984�粟�,�.h.�+Hﾘ)�ﾈ6�8�48��ﾔ�/���w�8ﾈ7�8ｲ�

で加工するだけで､新規性が少ない ④三菱マテリアルのcBN工具と比べ､ �,Xｪ��ﾈ+8+�.�+ﾘ-�,�,ﾚHﾝ韶ﾒ陷�ﾔ雲ｹd�,�4ｸ+X+ﾖ4$�5"ﾘ6X4"�

ング技術と加工技術の両方が連携しながら技術開発を行ってい 

く必要があり､その過程において新規要素は十分にあると考え 

ています○ 

④現在市販されているcBN工具は焼結体を用いており､製作で 

どこがどのように違うのかを確認をすべ �*ｸ.��X*ｸ+2霹��8,��yo�*ｨ*�.�-ﾈ+x�ｶ4$�5(�ｸ6X4(984�,ﾔ仞��

きであると思う○(評価委員会で､オイル 佝��8,亊h.ﾘ.x+�,�5(�ｸ6X4(984�/�邵+x+�,h*ｨ�)Eﾈ,X*�.蟹vﾈ���

含浸の有無と説明) ⑤摩擦係数が低く.高硬度の工具は､ど �,��萎ﾘﾔ粟�,�*�*(,Hﾘ)�ﾈ6�8�48��ﾔ�/�ﾗ8*H+�,h*ｨ�)Eﾈ,h,�.�-ﾂ�

す○ 

⑤同プロジェクト参加企業が特許を有している平行磁界励起イ 

のようにして作られるのか､具体化すべ �4�987h8ﾈ�ｸ6X4(984���4$�/�ﾘ)�ﾂ靫ﾉLﾘ鈷,�5"ﾘ6X48985���

きであるo ⑥特許に出願できそうな技術ポイントは �,�.h.芥ﾔ粟�ｨﾝ�,���+X,F4$�5(�ｸ6X4(984�/�邵+X-ﾈ+v��萎ﾒ�

する材種によってコーティングに要求される性能に差があるた 

め､材種に最適なコーティングプロセスを検討していく必要が 

あります. 

⑥切削する材種に応じた高速ドライ切削用cBNコーティングの 

.どこか○ ��ｹhﾉ_ｹd�,亊h+x.亰ｨ��*ｩ<�ｹi�ﾉ��,h+X,Hﾊ俛�-ﾈ.ｨ-ﾈ+r�

-　6.3　-



稔 ��6�8�48���,亊h+x.侈Hｸh,ﾘ蝌ｼh6ｨ�ｸ5��①本プロジェクトでは超高速ドライ加工技術をまず一般銅材加 

秤 �.�ﾘ(*ﾚHﾗ9�ﾘ攣��,h+X,H.�9i�(竧�8+�.��工､金型加工への適用から始め､最終的には製造業全般に普及 

べき課題であるロそのためには､研究目 標や内容を再考すべきと思う勺 ②コーティングC王∋Nと基材の接合も含 �,X*ｸ.亰ｨ��､ｩJﾘ/�ﾗ8,�,H.H*ｸ-ﾈ+r��

②I具とcBNコ-テイングの接合技術に関しては､同プロジエ 

めて､基礎研究を検討すべきではないか �4�6x,ﾉ¥ｨ4�8ｸ�ｸ7h*ｨ皦,h+X,H､ｩJﾘ/�%99h+X,H*(-ﾈ+r�9h5ｨ985��

-は切削実験から接合に関する不具合やその原因を究明し､上 

記グループと共同して接合技術の向上に携わっていきます. 
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