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1.概要

1. 1　所在地

○滋賀県東北部工業技術センター

繊維･有機環境材料担当･ -　滋賀県長浜市三ツ夫元町27-39

機械電子･金属材料担当- -滋賀県彦根市岡町52

能登川支所･ -･･---･--滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1

高島支所-･･--･-･-･-滋賀県高島郡新旭町新庄48711

〒526-0024　TEL 0749-62-1492

FAX 0749-62-1450

〒522-0037　TEL 0749-22-2325

FAX 0749-26-1779

〒521-1213　TEL 0748-42-0017

FAX 0748-42-6983

〒520-1522　TEL 0740-25-2143

TEL 0740-25-3799

1. 2　沿　　革

平成　9年4月　滋賀県繊維工業指導所,滋賀県立機械金属工業指導所を統合し,滋賀県東北部工業
技術センターとして発足｡

平成1 0年4月　旧指導係および研究開発係を廃止し,技術第一科に繊維･デザイン係および有機環
境材料係を,技術第二科に機械電子係および金属材料係を設置｡

平成1 2年4月　グループ制を導入し,技術第-科を繊維･有機環境材料担当,技術第二科を機械電
子･金属材料担当とする｡

付記

○滋賀県繊維工業指導所

明治4 4年4月　滋賀県立長浜,能登川工業試験場をそれぞれ設立D
大正　4年4月　長浜,能登川両場を合併し,滋賀県工業試験場とし,能登川に本場を置き長浜を分

場とする｡
大正　8年4月
昭和11年4月
昭和16年4月
昭和1 8年10月

昭和19年3月
昭和21年4月
昭和27年4月
昭和30年9月
昭和32年4月

月月月月月月月月月343933335年年年年年年年年年6∩)23785893`44444555和和和和和和和和和昭昭昭昭昭昭昭昭昭_

滋賀県能登川,長浜工業試験場の二場とするo
能登州工業試験場高島分場を設置｡
能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称,高島分場廃止｡
長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称,染織共同加工指導所内に併設｡
染織共同加工指導所を廃止D
滋賀県立長浜,能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡
能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し,滋賀県立繊維工業試験場を設置｡
滋賀県立能登川,長浜繊維工業試験場の二場とする｡
長浜,能登川両試験場を廃止し,滋賀県繊維工業指導所を設置o
長浜に本所を,能登川と高島にそれぞれ支所を置く｡
高島支所新築｡
能登川支所に繊維開放試験室併設｡
高島支所移転新築｡繊維開放試験室併設｡
能登川支所図案室増築｡
長浜本所庁舎新築および所長職員公舎改築｡
長浜本所に繊維および染色仕上加工実験棟新築｡
本所に繊維開放試験室新築｡
能登川支所移転新築,デザイン開放試験室併設｡
高島支所増改築,計測管理開放試験室併設｡

○滋賀県立機械金属工業指導所

昭和2 1年4月　長浜市に県立長浜工業試験場を設置,機械,繊維の2部制とする｡
昭和2 7年4月　工業試験場を機械部門と繊維部門に分割し,機械部は滋賀県立機械金属工業指導所

と称す｡
昭和34
昭和35
昭和38
昭和43
昭和49
昭和62
昭和63
平成　2

年4月　本指導所の整備計画ならびに彦根市に移築を決定
年10月　庁舎竣工新庁舎にて業務を開始(現別館)
年3月　実験研究棟を増築
年1月　同上2階実験研究室を増築
年10月　本館　竣工
年12月　バルブ性能試験装置を設置
年4月　滋賀バルブ協同組合が庁舎に移転
年3月　高性能バルブ開発実験棟を増築
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1. 3　規　模

○繊維･有機環境材料担当
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)

･公舎･宿舎(プレハブ造2階建) 2戸

･実験棟(鉄筋コンクリート造平屋建)
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･ボイラー室(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

○機械電子･金属材料担当
･本館(鉄筋コンクリート三階建)

･実験棟1(鉄筋コンクリート補強ブロック平屋建)
･実験棟2(鉄筋コンクリート補強ブロック一部二階建)

･その他

･敷地

○能登川支所
･本館(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

○高島支所
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)

･職員宿舎1戸
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

1. 4　組織および業務分担

扱維･有機寮境材料担当

槻検電子･金属材料担当

能　登　川　支　所

高　　島　　支　　所

693. 50

103. 26

872. 04

319,70

38.55

216. 06

4,613.53

ーm.m】m1m｡mユm1.m

1,017.96 m2

562.53　m2

670.96　m2

182,57　nf

3,400.69 m1

360.70　m2

38.40　mB

i,536.47 m2

303,00　m2

42.56　m1

193.78　r#

28.20　m2

1,150.13 mB

･一般庶務

･運営管理および企画調整

･扱椎関連技術の試験研究,技術指導,人材育成,秩維関係機関および

諸団体の技術支援

･有機環境材料関連技術の技術指導および情報の提供,研究開発.機器

分析,人材育成

･電子･制御技術および機械･計測技術に関する試験研免　技術指導,

人材育成

･機械金属技術に関する試験研究および技術指導,無機材料の分析評価,

機械金属関係機関および諸団体の技術支援

･扱維技術に関する試験研究,技術指導,デサ■ィンに係る調査研究･創作

および指導,扱維関係機関および諸団体の技術支援

･扱練技術に関する事t鼓研究.技術指導,扱維関係機関および諸団体の

技術支援
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1. 5　職員構成

所　長(兼新産業振興課)

次　長

○繊維･有機環境材料担当

(グループリーダー)

参　　事(兼新産業振興課)

主任専門員

専門員

専門員

副主幹

主　　査(兼消費生活センター)

主任主事

主任技師

技　　師

技　　師

(兼) (本･高島支所主査)

○機械電子･金属材料担当

(グループリーダー)

参　　　事(兼新産業振興課)

主任専門員

専門員

主任主査

主　　査

主　　査

主　　査(兼消費生活センター)

主任技師

鹿　取　善　書

岩　中　照　子

志己開一子宏里之也子肇

り　　香

庫克　　栄ま泰由博裕幸内　田島川野村　　坂田　　宅西吉浦宮西谷林脇士岡三

)　)　)　)　,-ノ　)　)　)維維学務雑務学学繊繊化事績事化化
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(機　　械)

(電　　気)

(機　　械)

(電　　気)

(機　　械)

(化　　学)

(機　　械)

(兼) (本･繊維･有機環境材料担当専門員)

○能登川支所

支所長

専門員

主　　査(兼工業技術総合センター)

○高島支所

支所長

主　　査

主　　査

)　　)　　)　　　　　　　　　　　　　　)　　)　　)維維　ン　　　維維維

イザ

繊繊デ　　　繊繊繊(　　(　　(　　　　　　　　　　　　　　(　　(　　(

川　口村藤井上　須西　川松樋木佐横井那大宮 進

英　司

昌　彦

異知夫

淳
一一明　1

栄喜宏栄

義夫理忠貞麻村川谷木中小

行和肇泰重永　下宅福山三



1. 6　主要設備機器
(1)平成1 4年度導入試験研究機器

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設関所 鳴�OXﾖﾂ�

射出成形機 �?ｩ�茨x陂ﾔ鮎hx､U3�����長浜 �(h抦ｮ俶��b�

三次元CATシステム 乃ﾂ�5�Vﾅ6�Tﾆ柳�6ﾇ&��vWv�&3��彦根 俯(ｮ儿y*�+｢�

ダイナミック熱分析システム �ｨ8ｨ4ｸ4�(6tE43�#3�ﾅDs��｣#�ﾅDﾔ��3���長浜 僞��(Xｴ��

顕微フーリエ変換赤外分光光時計 �7��ｸ4ﾈ984x8ｸ7ﾘ�ｸxｨ5�-h��4�6x8�8��高島 僞�9t�ｴ��

バルブ性能試験データ処理システム 認Vﾆﾅ�&V6�6柳蛆�&ｷ7Bﾆ�F柳�3C��彦根 �+y+竸(��

色差計 �7�6ﾘ8ｸ5閂､4ﾒﾓ3S��Bﾄtﾒﾓ#c��長浜 佻ｹ�^(��

ドラフトチャンバー �4�8ｨ4x985�8ｸｵｨﾊHﾔ鮎hx､�drﾖdﾃ�S���2�彦根 佻ｸﾔ9^(��

(2)繊維･有機環境材料担当

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ�

動的粘弾性測定装置 疋�48985�688ｸ8�986x5i��8H6��ﾈ94�#���ﾄDﾔ�#塔��平成13 �(b�=y�iL��

高温GPCシステム �?ｩgｸ4X4�6x5��ｸx､������6Tu�5bﾓ#����13 ��F��)}B�

噴募乾燥機 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x･4Bﾓ����ﾅ��13 ��I�i^(��

限外ろ過装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�7�8ｨ5(984�4�8ｨ8ｸ7ｨ8ｸ5��ｲ�13 ��Ixｩ^(��

密度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�4ﾈ8h7�x685��33��12 �(h抦ｮ仂i*���

プラスチックフィルム作製装置 �6X4�6ﾘ5H7h8�48xｨ抦ﾅ縒x8ﾈ5вﾓ�"�12 竸8ｮ仂i*�L��

-イズメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､дﾒﾓ#��12 �(hﾜ�遞ｪ��

熱量計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�ﾓE�｢�12 �(h抦ｮ��i^(��

勲伝導率計 仍�796H��ﾔ鮎hx･�DﾒﾓS���12 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�

キセノンウェザーメータr �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x･5ふsRﾄﾓeB�12 亳�9價���

赤外検索支援システム �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��ll �(hﾜ�ﾄ�*�L��

万能材料試験機用プラスチック試験治具 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFB�ll �(dｨﾜ�ｼi*���

超純水製造装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�x､U�rﾓU5d�2�ll 佻�;(ﾝ�*�IR�

高分子重合装置 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x｢�ll 凉袷(撕*�L��

混合ガス透過率測定装置 �5x�ｸ4x8ｸ5H484x985�､u�ﾒﾓ#S��ll �(h抦ｮ��hﾖｲ�

プラネチック成形システム �ｩ8ﾉvﾙ�斡��ｸﾞﾈ�8�7ｨ��7X8�5�6x7�8ｳ���ﾕ#2�ll �(h抦ｮ仂i*���

エネルギー分散分析装置付走査電子顕微鏡 �ｩ?ｩzy�ｸﾞﾈ�2ﾓ3�����ll 冕�Kﾈ尨��

液体クロマトグラフ �ｩ?ｩzy�ｸﾞﾈ�ﾆ�6�&��10 �(h抦ｮ估�8��

自動全NP測定システム �7h8�988ｸ�ｸ7�･Bﾔ蕕�t�WF��ﾖ�ﾇ率W"�10 佻�鵫Xy*�^(��

CHN分析装置 �8H6�5)Zｩ�ﾘﾔ鮎hxｦ4�5"ﾘ5���ﾒ%Bﾓhﾅ��10 �(h抦ｮ��*�^(��

全有機体炭素計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�D�2ﾓS�����10 �(h抦ｮ倡ｩIR�

ガスクロマトグラフ質量分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�t4ﾕ2ﾕ��S�S���10 佻ｴy^(��

接触酸化試験装置 �ｨｷｹgｹ�ｸﾞﾈ��ｶ6�Bﾓ2�10 �(h�ﾈ鵫z�*�IR�

恒温恒湿器 �5�6�484x5�7�6(4閂･�"ﾓ4ｵ��9 �(h抦ｮ倡ｨ�"�(h抦ｮ倡ｨ�"�

多色回転ポット染色機 �-(鯖�Xｴ�ﾔ鮎hxｨ8�7ｸ7ﾘ5�5��ｴﾄВ�9 

微少赤外分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�eHuE"ﾓ�3���9 

織物摩擦係数測定試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#B�8 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFCSSc��8 

湿式紡糸機 �8h6ｨ6�4ｩ�ﾙOXｵｨ��xｩ�ｲ�8 

デジタルマイクロスコープ �ｨ4ﾈ�ｸ4x985�ふc#���8 

紫外可視分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ�c���2�7 

三次元シポ解析システム �ｨ7ﾘ684�7ﾘ�ｸ4ﾈ8X8ｨ�ｴｨﾅ��7 �(h抦ｮ俶��b�

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ�

動的接触角測定装置 �4��I�ｴD4�ﾓ3#(ﾅ��7 7 6 6 6 5 5 5 4 4 3 平成3 3 3 3 13 �(h抦ｮ��ﾈｧﾂ�

中小企業技術支援情報ネットワークシステム �6ﾈ6(6x8��ｸ4��ｩ��5H�ｸ6��ｲﾈｵｨ���ｩ&ｹ%ｹib��(b�=y�i^(��

ミクロトーム 冖��ⅸ馼xｩ�S�ﾓ3c���(h抦ｮ��ﾈｨ"�

Ⅹ-ray用繊維測定装置 �ｩyﾘｧr��(h抦ｮ��hｧﾂ��(ｮ仂i*�ｨ"�

KES-FBシステム用データ処理装置 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂｢�

引張.せん断試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#��

ハンデ-圧縮試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔsR��(h抦ｮ估�*���

全自動平面テストプレス機 儻9?�峪7�､$4s2ﾔﾔcぶR��(b�;)�h�8��(h抦ｮ儿y*�^(��

熱分析装置 凉ﾘｧy6Hｴ�x･D�2ﾓ#��5h5�6X8��

紫外線オートフェードメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､d�ﾂﾔ�R�

純曲げ試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#"�

ワインダー ���,9�ｸﾞﾈ�55��
一工程撚糸機 倩鞐ﾈｴ��7��

張力測定装置 �?ｩgｹ6Hｴ8蓼毎x｣dt���(hﾜ�Xy*�^(��

レ-ザ外径測定器 �4ﾈ�ｸ4x985�､ﾃRﾓ3�3B��(hﾜ�撕*�L��(iHﾈ遨^(��

テラターン自動速染機 倬ｹ�ﾈ4x985x6ｨ4�8ｨ984�UBﾔCS���

ダイレクトジヤカー'ド 俚)���Y�Hﾔ杏ﾈx｢�3 

練物摩耗試験機. �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�4ｨ5�6x8���平成2 

自動管巻機 �'(ﾏｸ�386h8X4�8ｸ4篁_ｸ�i���2 

片レピア織機 �,968ｾ閂､U(8ﾇBx4�8ｸ�ｸ8�妻鏈����i�b�2 

綿織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�2 

発泡機 �2ﾓ�����62 

サンプル整経機 �ｸ5�5�4ﾈ8�7��ｴ��2ﾓ59:ﾙYﾓ��V6ﾘｦ��62 

ユニバーサルサイザ- �ｨｦ�m��ｸﾞﾈ�ｴ�8ﾅ��62 �(h抦ｮ仂i*�L��

ドピコンシステム �4�4�8兩9���斡�ﾔ鮎hx｣#���u2�62 �(hﾜ�Uｹ*�ﾎB�(h跖ｼi*�L��

力織機 �ｨ4x6ｸ4x5�"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�61 

熱物性測定装置 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔcr�60 

スペクトロカロリーメータ �?ｩgｹ6I�hx･5ｨ耳蔘��ﾅ��59 

高速ビデオ装置 �6�6(4閂､�5bﾓ#���59 �(h抦ｮ俤�4X��

防炎試験装置 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�8�6(5�8ｸ6簽�ﾘ6坪��59 �(h抦ｮ倡ｩ^(��

糸むら試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｹ�h鏈w��56 �(h抦ｮ�竸(��(h抦ｮ��i^(��

絹用広幅紡機 �,968ｾ閂､ｴ霰��ihx6�78�ｹWB�55 

自動単糸強伸度試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸ6X985ﾈ7ﾒ荅#$ﾔ�シｶr�55 

7~ニコン �靠Y�慰�､D2ﾓ$8ﾅ��48 �(h抦･�*�^(��

絹用自動織機 �,968ｾ閂ｧ�ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cV6竰�47 �(hﾜ���IR�

(3)機械電子･金属材料担当

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設定年度 儖Xﾖﾂ�

MC用3成分動力計 �4ﾈ5�8��ｳ�#cT"�平成13 佻ｳi^(��

輪郭形状測定器 �8ﾈｹ��泳s#c��Rﾓ�"�13 儺�m�^(��

顕微鏡試料作成装置 �7(8X�ｸ8��ｸ��7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ��13 僞�9^(��

微量成分分析前処理装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�ﾖ���鍔�ﾔr�13 ��Hﾖﾘ��(b�

実体顕微鏡システム �5ﾈ6ｨ6(4�%2ﾓ����"�13 �(h抦ｮ��h皐��

-　5　-



l晶名 亢ｸｦ定ﾅ韭襌�ﾙ'YD�7��儖Xﾖﾂ��｢�

冷熱衝撃試験機 �5�6�484x5�7�6(4薤4�ﾓ���2ﾕs�2�鳴���鵫Xy*�IR�

帯鋸盤 ��Y8ﾉ�ｸｴ�4ｨ6(6x4�7H7ﾘ5h955CCScX8c2�冕�ﾖﾓ稲b�

CAD_//CAM/CAE研修システム �?ｩgｸ8h6ｨ5h5�､4�D4UU3�"�僵ｷ牝X惓*�IR�

自記分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ3�S��12 �(h抦ｮ仂i*�^(��

円運動精度試験器 �8ﾈ6ｨ5h8x�ｹwﾕ�2ﾓ���"��(h抦ｮ��iIR�

大容量画像検査処理装置 度8ﾘ986X4(4��2ﾕ�T盃�x�ｨ6scDﾔB�12 俯(ｮ俤�*�IR�

赤外線ccDカメラ 倅��6Hｴ�xｨuE"ﾕS3��ﾖﾂ�12 �(h抦ｮ��hﾖ���

多機能Ⅹ線回折装置 �ｨ8ｨ4ｸ4�$泌C##��h�ﾅ�2�12 �98yu8��

精密万能材料試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4��ｸ+�8�7D�rﾓ#S�ｴ舩ﾓ��平成11 ���i^(��

超低温恒温恒湿器 �5�6�484x5�7�6(4閂･�4ﾂﾓDｵ�亜ﾉ�(ﾅ��ll 俯(ｮ仂iy8��

高圧ポンプ �7ﾘ8ｸ8H7ﾘ4x4�5ｨ8ｸx､ﾕs3S�8h�縒綉ｵx淤�(ﾅ��ll 俯(ｮ仂i*�u8��

微小硬さ試験機 �ｨ4�4ｨ5d�ﾓ�3r�li �(h抦ｮ仂i*�L��

静ひずみ測定装置 �ｨｺI��6HｼeV4���ﾓs��ﾕ3��ll �(h抦ｮ俶�6傚R�(h抦ｮ儿yy8��

振動測定装置 比T8蓼毎x｣敗3��%5r�ll 

放電加工機 �7X8�5X�ｸﾔ鮎hx､�2ﾓ3���10 

エネルギー分散形蛍光X線元素分析装置 �?ｩgｹ6H��x､･5ふ3##��10 �(hﾜ�ﾄ�*�ｪ��

CAE解析システム �5H486��ｸ6ﾈ6(6x5h5�6X8�x､��5�2ﾄ2ﾔﾔ�B�LO �.i�)�I'��

原子間力顕微鏡 �5ｨ485(�ｸ48985�688ｸ8�986xx･5�6s3�����10 �+yu騏8��ｶ�9做ｨ��(h揵���IR�

高速試料切断機 �8ygｹ58ﾔ�･8ｷ#s�42�9 

Ⅰcp分析装置データ処理装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�$Rﾓ�Bﾅ�6tｦﾂ�9 

メカニカルアロイング装置 �ｸ嫌:��ｸﾞﾈ�ﾅ�ﾓH贋��9 

自動研磨装置 �8�62�7(8X�ｸ8倆�7H4h6ｨ6(4�5イ���?｣(48986�)��ｴﾂ�9 

超′｣､型軽量CCD顕破鏡 �ｨ8(8ｨ6X6(4�5���4�44��R蚯���9 

制御系設計支援システム 彦�ﾖ�F�薮&ｶ�ﾆ�2蕚�Dﾄ�"�4盤Tﾉ�ﾅ��9 

表面粗さ測定器 �ｨ抦ﾞ(ﾊHｸh�4S3S���9 

画像伝送装置 �4�8�8ｨ4�98x､･ふC���I�ﾂ�9 �(b�)Oﾉ*�ﾖ���

cNC三次元測定機 �ｨ7�686x8�'&没⑤%%C����8 �+y+��I'��(h抦ｮ仂i*�IR�

顕微鏡ビデオファイリングシステム �ｨ6ｨ5(984x7�ﾘ7H4�6uDｴS#���8 

3成分切削力計測機器 �4ﾈ5�8��ｸx｣��#��8 

デジタルトルクレンチテスタ �ｩ8ﾉ?ｩ�ｸﾞﾈ�3c��D�R�8 

中小企業技術支援情報ネットワークシステム �6ﾈ6(6x8��ｸ4�5H�ｸ6��ｲﾈｵｨ���ｩ&ｹ%ｹib�7 

放電プラズマ焼結機 偖ｩti��%俎ｨｼhxｧ7�2ﾓ��3��7 几8�89���ﾜY�I^(��ﾗ)Y9^(��

オートグラフ用油圧定位置くさび式つかみ具 乂�,5rﾓ##Tﾂﾓ3唐��"�7 

流動層オースチンパ熱処理システム �8ﾈ8ﾈ4x985x6ｨ4�8ｨ984�､�2ﾓ�C#��6 

cAE解析システムⅩ端末 �?ｩgｹ6H蝌ｴ�x､vﾆ�&�ﾅ���6 

流体解析CAEシ不テムソフト 播ﾅTT薊��dﾅTT薤fW"紕�#R�6 

CAE解析システム �?ｩgｸ+x.ﾘ485�8ﾘ5h5�6X8�x･5��$3#�8(6h8ｳS��6 

めつき厚さ測定器 �ｩ(h匯�ｸﾞﾈ�Dへﾆ���6 

ロジックアナライザー 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�xｧ4ﾃC�#"�6 

炭素硫黄同時定量装置 汎T4��72ﾓCCB�5 

パルプ流体解析グリッドジェネレータシステム 兔Hﾙ�5(986x8ﾘ�ｸ8ｸ6h�ｸ5竟�uD4Tﾒ�4gB��5 冕�i^'鳴�

シリアルデータスコープ 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�xｧ4ﾃCs����5 ��I9竸(��

制御ソフト開発ツール �ｨ5X6(4�5Фe�3ラ�ﾂ�5 亳��逸(��+ty^(��

バルブ流体解析アニメーションシステム �5(7�8ｸ5(5h5�6X8�x､huDTﾄBﾕhuDUufW%�2�"�4 

摩擦摩耗試験機 �ｨ4�8ｨ4x986X6(4腟dﾒﾙLrﾔT��4 

強度解析システム 乃ﾕ$8��鑾E4�uR�3 

アナライジングレコーダ ��憖6Hｴ8x､�#3#��ﾅ��3 儿ﾃiY�ﾂ�

品名 亢ｸｦ��ｸﾅ韭��洋種 儖Xﾖﾂ�

実円度円筒形状測定器 �ｨ抦ﾞ)�ｸﾞﾈ�T2ﾓ3�s��3 3 3 2 2 2 2 平成2 2 1 1 柵63 俾ﾘ�u8��

平面研削盤 �ｩ+y�958ﾔ引ｧ4t2ﾓ店ﾅ��佻ｵ9^(��

cNC旋盤 �ｨ4��ｸ4�7ﾔﾄ##T8ﾅ���98y^(��ﾍｹ]�]���

電磁式膜厚計 �5H985(4Y6H��4ﾂﾓ�#�2�

ビデオカメラ 傴ﾈ岔6Hｮﾔ軛ﾔﾓ����

精密万能投影機 �ｨ6ｨ5(98uふ�$��

純水製造装置 �8y,9yﾘ嶌ｮﾘ､(x･5t�2ﾓS�b�

溶存酸素計 �6Hｴ8嶌ｧxﾇhｮﾘx､D�ﾓC��

水中マイクロホン �"dｸ�����2�

振動騒音解析装置 �ｨ揵nﾉ�ｨｮﾖ4bﾓ3c��

摩耗テスター �?ｩgｸ5(986x8�4�5��ｸxｦ��ﾓ3���佻ｸ､yV���蝎m�u8��

ゴム硬度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�#��ﾅ��

ロックウェル硬度計 冖����ｸﾞﾈ���ﾔ�B�63 

バルブ性能試験装置(実流量) �?ｩgｸ怦ｧxﾔ鮎hx｢�62 

NC自動プログラミング装置 �5�5DTﾕ�ﾔ�Tﾄr�61 �(i�ｩwI*�^(��

横型マシニングセンタ 売3C��ﾓC��61 �(h抦ｮ俤�4X��(d､ｨｿ(撕*�L��

電子天秤 �6�8x4X6�8�985�､･�ﾓ�c��61 

光学式変位測定器 �8ｨ�ｸ6�6Hｴ���ﾓ������ﾓ�����61 

電気マツフル炉 �8H7ﾘ6x怦ｧtdﾒﾓ3b�60 

ループ検力計 ����TﾄD��TﾄB�60 

浸済乾湿複合サイクル試験機 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�ErﾗTBﾓ2�60 

全自動分極測定装置 冉ｹ6ﾉ6Hﾔу｢ﾖﾄ��60 �(dｩ;(遨+｢�

検力器負荷式応力腐食試験機 �8ﾈｹ鞅Hｴ�r�8ｸ�ｸ7H8ｨ984���ﾅ��60 �(h抦ｮ仂i*�ｪ��

倒立型金属顕微鏡 �ｨ6ｨ5(94U����BﾕILtR�59 �(iJ��*�+｢�

顕微鏡試料作成装置一式 �7(8X�ｸ8��ｸ���59 �(h抦ｮ仂i*�ｪ��
pオシロスコープ 亳Y�Y6H��ﾔ鮎hxｦ6�2ﾓS�c��58 

微小硬度計 �ｩk����ｸﾞﾈ�ﾕeぶX5h5�6X8��58 俐饋兢���

小型超低温恒温器 �5�6�484x5�7�6(4閂､ﾔ2ﾓs�ﾅ��58 佻ﾉ8y�ﾘﾈ��

二Ⅹ線マイクロアナライザー �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�U�ﾒﾓ�����58 ��迄ﾈｸ神�

-高周波プラズマ分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�uD5�bﾓ����ﾅ��57 儘｣h�(神�

電動ピッカース硬度計 �ｩk����ｸﾞﾈ��dｲﾔ�ﾅ��56 仄9}i^(��

ブリネル硬さ試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�ﾜY�X捶�2ﾃ���ｶr�56 冕�ﾙ����

かじり摩擦試験機 �ｨｹ�78韋ﾞﾈﾊHｸh��55 佻�鵰遨^(��

ピンホール探知器 �ｨ5H985(4Y6H��E$2ﾓ#���55 �(h抦ｮ俤�*�L��

ジェットエロ-ジョン試験機 �ｨ�(ﾞ��泳xｴ��ｴｨuｲﾓ�"�55 �(h抦ｮ仂i*�+｢�(h抦ｮ���*��"�

シャルピー衝撃試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�3�ｶr�6vﾒ�53 

自動平衡型温度記録計 ��ynﾉ�ｸﾞﾈ�Tｳ���ﾓ�b�53 

定電位電解分析装置 冩igｹ�ｸﾞﾈ��e2ﾓCI����47 俐Ym�u8��

エレマ電気炉 �8ﾈ､8ｻｸⅶ4Rﾓ#��47 ��H.��(ｾR�

島津万能試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�6H��ｬx�$Tふ���ﾅ��46 �(h抦ｮ��h���

オートコリメーター �ｨ6ｨ5(93dHﾅ��46 刎ﾒ8ﾔH��

デジマイクロ �4�8ｨ987�5Дﾓ#S8ﾋ�Oxｻ�5Dﾒ�45 ���鵫�9*�^(��

プロジェクションオプチメーター �4｢ﾘ8ｸ684�485�484x6倆�ﾔ�#��#��44 佻ｴy^(��

万能フライス盤 �?ｩzy��/�ｯDﾕ8ﾅ薐�43 �(h抦ｮ��i��

旋盤 ��Xﾞ8ﾔ萎ﾈ�3c�v�"ﾘuﾘﾅ��42 ��H輩^(��



(4)能登川支所

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設酢三度 儖Xﾖﾂ�

テキスタイルデザイン作成システム �ｨ6x8�5h7ﾘ7��ﾈ5h��6ﾈ5�5h5�6X8�DBﾖ&��平成12 �(b�=y�ﾙL��

デザイン創作支援システム �4�6(7h8ｸ5(98788X�ｸ5閂･��W$ﾖ�4s2�lO 

保存データライブラリーシステム �5H6�8��ｸ5�"�4�6x8ｸ6h�ｸ5�-bwBﾘ5��8 ����=x遨L��

低荷重用伸張測定装置 比T8蓼毎x｢�6 

顕微フーリエ変換赤外分光光度計 �?ｩgｹZｨﾏXx､eBﾘuE"�5 �(h抦ｮ��iD飲R�

Ⅹ線マイク咋ナライサ寸-付走査電子顕微鏡 �?ｩgｹ6H��x､･4ﾒﾓSC��ﾅb�5 �)�Bｲ�

システム顕微鏡装置 �ｨ6ｨ5(98uﾓ$bﾕT$B�5 

色彩測色システム ��hﾜｩ�hﾛxﾇd5"ﾓ#���･1 

繊度測定機 �靠Y�慰�ｨ5H�ｸ6�D2ﾖﾆﾄ��4 

万能抗張力試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��u2ﾓS��"�1 

耐光試験機 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､d�ﾂ�*�*ｨ984��ｸ4�9XﾏR�掛63 

自動検撚機 �2ﾘuXﾅ韋�+s#V6ﾒ�55 

(5)高島支所

品名 白�ｴｸｦ幽ﾅ韭��雑報 儖Xﾖﾂ�

生物顕微鏡システム �ｨ6ｨ5(984x4貭途x5Тc��4ﾕ･RﾓB�平成9 �(iJ��*�L��(h抦ｮ��i4r�(b�X遞�(��

糸むら試験機 �684x8ｸ-rﾘ4ｲﾘ4X5�5��ｸx｣8ﾅ��9 

リング撚糸機 仄Izxｴ�､$ﾒﾓ3�3)���9 

一本糊付け機 閥�8ﾅ紲7��9 

全自動サンプル整経機 比�85��ｸ7��ｳ�3�2ﾓ#����9 

自動単糸強伸度試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸxｨ6X988ｨ8�7(6(6�2�8 

透湿試験装置 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�DふC��7 

コールタ一.カウンター装置 �5(�ｸ8ｸ5��ｲ�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5逸��5 

試験用洗濯機(ワッシャ一法) �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�u2ﾖﾄR�5 �(hﾜ�遞�"�

織物通気度試験機(ララジール型) �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c��5 �(hﾜ�ﾝ�*�L��

加圧ろ過試敵機 �ｨｪ�ｹ�ｸﾞﾈ�e�H耳ﾟｳ#��5 �(iI���'��

糸ねじり,交差トルク試験機 �4ｨ6x�ｸ6�685閂､ｴU2ﾔ蜥ﾓ��4 ��ﾈｮ倡ｨｪ��(h抦ｮ��*�L��

万能抗張力試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��rﾓ��DB�4 

全自動糸番手測定装置 儻�8yf���x､�UD(物齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�4 

全自動検撚機 儻�8yf���x･D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�3 

透水性試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU4bﾓ�'��3 

ドピー電子制御装置 伜)68�TD2ﾓ#����2 

織物引張試験機 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�ｴrﾓ3���1 

新商品開発システム機器 ��3塔���ﾅ$�#��1 

コンビネーション意匠撚糸機 仄Izxｴ�､$eBﾓ#�ﾅ紵���昭和63 

走査電子象徴鏡 冖���7�rﾘ8�6X4�8ｸ5ﾒﾘxｨ喆E5ふC���63 

多色広巾織機 番�dTEふ2�51 

テンションメーター �$��44�ﾄ著��#���%塔���51 �(b�Y�iL��

糸抱合力試験機 儼y68��51 �(hﾜ��cﾙL��

万能抗張力試験地 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�E52ﾓS���51 �(h抦ｮ��hﾞR�

1. 7　設備使用料および試験手数料

1. 7. 1　設備使用料　(単位:円)

1.精密測定機器 劔所在 

NO1非接触形状測定装置 �1時間 ��ﾃ�#��長 

DOi ��泳yiﾉEﾉ8ｨ帽ｴ��同 鼎c��磨 

DO2 �2蒿8蓼鵁ﾋ8�).����同 ��ﾃ�#��彦 

D10 儷ﾉlｩ�X+9�ｩ.旭ﾒ�同 涛3��彦 

D20 ��阯�7��9ｸﾆ��9�ｩ.旭ﾒ�同 涛3��彦 

D30 �6H鷙�hﾈﾏｨﾇb�同 �3���彦 

D31 �-�,(*ｸﾏｨ+9�ｩ.旭ﾒ�同 �3c��磨 

D32 �iYHﾆ��9�ｩ.椅b�同 ��ﾃ�C��磨 

D33 �阨�:���7郁靈�ｮﾒ�同 涛3��彦 

2.材料甜機器

001 冓ﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ��100kN ��鳧ｭB�1,140 俘"�

002 �50kN �:��710 �+r�

003 �5kN �:��400 僞ﾈﾘ"�

AOl 冓ﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��250kN �:��1.240 儺b�

AO2 �1000kN �:��1,140 

A10 �7H�ｶﾄｩ��ﾖH+8���ﾋ�ｴ���:��620 儺b�

All �$��(4x8ｸﾖI7杏b��:��620 儺b�

A12 �7���4�*坪5椅I7杏b��:��620 冑��

Al3 �7ﾘ484��7����*坪5椅I7杏b��:��620 儺b�

A15 �+IOx抦ﾖI7杏b��:��630 儺b�

A14 �5h8ベﾖI7杏b��:��570 儺b�

Aョo �588�ﾖI7杏b��:��310 儺b�

A30 ��Xﾈ(韋ﾋ�����:��360 儺b�

PO1 ��hﾛ闇�6H��ﾋ�Oxｻ��I待間 �"ﾃ3C��長能高 

PO2 �7�4�8ﾘ6x�ｸ8�｢�同 �3s��(長)能 

PO3 �7ﾘ484�8ﾘ5�5(�ｸ7h5h5�6X8��同 鉄c��長 

PO4 ��iZ依�Oxｻ��同 �3���長能高 

PO5 們�ﾈ��Oxｻ��同 �#S��長能高 

PO尽 侏�Oxｻ陞i�ﾈｴﾈｹｹ�Y'R�同 鉄���長能高 

POT 俘)�ﾈ7���6X��4��Y'R�#��7X48ｺ��ﾈﾅ竰�同 都S��長 

POg 們��ﾈﾋ�Oxｻ�5h5�6X8��同 都s��彦 

ZOl 侏H��ｭI|ﾘﾋ�Oxｻ��同 �"ﾃcC��彦 

4.物理量測定機器

QO1 佰X5�7�4�6x8ｸ4�6�8�485R｢�萎ﾘ���1時間 田���長 

QO2 �6h5x5�8ｹ¥��ﾏY�(ﾇb｢�萎ﾘ���同 �3���長 

QO3 ��hﾜｩ�ｩ�h5h5�6X8�握�Xﾅ竰�同 �3���鶴 

QO4 仂�4��ｩ�xｧ�'��i�Y'R�同 鼎���長 

QO5 �5(�ｸ8ｸ4��ｸ4ｨ4X985��同 �3S��高 

QO6 ���8ﾙx曁韋ﾋ�ｴ��同 �3���高■ 

QO7 ��hﾛxﾇb｢�,x����同 田���｢�長 

RO2 倩x､��ﾈ7H4h�ｸ6�8��ｸ5��1時間 鼎c��長能 
増1 �#C��

ROB 俔�孰ﾕ��ｮﾒ�1時間 店�駐��長 
増1 �3S��

RO4 ��ｩ�x褸嶌韋ﾋ��Y'R�1時間 �#���能 
増1 田��

RO5 �4ﾈ5ｨ6ﾘ984X4h5X�ｸ8��ｸ5��1時間 ��ﾃ����長 
増1 都���

RO6 �8��86�8�486�4X4h5X�ｸ8��ｸ5��1時間 ��ﾃ�c��長 
増1 涛C��

EOl 凭)Dﾘ�Xﾈ(韋ﾋ�ｴ��1時間 塔���彦 
増1 鼎���

EO2 �+I.�孰ﾕ�孰ﾕ�孰ｮﾒ�1時間 涛3��磨 
増1 田#��

EO4 傅ﾈﾅ�+I.�孰ﾕ�孳�R�1時間 鼎���彦 
増1 塔��

EO5 �i�R�4ﾈ8H5郁靈�ｴ��1時間 �3���彦 
増1 ��S��

El° ��Y:霽b�1時間 �#C��彦 

CO2 ���ｹ窺R�1時間 ��ﾆﾆ��彦 

CO3 ��儁R�同 都#��磨 

CO4 �4�9�儁R�同 �2ﾃ����彦 

COS 冓ﾉEﾈ7H8�485窺R�同 田#��磨 

COG ��ﾅ�7ﾘ5h6ｨ984�5ｨ985��同 �2ﾃ����磨 

COT 兌ﾙlｨﾊHﾞﾙMR�同 �"ﾃ�s��彦 

C10 �6Hｴ9��同 鉄���彦 

C20 �8�488I_ｩ6H��ﾔ斡��1時間 ��緜c��彦 
増1 田S��

C30 倅��ﾉZｩ�萎ﾙ:驂ﾘﾇb�1時間 ��ﾃ�3��彦 

WO1 們ｸ��ﾈﾆ�ｴ�ｨ*ﾙ,x����同 ��ﾃ����長 

7.化学分析機等

SO1 �ﾙ�ﾈ7ﾘ484�8ﾘ4�6�8�485R�1時間 釘ﾃ#���長能 

SO2 侏�Osrﾘ8ｨ4y¥�y�H､�ｨﾏXﾏY7杏b�同 ��ﾃ�#��長能高 

soヰ 倩x､�(雹ZｨﾏXﾏY7杏b�同 �#S��長 

SO6 僖ﾙZｩ�ﾙ�Y'R｢�同 都c�����S���長 

SO7 �4X4��ｸ5��ｸ6�5��1時間 �3���長能高 
増1 ��S��

SOB �4��ｸ6x4�8ﾈ�ｸ7R�1時間 �#c��長 

SO9 �6Hｴ8湊:��Y'R�同 �3S��長 

S10 �9�9Zｩz8ｮﾒ�同 �#���長 

Sll �6Hｴ9��7ﾘ6(7h8ｹ���1時間 �#S��長 
増1 ��S��

S12 僖ﾙYxｪ9�xｴ��1時間 �#S��長能高 
増1 �����

Sl3 �I�ﾈ4�8ﾘ7ﾘ6x4�8�7B�1時間 塔���長 

S14 �4�?畠Zｩ�ﾙ�Y'R�同 ��ﾃs3��長 

S15 ��8齷:蒟��ｩ.�5h5�6X8��同 涛c��長 

S16 ��9tﾈｴ��ﾉ%��hﾇb�同 塔���長 

S17 ��霑8ｪ9�xｴ��1時間 �3���長 
増1 都��

SIS 兒ｩ�ﾘ韜{�+)���Y'R�1時間 �#3��長 

S19 �4ｨ�ﾈ5�4�$�*�8�7H�|ｩZｩ�ﾙ�Y'R�同 ��紊���長 

S20 俑ﾈﾘx4ｸ5�:x暹zi&�.��Y'R�同 田#��長 

S21 僖ﾙ|ｨﾇb�同 鼎S��長 

S22 僖ﾙ6�;�zhﾇb��同 鉄���長 
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1, 7. 2　試岳手数料　(単位円)

-イズメータ 亅ｧ鈔�｢芯+ I 

密度計 �:��390 

噴男乾燥機 �:��420 

限外渡過装置 �:��I 1.090 

高温GPCシステム �:��3.010 

動的粘弾性&.Lj定装置 ����

プラスチック成形機 �:��圧 

プラスチック粉砕器 �:��260 

プラスチック前科調を装置 �:��360 

卓上プレス �:��530 

フイルム延伸磯 �:��250 

炭素.一硫黄同時定量分析装置 �:��1.350 

iC子天ぴん �:��200 

日cp発光分析装置 �:��3,950 

蛍光Ⅹ線分析装置 �:��2,880 

多機能Ⅹ線回折装置 �:��2,660 

.自記分光光度計 �:��800 

.微量成分分析前処理装置 �:��520 

8,線 ��Hﾕ)[亢�ｮﾒ��� ��

Toュ 鍛2｢���鳧ｭB�230 �+yEﾈﾘ"�

TO2 俾�:靄��,���:��320 僞ﾈﾘ"�

TO3 儁H詹�ｩ.��Y'R��:��380 俘"�

TO4 俾�:�%�鏐ｺﾙ�ﾉ7郁靈�ｴ���:��740 �+y>ﾂ�

TO5 倩X-�.x韋ﾋ�ｴ���:��650 �+xﾘ"�

TOG 兀xﾘx*(韋ﾋ�ｴ��引張.せん断 �:��390 �+r�

TO7 刪ｳ稀 �:��330 �+r�

TO8 剳ﾛ温性 �:��250 �+r�

TO9 剌ルﾈげ �:��360 亳��

T10 剿�擦係数 �:��400 �+r�

Tll 儻ｨ初�H韋ﾍｸｴ���:��220 �+yEﾈﾘ"�

T12 儻ｩFｩ�Hｭ�=hｴ���:��250 �+xﾘ"�

T13 兩ｩZ栄��8韋ﾋ�ｴ��5(5*H��5H8ｸﾅ竰��:��300 �+r�

T14 佻ｹZ�,ｨｴ8�韋ﾋ�ｴ�ベ8�5h�ﾂﾘx�ﾅ竰��:��270 �+xﾘ"�

T15 僞(鵫韋ﾋ��Y'R��:��310 �+r�

T16 �:x�7郁靈��Y'R��:��340 俘"�

T17 兢ｸ孳�ｸ韋ﾋ�¥ﾂ��:��270 �+r�

T18 ��Y�iZ伊怨97郁靈�ｴ���:��300 �+yEﾂ�

T19 伜iZ茨ｸ�zh韋ﾍｸｴ��8�6(5h�Rﾘﾅ竰��:��500 �+r�

T20 ��8齷:饉ﾙlｨ6X5�6x7h8ﾈ5斡���:��490 �+r�

T21 ��Y�imXﾋ�ｴ��7ｦ�4�6xﾅ竰��:��580 �+r�

9.機械試験機器

FOl ��8-�+�-ﾘ�).��Y'R�1時間 鉄���彦 

Flo ��X�87ﾈ987b�同 �#���彦 

F20 倆ImX韋ﾋ�ｴ��1時間 都#��彦 
増1 �#���

F30 �7�8ｸ7i�ｹEﾈ韋ﾋ��Y'R�1時間 釘�3s��彦 

1 0.繊維準有機等

Ⅰ05 �,ﾈ.姥Hｴ��1時間 鼎���長高 
増l �����

106 ��霹���揵Yﾒ��1時間 鼎c��義 
増l �����

107 ��霹���整経幅115cm未満 ��鳧ｭB�460 俘"�
増1 �����

Ⅰ08 宙ﾔﾉYﾒ��整経編115cm以上 ��鳧ｭB�940 俘"�
増1 都#��

109 僞�鏐�����鳧ｭB�200 �+xﾘ"�
増1 塔��

lュo �+ｸ,ﾉ�ﾈ,ﾉ,9OXｴ�W����鳧ｭB�250 �+xﾘ"�
増1 鼎��

Joョ 艇6xｽ��ｸｴ��1時間 �3���長 増1 塔��

JO4 儘ﾈｽ��ｸｴ��1時間 �3���長南 増1 �����

1 2.染色仕上機器

KO4 俶H�8ｴ��1時間 鼎S��長 
増1 �#3��

KO5 ��Y�i,��1時間 鉄���長 
増1 ��s��

KO6 �+ｸ,ﾉ�ﾈ,ﾉ�Y�h覃�8ｴ�､"�】時間 �#c��長 
増1 �����

1 3.組織･試料調整機器

Col 俯ﾈ�ﾘ)�ﾈ韜{���&hｴ��1時間 田#��磨 

GO2 俯ﾈ�7�8ｸ6y�XﾊI�ｨｴ��同 蔦S3��彦 

GOB 仭8�8�齷:馼Hﾙ雍��同 田#��磨 

GO4 俾�:靆Ih��Y'R�同 田s��彦 

GO5 �=H��ﾊIh��Y'R�同 鼎3��彦 

GO6 僖ﾙYxｪ9�xｮﾒ�同 �#c��彦 

G10 �7ﾉzxﾅ霎��靈�Oxｻ��同 �#c��彦 

G20 �ﾙ�ﾈ7ﾘ484胼H.ﾘ*�Fy+yZｨ薐��同 釘ﾃ3s��彦 

1 4.コンピュータシステム機番

LO2 �4ｨ8��ｸ6h5H��4893x�ﾈ8ｨ986x5h5�6X8��1時間 �#���能 
増1 田��

HO1 倅��44�B�4�ﾘ5h5�6X8��1時間 ��紊C��彦 
増1 �#C��

HO2 �4�X5h5�6X8��1時間 ��經���彦 
増1 �3���

H20 �i�ﾈｬ���Y'R�1時間 �3C��彦 

H21 ��YvY|ｨ枴�ﾈﾉ�引謁ﾙ�Y'R�同 �3s��彦 

バlo �5h8ｨ4�8ｸ6bﾘ5�5�5(�ｸ7b�同 鼎S��彦 

POB ��H､��ﾆ64H4ｨ8�8��同 涛S��彦 

HO3 �8鵁ﾋ44�H5h5�6X8�｢��,x����同 鉄3��彦 

1 5.計淵機器

1 6.デザインシステム機器

UOl �6h5X4899�鞐ﾈ辷�5h5�6X8��1時間 鉄���能 

UO3 �6X4ﾈ5�5�488ｸ6h5X48985h5�6X8��1時間 鼎3��能 
増1 �#���

(荏)使用時間にこの表の単位未満の端数があるときは,その
端数を切り上げるものとします｡.
なお､僻名の後ろに*がある物は平成1 5年3月20日に

改訂されたことを示す｡
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609 �7h8�5�6�6(4霄ﾙ7郁靈���1試料 1項目 ��經S��長 

601 倩YZ��ｸ韋ﾋ���1件 ��ﾃ�3��長能高 

602 儻ｩZ��ｸ韋ﾋ��剴ｯ ��ﾃ�3��長能高 

603 假ｸ�zh韋ﾋ���1試料 ��ﾃ3S��長能高 

604 ���査ｭ9.���1成分 ��ﾃ�C��長能高 

605 �X査ﾚﾉw�zb�剳ﾞ ��ﾃ3S��長能高 

606 ��IZ瓜ｨ���ﾘﾇb�����gｸ潔>����1件 ��ﾃcs��長能高 

607 �ｹZ瓜ｨ���ﾘﾇb�����gｸ決�2��剴ｯ 迭�����長能高 

608 侏�Oxｻ韲ｩ�鞴(乏��1事も料 �2ﾃs3��長能高 

001 俟H+2�����{���ｩ.��涛���彦 

002 俟H+9ZｩW｢���韜{�����-ﾈ,R��2ﾃ����彦 

003 劍+�.ｨ/�+H*h.��｢�ﾘx,ﾓ��ｩ.���#c��彦 

004 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���т"ﾄ�"艱2���1試料 �3c��彦 

005 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���уb蹈盤b���1号く ��ﾃc3��彦 

010 仄ﾙ7郁靈��引張 �1試料 ��ﾃSS��彦 

Oil 刪ｳ縮 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

012 剄R折 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

013 刹ﾈげ 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

015 剌ﾕ撃 ��ﾘ孑�同 ��ﾃCS��彦 

016 劔.�孑�同 ��ﾃツ��彦 

017 剄~伏点 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

018 剔ﾏ力 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

019 剞Lび 剴ｯ 都���彦 

020 剄iり 剴ｯ 都���彦 

021 剋ﾀ物強度解験 �1鞍 1軸定 �"ﾃ����彦 

701 ���b韆H�9k(.�=b�1試料1項目 ��ﾃcc��長能高 

702 ��Y�hﾉ怨97郁靈��同 ��ﾃ3S��長能高 

703 ��Y�hﾉ怨97郁靈�,x���10時間ごと 都���長能高 

101 侏�Oxｻ韲ｩ�鞴(乏���雹nﾂ�2,910 儺b�

102 侏�Oxｻ韲ｩ�鞴(帽ﾉ)�ﾘ+R��成増1枇つき �410 儺b�

103 仞���5餔xｻ韋靈�,ﾈ韜{�+)�������{��1,660 儺b�

5.精密測定 劔假9WB�

301 �+x+9�ｩ.����7���xｩ'�/�wh+x.�.�,ﾂ���d幡ｲ�2,750 儺b�

302 �+x+9�ｩ.����7���xｩ�h/�wh+8,�*(.�,ﾂ��:��1,360 儺b�

304 乂�7��ｩ.����7��Zｨ/�wh+8,�*(.�,ﾂ��:��1,350 儺b�

306 儷ﾉlｩ�X+9�ｩ.���:��1,550 儺b�

307 ��H鈴7��ｩ.���:��1,660 儺b�

310 佝��9�ｩ.��真直度 �:��2,280 儺b�

311 剳ｽ面度f同 �1,550 儺b�

312 倅��8ﾜ�Uy�ｩ.��1試料1軸定 �2.800 儺b�

313 �1弛,定増すごとに �980 冑��

330 �8�6(4ﾈﾏｨ+9�ｩ.�����ｩ.��1,350 儺b�

403 俔�孰韋ﾋ��1時間 ��ﾃcS��彦 

404 �1時間増すごとに 田C��彦 

405 凭)Dﾘ�Xﾈ(韋ﾋ��1時間 ��ﾃ����磨 

406 �1時間増すごとに 田C��磨 

401 �i�YZﾉkh韋ﾋ��24時間5試料まで �2ﾃs3��彦 

402 �1試料増すごとに �33��彦 

411 �4ﾈ8H5郁靈��24時間5試料まで �2縱3��一彦 

412 �1鞍料増すごとに �#���彦 

恒温恒湿機による調整l ��韜{��ｲ�490 

耐侯試験機による調整丁 �:��

8.図案調整

9.成績書の複本または証明書

902 刎�[b�1通 鼎S��全所 

903 ��[b�同 鉄c��全所 

1 0.成績書の英文作成

成析書の英文作成

(注)1.鼓等削こ要する費用がこの表に定める額を超えるときは,

その実費を徴収します｡
2,この表以外に特殊な試験を行う場合および特別に要した

費用については,その実費を徴収します｡
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科目 劔l 予算額 假ｹ?ﾈﾜ�｢�

款 俘��i 日 ����

使用料及び手数料 �� 白�ﾂ�14,627,000 ��bﾃピbﾃ����

使用料 傅Hﾔ延ｩ:ﾘ諍w�{��東北部工業技術センター 湯ﾃ�sづ����10,399,970 

手数料 傅Hﾔ延ｩ:ﾘ詹�I{��東北部エ讃お禰センタ一群換 姪R經C都����6,476,220 

諸収入 倅y?ﾂ�雑入 亰ｨ��4�6��ﾊH�ｸ485H耳耳轌;��246,000 �#�2ﾃ����

諸収入 倅y?ﾂ�雑入 �4�B�4����8鉅ﾊH�8�8ﾗY{��260,000 ���"ﾃ����

雑入 ���60,574 

合計 劔15,133,000 ��rﾃ3#�ﾃscR�

科目 劔予算額 倡因��｢�

款 俘��目 ����

総務費 �� ��117,460 ���rﾃCc��

総務管理費 �� ���rﾃCc��117,460 

人事管理費 ��117,460 ���rﾃCc��

旅費 ���rﾃCc��117.460 

商工労働費 �� ��104,414,891 ���2ﾃ鉄づ�#��

商工業費 �� ��ﾃC釘ﾃン��1,494,891 

工業振興費 ��1,494,891 ��ﾃC釘ﾃン��

報償費 鼎cRﾃ����465,000 

旅費 塔3Rﾃン��835,891 

需用費 �3づ����38,000 

役務費 ���0 

負担金補助および交付金 ��Sbﾃ����156,000 

中小企業費 �� ���"ﾃ�#�ﾃ����102,463,229 

東北部工業技術セH-費 ��102,920,000 ���"ﾃCc2ﾃ##��

報酬 迭ﾃ3�"ﾃ����5,381,498 

共済費 塔CRﾃ����844,678 

報償費 田s�ﾃ����551,220 

旅費 �2ﾃ�3津����2,975,941 

需用費 �32ﾃ�コﾃ����33,084,337 

役務費 ��Bﾃ3#rﾃ����14,277,443 

委託料 迭ﾃsS�ﾃ����5,749,419 

使用料及び賃借料 ���2ﾃ����97,860 

原材料費 �3��ﾃ����309,510 

備品購入費 �3づ�S�ﾃ����38,149,573 

負担金補助および交付金 ��ﾃ��"�����977,550 

公課費 田Rﾃ����64,200 

土木交通費 �� ��2,092,650 蔦"ﾃ��"ﾃcS��

建築費 �� �"ﾃ��"ﾃcS��2,092,650 

建築総務費 ��2.092,650 �"ﾃ��"ﾃcS��

需用費 �"ﾃ��"ﾃcS��2,092,650 

合計 劔106,625,001 ���bﾃ�cづ#3��



3依頼試験業務および設備使用業務 劔劔 跳��.～ �2�)�ﾙOX諍w�ｼik��

.さで ��

pI: 3.1依頼試験業務 劔劔� 

部署 �5(�ｸ6x���区分 剋g用件数 俶yw�鳧ｭB� 

繊維.有捷 環境材料担当 能登川支所. 高島支所 �����材料試験機器 姪���ｴ��iﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ�鉄�ｴ��ﾃVｴ��6 途�

002 剴#"�38 

003 剴32�43 

部署 �5(耳爾謦�区分 劍源xｨﾈ��B�単位名 試料 成分 鐙ｷﾂ� �� PO1 豫��ｴ�ｮﾒ�走査型電子顕微鏡 都r�234 

繊維.有機 環境材料担当 能登JtI支所. 高島支所 鉄�����分析試験 �.��ｹZｩ�ﾒ��"�� ��剳��"��7�4�8ﾘ6x�ｸ8��1 ���

502 剪阯ﾊ分析(繊維.有機成分) �138 剪� 劔PO3 刄}イクロスコープシステム ����26 

601 602 603 604 605 俤驅�靈��糸物性試験 �76 僣��劔冪oヰ 剞ｶ物顕微鏡 澱�12 

布物性試験 �766 僣��劔儕OB 剋ﾀ体顕微鏡 ����10 

収縮率試験 �43 倩驅��劔儕O6 剏ｰ微鏡画像記録装置 澱�6 
PO7 剄ｑｬビデオ装置(200フィルド型) 釘�16 

繊維鑑定 �57 ��ﾉZ｢�

葬一､ 9-､}I 妄t--; 儕O9 剋ﾀ体顕微鏡システム �#R�47 

繊維混用率 �30 ��ﾉZ｢� 01 兒謁ﾙ|ｩ�ｩ.斡�ｮﾒ�光スペクトルアナライザー ��"�14 

606 ■丁 剞D物分解設計 �����gｸ潔>��17 佇��� ��儔O2 刄fジタル変角光沢計 �2�3 

1001本以上 ���件 剪� 剳$�"�環境機器 倩x､��ﾈ7H4h�ｸ6�8��ｸ5��1 �#��

608 609 701 702 剏ｰ微鏡写真撮影 プラスチック強度試験 �3 倩驅��� ��儚O3 剄P温恒湿器 �2�8 

70 倩驅�ﾘ�m｢�� ��儚O5 刄Lセノンウェザーメータ ���50 

RO6 �- 迭�3,012 

染色試験 ��Y�b韆H�8韋ﾋ�����試料.項目 劔劔�6ﾘ8ﾈ6�7H4x�ｸ�ｲ�

SO1 �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�Ⅹ線マイクロアナライザ �#3B�448 
118 倩驅�ﾘ�m｢�

SO2 剏ｰ徴フーリエ変換赤外分光光度計 ��c��242 
染色堅牢度試験 �,x���7 倬隴B�� ��

703 劔劔調�儡O4 剋㈱O可視分光光度計 ��b�20 

651 ��ﾘ栗+)����16 佇��剪�儡O6 剏M分析装置 �#R�81 

751 752 倩驅�+)���恒温恒湿機による調整 �0 �22�剪�儡O8 刄Iートクレーブ ���3 

耐侯試験機による調整 �0 �22�剪�儡ll 剴d気炉(マップル炉) ���2 
S12 剩M風乾燥機 �3R�269 

成康幸の 複本.証明書 刎�[b�塔S��過 剪� 
S13 刮t体クロマトグラフ 售r�23 

802 刹ﾕ文 �0 86 ���韜{��ｩ.��勁汝 ��
S14 冂HN分析装置 �"�5 

梯械電子. 金属材料担当 �����材料試験 俟H+2�劔� 剳3�b���9tﾈｴ��ﾉ%��hﾇb�21 鉄B�

002 剄dさ分布 倩驅����ｩ.��>��0 �I{��剪�儡17 剞^空乾燥機 釘�70 

0 劍韜{����ｩ.���2�0 ��ｩ.��剪�儡18 剳ｪ析試料調整装置 ���2 

004 010 013 剄dさ軌定用試料調整(HBHRHS) �9 倩驅��剪�儡19 刄Kスクロマトグラフ質量分析装置 �#"�67 

強度試験 ��*2�245 倩驅������儡20 剄ｬ合ガス透過率測定装置 �#"�163 

S21 剩M量計 �"�5 
曲げ �#��試料 剪�守 

S22 剩M伝導率計 ��b�71 
常温衝撃 澱�試料 015 劔劔 ���儡23 �-イズメータ �2�12 

降伏点 �2�試料 剪� 017 劔劔��儡24 剿ｧ度計 途�14 

018 019 020 021 劔��ﾒ�18 倩驅��剪�儡27 剄ｉｷGPCシステム 唐�67 

伸び �#�2�試料 劔剳3#���:�4僞9&Y�ｹ�ｩ.��Y'R�14 田��

絞り 唐�試料 剪� 剳d���7h8�5�6�6(4��ﾈﾆ�ｴ��34 ��Cb�

VO2 刄vラスチック粉砕機 免ﾂ�43 
実物強度試験 �2�試料 劔 

VO3 刄vラスチック試料調整装置 ���1 
101 ��x�韋ﾋ�� �180 倩ｹnﾂ�剪�

VO4 剔�繝vレス 湯�44 顕微鏡写真撮影 傲H*ｹ�ﾘ+R�2 冑r�22�� ��
102 劔劔��儼O5 刄tイルム延伸機 �"�4 

103 刹熨ｮ顕微鏡写真の試料調整 �178 劔��儺O1 ���査韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�検撚機 �3��31 

201 210 兒ｩ�ﾘ韋ﾋ��定性分析(1成分以内) �1 ��ﾉZ｢�剪�儺O2 剋ｩ動検撚機 田B�65 

定量分析(金属.無機成分) �1057 ��ﾉZ｢�剪�儺O3 剩ﾔ手測定装置 �3r�43 

精密測定 儷ﾉlｩ�X+9�ｩ.�����試料 劔 剳D��俾�:�%�鏐ｺﾙ�ﾉ7郁靈�ｴ��101 �#�2�307 330 剞^円度測定 �0 ��驅��劔儺O5 剋�ﾞら試験機 釘�5 
TOG 刪�｣.せん断 �2�14 

メッキ厚さ測定 �2 倩驅��
TO7 僊症縮 ���4 

401 豫(ｺｸ韋ﾋ��塩水噴弄試験(24時間5香料まで) �0 �#H鳧ｭB�
TO9 剳洛福｢試験機保温性 迭�9 

成検事の 複本.証明書 刎�[b��3B�過 劔 801 劔劔劔T10 剌ルﾈげ 釘�9 

802 刮p文 �9 ���剪�儺10 剿�擦係数 ���2 

850 冉8緬[hﾞﾉ�ﾂ�成績書の英文作成 �1 ���剪�儺ll 剳z引裂試験棟 �"�4 

合計 劔釘ﾃ#s�� 劔_右 + 剳C�B���IZ�,ｨｴ97渥依�ｴ��7H8�5x�ｸ8ｸﾅ竰�E(鵫韋ﾋ��Y'R�ll 免ﾂ�2�

-14- 劔劔� 剴�R��7 ���

き痕 �-15- 



部署 �5(�ｸ6x���区分 劍諍w�ﾈ��B�使用時間 

T16 稚i:x�7郁靈��Y'R��1 ���

T18 ��染色物堅牢度試験機 �1U ���ﾒ�

T19 剽荿ｨ収縮率試験機 僞2 釘�

T21 剞�F試験機 �1 ���

lⅠ06 从�ｸ��OXｴ�ｮﾒ�整経機(小幅) 冤l 鉄"�

Ⅰ07 剞ｮ経槻(広幅)整経幅115cm未満 �21 ���B�

Ⅰ08 剞ｮ経機(広幅)整経幅115cm以上 �31 �����

109 剩Q糸機 �26 ��c��

Ilo 凾ｻの他の準備機械 �3 �2�

Joョ ��ｹ�Hｴ�ｭ��小幅縦横 凵�) 山 途�

KO5 ��Y�h覃�8ｴ�ｮﾒ�染色機 �4 �#"�

KO6 凾ｻの他の染色仕上機 �1 ���

M02 佗i�ｨｴ�ｮﾒ�計壬別機器 �24 鉄2�

UOl �6h5H6x48985h5�6X8�ｴ�ｮﾒ�デザイン創作支援システム �3 �2�

UO3 刄eキスタイルデザインシステム �6 免ﾂ�

機械電子. 金属材料担当 妊���精密測定機器. _i ��泳yiﾉEﾉ8ｨ帽ｴ���(8b�35 

DO2 冂NC三次元測定機 �53 ��C��

D10 剳¥面粗さ測定器 �14 ����

D20 剔ｴ円度円筒形状測定器 �19 鉄R�

D30 剴d磁式膜厚計 �2 �"�

D32 剽ﾖ郭形状測定機 �5 澱�

AO1 俤驅�靈�ｴ�ｮﾒ�材料試験 �#S�ｴ�4��ｸ6x4�8�7B�1_13 ��#��

AO2 剴����ｴ駟ﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��28 鼎R�

A10 剄dさ試験 �7h8ｨ6ﾈ8ｸ8ｸﾖH+8韋ﾋ��ｲ�97 涛r�

All 劍8ﾘ6(4�4X4h8ｸﾖI7杏b�7 唐�

A12 劍786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�5 澱�

A13 劍7ﾘ484�8ﾘ786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�4 途�

A14 劍5h8�4�ﾖI7杏b�3 迭�

A15 劔+IOx抦ﾖI7杏b�7 ��2�

A20 劍588�ﾖI7杏b�1 ���

A30 剌ﾕ撃試験機 �12 ��"�

ZO1 豫��ｴ�ｮﾒ�原子間力顕微鏡 冤l 鉄��

EO1 豫(ｺｸｴ�ｮﾒ�冷熱衝撃試験機 �67 �"ﾃcsb�

EO2 剞ｸ密低温恒温槽 �15 �����

EO4 剌ｬ型超低温恒温槽 �4 �#���

EO5 刄Lヤス試験機 �10 都#2�

CO2 儘萎ﾈｴ�､"�帯鋸盤 �9 湯�

COG 刮｡型マシニングセンタ �6 �#��

COT 剳ｽ面研削盤 �1 �"�

C10 剴d気炉 �1 ��"�

C20 刄純Cヤ放電加工機 �3 唐�

BO1 �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�炭素.硫黄同時定量分析装置 �22 �#b�

B10 剴d子天秤 �49 田b�

B20 刧Tcp発光分析装置 �56 田R�

B30 剏u光Ⅹ線分析装置 �33 田B�

B40 剔ｽ機能Ⅹ線回折装置 �5 ��b�

B50 剋ｩ記分光光度計 冤l �#B�

Flo 亢�､(韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�水圧ポンプ �2 �"�

F30 刄oルブ性能試験装置 �22 田��

Col ��湿式高速試料切断機 �24 �#��

GO2 剋ｼ式ベルト粗研磨機 �13 ��2�

部署 �5(48ｾiZ｢�剋g用件数 俶yw�鳧ｭB�

GO3 ��y�B�韜{�+)�雍�ｮﾒ�空圧式自動埋込槻 ��B�14 

GO4 剋ｩ動研磨装置 ����21 

GO6 剩M風乾燥器 免ﾂ�ll 

G10 剴|立型金属顕微鏡 ��r�18 

G20 刧]線マイクロアナライザ ���3 

HO1 �5(987��ﾈ8h�ｸ5�5h5�6X8�ｴ�ｮﾒ�3次元CAD/CAMシステム 澱�28 

HO2 冂AE解析システム �#��78 

H20 刮鞫怺ﾏ察装置 �"�∫) ∠一 

合計 劔2,154 免ﾂﾃS3r�



4.技術指導業務 4..1技術相談(単位‥件) 技術分野板柾.有機乗車材料担当機械電子.金属材料担当能登川支所高島支所合計 ��`+ 釘紿蝎&粳&9�ﾈ馼ｼh,ﾈ轌;�*�.h-�辷腕�

ヽl 講 倡y�ｨ辷�+X+ﾘ馼ｼdｩ���ｸ蝎&粳&9�ﾂ�劔指導.支援の内容 
地場産業総合振興事業 劔Vﾈ�l儘鮎hｺi:��xﾘr��+yVﾈ�l伜�&�,ﾙ¥�.洩9&�/�皦,h+X+ﾘﾘ(ｸ刎��X蝎&�,X*�.�*ｪHｽ��電気.情報45530199 劔劔D顰�N�(6ｨ�ｸ5�,�7ﾘ6(6�+X+ﾙ�hⅹV�*ｨｸ�-�.x.ｨ,H*(.��ｸｦXｮ仂b�

機械026100261 金属5918811249 材料684.41123749 凾ｱ_I.__l f∴言 で■ニー5, 毒腎: i-T､ 弘'-, ;とき▲､ 悶ｳｦ��.b褪ﾔ辻�ｲ�繊維産業活性化事業 劍+(,h,ﾉ<�*X/��h*�+X+ﾙ�i�ｹV丶ｩJﾘ,���+X,JHﾌ)¥ｨ,亰ｨ��4倡�r�/�ﾗ8,�+ﾒ雹�78�8蝌ｼh檍ｭ�,ﾈｸ�Uﾙ5x麌檍,�*�*(,H+�.ｨ.x,ﾉ�i�ｲ�V�*ｨ�V�5x麌+8.ｨ+ﾘ�ｲ�

湖東繊維工業協同組合 剋s場調査に基づく麻製品やエコロジー機能素材などの開発を支 環境.化学441123491 劔劍�+x.�,h,h.�,唏ﾌ�8ﾈ蝎&�,ﾉ6�9ﾘｵｨ��.(ｬ(ｺｸ�霄I�ﾈｭH�雕,ﾂ�

食品.ハ～イオ35019 劔劔dﾈ*�+8/�,xｸ�+X+ﾙ�i�hﾝ鶫�H��ﾔ�/�LﾉHI�ﾙzｨ,ﾉ(h,��h*�+x�饑��

繊維43414444241,303 窯業00088 デザイン202500252 劔劔Jﾙ�ﾘｴ�Eﾈ/�轌;�韈�x+X+ﾔ2�

高島織物工業協同組合 剔�17回ビワタカシマ素材展に向けて､参加企業が独自の企画 のもとで商品開発を行い一部製品にしたo試作品の設計やモノ づくりについて技術支援を行ったoこれらの試作品は3月に大 

共通3017311318324 劔劍ﾞ8,X,ﾈ7(8�5�4ｨ5h7ﾙ�hﾝ�5x,Y5x麒JﾙUﾈ+8.ｨ+ﾘ�ｹmｩ�h+X*)�ｹV�*｢�

合計1,301733811f500Z3,345 劔劔�ﾘ*ﾙ5x麌+8.ｪIx��ｨ�(*�.xｭi�8/��-�+ﾖ��

脚顔織物工業l釦覗1台. 刳ﾂ境配慮をコンセプトにした｢夏用メンズスーツ｣の開発につ 
4.2専門家派遣事業 業種名指導日数企業数アドバイザー指導事項 一般機械器具174前田持社内標準化の再構築 木谷聴生異種金属の接合技術の確立 上野義郎仕切弁.ボール弁の設計試作 上野義郎新製品開発および生産技術の改善 劔劍*(,JH�饑�+(ﾛ�*�.y�hﾝ鶫�ﾘﾇb�6h5X489:H7�987H8ﾈ6(6xﾞﾂ��ﾊI5x麌､ｨﾜ8-ﾈ,Y�ﾘﾘy4�,育y;�韈�7�/�+X+ﾖ��

産地指導支援 侘�8ﾉ�H査ﾔ鮎hｺi:��xﾘr�傚y�ｸ4�8ｸ�ｸ7h轌;�辷腕�j9|ﾙ4�,亥�&�/�D�巉,�/�粂+x.�*�/�mｩ4�,唏抦ｴｹlﾘ蝎&�,�,x,ﾂ�.h*H,�)Eﾉ�ｸ*ｨ*�.�*�/�ﾉ�:(+x.�ｹ8(,偃h.��x/�+��ｸｮ�h��,ﾂ�ﾞﾉ�ﾈ*�.x6h4(5�7h8ﾈ48��I5x麌檍,X,ﾉ/�粂/�,ｨ+X,J(ﾉ�:*2���(ﾖﾈ*h/�ｾ��ﾉ4�,鞍�,�-ﾈ,h-�.�8��)�ｨ訷,�6�.ﾘ.�.h*IUﾈﾋｲ�

電気機械器具112奥村益作精密ろう付け技術による新規市場開拓 山口豊ブラシ材の開発 劔劍+x.�8/�自��,ﾈ7h8ﾘ5ｨ5�/�辷�+X+ﾖ)]xｺﾘ橙ィ�#B�#3R�#3b��#�r��#�汀#s���#S��"�"�#B������

高島地域地場産業振興 センター 剄ｓ⊥ﾈ'Sプロジェクトについて 
繊維33山口豊ビスコース加工糸の皮膜強化.安定化 丸直樹ホームページ開設の技術取得 劔劔l�,ﾈ�ｦ�*�.x鏐-ﾈ,Y&闔h�j�,�.h.偃萎ﾈ.�,ﾈﾞﾈｼh*ｨﾗ8.ﾘ.ｨ+ﾘ�ｲ��x��8*ｨ,�+ﾘ鏐,ﾉV俯�,�,(*(,Hﾋ�Oxｻ隰��.(鏈Z��ｸ韋ﾋ�9�,ﾈ輦�

一見輝彦糊付け加工 合計319 剞h I.三J r.~yL2.I ふ子 孫 .㌧ ∴ 十 第奉 繁 L一戸 軽宝 粋_ /I' LT-I-- ,三Z=.=と 義 ノ髪 琵賓 慕 秦 ���"��l�?�爾�#rﾂﾒﾒ�6X4(�ｲ�劔;�/�ﾗ8,�+ﾘ�ｲ�

4.5その他の支援 

4.3デザイン連携事業 中小企業の製品開発に対し､大学の知的資源を活用しながら､企業のデザインの積極的な導入の支援を目的に実施 劔事業名 刳匇ﾔ.場所 剌o展物.指導.支援の内容 
'2002青少年のための 冤l/9-ll/10 劼かりやす｣｢びわ｣｢どんぐり｣の3種を材料とし 

した○選定委員会により応募の中から3テーマを採択し､成安造形大学造形美術科教授藤本哲夫氏と東北部工業技 劔科学の祭典 剔蜥ﾃ市科学館 凾ﾄ､草木染め体験を実習指導したoその後､廃液処理 

術センターで以下の企業を支援した 株式会社清原 劔劔についても指導し､環境負荷低減を啓蒙したo(参加 者141名) 

職場体験学習 冤l/13-ll/15 剩¥登川中学生4名を対象に､湖東産地の特長を説明 

テーマ:『綿やちりめんを使った｢和｣の生活雑貨』 内容:万暦継子(ぽんれきどんす).更紗や鍬まを現代に提案出来る様にアレンジ.縦､緯それぞれに6色を使用す㍉毒 剴刹� -.I.5_ ≡襲 I_fIき I_~杉. ミ57- 琵 劔能登川支所 凾ｵ､草木染め体験､電子顕微鏡観察の実習を行ったo 

びわ町地域教育活性化推 冤l/16 剔趨ﾘ染め材料｢かりやす｣｢びわ｣｢どんぐり｣ 

る事により色と色の組合せから生まれる独特風合いの格子模様を表現した.テーブルクロス､金封ふくさ､念珠入れ､ゝ… 劔進事業｢草木染め体 凾ﾑわ町環境改善センター 凾ﾌ3種類を､綿ハンカチ､多繊交織布､絹紡糸等 

小風呂敷の製品ラインナップを揃え､新作として長案予定0 -18- 劔&J 劔に染色体験を実施した(参加生徒数28人) 
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写真展 迭�#BﾓR�3��新たなブランドに活用するため､企業や産地が伝承し 

｢繊維の現場から｣ 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎hｺi:��xﾘr�ている技術や知識を掘り起こす目的で開催した｢写真 

10/2-10/6 能登川町総合文化センター 1/24-2/10 滋賀県商工労働会館 �5z8/�Hｮ�h*�.y5x麌檍-ﾈ,X辷�+X+ﾖ��

近江の麻のれん展 度�ﾈ�ﾃbﾓ��ﾃ���湖東産地製品､特に｢のれん｣を中心とした展示会を 

五個荘町近江商人の館 丶ｨﾜ8+ZI5x麌檍,ﾈｮ�h.)��6�H6h4(5�7h8ﾈ48,�,x/�轤��+ZH���4�,雲ｹd�,Y�ﾈﾝ闔y�ﾈ/��X,�+ﾖ��

楽居布｢企画展｣ 途�#bﾓr��ﾃ#��湖東産地のインテリアファブリック関連企業の企画展 

彦根キャッスルロード 8/2-8/9 京都クラフトセンターl �,ﾈﾇh柬H戊�99�/�辷�+X+ﾖ��

4. 6　リサイクル相談会

相談会 佇糴?｢�内容 ��ｨ���ｩ&ｸｮ仂b�

リサイクル相談会 澱����第1回リサイクル相談会 �+yVﾃ����

ル要望雲莞宗呂品また 対し,専門家による相 談指導を行っていま す○ 忠�R��技術アドバイザー綾井英二 

7/3 ��c(��8ｨ5H484�8ｹ�ｩ&ｸ橙�長浜 1社 

(水) 侏8xｨ*�*(,ﾘ/�,��hｵｨ��5(5X486ﾈ,9�ｩF霪ﾒ�

7/9 ��c8��8ｨ5H484�8ｹ�ｩ&ｸ橙�長浜 1社 

(火) 侏8xｨ*�*(,ﾘ/�,��hｵｨ��5(�ｸ6h4(6ﾈ�ｸ5��ｩF霪ﾒ�

リサイクル技術移転 澱��2�｢pp廃棄物リサイクル特許｣の技術移転 �+yVﾂ�(木) 冉ｹzI�i%ｸ怦ｧxｵｨ���Xｧx���Xｧxﾝ驅�逢xﾊHｸh怩�3名 

個別相談会 剌赴ｳ授新田晃平氏 

12/4 �(淙�485ﾈ5�4�6X6(4�7ﾈ8ｨ7h8ﾘ788ﾈ9:8,ﾈﾌ)¥ｨｵｨ��昆5ﾒ�能登川 

(水) 冉ｹzI�i%ｸ怦ｧxｵｨ���Xｧx���Xｧxﾝ驅�逢xﾊHｸh怩�1名 

助教授新田晃平氏 
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4. 7　主な技術指導事例

課　題:劣化したポリプロピレン繊維材料の力学的強度の再生方法について

指導内容:使用後のPPは,分子鎖が切断し分子量が低下していると考えられるため,これを補強するために結晶に入

らないa-PP成分を持つsbPPを少量添加して溶融再生することにより,数10%の強度アップが得られるQ

課　題=コンクリートのスケーリング劣化防止について

指導内容二有機物より無機物の塗布剤の方が耐候性に優れているが,無機コーティング剤は接着性に劣る｡新規開発
の無機浸透型コーティング剤は接着力があり,メタルハライドウェザーメータによる耐侯試験では400時間

以上照射しても光沢保持率が安定しており,実環境では相当な耐久力があると考えられるo

課　題‥日本製と中国製のプラスチック製品の耐候性評価方法について

指導内容‥ウェザーメータによる促進試験により,色あせや色取り性能を色差および光沢率の測定により評価できるo

ただし,材料,光源により屋外暴露1年に相当する時間が異なるので注意を要するo

課　題= PET製品の熱処理の違いによる内部応力差の簡便な見分け方について

砂指導内容:熱処理が異なると,若干応力緩和が起こっている可能性があると考えられる｡このため,両者の変形度合
いを正確に測定し,その差を検出することによって応力差を求めることができる｡機器分析では,複屈折

の測定や超音波,赤外線を使った方法もある｡

課　題:超高分子量ポリエチレンの超音波による劣化原因について

指導内容:電子顕微鏡写真より,ポリエチレン粒子界面が明確に確認できるため,溶融が不完全で粒子が完全に接着

しておらず,界面が弱くなって超音波の攻撃を受け易くなったことが原因と考えられる｡

課題　:プレス成形品の汚れについて

指導内容:エックス線マイクロアナライザで汚れ部分を分析した結果､塩素が検出されたo　プレス工程で使用された

潤滑剤に塩素系の物質が使用されていたことから､プレス成形後の洗浄不足によるものと考えられるD

課題　:食品中より異物が見つかったので原因を簡易的に同定したい

指導内容:周辺環境に存在する試料と混入したものをエネルギー分散形蛍光Ⅹ親元素分析装置で比較検討した結果､

特定のピークが一致したことから同定できたo

課題　:自動車圧延鋼板材に亀裂が発生したがその原因を知りたいo

指導内容:ビーチマーク等の破面の状況等から疲労によるものと思われるC

課題　　こWJ 2を使用するように相手先から言われたがどのようなものか教えて欲しい｡

指導内容:軸受け合金のホワイトメタルの第2種である｡

sn､ pb､ Cu､およびSbの4成分からなる､バビットメタルとも言うo

課　題:非晶質アルミろう材の材質確認について

指導内容‥県内企業より上記の非晶質ろう材の確認を要望され､ Ⅹ線回折で測定した結果､アルミを中心とする結晶

ピークが強く現れ､既に結晶化しており非晶質材ではないことが分かった｡元材質及び加工工程をチェッ

クしてもらう事とした｡

課　題　=轍物中の韓糸ゆるみについて

指導内容‥織物中の練糸ゆるみにより､織物表面に縫糸の乱れ(スナ-ル)が発生oシャツトル織機のスプリングと

毛を交換して､糸の張力を強くするように変更したo　また､開口のタイミングの調整を行うことにより､

緯糸ゆるみの欠点を改善した｡
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課　　題:植鼓資材の設計

指導内容:ポット苗のポットに代わる資材を生分解性鼠経や天然繊維を使って織物設計した｡この繊維製資材は袋構

造とし､根が資材から出やすくするため粗い密度とした｡県内企業が試練を行い製品化に取り組んでいる｡

課　　題:衣服の再制作

指導内容:成安造形大学の森下助教授の指導の元でロシアのアレクサンドル･ロドチェンコのデザインによる衣服

(綿のワンピース)の再制作が行われたo　技術アドバイザーーの川口浩氏や県内の企業とともに織物の再制

作に取り組んだD平成1 5年に岐阜県現代陶芸美術館において開館記念として開催される｢ロシア･アバ

ンギャルドの陶芸　-モダン･デザインの実験- ｣展に展示されることが決まっている｡

課題　:絹わたに含有している異物の原因解析指導

指導内容:絹の仕上工程中に､絹わたの異常変化が見られた｡この原因は､異繊維物質(毛繊維)の混入が認

められ､毛がアルカリにより溶解された物質であるため､毛織経の除去を完全に行うよう指導支援

した.

課題　:応援幕の染色性向上指導

指導内容:応接幕(ポリエステル素材)の摩擦堅牢度及び耐光堅牢度向上について指導支援｡顔料プリントで

あり､耐光性は良好であったが､特に摩擦堅牢度については､樹脂の濃度(最適濃度)と熱処理温

度(高温で均一化)の再試験を行い改善を行った.

課題　:紺色に染色された綿糸の染料鑑定指導

指導内容:綿繊維の紺色染色糸の染料鑑定について､染料部族鑑定(JIS-L-1065)および燃焼による灰の確認

等の試験により『藍染め(インジゴ) 』と判明した｡文献によれば昭和2 5年頃､藍染め技術は一

般に多く行われておりこれらの藍染め技術の応用であった｡

課長　:ニットの晶質向上指導

指導内容:中国福建省で生産しているニット(丸編み)製品の品質向上を図るため､品質管理や工程管理を現

地で指導する技術者について､技術士協会等の関係機関を紹介しコーディネイトの指導支援を行っ

た｡

課題　:バルブに付着している物質の原因対策

指導内容:バルブ器具内に異常物質が付着していた｡付着物質をX線マイクロアナライザー装置により分析を

行い､ NBR樹脂の確認が得られた｡パルプのパッキンに使用されている物質と判定され早急に除去対

策を行い支援した｡

課題　:繊維製晶の品質表示

指導内容: -ンプ(原料大麻)やバンプ- (原料竹) ､バンプ-レーヨン(原料竹)繊維の品質表示について

多く問い合わせがあり､近畿経済産業局消費経済課に照会し､品質表示法による｢その他の繊維｣

｢レーヨン｣の後に(括弧)書きで通称(-ンプ)や原材料(バンプ-)表示し､商品の差別化を

図るよう指導した｡

課港　:糸の染色むら

指導内容:色が硬い部分を顕微FT I Rで分析した結果､糊が検出された｡染色工程で糊に染料が多く吸着され色濃

くなっていた｡染色前処理工程で糊抜きを行うが何かの原因で糊が不溶化したため､事故となったo糊の

選定や糊抜き工程の徹底など､糊の残留を無くすよう指導した｡
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評産　　‥グラデーション織物の設計

拝辞内容:先染め練物の特長を生かし､色濃淡(白､淡色､中間色､濃色)の配列･組み合わせと､組織(1/3, 2/2,

3/1綾織りおよびトルコ祥子)を組み合わせて､ 64通りの色相を作り､グラデーションが形成されるよう

織物を設計した｡

課歴　:糸加工の均一性評価

指導内容:加工剤や加工条件､糸の状態などで仕上がりの風合いや性能(特に摩掛こよる加工剤脱落)が安定しない｡

ビリング試験機､摩耗試験機などよる評価より､電子顕微鏡観察で加工剤の糸内部-の浸透状態や表面の

薄膜形成状態を観察･評価する方が効果的であった｡

課題　:シャンプレ-接吻のよこ段故障

掃尊内容:たて(グレー) ､よこ(白色)のシャンプレー織物に､段が発生した｡織物構造を観察すると､たて糸と

よこ糸のテンションバランスが不規則になっていたb　よこ糸の番手むらや撚糸むらが原因で､よこ糸を打

ち込む力が不規則になり､密度むらが発生し､段状の色むらになった｡

課愚　:オリジナルネームタックのデザイン指導

指導内容:誰が見ても製品の特徴がわかるよう生地の形状をデザイン化｡海外-の提案を考慮し､色使いの工夫やタ

ックを縦型にすることによりMade in Japanを強調｡

課長　:展示会用パネルの作成

指導内容:手作業から生まれる独特の風合いを持つ織物の価値を表現するために､製造工程を撮影するよう指導｡ 1

6工程に分類しパネルを作成､展示会でのプレゼンテーションに活用した｡

課庖　:難燃性カーテンの色柄設計

指導内容:既存製品情報と試作製品の比較を行い､柄の大きさや色､風合い等の課庵を抽出｡販売先､価格､販売時

期等を考慮し色柄設計の絞り込みを行い商品化に至った｡

課塩　:伝統技術(綴織)を活用した新製品開発

指導内容:他素材との組合わせや使いやすい形でありながら特徴のある形状等､オリジナリティと市場性の高い製品

開発の指導を成安造形大学と共同でおこなった｡製品のデザインからブランド化､販売戦略までをトータ

ルで指導をおこなったD
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5.研究業務

細目事業名 僮 研究テーマ �%99h�"�共同研究者､研究協力者 

新技術..節 ��環境感托こ性高分子材料の開発研究 亶ｹ�ﾈ毎爾�∫ 

産業創生支 ��･樹脂劣化検知材料の開発研究 

援研究 勍環境応答機能性高分子材料の開発研究 �7�69uInr�ﾂ�

廃棄タンパクを活用した複合材料の開発研究 倅��飩2�カシロ産業(樵) 

･PVA/セリシンブレンドプラスチックの開発研究 剞M州大学 

･精練廃液からのセリシンの回収について 刎Xﾞ)H颱b�滋賀県立大学 富山大学 

自動遠隔制御技術の開発に関する研究 劍O井淳 牝b胤�zyHBﾘﾞﾈ����

赤外線画像を用いたゴミ焼却ビットの日動火災検知. 

消火システムの開発 

技術高度化 亢�､)YIV俤驅�,ﾉ�Xｬ(ｺｲﾘ,ﾉv頽�,ﾉF8簡,h��餽Y���xﾎB���ﾉ>�ｮH躋�滋賀バルブ協同組合 

支援研究 鳴�技術に関する研究 �=��ｸｮﾈ爾�関西大学 

精密機械部品の加工技術向上に関する研究 剔蜷ｼ宏明 儖)68ｴ�ﾔ��

研究成果. 技術移転事 莱 �&闔h蝌ｼh,�*�*�.�6h5X4899�鞐ﾈ辷腕�傅ﾉ$ｩh9yﾒ� 

ヨシ苗定着資材の実用化研究 ��8x､｢�(有)西村結布工場 (財)淡海環境保全財団 

技術指導研 究 i �?�褸嶌6�5�98,�.h.��X��(嶌,�,(*(,B�伜(岑���� 

時限的生分解性樹脂(繊維)の製造及び評価法に関する 剪J村泰宏 伜仂hｵｨ���ﾘﾘxﾊHｸh��

研究 劍ｭi�ﾈ5ｨ985��ｲ�

ワイヤ放電加工における精度向上に関する研究(2) 剩�精p司 ��

織物表面加工法の研究 刮Y島開 ��

絹を利用した福祉分野素材の開発 剋ｭ取善書 ��

高分子量セリシンフイルムの開発 剋O宅肇 ��

コンクリートのスケーリング劣化防止剤の耐候性に関す 刹{川栄- 價ｨﾌｸﾔ鮎i�Xｧxﾔ逢yYB�

る研究 剪胤�?ｨｻｲ�
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1.日的

環境感応性高分子材料の開発研究
一樹脂劣化検知材料の開発研究(2) -

繊維･有機環境希料担当　宮川　栄一

劣化検知の対象となるポリエチレンの一次構造の種類による劣化進行の違いを評価するととも
に,劣化検知樹脂の実用化に向け,検知機能の高性能化を図ることを目的とする｡

2,内容

劣化検知時期-の一次構造の違いと光安定剤が与える影響.および,劣化後の分子構造がリサ
イクル性に及ぼす影響について調べた｡さらに,劣化検知の高機能化のため,ラジカル発生剤と
増感剤の添加による促進効果,複数顔料混練による顔料退色効果を調べ,二色性色素の検知材料
としての適用可能性について検討した｡

3.結果

(1)一次構造の影響

_/~~-

l■■Ilポリエ+レノ　ーーTノ　　ーー-て-㌔ /　　一

lLJq L ＼--＼ 1L-JI

p. t甥慧訂化すレ>-一丁⊥ //＼十㌧ /く/～

(CITTJLポリZ+レン------ -一一-一一-一､._ー

IHD■tl

図1ポリエチレンの一次撫造

(2)劣化試料再製膜の物性

BJrJLJOqJb】■q

一次構造の違いは,光

照射に伴って起こる分子
の切断･架橋に影響を及
ぼしている｡

図2　光照射時間に対する多分散度の変化

劣化試料再製膜のDSC測定は,光照射時間が20時
間以上で結晶化に影響を及ぼす構造変化があることを
示唆している｡

O l 10　　　　20

●〉lPLlrI Lh I叫

図3　光照射時間に対する融解熱の変化

(3)ラジカル発生剤と増感剤の添加効果
用いた顔料に対しては著しい退色促進効果

は認められなかった｡
LJL. _

図4　X値(赤味)の変化

(5)ニ色性色素の劣化検知-の適用
l㌧.TL.

ニ
ー-卜1　.＼

〓　=　~〓HHh川川バ｣

酬
削.;-i

(4)顔料の複数混練方法
膜厚等を考慮に入れれば,検知時期の制御

や明確な色変化に有効であり,現時点では最
も実用化に近い方法と分かったo

フイルム1 ■■Jl馨団E追ロ

フイルム2 ■t雷1■雷■■

光照射日数　0　1　2　　4　8　16　20　24

写真1混合政料の退色効果

二色性色素の応用は,延伸サンプルの作製や二色比
の測定に課題を残しているo

-ノ′~ニ'.I.…:.図5　劣化前後のこ色性色素の配向イメージ

4.今後の課題

検知機能を実用化に近づけるため,劣化検知対象としての具体的な製品ターゲットを定めて機
能向上を図る必要がある｡また,退色性顔料と促進剤の選択,顔料の混合混練,厚みが色変化特
性に及ぼす影響の把握と性能向上をさらに進める必要があるD

さらに,基礎実験としての赤外二色比の測定により,結晶･非晶挙動や劣化生成物の配向挙動
を解明することも劣化検知を精度良くするために必要であり,熱履歴など環境履歴記憶(検知)
材料-の応用など新たな応用展開を探ることが必要である｡
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環境感応性高分子材料の開発研究　一調査研究一

繊維･有機環境材料担当　　土田　裕也

1.日的

工場等から出る廃水中の無機･有機物質は種々の方法､工程により処理さjtているが､

この処理物が新たな産業廃棄物となる｡そこで､無機･有機物質を選択的に吸着し､容

易に放出､再利用可能でき且つ､安価な吸着剤が求められている｡本研究ではこのよう

な吸着剤を得る方法を調査した｡

2.内容

本研究では吸着剤の基材として､ビールの仕込み粕に注目したC　また､新規高分子合

成についても調査を行った｡

3.結果

Q)ビール仕込み粕

｢穀皮画分｣ ｢保水性画分｣ ｢高タンパク質画分｣

に分画でき(特許1745314)､それぞれ､パルプ代

用品､培地､家畜飼料等に利用されているが､さ

らに高付加価す直のある利用法を模索中である｡化

学修飾を行い､吸着剤として用いることができる

可能性がある｡しかし､廃水処理に注目した場合､

この種の吸着剤では､汚染物を低濃度に至るまで ビールの仕込み粕(乾燥物)

処理し､再利用することは困難である｡

②新規高分子の合成

有機物質のうち無機系の物質では､水銀のように他の物質と特性が著しく異なる場合

はキレート法などで選択捕集可能である｡これに対し､カドミウムなどでは､イオン交

換樹脂等の選択性の低い捕集剤で捕集した後に改めて他の処理が必要である多段階プロ

セスが選択的吸着には必要であり､実用化には問題が多い｡また､有機系物質の掃集に

おいても､有機物質の多くは環境ホルモンのように分子中に複数の官能基を併せ持つの

に対し､その挿集に単純な構造の物質を用いたのでは､選択的捕集は困難である｡この

こうな間庵を解決する1つの方法として､高分子材料を分子設計(たとえば､官能基の

数や位置などを自由に選ぶ)し､容易に目的物質を捕集できる選択的捕集材料を得る方

法がある｡この方法には､重金属キレート樹脂､水銀専用吸着キレート樹脂に比べコス

トが小さく､経済的に優位性がある｡

4.今後の方針

選択的吸着を行う対象物質を選定し､その対象物を吸着するように分子設計した高分

子を精密重合にて合成する｡得られた高分子吸着剤の吸着能(吸着容量､選択吸着性､

放出性､再利用性等)を評価する｡
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廃棄タンパクを活用した複合材料の開発(2)
(PVA/セリシンブレンドプラスチックの開発研究)

高島支所(兼)繊維･有機環境材料担当　　三宅　肇

1.日　的

本研究は､安価な高分子と廃棄資源(セリシン)をブレンドした生分解性プラスチックの開発

を目的とする｡

2.内　容

前報(1'において､高強力高弾性で生分解性を持つポリビニルアルコール(PVA)とセリシン

のブレンドプラスチックの作成と､その構造と物性について報告した0

本年度は､継続して行ってきた土中分解性について報告をする｡

3.結　果

1年2ケ月間(平成14年2月～平成15年3月)土中に埋没後の分解の様子を図1に示す｡セ

リシンのブレンドにより分解が促進していることがわかる｡これは､相分離している生分解性の

大きなセリシンが分解されることにより､ PVA分解菌が試料内部に入り込みやすく､分解速度

が大きくなると考察される｡

PVAのみ

PVA/セリシン

図1.セリシンブレンドによる生分解性(埋没期間: 1年2ケ月) :

(上)セリシン含率Owt%, (下)セリシン含率10wt%.

4.今後の取叔および課題

生産性の向上を目的に､ PVAの成形性および二軸混練機によるブレンドペレットの作成につ

いて検討を行っていくo
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廃棄タンパクを活用した複合材料の開発研究
精練廃液からのセリシンの回収について

繊維･有機環境材料担当　脇坂　博之

1.日的

生糸に含まれるタンパク質(セリシン)は､

その反応性･保湿性･生体適合性等多くの利点

を有し､注目されている天然資漁である｡

しかし､現在の絹織物生産工程(精練)では

未利用のまま廃棄されており､その有用性t環

境付加･処理コストの点から､分離回収･再利

用技術の開発･確立が求められているC　本研究

ではセリシンを含んだ精練廃液からのセリシン

回収を行い､その分子量など機能性の評価を行

った｡

/

ンシセ

/-/ーJT-＼

i. '二.

生糸の断面図

＼I!･~pJ.･････････

2.内容

本研究では､精練廃液中に含まれるセリシンを限外ろ過により濃縮･回収法を試みた｡

得られたセリシンの①分子量､ ②抗酸化性､ ③チロシナ-ゼ活性阻害効果について測定し

た｡

3.結果

①セリシンの分子量

精練工程により､加水分解が進行し､

低分子量化していることがわかる｡

②抗酸化性

リノール酸によるβ-カロチン退色

法を用いた抗酸化性の測定を行ったと

ころ､セリシンに抗酸化性が認められ

た｡

数平均分子量(Mn) ������ﾓ�S����

重量平均分子量(Mw �3����ﾓS�����

0.8

0.7

0.6

世0･5

寺ミ0.4

9
0.3

0.2

0.1

0

③チロシナ-ゼ活性阻害効果について

セリシンのチロシナ-ゼ阻害活性について

測定したところ､抑制効果が認められた｡

0　　　1 0　　　　20　　　　30　　　　40　　　　50　　　　60

時間(分)

試料 冽ﾙ�xﾏ�｢３��

ブランク ���

セリシン 塔��

-28-

自動遠隔制御技術の開発に関する研究
～赤外線画像を用いたゴミ焼却ピットの日動火災検知･消火システムの開発～

機械電子･金属材料担当　樫井　淳

(樵)立売堀製作所
1.日　的

大型ゴミ焼却施設のゴミの自然発火による火災発生事故を未然防止するため､県内の消火設備の

開発メーカーとの共同研究により､ゴミ焼却ピットの火災検知と消火作業を単独の装置で一連に行
えるシステムを開発する｡

2.内　容

(1)システムの改良

駆動部の小型･軽量化を図るため､垂直駆動用
のモータをカメラ上部の固定部内に設置し､その

モータに直結した垂直軸を上下移動させることに

より､カメラ-ツドを垂直方向に駆動できるよう

に改良した｡

その結果､カメラ駆動部のサイズおよび重量を

_9　従来の約1/2に小型化することができたC

(2)温度特性の測定
カメラの感度を今回のシステムの温度監視に最

適な範囲に調整するため､赤外線フィルタを使用
した｡その結果､約45-105度の温度領域で､ほ

ぼ線形な温度特性を得ることが可能であった｡ま

た､今回の測定距離範囲においては､対象物の温

度を局所的に測定することにより､温度と赤外線
レベルの関係は測定距離に依存しないことがわか

った｡

一〇 (3)国際防災展展示

本システムの製品化PRのため､ I FCAA'

0 2京都国際防災展(2003.7.23-24)に出展し

､た｡

3.結　果

昨年度試作した火災検知･消火システムの各種
改良と改善を行うことにより､カメラ駆動部の小

型･軽量化､火災検出精度の向上､システムの耐

久性の向上などを行うことができた｡

4.今後の課題

製品化に向けたシステムの改良･改善

○放水曲線の演算処理のシステムへの取り込み

○光通信の実験

ikAk

1 )カメラ躍動龍の小型･軽量化

加　1 801 6｡㈹　1 20_加帥仰

qrYq山9tJ

ZkJIt

Hidl比故(フィルタ2枚)

謡無謀…;_≒こき~…一一g-;:∴∵漕-I:1チ-::,:--宏 綴蔦�%2ﾓ�籀�4ﾇ(鈐罔痛�r霪ﾃﾘ耳璽｢羣-ﾖ���､ﾊH自_ｹw"�

十 ��窺~■≧ 亳����ﾆ汎粐Ｓ�∴'¥p' 俘ﾈ*ｲ�.ふ,- 凛hﾞ��･)撥 ��;:野書 �� 白�B�ｲ�千_i.; 

二∵l �� ������8仰�た(㌔ 唸�耳��F凪� �� 惇����6�ﾂﾕ7俶｢�･車無. 辻��ﾈｿ����ｧx���LA-i I.類義 �� ��

-.∴ ､J__､■火 �� 唸����ｹ�� ��pgE{ 葡ﾒ�ﾂﾒﾕ��?�｣ﾒxｹﾘｭ��垂=ま;I:I 囘iwｲ� 侏�����_iL,; �� 唳m�ﾕ���

n-■oこ 遅6���� �<R籌定6rﾒ�� �+���｣ｸ7x+2��������辻�栄華 ��＼ゝ-■-; �� ��･ミ､-JF:--; ��一声,-隻 ��

45　　55　　85　　75　　85　　95　105　1 1 5　125

k伝対生生

○カメラ座標のキャリブレーションの方法

○非監視対象物をキャンセルする方法
○実際のゴミビットでのシステムの性能試験･耐久試験
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機械部品材料の水環境への溶出の把握と溶出･腐食抑制技術に関する研究

(銅合金鋳物の溶出特性と鉛レス銅合金の開発- 2 )

繊維･有機環境材料担当　西内　庫志

機械電子･金属材料担当　那須　喜一

1.日的

バルブ等の給水器具材料に銅合金鋳物が広く用いられている｡銅合金鋳物の多くは鋳造

性､快削性､材質の安定化を図るため､ Pbを添加した地金で生産(溶解･鋳造)されて

いるo P b含有は機械的特性の向上には寄与するが､水質等の環境面では配慮を要するo

平成1 2年2月に｢水道施設の技術的基準を定める省令｣ (厚生省令第1 5号)により､

水道施設に関する資機材等から溶出する物質の溶出基準が規定された0

これらの溶出新基準に対処するため､滋賀バルブ協同組合及び関西大学と共同で銅合金

鋳物からの溶出特性と鉛レス銅合金の開発を行った｡

2.内容

(1)鉛レス青銅合金鋳物の開発(cu-Mn系､ Cu-Mn-Fe系､ cu-Fe-S系)

(2)鉛レス青銅合金鋳物の溶出特性

3.結果

(1) Cu-Mn系青銅合金鋳物の機械的特性はCAC4 0 6の規格値を上回る強度､

伸びが得られたが､溶出試験に於いてMnが規制値以下の溶出基準をクリアするこ

とが出来なかった.

(2)コンディション処理することによりCu以外の元素の溶出量は少なくなる傾向で

あるが､表面が活性化されるため､ Cuの溶出畳がコンジション無しよりも増加す

る傾向にある｡

(3) Cu-Fe-S系青銅合金鋳物はコンジション後､規制値以下の溶出特性が得ら

れたが､機械的特性はCAC406よりも劣った｡

Nol (un)　　　　　Nb3(FI)　　　　　NoS(F4S)

鈴レス骨頼合金鉢物の引衷強さ(Nhnml )

各元素の規制値

Cu �6��Zn 疲��Mn 杷R�Zr 

mgn ����� ����� �����R�0.03 ��

知　日　帥　1 5　川　..　〇

Nol 【h)　　　　　RLd (FJ)　　　　　No5(FJS)

やレス育錦合金鉢物の伸び(%)

コンジシヨン後の各元素の溶出量

mgIL �7R�Sn 沸��Ni 磐��Fe 

CtJ-MO系 ����R�<0.1 ����r�0,26 ���#���<0.01 

CLl-NJ}-fc ����"�<0.1 ����B�0.01 ��竇ｓb�<0.01 

Cq-F8-S黒 ������<0.1 ����"�<0,01 禿�����<0.01 

4.今後の課毛

･C u-Mn-Fe系およびCu -Fe-S系の機械的特性の検討(強度､切削特性)
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精密機械部晶の加工技術向上に関する研究

機械電子･金属材料担当　　大西宏明

1.日的

高速･高能率な切削加工方法として焼入れ銅の直彫り加工が注目されているが､高硬度材の切削では

微小切り込みでも工具に大きな負荷が生じ､工具摩耗よりもチッビング等の突発的な損傷により工具寿

命に達することが多い｡大きな負荷がかかる切削において､より安定した加工が行える切削条件につい

て検証した｡

2.内容

エンドミル加工は断続切削であり,切削抵抗は常に一定の振幅で変動する｡しかし､軸方向切込みを

次式で表されるAdM･･の整数倍に設定すれば切削抵抗の変動はなくなるため､より安定した切削が行える

と考えられる｡

β:エンドミル直径

Jldconsr I
汀D taJIO

デII
ねじれ角

N,:エンドミル刃数

今回､熱間工具用工具鋼SKD61を被削材として､切削抵抗の変動の有無が工具寿命に与える影響

について調べたo

3.結果

軸方向切込みがAdE-･, × (整数倍)の条件では､ Adf-･･ × (整数+0,5)の条件に対して約2.5倍ほど工具寿

命が長くなった｡寿命後の工具損傷を観察すると,工具が振動しない条件では切れ刃全体の逃げ面摩耗

が生じていたのに対し､振動する条件ではチッビングにより寿命に達していた｡これらの差は切削抵抗

の変動により工具が変形し､工具の接触状態が変化したために生じたと考えられる｡

一l 鳴���

● Fl 唯�

5　　　　　　　10　　　　　　　15

Adal depth of cut lmJn]

軸方向切り込みに対する工具寿命
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地域産業におけるデザイン創作支援
能登川支所　　　小谷　麻理

1_　日的

性能的な差が殆ど見られない成熟市場では製品の差別化は重要な販売戦略となってい

るo　ユーザーは情報の発達により製品に関する知識が豊富になり､製品に対する要望も高

まり､企業は成熟化したユーザーにあわせ､成熟した製品を提案しなければならない｡デ

ザインは形態的な意匠開発にとどまらず様々なセクションで活用しやすいツールである｡

コンセプトの作成から提案､プレゼンテーションまで､さらに現在では製品そのものの機

能から､使い心地やユーザーの気持ちまで満足させる仕掛けのツールとして､多角的にデ

ザインを活用できるよう､技術､情報､感性の三つの視点から支援を行った｡

2.内容

①デザイン創作のための研究､支援

②情報収集

③デザインに関する支援

3.轄果

①デザイン創作のための研究､支援

主にデザイン創作のための機器や書籍類を活用し支援を行ったo

相談･依頼を､それぞれのテーマや課題に基づき機器操作支援や資料閲覧の他､ミ
ーティングを繰り返し､検討プロセスに重点を置いて支援した｡情報交換､意見交換

を繰り返すことが発想法的な効果をもたらし､新しい発想や斬新なアイデア開発に役

だった｡一方､当センターの業務や企業の利用状況､産地の生産現場を撮影し､変

しつつある生産現場の記録をおこなっている｡これらの記録収集は､湖東繊維工業

(協)と連携し､写真展/産地からのメッセージ｢繊維の現場｣展として県内3カ

で発表した｡

②情報収集
タウンウオッチング等の市場調査の他､企業に有効

なデザインに関する書籍等を収集し､提案や指導に活用､

企画担当者が必要に応じ自由に利用出るようデザイン検討

室にて閲覧開放した｡

③デザインに関する支援

デザインを活用できる人材の育成を目的として支援し

ていJるo　個々の企業やグループの製品､販売先､問題点

など様々な例に合わせ､大学や他機関の協力も得て､年　　間

支援､課題別支援､技術支援と3段階に分けて指導支　　援を

<デザイン検討垂>

行った.　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　<支援事例/湖東繊維工業(協)女性部>

4.まとめと今後の課長

デザインに関する設備や情報を充実させても｢どのようにデザインを使うか｣が企業

にとっては重要な盲艶題である｡

人材､コストすべてが揃っていても有効な活用方法がわからなければ､デザインは無駄

なツールになってしまうo　当センターでもより多くの企業､人材に｢デザイン｣を活用し

やすいを環境提供が重要であると考え､様々な手法で｢デザイン｣を地域産業-提案して

きた｡創造を形-､形を製品-､製品を提案するためにはやはり優れた｢使い手｣が必要

と考え､人材の育成に重点をおいて支援を行っている｡
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ヨシ苗定着資材の実用化研究(Ⅱ)

繊維･有機環境材料担当　　浦島　　開

1.日的

平成1 3年度に実施した実験を引き続き経過観察するとともに､ 1 4年度は新たな渇水場面を

想定した繊維資材を開発しフィールド実験を行った｡ヨシ苗の定着効果を確認することとした｡

2.昨年度の経過状況

2. 1.ヨシ苗の定着状況

昨年度は､琵琶湖岸の彦根市と今津町でフィールド実験を行い､ポリ乳酸繊維や綿糸を使用し

て植生資材を開発した｡ヤシ繊維マットを使う資材を6点試作し､各にヨシ苗4株を植えた｡両

地域合計で4 8株中4 6株が新芽を出し､また平均の新芽本数は､ 1株あたり約1 7本であった.

2. 2.資材の物性変化

資材に使用したポリ乳酸繊維は､生分解性繊維であり徐々に分解されていく｡琵琶湖における

分解過程で繊維の物性が変化していく様子を追ったo　資材からサンプリングし強力伸度を測定し

た結果が図1､図2である｡一般的にポリ乳酸繊維は強度が低下し､伸度が増加する傾向といわ

れている｡今津(図1)の場合は､強力が低下し伸度が増加しているo一方､彦根(図2)の場

合は強力も伸度も低下傾向を示している｡ 1年経過して今津､彦根の両地区とも強力は2 0%強

低下した｡伸度が両地区で異なる傾向を示しているが､実験場の水環境が異なることによるもの

と考えられる.両実験場の資材は､現段階でいずれも必要な強さを保持していて､耐久性の面か

らも問居ない｡
I-~　　t　~L　~l

回2　升材の*性交化くさ鞍)

1!J) ｢~~~--~--

1DO　｢　1--~----　　　　~~-一一- ~一一一

lO｢-L一　一. m m~--.一

-_.;: ･･'.!.i.･-I.･　　~･-I-･10ナ■●　tt●■1

■

メ -10h　｢　　　　　　　-~~--I--　　　　　~･~--

L;蔓呈呈還畝｣仙■q

3.今年度の実施状況

干上がった状態であるが､将来(数ヶ月後には)浸水すると予想される位置に植栽する方法と

その資材を検討した｡植栽作業も軽減されることからメリットも大きいと判断して､こうした方

法で植栽するための資材を検討した｡これと併せて昨年度開発した袋型資材を使ってフィールド

実験を行うこととした｡

今津町では12月6日､彦根市では12月4日に植裁した｡杭を打つところは､平織りとし､

苗をカバーするところはよこ糸を無くしたすだれ状とした｡使用素材はポリ乳酸繊維の1 0 S/

4とした｡

4.まとめ

昨年度開発した植栽資材を用いて実験し､その経過を観察してきたところ資材の耐久性も問題

ない状態で推移している｡また､ヨシの芽出しの状況もほぼ順調であったが､ヨシの太さや高さ

は一般地のヨシに比べて細く低い状況である｡湖底に根を張っている状況が充分とは言い軽いか

もしれない｡

また今年度は､新たに干上がった状態で植栽するための資材を開発しフィールド実験を行った｡

今後､植栽状況を観察しさらに改良を加えていくこととする｡
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二酸化チタンによる水質浄化について(2)

高島支所　山下　重和

1.日　的

本研究では､酸化力の強い二酸化チタンを綿糸への固定化を図り､水質浄化用資材の開発を行

う｡

2.内　容

綿糸-の固定方法として､糊付け機を用いてコーティングを行ったC　バインダーとしてアクリ

ル樹脂と糊(コンニャク)を架橋剤にキタンサンガムを使用した｡固定化を図った綿糸を焚天(球

状)にして､アセトアルデヒドガスの分解およびメチレンブルー水溶液の脱色について実験を行
ったところ､ガス分解､脱色処理のいずれにもに効果があることが確認できた｡

3.轄　果

rLr　._｢"ト_LLLr　ー　1.卜11｣

0　0　　0　　0　0　　0　　0　0765432-

(一＼Bt･Ll)世&'Y.FF

65
LT)

6

図1　アセトアルデヒドガス分解実験

脱色美JA(先天)

事+散化チタン加工 

-謡ミミご_L-5"(未加工,E 2.466 

Y-'1-oI-.､.一､-.--,.5.5 
＼聖-､0.52 

アセトアルデヒドの分解実験を行った｡図1に

結果を示す｡初期濃度はいずれも65 mg/1であっ

た｡ UV有りでは､ 20時間後のガス濃度はO mgn

であったのに対して､ UVなしでは40　mgnであ

ったo UV無しでのガス濃度の減少は吸着による

ものと考えられる｡ UVありの方が分解効果が高

く､酸化チタン加工糸のガス分解効果が確認で

きた｡

実験開始から5時間経過後(エアレーションの

み実施)の吸光度は加工品､未加工晶とも差が

なく､焚天の染料の吸着量の影響は少ない0　5時

間経過後やら､エアレーションに加えて紫外線
の照射を開始した｡紫外線照射後は､酸化チタ

ンを加工した焚天の方が明らかに脱色が良かっ

た｡今回の加工方法で､水中の染料(有機物)

を分解が可能で有ることが確認できたo

0　　　　　　5　経iA時間24　　　　　48

図2　メチレンブルー水溶液脱色実験

4.今後の取組および課題

今後は織物表面に均一な二酸化チタンの加工方法についてさらに検討を行いたい.
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時限的生分解樹脂(繊維)の製造及び評価に関する研究

繊維･有機環境材料担当　　谷村　泰宏

1.日的

環境産業やその他の多くの産業では､生分解性樹脂(繊維等)を使用しはじめているが､それ
ら

間
時

の素材は､まだ少ない｡その普及しない原因の一つが､生分解樹脂の分解時期速度の時限的な
願である｡この時限的な制御が出来ればもっと多くの利用が行われる｡今回の研究では､その
限的に分解を起こす機構について検討を行った｡

2.方法
2. 1.時限的分解制御方法
紫外線活性酸化チタンと､紫外線吸収剤を用い､紫外線吸収剤の劣化する速度で､分解開始時

間を制御する｢時限トリガー｣を考案した｡
構造的には紫外線活性酸化チタンの表面に紫外線吸収剤をコーティングし､その厚みで分解開

始時間の調整を行う｡
また､酸化チタンの活性が始まると一気に生分解樹脂の分解が始まる｡

経時変化による紫外線吸収剤の劣化

2. 2.時限トリガーの作成

時限トリガーを､以下の薬品を用い表1に従って試料調整を行い､ 6試料を作成した｡

敢化チタン
･スーパータイタニア　F-2(昭和電工)

紫外線吸収剤
･2-ヒドロキシー4-メトキシベンゾフエノン

t2.2,4.4-テトラヒドロキシベンゾフェノン

散化チル1gに対する､ �"ﾘ7�6x�ﾈﾏｸ4ﾈ5h�ｳBﾘ8�6r�2.2,4,4-テトラヒト●口 

紫外線吸収剤の量 �4ﾈ5h7x�ﾈ985ﾘ7H4x6ﾘ92�+.>^'>')'7IJ> 

25mE/g ���A 

ーOmg/g �"�B 

2,5mE/E �2�C 

表1
2. 3.時限性評価試験
2. 2.で作成した6試料について､以下の条件で紫外線照射を行い紫外線吸収剤の分解を行

った｡今回用いた紫外線吸収剤は黄色で､この色が酸化チタンの活性により色が無くなることで
評価を行った｡

紫外線照射器　　スガ試鼓機製　スーパーキセノンウェザーメーターSX75(装置内温度63℃､一湿度50%)

照射時間　　　　1時間､5時間､20時間

3.結果および考察
それぞれの結果は､表2に示す通りとなった｡　紫外線吸収剤の量が多ければ紫外線が吸収さ

れるため酸化チタンの活性が抑えられ､量を少なくすると紫外線全てを吸収することが出来ない
ため､酸化チタンの活性が抑えられず､紫外線防止剤が分解され変色が起こったと推察されるo
部分的に変色したのは､酸化チタンの表面に紫外線吸収剤が均一にコーティングされていなか

ったため､薄いところは紫外線が吸収されず変色が早く起こったものと考えられる｡

a �"�C ���ら �2�

1時間 ��ｲ�A ����0 ���× 

5時間 唸�"�X ����A ����X 

20時間 辻�× ����- ����× 

○:ほとんど変色が起こっていない｡
A:部分的に変色が起こっている｡
× :ほとんど変色を起こしている｡
-:測定せず｡

表2
4.まとめ

以上の結果から､紫外線が照射されている環境の中では､時限的に分解を制御できる可能性は
兄いだされたと考えている｡
ただ今回の実験では､酸化チタンに紫外線吸収剤を均一にコーティング出来なかったため､ど

の様にして均一にコーティングするかが今後の課題と考えている｡
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ワイヤ放電加工における精度向上に関する研究(2)

機械電子･金属材料担当　　樋口　英司

1.日　的

ワイヤ放電加工は､金型･ジグ関連企業や微細で加工困難な形状の加工を得意とする企業などで一般的に

広く用いられ､同業他社より一歩優れた加工付加価値をつける努力がそれぞれの企業で続けられているこ　こ

のことから､地域の関係する企業にワイヤ放電加工技術の動向を調査し､企業の実態に則した加工条件を制

御因子に反映させるため､実験に使用する放電加工機のMAX加工条件範囲を被削材の実加工から設定し､

機械的な面から最適加工条件を求め加工精度および形状精度との関係を調べた0

2,内　容

本研究では､制御因子に①ノズル流量､ ②テーブル送り速度､ ③放電周期､ ④放電エネルギー､ ⑤電極走

行速度､ ⑥ワイヤ張力､ ⑦加工液電導度､ ⑧放電率､をL 1 8直交表に割付け実験を行った｡特性値は､輪

郭形状測定機を用いて図の真直度を測定し要因分析を行った｡

3.結　果

(1)評価特性値に真直度を用いる｡

コ-ナ部のダレに関する評価特性値に何がベ

ターなのか十分な検討が必要｡

(2)信号因子として被削材の板厚を中′j､の2水準

に設定したところ実験精度を若干上げる.=とが

できた｡

真直度測定線

ー｣旦__十/

::'Ji<p二.:-77手. 

板 厚 

(3)放電周期をあまり短くしない｡この値を小さ

くすれば､単位時間あたりの放電回数が多くな

る｡

(4)放電エネルギーを大きくするQ　放電エネルギーを大きくすれば加工面品位は悪くなる｡

(5)電極走行速度を遠くする｡

加工進行方向の放電を主体にし､ワイヤの左右方向の放電量を相対的に減らす｡

(6)加工液電導度を高くする｡

電気を通しやすい状態にする0

4.今後の課温(今後の方針)

コーナ部のダレに関する評価特性値に何がベターなのか十分な検討が必要であるQ
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織物表面加工法の開発

繊維･有機環境材料担当　　浦島　　開

1　日的

長浜産地の浜縮緬は､変わり縮緬や一越縮緬､古代縮緬など平織の無地縮緬が主力で主にフォ
ーマル用として使われている,無地の縮緬は落ち着いた雰囲気がある反面､賑やかさに欠ける面

がある｡そこで､振袖用として光沢に富み模様柄のある生地を目標に表面加工法を検討した｡

2.方法

2. 1.加工方法

縮緬はシボといわれる微妙な表面形状があるが､これに模様型を用いて圧縮する方法を検討し

たo　プレスする方法は､ローラ方式と平面方式が考えられ､型紙捺染によく似た平面方式により

実験を行ったo　プレス加工は､テクノサプライ(樵)製の小型プレス機G11 2型を用いたC　同

じ温度に設定した熱板と熱板の間に模様型､被加工布､水分調整布(紙､布等)を重ねて､熱板

によりプレスを行う｡この模様型は付与しようとする柄を自由に設計可能である｡

2. 2.加工方法の特徴

プレスすることにより織物表面が平滑になり､光沢が増す｡織物全面をプレスすることも可能

であるが､その一部をプレスすることにより模様を表現することも可能となるQ　このように光沢

差で模様を表す方法であり､後加工によることが特徴の1つであるC
2. 3.加工実鼻の条件

前記プレス機を用いて､変わり一越縮緬の白生地(精練後)を試料として実験した｡圧力､温

度､時間をそれぞれ3水準とし加工した｡水分の供給は金巾(染色堅牢度用添付白布)を湿潤し

て使用した｡処理後､浜縮緬工業協同組合で整理仕上を行い､京都市内の染色加工業者に依頼し

て無地に染色した｡

3.結果および考察

3. 1.加工効果

縮緬(白生地)をプレス加工して､水洗後整理仕上げをした段階で光沢度を測定した｡次に浸

染(えんじ色)した後､再度整理仕上げを行い2度目の光沢度を測定した｡光沢度は､ミノルタ

製光沢計により6 0度法でたてよこ測定した｡加工温度が高くなると､光沢度も高くなる傾向が

ある｡圧力も高くなるほど効果は大きい｡加圧時間の効果はは明瞭でないが同じ傾向を示すと考

えられる｡水分は綿繊維を柔軟にする効果と繊維内部の水素結合を再配置する効果を果たしてい

る｡プレス加工の時間内に湿潤状態から乾燥状態にシフトさせる必要がある｡

3. 2.模様柄の耐久性

耐久性を測定するため予めプレス加工した(100℃､ 140 Mpa､ 5分)絹縮緬を､ J I

S L O844　A-1法により洗濯試験を繰り返し行った｡その後､所定の幅長さに仕上げ

光沢度を測定した｡少し低下しているもののプレス効果が維持されていると思われる｡

3. 3.モアレ効果

前記2. 3で記した条件でモアレ効果を確認した｡モアレ縞の鮮明さは､光沢度と同じ傾向を

示している｡

4.まとめ

今回､絹の縮緬に模様を付与することを目的に

取り組んできた｡高圧のプレス加工を行うことに

より可能となった｡染色後の生地に加工すれば､

後の工程が軽易に済むことからさらに効果的と考

えられる｡また､製織後の生機で行うことも可能

である0
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絹を活用した新規素材の開発

塵取　善毒

1,日的

細は主に和装や洋装分野の衣料として､全体の9 5%が消費されている｡近年､絹の優れた特

性を非衣料分野での活用について盛んに研究が行われ､商品化もされてきている｡

浜ちりめんは､絹1 00%の商品であるが､用途は女性用着物の素材であり､今日の厳しい和

装業界において､新たな商品展開が望まれている｡

今回､野蚕糸の持っている特徴である光沢性､風合い面での"こし'"I-リ"を最大限に活か

した男物の着尺､および健康福祉分野-の商品展開に活かせる素材を試作開発した｡

2.内容

①野蚕糸(梓蚕糸) 100%の男物着尺

②-イプリッドシルク(芯.･スパンデックス､鞘.･生糸)を活用したサポーター､マスク､タ

オル地

3.結果

①軽くて光沢があり､男物として求められる''ハリ"も兼ね備え野性味ある着尺ができた｡

②膝などの関節部に利用できるサポーターとしての素材ができた｡

③マスクとしての通気性と爽やかな触感を持った健康マスク素材ができた｡

④剛性(織物設計で自由に変化は可能)があり､浴用タオルとして活かせる素材ができた0

4.今後の課題

和装での新商品開発も必要ではあるが､今後ますます生活様式が変化し､その需要が伸びる可

能性は極めて低い｡高齢化社会がすすむ中で､綿の良さを非衣料分野の環境や健康福祉分野に展

開する必要があるo

さらに,今回の試作をシーズとして､新たな展開を図っていかなければならない｡
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高分子量セリシンの用途開発
(高分子量セリシンフイルム開発)

高島支所(兼)繊維･有機環境材料担当　　三宅　肇

1.日　約

本研究では､高分子量セリシンの用途開発の一つとして注目をしている医用材料-の転用を目

的に､高分子量セリシンフイルムの基本物性および水分特性について検討を行った｡

2.内　容

セリシンは､大きな分子量を有することから常温には不溶であり､工業的には高温水やアルカ

リで加水分解によって除去される(精練)｡精練後のセリシンは､低分子量化され水溶性を示す
ことから､これにより得られたフイルムや膜などのセリシン材料は耐水性に乏しい｡我々はこれ

までに開発した高分子量セリシンを用いることにより､架橋処理を行わずに耐水性の高いフイル

ムが得られることを明らかにしている｡そこで本研究では､医用材料-の転用を目的に高分子量

セリシンフイルムの基本物性および水分特性について検討を行った｡

3.鮭　果

加水分解セリシンおよび架橋セリシンフイルムは､結晶構造がランダムであるのに対して､高

分子量セリシンフイルムは主に結晶性が高いβシート構造を有しており､耐水性や強度など優れ
た物性を有することが示された｡ (図1)

また､高分子量セリシンの吸湿特性は分子結合力が大きな単分子層吸着が多く､架橋セリシン

に比べて放湿に時間を要し､保湿性が高いことが示された｡ (図2)

高分子量セリシンは､他の物質を含まずに耐水性を持つフイルム化が可能であることから､主

に医用材料としての利用が期待できるo
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i
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I

0　　　　　　　20 40　　　　　　60
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図1　従来セリシンと高分子量セリシンの　　　　　　　　図2　従来セリシンと高分子量

FT-I Rスペクトル　　　　　　　　　　　　　　　　　セiIシンの吸放湿曲線

4.今後の取租および課鳥

専門機関と連携を取り､セリシンフイルムの生理的効果に関する検討を行っていく｡
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コンクリートのスケーリング劣化防止剤の

耐候性に関する研究(共同研究)

滋賀県東北部工業技術センター　宮川　栄一

八戸工業大学工学部　　　　　　庄谷　征美

株式会社日興　　　　　　　　　玉置　利治

1.日的

産学官連携により,コンクリートのライフサイクルコストを下げる工法の開発を最終目的とす

る｡コンクリートを打設すると,必然的に発生する微細な穴(細孔)が,スケーリング劣化の要

因となる｡この影響を軽減する方法として,コンクリート面-のコーティング法があり,何種類

かのコーティング材の耐久力を調べることを目的とする｡

2,内容

(1)スケーリング劣化防止剤の開発
一般に,有機物より無機物の塗布剤の方が耐侯性に優れているが,無機コーティング剤は接着

性に劣るo　このため接着力のある浸透型のスケーリング劣化防止材を開発したD

(2)スケーリング劣化防止剤の長寿命化

開発した無機浸透型のコーティング剤の長期暴露試験を実施し,その耐久力を光沢率の測定と

目視による変色度合いで評価をした｡

3.結果

有機物塗布剤として,アクリル,ウレタン,エポキシ樹脂をウェットで360g/m2塗布した試験

片と,無機物塗布剤として開発したテリオスシーラーを50g/mB塗布した試験片にメタルハライド

ウェザーメータを用いて光照射したo
エポキシ塗料は, 200時間経過で約50%塗料が焼け落ち,光沢度も1/20となった｡ア

クリルは, 6 00時間で褐変が起こり.光沢度も1/5近くにまで落ち,既に塗料特性を失った｡

ウレタンは, 400時間で光沢度が1/4強まで落ち,以後そのまま保持した,目視では黄変か

ら褐変に進み,塗料の焼け落ちが連続して起こり塗料特性を失った｡ 4 0 0時間以降は,劣化が

激しい｡
一方,テリオスコートは, 3種類とも光沢保持率が70%近くで安定しており,黄変も褐変も

起こらなかった｡

Fl才抑3 i･)書棚〉　すけ六シうべき;　Z*-キン　　　丸サン

光照射前

TrJA･
刊ポンチ牡　fJ妹.う-r2′ iI1秒うぺ1;,　ュオヰシ　　　朋ン　　　乃')A

600時間照射後

メタルハライドウェザーメータによる促進耐候性試験において,有機物は紫外線により劣化,

分解を起こし,無機のテリオスシーラーは,変色,黄変,褐変を起こさなかった｡コンクリート

では,無機のテリオスシーラーは細孔の中に入り込むため,今回のスレート版に塗布した耐候性

試験のように,全面負荷はかからない｡従って,実際の環境の中での耐久性は,耐候性試験の数

分の1となり,半永久的な耐久力があるものと考えられる｡

4.今後の課尭

コンクリ-トのスケーリング現象は,凍結融解と塩害の相乗作用により顕著に現れるD従って,

塩水の浸透を一層防止するため,浸透型コーティング材の光沢率を高めることが重要である0
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6.人材育成事業

6. 1　ものづくりI T研修

日程 �>�騅R�開催場所 参加人員 

6/19(水) �(蓼鵁ﾋ44�B�4�ﾙ?ﾉnR���2�彦根 
6/20(木) 6/21(金) �H�8毎蒔I�Y�ﾈﾔyk��5名 

7/15(月) �$4�Y?ﾉnR���2�彦根 

7/16(火) 7/17(水) �H�8毎蒔I�Y�ﾈﾔyk��5名 

12/3(火) �(蓼鵁ﾋ44�B�4�ﾙ?ﾉnR�"�2�彦根 
12/5(木) 忠�ﾘﾘx5ｨ985��ｸ,h,ﾈ�8ｧXﾗXｶ�5h5�6X8���5名 
12/6(金) �H�8毎蒔I�Y�ﾈﾔyk��

1/20(月) �$4�Y?ﾉnR�"�2�彦根 

1/21(火) 忠�ﾘﾘx5ｨ985��ｸ,h,ﾈ�8ｧXﾗXｶ�5h5�6X8���5名 
1/22(水) �H�8毎蒔I�Y�ﾈﾔyk��

6. 2　技術戦略セミナー

日程 ���>�vR�開催場所 参加人員 

2/25(火) �&ﾙ4俥�蝎�y7�,h+ｸ,ﾈｨ駅�,�,(*(,B�(����長浜 

3/24(月) �>ﾙgｹ<�ｹh駟k��>ﾙgｸﾘ(ｶ�j��18名 13名 

6. 3　研究成果普及講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

ll/19(火) �����査��ﾝ靆Hｸh橙�高島 

r新規事業を創造する高機能繊維素材｣ �#�kﾂ�

京都女子大学家政学部教授矢井田修氏 
｢産業資材製品の最新動向｣ 

日本化学繊維協会大阪事務所長山崎義一氏 

2.研究発表会 

･織布工場における捨て耳処理の効率化について吉田克己 

･よし苗定着資材の実用化研究浦島開､谷村泰宏 

･二酸化チタンによる水質浄化について山下重和 

･微細気泡を用いた大深度の溶存酸素濃度の増加.水環境改善山下重和 

ll/20(水) ��襍ｨ��X�ｷ俎X�橙�長浜 ｢ポリマーリサイクルの現状と将来展望｣ �#Ikﾂ�

大阪市立大学大学院工学研究科化学生物系専攻 

助教授囲藤紀代司氏 
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2.研究発表会 ��

｢環境感応性高分子材料の研究開発｣ 

･樹脂劣化検知材料の開発研究宮川栄- 

･外部刺激応答性を付与した高分子材料の開発に関する研究那須喜一 

r廃棄タンパクを活用した複合材料の開発研究｣ 

･pVA/セリシンブレンド生分解性プラスチックについて三宅肇 

･精練廃液からのセリシンの回収について脇坂博之 

ll/22(金) ��襍ｨ��X�ｷ俎X�橙�彦根 

｢Ⅰso9000:2000年版対応セミナー｣ ��冖ﾂ�

NEC関西テクノセンター 

lSO.管理技術教育コンサルタント糸永徳雄氏 

2.13年度研究発表会 

･自動遠隔制御技術の開発に関する研究(4)樫井淳 

･機械部品材料の水環境-の溶出の掌握と溶出.腐食抑制技術に関する研究 

西内康志.那須喜一 

･精密機械部晶の加工技術向上に関する研究大西宏明 

･ワイヤ放電加工における精度向上に関する研究(1)樋口英司 

･球状黒鉛鋳鉄品の鋳造残留応力について(1)佐藤最知夫 

･金属陶器の研究(2)川澄-司 

6. 4　機器利用講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

6/25(火) �(ﾘ(孚u�84x4ﾈ5�7��ｸ6xﾗX�檄2�長浜 

日本ウオーターズ株式会社営業推進部 悼kﾂ�

ポリマ一課高橋孝行氏 

7/10(水) 凩hｧ8ﾆ��9�ｩ.旭ﾘ,ﾈ諍w�����,h竧宜*"�彦根 

株式会社東京精密渡辺均 添kﾂ�

ll/13(水) 們��ﾉ5餔xｻ�5h5�6X8�,ﾈ竧宜*"�彦根 

ソニック株式会社森下季-氏 的kﾂ�

ll/26(火) �5�486�7�6(4颯ﾙZｩ�ﾘ5h5�6X8�,ﾈｨ駅�,�,(*(,B�長浜 

理学電気株式会社熱アブ`7)ケ-シヨンセンター益田寿明氏 悼kﾂ�

3/19(水) �6Hｴ8����ﾈﾆ�ｴ�,ﾉ<�*X,h����長浜 

日精樹脂工業株式会社テクニカルセンター藤岡哲也氏 悼kﾂ�

3/19(水) ��H､�ｨﾏXﾏY7杏h,ﾈﾋIyﾘ,h竧宜*(����高島 

(秩)パーキンエルマージャパンチームリーダー森本光彦氏 等kﾂ�
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6. 5　実習生および研究生の受入

6. 5. 1　大学実習生

氏名 ��Xｧykﾂ�実習内容 弍ｨｭB�

平田健太郎 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�ｴ�､(5h5�6X8�ﾔ逢x怩�炭素鋼の熱処理と材料評価 唐�#bﾓ偵�2�

岩田俊明 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�高分子材料の分析評価技術と光劣化による物 唐�#bﾒﾓ偵�2�

物質化学科 ��ｹ¥�ｸ,ﾉUﾘ幵�

6. 5. 2　-般研究生

氏名 舒仂ikﾂ�研究テーマ 弍ｨｭB�

金内厚書 �ｨ7(6(62�sps焼結法による複合材の製造に関する研 ����#Bﾓ8�ﾃ3��

白井健士朗 森田弘明 刹�J発 

松井則男 冖ﾈﾌ8夊�8ﾔ鮎hﾊHｸh��ステンレス銅粉末を用いた多孔質焼結体の作 成 釘���ﾓ2�#��

6. 5. 3　繊維技術者の養成

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

7/3-8/2 �.(+8+X*)��査ﾗXﾜ��能登川 

(10回開催) ��9kﾂ�
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7.産学官連携技術交流研究会
7. 1　技術交流研究会

研究会名 �?ｨ鰾�ー内容 亦�f��ｸﾊｹ�2�

材料.加工技術研究会 迭�3��｢金属材料の表面改質の基礎知識と腐食について｣ 儺hﾚ｢�

(金) 亊i�ﾉ�Xｧxﾔ逢yYHﾝ驅�逢x怩�18名 

教授赤松勝也氏 

6/28 �(ｾ��鞏驅�,ﾉUﾉlｨ淙�,ﾈ咎w�,hﾜY�i:靠ﾈ,�,(*(,J2�彦根 

(金) 亊i�ﾉ�Xｧxﾔ逢yYHﾝ驅�逢x怦ｻ8��H鉙�nx���11名 

｢材料の不良解析(電気製品構成材料を中心にして)｣ 

STEP-21理事.主任技術員県技術アドバイザー 

轟恒彦氏 

8/′22 �)58ﾗﾈﾝ驅�,ﾈｺﾙ��ｹd�uJ2�彦根 

(木) l 俾�棹ﾊyzy�Xｧxﾔ逢yYHｴ�､(5h5�6X8�ﾔ逢x怕ﾂ�15名 

教授三好良夫氏l 亦�

ll/29 �)58ﾗﾈﾝ驅�,ﾈｺﾘ峪d��+ｸ,ﾃ"�2�彦根 

(金) 俾�棹ﾊyzy�Xｧxﾔ逢yYHｴ�､(5h5�6X8�ﾔ逢x怩�11名 

教授三好良夫氏 

3/13 �(8�7(6(6�7h8ﾘ6x5�4878984�,c8鵁ﾋ8ﾉ��5h5�6X8�2�彦根 

(木) 亊ｸﾖx5ﾈ8ｨ8X�ｸ5h8x985宙ｩB兢�圷自H韋��5名 

｢センター所有機器を用いた3次元形状評価｣ 

東北部工業技術センター大西宏明氏 

高分子材料研究会 免ﾂ�#r�｢エネルギーを節約し排ガスを減らすシステムと材料｣ 儺hﾚ｢�

(水) 俾�棹ﾊyzy�Xｧxﾔ逢yYHﾝ驅�逢x怩�10名 

講師徳満勝久氏 

繊維資材研究会 免ﾂ����ー新規事業を創造する高機能繊維素材｣ 俘)8r�

(火) 仍�78����Xｧx彿�ﾘｧyYHｻ8�n闔I68�8���(21名) 

｢産業資材製品の最新動向｣ 

日本化学繊維協会大阪事務所長山崎義一氏 

(研究発表会と同時開催) 

3/25 �(蝌ｼh��ﾝ駢���沙�ｹV�,ﾈ､ｩJﾚ2ﾘｬ(ｺｹ�陌籀,ﾈｬ�5�*�.rﾒ�高島 

(火) �8ﾉvﾙf���ｩH�檍���ﾘﾘxﾊHｸh��14名 

KFD2リーダー浅井治夫氏 

｢次年度からの研究会活動について｣ 

実際の事業化に向けての共同研究プロジェクト 
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環境材料分科会 唐�#�� �)�Y?ｩgｸ5�4�8ｨ�ｸ99�ｹ�"�(��,ﾈ･Iwj2�彦根 

(木) 劼彦根地区の概要および環境改善活動について｣ �#ykﾂ�

大日本スクリーン製造株式会社総務サービス部 

彦根グループリーダー宮内隆男氏 
･工場見学 

情報通信研究会 唐�#���$ﾆ也U�5h5�6X8�･I��2�彦根 

(水) 刹椏s大学大学院情報学研究科 ��Ykﾂ�

講師八横博史氏 

12//17 劼LinuXによるサーバ構築｣ 儺hﾚ｢�

(水) ��京都大学大学院情報学研究科 免�R�

講師八横博史氏 

3/26 ��｢LinuXによる情報システム構築の事例研究｣ 儺hﾚ｢�

(水) ��京都大学大学院情報学研究科 土kﾂ�

講師八槙博史氏 

8.調査

8. 1　彦根バルブ動向調査
8企業　2回/年　実施

8. 2　設備貸与制度に係る調査
彦根1企業,長浜1企業

8. 3　地域産業の工業技術ニーズに関する調査
彦根地域　技術ニーズ調査に伴う企業訪問　　4 4社

8. 4　企業訪問調査
湖北､湖東､湖西地域の企業(繊維､紙､化学､機械など) 4 1社を訪問調査

8. 5　補助金交付企業現地調査
11月27日(水) ～12月10日(火) ､ 3月10日(月) ～　3月24日(月)にかけて

1 2事業者を実地調査

9.情報提供

9. 1　出版物

9. 1. 1　技術情報誌｢テクノ･ニュース｣

事業案内,研究成果概要および技術情報の提供のため｢テクノ･ニュース｣として発行し,県内企業と関連団体に
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配布した｡

｢テクノ･ニュ-ス　No. 16-No. 18｣ :発行部数　各1, 400部

9. 1. 2　業務報告書

平成1 3年度の業務の内容および研究の成果等について｢平成1 3年度業務報告書｣を発行し,県内の行政機関や

全国の公設試験研究機関に配布した｡

｢平成13年度業務報告書｣ :発行部数　300部

9. 1. 3　研究報告書

平成1 3年度の研究成果をまとめて｢平成1 3年度研究報告書｣を発行し,県内の行政機関や全国の公設試験研究

機関に配布した｡

研究成果の技術移転や普及を促進するため,研究成果の要約を掲載した｢平成1 3年度研究概要書｣を作成し,請

習会,技術交流会を通して県内企業に配布した｡

｢平成1 3年度研究報告書｣　発行部数　4 0 0部

｢平成13年度研究概要書｣ :発行部数　300部

9. 2　インターネット

インターネットのホームページにより,業務案内,研究概象　講習会等各種行事案内などの情報を提供した0

9. 3　新聞等への掲載と報道

3　1　2　39 1　新聞掲載等

｢キャビテーションを活用した汚泥減量処理｣　日経産業新聞　　　　　　　　　2003.2.21

｢日動火災検知･消火システム｣

｢日動火災検知･消火システム｣

9. 3. 2　テレビ･ラジオ報道

1. ｢廃棄タンパクの活用｣

専門誌(日刊工業新聞社出版)　　　2002/9

I FCAA' 0 2京都国際防災展　　　　2002.7.23-7.24

NW総合 2002. 12. 16

10.特許出願状況

発明の名称:植生用カバー及び植生マット及び植生方法

発　明　者:浦島　開,他3名

出　席　人:滋賀県および(有)西村織布工場

出　願　日:平成11年3月19日

発明の名称:浮き植生床

発　明　者:谷村泰宏,吉田克巳,山下重和,浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　展　日:平成12年7月14日

発明の名称:水質浄化装置及び水質浄化方法

発　明　者:山下重和,他5名
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出　願　人:滋賀県および他3名

出　腰　日:平成12年12月27日

発明の名称

発　明　者

出　展　人

出　願　日

発明の名称

発　明　者

出　展　人

出　願　日

複合樹脂及びその製造方法

三宅　肇

滋賀県

平成13年1月4日

樹脂劣化検知材料

宮川栄一

滋賀県

平成13年2月27日

発明の名称:セリシン及びその抽出方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之,カシロ産業㈱

出　願　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　鼻　日:平成13年3月9日

発明の名称:セリシンの分離方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之,カシロ産業㈱

出　展　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　願　日:平成13年3月9日

発明の名称:火災等の自動検知装置

発　明　者:横井　淳､手島博行ほか

出　鼻　人:滋賀県および(樵)立売堀製作所

出　産　日:平成13年9月18日

発明の名称:繊維集合体処理方法及びセリシン処理織維集合体

発　明　者:三宅　輩

出　廃　人:滋賀県

出　席　日:平成15年2月20日

発明の名称:綿織物表面炉型方法及び絹布

発　明　者:浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成15年3月17日

ll.学会･研究会への発表

ll. 1　学会誌への投稿.掲載

発表テーマ: Structure and Physical Properties of Poly(vinyl alcohol) / Sericin Blended Plastic

投　稿　者:H. Miyake, 刀.Vakisaka and M. Nagura

発表誌名: J.Ins.Biotech.., 71, 85(2002)

∴＼肌･-?, ∴
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1 1. 2

発表テーマ

発表研究会

場　　　所

日　　　時

発　表　者

発表テーマ

発表研究会

場　　　所

日　　　時

学会等発表

超高分子量ポリエチレンの光劣化挙動に関する研究

第51高分子学会年次大会

JJシフィコ横浜

2002. 5. 29

大平英治.松木佳美,徳満勝久,田甲暗,宮川栄一

PVA/SericirL系ブレンドプラスチックの物性

プラスチック成形加工学会

東京　大田区産業会館

2002. 6

発　表　者:三宅肇,脇坂博之,奈倉正宣

発表テーマ:ポリエチレンの光劣化に関する研究

発表研究会:第4回高分子物性研究会

場　　　所:北陸先端科学技術大学院大学

日　　　時: 2002.8.30

発　表　者:宮川栄一

発表テーマ:光劣化LDPEフイルムの応カーひずみ挙動と構造変化

発表研究会:第51回高分子討論会

場　　　所:九州工業大学

日　　　時: 2002.10.4

発　表　者:宮川栄一

発表テ-マ:ホ'リエチレンの光劣化を色で知らせる検知7イ帖の開発

発表研究会:近畿地方公設試テクノリサIfコンファレンス2002

場　　　所:ドーンセンター

日　　　時: 2002.ll.8

発　表　者:宮川栄一

発表テーマ:赤外線画像を用いたゴミ焼却ピットの日動火災検知･消火システムの開発

発表研究会:電子近畿部会　研究交流会

場　　　所:福井県工業技術センタ-

日　　　時: 2002.12.6

発　表　者:樫井淳

発表テーマ:実用的な高含水セリシンフイルムのの作製とその物性

発表研究会:日本シルク学会

壌　　　所:蚕糸科学研究所

日　　　時: 2002,12

発　表　者:三宅肇,山下任孝,奈倉正宣　他
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12.職員の研修

1 2. 1　中小企業総合事業団　中小企業大学校への派遣研修

研修コス 弍ｨｭB�派遣者名 

1.中小企業支援担当者研修課程5日間コース×4回コース 免ﾂ�ﾂﾓ�"��脇坂博之 

製品開発 

2.中ノ｣､企業支援担当者研修課程5日間コース 迭�#�ﾓR�#B�那須喜一 

技術施策 剪J村泰宏 

3.中小企業支援担当者研修課程5日間コース 途�#蔦�"�浦島開 

研究開発マネジメント 刳~井淳 

4.中小企業支援担当者研修課程3日間コース ��西内廉志 

中小企業支援機関の役割と期待l ����Rﾓ���r�

12. 2　研究所への派遣研修

派遣先および研修内容 弍ｨｭB�派遣音名 

1.独立行政法人産業技術総合研究所環境管理研究部門 ��"�ﾓ�"��2�山下重和 

水質浄化方法について 

2.独立行政法人産業技術総合研究所基礎素材研究部門 �"��rﾓ"�#��井上栄一 

SPS装置による焼結材作成に係る基礎技術 

3.独立行政法人農業生物資源研究所動物生命科学研究所 ��｢��2�2ﾓ2��三宅肇 

電気泳動法によるタンパク質の分子量測定技術 

12. 3　大学への派遣研修

派遣先および研修内容 弍ｨｭB�派遣者名 

1.滋賀県立大学工学部機械システム工学科 釘��ﾓ2�3��, 大西宏明 

精密機械部晶の加工技術向上に関する研究 宙�(����

13.審査会等への出席

日程 ��(ﾛ��9冖ﾈ��

5月14日(火) ��ﾙOY�ﾙu靈ｹ&�+(ﾛｈ蝌ｼh辷�7h8�5R��

5月15日(水) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.�7�4�8ｨ984��

5月24日(金) ��ﾙu�9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

6月4日(火) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

テクノファクトリー工場棟使用資格等承認審査会 

6月5日(水) 俾�棹ﾊy(h抦ｮ仂hﾆ�8ｧi�h辷�馼ｼiN�(�ｾ�,佛x.�7�4�8ｨ984��

-49-



6月10日(月) ��ﾙOY�ﾙu靈ｹ&�+(ﾛｈ蝌ｼh辷�7h8�5R��

6月17日(月) 俾�棹ﾊy(h抦ｮ仂hﾆ�8ｧi�h辷�馼ｼiN�(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���

7月30日(火) 傅IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,亊h+x.儷ﾘ廂��.��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

8月20日(火) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.�7�4�8ｨ984��

8月21日(水) ��ﾙu�9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

9月2日(火) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

9月17日(火) ��X刺,�*�*�.��闕8ﾔ姥hﾏy┴�)Uﾈ�(�8�ﾈﾏ9^(�)�(ﾛ���

9月19日(木) ��ﾙu�9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

10月3日(木) 俾�棹ﾊxﾔ鮎hｵｨ���ﾘﾘx5ｨ985��ｸｮ仂h嶌辷�8�ｨ��､ｩJﾘ�?ﾈｸ�,佛x.�7�4�8ｨ984��

10月4日(金) 傅IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,亊h+x.�+(ﾛ斡�ｭi��.��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

10月16日(水) 俾�棹ﾊxﾔ鮎hｵｨ���ﾘﾘx5ｨ985��ｸｮ仂h嶌辷�8�ｨ��､ｩJﾘ�?ﾈｸ�,佛x.��(ﾛ���

10月24日(木) ��ﾙu�9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

11月13日(火) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.�7�4�8ｨ984��

敦賀県工業技術総合センター企業化支援棟技術開発室入居に係るヒアリング 

滋賀の新しい産業づくり促進費補助金に係るヒアリング等 

11月25日(月) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

泣賀県工業技術総合センター企業化支援棟技術開発室入居に係る審査会 

滋賀の新しい産業づくり促進費補助金に係る審査会等 

12月24日(火) ��ﾙu�9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

1月20日(月) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.�7�4�8ｨ984��

一ヽ一. 1月24日(月) 俾�棹,ﾉ�h+X*(蝌ｼh,8*ﾘ.��9�儂�(�ｾ�,佛x.�7�4�8ｨ984��

1月21日(火) ��ﾙu�9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

2月12日(水) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

滋賀の新しい産業づくり促進費補助金に係る審査会等 

2月14日(金) ��ﾙu�9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��
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1 4.研究企画外部評価

14. 1　研究企画外部評価委員会

㌔_日時 兌ﾙ�ﾃ�ID繆ﾈ���?｢盈ｓ�3｣3�ﾓ�s｣���

場所 ��Y,8ﾘy:�*��Rﾔ2�

委員氏名 倅�I|yWh��棹ﾊyzy�Xｧx蝌ｧxｺI:�Hｸh5ｨ985��ｹ+r�

大柳満之龍谷大学理工学部教授 

亀井且有立命館大学理工学部教授 

大原雄寛成安造形大学デザイン科教授 

相羽誠一独立行政法人産業技術総合研究所関西センターグループリーダ 

西村清司高橋金属株式会社商品開発部長 

北村慎悟草津電機株式会社取締役開発部長 

尾崎俊彦サンオクト株式会社代表取締役 

神本正財団法人滋賀県産業支援プラザサブマネージャー 

1 4. 2　廃棄天然資源の再利用に関する研究

14. 2, 1　研究企画

研究課題 剩p棄天然資源の再利用に関する研究 

研究担当者 剌椛ｮ高島支所(兼)繊維.有機環境材料担当氏名三宅肇 

(所内) 剌椛ｮ繊維.有機環境材料担当氏名脇坂博之 

研究期間 剳ｽ成15年度～平成16年度(2年間) 

研 究 体 偃ﾙ¥｢�単独--璽L国補層.その他()- 

共同 ���蝌�(ﾊy>�7h8�5�6�6(4隴i��ｮ仂bﾕH��E8��Dｸ���

刺 侈Hｸh�"�廃棄物の提供や研究会(予定)-の参画企業-異業種連合会､湖西放物組合､ 

(所外) 侘�8ﾉ�H沙�xﾘx,���+x.舒仂h,�,r�

く学〉滋賀県立大(工)清水慶昭 

研 究 目 的 冦ｩ4��技術シーズ確立.l企業ニーズ対応.行政ニーズ対凋.緊急課題 

段階 �+(ﾛ位Hｸb隶��(ﾊHｸb霄y:ｨ�:｢ﾉ���):｢�

対象産業 丿X顥�ｹ�(ｼh*�.h-���査7h8�5�6�6(4霹陷�ﾔ鮎b�

必要性 宙蝌ｼh､X,ﾈﾋｸ�8.(6ｨ�ｸ5�+(ﾛ以ｸ惠,�,zH,�+ｨﾊHｸh,偃h.��x-餤ｹwh*ｨ*�.�,ﾈ*�/�ｴﾉ?ﾂ��

企業廃棄物の低減や再利用は､行政ニーズのみならず強い企業ニーズでもあるo滋賀県異業 

種交流連合会｢廃棄物の減少とリサイクル｣分科会など-の調査結果からも当該テーマの関心 

の高さが伺える○この中で廃プラに関する研究はセンターや県立大でも取り組まれているが､ 

セルロースやタンパク質など廃棄天然資源の再利用に関する研究は､廃棄量が多いにもかかわ 



ii:I 蔓.1J=7- -1ぎ1;L arLL: i 拳 T-I ,∵++ 賢二. ��i i 剏b霊芝芸讐警芸芸芝品慧三宝崇霊宝誓警芸孟芸芸,,i芸霊芝芸主つ芸だ芸 磨_?孟孟志冨芸票芸芸完了芸芸諾芸芸苦言こ､/苦慧書芸芸三言票,i:望≡警三三.&礎技術を確 �+F停�ZB�鋹;��ｲﾒ���7ﾂ�U�,H+8*ｲ���｣r�y�2�Jﾒ�ﾒｲｲ�Xｸ��耳蔔��ﾂ�+(7�+"�ﾂﾘ袵��ふ耡�鐙���+��譏爾�痔肪ﾅ��+�罎ﾒ�ﾓRﾂﾒ霽ﾂ�RﾙFｲrﾒ�ｨﾋ��2�T｣｢ﾄ���褶��奉ﾙ���帝/8爾��?��ﾇ�r�貞�y?����*ｸ+ﾒ�坪94ｧｲ謔��H+(+�}"�耳耳,b絣�ｳﾖcﾆ｢�vIu貽ｦﾂzB�Dﾅ�7���蛋 当 当, ･三tJ二 一L.こ ･l ･}と､ Jyも y_窪::L牽 く去~1- 華;... き115 ニー.ら 1:i>■ ,Ti､ rEF>} ? ^ifi= >:. 讃T を~一 二等: -L,JL: _i; + .&E-- 蕃: 千 与亭 な†: F i 十- 孝~- i a: *' * 盲. ��凾ﾄ優位性を持つ可能性が高いと考えられる○ (以上参考資料3参照) (類似研究や本研究の基礎となる研究の状況など) これまでに行ってきた類似研究により得られた以下の関連技術や知見を本研究に活用するp 

(以上参考資料1参照) 劔凵寃Zルロース系続経の化学修飾による吸湿発熱機能性材料の開発(H8-9繊維機械学会発表) 
l � 劔�-セルロースのアセチル化処理技術を活用 ○セルロースの構造に関する研究(H10-12P(わⅦ.∫,vo1.32,Test.Res.I.,vo1.71など) 

研 究 目 標 迄ﾊHｸi�ﾈ悗���(研究-の取り組みによって何が開発(解決)されるのかを具体的に記入) 

本課題は､天然系廃棄物を環境に適した工業材料に転用することである○その効果として､ 劔�-分子量および分子構造の制御技術を活用 

企業廃棄物の低減や循環型社会の促進のみならず､将来性の見込める新材料(生分解性プラスチ 劔凵孅VA血eriCinブレンド勲成形プラスチックの開発(H12-14JJnSBiotedh_,vol.71) 

ツタ､高機能性プラスチック)の提案により､新商品開発､新規事業開拓が期待できるo開発目 標は､生分解性､複合(セルロース/PPなど)､高機能性プラスチックであり､具体的な用途と して､県内に広く普及可能な農業土木水産資材､使い捨て日用雑貨品､食品容器などを目指 す○ (将来を見据えた課題の場合には､その将来性や波及効果等について記入) 劔�-ブレンド材料の射出成形技術を活用 

実施計画 剳ｽ成15年度 (副題)セルロース廃棄物の精製および化学修飾による可塑化技術の検討 (内容)廃棄物からプラスチック原材料に転用するための化学処理技術を確立するo 

循環型社会の確立は､自治体レベルでの行政システムや制度化が必要であるが､本課題はこ 劔剳ｽ成16年度 

れらのシステムに即効的に対応できる技術開発である○また､10年後には150万トンの需 劔�(副題)廃棄物再生プラスチックの試作 

要が見込まれている生分解性プラスチック-の転用を開発目標としていることからも､その将 来性や波及効果は大きいと考えられる○ 劔�(内容)改質を行ったセルロース原料を熱成形によるプラスチック化を行うo 

その他 剪�

技術移転 宙ｵｨ��昆5ﾘ.)<�ｹh�ｮ�9�,ﾈﾊ�,ｨ+X*ｩk�.x*�,��ｨﾘx,�,ﾚH+ｸ,ﾉ_ｹd�.(鳧ｯｨ,�,x/�ｴﾉ?ﾂ��9h�*�.zHｮ仂h益�ﾈ,ﾈﾊHｸh檍,�,x,�.h.溢�w�嶌,佰ﾈ*�+ﾘｨ�:�/��I��+X,H*(*ﾘ�ｹ�hｴｹ4�,�&ﾘﾊ��*ｩ;�.x.ｨ+ﾘ鳬5�,Y<�ｹh�ｭ�.(ﾔﾉ_�/�ﾗ8**H､ｩJﾙV�,ﾉ�h蝌昏ﾗ8,���+x.��(/���-�,H*(*ﾔB�

4.2.2外部評価結果(概要) 

緊 節_ 剏､ 究 内 容 仞��ﾉ4�,��ﾊHｸi>�vR�(別紙図表等を併用して具体的に記入) ○対象とする廃棄物 (初年度)セルロース系級維屑…県内繊維産地からの廃棄物○ (2年目)繊維屑により得られた技術を基に､木材屑､紙類､植物伐採類に展開o ○開発目標(成果物) 生分解性プラスチック.高機能性プラスチック ○研究課療 劍ﾊHｸh6X�ｸ7ﾙG�ｯﾉ5i�(��ﾋ�,ﾈﾜIy駅�,亊h+x.侈Hｸb�

+I 賢; 

;L漁 劔劔%99h�)��Hﾔ鮎hｵｨ��5ｨ985��ｸﾘ)8x辷�蕀�飩:I��佐ﾘｬ(ｺｸﾝ驅�%99i�ﾞ)H颱b�
一㌧_蕪= 冒": 

指導.改善事項等 剏沒｢結果.対応方法等 

添~三. 賢二ミ 換h 劔劍ﾊB�唳G�ｯﾉ5i�(��ﾋ�*ｨ,x,ﾈ肩*�.�,ﾈ*�9唔.��侈Hｸi9h�,ﾉ���ｸ,h+X,H*(.�5i�)��査ｿｸ,ﾘﾊy>��IZ��h蝎|ｨ*�.x鞣�

①廃棄物の精製方法 劔處ｩ4儷ﾈﾋｸ,X,�*(+ﾘ-ⅸﾊHｸimｩ4�*ｨ.ﾘ*�.��伜ｨ+X,I�H�6x92��/i7�*ｨﾊ俛�-ﾈ.ｪI�ﾈ惓Z�/�韋ﾞﾈ�9Lﾈ+x.�+ﾒ�

②分子量および分子構造の制御 劍ｸb��,�*ﾘ*(�ｲ��-�,ﾈﾋI{�,ﾘｦﾙ]ｸ,X*ｸ-ﾈ+v�+8.x,倩h.(5�987ｲﾘ8ｹ}飄�ｯﾉZ�,�,"�

③熱可塑性付与技術(当初はアセチ′レ化処理から検討) 劔f�� 劍*(,H.�H駟��4�985��ｸ6x,ﾈ韋螽*�.y�H�6x98決�8,ﾉ|ｨ*ｨﾊ俛�-ﾂ�

④溶融成形による試作 劔4�� 劍.ｨ.�+�,h*�.zItﾈﾏ謁駅�,偃h.��x-�,�&ﾈ+x.僭�ｯﾉ|ｨ+�,hﾖﾈ*h,B�

⑤複合化による機能性付与 (以上参考資料2参照) (既存技術に対して何が新しいのか､他の類似技術との違いは何であるか) 劔劍*(-ﾈ+x�ｲ�

i;千㌢_; T､､､ Ff.A-- ぎー≠= ~一年一., ∴_ヽ :¥で_I. }>- I(. >->p- ;r}/ 劔劍ﾊB�唳h8,il�+�*�,X,ﾙw�7(*ｨｻx*(,ﾈ,X,ﾖ��唸ﾊHｸi9h�,�,ﾙl�.)h8,�,x,ﾉ��査ｿｸ/�w�*(.冰ﾉ.�,X+x*ｪHﾜX��
本提案技術は､従来のセルロース系プラスチックの中で｢酢酸セルロース｣に類するものであるo 劍ｸb� 劔mｩUx,ﾙ�り5�987ｲﾘ8ｹ}�.)��m厭�.�雹nﾈ,�?ﾈ.ｨ,Hﾗ8,�,H*(*ｸ-ﾂ�

しかし､既存の(古来からの)酢穀セルロース系プラスチックに対して､以下の点において差別化を冒 劔m｢� 唸�97����X決､�,ﾉ��査,ﾘ,x*I�陌�+r��+r��

指している 劔Ur� �.�*��ｲ�唳gｸ6X�ｸ7ﾘ,X,ﾘ嶌ｧy��査,�,x*ｨﾚﾉ?ﾈ+8.ｨ+ﾙ��査ｿｸ,�,(*(,H,ﾙ����ｸ,h+X,H*(-ﾈ+�/��ｹyﾙu(,h+X,H,ﾘ��.�+X+ﾘﾋI{�ﾙ]ｸ.)Zｩz8*ｨﾚ"�0 ①(滋賀県に特徴的な)廃棄物を原料とした再生プラスチックであること 

②既存品の欠点である酢酸臭を,同じ廃棄物から再生した吸着剤を利用して改善していること 劔劔>�,X*�.蟹�hﾏ�4�,��ﾈ惠*ｨﾊ俛�-�,�*(+�,h,�*�.�-ﾈ+x�ｸ+X*�+R�

③セルロース系フィラーにより高強力化､高機能化を有すること 劔劍+(轌�ﾉ+�*(+ﾘ攣��,ﾚC�,(,ﾈﾊHｸh6X�ｸ7ﾘ,�,�.�;�.�>�vX,X*�.��

⑳吸水性物質のブレンドにより生分解性が向上(分解速度の向上)していること 劔劍+�,h*�.zHﾚ�ﾎ8,ﾈ攣��,h+X,H雹nﾈ,�?ﾈ.ｨ,HﾊHｸh/���-�,H*(*ｸ-ﾂ�

また､セルロース系プラスチックは透明性や硬度を有する上､原材料価格や加工性が非常に優れて いることから､上記の課題をクリアすることで､既存の主流な生分解性プラ(ポリ乳酸系など)に対し 劔劍+r��

■■ll■一.__ �-52- 劒X���討停�㌔∴ン㌻: V-T～1 →~､よ＼-. 蔦S2ﾒ�



節 唳Zｨ��|ｪIZｨ��ﾕﾉ�*H4�5ｨ6�8ｸ嶌,�,zB�･低コスト化は重要課塔と認識していますが､ご指摘の通り研 

究 刹�I了時点においてコスト面で勝ることは困難であると思いま 

柄 ��ｹ�(暹/h*ｩ�ﾘ*ﾚH7ﾈ8ｩ?ｸ褸,h5(5�6y4�,��すoLかし,県内紙維加工場の現行設備での製造を検討するな 

容 ���8��X+���.�*亰駭(,X*�.韮�ど､常にコスト煮沸をもって推進していきたいと考えていま 

す.また国内では複数の研究機関がセルロース系プラスチッ 

クの研究に取り組んでおり､将来的には石油代替プラスチック 

の普及により､コスト的にも実用化は可能であると予測してい 

ます○ 

総 唸ﾜIy駅�,ﾉ_ｹd�.)mｩ4�,�,(*(,H+8.x,俟ﾂ�･事前調査から､現状のセルロース系廃棄物の再利用法(圧縮 

秤 �*h.儺ｹwh*ｨ*�.��ｲ�板や不蘇布など-の転用)では県内企業での実用化が困燕であ 

･古紙､廃段ボールを原料にした方がい �.�,hﾖﾈ*h-ﾈ+X+ﾘ�ｩgｹy駅�d�,ﾙ8ﾉfｹYHﾔ扱ｨ5ｨ985��ｸ,ﾉ<�*X.)%99b�

いのではないかo 倆(,ﾉ�ｩnY�ｸ,�,x/�ﾖﾈ*h,Hｮ�h+X-ﾈ+X+ﾘ�ｲ�

･リサイクル面を考えシンプルな展開が 唸ﾊHｸi9h�,ﾙ��査ｿｸ*�.xﾗ8*(-ﾈ+x*ｪHﾜX�4�,�,ﾘ鑄.(5�987ｲﾒ�

要と感じる○ �8ｺH+8.x,�,ﾙ��m厭�/�tﾈﾏ謁駅�+x.佗h柯,X+x�ｲ�

･再生したプラスチックの有効活用､用 唸��w�峪9h�,ﾚH諄*(�,I�旭ﾙ}�.)[hｾ��,�,x,ﾈｬ�XﾜI�h7h8��

途も考えて下さい○ �5�6�6(4�,ﾈ韋ﾞﾉLﾉHH/�mｩUx,h+X,H*(-ﾈ+x*ｪI�駮ｹ�9�h7h8�.)�b�

分解性プラの普及に伴い､その用途は拡大していくと考えてい 

ますo 

1 4. 3　オゾンガス気泡の微細化による水処理システムの開発

14. 3. 1　研究企画

研究課層 刄Iゾンガス気泡の微細化による水処理システムの開発 

研究担当者 剴喧k部工業技術センター氏名山下重和浦島開 

研究期間 剳ｽ成15年度～平成17年度(3年間) 

研 究 体 偃ﾙ¥｢�単独研究.匡壷武庫嵐その他(, 

共同 俾�棹ﾊyzy�Xｧxﾔ逢yYI>ﾉ�ﾈｷi�ﾈ�ｻ8��

刺. 侈Hｸh�"�A社 

(所外) �(���

C社 

D社 

節 究 目 的 冦ｩ4��技術シーズ確立.E企業ニーズ対応.行政ニーズ対面.緊急課題 

段階 �+(ﾛ位Hｸb�.ｹ�(ﾊHｸb陌駢�ﾊHｸifﾘ���位Hｸb�

対象産業 做�ｸｭi��蝌ｼb�

必要性 仗�鶫¥(ﾛﾙ�ｹ�X刺,ﾉ�X�敢嶌*ｩn)��ｸ+X,H*�.蟹<�,��ﾉ�ﾈ,�Xｻ�/�ｷ�-ｨ+y>�ｨ���ｹZ壱�,�,(*"�

ては､従来の処理方法では必ずしもこれらが十分に除去されているとは言い井く､さらに高度に 

I 処理することが望まれているD 

オゾン処理においては､浄水場や廃棄物処理場においては高度処理として利用が増加してい 

る○しかし､従来のオゾン処理システムでは設備が高く､規模も大きいために設置が限られた場 

所に限定されているのが現状である○そこで､経済的に安価な処理で設置が簡単なシステムが求 

められている○ 

研 究 目 標 侈Hｸi�ﾈ悗�安価でかつ設置や移動の容易な′J､規模オゾン処理システムを開発できれば､手軽に河川や景観 

池永の直接浄化-の適用が可能になる.また､促進酸化処理法はオゾンや紫外線などを併用し､ 

水中の汚濁物を酸化分解する方法で､とくに環境ホルモン類や農薬などの水中に微量に含まれて 

いる軒分解性物質の分解除去に優れた効果を発揮するため､農業用水等の浄化にも適用が可能で 

ある○ 

技術移転 舒仂h,hｺI:�,Y<�ｹh,ﾈ�ｮ�/���邵+x.冰ﾉ.�,X*�.帝�ﾉ��隸ｨ,�*�*(,H,ﾚH5h5�6X8�,ﾉmｨ�*ｨ,(*(+ﾒ�

時点で行う. 

節 究 内 容 仞��ﾉ4�,��(開発になるシーズ) 

研究内容 �4�5ﾘ98褸嶌,�.h.傀謁ﾘﾏ越h/�ﾘ(-�.�,�,ﾚH4�5ﾘ984ｸ5�,ﾉ�Y(bﾘ,ﾉv陝�|ｨ/��ﾘ��+8+��

る必要があるo最も簡単な方法としては､オゾンガス濃度を上げるか､発生量を大き 

くすることである○しかし､ガス濃度をあげるためには純粋の酸素ガスが必要とな 

り､ランニングコストの増加とガス交換のためのメンテナンスが必要となる○また､ 

発生量を増やすためには､オゾンガス発生設備が大規模になり初期投資とランニング 

コストが高くなってしまうo 

そこで､本システムでは､オゾンガスを微細化することによって､溶存効率をあげ 

る方法について検討するo 

水中の空気泡は､一般的に楕円球形や砲弾形状を有するものもあるが､直径が約3mm 

より小さくなると､ほぼ球形になることが知られている○気泡径をdで表すと､その体 

積VはV=冗d3/6で表される0-方､気泡の表面積SはS=nd2であるo従って､ 

単位体積当たりの表面積は､S/V=6/dとなり､このことから気泡が小さければ小さ 

いほど単位体積当たりの表面積が大きいことがわかる○気泡内のオゾンガスが水に溶 

ける過程は､かならず気液の接触面､すなわち気泡の表面を介して物質が移動する現 

象であるので､気泡が小さけれぱ小さいほど単位体積あたりの気泡表面積が増え､オ 

ゾン溶存の効率にとって有利なことと考えられる. 

(既存技術に対して何が新しいのか､他の類似技術との違いは何であるか) 

現在､オゾンガスの吹き込みには､主に散気管を用いているが､この方式では､気 

泡径が大きく静存効率が悪い○また､気泡径が大きいためにすぐに上昇してしまい､ 

水平方向-の拡散効率が悪く､池や河)日等には不適であるo 

そこで､本共同研究体が特許を保有する微細気泡発生装置(インジエクタ一方式) 

を用いて､オゾンと酸素を微細にして汚水-吹き込む○この方式は､溶存効率と水平 

方向-の拡散効率に優れるため､河川や池等に利用ができる○ 

(具体的な研究項目) 

基礎実験 

･繊維素材(織物､不織布､膜フィルター)を用いたSS(浮蕃物)の処理方法につい 

ての検討(オゾン酸化前処理工程) 

･オゾンガスの気泡径とオゾン溶存効率の関係についての検討o 
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応用実験 ･促進酸化処理法(オゾン処 哩+紫外線)or=酸化チタ帥九舶思考 ン)による水質浄化実験.促 進酸化処理法と生物処理との 複合による水質浄化実験 実験を通じて､COD濃両 ��14.3.2外部評価結果(概要) 

･二-LJ､ :～ 噸 ･Y.チ i:二 三ン､∴ ･,辛:- ･_-:H -77ミ- 轟 .一巻 e-__.pく乎 :-㌔.巧 1/メ I/- 二や 三.1､5 --L-与 /=イ +二∵ :,xj.もー ･~シ蔑 1.～ ∴ ■;-_～. 綴討籌ﾃﾓ｣��������ｲ粐�読究テ--巨ゾンガス気泡の微細化による水処理システムの開発 

担当者唇部工業技術センター高島支所山下重和,-有機-料担当浦島開 

i指導.改善事項等 剏沒｢結果.対応方法等 

･このシステムを購入してくれる企業､ 勍現在､池や河川等の野外でのオゾンを用いた難分解性除去技 

度､処理水量､挿入ガスのオ 劍ﾊHｪ�i*�,�,x,ﾘ,x.ｨ肩*�.�,ﾈ*亰駭(,X*��偸�,ﾈ��郢~�,ﾘ-�,h/�,x,�*ﾚIgｸｺI:�Hｸi�ﾈ,ﾈ5h5�6X8�,ﾉtﾈﾏ��ｲ�

ゾン濃度､温度等を変化させて､COD酸化減少の速度論的考察と最適な組み合わせ 劍ｸh.��ｲ��*ｩ�8-�.x.ｨ.ｨ,鶇抦ﾅ�,X5(5�6x��,ﾉ�hｵｨ��,X*�.芥�wh,ﾘ*�,��

あるいは配置を決定するo 劔m｢�4��HJ､型化し､分散設置することでコスト ダウンをはかつているが､総コストが安 �.葦ｩ�(,X*ｸ-ﾈ+x�ｸ-ﾈ+ﾚI�h+X*)�Xｬ(ｺｸ,ﾈ�9Yﾈｵｨ��,X*�.芥彧x��ﾘﾏﾈ*�+ﾘｵｨ��,ﾈ�)Eﾉ�ｸ/�,xｸ�+x.�+�,h,ﾘ�wh,hﾖﾈ*h.x.ｨ-ﾈ+x�ｲ�

これらの実験から､.オゾン処理を用いた浄化システム設計を行うためのデータの取 劔くなるのか○ 唸�x�,ﾈ4�5ﾘ98�yﾙ�Y'X,ﾚE58�ｸ��Y'X,h4�5ﾘ99�ｩ�y88,�,x,ﾂ�

得を行うo共同研究の実施を通じて企業に技術移転を図るCまた､浄化方法について 劔�*ｩ�Xﾅ�,ﾉ�ﾙOX*ｩTｹwh,X*�.�*ｪH曰��*ｨﾖﾈ*h,H*(.�,ﾈ,ﾚH刮�X/��

は､特許の申請を考えているo 別紙にシステム図を載せるo 劔�7ｨ�ｸ5�(h,ﾈ�ｬ(,YZｨ��+X.h*H,h+x.�.�,ﾈ,ZI�ﾙOX,ﾈ�|ﾘ嶌/��ﾒ�.�+�,h*ｨ�)Eﾈ,ZI6Hｴ9�8/�ｭﾈ-�,Hｦﾘ��,��ﾘ5(5�6x��*ｨﾊ俛�-�-ﾂ�+v�-ﾈ+ﾚH轌4X,�,ﾙZｨ藝�ﾙ'X,h*�.�*ｪHﾚ���,ﾈｮ馮ｹ4�,�5h5�6R�8�,ﾘ7ﾈ987h,h7ｨ�ｸ5�,�.h.���X,ﾈ�ｬ(,X*�.蟹:�ｨ5h5�6X8�/��巉4ｨ�*�,兒ｨ藕+X,I�ﾙ'X+x.兩ｸ�,X,ﾘ,�*(,ﾈ,X5(5�6x��,�,(,��*ｨ.�-ﾈ+v��

実施計画 兌ﾙ�ﾃ�YD�7��浦ｹ�ｘ4�5ﾘ98�yﾘ5h5�6X8�,ﾈ､ｩJﾒ��>�vR�4�5ﾘ984ｸ5�,ﾈｴ9d�ﾆ�,iv��hﾏ越h,ﾈｭhﾅx,�,(*(,H,ﾈﾉ�:(�ｲ員ﾙx�,ﾈ藕ｴ8ｬx��yﾘ,iOxﾝxｴ9d�Jﾙ�i�Y'X/�w�*(+ﾘ,h*ｸ,ﾈ4�5ﾘ984ｸ5�,ﾉv��hﾏ越h,�,(*(,H,ﾉNHｧ(韋ﾋ���ｲ�

節 究 目 標 唸�8�ｨ*ｩW9k�,X*�.�,hﾖﾈ*h.x.ｨ.�*ｪH+ｲ�･本研究は企業の要請でもあり､共同研究先が製造を行うの 

オゾン酸化前処理工程として繊維素材を用いたSS除去方法についての検討oオゾン溶 劔う言う場合でも､製造してくれる企業は �,ZI<�,冢)��,ﾘ,�*(,hﾖﾈ*h.x.ｨ-ﾈ+x�ｲ�

存濃度の制御方法についての検討 平成16年度 劔ついてくるのかo ･オゾンの水に溶け込む面(溶存酸素量 及びオゾン溶解量)を考えて､技術要素 唸+(轌4X,ﾉ,ｨ.芥5h5�6X8�､ｩJﾘ,ﾈ+ﾘ-�,ﾈ6h�ｸ5韶i;�*ｨ�wh,X*��.芥ｵｨ��wi�h/�F8簡+x.�.h*I7x-�-ﾈ+s��>�ｨ���ｹZ壱�,�.��ﾒ��H,ﾈ顥}�*ｨ*�.芥�)�X�ｨ,Yw�*(.x.ｨ.��Xﾅ�,ﾉ�Y'X/�w�*(,H.�+r�

(副題)促進酸化処理(オゾン処理+紫外線or二酸化チタン)による水質浄化 劔を押さえる必要あり. �-x,H,ﾉZ壱�*｣����Xｪ��8,兒ｨ��,X*ｸ.�,ﾈ,ﾙW8�)Eﾈ,X*�.愉9b�

(内容)難分解性COD除去を目的として､COD濃度､挿入ガスのオゾン濃度､温 劔=｣､型装置で難分解性物質を100%分 ��*Hﾚ���,ﾉ�Y'X/�w�*(,H.����X,ﾉZｨ��,ﾙW8�)Eﾈ,X+u�ﾈ*��

度等を変化させオゾンによる汚水処理効果について実験的に検討するとともに､CO 劔解できるのかo �+ZHﾋｸﾝﾙn)��,�,�,�,H*(.�5�484�4ﾈ5h98.(6x8ｨ4�8ﾘ8ﾘ4x6�8ﾈ92�

D酸化減少の速度論的考察を行う○ 劔�9�,ﾉZ壱�,ﾚH�x�,ﾉ�iZ引謁ﾘ,X,ﾘ�ｸ�,X*ｸ,�*(*ｪHﾚ���,ﾈ4�5ﾒ�98,h閂､��ﾈ,ﾉ[冽�,�.h.芥�ｸ�*ｨｯｩ�(,X*ｸ.鑓�ｸ騷h,�,(*(,B�

平成17年度 (副題)促進酸化処理と生物処理の複合による水質浄化実験 (内容)難分解性物質の除去効果を目的にオゾン処理+紫外線or二酸化チタンと生 物処理との最適な組み合わせについて検討するo 劔�,ﾚH��ﾋ�,Yk�.x*�,�+X+ﾘ*(,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+x���

研 究 内 香 唸4�5ﾘ98/�ﾞﾈ,�,JIuﾘ,�+ﾘ4�5ﾘ98/�Zｨ���+X,H+X-ﾈ*H,h*(*I�ﾘﾇh輅�ｨ,ﾙ�Y'X,ﾈ5(5��6xﾘ(,�,�.x,�*(*韮�X���9Uﾘ廁,ﾉlｨ/�ﾖﾈ*h,JI�I&ﾈ,X,h.x*b�5x､ｨ,X*ｸ.�.h*H,�+X,H*(+ﾘ+�*ｸ+ﾘ*(�｢�X4�5ﾘ984ｸ5斡9d��Y'X決､�,ﾉ�hｴｹ�ｸ,ﾙtﾂ�.�,ﾈ*��｢�X4�5ﾘ98,ﾈﾎ8�yﾘ,ﾘ,x*H+x.�,ﾈ*��｢�X4�5ﾘ99v陝�+�+袷8ｴ9(h,偬�,H*ﾘ.�5��.*I�ｩ.�*ｩ>�+X*)5�*ｪH効醜*�.x轌4X*｢�*�,�+ﾖ��･本システムでは､水量に見合ったオゾンを発生させる方式を 考えているが､余分なオゾンも紫外線でOHラジカルに変化さ せ､オゾンを消滅させる方法ですoLかし､人体-の安全性の 問題もあり､分解槽の設置はコスト高になっても設置する必要 があります○過剰な大きさの分解槽の設置はさらなるコスト高 を招くことになるので､オゾン濃度のモニタリングを行いなが ら､システムにあった最適な分解椿について検討を行う予定で すb ･大気中-放出できるオゾン濃度の許容量が規定されているの で､濃度計により､数値で確認しながら実験を進める予定で す○ 

その他 � 
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･新規性として､オゾンと紫外線を併用して池や河川水等での 

直接浄化実験がほとんどないこと○技術要素的には､接触酸化 

塔の替わりに循環ホースを用いていること○また循環ホース内 

にSS除去用フィルターを組み込んだ方式は本共同研究体が初 

めて採用する浄化方式ですo 

･オゾンの後処理については､紫外線を用いることによってオ 

ゾンの分解を行う○さらに安全性を考慮して､オゾン専用の括 

性炭によってオゾン吸着を行い処理しますo 

･オゾンを紫外線でOHに分解､さらに安全性を考慮して､市 

版のオゾン専用の活性炭の使用により分解を行うo測定につい 

ては､外部からの専門家による指導を考えており､アドバイス 

等により今回のシステムにあった計測器を購入する予定です○ 

総 唸ﾊHｸh,ﾉ�hｴｹ�ｸ*ｩe(+X*$B�･研究の新規性については､技術要素的には接触酸化塔の替わ 

評 唸4�5ﾘ984ｸ5�,ﾈｨ駅�,ﾙtﾈﾏ�,X*�.�*ｪHﾉ"�りに循環ホースを用てホース内部にSS除去用フィルターを組 

康面-の管理に関する検討が必要o �-ﾘﾙ�/�+��(峪_ｸ�,ﾙgｸｺI:�Hｸi�ﾈ*ｨ�-�,Hﾜﾉw�+x.��(峪_ｸ�,R�
･オゾン使用に問題はないのか? �*�.�-ﾈ+v��

･オゾンの使用による分解効率がどれく 唸4�5ﾘ98,ﾉZｨ��,倩x､��ﾈ,ﾈ諍w�,iZｨ���R�4�5ﾘ98ｷｩ(Yw�ｨ��ｹ%��

らいあがるのかというのと､これだけの �,ﾈ諍w��/�w�*(,JHﾉ(ﾔ�,丼�/�ｷ�-ｨ+8,�*(.h*H,���9�ｸ,�,(*"�

設備投資をしてペイするのかという､関 �,H.��Zｨ,佶�:(+x.俟ﾈ*h,X*�.��ｸ-ﾈ+ﾚI�Xｴ9(bﾘ,ﾈ4�5ﾘ99Eｩ7��

連が示されていない○ �,�,(*(,H,ﾚHｴｹ�y&ﾈ/�岑��.�.h*H,唏4�5ﾘ984ｸ5�/��xﾎH,X*ｸ.��

･オゾンの耐食性面の影響をクリアーす 兩ｸ�,X��ﾋ�/�ﾗ8*Iuﾉ.�,X+x�ｲ�

る必要あり○ 唳�ﾙOX,ﾘ.�+�.ｸ/�5h5�6X8�ｵｨ��/�H8,�,I+�*ﾘ+�,h,X7�48*ｨ�)Eﾂ�

･オゾンの制御面を考える必要あり○ �,X*�.��ｸ+ｸ,ﾈ+ﾙi�+�,ﾚHｵｨ��wi�h,ﾉF8簡,�,(,h-ⅹZｨ��ﾏ越h/��

(生成､回収も含めて) ��8+�.�廁ｦ�,Y/�ｹ�,X*ｸ.�.h*H,�5h5�6X8�,ﾈ､ｩJﾘ/�ﾗ8*(+ﾘ*(,hﾖﾂ�

･オゾンの後処理について､よく考えて �*h,H*(-ﾈ+x�ｲ�

進めて行くこと○ 唸+(轌4X,ﾉ,ｨ.蟹�����ｸ,�,(*(,H,ﾘ�Zｨﾉ�:(+x.儺ｹwh*ｨ*�.械�

･平成13年度産学官新技術開発事業 ��ｹV�,ﾉ��9�ｸ,�,(*(,H.�IgｸﾊHｸh,X��ﾋ�/�ﾗ8*Iuﾉ.�,X+v"�

(共同研究体代表者:滋賀県立大学)の 唸4�5ﾘ99Eｩ7�/�8(6ｨ5�8ｨ984�+X,�*ｨ.zIJﾙ�h+x.�4�5ﾘ99|ｨ/�+"�

成果を応用した研究である○オゾンガス ���+x.�.h*H,�5h5�6X8�/�､ｩJﾘ+x.冰ﾉ.�,X+x�ｲ�

を用いた研究は多くあるので､新規性が 唸4�5ﾘ98,ﾙZｨ��Eﾉ|ﾘ*ｨﾘ(*)KﾙlｪI�ﾉ�ﾈ,���+X,Itﾈ･�,X*�.�-ﾂ�

どこにあるかを見極めながらの取り組み �+r馮ｸｺI:�Hｸi�ﾈ,X,ﾚH4�5ﾘ98,ﾉ�ｩnX徂*ｨ*(,�*(+ﾘ-�,唏､�B�

を期待します. �*�.x4�6�6�485X�ｸ/�𠘑*(,H訷酲;�/��8*�,�*ｨ.zH���9�ｸ,ﾉlｨ.�ﾖﾂ�

慮しながら研究を進めていく予定です○ 
･平成13年度産学官新技術開発事業(共同研究体代表者:港 

賀県立大学)の成果をさらに応用して独自のオゾン処理を使つ 

たシステムの開発を行いたいと考えていますoまた､支援プラ 

ザにもいろいろアドバイス頂きながら進めていきたいと考えて 

います○ 

1 4. 4　自動遠隔制御技術の開発に関する研究

14. 4. 1　研究企画

一研究課題 剋ｩ動遠隔制御技術の開発に関する研究 

(副題) 凵`任務境総合モニタリングシステムの開発～ 

研究担当者 剌椛ｮ東北部工業技術センター機械電子.金属材料担当氏名樫井淳 

研究期間 剳ｽ成15年度～平成17年度(3年間) 

節 罪 偃ﾙ¥｢�匝頭ー共同研究国補.匡卦その他() 

体 刺 仄I:��ﾊHｸh�"�引ｨ､��龍谷大学杉山善明非常勤講師 

研 究 二目 的 冦ｩ4��技術シーズ確立.企業ニーズ対応卜桁.政ニーズ対応1.緊急課者 

段階 �+(ﾛ位Hｸb霄y�(�wb霄y��wb韲��位Hｸb�

対象産業 冉胃�馭鵜b陷�ﾔる�yzx,�,xｦX顗ｮ仂b�

必要性 宙蝌ｼh､X,ﾈﾋｸ�8.(6ｨ�ｸ5�+(ﾛ以ｸ惠,�,zH,�+ｨﾊHｸh,偃h.��x-餤ｹwh*ｨ*�.�,ﾈ*�/�ｴﾉ?ﾂ��

画像処理技術.センシング技術.情報通信技術などを利用した遠隔制御技術は､環境.産業. 

防災.福祉など様々な分野に幅広く応用できる技術であるo 

現在､遠隔モニタリングシステムは､湖沼の水質､空気などの環境監視､プラント設備等の生 

産設備監視､電力.水等のエネルギー監視､施設や敷地内の防災.防犯システムなどめ分野に利 

用されているo 

しかし､今後は地球環境負荷の低減や循環型社会の実現のために､我々の住環境を省エネルギ 
-性､快適性､安全性など多方面から総合的にモニタリングするシステムが必要とされている○ 

研 侈Hｸi�ﾈ悗�(研究-の取り組みによって何が開発(解決)されるのかを具体的に記入) 

.究 勍自動遠隔制御技術を各種現場に応用することにより､下記のような導入効果を図る○また､県 
目 剴煌驪ﾆ-の技術移転により新産業の創生を図るo 

標 凵搶Z環境総合モニタリングシステム 

省エネルギー対策と住環境の快適性.安全性の確保が総合的に行えるo 

○湖沼環境遠隔モニタリングシステム 

茸琶湖の水質調査が効率的に行え､各種水環境保全事業に役立てることができる○また､その 

情報をリアルタイムにインターネットで発信することにより､住民の環境意識を高めることがで 

きる○ 

○バルブ動作状況モニタリング制御システム 

各種プラント設備の配管等の管理やメンテナンス作業を効率化できるo 

○セキュリティ監視制御システム 

各種施設の防災.防犯対策や福祉施設等の介護補助が行えるb 

(将来を見据えた課題の場合には､その将来性や波及効果等について記入) 
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T 1(技術移転や特許出願等の見通しが明らかな場合には､その方法や時期などを記入) 

事技術移転 

I (別紙図表等を併用して具体的に記入) 

研具体的な 

究研究内容 刳e種のセンサーおよび通信装置を用いて､遠隔地の自動監視.制御が行えるシステムを開発す 

内 凾驕Z初年度は､下記の応用分野の現状調査や技術市場調査および開発システムの具体的適応分野 

容f 凾ﾌ選定とシステム構成の検討および基礎実験(画像処理技術､センシング技術､通信技術)を行 

I 僮 /C ◎住環境総合モニタリングシステム 

建物内の各部屋に各種センサおよび通信装置を取り付け､電力､水､ガス等の使用量の 

自動計測､人の在室状態と温湿度､照明.騒音など住環境状態の自動計測､火災や不法侵 

人等の自動検知などを行うoまた､これらのセンシング情報を､ネットワークを用いてサ 

-バーに送信し遠隔地から集中管理することにより､省エネルギー対策や住環境の快適性 

･安全性の確保が行える住環境総合モニタリングシステムの開発を行うo 

その他の応用分野 

○湖沼環境遠隔モニタリングシステム 

○バルブ動作状況モニタリング制御システム 

○セキュリティ監視制御システム 

(既存技術に対して何が新しいのか､他の類似技術との違いは何であるか) 
･従来のシステムは､エネルギー分野やセキュリティ分野など限られた分野のモニタリングシス 

テムであり､省エネルギー性､快適性､安全性など多方面から住環境全般を総合的にモニタリン 

グできるシステムは存在しない○ 

･インターネットを利用することにより､あらゆる場所から遠隔モニタリングが可能であり､将 

来的には遠隔地から住環境を最適に自動制御することができるo 
･通信回線として､現在標準イ-i:bS進められている電力線通信技術(PowerLineCommunication)が 

利用可能になれば､一般の電気コンセントに接続するだけで設置が可能となるp 
･監視現場に適したセンサを自由に組み合わせたシステム構成であるため､様々な現場に活用で 

きるo 

(類似研究や本研究の基礎となる研究の状況など) 

｢自動遠隔制御技術の開発に関する研究｣ 

平成9年度～11年度 

赤外線センサを用いた温度モニタリングシステムの開発 

平成11年度～14年度 

赤外線画像を用いたゴミ焼却ピットの日動火災検知.消水システムの開発 

実施計画 ��ｹ8ﾉfｹYHﾔ鮎hｵｨ��5ｨ985��ｲ�

平成15年度(内容)応用現場の調査､既存技術の調査､システムの検討 

平成16年度(内容)システムの設計.開発 

平成17年度(内容)システムの評価試験および技術移転 

その他 � 
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14. 4. 2　外部評価結果(概要)

研究テーマ自動遠隔制御技術の開発に関する研究(住環境総合モニタリングシステムの開発) 

担当者唇部工業技術センター機械電子,金属材料担当樫井淳 

指導.改善事項等 佶�:(ﾈｸ悗��陌饑ｹd�9��

節 究 日 的 唸+x,X,冕�H檍��胤ﾈ岔6Hﾔ�*ｩ(i�2�,��･開発システムの応用分野を､当初の住環境の汎用的なモニタ よるコンソーシアムが結成され､研究が �8ｨ984�5h5�6X8�,ﾈ､ｩJﾘ*�.zI<�.�,ﾈ6ｨ�ｸ5�,��陌�+X+ﾘ8(6ｨ5�8｢�

かなり進んでいるo �984�5h5�6X8�,ﾈ､ｩJﾘ,兔��+X-ﾈ+x�ｲ�

･産業ニーズより､ユーザ(末端購入 唸ｾ��ﾉ4�,�,ﾚIZ��H,ﾉYH夊,ﾈｸ�ｨ�9�H/��8ｧX*�.x齷:隰H雕,X*ｲ�

者)のニーズが把握されていないのでは �.�5h5�6X8�/�､ｩJﾘ+x.�+�,h,�.h.蟹V���H櫁ﾎﾈ郢�ﾚIwｸﾎﾈｧxﾕ｢�

ないか.だれが買うのかD市場の大きさ �,�,s#H鳧ｭH櫁ﾎﾈ*ｩTｹwh,育ｹ�ﾙ9�,ﾈ櫁ﾎﾉ^(�5h5�6X8�,h+X,H吮�

はどれぐらいか? ･応用現場面で調査し､ニーズ面の掘り 下げが要と考えるo ･目的がしぼり込まれていないo 冽�+X-ﾈ+x�ｲ�

研 究 目 標 唸ﾜX�mｩUx*ｨ.ﾘ*�.�,�*ﾘ*&��･画像処理技術.センシング技術.情報通信技術などを応用 

し､暗闇の中でも各種センシング情報を用いて遠隔施設の各部 

屋の人の人数.位置.行動状態および履歴などが自動認識でき 

るモニタl)ングシステムを開発します. 

･企業との共同研究により､最終年度にはシステムの実用化 

(製品化)を行います○ 

研 唸5h5�6X8��xﾎH�饑�ｧx檍,ﾈ5ｨ7�6��ｸ,X.��･研究内容としては､要素技術や基礎技術の研究を行うのでは 

究 偃h.��8+�.x.ｨ+ﾘ6X�ｸ7ﾘ,X.�*�.芥ｽ���,��なく､従来の画像処理技術やセンシング技術などに新しい手法 

内 乂x檍顏,X.�<��,h+X,H�LX+8.ｨ.冰ﾉ.�,R�(アイデア)を組み合わせ､システムとして新規性.価値のあ 

香 �*�.��ｲ�る製品の開発を目指しますo 

･新規性では､すべて従来技術で完了し 唸ｾ��ﾉ4�,�,ﾚH4ｨ8�8�i�ﾈ/�w�*(+ﾘ枴�ﾈ�yﾘｵｨ��HｦX顗5ｨ985B�

てしまうのではないかo �/�w�*(+ﾘ5ｨ985h984�ｨ��9�,�.h.芥ｦYYH夊,ﾈｸ�ｨ�9�B��ﾈ,ﾉ�ﾂ�

･PLCの動向に注意が必要○他のプロ ��JHﾗ9:��9�H,�,r�/�齷:颯h�+X�8ｧX8(6ｨ5�8ｨ984�*ｨﾗ8*h.�5b�

トコルとの競合が有るo �5�6X8�/�､ｩJﾘ+X-ﾈ+x�ｲ�

･特許調査等により新規性を明確にすべ 唳gｸ5h5�6X8�,X,ﾚHｯ��h,ﾈｬH雕4ｨ8�8�,ﾈ.h*H,�%��8,�i�ﾈ�饑��

きであるD範囲が広すぎて既存技術を集 �,ﾈ8(6ｨ5�8ｨ984�/�ﾗ8*H,ﾈ,X,ﾘ,�*ﾘ+��8傾,ﾉ(h,X.�ｦX顗5ｨ985h92�

めた感がある○ �4��饑�/�w�*(,I�ﾈ,ﾉ�ﾉ�JH見'ZHﾗ9:霹��,�,x/�齷:颯h�,X*ｲ�

るシステムを開発します○ 

･pLCの利用については､国内での利用はまだ先になるとの報 

告が出ているため､その技術の利用の検討は先延ばしにしま 

す〇 ･本研究開発では､センシング技法やシステム全体としての機 

能の新規性が非常に重要となります○そのため､特許調査.氏 

存製品等の調査を十分に行う予定をしております○ 
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･研究目的等､すべての点において調査

が不十分｡

･どちらかと言えば､研究としては成立

しないように思える｡

･県が研究テーマとするなら､その日的

をもっとはっきり出す必要がある｡

･発案の過程を明確にしてはしかった6

･インテグレーションと技術要素面で､

有意性がみえにくいので､この点を絞り

こむなどして取り組んではどうでしょう

か｡ (競合品との差別化も含めて)

･新規性は少ないと思うが､システムと

してどう運用するかがポイントとなる｡

･社会的ニーズは高い研究テーマと思う

が､競合システムとの比較をし､新規性

を把握しながらの研究推進を期待しま

すD

･本研究開発では､十分な市場調査や既存技術の調査を行い､

他社製晶と差別化をはかる必要がありますo

そのため､初年度は上記の調査を基にして､独自のセンシング

手法の検討および基礎実験を始めると同時に､県内の関連技術

企業の中から共同研究実施先企業を選定し､製品化(実用化)

に向けての研究を開始します｡
･滋賀県では､現在､環境･健康福祉･観光分野-の取り組み

を重点的に進めています｡

･本研究成果は､健康福祉分野-の応用を目的とし､病院､介

護施設､養護学校､一人暮らし家庭などの介護補助装置として

利用価値が高い製品を開発しますo
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