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ヨシ苗定着資材の実用化研究(Ⅲ)

･時限的生分解樹脂(繊維)の製造及び評価法に関する研究Ⅲ

･有害物質捕集高分子材料の開発

6.人材育成事業

6. 1　ものづくりIT研修

6. 2　研究成果普及講習会

6. 3　機器利用講習会

6. 4　講習会(一般)

6. 5　実習生および研究生の受入

7.産学官連携技術交流研究会

7. 1　技術交流研究会

8.調　査

8. 1　彦根バルブ動向調査

8. 2　設備貸与制度に係る調査

8. 3　地域産業実態調査

8. 4　補助金交付企業現地調査

9.情報提供

9. 1　出版物

9. 2　インターネット

9. 3　新聞等-の掲載と報道

10.特許出願状況

ll.学会･研究会-の発表

ll. 1　学会誌-の投稿･掲載

ll. 2　学会等発表

ll. 3　出展･展示

12.職員の研修

12. 1　中小企業大学校への派遣

12. 2　大学-の派遣

12. 3　海外-の派遣

13.審査会等-の出席

14.研究企画外部評価

･14, 1　研究企画外部評価委員会

14. 2　複合材料のリサイクルと相客化による新規ポリマーの開発

14. 3　放電プラズマ焼結(SPS)法による次世代型電子材料の開発
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1.概要

1. 1　所在地

○滋賀県東北部工業技術センター

繊維･有機環境材料担当-･滋賀県長浜市三ツ矢元町2ト39

機械電子･金属材料担当･.日滋賀県彦根市岡町52

能登川支所･･-----･-･滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1

高島支所------- --滋賀県高島郡新旭町新庄487-1

1. 2　沿　　革

T52610024　TEL O749162-1492

FAX 0749-62-1450

〒522-0037　TEL 0749-22-2325

FAX　0749-26-1779

〒521-1213　TEL 0748-42-0017

FAX 0748-42-6983

〒520-1522　TEL 0740-25-2143

TEL 0740-25-3799

1. 2　沿　　革

平成　9年4月　滋賀県繊維工業指導所,滋賀県立機械金属工業指導所を統合し,滋賀県東北部工業
技術センターとして発足｡

平成1 0年4月　旧指導係および研究開発係を廃止し,技術第一科に繊維･デザイン係および有機環
境材料係を,技術第二科に機械電子係および金属材料係を設置｡

平成1 2年4月　グループ制を導入し,技術第一科を繊維･有機環境材料担当,技術第二科を機械電
子･金属材料担当とするo

付記

○滋賀県繊維工業指導所

明治4 4年4月　滋賀県立長浜,能登川工業試験場をそれぞれ設立｡
大正　4年4月　長浜,能登川両場を合併し,滋賀県工業試験場とし,能登川に本場を置き長浜を分

場とする｡,
大正　8年4月
昭和1 1年4月
昭和1 6年4月
昭和1 8年10月
昭和19年3月
昭和21年4月
昭和27年4月
昭和30年9月
昭和32年4月

昭和36
昭和40
昭和42
昭和43
昭和47
昭和48
昭和55
昭和58
昭和59

滋賀県能登川,長浜工業試験場の二場とするo
能登川工業試験場高島分場を設置｡
能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称,高島分場廃止o
長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称,染織共同加工指導所内に併設o
染織共同加工指導所を廃止D
滋賀県立長浜,能登川両工業試験場をそれぞれ設立r▲
能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し,滋賀県立繊維工業試験場を設置｡.
滋賀県立能登川,長浜繊維工業試験場の二場とする｡
長浜,能登川両試験場を廃止し,滋賀県繊維工業指導所を設置o
長浜に本所を,能登川と高島にそれぞれ支所を置く

年3月　高島支所新築｡.
年4月　能登川支所に繊維開放試験室併設0
年3月　高島支所移転新築亡,繊維開放試験室併設0
年9月　能登川支所図案室増築｡.
年3月　長浜本所庁舎新築および所長職員公舎改築(.
年3月　長浜本所に繊維および染色仕上加工実験棟新築｡.
年3月　本所に繊維開放試験室新築｡
年3月　能登川支所移転新築,デザイン開放試験室併設｡
年5月　高島支所増改築,計測管理開放試験室併設こ.

0,滋賀県立機械金属工業指導所

昭和2 1年4月　長浜市に県立長浜工業試験場を設置,機械,繊維の2部制とする｡.
昭和2 7年4月　工業試験場を機械部門と繊維部門に分割し,機械部は滋賀県立機械金属工業指導所

と称すo

昭和34年4月
昭和3 5年10月

昭和38年3月
昭和43年1月
昭和4 9年10月
昭和6 2年12月

昭和63年4月
平成　2年3月

本指導所の整備計画ならびに彦根市に移築を決定
庁舎竣工新庁舎にて業務を開始(現別館)
実験研究棟を増築
同上2階実験研究室を増築
本館　竣工
バルブ性能試験装置を設置

滋賀バルブ協同組合が庁舎に移転
高性能バルブ開発実験棟を増築

- 1 -



1. 3　規　模

○繊維･有機環境材料担当
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)

･公舎･宿舎(プレ-ブ造2階建) 2戸

･実験棟(鉄筋コンクリート造平屋建)
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･ボイラー室(鉄筋コンクリート造平屋建)

･その他付属建物
･敷地

○機械電子･金属材料担当
･本館(鉄筋コンクリート三階建)

･実験棟1(鉄筋コンクリート補強ブロック平屋建)
･実験棟2(鉄筋コンクリート補強ブロック一部二階建)
･その他

･敷地

○能登川支所
･本館(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

○高島支所
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)

･職員宿舎1戸
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

1. 4　組織および業務分担

簸維･有機衆境材料担当

機械電子･金属材料担当

能　登　川　支　所

高　　島　　支　　所

693. 50

103. 26

872. 04

319. 70

38. 55

216. 06

4,613,53

｡mqE.'mT.m.1E...ET'm

1,017.96 m2

562. 53　rri2

670.96 m2

182.57　m2

3,400.69 m2

360. 70 ∬f

38.40 nl

1,536.47 TTf

303. 00　rrf

42.56　rrf

193. 78 Trf

28,20 1Tf

1,150.13 mぞ

･一般庶務

･運営管理および企画詞を

･鼓維牌連技術の耗験研究,技術持寄,人材育成,施推関係機関および

諸団体の技術支援

･有機環境材料関連技術の技術指導および情報の提供,研究開発,機器

分析,人材育成

･電子･制御技術および機械･計都技術に関する試験研究,技術指導.

人材育成

･機械金属技術に関する試験研究および技術指導,無機材料の分析評価,

機械金属関係機関および諸団体の技術支援

･繊維技術に関する試験研究.技術指導,デす～ィンに係る調査研究･創作

および指導,扱維牌係機関および諸団体の技術支援

･繊維技術に関する試験研究,技術指導,板柾関係機関および諸団体の

技術支援
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1. 5　職員構成

所　長(兼新産業振興課)

次　長

○繊維･有機環境材料担当

(グループリーダー)

参　　事(兼新産業振興課)

主任専門員

主任専門員

専門員

副主幹

主　　査(兼消費生活センター)

主任主事

主任技師

技　　師

技　　師

(栄) (本･高島支所主査)

○機械電子･金属材料担当

(グループリーダー)

主席参事(兼新産業振興課)

主任専門員

専門貞

主任主査

君雄善貞取　本鹿岸

康克　栄ま泰由博裕幸内田島川野村村坂田　　宅西吉浦宮西谷北脇土間三

)　)　＼ノ　1　L-ノ　1　)　)維維学務維務学学繊繊化事繊事化化(　(　(　　-　　　-　　　-　　(　(

主任主査(兼消費生活センター)　(化

主任主査　　　　　　　　　　　　(機

主任技師　　　　　　　　　　　　(檎

技　　師　　　　　　　　　　　　(金

(兼) (本･繊維･有機環境材料担当専門員)

○能登川支所

支所長

主任主査

主　　査(兼工業技術総合センター)

○高島支所

支所長

主　　査

主　　査

)　)　1　1-ノ　)　)　)気気械学械械属

紗掛目　　紛紗紛

イザ

儀機げ　　俄儀儀

川崎村藤部上西田川松川木佐阿井大安宮

志　己　開

子宏里之也子肇り　　香

進

雅　生

昌　彦

兵知夫

弘　幸

栄　一

明伸一宏　吉栄

夫義理貞忠麻川村谷中木　小

行和肇泰　重永　下宅福　山　三
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(2)繊維.有機環境材料担当 

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ�
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密度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�4ﾈ8h7��685��33��12 �(h抦ｮ仂i*�IR�剳ﾐレピア織機 �,968ｾ閂､U(8ﾈ7�H4��6x8�妻鏈����i�b�2 

プラスチックフィルム作製装置 �6X4�6ﾘ5H7h8�48xｨ抦ﾅ縱�8ﾈ5вﾓ�"�12 �(h抦ｮ仂i*�IR�剏ｦ織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�2 

-イズメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､з脚ﾓ$"�12 �(iI�wI*�IR�剩ｭ泡機 �2ﾖﾄ���昭和62 

熱量計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�ﾓE�｢�12 �(h抦ｮ仂i*�+｢�刄Tンプル整経機 �ｸ5�5�4ﾈ8�7��ｲ蒿�2ﾓ59:ﾙYﾓ��V6ﾘｦ��62 

熱伝導率計 仍�796H��ﾔ鮎hx･�D簽S���12 �(h抦ｮ��*�IR�刄�jバーサルサイザ- �ｨｦ�駑��ｸﾞﾈ�ｴ�8ﾅ��62 �(h抦�*�IR�

キセノンウェザーメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x･5ふsR萼eB�12 ��ﾈ鰄ﾎ�."�刄hビ.コンシステム �4�4�8兩9���斡�仂hx｣#���u2�62 �(h抦ｮ仂i*�IR��(ｮ仂i*�L��

赤外検索支援システム �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��ll �(h抦ｮ儷ｹ*�IR�剽ﾍ織機 �ｨ4x6ｸ4x5�"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�61 

万能材料試験機用プラスチック試験治具 �48985�6x8ﾘ985x887�946��DﾇFB�ll 俯(ｮ��*�L��剩M物性測定装置 �4ｨ6x�ｸ6�684閂､ｴU2ﾔcr�60 

超純水製造装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�x､U�rﾓU5d�2�ll �(h抦ｮ仂i*���刄Xペクトロカロリーメータ �?ｩgｹ6I�hxｧ7｢ﾘyC��ﾅ��59 

高分子重合装置 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x｢�ll �(h抦ｮ��*�ﾟ"�剄ｑｬビデオ装置 �6�6(4閂､�6ﾊ3#���59 �(h抦ｮ仂i*�tﾒ�

混合ガス透過率測定装置 �5x�ｸ4x8ｸ5H484x985�､u�ﾒﾓ#S��ll �(h抦ｮ仂i*�,��剿h炎試験装置 俥Y�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�8�685�ｧ爆C闔ｩ?�6x��59 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�

プラスチック成形システム �ｩ8ﾉvﾙ��,��ｸﾞﾈ�8�7ｨ��vH8�5�6x7�8ｳ���ﾖd�2�ll �(h抦ｮ仂i*�e���剋�ﾞら試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｹ�h鏈w��56 �(h抦ｮ仂i*�IR�(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�

エネルギー分散分析装置付走査電子艶微鏡 �ｩ?ｩzy�ｸﾞﾈ�2ﾓ3�����ll 鍛22b�剏ｦ用広幅紡機 �,968ｾ閂､ｴ霰��ihx6�78�ｹWB�55 

液体クロマトグラフ �ｩ?ｩzy�ｸﾞﾈ�ﾆ�6�&��10 �(h抦ｮ仂i*�IR�剋ｩ動単糸強伸度試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸ6X988ｨ7ﾘ6(6s$ﾔ�シｶr�55 

自動全NP測定システム �7X8�988ｲﾘ-xx･Bﾔ蕋ﾕ��WF����ﾇ率W"�10 �(h抦ｾ�j�*�L��刄t~ニコン �靠Y�慰�ｨuﾉ?�璽$8ﾅ��48 �(h抦ｮ仂i*�IR�

CHN分析装置 全有機体炭素計 ガスクロマトグラフ質量分析装置 接触酸化試験装置 恒温恒湿器 �8H6�5)Zｩ�ﾘﾔ鮎hx､4�ﾘ自uｴ｢ﾔﾕBﾓhﾅ��xｩ8y,9�ｸﾞﾈ�D�2ﾓS�����xｩ8y,9�ｸﾞﾈ�t4ﾕ2ﾕ��S�S���xｨｷｹgｹ�ｸﾞﾈ��ｴ4�Bﾓ2�5�6�484x5�7�6(4閂･�"ﾓ4ｵ��10 10 10 10 9 �(h抦ｮ仂i*���(h抦ｮ仂iw飲R�ｶ�ﾇ兔ﾈ��(h抦ｮ儷ｹ*�IR�(i�ｩwI*�^(��(h抦ｮ倡ｩ^(��剏ｦ用自動織機 �,968ｾ閂･�ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cWFﾒ�･47 兔｣�ｮ仂i*�IR�

3)機械電子.金属材料担当 

多色回転ポット染色機 微少赤外分析装置 �-(鯖�Xｴ�ﾔ鮎hxｨ8俾bﾒx7ﾘ5�5��ｴﾄВ�xｩ8y,9�ｸﾞﾈ�eHuE"ﾓ�3���9 9 劔品名規格.型式設節度備考 

織物摩擦係数測定試験機 万能抗張力試験機 湿式紡糸機 デジタルマイクロスコープ 紫外可視分光光度計 �4ｨ6x�ｸ6�684閂､ｴU2ﾔd#B�48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFCSSc��8h6ｨ6�4ｩ�ﾙOXｵｨ��xｩ�ｲ�xｨ4ﾈ�ｸ4x985�ふc#���xｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ�c���2�ﾓBﾒ�8 8 8 8 7 劔三次元CATシステムEDSPLMSo]utionsⅠmagewaTe9平成14中′闇庁的 バルブ性能試験データ処理システムDe1lPrecisionWorkstation34014鼻輪補助 ドラフトチャンバーオリエンタル技研工業㈱AFG-P-1500HC14壷轟補敏 MC用3成分動力計キスラー9265B13壷軽簾勧 輪郭形状測定器東京精密2600E-1213最持補鞍 -5- 



品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ� ��ち〔.一一 儼冖ﾂ�規格.型式 ��ﾙ'X�"�備考 ��

顕微鏡試料作成装置 �7(8X�ｸ8��ｸ��7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ��輔13 佻ｸﾇ竸(��劍7(6h4�4ｨ8�8��松下電器NV-M900 兌ﾙ�ﾃ"�"�.��"�.������諸��c2�義撮補助 

微量成分分析前処理装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�ﾖ���鍔�ﾔr�13 仄9}i^(��劔�泳yiﾉEﾉ8ｨ帽ｴ��㈱ニコンV-12A 

実体顕微鏡システム �5ﾈ6ｨ6(4�%2ﾓ����"�13 �(h抦ｮ估�*�L��劍�9�Y�ｹ�)�Y'R�島津理化器械㈱svAC-500 

冷熱衝撃試験機 �5�6�484x5�7�6(4薤4�ﾓ���2ﾕr�13 �(h抦ｮ册�*�IR�劔v��h襌�hﾇb�電気化学計器㈱DOL-40 

帯鋸盤 ��Y8ﾉ�ｸｴ�4ｨ6(6x4�7H7ﾘ5h955CCScR�13 佻ｹ�(皐*��劔�Y(h7ﾘ484�8ﾘ7ｨ92�B&K社8103 

CAD/CAM/CAE研修システム �?ｩgｸ8h6ｨ5h5�､4�D4UU2�12 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�劔�Y:��ｸ尨���ﾙ�Y'R�(棉小野測器cF-360 

自記分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ3�S��12 俯(ｮ仂i*�L��劔h�mX6X5�5��ｲ�日本コントラクター㈱OP-300 剌�ﾖ補助 &##& 

円運動精度試験器 �8ﾈ6ｨ5h8x�ｸx･�2ﾖﾄ��12 �(h抦ｮ仂i*�L��劍588�ﾖI7杏b�㈱島津製作所200型 

大容量画像検査処理装置 �7H8ﾘ986X4#t�2ﾕ�T盃�e"ﾓcDﾖﾂ��12 �(h抦ｮ���*�^(��劍8ﾘ6(4�4X4h8ｸﾖI7杏b�明石製作所AHT-AT 田2�

赤外線CCDカメラ 倅��6Hｴ�x･E"ﾕS3��ﾖﾂ�12 �(h抦ｮ佛ﾉw飲R�劍6�8ｸ7Y�ｹEﾈ韋ﾋ��Y'R溢�zﾉ|｢��日本科学工業㈱ 田"�

多機能Ⅹ線回折装置 �ｨ8ｨ4ｸ4�(uD蕕##���8･�2�12 冉隍y^(��劍��ﾅ�7ﾘ5h6ｨ984�5ｨ985��HC400-40 田��中小企業庁柵 中小企業庁軸 

精密万能材料試験棟 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�7H6x6x4萃x8�7D�rﾓ#S�ｴ舩ﾓ��ll 佻ｸ�Y(恵�劔6H��5iH��チョウバランス㈱JP-160 田��

超低温恒温恒湿器 �5�6�484x5�7�6(4閂･�4ﾂﾓDｵ�亜ﾉ�(ﾅ��ll �(h抦ｮ仂i*�IR�劍ﾏXｧx�¥�ｩ�ｩ.旭ﾒ�リ-ド電機PA-1800PA-1810 田��

高圧ポンプ �7ﾘ8ｸ8H7ﾘ4x4�5ｨ8ｸx､ﾕs3S���縒ﾃTｵx淤�(ﾅ��ll �(h抦ｮ儷ｹ*�仰�劔6Hｴ87ﾘ6(7h8ｹ��ヤマト科学FM-36 田��

微小硬さ試験機 �ｨ4�4ｨ5d�ﾓ�3r�ll �(h抦ｮ仂i*�L��劍8ｸ�ｸ7hﾉ�ﾘﾇb�0.05LDO.15LD 田��

静ひずみ測定装置 �ｨｺI��6HｼeT4�ﾒﾓs��ﾕ3��ll �(i�ｩwI*�L��劔�ｨ�ｪ8�Z�ﾘx5H484�8ｸ韋ﾋ�ｴ��スガ試験機DW-uD-3 田��

振動加定装置 比T8蓼毎x｣敗3��%5r�ll �(h抦ｮ仂i^(��劔�8齷:饂ｨｼ��ｩ.��Y'R�北斗電工HZ-1A 田��中小企業庁鮒 

放電加工機 �7X8�5X�ｸﾔ鮎hx､�2ﾓ3���10 劔佶�ﾘｮﾙX�x�咎|ﾙXY�郁靈�ｴ��東京衡機74/トフルク｡型 田��S��S��中小企某庁舶 

エネルギー分散形蛍光X繰元素分析装置 �?ｩgｹ6H��x､･5ふ3##��10 �(h抦ｮ仂i^(��劔7ﾉzxﾅ霎��靈�Oxｻ��㈱ニコンEPⅠPH()T-THE 剪�ｬ企業庁舶 

CAE解析システム �5H486�6ﾈ6(6x5h5�6X8�x､��5�2ﾄ2ﾔﾔ�B�10 ��H.)�ｩ(b�劍ﾋ�Oxｻ韋驅�ﾉ�ﾉ�Y'X耳��ビューラー社 剪ｬ企業庁柵 鼓#篇戟 

原子間力顕微鏡 �5ｨ485(�ｸ48985�688ｸ8�986xx･5�6s3�����10 亅8輩^(��(h抦ｮ仂i*�^(��劍4�5h8ﾘ5�5(�ｸ7b�菊水電子工業㈱cOS-5060 鉄��

高速試料切断機 �8ygｹ58ﾔ�･4ﾔ縱�42�9 劔儖x抦ﾖI7杏b�㈱明石製作所MVK-Eシステム 鉄��

メカニカルアロイング装置 �ｸ嫌:��ｸﾞﾈ�ﾅ�ﾓDﾔ��9 劔傅ﾈﾅ�+I.�孰ﾕ�孰ｮﾒ�タバイエスペック㈱MC-71型 鉄��鼓嶺補助 

自動研磨装置 �8�62�7(8X�ｸ8倆�7H4h6ｨ6(4�5イ�����(48986�)Mx���9 劔�ﾙ�ﾈ7ﾘ484�8ﾘ4�6�8�485X�ｲ�㈱島津製作所EPM-8101 鉄��最強補助 

超小型軽量CCD顕微鏡 �ｨ8(8ｨ6X6(4�5��uD4�44��Tﾔ���9 劔�6I:�786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�㈱明石卓豊作所AVK-A型 鉄b�壷拾補助 

制御系設計支援システム 彦�ﾖ�F∠f�&ｶ�匁2蕚�Dﾄ�"�8�､ﾕTﾈ�､茣�9 劔�7X8ｨ6ﾈ8ｸ/�ﾕ�+8韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所最大荷重3,000Kg 鉄b�壷韓補助 

表面粗さ測定器 �ｨ抦ﾞ(ﾊHｸh�4S3S���9 劔�*�+h.栄��8韋ﾋ�ｴ��㈱京都試作研究所 鉄R�中/睦美庁柵 

画像伝送装置 �4�8�8ｨ4�98x､･ふC���I�ﾂ�9 �(h�ﾉI�wI*�ﾞR�劍78987ｨ�ｸ8ｹ%I&ﾘｮﾒ�㈱サンコウ電子TRC-20A 鉄R�帖企業庁抑 

cNC三次元測定機 �ｨ7�686x8�'&没⑤%%C����8 �5ﾙ��ﾄx��(h抦ｮ仂i*�IR�劍5x4h6(6x4x8ﾒﾘ5x8x98韋ﾋ�ｴ��㈱山崎精密機製JVE-12 鉄R�伸企裏庁補助 中小企菜庁柵 

顕微鏡ビデオファイリングシステム �ｨ6ｨ5(984x7���7H4�6xuｴS#���8 劔�5h888ｸ78�ｸ�Xﾈ(韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所30Kg/f一m 鉄2�

3成分切削力計測槻器 �4ﾈ5�8��ｸx｣��#��8 劔俾�:饉ﾘﾗHﾅ陋y7斡ﾉ�ﾇb�千野製作所EK100-06 鉄2�

デジタルトルクレンチテスタ �ｩ8ﾉ?ｩ�ｸﾞﾈ�3c��D�R�8 劔�.�6H見6H��Zｩ�ﾙ�Y'R�柳本製作所AFS-44連式 鼎r�義輪補助 

中小企業技術支援情報ネットワークシステム �6ﾈ6(6x8��ｸ4�5H�ｸ6��ｲﾈｵｨ���ｩ&ｹ%ｹib�7 劔�4x8ﾈ7ﾙ6Hｴ9��東海興商CE-20 鼎r�鼓や塘取 

放電プラズマ焼結機 偖ｩti��%俎ｨｼhx･5�2ﾓ��3��7 俐Y}i^(��ﾍｸﾔ9^(��痔y^刎��ｶ�xｩ^(��ﾜY;9Y�R�ﾍｴt刎��ｶ�ｨﾙ^(��ﾍｸｭ姻傚R��ﾈ.)�)(b�劔8y,9iﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所電子管式REH-100型 鼎b�中小企票庁補助 

オートグラフ用油圧定位置くさび式つかみ具 乂�,5rﾓ##Tﾂﾓ3唐��"�7 劔�4�86x5(8ｨ8��ｸ5��ｲ�㈱ニコン6D型 鼎b�量#諌早 

流動層オースチンパ熱処理システム �8ﾈ8ﾈ��4x985x6ｨ4�8ｨ984�､�2ﾓ�C#��6 劔�6h5x7ﾘ484�8ﾒ�オリンパスDM253顕微鏡STM 鼎R�軸企某庁槻 

めつき厚さ測定器 �ｩ(h匯�ｸﾞﾈ�Dへﾆ���6 劔�7h8ﾘ5x4h4�5h8x984�7h6�8��ｸ5��ｲ�カールツァイスイエナ社NOD20/20 鼎B�鼓揺補助 

ロジックアナライザ- 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾃC�#"�6 劔冓ﾉEﾈ7H8�485窺R�日立精機MS型U 鼎2�中小企業庁柵 

炭素硫黄同時定量装置 シリアルデータスコ-プ 制御ソフト開発ツール 摩擦摩耗試験機 アナライジングレコーダ 真円度円筒形状測定器 平面研削盤 cNC旋盤 電磁式膜厚計 汎T4��52ﾓCCB�ｮ(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾂﾓCs����xｨ5X6(4�5Фe�3ラ�ﾂ�xｨ4�8ｨ4x986X6(4腟d籌免ﾂﾔT����憖6Hｴ8x､�#3#��ﾅ��xｨ抦ﾞ)�ｸﾞﾈ�T2ﾓ3�t"�xｩ+y�958ﾔ引･4t2ﾓ店ﾅ��xｨ4��ｸ4�7ﾔﾄ##T8ﾅ��5H985(4Y6H��4ﾃ�#�2�ﾓbﾒ�5 5 5 4 3 3 3 3 2 劔��儁R�大阪工作所360HB-Ⅹ型 鼎"�畳撮補助 
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(4)能登川支所
1. 7　設備使用料および試験手数料

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��諒酢;倭 儖Xﾖﾂ� ��"���1.7.1設備使用料(単位-.fq' 

鞍▼ + 售R��XﾆHﾆI�ｩ.��Y'S�鳧ｭC���#��鞏ﾘ������ｨ･x･x8��ｸ5阨�����^h����2�
㈱トヨ沖ヒt-シJネスシステム41トboX アップルコンピュータ㈱PoverMacG3 俯#�"����甲小企業庁榊 テキスタイルデザイン作成システム デザイン創作支援システム 

保存データライブラリーシステム �5H6�8��ｸ5�7x�ｸ4�6x8ｸ6h�ｸ5�-d｢ﾘ5��8 6 �(h抦ｮ仂i*�N���*ﾈ�ｸ��ﾉEｨｮﾈﾇ鞍Hｴ����ｬ驃ﾄT�)+I.�孰ﾕ�孑ﾘ匹8ｨITb�

低荷重用伸張測定装置 顕微7JJI変換赤外分光光度計 Ⅹ練マイクロアナライすぐ-付走査電子顕微鏡 比T9?�毎x｢�?ｩgｹZｨﾏXx､fﾆﾅ"�?ｩgｹ6H��x､･4ﾒﾓSC��ﾅb�5 5 俯(ｮ儖ﾉ*��"�*ﾈｮ仂i*����佛(ｮﾉ;h�挨x���･x･y=ﾈﾆI�ｩ.旭ﾘｮﾈｩ�3ｨｮﾈ･x����������������8�����ｽh��C8險ｮﾈ�2�

システム顕微鏡装置 �ｨ6ｨ5(95�$bﾕT$ﾂ��5 剽��ﾓ��S��C3�-�,(*ｸﾏ｣Sﾙ�ｩ.旭ﾙ:�3c�Tj�Tb�

色彩測色システム ��hﾜｩ�hﾛxﾇd5"ﾓ#���4 剩T毘�Y:霽c�鳧ｭDﾃC�蓼4��C8嶹}hｧ8ﾆ��9�ｩ.斡�:��ﾃ�C�Tb�

繊度軌定捜 �靠Y�慰�ｨｩ�6�D2ﾖﾆﾄ��4 1 断】63 剴b靫萎ﾈｴ�ｮﾒ�|､C38苓暮:���7郁靈�ｮﾙ:�3�Tf6�.���ｹ窺S�鳧ｭC����Tb�

万能抗張力試験機 倚)8y,9�ｸﾞﾈ��u2ﾓS��"�劍嗾eB�辻3(ﾝ驅�靈�ｴ�ｮﾙ��:�8��Tb�

耐光試験機 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､d�ﾂﾓX4｢ﾘ7､ｨ93rﾘ4�9XﾏR�剪ﾔ4�9MR粤ｲ�r�2�������ｴ�8閏s���C�ﾘ&64�9�儁Y:�3���Tb�

自動検撚機 �2ﾔXﾅ韋�+s#V6ﾒ�55 剪�04 002万能抗張力試験機50kN同710長co5万能フライス盤同620彦 0035kN同400能高co6秩型マシニングセンタ同3,110彦 

(5)高島支所 劔��

eAO;喜書芸器験機慧慧ll誓書喜写喜…霊芝削盤≡2莞霊 

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設匡年度 儖Xﾖﾂ� 亦�Allり伽レ硬度計同620彦C20ワイヤ放電加工機岩間1,喜≡S彦 A12ヒモオス硬度計同62O彦C30三成分切削動力計l時間1.030彦 

顕微フーリエ変換赤外分光光度計 �7��ｸ4ﾈ984x8ｸ7ﾘ�ｸxｨ5�7rx4�6x8�8��平i14 俐Xｺﾙ^(��僊13マイクpL十かス硬度計同620彦wol射出成形機同-1,l90長 A15塩削､硬度計同630彦ヒ学分析機器 

生物顕微鏡システム �ｨ6ｨ5(98ﾔで�ﾂ都h5Тc��8,ﾕ･RﾓB�9 �(h抦ｮ仂i*�IR��(ｮ儷ｹ*��"�)�仂i*�ﾟ"��7_1 Al4シヲ7硬度計同570彦solⅩ親マイクロアナライザ1時間4280長能 

糸むら試験機 �684x8ｸ-rﾘ4ｲﾘ4X5�5��ｸx｣8ﾅ��9 劔A20ゴム硬度計同310彦soり顕即-1)=変換赤外分光光度計同1120長能高 

リング撚糸機 仄Izy,隍$ﾒﾓ3�3)���9 劔A30衝撃試験機同360彦so4紫外可視分光光度計同250長 

-本糊付け機 閥�8ﾅ紲7��9 劔3.偵察機器so6熱分析装置同1150長 

全自動サンプル整経機 自動単糸強伸度試験棟 綴��85ぺ7��ｳ�3�2ﾓ#����684x�ﾈ8ﾈ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸxｨ6X985ﾉ/8ｫ�2�9 8 劔,p≡喜讐警警警鏡岩間2ー喜….o諾高so7ウオ-バス岩間禦長能高 

透湿試験装置 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�DふC��7 劔po3マイクロスコープシステム同560長so8オートクレーブ1時間260長 

コールタ-.カウンター装置 �5"ﾘ�ﾈ8ﾈ5��ｲ�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5逸��5 劔po4生物顕微鏡同300長能高so9電気泳動装置同350長 

試験用洗濯機(ワッシャ一法) �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�u2ﾖﾄR�5 �(h抦ｮ倡ｨﾟ"�冪o5実体顕微鏡同250長能高slD遠心分社器同280長 

織物通気度試験機(プラジール型) 加圧ろ過試験機 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c��xｨｷｹgｹ�ｸﾞﾈ�e�6us#��5 5 �(h抦ｮ仂i*�O��(h抦ｮ估�*�IR�凵ﾟ≡冒慧慧警慧慧_小馴慧57喜≡芸能高sll電気炉(-ツフル炉,岩間劉長 1時間250 

糸ねじり.交差トルク試験棟 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔ蜥ﾓ��4 �(h抦ｮ��iIR�(h抦ｮ傅�*�ﾟ"�冪o9実体顕微鏡システム同770彦sl2#楓乾燥機増1100長能向 

万能抗張力試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��rﾓ��DB�4 劔zol原子間力-鏡同2ー640彦S13液体クロマトグラフ1時間810長 

全自動糸番手測定装置 儻�8yf���x､�UD(物齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�4 劔4.物理量朔定機器sl4CHN分析装置同1,730長 女b 

全自動検撚機 儻�8yf���x･D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�L3 劔QO3色彩測色シス丁ム価易型)同300肥sl5全自動NP湘定システム同960長 

透水性試験機 �4ｨ6x�ｸ6�684閂､ｴU4bﾓ���3 劔QO4動的接触角測定装置間400長sl6全有機体炭素計同890長 

ドピー電子制御装置 伜)68�WB�2ﾓ#����xｩ�X撮ﾈ怩w��旭ﾙ�ｸﾞﾈ�ｴrﾓ3���2 1 劔QQ356孟喜蓋孟云蓋孟/タ害3,喜oo芸sl7真空乾燥機岩間3写喜長 

織物引張試験機 新商品開発システム機器 冦��y?｢��3塔���$�#��1 劔QO7色差計同610長sl8分析許料調整装置1時間230長 

5環堤機器S19がスク吋ク÷ラ7質量分析装置間1490長 

コンビネーション意匠撚糸機 走査電子顕微鏡 仄Izxｴ�､$eBﾓ#�ﾅ紵���k���7���ﾘ8�6X4讒�5h8X�ｸx､�%E5ふC���約63 63 劔RO2紫外線7--ドメータ岩間至慧長能≡≡冒霊宝芸ス透脚定装置冨≡喜≡芸 

多色広巾織機 番�dTEふ2�51 劔RO3恒温恒湿器1時間590長Sり2軌伝導率計同510長 

テンションメータ一 糸抱合力試験機 �$�U44�DﾄH��#���%s����Vy68��51 51 �(i4Y�i����ｮ仂i*�IR�剔�13DO RO4接触化榔置岩間2喜.o能喜≡43蓋蓋芸メータ害33喜喜芸 

万能抗張力試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�E52ﾓS���51 竸8ｮ��*���儚O5キヤノンウニザ-タ岩間1,掛長≡喜≡慧票蓋慧慧置害1,喜喜≡雲 

-8- �� 

.S27高温GPCシステム同3,010長 
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ll.製織機器 ��l.7.2試鼓手数料帰任二円) 

≒≒享幸手≒≒≒きき≒十≒≒≒≒十三三享≒≡≡≡十 � 
1_分析試集受付5.精密親定受付 

501極性分析1-1.760長能高301荒屋漂蕊を妻するもの1-2,750彦 

vo3プラスチック試料調整装置同360長12.染色仕上機器 芸≡喜警慧孟伸機害≡書芸芸KO4仕上機岩間塁喜呂長 ≡薫≡≡≡≡≡…分榊≡喜蓋蓋≡≡≡≡…芸の組機械雲≡…喜.g… 凵ﾟ;喜控…慧芸…慧慧:芸慧慧慧;≡≡≡喜莞長霊高302嘉蓋漂wEhを要さないもの同1.360彦 

2.鵬挨304是芸濃要さないもの同l,350彦 

609 刄vラスチック強度試験 �1試料 1項目 ��ﾃSS��306表面粗さ測定同1.550彦 長307真円度測定同1,660彦 

B30蛍光Ⅹ線分析装置同2.880彦13.細線.試料調整機器 B40多様能X線回折装置同2.660彦GOl湿式高速試料切断機1時間620彦 B50自記分光光度計同800彦GO2湿式ベルト粗研磨機同530彦 B60微量成分分析前処理装置同520彦GO3空圧式自動埋込機同620彦 �� 田���糸物性試験 凵z件 ����3��至芸芸33::形状測定至芸芸≡誓.o霊 芸慧芸331l喜三次元座標測定11AFEf:莞に2'8,≡Oo芸 

602 603 儻ｩZ��ｸ韋ﾋ���:��1,030 

収縮率試験 �1試料 ��ﾃ3S��

604 ���査ｭ9.�����ﾉZ｢�1,140 
8_繊維試幹機器GO4自動研磨装置同670彦 TOl検撚機1時間230長能高GO5電解研磨装置同430彦 TO2自動検撚機同320能高GO6熱風乾燥器同260彦 ��605 剔@維混用率 剴ｯ ���3S��長能高330メッキ厚さ測定再帰1,350彦 

606 剞D物分解設計(1000本以内) �1件 ��ﾃcs��長能高 

番手洲一装置同380局o彦 �� 田�r�放物分解設計(lOO1本以上) 剴ｯ 鉄����長能高6-環境試載 TO3疋GlO倒iL型金属顕微鏡同267- TO4自動単糸強伸度駄験槻同740長高G20Ⅹ卸イタロアナラ什(波長分散)同4,37G彦 �� 田���象徴鏡写真撮影 �1試料 �2ﾃs3��長警高443≡恒温-1時表芸とに1ー≡≡Oo霊 

TO5糸むら試験機同650長高14.コンピュータシステム機器 剴����硬さ1育毛料1測定 剴塔��

要害…蓋張.箸新患喜≡≡芸u2-サ-ンけステム岩間2863能 �� ���"�1試料10-はⅠT- 硬さ分布これを超える場 剴2ﾃ����芸-440.56冷熱-散1時表芸とに1'96≡0.芸 003. 劔260 

TT≡≡風合い試緋慧慧芳害≡喜≡芸HOl三次元CAD/CA"システム岩間l'計彦 劔合は1測定 劔40124時間5声料まで3.730彦 彦402射棚締1納附ごとに330_彦 004 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���т"艱"���2����韜{��360 

TlO摩擦槻同400長HO2CAEシステム岩間1.雪害害彦 ��劔�41124時間5筑料まで3.730彦 

005 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���уbﾄ�b����韜{��1,630 Tll布引裂-機同220長能高H20画像観察装置1時間340彦 劔劔彦412キヤス試験1鮒肘ごとに200彦 

T12布破裂試験機同250長高H21大容量画像検査処理装置同370彦 �� �����強度試験 �姐ﾉ+r�1試料 ��ﾃSS��彦 

T13耗物摩擦耗験掛-､イル型)同300長H10シリアルデータスコープ同450彦 Tl4尉勿通気度-機(7ラ-壁)同270長高po8赤外線CCDカメラ同950彦 T15燃焼試験装置同310長HO33次元CATシステム同530彦 Tl6透湿度試験装置同340高15.計弟機器 TT…喜琵琶慧慧警慧緋機冨2,喜oo芸能MO車-酔十割長能高 �� ������9���同 ��ﾃSS��彦7.試料調整 彦751匝温恒湿機による調整11試料l490匝能高 彦752両侯試験機による調整一同Ⅰ680匝能高 磨 彦8.国軍調整 

_012 剄R折 �:��1,550 

013 015 i:__:_､016 刹ﾈげ �:��1,550 

衝撃農 �:��:��1.450 1,860 

Tl9耗物収縮率試験機(ワッyT-壁)同500長16デザインシステム機器 � ���r�俎餾ｩ5��同 ��ﾃSS��彦651匝案調整ll件巨430卜長能高 

T20全自動平面テストプレス機同490長uolIデザイン鮒乍支援システム1時酎510庫 � ��������ﾒ�同 ��ﾃSS��彦 

妻琵芸型岩間……芸孟宗還藁藍敷 剴������ﾈ-��同 都���彦9.成績書の複本または証明吉 

02d 021 剄iり �:��780 儺c��)�閏dｦﾆ�&ﾃCS�fﾙ�8��

実物強度試験 ����{����ｩ.��2,180 儺c��8殃[hﾜGCSc�I�8��

F20摩耗試験機岩間喜喜3彦 F30パルプ性能試験装置1時間4,370彦 剴����ﾉ����,ﾈ��[hﾞﾉ�ﾂ�ﾓ2��Y�h韜�Cゴ�������,ﾈ��[hﾞﾉ�ﾈｹ�,ｨｹ�ツ�fﾙ�8��

･701染色.仕上試験1試料一項自1,660 劔�+yEﾈﾘ"�

10_繊維拳億機器 105のり付機欝担空きS長高 剴s�)�Y�hﾉ怨97郁靈�:��ﾃ3S�+yEﾈﾘ"����4逢ﾈ+�wh+x.儂��*ｨ+�,ﾉUﾈ,�.�-�.乂ｨ/�+H*h.�,h*ｸ,ﾒﾂ�

703染色堅牢度試験追加10時間ごと710長能高その実費を徴収します,. 2一二の表以外に特殊な辞令を行う場合および特別に要した 

･06整経機(小幅)岩間守慧長 劔N��,�,(*(,H,ﾒﾈ+ｸ,ﾈ��N�/�*X�+X-ﾈ+v"�ｧ紕鞏y�ﾈ韜�"�

Ⅰ07を経機整鯛115cm未満岩間莞喜高､二一も 剴���ﾋ�Oxｻ韲ｩ�鞴(忘fﾘ雹nﾃ"纉��Tb�

IO8(広幅'整跳115C-以上岩間等塁3高 剴��)OIOxｻ韲ｩ�鞴(乏雲ﾈ+R俐H�8,陳ﾈ*ｳC��Tb�
lO3金属顕微節順の試料調整ll料1.660彦 -11一 之=.㌔ 

･09撚糸機岩間2SS長高 

･lOその他の準備機械岩間2喜喜長高 一10- 



2歳入歳出 劔劍ｶ��ｲ�2.2歳出(一般会計) 

2.1歳入(一般会計) 劔劒Xﾎﾂ�Tﾈ*ｲ�*ｸ/���"��gﾒ�捧|｢� �盈｢�劔uﾈ螽ｧ｢�支出済額 款 俘��目 ����

商工労働費 �� ��111,130.884 ����ﾃ#S�ﾃツ"�

科目 劔予算額 假ｹ?ﾈﾜ�｢��づ�S津ャ�� ����6��ｶ��&��tR�ﾂ�ｶ��･����｢ｲ���商工業費 �� �"ﾃ��"繝ィ�2.121,009 

工業振興費 ��2,182,884 �"ﾃ�#������

蘇 俘��目 ����
報償費 鉄途ﾃ����588.000 

敢聯斗及て開料 �� ��15.806.000 劔�� ��旅費 塔c津#ィ�817.116 

使用料 傅Hﾔ延ｩ:ﾘ諍w�{��東北部工業技術センタ一 束]控β工業技術センタ一試験 湯繝�2�����ll,491,580 劔 �� 假冽�N��290,000 �#ヲﾃ#�2�

5,913,000 澱ﾃScづ3���
手数料 傅Hﾔ延ｩ:ﾘ詹�I{��劔� �� 儿�%8ｾ�^(�*�.h-�ﾏ�WHｾ��426,600 鼎#bﾃc���

諸収入 倅y?ﾂ�雑入 亰ｨ��4�6�6���485H��ﾘ轌;��262.000 �##bﾃs���剪�中小企業費 �� ���ゅ鼎づ����108､129,853 

GAD/CAM/CAE研修受講料 雑入 ���Bﾃ����95.000 劔 ��東北部工業技術センター費 ��108,948000 ���づ�#津ゴ2�
諸収入 �ｹ?ﾂ�雑入 

0 ��BﾃC���剪� ��報酬 迭ﾃ3�Bﾃ����5.303.552 

合計 劔16,182.000 ��ゅ3迭ﾃ塔����r���� �� ��共済費 都CRﾃ����742.280 

賃金 涛Bﾃ����71,040 

帝借や 亦紊#"�����1,077,325 

方策費 �2ﾃc�づ����3,388,245 

需用費 �32ﾃs�"ﾃ����33,700.420 

…望 義. J= � �� 冩�k�N��13.258.000 ��2ﾆﾃS"ﾃ��2�

十 �� �� ���Y{��7,297,000 途�#迭ﾃ田B�

使用料及び賃借料 ����ﾃ����107.190 

工事請負費 迭ﾃ3SBﾃ����5,353.950 

亭~ � �� 侏Hﾝ驅���325.000 �3#�ﾃ#S��

備品購入費 �3rﾃ�c�ﾃ����37,057,484 

負担金補助および交付金 田�x�ｳ����507,750 

-12- 劔� �6��iJ.-㌔ p轟くふい-. �� ��公課費 鉄"ﾃ����51.600 

合計 劔111,130,884 ����ﾃ#S�繝c"�
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3.依頼試験業務および設備使用業務

3. 1　依頼試験業務

部署 �5"ﾘ6rr�区分 劍源xｨﾈ��B�単位名 

粗雑.有機 環境材料担当 能登川支所 高島支所 鉄���S�"�分析試験 �.��ｹZｩ�ﾒ��2�試料 

定量分析(繊維.有機成分) �70 ��ﾉZ｢�

601 602 603 604 605 606 607 608 俤驅�靈��糸物性試験 �60 佇��

布物性試験 �655 佇��

収縮率試験 �50 倩驅��

繊維鑑定 �17 ��ﾉZ｢�

繊維混用率 �35 ��ﾉZ｢�

練物分解設計 �����gｸ潔>��19 佇��
】no1本以上 ���件 

顕微鏡写真撮影 �0 倩驅��

609 刄vラスチック強度試験 �46 倩驅�ﾘ�m｢�

701 702 703 ��Y�h韋ﾋ��染色.仕上試験 �0 倩驅�ﾘ�m｢�

50 倩驅�ﾘ�m｢�

染色堅牢度試験 �,x���1 倬隴B�

651 ��ﾘ栗+)����9 佇��

751 752 倩驅�+)���恒温恒湿格による調整 �0 倩驅��

耐候試験機による調整 �0 倩驅��

801 802 ��ﾉ����,ﾂ�Z�gｲ��洩顋��和文 �7 ���

英文 �0 �����ﾈ甁r�

機械電子. 金属材料担当 �������"���2���R�材料試験 俟H+2���32�試料.測疋 

硬さ分布 倩驅����ｩ.��>��1 倩驅��
試料10測定以上 ���測定 

硬さ測定用試料調整(HV,HMV) �2 倩驅��

010 013 015 刹ｭ度試験 ��*2�343 倩驅��

曲げ ���試料 

常温衝撃 ���試料 

017 劍ﾗ餾ｩ5��7 倩驅��

018 劔��ﾒ�9 倩驅��

019 020 021 劔�ﾈ-��271 倩驅��

絞り 途�試料 

実物強度試験 澱�試料 

101 ��y�H韋ﾋ�� �176 倩ｹnﾂ�

102 剏ｰ微鏡写真撮影 傲H*ｹ�ﾘ+R�4 冑r�

103 刹熨ｮ顕微鏡写頁の試料調整 �171 倩驅��

201 兒ｩ�ﾘ韋ﾋ��定性分析(1成分以内) �0 ��ﾉZ｢�

210 剪阯ﾊ分析(金属.無機成分) �1340 ��ﾉZ｢�

311 312 ��泳y�ｩ.��形状汎定(平面度) �1 倩驅��

三次元座痩測定(1試料1測定) �22 倩驅��

313 剋O次元座標測定(1試料増すごとに) �14 倩驅��

401 豫(ｺｸ韋ﾋ��塩水噴霧試験(24時間5試料まで) �0 �#H鳧ｭB�

902 ��ﾉ����,ﾂ�Z�gｲ��洩顋��和文 �18 ���

903 刮p文 �0 ���

850 ��ﾉ����,ﾈ��[hﾞﾉ�ﾂ�成績書の英文作成 �8 ���

合計 劔�2ﾃSSR� 
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3. 2　設備任用業務

部署 �5(�ｸ6��区分 剋g用件数 俶yw�鳧ｭB�

維経.有機 環境材料担当 能登川支所 高島支所 �����材料試験機器 肇���ｴ��iﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ�｣S�ｴ��ﾃVｴ��12 ��r�

002 剴S2�142 

003 剴sB�97 

Poュ 豫��ｴ�ｮﾒ�走査型電子顕微鏡 ��CB�387 

POB 刄}イクロスコープシステム �#��45 

PO4 剞ｶ物顕微鏡 澱�6 

Pt)5 剋ﾀ体顕微鏡 免ﾂ�ll 

PO石 剏ｰ微鏡画像記録装置 �#2�26 

QO4 兒謁ﾙ|ｩ�ｩ.斡�ｮﾒ�動的接触角測定装置 迭�29 

QO7 剞F差計 �#��40 

RO2 豫(ｺｸｴ�ｮﾒ�紫外線フェードメータ �"�120 

RO3 剄P温恒湿器 途�194 

Rn5 刄Lセノンウェザーメータ 唐�1,572 

RO6 刄＜^ルハライドウェザーメータ 免ﾂ�719 

Sol �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�X線マイクロアナライザ �#�R�309 

SO2 剏ｰ微フーリエ変換赤外分光光度計 �#�r�288 

SO4 剋㈱O可視分光光度計 �#2�28 

SOS 剏M分析装置 鼎"�133 

SO7 SOB 刄Eオーターバス 澱�21 

オートクレーブ ���2 

Sll 剴d気炉(マップル炉) �"�ll 

S12 剩M風乾燥接 �#b�311 

S13 刮t体クロマトグラフ 免ﾂ�3~5 

S14 冂HN分析装置 ��"�26 

S15 剔S自動NP測定装置 免ﾂ�28 

S16 剔S有機体炭素計 ����48 

Sl7 剞^空乾燥機 ��"�209 

S18 剳ｪ析試籾調整装置 澱�9 

S19 刄Kスクロマトグラフ質量分析装置 �#��79 

S20 剄ｬ合ガス透過率測定装置 �#R�196 

S22 剩M伝導率計 �#"�119 

S23 �-イズメータ 唐�13 

S24 剿ｧ度計 ��B�67 

Sr)...5 剳ｬ霧乾燥機 �2�ll 

S27 剄ｉｷGPCシステム �8c��185 

S28 剴ｮ的粘弾性測定装置 途�50 

VOl 刄vラスチック成形機 鉄��286 

VO2 刄vラスチック粉砕機 ��"�12 

VO3 刄vラスチック試料調整装置 �2�8 

VOA 剔�繝vレス ��B�40 

VO5 刄tイルム延仲機 �"�6 

TOl ���査韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�検撚機 �3b�36 

TO2 剋ｩ動検撚樵 鼎"�42 

TO3 剩ﾔ手測定装置 鼎��45 

TO4 剋ｩ動単糸強伸度試験機 塔��90 

TO5 剋�ﾞら試験機 唐�8 
′n)6 刪�｣.せん断 圧縮 風合い試験機保温性 純曲げ 摩擦係数 釘�ll 

TO7 剴B�6 

TO8 TO9 TlO 剴"�6 

4 迭�

7 ��"�

T14 剽荿ｨ通気度試験機(フラジール型) 迭�5 

T15 剩R焼試験装置 ��"�15 

T18 剞�F物堅牢度試験機 ���3 

T19 剞D物収縮率試験機 亦�1 

ー15-



部署 �5(�ｸ6w��区分 劍諍w�ﾈ��B�使用時間 

T21 ��染色試験機 �1 ���

I()5 Ⅰ06 107 ���査��OXｴ�ｮﾒ�のり付槻 �1 ��｢�

整経機(小幅) �50 �#�"�

整経機(広幅)整経幅115qⅥ未満 �5 �3��

Ⅰ08 Ⅰ09 1川 剞ｮ経機(広幅)整経幅115cm以上 �39 �#S"�

撚糸榛 �25 ��C��

その他の準備機械 �6 都��

JO3 ��ｹ�Hｴ�ｮﾒ�小幅耗機 �2 �"�

KOS ��Y�h覃�8ｴ�ｮﾒ�染色機 �1 �"�

M02 佗i�ｨｴ�ｮﾒ�計測機器 �34 鉄B�

UO1 �6hﾊﾈ48985h5�6X8�ｴ�ｮﾒ�デザイン創作支援システム �22 �#B�

UO3 刄eキスタイルデザインシステム �17 �3b�

機械電子. 金属材料担当 認��精密測定機器 ��泳yiﾉEﾉ8ｨ乏ﾈｴ������30 

Dn2 冂NC三次元測定械 �41 ��c2�

DIO 剳¥面粗さ測定器 �20 鼎"�

D20 刮ﾙ円度円筒形状測定器 �9 ��r�

D31 凾ﾟつき厚さ測定機 �1 ���

D32 剽ﾖ郭形状秋定機 �3 澱�

AO】 AO2 俤驅�靈�ｴ�ｮﾒ�材料試験 �#S�ｴ駟ﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��106 ���2�

1000kN万能試験機 �#b�42 

A10 All 剄dさ試験 �7h8ｨ6ﾈ8ｹ8�+8韋ﾋ�ｴ��91 涛"�

ロックウェル硬度計 ��"�13 

A12 A13 A14 劍786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�5 迭�

マイクロピソカース硬度計 迭�9 

シヨア硬度計 釘�4 

A15 A20 劔+IOx抦ﾖI7杏b�8 ��2�

ゴム硬度計 �"�3 

A30 剌ﾕ撃試験機 �12 ��"�

ZOl 豫����ｮﾒ�原子間力顕微鏡 凵� ��b�

EOl 豫(ｺｸｴ�ｮﾒ�冷熱衝撃試験機 �46 釘ﾃ�S��

EO2 剞ｸ密低温恒温槽 �17 鼎SR�

EO4 剌ｬ型超低温恒温槽 �8 鼎���

EO5 刄Lヤス試験機 �21 ��ﾃャ2�

CO2 儘萎ﾈｴ�､"�##& �9 湯�

CO3 剞�ﾕ �1 ���

CO7 剳ｽ面研削盤 �2 �#r��r�

C10 剴d気炉 �2 途�

CZq 刄純Cヤ放電加工機 �4 ��R�

BOl �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�炭素.硫黄同時定量分析装置 �34 �3R�

BIO 剴d子天秤 �51 鉄"�

B20 冤CP発光分析装置 �55 田R�

B30 剏u光X線分析装置 �53 田B�

B4() 剔ｽ機能Ⅹ線回折装置 �3 迭�

B50 剋ｩ記分光光度計 �27 塔b�

B60 剩�ﾊ成分分析前処理装置 �43 田��

FOl 丿丶(韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�静ひずみ測定装置 �3 �#��

F20 剿�擦摩耗試験機 冤l 鉄B�

F30 刄oルブ性能試験装置 �34 �����

col ��湿式高速試料切断機 �26 �3"�

GO2 剋ｼ式ベルト粗研磨機 �18 �#��

部署 �5(�ｸ6r�区分 剋g用件数 俶yw�鳧ｭB�

G〔IB ��y�B韋驅��+)�雍�ｮﾒ�空圧式自動埋込樺 ��2�14 

GO4 剋ｩ動研磨装置 �3B�84 

GOβ 剩M風乾燥器 鼎"�50 

Glt) 剴|立型金属粉微鏡 �#��26 

G20 刧]線マイクロアナライザ �2�3 

HO2 �5(987���?�耳5�93r�6X8�ｴ�ｮﾒ�CAEシステム 湯�29 

HO3 剋O次元CATシステム ���3 

H2(ー 刮鞫怺ﾏ察装置 ���1 

H21 剔蝸e量画像検査処理装置 �2�5 

PO9 剋ﾀ体顕微鏡システム 鼎B�59 

合計 劔2,641 ��Rﾃ3s��



4.技術指導業務 �5(4�8ｈ靑�5�6X�ｸ5h8x6�8ｨ�ｸ4ｨ987�6ｨ�ｸ馼ｼhｮ�iYHﾕﾘﾌｹyﾘ���
トヨタ自動車(秩)車両技術本部第一車両技術部人間工学牧口実氏 

4.1技術相談(単位‥件) 唸.�,ﾈ,8*ﾘ.��

技術分野繊維.有機最境材料担当機械電子.金属材料担当能登川支所高島支所合計 陳閂ｩ�HﾋJ(�飲�4ｨ�ｸ6�?ﾈ.ｨ,ﾈ6h5X489:2�

電気.情報188133105 坪��檠Y�9d��ﾈ*�.H-ﾘﾞﾈｼh�(+8/�.��H.り*�.H-ﾘﾞﾈｼh�,ﾉ5云ﾈ6h5X489:2�

機械020010201 金属11928612408 材料90916012741,155 環境ー化学75103128207 宝B緝蝎&粳&9�ﾈ馼ｼh,ﾈ轌;�*�.h-�辷腕�

指導.支援した事業対象産地.団体 劔剋w導.支援の内容 ��

地場産業等 儼ﾈ�l儘鮎hｺi:��xﾘr�京都市で開催される求評展示会に向けて､若手研究会が新製品 食品.ハ.イオ1953027 劔劍､ｩJﾘ,偃h.��x/�+��ｹ+yVﾈ蝎&�,ﾉ<�*X,X*�.俘)V俯�,淫IV�/�ｮ馮ｲ�

繊維47836254081ー514 窯業00t)00 デザイン00-3250325 共通4188794212 劔乖榎ﾘｺﾘ嶌馼ｼb��,h+X,�*ｨ.x.���N�(6ｨ�ｸ5�,�*�,�+ﾘ.�,ﾈ,8*ﾘ.�/�mｨ輾+X+ﾘ�ｸ+��,ﾈ.h*H,稲h.��x-ﾘ,���+ZHｮ��(ｵｨ��/�ﾗX�+x.�,h,h.�,�4�8ｸ�ｲ�7h,Xﾗ8,�+ﾘｺI:�ｩJﾘ/�8ｨ�ｸ6�+X+ﾖ�-ﾈ+ﾚHｦXｮ仂h,ﾉ<�+x/��h*��+X+ﾙ�hⅹV丶ｩJﾘ,���+X,H.�ﾌ)¥ｨ,倡�x+X+ﾖ��

湖東繊維工業協同組合 侘�8ﾈ蝎&�,ﾉ6�ｬ�ｨ��.(ｬ(ｺｸ�霄I�ﾈｭH�雕,ﾉdﾈ*�+8/�,xｸ�+X+ﾒ�合計1,6599261,0505194,154 4.2専門家派遣事業 業種名指導日数企業数アドバイザー指導事項 -一般機械器具142石川龍太郎バルブ内部部分の衝撃疲労強度の計算方法 木谷聴生チタンと耐熱鋼の接合品質の確認と解析 劔劔�i�hﾝ鶫�h��ﾔ�,ﾈ､ｩJﾙ9�,ﾈﾌ�8ﾈ蝎&�,�+X*偬��,�*)�ｹV丶ｩJﾘ/��辷�+x.�,h,h.�,唔LﾉHI�ﾙzｨ,��h*�+x�饑�Jﾙ�ﾘ,�,(*(,H轌;�B�辷�+X+ﾘ�ｲ�

高島織物工業協同組合 ��c�亜�7(8�5�4ｨ5h7ﾙ�hﾝ�5x,佰ﾈ*�,JH����ｮ仂h*ｩ<h齪,ﾈｮ�b�,ﾈ.�,h,XⅹV丶ｩJﾘ/�ﾗ8*(自YI�ｹV�,�+X+ﾘ�ｸ韋ﾞﾉV�,ﾉ�ﾘﾇh.(8(6ﾒ�,8*ﾘ.�,�,(*(,Hｵｨ��辷�/�ﾗ8,�+ﾘ�ｸ+�.ｨ.x,ﾈ韋ﾞﾉV�,ﾓ8ﾈ�,��R�

前田持バルブ内部部品の衝撃強度の計算方法 劔劍ﾞ8,X,ﾈ7(8�5�4ｨ5h7ﾙ�hﾝ�5x,Y5x麒JﾙUﾈ+8.ｨ+ﾒ駑ｩ�h+X*)�ｹV�*｢��ﾘ*ﾙ5x麌+8.ｪIx��ｨ�(*�.xｭi�8/��-�+ﾘ�ｲ�

S 電気機械器具142植島宏元組紐をテグスの性状にする加工方法の開栄 山下等リン酸スラッジの削減 �� ��刪ﾆ棚物工業鰍報告 豫(ｺｹGｩ{h/�5(985ｨ7h6x,�+X+ﾚ(廬w�8�985�5��ｸ6:8,ﾈ､ｩJﾘ,�,"�*(,JH�饑�+(ﾛ�.(7�987H8ﾈ6(6zI5x麌檍､ｨﾜ:H7h8ﾈ5ｸ986X�ｸ5b�8x92��饑�Jﾙ�ﾒ�,ﾈ�wi�ｸ/�轌;�韈�x+X+ﾘ�ｲ�

繊維72丸直樹奈染図案のデータベース化 小川洋サイジング廃根の処理 i_-ち �� 劔(h揵��沙�ｹ�"�馼ｼh�(齷zx馼ｼb�高島晒協業組合 俾凛x馼ｼh,ﾉ�ﾉ��,�9h+ﾘ.蟹9h�*�.x馼ｼi>�vX,ﾈﾉ�:(,伜�柯+X轤��/�*�+�,�,�+ﾘ�ｸ+ｸ,ﾈﾈｸ悴I�xﾘx,h+X,Hﾜﾉw�+8.ｪI��vﾙ�ﾉ(�,ﾂ�7H4�6(5h8x987X8�986�(ﾘ)8x*(.ｸ,ﾚ8/�ｦﾙzx+ZHⅹV�,ﾉLﾉHH/��

合計356､二_漢 /一室 劔劍*�+�,�,�,H*(.薬�

+汁 }:､才∴ 賢÷~■ナ-I 一一?,-;I- 剋Y地指導支援 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎hｺi:��xﾘr�女性グループ指導支援 

-=4, 4.3リサ-チサボ-ト事業 劔劍ﾌ�8ﾈ蝎&�,ﾅ�*I�h488��ｸ5x,ﾉ/�繰H6h5X4898ｵｨ��I&ﾘ�,ﾈﾏﾈ�2��ﾈﾝ靠�zﾈ/�mｩ4�,�ｨｴﾈ,ﾈ轌;�辷�/�ﾗ8,�+ﾖ��

企業向け:13件､45時間 劔劒YYH橙��8����

職員向け:24件､88時間 ご手う 劔劒Xｽ�ﾘ,ﾉh8,ﾈ.ｨ/�5rビ��ﾓ�#鋳�

4,4コア技術活性化事業1諾 劔劒Y��査,ﾈﾋｸ�ｨ���5rコ�#2ﾓR�3�Cx�ﾃ�ﾓ�#鋳�X5h8x�ｸ4X48986�4X6h4(5�7h8ﾈ42ベ����

I電芸農芸具l指警数I企警数l諾慧トア技是清黒た嘉野蓋の支援1 4.5ユニバーサルデザイン研究会 ユニバーサルな考え方や､年齢や性別､障害の有無に係わらず全ての人の視点を基にしたものづくりを進めること を目的とし､滋賀県立大学や成安造形大学､デザイナー等外部の知的資源の協力を得ながら工業技術総合センターと 劔劒X5h88695r�2�#2ﾓ2�#JCB�ﾓB���
高島地域地場産業振興 センター 俘)8ylＶ87h8ﾘ5x4h4�6x,�,(*(,B�l�,ﾈ�ｦ�*�.x鏐-ﾈ,Y&闔h�j�,�.h.偃萎ﾈ.�,ﾈﾞﾈｼh*ｨﾗ8.ﾘ.ｨ+ﾖ���x��8*ｨ,�+ﾘ鏐,ﾉV俯�,�,(*(,Hﾋ�Oxｻ隰��.(鏈Z��ｸ韋ﾋ�9�,ﾈ輦�;�/�*�+�,�,�+ﾖ��
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連携し､企業のものづくりを支援した〇 ･uDセミナー(UD対応製品の展示)12/19 ｢ユニバーサルデザイン商品ができるまで｣ -18- 



4. 7　その他の支援

事業名 弍ｨｭB��ｨ��出展物.指導.支援の内容 能登川中学校の2年生､4名を対象に湖東産地を説明 

職場体験学習 免ﾂ���ﾖﾆﾂ��"�能登川支所 �+ZI��*(,I6H��ﾋ�Oxｻ�,�.h.豫��.(6h5X4899�ﾈﾋ�I�R��h���/�ﾗ8,�+ﾖﾄ｢�

東近江地域部門研修 ����ﾃ���東近江地域振興局管内の県機関に勤務する職員10名を 能登川支所 ����ｸ,侘�8ﾈ蝎&�,h5ｨ985籀ｼik�,ﾉ��k鶫6H��ﾋ�Oxｻ鵤�

(一般研修) 剏ｰ微FTIR分析装置､デザイン創作支援システムの実演 を行ったo 

4. 8　リサイクル相談会

相談会 佇糴?｢�内容 ��ｨ��ｹ�ｩ&ｸｮ仂b�

リサイク′レ相談会 塗�ﾈ�ﾃ�b�第1回リサイクル相談会 �+yVﾃ8���

値別企業のリサイク ル事業-の取り組みに 対し,専門家による相 談指導を行っていま +C 宙ﾈ竰�元㈱けいはんな新技術コーディネータ相馬勲 

6/23 ��c(��8ｨ5H484�8ｹ�ｩ&ｸ橙�長浜 2社 

(月) 侏8xｨ*�*(,ﾘ/�,��hｵｨ��5(7X486ﾈ自uｹ�ｩF霪ﾒ�

7/3 ��c8��8ｨ5H484�8ｹ�ｩ&ｸ橙�彦根 2社 

(木) 亰ｨ��4�6�6�485Rﾘ矯皐��?��

リサイクル技術移転 塗6纈�｢pp廃棄物のリサイクル特許｣の技術移転 �+yVﾂ�(木) 冉ｹzI�i%ｸ怦ｧxｵｨ���Xｧx���Xｧy�hﾖ(ﾕy[ﾒ�1社 

個別相談会 劼プレス成形機の利用技術｣ �+yVﾂ�

北陸先端科学技術大学院大学新田晃平 �����

-20-

4. 9　主な技術指導事例

評　性.･研磨布の耐久性について

指導内容:ダブルクレープ製研磨布の耐久性クレームについて調査したところ､織物設計に大きな差はなかったが､

電子顕微鏡やFT I Rを用いて検討した結果､接着している樹脂や接着方法の違いなどを突き止めた,,

課　題:濁水フィルター

指導内容･糸状のフィルターについて巻き形状を検討し､ワインダーの巻き取り機構を説明した｡均一で安定した糸

の並びを制御する機構が必要である,J

課　腰:サンプル蓋経様による単品開発

指導内容:夏物や男物着尺の製品開発について､サンプル整経機を用いることによりたて縞のデザインを取り入れた

製品開発が可能となり､併せてドビ一組織の製品についても開発支援を行った,,

課　題,伝統的柄を利用したシャツ柄とイメージポスターの作成

指導内容二印僑柄や伊勢型紙の小紋柄をアレンジし､ガッシュ漆捺染によるシャツ柄を作成｡併せてプロモーション

用にシャツ原寸大イメージポスター等を作成し展示会等-発表､販売を開始した｡

課　　題:びわ湖のヨシをイメージしたカーテン柄の作成

指導内容:製品のデザイン性､付加価値を向上させるために､滋賀県の企業らしさの表現に拘り､びわ湖のヨシをイ

メージしたデザインを作成C　色糸のセレクト､組み合わせの検討を繰り返し､試作品を完成｡販売開始に

向け準備中｡

課　　題二介護着用膝当て付きズボンの開発の為の産官学連携の推進

指導内容:介護着用膝当て付きズボンの開発にあたり､医科大学､芸術系大学､企業､それぞれの特徴を連携させる

事により製品の開発を支援｡展示会､学会等で発表し､モニターテスト販売中｡また､新シリーズ作成に

向け準備中o

課　　題:成形品の不良原因

指事内容:部品に樹脂素材を熱処理加工した海外材料に､不良品が多くなったとのこと｡ダイナミック熱分析装置の

ペネトレインョン(TMA)で軟化点を測定したところ､特性の違う樹脂が利用されていたo

課　　題:メーカー違いの合成繊錐の利用

指導内容:メーカー違いの合成繊維を利用し熱処理後の寸法を同じにしたいとのことo　ダイナミック熱分析装置の引

っ張り特性(TMA)を測定し熱処理温度と収縮の関係を求め加工条件の検討を行ったo

諌　壇:樹脂フイルムの微少果物の原因調査

指導内容:マイクロスコ-プや電子顕微鏡による状態観察､ X線アナライザーや赤外分光光度計による物質の分析を

行うことで､混入原因の推定を行ったo

課　類:丸棒(SUS304)の渦電流特性の異常領域について

指導内容:形状的(真円度等)異常や組織的(成分等)異常ではないことを確認｡熱処理により解決o

課　懸･.社内で発生するポリウレタン廃材のリサイクル方法について

指導内容二そのまま利用することが簡便で実行しやすく,建材(屋根の下地) ,道路の防音壁,グランド等の下地､

パイプの保温･結露防止･制振,クッション･緩衝材などの新規用途を開発する｡
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課　　埋:再生紙の品質検査について

指導内容:改良前と改良後の不良部分(微小黒点)を画像処理プログラムにて測鼠

課　　題: PP不織布廃材のリサイクルを含めた新しい用途開発について

指導内容二中に金属ネットを挿入して断熱.防音廉電磁波遮断材とし,付加価値のある用途を開発する-,新しい用途

として,表面に炭粉を塗布または混合することで,脱臭.調湿,エチレンガスを吸収したり.カテキン

(抗菌)と炭(吸湿)の両方を添加すれば､畳やマットの芯材としても有効であるり

課　題こ廃棄物の減量化を目的としたプラスチックや故の処理方法について

指導内容‥薬品が付着した梱包材は勲回収しかなく,焼却灰は,セメントやアスファルトと混合し,透水タイルやブ

ロックに利用する.,あまり汚れていないものは,シュレッダ-粉砕後,再溶融で農業用プラスチックフィ

ルムへのリサイクル化が可能｡パレットやセメント型枠への製品化もできるG

課　　題:活性炭付着繊維のVOC吸着性について

籍尊内容,･活性炭を表面に付着させた織物のV(X吸着性を測定する｡一定濃度のVOCガスの調整やその測定法､吸着デ
ータの解析法について指導を行ったo

課　　題:活性炭添加建材のVOC吸着性について

指導内容:活性炭を内包した建材ボードのVOC吸着性についてその測定法やデータの取扱について指導を行った｡

課　　餐:備長炭付着繊錐の吸放漫性について

指導内容二備長炭付着繊維の吸放湿性の評価を従来品と比較する際､どのような評価方法がいいかoまた再現性を評

価するにはどのような試験方法がよいかについて指導を行った｡

課　　題:建萎廃材利用炭化物の細孔特性吸着性について

指導内容:建築廃材を利用して作製した炭化物の細孔特性を測定､またその吸着性の評価方法について､共同研究を

実施し開発を行った｡

課　　壊:スキンケアゲル繊維の開発

指導内容:含水時にゲル化する天然糊にコラーゲンやセリシンなどのスキンケア剤を含有させ,これを繊維に定着さ

せたスキンケア用ゲル繊維の開発を企業と共同で実施した.

課　　題:表面硬化処理FFの摩耗特性評価を高温環境下で実施したい

指導内容二当所の摩擦磨耗試験機には加熱式オイルバスが付属しているため､高温油中での試験に問題が無ければリ

ングオンリング､リングオンディスク､ビンオンディスクの3通りの摩擦摩耗試験が可能ですo

課　　簸:アJL,ミ薄板の集合組織を調べたい

指導内容:当所のX線回折装置に多目的試料台が付属しており､板状試験片のSchulz反射法､ schulz透過法及び

Decker-Asp-Harker法等により集合組織の評価法のひとつである正極点図を求めることが可能ですo

課　題:船舶で使われていた玉型逆止弁内に白色付着物が多量に発生して作動しなくなったD原因について

指導内容:蛍光X線およびX線回折で付着物を測定したところ､付着物は水酸化マグネシウムと判明したoマグネシウ

ム材料は配管系に使用されておらず､付着物は海水由来と思われ､海水の炭酸ガスと水酸化物が作用して･

水酸化マグネシウムが経時的に生成したものと推定された0

課　題‥ビル配管中に使用されていたステンレス製バタフライ弁が全面的に茶祐色に変色しクレームとなった

指導内容:表面を軽く削り取り､蛍光X線分析したところ､銅である事が分かった｡配管中の水に多量の銅がとけ込み､

イオン化候向の具合でステンレス材表面に析出したものと思われ､現場を再調査してもらう事とした｡
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詳　層:スズめっきの防食性について

措辞内容二鋼板上のスズめっさについて､その防食のメカニズムと､めっき膜に傷がついた際の腐食作用について説

明を行った｡

詳　類:ニッケルめっき上の突起物

措導内容‥ニッケルめっきを行なった際､めっき膜表面に数十pm～lrnm程度の突起物ができた｡その原因につい
'てEPMAt金属顕微鏡などを使って解析したところ､めっき前処理の際に表面が剥離したことが考えられた,,

評　億:金属ロールの偏芯検出について

指導内容:変位センサに渦電流式を用いる場合の検出特性の把握と､対象物が非磁性材の場合の感度低下を考慮した

検査システムについて提言した｡

課　題:電気棲器用検査治具の品質管理について

指導内容:湾曲形状の検査治具の形状測定について相談･指導を行った･フまた､測定データの処理方法について提言

した｡

課　題:ボルトの帯革割れ原因の有限要素解析について

指導内容:衝撃により破損したボルトの原因追及のため､有限要素解析における条件設定について指導を行ったG

詳　甥:甫嶺固定鋼管支掛こ水平方向荷重がかかる構造物の溶接祷替リブの資産設計について

括串内容:支柱構造を両端が相対的に移動する固定梁と考えて,パイプ根元部分の曲げモーメント及び曲げ応力の計

算式を示したっ　しかし,これによって補強リブの形状や強度を厳密に計算するのはかなり難しいG量産品

でない限り資材の価格は度外視して安全率を大きめに設定すればよい｡

課　題:バルブの往在勤弁拝の小径却根元が300万回の耐久試験で折壊した原因について

指導内容: 300万回の繰り返し負荷後の破壊は通常の疲労試験では考えられないo SUS304で流体が90degになる水道水

であり､さらに切削加工による残留応力の可能性から応力腐食割れも疑われる｡破面は80%が脆性破面､

20%が延性破面であるが実体顕微鏡で観察しても明瞭な破壊基点がない｡ 1箇所小さな亀裂があるが､腐食

割れは内部に延びるため直接の原因とは即断できない｡他の試料のカラーチェックを勧めるo

課　題:調節弁の圧力回復係数FLについて

指事内容:採取したデータについて､液体の臨界圧力比係数FFを計算し･バルブの縮流部における見かけの絶対圧力

Pvcを用いて液体圧力回復係数FLを計算したが､飽和蒸気圧Pvを用いた場合の値と大きな相違はないことを

示した｡

課　類: 90度エルポの圧力損失を測定するには､ 4台を用いて全体の圧力損失を測定し4で割ればよいか

指導内容:エルポ1個の圧力損失を測定するとき-流れが曲げられた後､下流側の水力勾配線が上流側のそれに一一致

する(完全に圧力回復する)まで相当の管長を必要とする｡厳密には以上のとおりであるがそれほど厳密

さを要さない場合は,便宜それでよい｡

寺　領=織物中の韓糸切断原因について

指導内容:織物中の緯糸切断箇所は､規則的な柄を形成している｡また､切断箇所は周期性があり､エンボスローラ

の円周と一致しており､ロ-ラーの圧力設定ミスにより切断が生じたと考えられるo

諌　壌‥ガス濃度瀦定方法の指導

籍導内容:アセトアルデヒドガス濃度の測定方法としてガス検知管を用いた測定方法について指導を行った一〕
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5.研究業務
5. 1　研究(連携)

細目事業名 侈Hｸh6X�ｸ7ﾒ�担当者 刋�ﾆy�b�

新技術.新 豫(ｺｸｫH咎�ｸﾘ)Zｨ��ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘﾊHｸb�宮川栄一 俾�棹ﾊyzy�Xｧr�

産業創生支 援研究 唸�陌�(嶌ﾉ�&ﾘﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘﾊHｸb�2��

廃棄天然資源の再利用に関する研究 倅��飩2�7�69uInr��ﾞ)H颱b�角-化成(樵) 滋賀県立大学 田中建材(樵) 

･籾殻を利用した複合材料の開発 

･ビールかすの活性炭化処理について 

技術高度化 支援研究 �4�5ﾘ984ｲ�5斡9d�,ﾉOxﾝx嶌,�.h.��X�yﾘ5h5�6X8�,ﾈ､ｩJﾒ�山下重和 浦島開 ��

精密機械部品の加工技術向上に関する研究 ��Y�ﾈﾔyk�� 

研究成果. 技術移転事 莱 僭�ｯﾈ5�987�4竏5ｨ8ｨ5h92�,�.h.亢�Eﾉ�ｸﾝ驅��三宅肇 脇坂博之 ��

有機系廃棄物の再資源化リサイクル技術 亶ｹ�ﾈ魔ﾒ� 

地域産業におけるデザイン創作支援 傅ﾉ$ｩh9yﾒ� 

技術指導研 究 ��9�d7(-�,(*ｸ/�mｨ輾+X+ﾔ謦ﾕxﾆ靼xｾ�-�,(*ｸ,ﾈ､ｩJﾒ�安田吉伸 ��

画像処理検査装置開発支援システムに関する研究 ��ﾈﾞ�ｹ�b�(樵)立売堀製作所 工業技術総合センター 新産業振興課 

放電プラズマ焼結法による環境配慮型誘電体材料の開発 冦��ｨ蒴Tb� 
･sps焼結での電子材料特性の評価 

･誘電体のSPS焼結条件のパラメータ設計① �H�8毎爾�

機械部品材料の水環境-の溶出の把握と.溶出.腐食制御 �)YHﾔ�ｲ�滋賀バ′レブ協同組合 

技術に関する研究 傴ﾉ�ﾉ���関西大学工学部 
･鉛合金鋳物の溶出特性と鉛フリー銅合金の開発 ��ﾉ>�{育R�(樵)マツバヤシ 

織物表面加工法の開発 ��8x､｢� 

よし苗定着資材の実用化研究(Ⅲ) ��8x､｢�(育)西村織布工場 

時限的生分解樹脂(繊維)の製造及び評価方法に関する �$ｩ�ｩ�xﾔr� 

研究(Ⅱ) 

有害物質捕集高分子材料の開発 �7�69uInr�大阪大学 
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5. 2　共同研究

研究テーマ �%99h�"�共同研究先 

飲料水を目指した水処理技術および水質分析 �)YHﾔ�ｲ�(樵)清水合金製作所 

水溶液中の汚濁物質(有機物)の可溶化に関する研究 �)YHﾔ�ｲ�Mｨ�8ﾉ2ﾒ�ヤンマー(株) 

びわ湖の外来魚の炭化による環境こだわり商品の開発 �)YHﾔ�ｲ�(育)紙炭 (秩)鈴木松風堂 

スパンボンド不織布のリサイクル再生利用に関する研究 亶ｹ�ﾈ毎爾�(樵)ツジトミ 金沢大学 

キトサンおよび可視光対応型酸化チルの織物-の固定化方法の開発に 伜(岑����江東製織(樵) 

関する研究 �$ｩ�ｩ�xﾔr�

超高分子量ポリエチレンの極低温物性に関する研究 亶ｹ�ﾈ毎爾�滋賀県立大学 作新工業(樵) 

セリシンを原料とする生分解性機能材料の合成とその特性評価 倅��飩2��ﾞ)H颱b�滋賀県立大学 カシロ産業(樵) 

製紙リサイクル排水の処理コストと低減に関する研究 �7�69uInr�荘賀県立大学 大津板紙(秩) 

廃液外原料からのセリシン回収とその用途開発に関する研究 倅��飩2��ﾞ)H颱b�カシロ産業(樵) 

赤外線画像を用いたゴミ燃焼ピットの日動火災検知.消火システムの ��ﾈﾞ�ｹ�b�(秩)立売堀製作所 

開発 剞V産業振興課 

-蔽賀県地域結集型共同研究事業 �7�69uInr�(財)産業支援プラザ 

環境調和型産業システム構築のための基盤技術 

シーケンシャル.ユース化新材料の開発 

木質廃棄物を利用した水質浄化木炭の開発 刎Xﾞ)H颱b�田中建材(秩) 

介護者用膝当て付きズボン利用による負担軽減調査 傅ﾉ$ｩh9yﾒ�プロキユアグループ(樵) (育)ゆうい工房 滋賀医科大学 成安造形大学 (財)産業支援プラザ 
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環境感応性高分子材料の開発研究
一樹脂劣化検知材料の開発研究(3)I

繊維･有機環境材料担当　　宮川　栄一

1.日的

太陽光などの外部環境によるポリエチレン(PE)材料の光劣化の進行を検知できる機能を持つ
ような,環境に感応する高付加価値材料を開発･創製することによって,安全性と信頼性を大幅
に向上させ,地球資源の有効利用を図ることを目的としている｡.

2.内容

本年度は,樹脂劣化検知材料の実用化を目標に, ①技術移転を希望する企業の募集(アンケー
トの実施)と, ②製品としての実用化に向けた検知時期の制御と検知機能の高性能化を検討した｡

さらに,ポリエチレンのリサイク/レ性を評価するために, ③再製フイルムの機械的特性-の影響

および非晶鎖切断材料の劣化挙動についても調べた｡

3.結果

(1)検知時期の制御

複数顔料混練法は,劣化による色変化
が明確で検知時期の制御に効果的であ
る｡

この混練材料を用いた退色変化層の厚

みを調整することにより,劣化促進剤を
添加しなくても,劣化による色変化時期
を光照射2- 16日まで任意に変えるこ

とが可能と分かった｡

従って,劣化が始まる直前から,劣化

後の範囲において,色変化による劣化検
知が可能と分かった｡

(2)酸化チタンによる退色速度-の影響

有機物を酸化分解する機能を利用し,

易退色性有機性顔料をどれくらい分解･
退色させられるか確認した｡

同じ厚みの無添加のフイルムに比べ,

約4日程度色変化を早める効果を示し,

検知時期を早くする添加剤として有効と
分かったo
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(3)再製フイルムの機械的特性-の影響

材料のリサイクル化が要求される中, PE成型品を再利用する場合,溶融再製後の機械的
特性の把握は重要である｡そこで,劣化が再製フイルムの機械的特性(降伏挙動)や分子量

分布に与える影響を検討し,熱処理など結晶化条件に大きく影響されることが分かった｡

(4)発煙硝酸を用いたエッチングの影響

結晶性であるポリエチレンの非晶分子を選択的に切断分解除去し,ラメラ結晶のみが得ら
れる発煙硝酸処理を施した試料の構造変化と機械的特性の変化について検討した｡非晶鎖が
切断され,カルボン酸が大量に生成し,機械的物性が大きく低下した｡

4.今後の課題

樹脂劣化検知材料の具体的な技術移転ターゲットとなる製品を決め,劣化検知機能を発揮する
ための最適な構造および成形方法を選択する必要がある｡.
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廃棄天然資源の再利用に関する研究(1 )
(籾殻を利用した複合材料の開発)

繊維･有様環境材料担当　　三宅　肇

〝　　　　　　　　土田　裕也

1.日　的

本研究では､県内で大量に廃棄されている籾殻の有効利用と,高付加価値工業材料の開発を目

的に,籾殻の微粉砕法およびポリビニルア/レコール(PVA)との複合板の開発を行った.

2.内　容

籾殻は,結晶性の高いセルロースと硬質なシリカ(Si)が主成分であることから,機械粉砕が困

難である.そこで,セルロース分解酵素を用いて改質を行い,物理粉砕による微粉末化を行った.

また,籾殻中のSiとPVAの特異的な反応を利用して,高強力複合板の作成を行った.

3.結　果

酵素処理を施した籾殻は,図1に示すように,粒径10 〟 m程度の微粉末に粉砕することがで

きた.これは,酵素処理により籾殻中のセルロースが分解され,粉砕負荷が低減されたためと思

われる.籾殻微粉末と　PVAを混合してプレスすることにより,図2に示すような複合板が作成

できる.混合比率の変化により,成形性や物性は異なるが,籾殻比率が高くなるに従い,粉末間

の接着力が乏しくなるo　複合板は,微細な空隙が存在することから軽量で堅く,建材など-の利

用が期待できる.

図1籾殻微粉末(平均粒径10 FL m程度)　　　　　　図2　PVA/籾殻複合板

4.今後の取組および課題

本年度は､籾殻の微粉砕とPVA複合の可能性について､試作を行った.その結果,低コスト

で高物性を有する生分解性材料が得られる可能性が示唆されたため,今後は複合板の構造や機械

物性,生分解性などについて検討を行っていく｡

本研究は､滋賀県立大学岡谷教授､菊池助教授および県内企業と共同で取り組みを行っている｡
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廃棄天然資源の再利用に関する研究
(ビールかすの活性炭化処理について)

繊維･有機環境材料担当　　脇坂　博之

1.日的

廃棄物の低減や再利用は行政課題であるだけでなく､企業課題でもある｡.セ′レロースや

タンパク質などの天然系廃棄物は業種を問わず多く排出され､また代表的なバイオマス資

源であることから､これらの再利用､低減化に関する基礎技術を確立し､提案していく必

要性は大きいと考えられる亡.

ビール製造工程から得られるビールかすは､麦芽副原料の米かすまたはでんぷんを混合

して糖化椿で糖化したのち麦汁をろ過した残虐物のことである0
-定の品質の廃棄物が大量に得られるということは､定常的な品質の炭化物および活性

炭を提供することができる大きな利点がある｡

本研究では有機系廃棄資源の中でもビールかすを取り上げ､活性炭の製造を試みた｡

2.内容

二酸化炭素賦括法を用いてビールかすの活性炭化を行った｡その際､賦活温度･賦活ガ

ス濃度による収率と比表面積の関係について実験を行ったo

ビールかす

3.結果

賦括温度950℃､二酸化炭素濃度50%におい

て比表面積920 m2/gを得たD　またその際の収率

はビールかす乾燥物を初期重量として11 %であ

ったo　今後､この活性炭化物の吸着特性等を把

握していく予定であるD
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ビールかす活性炭

得られた活性炭の表面形状写真

オゾンガス気泡の微細化による水処理システムの開発

高島支所　　　　　　　　　　山下　重和

繊維･有機環境材料担当　　浦島　　開

1.日　的

本研究では､オゾンガスの微細化を図るためにYJ型微細気泡発生装置を用いて､水処理システム

の開発を行った｡

2.オゾン処理システムの概要について

装置の電源として､野外でも簡単に使用可能とするために100Vで設計を行った｡オゾンガスの微細

化を図るために､微細気泡発生装置としてYJ-09を用いた｡また､オゾンガスを効率よく使用するた

めには､前処理としてSS (浮遊物)の除去を行う必要があり､高島産地の織物をss除去のフィルタ
ーに応用した｡

オゾンガスの原料として､切り替え弁により酸素と空気の両方が使用可能である｡酸素原料において

オゾンガス発生量が15gA以上であった｡オゾン溝度測定のため､オゾンガス濃度計とオゾン水濃度

計を設置した.使用流量として､設計段階においては80L/minを想定していたが､実際の測定では､

40L/minであった｡ YJ下流での圧力損失が思った以上に大きかった｡ただし､オゾンガス自吸を確認

することができた｡安定して使用するためには､今回0.4KWのポンプを使用したが､さらに大きな

出力のポンプを使用する必要がある｡図1は今回開発したオゾン処理システムを示す｡

図1.オゾン処理システム

3.今後の取組および課題

今後はシステムの水質浄化性能について､早急に実験を行い明らかにする必要がある｡また､紫外

線との併用も検討している｡
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精密機械部品の加工技術向上に関する研究
～自由曲面加工の形状精度～

機械電子･金属材料担当　大西　宏明

1.日　的

機械部品の切削加工を対象として､ 3次元形状の高精度加工技術､及びその評価技術に関する研
究を行い､県内企業の加工技術向上を支援することを目的とする0

2.内　容

①3次元形状の測定･評価
高精度加=を行うためには､十分な測定･評価技術が必要であるo　今回､測定機としてCMM (≡

次元測定)を用い､基準半球原器を倣い測定することでC州の測定能力について検証を行ったo　基準
半球原器の真円度はCMMの測定精度に対して非常に小さいため､測定結果のばらつきはCMMの測定能
力であると考えられる｡

②加工誤差要因の特定
一般的な加工誤差要因として､加工装置や工具の精度･剛性､ワークの硬度や熱変形等があげら

れる｡今回は半球面体の加工と工具形状精度の測定を行い､その形状精度評価から主要な加工誤差
要因について検証を行ったD　被削材はアルミA7075､工具は¢6mmのボールエンドミルを用いた0

3.結　果

①基準半球測定結果より､ CMM倣い測定機は±4pm程の測定能力を有しており､現在の一般的な製

品の評価は可能であった

基準半球

･一軍娘rg_I ���憾 M.辛; +-?? * ヤ 

J髭泣' 辻聽｣｣ｧ$｢ﾒ�6�ﾘ�r��

-崇∃V蓋=:~==,.==-LtJH 1.～: 

測定結果

②比較的硬度の低いアルミ材では､加工誤差要因として工具形状精度の影響が非常に大きく､工具
の逃げ等の影響は見られなかった

エンドミJt,先端の球部分は先端と横側が膨らみ､全体に

尖った形状をしていたく±15fLm)B　半球面休の加工では

この形状がそのまま転写された加工誤差が生じていた｡

ボールエンドミル先端の形状精度

4.今後の課苛
･高硬度材での加工誤差要因
･自由曲面での加工精度評価方法
･加工誤差を低減する加工方法の開発
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高分子量セリシンを用いた繊維加工と基本性能

繊維･有様環境材料担当　　三宅　肇

1.日　約

本研究では､高付加価値繊維製晶の開発を目的に,抗酸化作用や保湿性など生理的効果の高いセリ

シンを,繊椎に定着させる技術について検討を行った.

2.内　容

高分子量セリシンの耐水性や接着性を利用して,他の処理や加工剤を併用することなく,直接繊維
ノに定着させ,その基本性能について検討した.

3.結　果

高分子量セリシン水溶液を用いて繊維加工を行うことにより,繊維表面上にセリシンの皮膜が形成

されることがわかった･ 3%水溶液を用いた場合の耐洗濯性は,洗濯15回で付着量の60%以上が残存

しており,セリシンが比較的強固に繊維と接着していることがわかる. (図1)

また,セリシン付着により,試料-の水分脱着に要する時間に影響を与えることから,環境湿度を

変化させたときの放湿挙動が唐やかになり(図2),保湿性の向上が期待できる.

本技術は,セリシンが皮膚に按する繊維表面に膜状で付着されることや,他の処理や薬剤を併用す

ることなく高い耐洗濯性が得られることから,加工効率や安全性に優れた加工法であるといえる.

(oJo)Of7t2JuO叫3t2XTd

0　　　1 2　　　3　　　4　　　5　　　6　　　7

The (hr)

図2　高分子量セリシン定着繊維の

吸放湿性能

.今後の取組および課題

付着率や耐洗濯性の向上を検討しながら,皮膚炎症などに対する生理的効果の臨床を実施していく.

-31 -



スパンボンド不織布のリサイクル再生利用に関する研究(共同研究)

滋賀県東北部工業技術センター　宮川　栄一

金沢大学工学部物質化学工学科　新田　晃平

株式会社ツジトミ　　　　　　　辻　　英幸

1.日的

｢ポリプロピレン(PP)廃棄物の力学的強度の改善技術(北陸先端科学技術大学院大学特許

第3368339号:改質イソタクチックポリプロピレン(iPP))｣を適用して,ポリプロピレン不織

布生産時に出る廃棄物をもう一度pp不織布に再生してリサイクル化を図ることと, PP不織布製

品の品質向上を目指すため,新しい物性を持った新製品を開発することが目的とする｡.

2.内容

(1)PP不織布材料-のsbPP添加効果

不織布材料に, PP製造メーカーから不純物として排出さ

れている,ステレオブロック構造を含むポリプロピレン

(sbPP)を添加したところ,大幅な強度向上効果(約1.5

倍のタフネス)があった｡

0 - 100 %の範囲で任意量

を添加した試料の応力とひず

みを測定した結果,最適添加

率は, 30/oであったo

(2) PP不織布材料-のaPP添加効果

近年の触媒改良により,プラント

から廃棄される廃棄物量が激減し,

入手可能な粘土状aPPを添加した時

の効果を測定したが,強度向上効果

は全く得られなかった｡.

(3)ブロックポリマーの添加効果

sbPP構造を持つ廃棄物の入手が見

込めないため,同じような強度向上

効果を期待できる構造を持つと考え

られるブロックポリマーを不織布お

よび団子状廃棄物に添加し,その時

の強度を測定したo　効果が得られれ

ば,安価でコンスタントに入手可能な

ステL'オブDシフPP(sbPP)

sbPPが劣化PP結晶

ラメラ間を繋ぐ毒

図1 sbPP (左)とsbPPによる劣化PP再生メカニズム

図2　aPP (左)と不織布(右)

図3　混合試料･フイルム(左)と引張試験結果(右)

材料であり,実用化が期待できる｡

高ゴムタイプのブロックポリマーの添加では,ペレットで破断応力が22.2%,破断伸びが28.1

%,団子廃棄物では,破断応力が20.7%,破断伸びが11.4%と大幅に向上した｡

3.まとめ

不織布生産時に出るiPP廃棄物のリサイクル化を図るため,ステレオブロックポリプロピレン

(sbPP)を添加して力学的強度の改質を図った｡しかし,改質原料となるプラント廃棄物の入手

難から, sbPPに代わって,ブロックポリマータイプの材料を用いたところ,同様の強度向上効

果が得られ,コンスタントな原料調達が可能となるため,実用化が期待できると分かったo
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地域産業におけるデザイン創作支援

能登川支所･　小谷　麻理

1.日的

物質的には恵まれた成熟市場において､消費者はモノを手に入れることに満足するだけでなく､モ

ノを通して得られる何かを併せて求め始めているc Lたがって､製品価値である｢コンセプト(理由)｣

は重要視され､ ｢他とは違う｣理由はオリジナリティとなり､地域産業にとって重要な課題であるト

レンドに翻弄されない製品開発-と繋がって行くo Lかし､単-的な改良､提案では企業や担当者の

継続的に活用､応用していく｢力｣にはなりづらく､製品開発､特にデザイン開発の指導支援におい

て常に｢なぜ-理由｣を検討する事を提案し､理由のあるモノづくりのできる企業や企画担当者の

育成支援を行わなければならない0

2.内容

理由のある製品開発､滋賀県の企業にしかできないモノづくりを支援する為に､以下の研究､指導

支援を行った｡

①デザイン創作の為の研究､支援
･ ｢滋賀の色｣カラーインデックスの作成とデザイン画の作成

②情報収集

③デザインに関する支援

1.結果

① ｢滋賀の色｣カラーインデックスの作成

滋賀県の企業にしかでしかできないモノづくりを支援する為､県を

イメージさせる画像を撮影｡画像からキーワードとなる｢色｣イメー

ジを抽出｡これらの｢色｣イメージ(以下､カラーインデックスとす

る)を製品開発や様々なデザインに活用し､県の特色を付加価値とし
て利用する事を提案した｡デザインソースとして展示したパネルは多

くの企業の目に触れ､デザイン開発に利用された｡､

②情報収集
タウンウオッチングでの情報や､海外の生地サンプル帳等のデザイ

ン関連書籍はデザイン検討室で自由に利用できるよう整備し､シーズ

ン毎に企業担当者が来所し利用している｡その他デザイン検討ではデ

ザイン担当者の勉強会や産官学の交流の場としても利用した｡

③デザインに関する支援
デザインができる人材を育成するためだけでなく､産地のオリジナリ

ティの見直し､国内の生産現場からの情報発信を目的に支援を行った｡企画担当者グループ､湖東繊

維工業(協)女性部の月1回の勉強会､企画展等の計画､運営の指導支援を通して担当者に新しい技術
の習得を推進した｡.結果､メンバーの創造性を常に刺激しスキルアップさせるだけでなく､企業や産

地イメージの提案の重要性をメンバー以外の企業にも提言する事となった｡.

4.まとめと今後の課題

｢滋賀県らしさ｣の表現､滋賀県の企業にしかできない製品開発支援は研究､情報提供､人材育成

の3つの視点から支援することにより､企業に様々な形で普及､利用されるようになった｡しかし､

企業や製品の差別化はますます進み､各々のケースにより抱える課題､必要となる情報､達成目標等

が多種多様に異なる｡さらに､地域特性､企業の特徴､企画担当者の個性を生かした独創性を育成す

るにはこれらの状況を把握した上での継続支援が必要となるC　また､一つの課題を解決した後は次の

課題-進むステップアップが必要となり､地域産業の支援は長期になりがちである｡.これらの状況を

解決するためには大学や他機関､デザイン関連の人材とのネットワークを広げ､多角的な視点から指

導支援する事が課帝となった｡
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代替crめっきを目指したNトW系合金めっきの開発

棟械電子･金属材料担当　安田吉伸

1.日的

6価クロムはクロメート処理やクロムめっき等の表面処理に使われている｡しかしなが

ら､近年では6価クロムの毒性の問題から取り扱いの規制が厳しくなっている｡そのため､

6価クロムを使わない表面処理法の開発が急務になっている｡

本研究では､クロムめっきの代替めっきとして注目されているN卜W合金めっきの合金

組成などを変化させることでより付加価値の高いめっき皮膜の製作を目指すことを目的
とし､今年度は6価クロムの規制の現状と他の研究機関でのN卜W合金めっきの開発状況を

調査した｡

2.内容

(1) Cr6+を使った表面処理の調査

(2) Cr6+の規制状況の調査

(3) N卜W合金めっきの開発状況の調査

3.枯葉

(1) cr6+を使った表面処理法では､クロメート処理やクロムめっきがある｡クロメー

ト処理は安価に耐食性が得られることから身近に使われている｡また､クロムめっきは

光沢性が良いことや､耐磨耗性が良いことから機械部晶や家具などに使われているo　い

ずれの表面処理法にでも処理液に多量のCr6+を使用しており､これに代わる新しい処理

法の開発が必要である｡代替処理としてはCr3+を使った物などが検討されている｡

(2)国内では水質汚濁防止法､廃棄物処理法等により排出規制がされている｡またPRTR
法では排出量･移動量の推計値の届出義務が課せられているo　海外では､特に欧州での規

制が厳しく､ EL∨ (欧州廃自動車指令)では自動車-のCr6十の使用が2003年7月以降､ WEEE

/RoHS(電気･電子機器廃棄物指令/電気･電子機器における特定の危険物の使用制限指令)
では電子･電気機械-の2006年7月以降禁止される｡

(3)代替クロムめっきとしてN卜W合金めっきは有望視されており､大学､公設研究機関

等で研究されている｡ Ni-W合金めっきは耐酸性がよく､熱処理を施すことでCrめっきと同

等の硬度と耐磨耗性が得られたという報告がある｡

4.今後の課題

Ni-W合金めっきに金属元素を添加することで3元系の合金めっきとし､より付加価値の

高いめっきを目指す｡
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画像処理検査装置開発支援システムに関する研究
～多値画像に対するニューラルネットワークの適用～

機械電子･金属材料担当Jrl曙　光生

1.日　的

多種多様な検査ニーズに対応(カスタマイズ)可能な画像処理検査装置のソフトウェアおよびハ
ードウェア構成に関する研究を行い､県内企業における多様な画像処理検査の要望に応えることを

目的とする｡

2.内　容

①多値(グレイスケール､カラー)画像の判別機能拡充
･赤外線画像やラインセンサー画像の多値画像判別能力向上を目指して､多値データやカラーデ
ータを学習できる機能を開発o

②画像処理プログラム出力機能の強化(技術移転用)
･会話型プログラム出力機能を向上させ､処理に不要な関数を出力しないように改造完了｡従来

10000ステップー>2000ステップ｡
･サブルーチンやDLL用に出力する機能を強化｡

③ [共同研究] (一部次年度以降継続)
･インライン化に対応できる機能として､処理インターフェースをファイルだけでなくバッファ

でも対応できるように機能追加をする｡
･パソコンでの簡易検査を前提とした動画像の直接入力&プログラム出力処理機能の開発o
･立売堀やアヤ-との共同研究に必要な機能の追加｡
･ NNのハードウェア化を前提とした学習過程の可視化｡

3.結　果

過去に開発してきた画像処理システムを改良し､技術移転が容易に行えるシステムのおおよそが
構築でき た｡また､カラー画像や赤外腺画像等の処理に必要な機能についても追加開発できた｡

(出願中)特許の実施許諾を通じて､アヤハエンジニアリングの製品化を支援することができた｡

4.今後の課題

*共同研究等による企業-の技術移転推進
*動画処理機能の強化によるセキュリティ分野などの新製品開発支援用ツール構築
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放電プラズマ焼結法による環境配慮型誘電体材料の開発
～放電プラズマ焼結(SPS)での電子材料特性の評価～

機械電子･金属材料担当　木村昌彦

1.日　的

電子情報機器は今後ますます高機能化が進むと考えられるが､ただ単に高機能化だけでなく､欧州

でのRoHS指令に見られるように､環境負荷-の低減を電子部品･材料レベルで実現することが求められ

ているo

そこで､放電プラズマ焼結(以下SPSと記す)法により､従来にない高機能で､環境に配慮した電子材料

を創製することを目的とする｡

2,内　容

グラファイト製の型を使って､その内部に粉末原料を充填し､約2Paの真空中で31MPaに加圧しながら

焼結を行った｡

昇温速度を200K/minとし､焼結温度は1323Kで､ 13分の保持時間とした｡

1ORlゝ■■1MG3

3.結　果

①焼結時間に関しては従来の電気炉と比較して､

短時間で焼結が完了したo

②今回使用した粉体材料では1323Kが焼結温度

の下限であることが分かったo

●の)

35ED

nヽ

符カ

･｣

塁2CEO

lttt

l EEX)

③真空下での焼結では還元性の反応となり､作製　　刑

材料の特性が通常焼結晶に比べ､低いことが　｡

分かったC

一　石　きき　喜　喜　衰きき三宝　至　巨　套　三宝　衰き毒　≡　喜豆　真　裏

こ岩ミ訂札抄I

spsでの各パラメ-タの時間推移

4.今後の課題

①焼結の後処理として､アニーリングが及ぼす特性向上の

確認実験｡

②メカニカルアロイングにより原料粉を微細化することによ

ってもたらされる焼結体粒子制御の検討｡

③焼結材料の電子デバイスとしての電気物性評価｡
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焼結材料のB-H特性

放電プラズマ焼結法による環境配慮型誘電体材料の開発
～誘電体のSPS焼結条件のパラメータ設計①～

機械電子･金属材料担当　井上　栄一

1.日　的

本研究は､電子材料開発を目的としているが
当初想定している出発原料が､多種混合粉であ

き妄言obゝ三,=誓雲完霊長冨琵芸孟芸諾諾孟宗Ea

孟sb至言eB;T)iO;f=禁IT悪霊蒜墓誌讐三豊妄｢屈+
な焼結条件のパラメータ設計を品質工学(Taguchi

Method)によって行った｡

機器:住友石炭鉱業株式会社Dr.SINTER SPS-1030

2.内　容

Temperature

Water Cooled

TP Turbo PorTIP

RP RotJry PoITlP

RTM R●dJatl〇r. ThfrrTu MBlor

TC Therno Couple

LV L●Bk V8Jve

V Vclyti

品質工学手法による効率的なパラメータ設計を試みた｡
●基本槻能
焼結体の焼結性について､超微小硬度計の荷重(M)に対する変位量(y)の関係､ y-β Mのゼロ

点比例式を基本機能と考えた｡

●焼結時に考慮した制御パラメータ
①真空槽内の雰囲気と真空度
②圧力制御曲線

･加圧力(pM瓜)

･加圧後に除荷する開放時期(T,)

③温度制御曲線
･設定温度(Hp.iAX)

･昇温時間(T,-To)

･設定温度保持時間(T,-T,)

･冷却目標温度(H｡∞L)

･冷却時間(T.-T2)

葦udH

｣000〓

aJnleJadLu¢ト

ONu＼OH

To TI TJ3 T4

Time

3.結　果

①品質工学(Taguchi Method)を用いてSPS焼結のパラメータ設計についての実験を行い､ SPS

焼結機で制御可能なパラメータと焼結性の関係を明らかにした｡
②設定温度を上げることが､焼結状態のばらつきを少なくするのに有効であることが分かった｡
③誤差因子の確認のために行った冷熱衝撃試験の実験については確かさが不十分であることが分か
った｡

4.今後の課題

①ェレマ炉による後処理も含めた試験体の実験計画及び実験｡
②荷重変位特性だけでなく､本来の開発目標である電気特性に関する評価手法の検討｡
③原料粉の粉体混合に関する品質工学(Taguchi Method)の適用の検討.

④試験体の電気特性と結晶構造の関係についてⅩ線回折や顕微鏡観察による評価手法の検討｡
⑤材料開発に関する各種シミュレーション手法導入の検討｡
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機械部品材料の水環境への溶出の把握と溶出･腐食技術に関する研究
(銅合金鋳物の溶出特性と鉛フリー銅合金の開発-3)

機械電子･金属材料担当　阿部　弘幸
〝　　　　　　　　　　　松川　進

繊維･有様環境材料担当　西内　鹿志

1.日的

給水部品材料には青銅合金鋳物が広く用いられているが､その大半は鉛含有青銅合金鋳
物である｡鉛を含有する利点として､鋳造性を良好にし､鋳造欠陥を低減させる効果があ

るD　また､析出鉛により快削性､摺動性等の機械的特性を向上させる効果があるo

しかしながら､現在､地球環境保全の立場から環境中に排出される鉛に対する規制が強

化される傾向にあり､バルブ等の給水器具材料においても｢水道法による水質基準の一部

改正｣ (厚生労働省令43号､平成14年3月公布)で平成15年4月から鉛の水質基準

が0.01mg/1となり､これを受けて､ ｢給水装置の構造及び材質に関する省令の一部を改

正する省令｣ (厚生労働省令第1 38号)及び｢水道施設の技術的基準を定める省令の一

部を改正する省令｣ (厚生労働省令第139号)が平成14年10月に公布され､共に平

成1 5年4月から施行される事ととなったD

当所は､これらに対処するため､滋賀バルブ協同組合と関西大学と共同で既存のCAC4

0 6 (鉛含有青銅合金鋳物)の浸出液の違いによる溶出特性の検討や鋳込み砂の現状分析

及びリサイクル可能な鉛フリー銅合金鋳物の開発を行った0

2.内容

(1)浸出被の違いによる市販の砂鋳込み青銅鋳物(CAC406)の溶出試験

(2)生産現場の鋳込み砂中の残留金属の現状分析

(3)新合金の鋳造実験

3.結果

(1)溶出試験結果は表1の通りで､

水道水での鉛溶出濃度は0. 5mg/1､

標準浸出液では2. 2mg/1であった｡

(2)銅合金鋳造現場の鋳込み砂の鉛分
析結果は表2の通りで､平均2. 9mg/

砂g､最大8. 1､最小0. 2であった｡

また､鋳砂中成分比について､ P b : Z

n≒1 : 7の比を持つ含有量の関係､

が認められた｡

(3)鉛フリー新

合金の鋳造結果は
概ね良好で
あった｡

引張強度(n=5)

は平均198kg

f/mm2 ､伸びは

平均1 5. 2%で

あった｡

組織も概ね良好
であったo

4.今後の課悪

鋳造実験の再現性と切削性などを検討
していきたい｡

表1　浸出結果　　　(浸出濃度mg/1)

浸出液 �7R�Zn �6��Pb 

1.蒸留水 �5��0_21 ��苒�2,1 

2.イオン交換水 釘���0.23 �����4.5 

3.水道水 ��縒�0.34 禿���R�0.5 

4.地下水N �����0,04 禿�｣�R�0,3 

5.地下水B ��縒�0.03 禿���R�0.5 

6.アルカリ電解水 �����0.04 禿���R�0.9 

7.酸性電解水 鼎B�55.S ���2�37 

8.塩化ナ川ウム水溶液① �"纈�3.48 禿���R�4.2 

9.塩化ナ川ウム水溶液② �"纈�4.19 ��ﾃ2�8.8 

10.塩化ナトリウム水溶液③ �2���4.74 禿���R�7.2 

ll.標準浸出液 ���"�1.79 禿���R�2.2 

表2.鋳込み砂の分析鮭果(9社15試料)

(単位:m g/砂g)

Fe 麻F��Ni �7"�Ctl 沸��Sn ��"�

平均 �3�紕�0.5 ��苒�く0.1 湯綯�20.0 ����2.9 

最大 田E�2�1.0 �"縒�0.I �#r紕�55.0 ����8.1 

最小 �2紕�<0.1 禿�粤��く0_1 ��絣�0_7 �*ﾓ����0.2 
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織物表面加工法の開発

繊維･有機環境材料担当　　浦島　　開

1.日的

長浜産地の浜縮緬は､変わり縮緬など平織の無地縮緬が主力であり､風合いやシボと言われる

表面効果に特徴があるo昨年度に開発した加工方法に基づき､各種の無地縮緬-の適応を試みた0

2.方法

2. 1,加工方法等

一越縮緬､変わり一越縮緬､変わり三越縮緬､東雲縮緬の4種類の無地縮緬を試料としたo加

工方法は前年度と同じでテクノサプライ(秩)の小型プレス機G-1 2型を用いた｡白生地の段

階で加工処理を行い､湯通し後に浸染(京都市の染色業者に依頼)を行った0

2. 2.加工条件等

プレス加工条件は､ 200, 300 Mpaの2水準で行い､加熱温度は100℃､水分調整布

としてほぼ1 50%水分率の金巾を用いた｡なお､光沢の計測はミノルタ(樵)製の光沢計によ

り60度でたて､よこ測定した｡.

3.結果および考察

表1　品種ごとの光沢度

品種■ 冕(��ﾔ��i&��ﾏY�)7���9|ﾒ�ﾗ���光沢度 劍ﾏY�)�ﾘ��zb３��

たて �.h+��平均 �+ﾘ,B�よこ 兌ﾘｼ��

変わり 一越 �+ﾘ,B�.h+��2.80 2.00 �3���4,12 �"縱��3.45 鼎r�39 鼎2�

200 釘��r�2.73 �2紊��45 �3b�40 

変わり 三越 �+ﾘ,B�.h+��2.70 2.00 �3���4.23 �2��R�3.69 鉄r�58 鉄��

200 釘����3.00 �2經B�51 鉄��50 

東雲 �+ﾘ,B�.h+��2.70 2.05 �3���3.98 �2��R�3.52 鼎r�49 鼎��

200 �2繝2�2.97 �2紊��42 鼎R�43 

一越 �+ﾘ,B�.h+��2.50 1.80 �3���3.40 �"紊r�2.94 �3b�37 �3b�

200 �2�#r�2-.37 �"繝"�31 �3"�32 

このことから､たて方向の光沢度はよこ方向より高い｡

これはたて糸が生糸であることに対し､よこ糸は撚糸され

ていることとシボが影響している｡この傾向は未加工生地

でも同じで､たて方向はよこ方向より30-40%大きい｡

プレスする圧力が高い方(300 Mpa)が光沢度､光沢

増加率ともに大きくなり､効果が大きい,

未加工生地の光沢度は､変わり一越が少し高く､変わり

三越､東雲と続き､一越が最も小さい値を示している｡加

工すると､変わり三越が大きく向上し､次に東雲､変わり
一越で､一越は最も小さい｡

光沢増加率はたてよこともほぼ同じ程度であるD　ただし､

変わり一越についてはたてよこに差がありたてが大きくな

っている｡変わり三越の増加率が大きく､一越の増加率が

最も小さい｡よく縮む縮緬には効果が低く縮みの少ない商

品に効果が大きい｡
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ヨシ苗定着資材の実用化研究(Ⅲ)

繊維･有機環境材料担当　　浦島　　開

1.日的

平成1 3､ 1 4年度に実施したフィールド実験を引き続き経過観察するとともに､ 1 5年度は

新たな繊維資材を開発し苗の植栽実験を行った0

2.昨年度の経過状況

1 4年度は､干上がった状態から将来(数ヶ月後には)浸水すると思われる地点に植栽する方

法を検討した｡陸上と同じ植栽作業となりメリットも大きく､こうした方法による資材を試作開

発した｡ 1 3年度に開発したたて型袋資材とともにフィールド実験を行ってきた｡約1年経過後

の結果は下記のとおりであった｡

分類:方法 ���ﾜﾘｩI�B�定着株数 �.�(Y_"�新芽本数 ��h梔gｹ�B�(��

今津①:直植(資材不使用) ��R�4 �#r�41 ����"�

今津②:カバー資材(苗たて置き) ����10 �����159 ��R纈�

今津③:たて型袋資材 ��R�15 �����266 ��u��

今津④:カバー資材(苗よこ置き) ����4 鼎��56 ��B���

今津⑤:直植(資材不使用) ��R�0 ���0 ��ﾓ��

彦根①:たて型袋資材 ��R�ll ���s2�- 辻�

彦根②:カバー資材(苗たて置き) ����4 鼎��- 辻�

彦根③:直植(資材不使用) 迭�0_ ���- 辻�

彦根④:カバ-資材(苗よこ置き) 澱�3 鉄��- 辻�

今年度の実験結果は､台風接近など厳しい条件にも関わらず予想以上の結果であった｡まず､

資材を使わない方法は､ほとんど消失してしまったoたて型の袋資材はいずれも良い結果を残し

ている｡カバー資材も比較的風波の弱いところでは良い内容であった｡ユ3年度に実施したマッ

トを使った方法とほぼ同じ本数の新芽を出した｡なお､彦根市における実験は､水深が7 0 cm

程度の位置にあることや水量が多いことから詳細は不明であった｡

3. 15年度の実施状況

1 5年度は､二つの方法を検討したo第1に､邦子マットに1年育成したヨシ苗を装填しさら

に1年育成することが一般的に行われているが､ヨシ苗を郁子マット上で育成する方法を検討し

た｡そのためにはプラスチック製の苗ポットは不向きであり､天然繊維である綿を使った資材を

開発してマット上での育成実験を行った｡ (写真1)

2番目は､ポリ乳酸繊維製のたて型袋資材を用い､挿し芽により苗を育成する方法を検討した

(写真2)｡これはポット苗を直接植栽することと同じであり､経費的にも所要期間の点からも

最も経済的である｡今年度のこれらの実験は(財)淡海環境保全財団の協力を得て実施した｡
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時限的生分解樹脂(繊維)の製造及び評価に関する研究Ⅱ

繊維･有機環境材料担当　　谷村　泰宏

1.日的

環境産業やその他の多くの産業では､生分解性樹脂(繊維等)を使用しはじめているが､それらの

素材は､まだ少ないoその普及しない原因の-つが､生分解樹脂の分解時期の問題であるo　生分解性

樹脂の分解が時限的に制御が出来ればもっと多くの利用が行われる｡今回の研究では､その時限的に

分解を起こす機構について実証を行った｡

2.内容

2. 1.試料作成

昨年度考案した時限トリガーとそれを添加した生分解性樹脂を､以下の条件で試料作成した｡

酸化チタン　　　　　　　　　　　　　　スーパータイタ二アF-6(昭和電工)

紫外線吸収剤　　　　　　　　　　　　　sEESORB-612 (シプロ化成)

酸化チタン1gに対する紫外線吸収剤の量　　0､ 3､ 30､ 300 mg/g

生分解性樹脂　　　　　　　　　　　　ポリ乳酸ペレット(安土産業)

生分解性樹脂1gに対する時限トリガーの量　20 mg/g

2. 2.時限性評価試験

2. 1.で作成した試料について､以下の紫外線照射条件で生分解性樹脂の分解(劣化)促進を

行い､照射時間と強力変化で樹脂の時限分解性評価を行った｡

紫外線照射巻　メタルハライドウェザーメータ(スガ試簾棲)

(装置内温度63℃､湿度50%)

照射時間　　1時間､ 2時間_ 8時間

強力測定　　　万能抗張力試簾棲5569型(インストロンシ`ヤ八〇ン)

引っ張り速度: 30mm/min

つかみ間隔.30mm

試験片形状:図2に示すとおり

3.結果

表1に示す通りである｡

二酸化チタンに紫外線吸収剤のコート量が多いも

のは､ 8時間紫外線照射を行っても強力の低下はわ

ずかに認められる程度であった｡しかしコート量が

少ないものは短時間で強力の低下が認められた｡

紫外線吸収剤の量が多ければ紫外線が多く攻収さ

図2　試験片形状

(単位: MPa)

0時間 ��鳧ｭB�2時間. 嶋鳧ｭB�

樹脂のみ 田��80 都b�71 

3mg/g 塔"�62 鼎b�20 

30m8/g 田r�70 鉄b�29 

30αー1g/g 田��65 都b�50 

れ酸化チタンの活性を抑えるが､紫外線吸収剤は　　表1紫外線吸収剤と紫外線照射時間による強力変化

徐々に紫外線により効果が低下し､酸化チタンが活性することで樹脂を分解(劣化)すると考えられ

るため､紫外線吸収剤のコート量によって樹脂を分解する時間制御ができると考えられるD

4.まとめ

以上の結果から､紫外線が照射されている環境下では､生分解性樹脂を時限的に分解制御できる可

能性は兄いだされ､生分解性樹脂以外の樹脂にも応用可能と考える｡
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有害物質捕集高分子材料の開発

繊維.有機環境材料担当　　土田　裕也

1.日的

工場から排出される工業廃水は､凝集､吸着などの高度な技術により水質が維持さ

れているが､有害物質を吸着した材料は新たな産業廃棄物となり､問題になっているo

そこで本研究では､水中の無機および有機物質を捕集･吸着し､容易に(熱変化など

の条件変化で)それらを再び放出することができる高分子材料の開発を目的とする｡

2.内容

近年､種々の外部刺激に応答し､自己組織化する合成高分子が報告されている｡こ

のような高分子を得る方法の一つとして､リビング重合があるD　この重合法により､

種々の形態の刺激応答性高分子が合成されており､吸着剤への応用が期待できる0　本

研究では､有害物質捕集機能を持つ刺激応答性高分子を合成し､その吸着剤としての

評価を行うD

3.結果

リビング重合により､構造の制御された高分子が合成でき且つ､それらは外部刺激に

非常に敏感に応答する高分子であった｡この種の高分子に選択的に捕集を行う置換基等

を導入することにより､有害物質を選択的に捕集､回収(再資源化)できる捕集剤を合

成できる可能性が兄い出された｡

再利用くゲル化) 

l 

空等タ′……+':.'. 
捕捉忘-野+.:I. 

) 再利用(膨潤)再資源化 

有害物質捕集のイメージ

4.今後の方針

例えばc r､ Ni､ C d､ P､ Auなどの有害物質(有益物質)を選択的に捕集す

るように分子設計した高分子をリビング重合にて合成する｡得られた高分子捕集剤の吸

着能(攻着容量､選択吸着性､放出性､再利用性等)を評価する｡また､特異的な高分

子の性質を利用し､新材料の開発を行う｡

本研究は滋賀県地域結集型共同研究事業(H1 5-H1 9)の-環として行ってい

るものであり､県内外の企業､大阪大学理学部青島教授との共同研究であるo
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6.人材育成事業

6. 1　ものづくりI T研修

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

6/16(月) �(蓼鵁ﾋ44�B�4�ﾙ?ﾉnXﾗXﾜ����2�彦根 

6/18(水) 6/20(金) �H�8毎蒔I�Y�ﾈﾔyk��1名 

7/23(水) �&4�Y?ﾉnXﾗXﾜ����2�彦根 

7/24(木) 7/25(金) �H�8魔ﾚI�Y�ﾈﾔyk��3名 

1/28(水) �&4�Y?ﾉnXﾗXﾜ��"�2�彦根 

1./29(木) 1/30(金) �H�8毎蒔I�Y�ﾈﾔyk��1名 

6. 2　研究成果普及講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

■11/17(月) 兌ﾙ�ﾃ�ID�7位HｸiJﾙUﾈ橙�高島 

｢ヨシ苗定着資材の実用化研究｣浦島開 �#9kﾂ�

｢二酸化チタンによる水質浄化について｣山下重和 

ll/21(金) 兌ﾙ�ﾃ�ID�7位HｸiJﾙUﾈ橙�長浜 ｢環境感応性高分子材料の開発研究｣ �#冖ﾂ�

･樹脂劣化検知材料の開発研究宮川栄- 

･環境応答機能を有する高分子材料の開発調査研究土田裕也 

｢廃棄タンパクを活用した複合材料の開発研究｣ 

･タンパク(セリシン)の分離.回収技術について脇坂博之 

･回収タンパク(セリシン)を利用した商品開発事例三宅肇 

ll/26(水) 兌ﾙ�ﾃ�ID�7位HｸiJﾙUﾈ橙�彦根 

｢自動遠隔制御技術の開発に関する研究(5)｣ ��ykﾂ�

･赤外線画像を用いたゴミ焼却ピットの日動火災検知システムの開発 

横井淳 

｢機械部品材料の水環境-の溶出の掌握と溶出.腐食抑制技術に関する研究｣ 

西内席志.阿部弘幸 

｢精密機械部品の加工技術向上に関する研究｣大西宏明 

｢ワイヤ放電加工における精度向上に関する研究(2)｣樋口英司 

｢鋳鉄鋳物製品の鋳造残留応力及び強度評価について(2)｣佐藤異知夫 

ll/27(木) 兌ﾙ�ﾃ�ID�7位HｸiJﾙUﾈ橙�長浜 

｢時限的生分解樹脂(繊維)の製造及び評価に関する研究(a)｣谷村泰宏 �#ikﾂ�

丁練物表面加工法の開発｣浦島開 

｢絹を利用した新規素材の開発j鹿取善蕎 

｢滋賀の色をテーマとしたデザインノース(織物シミュレーションとイメ- 

ジマップ)小谷麻理 

-43　1



6. 3　機器利用講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

3/8(衣) ��hﾛ闇�6H��ﾋ�Oxｻ�,X,ﾈｬ��,iZｩ�ﾙ_ｹd��長浜 

｢走査型電子顕微鏡による材料評価｣ �#ykﾂ�

滋賀県立大学工学部材料科学科助教授宮村弘氏 

｢日立走査型電子顕微鏡の機能と操作説明｣ 

株式会社日立サイエンスシステムズ坪井秀樹氏 

3/ノ′10(水) 犯�%huDYnｸ+�.h.�6Hｴ9<��ｸ,ﾈ齷:霽i�ｨｵｨ���彦根 

｢新規導入各種電気.電子計測器の概要｣ 土kﾂ�

東北部工業技術センター専門員木村昌彦 

｢自動計測プログラミングの開発実習｣ 

日本ナショナルインスツルメント仰角英樹氏 

6. 4　講習会(一般)

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

10//17(金) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�彦根 

｢鉛フリ-半田の動向とソルダリング対策｣ 田ykﾂ�

滋賀県立大学工学部教授菊池潮美氏 

㈱タムラ製作所 

ll/21(金) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�長浜 

｢燃料電池の開発動向と事業展開｣ �#冖ﾂ�

燃料電池開発情報センター本間琢也氏 

ll/26(水) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�彦根 

｢加工情報システム及びシステム開発支援ソフトの概要｣ ��ykﾂ�

独立行政法人産業技術総合研究所つくばセンター 

ものづくり先端技術センターセンター長小島俊雄氏 

ll/27(木) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�長浜 

施策説明会｢平成16年度中小繊維製造事業者自立事業について｣ �#ikﾂ�

近畿経済産業局産業振興部製造産業課課長補佐小村暁美氏 

講習会｢縞のデザイン｣ 

京都市産業技術研究所繊維技術センター研究部長藤井健三氏 

3/9(火) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�長浜 

絹糸における生糸代替可能性調査報告会 ��9kﾂ�

各国調査事業について 
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･韓国ミッション ��

京都府織物.機械金属振興センター主任研究員高橋茂夫氏 
･中国ミッション 

京都府縫物.機械金属振興センター主任研究員石田幸治郎氏 
･ベトナムミッション 

京都市産業技術研究所繊維技術センター課長土屋朝義民 
･ブラジルミッション 

滋賀県東北部工業技術センター主任専門員浦島開 

3//10(水) 犯�%huDUx/�(i�8,h+X+ﾕf�'GV�ﾆﾆ�7G'VﾖV蹤�槌柳�,ﾈ･Iwb�彦根 

日本ナショナルインスツルメンツ株式会社向信介氏 土kﾂ�

3/22(衣) 唸ﾉ(ﾔ餾�9��査ｵｨ��7H4��ｸ8�8��長浜 

特別講演 鼎�kﾂ�

｢-ルスケア-素材の開発動向｣ 

日本化学繊維協会大阪事務所長山崎義一氏 

｢健康福祉分野に役立つ新しい繊維加工｣ 

生活科学総研代表林田隆夫氏 

6. 5　実習生および研究生の受入

6. 5. 1　大学実習生

氏名 ��Xｧykﾂ�実習内容 弍ｨｭB�

富江教 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�ｴ�､(5h5�6X8�ﾔ逢x怩�金属材料の組織と腐食 �s#Rﾓ偵�"�

杉本大輔 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�Z壱�ｸｧx怩�生分解性プラスチックの合成と評価 唐�#Rﾓ偵�"�

6. 5. 2　一般研究生

氏名 舒仂ikﾂ�研究テーマ 弍ｨｭB�

森田富雄 忠tﾂ倩i%��炭化物のガス吸着性能評価方法の検討につい 湯�#H��2�3��

他3名 凾ﾄ 

-45-



7.産学官連携技術交流研究会
7. 1　技術交流研究会

研究会名 �?ｨ鰾�内容 丶ｨﾜ8�ｨ�������ﾉ�B�

材料.加工技術研究会 迭�#r�｢トライボロジーと材料の関わりについて｣ 儺hﾚ｢�

(火) 俾�棹ﾊyzy�Xｧxﾔ逢yYHｴ�､(5h5�6X8�ﾔ逢x怩�14名 

教授三好良夫氏 

10/9 �)))_ｨ+Xﾘ(ｺﾙ7畏(露�ｸｸX�8ﾙX僮))58,ﾉ<��ｺ2�彦根 

(木) ��6X6(4隧H�檍���25名 

研究開発部長鈴木勝美氏 

｢鋳放し高延性ダクタイ′レ鋳鉄鋳物の製造｣ 

静岡県静岡工業技術センター先導技術部 

新素材技術スタッフ研究主幹,阿部昭雄氏 

ll/20 �(uG6����ﾇi�ｨ6x8ﾈ�ｸ5H7(8ｨ6X4(,ﾈﾜY�h�饑�2�彦根 

(木) 唸6x8ﾈ�ｸ5H7(8ｨ6X4(,hﾇi�ｨ,ﾉW8ｦﾘ*�+2�50名 

株式会社ミツトヨ計測学院 

学院長中村哲夫氏 

｢21世紀!進化し続ける三次元測定機の最新動向｣ 

株式会社ミツトヨ西日本営業部 

主査渡辺光寛氏 

2/27 �)O�Fｨ�8ﾉ�挨I��ﾙ�ﾊI+H尸FzI�ｩ:y%H��ﾂ�2�彦根 

(金) 俾�棹ﾊyzy�Xｧxﾔ逢yYHｴ�､(5h5�6X8�ﾔ逢x怩�26名 

教授三好良夫氏 

｢最新の渦流検査機の原理.実演と事例紹介｣ 

(樵)ケン.オートメーション 

鈴木仁志氏 

繊維資材研究会 免ﾂ����｢不織布製品の最新動向｣ 俘)8r�

(火) 仍�78����Xｧx彿�ﾘｧyYHｻ8�n闔I68�8���23名 

｢海外産業資材テキスタイ′レ動向｣ 

Ⅰt.spublishingJapan米長架氏 

(研究発表会と同時開催) 

環境材料分科会 ���#r�｢昭和電工(樵)彦根事業所の概要｣ 儺hﾚ｢�

(火) �(檍��･Iwi��k�*�.h-�ｬ(ｺｸ淤��ｨ�:�,ﾈ竧.��x-ﾘ駟~�,�,(*(,J2�12名 

昭和電工株式会社彦根事業所総務グループ 

吉本栄治氏 

･工場見学会 
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3//26 �(4ﾈ8ｨ987(�ｸ8ｲ�(�俾�棹ﾔ��ｨ,ﾈ･Iwj2�彦根 

(金) �(檍��･Iwi��k�*�.h-�ｬ(ｺｸ淤��ｨ�:�,ﾈ竧.��x-ﾘ駟~�,�,(*(,J2�12名 

キリンビール株式会社滋賀工場総務担当 

高田清志氏 
･工場見学会 

情報通信研究会 湯�#B�｢Lin.uXシステム構築(1)｣ 儺hﾚ｢�

(水) ���5h5�6X8�,ﾈ48985�6x�ｸ8ｸ*�.h-�5H�ｸ6���k����9名 

京都大学大学院情報学研究科 

講師八積博史氏 

10/7 �$ﾆ也U�5h5�6X8�ﾕﾉ'｢�"�2�彦根 

(火) ���vV*H8��ｸ8ｸ5H�ｸ6�9�,ﾈ48985�6rﾒ�8ﾈ,hﾕﾉ'ｨ���9名 

京都大学大学院情報学研究科 

講師八積博史氏 

1()/21 �$ﾆ也U�5h5�6X8�ﾕﾉ'｢�2�2�彦根 

(火) ���7H4�488ｸ5H�ｸ6�9�,ﾈ48985�6x�ｸ8ｸ,hﾕﾉ'ｨ���8名 

京都大学大学院情報学研究科 

講師八積博史氏 

3/29 �)�xﾙ�-ﾘ5h5�6X8�,h8ｨ4�8ｸ5�488��8,ﾈ､ｩJﾙ:靠ﾈ,h攣��2�彦根 

(月) 冖ﾈﾌ8夐�Xｧy�Xｧx���饑�怦ｧxﾊHｸh怩�35名 

教授八枚博史氏 

8.調査

8. 1　彦根バルブ動向調査
業界企業8社を訪問し､バルブ関係の近況等動向を調査

8. 2　設備貸与制度に係る調査
長浜1企業

8. 3　地域産業実態調査
湖北､湖東､湖西地域の企業(繊維､紙､化学､機械など) 45社を訪問調査

8. 4　補助金交付企業現地調査
4月8日(火) ～4月9日(水)にかけて4事業者を実地調査
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9.情報提侯

9. 1　出版物

9. 1. 1　技術情報誌｢テクノ.ニュース｣

事業案内,研究成果概要および技術情報の提供のため｢テクノ･ニュース｣として発行し,県内企業と関連団体に

配布した｡

｢テクノ･ニュース　No. 19-No. 21｣　　発行部数　各1, 400部

9. 1. 2　業務報告書

平成1 4年度の業務の内容および研究の成果等について｢平成1 4年度業務報告書｣を発行し,県内の行政機関や

全国の公設試験研究機関に配布したo

｢平成1 4年度業務報告書｣　　発行部数　300部

9. 1. 3　研究報告書

平成1 4年度の研究成果をまとめて｢平成1 4年度研究報告書｣を発行し,県内の行政機関や全国の公設試験研究

機関に配布した(,

研究成果の技術移転や普及を促進するため,研究成果の要約を掲載した｢平成1 4年度研究概要書｣を作成し,請

習会,技術交流会を通して県内企業に配布したG

｢平成1 4年度研究報告書｣　　発行部数　400部

｢平成14年度研究概要書｣　　発行部数1 50部

9. 2　インターネット

インターネットのホームページにより.業務案内,研究概要,講習会等各種行事案内などの情報を提供した｡

9. 3　新聞等-の掲載と報道

9. 3. 1　新聞掲載等

｢逆転の発想で新汚泥処理｣　　　　　近江毎夕新聞

10.特許出願状況

発明の名称:植生用カバー及び植生マット及び植生方法

発　明　者:浦島　開,他3名

出　簾　人:滋賀県および(有)西村織布工場

出　願　日:平成11年3月19日

発明の名称･浮き植生床

発　明　者:谷村泰宏.吉田克巳,山下重和,浦島　開

出　鼻　人:滋賀県

出　鼻　日:平成12年7月14日
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2004.2. 5

発明の名称二複合樹脂及びその製造方法

発　明　者:三宅　肇

出　願　人.滋賀県

出　願　日:平成13年1月4日

発明の名称二樹脂劣化検知材料

発　明　者:宮川栄-

出　願　人二滋賀県

出　願　日.平成13年2月27日

発明の名称.セリシン及びその抽出方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之,カシロ産業締

出　帝　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　願　日:平成13年3月9日

発明の名称:セリシンの分離方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之.カシロ産業㈱

出　願　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　節　目:平成13年3月9日

発明の名称:火災等の自動検知装置

発　明　者:樫井　淳､手島博行ほか

出　席　人こ滋賀県および(秩)立売堀製作所

出　願　日:平成13年9月18日

発明の名称:画像処理検査装置の開発支援システム及び開発支援方法

発　明　者:川崎雅生､小川栄司

出　帝　人:滋賀県

出　願　日:平成14年3月29日

発明の名称:繊維集合体処理方法及びセリシン処理繊維集合体

発　明　者:三宅　肇

出　席　人:滋賀県

出　席　日:平成15年2月20日

発明の名称:絹織物表面賦型方法及び絹布

発　明　者:浦島　聞

出　帝　人:滋賀県

出　席　白:平成15年3月17日

発明の名称:光触媒加工シート

発　明　者二山下重和､谷村泰宏

出　席　人:滋賀県および江東製織(棉

出　願　日:平成15年Il月18日

発明の名称:モミガラ処理方法

発　明　者:三宅　肇､土田裕也ほか

出　鼻　人:滋賀県および角-化成㈱

出　節　目:平成16年1月13日
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発明の名称:機能糸及びその製造方法

発　明　者:三宅　肇､熊谷　功

出　鼻　人:滋賀県および熊谷ファイバーズ㈱

出　席　日:平成16年3月30日

ll.学会･研究会への発表

1 1. 1　学会誌-の投稿･掲載

掲載テーマ二ポリプロピレンの成形加工時における熱劣化

投　稿　者:来田村音信,田中登紀子,栗山照弘,宮川栄一,田中暗,川端成彬

発表誌名:環境資源工学

掲載テーマ:高分子の劣化｢ポリオレフィンの光劣化とその検知材料の開発｣

投　稿　者:宮川栄一

発表誌名:石油学会誌rPETROTEC｣ 7月号,第26着第7号通巻307号

掲載テーマ: ｢ポリエチレンの光劣化を色で知らせる検知フイルムの開発｣

投　稿　者:宮川栄…

発表誌名:加工技術研究会｢コンパーテック｣ 10月号

掲載テーマ: Moisture Characteristic and Structure of High Molecular Weigh† Serjcln Films

投　稿　者: Hajlme Miyake, Hiroyuki WaklSaka and Masanobu Nagura

発表誌名: Polv皿er Journal, 35, 683-687(2003)

1 1. 2

発表テーマ

発表研究会

場　　　所

日　　　時

発　表　者

発表テーマ

発表研究会

場　　　所

学会等発表

延伸PEフイ/レムの光劣化に及ぼす偏光光の影響に関する研究

第52回高分子学会年次大会

名古屋国際会議場

2003. 5. 28

大槻恵司,徳満勝久,田中略,松木佳美,宮川栄一

光劣化LDPEフイルムの応カーひずみ挙動と構造変化

第52回高分子討論会

山口大学

日　　　時:2003.9,26

発　表　者:宮川栄一,新田晃平,徳満勝久,田中暗

発表テーマ:高分子量セリシンフイルムの構造と物性

発表研究会:第52回高分子討論会

場　　　所:山口大学

8　　　時二2003.9.26

発　表　者二脇坂博Z,三宅肇,奈倉正宣,後藤康夫,大越豊,阿部康次,寺本彰
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発表テーマ:高分子量セリシンフイルムを用いた繊維加工と基本性能

発表研究会:繊維学会秋季研究発表会

場　　　所:東北大学

日　　　時:2003.10

発　表　者:三宅肇,山下重和,脇坂博之.清水慶昭

発表テーマ: PVA材料の機械物性に対する重合度の影響

発表研究会:技術情報協会セミナー

場　　　所二東京

日　　　時:2002.ll.8

発　表　者二三宅肇

発表テーマ:高圧噴流による汚泥減量化システムの開発事例

発表研究会二第3 8回水環境学会年会

場　　　所:札幌市

日　　　時: 2004.3.17-18

発　表　者:ヤンマー(樵) .阿部弘幸

発表テーマ:滋賀県東北部工業技術センターに持ち込まれた破損事故事例

発表研究会:第86回フラクトグラフイ一部門委員会(日本材料学会)

場　　　所:大阪市

日　　　時:2004.1.27

発　表　者:安田吉伸､井上栄一､松川進

発表テーマ二パルス通電焼結法による電子材料の創製

発表研究会:平成15年度情報･電子近畿地域部会技術研究交流会

場　　　所:栗東市

日　　　時: 2003.12.5

発　表　者:木村昌彦

ll. 3　出展･展示

｢ゴミ焼却ピットの日動火災検知･消火システム｣

京都国際防災展

｢水溶液中の汚濁物質の可溶化に関する研究｣

びわこ国際環境ビジネスメッセ

農林水産環境展

下水道展
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12.職員の研修

1 2. 1　中小企業総合事業団　中小企業大学校への派遣研修

研修コス 弍ｨｭB�派遣音名 

1.中小企業支援担当者研修課程3日間コース 澱���ﾓb��"�井上栄--- 

技術支援における産学官連携のあり方 

2.中小企業支援担当者研修課程5日間コース 澱�#2ﾓb�#r�阿部弘幸 

研究開発マネジメント 剌ｬ谷麻理 

3.中小企業支援担当者研修課程5日間コ-ス×4回コース 湯�#Rﾓ���#2�大西宏明 

技術支援のための製品開発手法日～Ⅳ) 

4_中小企業支援担当者研修課程5日間コース ��"�ふ�"��"�吉田克己 

技術支援及び診断時に必要な知的財産権に関する知識 剪��蝠v 

12. 2　大学への派遣研修

派遣先および研修内容 �5隴B�派遣者名 

1.京都工芸繊維大学大学院工芸科学研究科先端ファイブロ科学専攻 釘��ﾓ汀3��脇坂博之 

天然廃棄物の炭化処理とその評価法について 宙暎(����

12. 3　海外への派遣研修

派遣先および研修内容 弍ｨｭB�派遣音名 

1.ブラジル連邦共和国 湯��Rﾓ汀#b�浦島開 

絹糸における生糸代替可能性海外調査 

13.審査会等-の出席

日程 ��(ﾛ��9冖ﾈ��

5月6日(火) 5月9日(金) 俾�棹ﾊy(h抦ｮ仂hﾆ�8ｧi�h辷�馼ｼiN�(�ｾ�,佛x.�7�4�8ｨ984��

6月2日(月) 俾�棹ﾊy(h抦ｮ仂hﾆ�8ｧi�h辷�馼ｼiN�(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���

6月4日(水) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�,ﾈﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

7月3日(木) ��ﾙOY�ﾙu靈ｹ&�+(ﾛｈ蝌ｼh辷�7h8�5R��

7月10日(木) 傅IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,�*�*�.儷ﾘ廂��.��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

7月29日(火) ��ﾙWI9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

8月20日(水) �6X4�6ﾘ7H4�4�6x8ｨ�ｸﾔ��ｩ8�yw���ｦ�9傴9Di�(ﾛ���

9月17日(水) ��X刺,�*�*�.��闕8ﾔ姥hﾏy┴�)Uﾈ�(�8�ﾈﾏ9^(�)�(ﾛ���
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9月18日(木) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�,ﾈﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

テクノファクトリー工場棟使用資格等承認審査会 

9月29日(月) 傅IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,亊h+x.�+(ﾛ斡�ｭi��.��X橙亥仂h辷�7h8�5R��

10月31日(金) 俾�棹ﾊt仂hｵｨ���ﾘﾘx5ｨ985��ｸｮ仂h嶌辷�8�ｨ��､ｩJﾘ�諍w�,ﾈﾕ��h,佛x.��(ﾛ���

12月19日(金) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�,ﾈﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

1月28日〔水) 俾�棹ﾊxﾔ鮎hｵｨ���ﾘﾘx5ｨ985��ｸｮ仂h嶌辷�8�ｨ��､ｩJﾘ�?ﾈｸ�,佛x.��(ﾛ���

2月19日(木) �(h抦ｮ仂i���(ｨ�:��9�囘�ﾊHｸh､ｩJﾙ9倬hｼhﾇh柯,佛x.��(ﾛ���

2月20日(金) 俾�棹,ﾉ�h+X*(蝌ｼh,8*ﾘ.��9�儂�(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���
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1 4.研究企画外部評価

14. 1　研究企画外部評価委員会

日時 兌ﾙ�ﾃ�YD繆ﾈ�#9?｢��R��3｣��ﾓ�s｣���

場所 俾�棹ﾊxﾏｩ�h檍ｭ釘ﾔ(檍ｶ8��

委員氏名 倅�I|yWh��棹ﾊyzy�Xｧx蝌ｧxｺI:�Hｸh5ｨ985��ｹ+r�

大柳満之龍谷大学理工学部教授 

亀井且有立命館大学理工学部教授(欠席) 

大原雄寛成安造形大学造形学部デザイン科教授 

相羽誠一独立行政法人産業技術総合研究所関西センタ-グループリーダ(欠席) 

西村清司高橋金属株式会社商品開発部長 

北村慎悟草津電機株式会社取締役開発部長 

尾崎俊彦サンオクト株式会社代表取締役(欠席) 

神本正財団法人滋賀県産業支援プラザサブマネ-ジャー 

1 4. 2　複合材料のリサイクルと相容化による新規ポリマー開発

14. 2. 1　研究企画

研究課題 剳｡合材料のリサイクルと相容化による新規ポlJマ-開発 

研究担当者 剴喧k部工業技術センター繊維.有機環境材料担当氏名宮川栄- 

研究期間 剳ｽ成16年度～平成.18年度(3年間) 

研 究 体 偃ﾙ¥｢�転卦共同研究唇層.その他() 

共同 傀ｩ�靆yzy�Xｧx��kﾉ69(h�8ｻ8�り轌;��ﾋ竟"��

刺 侈Hｸh�"�所属県立大学氏名徳満勝久講師(指導助言者) 

(所外) 侈y>�ｺi|ﾘｮ仂d���D)6ﾒ�

研 究 日 的 冦ｩ4��技術シーズ確立.匪業ニーズ対周.行政ニーズ対応.緊急課題 

段階 �+(ﾛ位Hｸb隶��(ﾊHｸb霄y��:｢韲��位Hｸb�

対象産業 �7h8�5�6�6(4��ｹV��ｹ�(ｼb�

必要性 宙蝌ｼh､X,ﾈﾋｸ�8.(6ｨ�ｸ5�+(ﾛ以ｸ惠,�,zH,�+ｨﾊHｸh,偃h.��x-餤ｹwh*ｨ*�.�,ﾈ*�/�ｴﾉ?ﾂ��

環境問題-の対応としてゼロエミッション化を目指すため,プラスチック業界では熱可塑性樹 

脂を中心に再利用.再資源化が進められているo一方,FRP.ポリマーアロイ.ブレンドポリマ 

-など複合化したプラスチックは,多くの分野で利用されてはいるが,既存技術では樹脂原料- 

の分離が極めて困難であり.熱回収以外はほとんど再利用されていないLつこのため,一定品質の 

複合材料系産業廃棄物を多量に排出する企業において,安価で効率良い分離回収精製方法の開発 

が求められているo 
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一方で,ここ十数年の間,PCBや環境ホルモンなど有害化学物質の分解無害化処理に超臨界流 

体が利用され.新しい環境保全技術として注目されている(,この基礎技術を複合材料系廃棄物に 

応用すれば.樹脂原料が分離回収できる可能性が高まるとともに,相分離する複数のポリマーを 

撤密で均-に混合できるため,今まで混合できなかったポリマーをブレンドした新機能材料の開 

発が見込まれ,新材料や新製品開発を求める企業ニーズに応えることができるつ 

研 究 目 標 研 究 内 容 侈Hｸi�ﾈ悗�(研究-の取り組みによって何が開発(解決)されるのかを具体的に記入) 

緩やかな反応条件で実現可能な二酸化炭素の超臨界状態を利用することによって,従来埋め立 

て.焼却処分しか方法がなかった廃棄物から,安価で高効率な原料樹脂の分離.回収ができ,ゼ 

ロエミッション化-の取り組みを進めることができるウしかも相客性の悪いポリマーどうしをミ 

クロスケールで均一に混合できるため,新規物質の開発.創製も可能となるl】 

(将来を見据えた課題の場合には､その将来性や波及効果等について記入) 

複合材料の再資源化が一層推進でき,循環型社会の構築に寄与できるつ併せて,新規な高付加 

価値材料の開発により,新規ニーズの開拓や新産業の創製が可能となり,県内プラスチック製造 

業の発展に大いに寄与すると考えられるo 

技術移転 具体的な 宙ｵｨ��昆5ﾘ.)<�ｹh�ｮ�9�,ﾈﾊ�,ｨ+X*ｩk�.x*�,��ｨﾘx,�,ﾚH+ｸ,ﾉ_ｹd�.(鳧ｯｨ,�,x/�ｴﾉ?ﾂ��

特許出席,企業との実用化共同研究,学会発表 

(別紙図表等を併用して具体的に記入) 

研究内容 ��ﾜIy駅�ﾚ)>�,瓜�ﾘxﾝ驅�飄�ｯﾉZ�,ﾈ8ｨ5H484�8ｹy駅�/��)Eﾈ,h+x.�+ﾘ-�ｮ仂h*�.yG(�+8.ｨ.僭�ｯﾂ�

物を超臨界二酸化炭素により樹脂原料に分離.回収するたギ)の反応条件の探求.分離回収プロセ 

スの検討.再資源化システム装置の考案試作を行い.最終的に共同研究において.企業で利用可 

能な分離.回収技術を開発するo 

②PE+PETなど相客性の悪い汎用プラスチック材料および新規の組み合わせに 

よるプラスチック材料をミクロレベルで均一に相客化させ,新しい物性や機能を持つ新規ポリマ 

-を開発するG 

(既存技術に対して何が新しいのか､他の類似技術との違いは何であるか) 

①現状技術では,FRPなどの複合化されたプラスチック材料は,一部熱回収や粉 

砕再利用できるものを除き,埋め立て,焼却処分,および海洋座礁として処理するしか方法がな 

く廃棄されている.〕本研究では,未利用廃棄物を再び原料として再利用可能とし,企業の循環型 

システムを推進する画期的なリサイクル技術となるo 

②今まで一般に製造されていない新規材料の開発が可能となるo 

(類似研究や本研究の基礎となる研究の状況など) 

①有機系廃棄物(PP)の再資源化リサイクル技術の活用研究(Hll～H13). 

②有機系廃棄物(PP)の再資源化リサイクル開発支援(H14-H15) 

実施計画 兌ﾙ�ﾃ�iD�7��

(内容)総合センターの超臨界二酸化炭素反応装置による分離反応条件の探求ウ 

平成17年度 

(内容)分離回収プロセスの検討と再資源化システム装置の試作o 

平成18年度 

(内容)企業との共同研究により企業で利用可能な分離.回収技術を開発するq 

その他 � 
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ラ ��B�"�(､�IUﾘ廁ﾈｸ悗挨Iwb��劔俐ｲ��ｲ謦ﾒ��"�

:1 �*ｸ���顋��8��ﾇﾈ蓼�8���ｬhﾛv鉾Hﾇﾈﾇﾉf����ﾇﾈ･x�8�8ﾇﾈﾜ因I|ｨ棈����f佑ｸ･x･yj��|ｨﾛx･x/�險ﾇﾈｾｨﾋ��ｨ*Hﾇh柯,X*�.薬���

研究テーマ複合材料のリサイクルと相客化による新規ポリマー開発 剪� 

担当者東北部工業技術センタ一紙経.有機環境材料担当宮川栄一 劔i 
I_三豊 1 碧14.3放電プラズマ焼結(SPS)法による次世代型電子材料の開発 葬14.3.1研究企画 

指導.改善事項等 佶�:(ﾈｸ悗��陌饑ｹd�9��

節 究 ���+I}X､Yzﾉ�ﾈ,Xｮ仂h*�.y�ﾙ|ｨ,價ﾙ�h+r�.�7h8�5�6�6(4�/��yﾘ,X*ｸ.�,ﾈ*鎚+ｸ,ﾂ��ﾙOX,ﾉ�X*ｸ+8,ﾘ,x.ｨ*ﾘ.x*(,�,�.�,ﾈ*排�1.反応槽100kgのバッチ処理で設備費8億円(日立)と いう試算があり,中小企業のリサイクル前処理としてはコスト が高すぎるoこのため,二酸化炭素を使用し,リサイクルが有 

義 剏､究課題 剳咩dプラズマ焼結(SPS)法による次世代型電子材料の開発 
目 的 剽pな樹脂等の体積比率が高いFRP材料を対象にした短時間連続 処理法であれば,数十kg槽で数千万円のコストで可能とな りーランニングコストは従来の廃棄費用に匹敵する,,対外的に 刄�(副題) 芽 劔～マイクロ波誘電体材料および環境配慮型非鉛系圧電素子の開発～ 

r 劔劍ｶ�����Fﾂ�ｲ�■ 青 春一 隻 侈Hｸi%99h�"��8ﾉfｹYHﾔ鮎hｵｨ��5ｨ985籀ｴ�､)6H��霎��鞏驅�%99i�ｩnX什m��ｨ蒴Tb�

アピールできる環境メリットもあり,処理システムが開発でき れば,中規模排Eif企業での実現性は高いと考えられるo ちなみに,現在常温常圧でわFRPイオン分解法が実現されて おり,連続処理(ただし大企業での大量処理)で概ね通常廃棄 処分費の半分のコストであるo 劔(所内) 剋蜚C主査井上栄一 

研究期間 剳ｽ成16年度～平成18年度(3年間) 

十 三､ 剏､ 究 体 刺 偃ﾙ¥｢�単独研究層頭唇層.その他() 

節 ��顏弍ｩZ壱�,ﾈ､ｩJﾒ����ｸ,h+X,Bﾈ,x,ﾂ�1.汎用材料である相容性の悪いポリエチレン(PE)とポリエ 共同 侈y>�ｮ仂d����

究 目 標 �.h*H,�.�,ﾈ*ｨｯｩ�(,X*ｸ.�,ﾈ*薬�チレンテレフタレート(PET)をテストケ-スとして反応実験を はじめ,分子量の異なるポリエチレンどおし(数万のLDPEから 数百万のUHMWPE)を相客化させて,低温での分子運動性を確保 した.極低温(低温流体であるLNGや燃料電池用液化ガス用部 品)に耐える新物質の開発が期待できるo 劔侈Hｸh�"�引ｨ､��新産業振興課主査所敏夫 

き 劔劔侈B�ｸb�m｢�4��目的 儁偸�5h�ｸ5丿ﾚB馮(ｼh6ｨ�ｸ5���)ﾂ鞅9�ﾘ6ｨ�ｸ5��陌粨ｽ亶ﾘ攣���

段階 �+(ﾛ位Hｸb隶��(ﾊHｸb��掩ｨ�股韲��位Hｸb�
研 究 内 容 ���+I}X､Yzﾉ�ﾈ,�.h.兒ｨ��,�,(*(,Bﾈﾚ����,ﾈﾊHｸh,ﾉ�hｴｹ�ｸ,ﾘ巉*�,"�1.現在の超臨界法での実用化技術では,投資する設備費が高 価なことから,今まで困難だった微量物質の分離精製や,高価 な従来法を使用している成分抽出などに限られており,汎用材 料での大量処理には向いていないo 

対象産業 �6H��YIV定6h6�485��ｹ�(ｼh*�.h-�Kﾉ;�ｷ�駢��ｹV��ｹ�(ｼjH�饑�,ｩ�ﾘｴ�ｮﾙ�ｹ�(ｼb�

さ 劔劔剳K要性 宙蝌ｼh､X,ﾈﾋｸ�8.(6ｨ�ｸ5�+(ﾛ以ｸ惠,�,zH,�+ｨﾊHｸh,偃h.��x-餤ｹwh*ｨ*�.�,ﾈ*�/�ｴﾉ?ﾂ��

しかし,今回の研究では,安価な二酸化炭素を使用しー緩や 劔剏g帯電話や高度交通システム(ITS)等に代表される高度情報化産業はそれを支える電子部品や 

かな条件下で分離可能な短時間連続処理条件を見出すことと, 劔剴d子材料の変革なくして成り立ち得ないo今後ますますそのニ-ズが多様化するなかで,電子部 

処理システム化を考案するもので,FRP廃棄物を対象とする分 離回収処理が-般的に実現されていない新しい技術開発であ るqまた,超臨界処理によるミクロブレンドポリマーの開発は 研究レベルであり,全く新しい機能が発現する可能性が十分あ ると考えられるo 劔剳i.デバイスの高機能化を具現化する材料の開発､および素子レベルでの省エネ.環境対応に配 慮した製品開発が急務となっている(, 

づr r.～ そ rip 劔劍�&ﾂ�vB�*ｲ�ｸr�暈�侈HﾊHｸi�ﾈ悗�ｸb�m｢�Ur�宙ﾊHｸbﾘ,ﾈ竧.��x-ﾘ,�.h,�,H巉*ｨ､ｩJﾒ亜�ﾈｘ+8.ｨ.�,ﾈ*�/�ｾ��ﾉ4�,亢ﾉ?ﾂ��_ｩ6H7h8�5�7ﾘ鵫ﾈｲ�5�2�,ﾙ{��ﾉ+x,ﾈ晴,�*(�jx,蔭Hﾈｹ�ﾈ*ｨﾞﾉ�ｸ,X*ｸ.�+ﾘ-ⅹ4ｹ��,蔭Hﾈｸ��ﾈ��,ﾉ�ﾙ.�,Xﾘ)uY6Izh,ﾈ�96H5ｨ8�7�6(4�5�*ｩ;�.x.ｨ.鑓+�,ﾉy�5�/��h*�+ZH�x�,ﾉ,ｨ�ﾘ鵫ﾈｸ,X,ﾘﾞﾉ�ｲ�,X*ｸ,�*(ﾘ(ｴ�Eﾈ,�<��ｸ/�鰄,)uY6I�ﾈ*�.h-�鷓�ｹ�ﾈﾝ驅�/�､ｩJﾘ+x.�2�

総 ��隶��(ﾊHｸh,h+X,H,ﾈ見'X,8*�*ｩTｹwh,R�1.超臨界流体での事前予備研究ができていないため.専門研 

評 �*�.鑓+ｸ,ﾈ+ﾙi�+�,ﾒﾈ.�,(,iyﾙ�Y��X+r�究機関である,産業技術総合研究所超臨界流体研究センターは 劔凾ｱれら材料によって､電子部品がさらに高周波教化できるため､今後ますます発展が予想され 

べきでないかと思うo �+h-��h自�ﾈ�(,X*�.��8圸�Xｧxﾛ(ﾌ8ｻ8�,ﾈ轌;�/�ｼ(*(,Xｮ��(ﾊB�ｸh*�.x,ﾘ+h-�.冰ﾉ.�,X*�.���"飫ﾘ呵��ﾈ�,�.h.瓜ｩz88ﾈ7�8ｸ*ｨ腰,�.�,ﾘ+�,X*�.なﾊHｸh暹/b�,Y�h+X*(ﾝ驅�.)_ｹd�/�ﾊ偬�+�.�)Eﾉ�ｸ*ｨ*�.薬葦ｩ�(+X,H*"�劔�.�ｩ:��ﾉ,ｩ�ﾙ9俘)7��饑�嶌ｴ�ｮﾘ,ﾈ抦ﾅ陋ｸ,弍�u�,X*ｸ.�,h,h.�,唔<�,俘)�ﾙxｩ�ｸ*ｩwhｸ�+8.ｨ.俎�ｿ2�

2,様々な可能性が発見できれば良いd 劔劍ｴ�.)�ﾈﾔ���ⅹ�ｸ､9%Hﾛ��I9�,ﾉ<�鉀w�7*H*�.�*(,ﾘ8ﾂﾘ5�9�,ﾈﾘ)<��ｸ/�whｸ�+8.ｨ.兀IV帝�ﾙOR�,�,x,�4ｹw�,X*ｸ.�2�

3.処理能力の向上が課態であるoる) 4.超臨界流体の利用について,企業23.実用化に向けた連続処理の開発にあたつては,企業との英 一56- 劔剪淫ｹx�/�ﾊ���*h+ﾘ攣��,ﾈ�ｨﾘx,�,ﾚH+ｸ,ﾈ彧x��ｸ.)Fxｷ佰�ｩ9�,�,(*(,Hｴﾄ���自Lｩw�7(,ﾉuY6I�ﾉYIV��ｹ�(*ｩ7(�8ﾙ�.(､8､���ｨ,�5h7H6x+X,H*(.侏ｸﾝﾚIgｸﾊx,�*�*�.��ｹ�(ﾋｸ�｢�ﾓSrﾒ�



でも楽観できる状態になく､ ここで確立

製品化技術が確立されれば､高機能化と

関連企業の新規事業-の展開が図れる｡

技術移転

研究内　容

具体的な

研究内容

(技術移転や特許出席等の見通しが明

工業所有権の取得も念頭におき､得ら

く｡

(別耕図表等を併用して具体的に記入

誘電体共振器材料(粉体材料アルミナ

新規機能性材料として開発を

匡司

り焼結し､

通電電流等のパラメータを考慮し圧力､

-性の評価､分析を行う｡

電気的特性に関しては誘電率また､

誘電体材料や圧電素子材料としての評価

この試作材料に電極形成やそして､

子部品としての最終開発を行う｡

材料の安②　圧電セラミックスとして､

いる｡しかし､鉛が規制されるにあたり

できるSPSで作製することを目指す.

(既存技術に対して何が新しいのか､

従来圧電セラミックスの作製は電気炉

どちらも外部プレスによる方法であり､

ムが原理的に異なる｡

従来法が加熱に数時間を要するに対し

分から十数分で完了してしまう｡

出発原料の粒度よってSPS法では､

め､高密度の焼結体が得られるので､

とになる｡

(類似研究や本研究の基礎となる研究
･非鉛系誘電体材料の開発-ホットプ

･圧電体材料としてNaNbO3系セラミッ

平成1 6年度
(副題) SPS法によ る焼結条件の検

(内容)材料の配合比率､焼結温度､
平成1 7年度

(副題) SPS法によ る次世代電子デ

(内容)試作材料の誘電率､共振度､
平成1 8年度

環境配慮型非鉛系圧電素子の
環境汚染物質である鉛等を含

(副題)

(内容)

14. 3. 2　外部評価結果(概要)

こした配合や焼結条件等をベースに､SPS焼結法による 非鉛化を目指した次世代高付加価値材料の開発によって 偖ﾂ�,H+��钁���&�粭瀞�夫_.-- 三:. 侈Hｸh6X�ｸ7ﾙ_ｩ6H7h8�5�7ﾘ鵫ﾈｲ�7�2囘�,�.h.倬��)�8ﾅ�6H��ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾒ�� 

～マイクロ波誘電体材料および環境配慮型非鉛系圧電素子の開発～ 

らかな場合には､その方法や時期などを記入) れた知見を関連業界に積極的に公開､技術移転してい .) 劍+�ｨ爾��%99h�)8ﾉfｹYHﾔ鮎hｵｨ��5ｨ985��ｸｴ�､)6H��霎��鞏驅�%99im��ｨ蒴TjH皐�8毎爾ﾒ�

三勇一 ミニ._=jr 'をI �2ﾅ��ﾒ���指導.改善事項等 佶�:(ﾈｸ悗��陌饑ｹd�9��

ぎ轟 ≡;隻 -義 濁 -.三を 工学 :i 劍ﾊB�ｸb�m｢�4��1.目標を具体的にした方が良いo ��顰Hﾈｸ鳧,几��ﾉ+x*ｩwﾙ�x+8.ｨ.�,h*(*E5�8,ﾉ<�*X/��h*�+R�

T-､ランタン､ストロンチウム､チタン)をSPSによ 劔劍,JH�饑�,ｩ�ﾙZｩnﾈ,ﾉ6H��ﾝ驅ⅸ,h.�.ﾘ*��ﾎ8,ﾈﾘ(�wh*ｨﾊ俛�-��

･行う○材料の配合比率､粉体の粒径､焼結温度､成形 劔劍.�7ﾘ484�8ﾙFyuY6I�ﾈﾝ驅�*�.h-�僣7H8ｨ�ｸ嶌/�mｨ輾+X+ﾘｬ(ｺｹ�陌��

.つつ焼結実験を行い､材料組織.組成および焼結体の均 こ､誘電体損､共振度､圧電特性等を測定し､マイクロ波 lを行う. 劔劍ﾅ韜��)�8ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘ/�ﾗ8*(-ﾈ+x,"�
要一,- I_-C旦 ∫.l L苛l zi-:tミ =*. -た亨≒ 

研 究 目 標 ��靼(ｴ�Eﾈ,�<��ｸ,h,ﾚHﾋｸﾗ8,���+X,H,x,ﾂ�1.誘電率:現行30-35､目標40 

必要な加工を施し､実際の誘電体フィルタを構成し､電 劔刪ﾊ向上すると見込まれるのかo 仄I�Y7��ｨﾋｸﾗ3rﾃ���ImｩUs��ﾃ�����陌韵ﾉFy�Cｨﾋｸﾗ3$t�ImｩUsTt��"靆Hｸh,ﾈﾜX�D�7ｄ��吋�7ｘ*�.s)D靜8,ﾂс#�D�7ｘ,ﾂ�ｭH,侈y>�ｭi��ｮ仂bﾘｵｨ��昆5ﾘ/�ﾗ8*Iuﾉ.�,X+v��
落> 整321 芦 ■ +: + -J買 .票二 節 

･さや焼結のしやすさ等の理由で現在pZTが多用されて 劔�2.技術移転の時期(目標)や見通しが不 

､pzTに代わる非鉛系材料を､難焼結性材料にも対応 他の類似技術との違いは何であるか) rによる常圧加熱焼成が主流で､加圧する場合でもホット 劔剿ｾ確である凸 

++ ゝし こ.fZ ∵ 緊; +-チ 義 ≡琴 十､】 慕 や -1-套払 妄怒 {iミ芸 iFT 養 1ミ芸 _敬 豪≡ 剞ﾟ 究 内 容 ���%ｨ鳧ｭH,X鵫ﾈｸ+8.ｨ.�*ｪI:��,��Y|ｩ�b�1.想定している電子部品は小型(チップ部品)なので､1つの 

加熱であって､自己発熱するSPS法とは加熱メカニズ .て､SPS法は添加剤や焼結助剤の必要もなく焼結が数 がそのまま維持されるのと､空隙部が残留しにくいた :気特性上今までにない高機能なデバイスが作製できるこ :の状況など) 劔剋Yできるのかo 傲Hﾈｸ7X8ﾘ6(4�*�.yZ��Hﾌ(ﾜﾈ竧,X*ｺH+�.ｨ/��Hﾌ(竧.�,ﾈﾅ�,�+x.｢�,鶇+ｸ,ﾉ�IGｸ,�,�.�-ﾈ+v�ｹtﾉ�Y'X,ﾙ|ｨ蝌/�mｨ輾+X+ﾘ.�,ﾈ,X,ﾒ�*�.�-ﾈ+�/�*ｪI�Y'X8��ｸ4ｨ�ｸ,X,ﾘ鵫ﾈｸ,ﾉ��8,ﾈﾔ�/h-ﾈ,X竧.異��/�+霹�,ﾉ|ｨ蝌ｴ�/�､ｩJﾙ(h,X*�.芥�)Eﾈ,X*�.�,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+v��

J≠_ Lヅ一/ ��ﾒ�H��1.電子材料にこだわることなく展開した ���5�8,ﾙ6H��ﾝ驅�,ﾈﾞﾉ�ｸ,侘�.x.ｨ+ﾘ.�,ﾈ,X,ﾘ,�*(,ﾈ,ZHﾊHｸb�

方が良いかもしれない○ �,Y;�.x.ｨ+ﾙ&ﾘﾊ�,ﾙ�ﾈ,ﾈﾝ驅�.)�hﾝ�,�駢�5x､ｨ*ｩ�ﾘ.ｨ-ﾈ+v��

2.技術は大変良いものだと思う., �"�+�.ｨ/���w�嶌,佰ﾈ*�,H鵫ﾈｸ��ﾈ�9�/�ｦﾙzx+X+ﾘ*(,hﾖﾈ*h-ﾈ+v��

'レス法(東北大学) 劔�3.対応周波数として5GHzの電磁波を �2闕ｩ:��ﾉ,ｩ�ﾘ,ﾈﾘ)V俯�ｺHﾘ)vY|ｨ嶌,ﾈ+ﾘ-�,�,ﾘ�Fy�H,ﾈﾘ(刺峇�

二クスの焼結((独)産業技術総合研究所) 劔剋gえるようになるのは､夢のような技術 �*ｩTｹ�ｸ,X*�.芥ﾚ���,ﾉmｩUx,ﾈ耳,(,X.�*�.�-ﾈ+v��
であるo 釘靺�ﾎ:I�ﾈ,X.�ﾊHｸh*ｨｨ雨ﾘ嶌+x.�.�,ﾈ,h輊.ﾘ.ｨ-ﾈ+v��

E討および確立 劔�ｲ�Dﾄ･�C��匹ﾓﾒﾒ�ｦ侶��ﾟ��?���ﾅHｶ2����j���爾ｲ�&��

4.電子部晶の高性能化に期待できる技術 迭靺�ﾎ8.��ﾈｴ�ｭh,ﾈﾊHｸi:靠ﾈ,ﾙ(ﾘ雕+ZH.ﾘ.ｨ.ﾘ.ｨ,ﾉ<h齷�ｸ/�査鰓�

であるo �+X,H*(*ｸ-ﾈ+v��

成形圧力等を品質工学的に検討するo 劔�5.SPS法による材料開発であり､類似 澱�)D駑ｨ決ﾗ鶇ﾊHｸh檍.(7H4��ｸ8�8�9�,ﾈﾆ�,X蝌ｧxｪ��ﾆx/��ﾘ.��

ざバイスの創製と評価 劔剏､究も調査しながら根強く取り組むテ- �+ﾘ*(,hﾖﾈ*h-ﾈ+r��ﾉ_ｸ�,X��ﾋ�/�ﾗ8*Iuﾉ.�,X+v��

圧電特性等電子物性を評価する○ 劔刄}であるo ��ﾙOX,ﾘ.�+�.ｸ/�5h5�6X8�ｵｨ��/�H8,�,I+�*ﾒ�+�,h,X7�48*ｨ�)Eﾂ�

)開発 ｢まない電子素子の開発とその評価を行う○ 劔�6.県の研究会を作つてはどうか.研究の �,X*�.鑓+ｸ,ﾈ+ﾘ-�,�,ﾚHｵｨ��wi�h,ﾉF8簡,�,(,h-ⅹZｨ��ﾏ越h/���8+�.�廁ｦ�,Y/�ｹ�,X*ｸ.�.h*H,�5h5�6X8�,ﾈ､ｩJﾘ/�ﾗ8*(+ﾘ*(,hﾖﾂ�*h,H*(-ﾈ+v��

58- 劍渉��8X������."�:彰一_- */ や÷/i :_77'.I 蔦S辻�
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雷雑維･有機環境材料担当

〒526-0024　長浜市三ツ矢元町27-39

TEL 0749-62-1492, FAX 0749-62-1450

雷機械電子･金属材料担当

〒522-0037　彦根市岡町52

TEL 0749-22-2325, FAX 0749-26-1779

1能登川支所

〒521-1213　神崎郡能登川町神郷1076-1

TEL 0748-42-0017, FAX 0748-42-6983

』高島支所

〒52011522　高島郡新旭町新庄487-1

TEL 0740-25-2143, FAX 0740-25-3799


