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1.概要

1.1　所在地

○滋賀県東北部工業技術センター

繊維･有機環境材料担当-･滋賀県長浜市三ツ矢元町2ト39

機械電子･金属材料担当--滋賀県彦根市岡町52

能登川支所-----I--･滋賀県東近江市神郷町1076｣

高島支所---･--･---滋賀県高島市新旭町新庄487-1

〒526-0024　TEL 0749-621492

FA‡ 0749-62-1450

〒522-0037　TEL 0749-22-2325

FAX 0749-26-1779

〒52卜1213　TEL 0748-42-0017

FAX 0748-42-6983

〒5201522　TEL 0740-25-2J43

TEl. 0740-25-3799

1.2　沿　　革

平成　9年4月　滋賀県繊維工業指導所,滋賀県立機械金属工業指導所を統合し,滋賀県東北部工業
技術センターとして発足.

平成1 O年4月　旧指導係および研究開発係を廃止し,技術第-科に繊維.デザイン係および有機環
境材料係を,技術第二科に機械電子係および金属材料係を設置｡

平成1 2年4月　グループ制を導入し.技術第-科を繊維･有機環境材料担当,技術第二科を機械電
子･金属材料担当とするo

付記

○滋賀県繊維工業指導所

明治44年4月　滋賀県立長浜,能登川工業試験場をそれぞれ設立｡
大正　4年4月　長浜,能登川両場を合併し,滋賀県工業試験場とし,能登川に本場を置き長浜を分

場とするC
大正　8年4月　滋賀県能登川,長浜工業試験場の二場とする｡
昭和1 1年4月　能登川工業試験場高島分場を設置｡
昭和1 6年4月　能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称,高島分場廃止o
昭和1 8年10月　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称,染織共同加工指導所内に併設｡
昭和1 9年3月　染織共同加工指導所を廃止｡
昭和2 1年4月　滋賀県立長浜,能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡
昭和2 7年4月　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し,滋賀県立繊維工業試験場を設置o
昭和3 0年9月　滋賀県立能登川,長浜織維工業試験場の二場とするol■u j■1　/lヽ　日.tJ u l′-　′　l I Jへl′ヽJr■■■tll,■-+　/rt I-I q′ヽ　,J:yJ　, .′　　　:　　　　rJ:Jl′　ヽ-･■　ノ　　ty U

長浜,能登川両試験場を廃止し,滋賀県繊維工業指導所を設置｡
長浜に本所を,能登川と高島にそれぞれ支所を置くo
高島支所新築｡
能登川支所に繊維開放試験室併設｡
高島支所移転新築｡繊維開放試験室併設｡
能登川支所図案室増築｡
長浜本所庁舎新築および所長職員公舎改築｡
長浜本所に繊維および染色仕上加工実験棟新築o
本所に繊維開放試験室新築｡
能登川支所移転新築,デザイン開放試験室併設｡
高島支所増改築,計測管理開放試験室併設｡

昭和32年4月

昭和36年3月
昭和40年4月
昭和42年3月
昭和43年9月
昭和47年3月
昭和48年3月
昭和55年3月
昭和58年3月
昭和59年5月

○温賀県立機械金属工業指導所

昭和2 1年4月　長浜市に県立長浜工業試験場を設置,機械,繊維の2部制とする｡
昭和2 7年4月　工業試験場を機械部門と繊維部門に分割し,機械部は滋賀県立機械金属工業指導所

と称す｡
4川311 01 243年年年年年年年年458392323334466和和和和和和和成昭昭昭昭昭昭昭平 月　本指導所の整備計画ならびに彦根市に移築を決定
月　庁舎竣工新庁舎にて業務を開始(現別館)
月　実験研究棟を増築
月　同上2階実験研究室を増築
月月日月 本館　竣工

バルブ性能試験装置を設置
滋賓バルブ協同組合が庁舎に移転
高性能バルブ開発実験棟を増築
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1.3　規　模

○繊維･有機環境材料担当
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)
･実験棟(鉄筋コンクリート造平屋建)
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･ボイラー室(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地　　'

○機械電子･金属材料担当
･本館(鉄筋コンクリート三階建)
･実験棟1(鉄筋コンクリート補強ブロック平屋建)
･実験棟2(鉄筋コンクリート補強ブロック一部二階建)
･その他

･敷地

○能登川支所
･本館(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

○高島支所
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

1. 4　組織および業務分担

嬢経.有機環境材料担当

機械電子･金属材料担当

能　登　川　支　所

高　　島　　支　　所
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･一般庶務

･運営管理および企画調整

･繊維関連技術の試故研究,技術指導,人材育成,耕推関係機関および

諸団体の技術支援

･有機環境材料関連技術の技術指尊および情報の提供,研究開発,機器

分析,人材育成

･電子･制御技術および機械･計測技術に関する試魚研究,技術指導,

人材育成

･機械金属技術に関する試験研究および技術指導,無機材料の分析評価,

機械金属関係機関および諸団体の技術支援

･雑推技術に関する試験研究.技術指導,デサ◆ィンに係る調査研究･創作

および持導,械推関係機関および諸団体の技術支援

･威推技術に関する試裁研究,技術指導,擁推関係機関および諸団体の

技術支援
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I 1.5　職員構成

所　長

次　長

○繊維･有機環境材料担当

主任専門員(グループリーダー)

専門員

副主幹

主　　査

主任主事

主任技師

技　　師

技　　師

技　　師

技　　師

○機械電子･金属材料担当

主任専門員(グループリーダー)

専門員

専門員

主任主査

主任主査

主任主査

主任技師

技　　師

○能登川支所

支所長(グループリーダー)

主　　査

主　　査

平成18年3月
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1.6　主要設備機器
(1 )平成1 7年度導入試験研究機器

品名 �8��ｸ4ｨ�ｲ霰韭��説場所 儖Xﾖﾂ�

プラスチック相客化装置 �?ｩgｹZｨﾏXxｩ+I}X､Y�YKﾘ咎�Y'SS�ﾓ��長浜 ′/ 〟 〟 彦根 〟 〟 能馴 〟 〟 高島 仄9}i^(��ｺ9}i^(��

凍結粉砕機 �4�5�8�98x､ﾔﾕ�2ﾔﾔ｢�

吸放湿試験機 �8�6x8坪x､�##�Bﾕ2�

エレクトロスどこング装置 處ﾙfﾒﾘ6X6(4閂ｨ4x8ﾈ4�6x8ﾘ5⑦�+�+�8h6ｨ6(6r�

分析機能付電子顕微鏡 �?ｩgｹ6H��x､･4ﾒﾓc3��ﾅbﾄ･5ふ3#�$Ub�

精密切断機 �7G'VW'8��4�4ﾈ8h6x8�ﾓR�

温度分布測定装置 波'VｶX��F�3��

通気性試験機 �4ｩfﾒﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔcぶ����

恒温恒湿器 �4x5�7�6(4閂･�"ﾓ$ｵ���

テキスタイルデザインシステム �ｨ6x8�5h7ﾘ7(5x6ﾈ5�5h5�6X8�DF&��

ロータリーキルン �4�6�7�986X6(4�8ﾉvﾘxｩ<�eU#�#"�

(2)繊維･有機環境材料担当

品名 �8��ｸ4ｨ�ｲ霰韭��設置報 儖Xﾖﾂ�

全自動マイクロゴム硬度計 俘)Zｨ��ﾇhｮﾘx､ﾔBﾓ�5�487d��平成16 亳�;9u8���(ｮ仂i*�L��

カールフィッシャー水分測定装置 �ｨ5�484�48985�6(8ｸ8ｸ6tｴbﾓ���ﾄ4�ﾓ���蘚�ﾖﾆ��16 

マルチコ一夕 �-(鯖�Xｴ�ﾔ鮎hx･5�ﾓSC��$Bﾅ�6s$�ﾅe�ﾒﾓ���16 

複合材料ペレット作成装置 �ｨ6X4�6ﾘ7�8ｴｵ･s�UErﾓCTв�15 

射出成形機 �?ｩ�茨x陂ﾔ鮎hx､U3�����14 俯(ｮ��i��

ダイナミック熱分析システム �ｨ8ｨ4ｸ4脾ﾔE43�#3�ﾅDs��#�ﾅDﾔ��3���14 亳�鰄ﾖ���

色差計 �7�6ﾘ8ｸ5閂､9_ﾂﾓ3S��Bﾄxｫ蔦#c��l4 �222R�

勤的粘弾性測定装置 疋��985�688ｸ8�986x5h�ﾈ8IJｨ�94�#����ﾄDﾔ�#塔��13 俯(ｮ估�*�n飲R�

高温GPCシステム �?ｩgｸ4X4�5籀5���x､�ﾆﾆ���6Tu�5bﾓ#����13 佻ｸｭ運(��

噴霧乾燥機 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x･4Bﾓ����ﾅ��13 佻ｹm�^(��

限外ろ過装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�7�8ｨ5(984�4�8ｨ8ｸ7ｨ8ｸ5��ｲ�13 仍ｹ8y^(��

密度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�4ﾈ8gF�685��33��12 �(h抦ｮ��*�ﾌﾘ��

プラスチックフィルム作製装置 �6X4�6ﾘ5H7h8�48xｨ抦ﾅ縱�8ﾈ5вﾓ�"�12 �(h抦ｮ佛ﾉ*�^(��

へイズメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､дﾒﾓ#��12 �(hﾜ�ｼi*�^(��

熱量計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�ﾓE�｢�12 �(h抦ｮ仂i*�_ﾈ�｢�

熱伝導率計 仍�796H��ﾔ鮎hx･�DﾒﾓS���12 �(h抦ｮ儿y*�^(��

キセノンウェザーメ-夕 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x･5ふsRﾄﾓeB�12 俤ｩ��(柮�

赤外検索支援システム �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��ll �(h抦ｮ冽i*�^(��

万能材料試験機用プラスチック試験治具 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFB�ll �(iJ��*�ﾖ���

超純水製造装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�x､U�rﾓU5d�2�ll �(h抦ｮ仂i*�^(��

高分子重合装置 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x｢�ll 俯(ｮ儿y*�^���

混合ガス透過率測定装置 �5x�ｸ4x8ｸ5H484x985�､u�ﾒﾓ#S��ll �(h抦ｮ仂i*�^(��

プラスチック成形システム �ｩ8ﾉvﾙ�斡��ｸﾞﾈ�8�7ｨ��7X8�5�6x7�8ｳ���ﾕ#2�ll �(h抦ｮ仂i^(��

エネルギー分散分析装置付走査電子顕微鏡 宙ﾟ)?ｩzy�ｸﾞﾈ�2ﾓ4D���ll 佻ｸ､y^(��

液体クロマトグラフ 亳I?ｩzy�ｸﾞﾈ�ﾆ�6�&��10 �(hﾜ��i^(��

自動全NP測定システム �7h8�988ｲﾘ-xx･Bﾔ蕋ﾕ��WF��ﾖ�ﾇ率W"�川 �(h抦ｮ傅i*�^(��

CHN分析装置 �8H6�5)Zｩ�ﾘﾔ鮎hx､4�5(5H�ｴﾕBﾓhﾅ��10 �(h抦ｮ仂i*�]�R�

全有機体炭素計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�D�2ﾓS�����川 �)�傅�*�IR�

ガスクロマトグラフ質量分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�t4ﾕ2ﾕ��S�S���10 亳��竸(��

接触転化試験装置 倚(ｷｹgｹ�ｸﾞﾈ��ｴ4�6s2�10 �(h抦ｮ仂i*�ﾞR�

品名 防8�耳爾ﾒ霰韭��匝報F備考 

恒温恒湿器 �5�6�484x5�7�6(4閂･�"ﾓ4ｵ��平成9和唖薫庁鰍 

多色回転ポット染色機 �-(鯖�Xｴ�ﾔ鮎hxｨ8�7ｨ�ｸ7ﾘ5�5籌ﾆfﾄB�9 9 8 8 -8 7 7 7 6 6 6 5 5 5 4 3 3 3 3 3 2 2 2 2 伽62 俯(ｮ倡ｩ^(��

微少赤外分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�eD�"ﾓ�3���

織物摩擦係数測定試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#B�

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFCSSc��

デジタルマイクロスコ-フ �ｨ4ﾈ�ｸ4x985�ふc#���

紫外可視分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ�c���2�

三次元シボ解析システム �ｨ7ﾘ684�7ﾘ�ｸ4ﾈ8X8ｨ�ｴｨﾅ������j�*�蕋�

勤的接触角測定装置 �4���ｴD4�ﾓ3#(ﾅ���(h抦ｮ仂i*�IR�

ミクロトーム 冖��ⅸ饕駅ﾔ�ﾓ3c��俯(ｮ仂i*�^(��

Ⅹ-ray用繊維測定装置 �ｩyﾘｧr��(h抦ｮ倡ｩIR�

KES-FBシステム用データ処理装置 �4ｩfﾒﾘ6X6(4閂｢�

引張.せん断試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#��俯(ｮ仂i*�^(��

ハンデ-圧縮試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔsR�冲ﾘｮ俶�^(��

全自動平面テストプレス機 儻9?�嶌ﾔ�､$4s2ﾔﾔd"ﾔR�俯(ｮ倡ｨｨ"�(h抦ｮ��i+｢�

紫外線オ-卜フェードメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､d�ﾂﾔ�R�

純曲げ試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd%｢�

張力測定装置 �?ｩgｹ6Hｴ8蓼毎x｣dt��

レ-ザ外径測定器 �4ﾈ�ｸ4x985�､ﾅ2ﾓ3�3B�俯(ｮ侈ﾉ%ｸ��(h抦ｮ仂i*�IR�

テラターン自動速染機 倬ｹ�ﾈ4x985x6ｨ4�8ｨ984�X6tCS���

ダイレクトジャカード 俚)���Y�Hﾔ杏ﾈx｢�

織物摩耗試験機 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�4ｨ5�6x8���

自動管巻機 �'(ﾏｸ�386h8X4�8ｸ4��ﾉ_ｸ�i���

片レピア織機 �,968ｾ閂､U(8ﾈ7��ｸ4��6x8�dH鏈����i�b�

棉織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�

サンプル整経機 偬ｘ5�5�4ﾈ8�8ｸ�ｴ��2ﾓ59:ﾙYﾓ��V6ﾘｦ��

ユニバーサルサイザ- �ｨｦ�m��ｸﾞﾈ�ｴ�8ﾅ��62 �(h抦ｮ��i^(��

ドピコンシステム �4�4�8兩9���斡�ﾔ鮎hx｣#���u2�62 俯(ｮ侈ﾈﾟ"�(h抦ｮ侈ﾉ^(��

力織機 �ｨ4x6ｸ4x5�t"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�61 

熱物性測定装置 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔcr�60 

スペクトロカロリーメータ �?ｩgｹ6I�hx･5｢ﾘyC��ﾅ��59 

高速ビデオ装置 �6�6(4閂､�5bﾓ#���59 俯(ｮ仂i*�+｢�

防炎試験装置 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�8�6(5�8ｹJｨvH6x��59 �(h抦ｮ��i^(��

糸むら試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5疫ｲﾙ�h鏈w��56 �(h抦ｮ��i+｢�

綿用広幅織機 �,968ｾ閂､ｴ霰��ihx6�78�ｹWB�55 

自動単糸強伸度試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸ6X988ｨ7ﾒ茯6s(腮�シｶr�55 �(h抦ｮ��i��

フ~ニコン �靠Y�慰�､D2ﾓ$8ﾅ��48 �(h抦ｮ倡ｩ^(��

栴用自動織機 �,968ｾ閂ｧ�ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cV6ﾒ�47 �(h抦ｮ倡ｩ^(��

(3)機械電子･金属材料担当

品名 �8��ｸ4ｨ耳耳ﾅ韭��謂年度 儖Xﾖﾂ�

イオンクロマ卜グラフ �?ｩgｸ5�484�6ﾈ4�5�52ﾓ#���苳52ﾖﾆ��ｲ�平削6 亳�､y^(��

誘電特性測定装置 �ｨｩB�8ﾉwｨ6X4�6ｨ4･6��GG$��#c��Z6 佻ｲ9�X��

めつき評価測定装置 忠Yh�)gｹ7Hｾ�韋ﾋ�ｮﾔ"ﾓS"ﾓ�ﾄ"ﾓs"ﾉnr�16 �<Xﾔ9^(��

-　5　-



9,I 劔剪`弟 -一糸 ��賀:-- 翠 -++ 込も-I 

I:▲ 導_-: l き. 亨~. ) 1L 蔓:三主 導､.~∵た き■=. 室≡_㌔ ■≡■ 当. 筆こ 良 竃.:…一 軍= _ii-,二 葉､ 黙l 奉:‥i 紘.㌔ ･†l 頚~一 塞-､≒ ･呈 き Jr■ 毒∴: を. !: 薄 汚1-㌻芦. 毒ミ:tf 紺 と卜: 儼冖ﾂ�メ-カー.型式 ��ﾙ�ﾉ7��備考 ��++ _j H. 吃-:-/ 7Slq 31 -～_pl, 〟. 蛋 i-i_ 弓呈 � 儼冖ﾂ�メーカー.型式 傚ID�7��備考 

電子材料特性測定装置 宙靑�5�484�48985�688ｸ8�9864ﾔ5�ﾔ�CS��ﾂ�平成16 �<X亙^(���(ｮ��i^(��� 凾ﾟつき厚さ測定器 �ｩ(h匯�ｸﾞﾈ�Dへﾆ���平成6 6 5 5 4 3 3 3 3 2 仄9}i^(��

icP発光分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��5�2ﾓ�����15 劔刄鴻Wックアナライザ- 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾃC�#"�

デジタルマルチメータ 舒),ｨﾇi�ｨx･d��3sS�2�15 劔剪Y素硫黄同時定量装置 汎T4��52ﾓCCB�

高速現象記録装置 �ｩ?ｩ'Y6Hｴ�イ#��15 劔刄Vリアルデータスコ-プ 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾂﾓCs����仄9}i^(��ｶ�ﾙ�^(��

オシロスコープ �8ﾈ4�8ﾘ485x887�99e�u#c�S��15 劔剿�擦摩耗試験機 �ｨ4�8ｨ4x986X6(4膾�ﾂﾙLrﾔV��

多機能マルチレコーダ ��憖6Hｴ��'�DﾃsS��15 劔刄Aナライジングレコーダ ��憖6Hｴ8x､�#3#��ﾅ��

信号発生器 �?ｩ'Y6Hｴ�x｣s�sR�15 劔剞^円度円筒形状測定器 �ｨ抦ﾞ)�ｸﾞﾈ�T2ﾓ3�t"�佻ｹ+竸(��

三次元CATシステム 乃E5�ﾄﾕ6�WF柳�6ﾆ��vWv�&Vr�14 劔剳ｽ面研削盤 �ｩ+y�958ﾔ引･4t2ﾓ店ﾅ��仄ｹG驀�ｴ��

バルブ性能試験データ処理システム 認Vﾆﾅ�&V6�6柳蛆�&ｷ7F�F柳�3C��14 几99竸(��劔CNC旋盤 �ｨ4��ｸ4�7ﾔﾆﾃ3#T8ﾅ��佻ｸ､y^(��ﾍｸｺｹ^(��

ドラフトチャンバー �4�8ｨ4x985�8ｸｵｨﾊHﾔ鮎hx､�drﾘ6s�S���2�14 儖ｨ､y^(��劔電磁式膜厚計 �5H985(4Y6H��4ﾂﾓ�#�2�

MC用3成分動力計 �4ﾈ5�8��ｳ�#cT"�13 �8ﾖﾙ^(��劔ビデオカメラ 傴ﾈ岔6Hｮﾔ蘆ﾙ�S����2 

輪郭形状測定器 �8ﾈｹ��泳s#c��Rﾓ�"�13 亳��竸(��劔精密万能投影機 �ｨ6ｨ5(98uふ�$��2 

顕微鏡試料作成装置 �7(8X�ｸ8��ｸ��7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ��13 俐Yn運(��劔純水製造装置 �8y,9yﾘ嶌ｮﾘ､(x･5t�2ﾓS���2 

微量成分分析前処理装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�譁ﾆﾆ鍔�ﾔr�13 亳�､y^(��劔溶存酸素計 �6Hｴ8嶌ｧxﾇhｮﾘx､D�C��2 

実体顕微鏡システム �5ﾈ6ｨ6(4�%2ﾓ����"�13 �(h抦ｮ��i^(��劔水中マイクロホン �"dｸ�����2�2 

冷熱衝撃試験機 �5�6�484x5�7�6(4薤4�ﾖﾆ�2ﾕr�13 俯(ｮ仂i*�^(��劔振動騒音解析装置(2chFFTアナラげ) �ｨ揵nﾉ�ｨｮﾔ4bﾓ3c��1 

帯解盤 ��Y8ﾉ�ｸｴ�4ｨ6(6x4�7H7ﾘ5h955CCScR�13 仄8､y^(��劔摩耗テスター �?ｩgｸ5(986x8�4�5��ｸx､��ﾓ3���1 儺�}i^(���8xﾖﾘ��

CAD/CAM/CAE研修システム �?ｩgｸ8h6ｨ5h5�､4�D4UU2�12 �(h抦ｮ��h��+｢�劔ゴム硬度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�#��ﾅ��蜘63 

自記分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ3�S��12 俯(ｮ��hﾖ���劔ロックウェル硬度計 冖����ｸﾞﾈ���ﾔ�B�63 

円運動精度試験器 �8ﾈ6ｨ5h8x�ｸx･�2ﾓ���12 �(h抦ｮ��*�8��劔バルブ性能試験装置(実流量) �?ｩgｸ怦ｧxﾔ鮎hx｢�62 

大容量画像検査処理装置 �7H8ﾘ986S�t�2ﾕ�T盃�u"ﾓcDﾔ鋳�12 俯(ｮ��*���劔横型マシニングセンタ 売3C��ﾓC��61 �(h抦ｮ仂iw飲R�(h抦ｮ估�*�^(��

赤外線CCDカメラ 倅��6Hｴ�xｦﾅ"ﾕS3��貭�12 �(h抦ｮ俐�*���劔光学式変位測定器 �8ｨ�ｸ6�6Hｴ���ﾓ������ﾓ�����61 

多機能Ⅹ線回折装置 �ｨ8ｨ4ｸ4�$泌C##��b��2�ユ2 几9m�^(��劔電気マツフル炉 �8H7ﾘ6x怦ｧtdﾒﾓ3b�60 

精密万能材料試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4坪+�8�7D�rﾓ#S�ｴ舩謦�ll 亳�､x�(��劔ループ検力計 ����TﾄD�ﾅ4ﾄB�60 

超低温恒温恒湿米 �5�6�484x5�7�6(4閂･�4ﾃDｵ�亜ﾉ�(ﾅ��ll 俯(ｮ��hﾖｲ�劔浸潰乾湿複合サイクル試験機 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�ErﾗTBﾓ2�60 

高圧ポンプ �7ﾘ8ｸ8H7ﾘ4x4�5ｨ8ｸx､ﾕs3S���縒綉ｵx淤�(ﾅ��日 俯(ｮ��i{9M2�劔全自動分極測定装置 冉ｹ6ﾉ6Hﾔу｢ﾖﾄ��60 �(h抦ｮ��i:ﾒ�

微小硬さ試験機 �ｨ4�4ｨ5d�ﾓ�3r�ll �(h抦ｮ��hﾟ"�劔検力器負荷式応力腐食試験機 �8ﾈｹ鞅Hｴ�s�畔7h8｢�4��ﾈﾅ��60 俯(ｮ仂iw飲R�

静ひずみ測定装置 �ｨｺI��6HｼeT4�ﾒﾓs��ﾕ3��ll �(h抦ｮ��i���(ｮ儷ｹ*�^(��劔倒立型金属顕微鏡 �ｩ7�5(94U����BﾕDС�59 俯(ｮ��hﾟ"�

振動測定装置 比T8蓼毎x｣敗3��%5r�ll 劔剏ｰ微鏡試料作成装置一式 �7(8X�ｸ8��ｸ���59 �(h抦ｮ��imX��+x���(��

放電加工機 �7X8�5X�ｸﾔ鮎hx､�2ﾓ3���10 劔刄Iシロスコープ 亳Y�Y6H��ﾔ鮎hx､4�2ﾓS�c��58 

エネルギー分散形蛍光X線元素分析装置 �?ｩgｹ6H��x､･5ふ3##��10 �(h抦ｮ仂fhﾊh��劔微小硬度計 �ｩk����ｸﾞﾈ�ﾕdｲﾔX5h5�6X8��58 

CAE解析システム �5H486��ｸ6ﾈ6(6x5h5�6X8�x､��5�2ﾄ2ﾔﾔ�B�10 佻ｸ､yV���劔小型超低温恒温器 �5�6�484x5�7�6(4閂､�2ﾓs�ﾅ��58 亳�鰮^(��

原子間力顕微鏡 �5ｨ485(�ｸ48985�688ｸ8�99fﾘx･5�6s3�����10 佻ｸﾔ9^(��(h抦ｮ仂i*�^(��劔X線マイクロアナライザー �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�U�ﾒﾕ7F��58 亳�ｵI^(��

高速試料切断機 �8ygｹ58鼈x･4ﾔ縱�42�9 劔剴d動ピッカース硬度計 �ｩk����ｸﾞﾈ��dｲ簫ﾔ�ﾅ��56 亢ﾓh��神�

メカニカルアロイング装置 宙ｷ�嫌:��ｸﾞﾈ�ﾅ�ﾓDﾔ��9 劔刄vリネル硬さ試験機 倚)8y,9�ｸﾞﾈ�ﾜY�X捶�2ﾃ���ｶr�56 亳�鰮^(��

自動研磨装置 �8�62�7(8X�ｸ8倆�7H4h6ｨ6(4�5イ�����(48986�)<Y|ﾒ�9 劔凾ｩじり摩擦試験機 �ｨｹ�78韋ﾞﾈﾊHｸh��55 冲ﾘｮ仂i*�Y�R�

超小型軽量CCD顕微鏡 �ｨ8(8ｨ6X6(4�5���4�44��Y_ﾄ���9 劔刄sンホール探知器 �ｨ5H985(4Y6H��E$2ﾓ#���55 �(h抦ｮ仂i*�ﾟ"�

制御系設計支援システム 彦���ﾆ�v�&ｶ�ﾆ�5��Dﾄ�"�9�ﾅTﾄ比ｲ�9 劔刄Vャルピー衝撃試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�3�ｶr�ﾔFﾉ�ynﾉ�ｸﾞﾈ�Tｳ���53 俯(ｮ��*�L��

表面粗さ測定器 �ｨ抦ﾞ(ﾊHｸh�4S3S���9 劔剋ｩ動平衡型温度記録計 ��ﾓ�b�53 偬I5�(��

画像伝送装置 �4�8�8ｨ4�98x､･ふC���I�ﾂ�9 �(h抦ｮ俶�ﾟ"�劔定電位電解分析装置 冩igｹ�ｸﾞﾈ��e2ﾓCI����47 �+sh9���

CNC三次元測定機 �ｨ7�686x8�'&ｦv⑤%%C����8 亳�鰮^(��+y+�8��ｺｹ9竸(��劔エレマ電気炉 �8ﾈ､8ｻｸⅴ4Rﾓ#��47 �(h抦ｮ儿xﾊh��

顕微鏡ビデオファイリングシステム �ｨ6ｨ5(96ﾄV�7H4�6uD膣#���8 劔剴∫ﾃ万能試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�6H��ｬx�$Tふ���ﾅ��46 儺�}i^(��

3成分切削力計測機器 �4ﾈ5�8��ｸx｣��#��8 劔刄IートコtJメータ- �ｨ6ｨ5(93dHﾅ��46 �(i�ｩwI*�+｢�

デジタルトルクレンチテスタ �ｩ8ﾉ?ｩ�ｸﾞﾈ�3c��D�R�8 劔刄fジマイクロ �4�8ｨ987�5Д�#S8ﾋ�Oxｻ�5D��45 俐Y+�8��

放電プラズマ焼結機 偖ｩti��%俎ｨｼhx･5�2ﾓ��3��7 劔刄vロジェクションオプチメーター �4ｨ�ｸ8ｸ684�485�484x6倆�蔕ﾂ�#��#��44 �(iJ案�*�郊��

オートグラフ用油圧定位置くさび式つかみ具 乂�,5rﾓ##Tﾂﾓ3唐��"�7 劔剿恃¥フライス盤 �?ｩzy�斡�ﾕ8ﾅ薐�43 �222b�

流動層オ-ステンパ熱処理システム東レエンジニアリング㈱AS-14206 -6- 劔劔旋盤大阪工作所360HB-Ⅹ型42 -7- 



藁蔓-準 + ･-i… 襲.(4)能登川支所 劔�1.7設備使用料および試験手数料 

≡…品名lメ一汁.型式削備考 劔�1.7.1設備使用料(単位:円)所在 

_き. ifFレ-ザ顕微鏡 刄�-ザ-テック(秩)OPTELlCSC】30 兌ﾙ�ﾆﾃhｺ9G饋(����

冷熱衝撃試験機 ��鳧ｭB��ﾓ��850 5州 儺b�

掛 〟 】 佝y��ﾅ隰�Y�ｩ�hｮﾒ�6h5X4899�鞐ﾈ辷�5h5�6X8��パントンカラー.キユ-TX16 アップルコンビユ一夕㈱PowerMacG310 剋ｲ企斯抽 ��1.精密測定機器所在 DOl精密万能投影機1時間440彦EO1 DO2CNC三次元測定機同1､180彦 

超低温恒温恒湿器 ��鳧ｭB�R刈ー 儺b�

I;I I 兢ｹ�h6h�ｸ5�8�487X8�8｢ﾘ5h5�6X8��サドラ-スへ○ク川デ-Qpトス 唐� ��一′h~′呂圭oo至莞慧譜慧漂測定器慧喜喜呂莞EO2 D30電磁式膜厚計同290彦 蔓妻.__呂喜圭蓋孟悪霊孟警蓋機雷,3,400誓EO4 

十 ･71 +十 ;=.i 一子t写 佗ﾈﾇﾈｽhｧﾘﾇﾈﾆI~ﾈﾇﾉ~ﾈﾏY7杏b$$T6噸ｨ孚eBﾔ�#cYW逃ﾉ?�ﾇﾈﾇﾈﾋ驃ﾉW��剪�劔�ﾓ��620 

小型超低温恒温槽 ��鳧ｭB�3叫 儺b�i-(,l主 + l∴ 恵与 �ﾙ�ﾈ7ﾘ484�8ﾘ4�6�*H�ﾙWI�hﾛ�6H��ﾋ�Oxｻ��日本電子㈱]SM-5400LV 迭�中相斯納 剃ﾃ2�劔�ﾖﾂ�洲 

D33円運動精度試験器同880彦 EO6 刮鱒�ｬ霧試験機 ��鳧ｭB�330 儺b�
怒言 �5h5�6X8�ﾋ�Oxｻ��Y'Xxｨ6ｨ5(95�$bﾕT$CR�� :i-i_ ��hﾜｩ�ｩ�h5h5�6X8��ミノルタ㈱色彩色差計CR-200 釘�B�) ��･7JZL+-= 2材料莞式一静騰措 劔�ﾓ��140 

芦圭. -重言 L追, �H�ﾂ���7��ｩ.斡��旭光精工㈱サ-チBC-llA � ��001100kN川寺間1.200高 刄Lヤス試換機 ��鳧ｭB�330 儺b�

U=:､Lp乙､ 巻き~万能抗張力試験機㈱島津製作所AGS-500B 剴����I-望,-I;002万能抗張力試験機50kN同750長EO7 0031喜k"慧400能舌E10 劔�ﾓ��l60 

振動計 ��鳧ｭB�240 儺b�
+_+ 謹筆 …iヰ ���X韋ﾋ�ｴ��スガ試験機㈱FAL-5かホ一ン7-ク燈光 俥Sc2� ��

AO.0苧250聖賢+蒜i荒岡E1. 汝_._万能試験機彦 剞U動騒音解析装置 倬隴B�390 儺b�

巨量≡.-自動検撚機S-Ⅱ型試長25cm55 
作機欝 AO21000kN同1.0806.I 

㌔?皇<L 謎 劔�.ら-__∴AIO7'リネル硬さ試験機同590彦co2 剔ﾑ鋸盤 ��鳧ｭB�1.040 儺b�

旨妻-;て(5)高島支所 劔凭登-iL;~AllD.)クウlル硬度計同590彦co3 剞�ﾕ �:��GR0 儺b�
･一軒--AlZヒ●ツか-ス硬度計同590彦co4 僂NC旋盤 �:��2,950 儺b�

夏至_…品名 刄＝[カー.型式 ��ﾙ'YD�7��備考 ��
Al3マイク批十.)か-ス硬度計同590彦co5 剿恃¥フライス盤 �:��590 儺b�

A15超微小硬度計同600彦co6 刮｡型マシニングセンタ �:��2,950 儺b�
亡.蓋､ 港 韓ぎー 等萱享 終 Ei貢.二 浮き芋 をff. 蓬喜一喜一 ≡享f1 Ltて= r-; 1線=_ 絡 酢､ +!+ 棉. 郡 .享子…こ. li;ミl パー ++ 那 …ミミ ;!妄~. _:一事麦 や一芸ノー -1'.二 ･汚毒 がp Jてr ･● ーミ■さ一 二鳶ミ. i_-.. ∴l 顎､. 杏/I+1. k■∴ 追-_I:- iiE/:. 冓ﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ����ｴ竰�インストロンシ●ヤ八〇ン5566 仄��ｳb�鼓等補助 几=::::A14シ∃ア硬度計同540彦co7 剳ｽ面研削盤 �:��i.970/ 儺b�

A20ゴム硬度計同290彦cl0 刮ｋC炉 �:��480 儺b�

オゾン処理システム �ｦﾄ%86x8ﾈ�ｸ6h4(984�6s���15 剩�3��Xﾈ(韋ﾋ�ｴ��5h888ｸ7��ﾒ�:�3s�Tb��8�488I_ｩ6H��ﾔ斡��1時間 ��經���彦 

鼓微フーリエ変換赤外分光光度計 �7��ｸ4ﾈ984x8ｸ7ﾘ�ｸxｨ5┤D�4�6x8�8��14 仍ｹ8y^(���ﾈ�"��3#��薙･���9�H��ｴ�稗�剔�1 田���

生物顕微鏡システム 冽ﾘ6ｨ5(984x4�+�5Тc��4ﾕ･RﾓB�9 �(h抦ｮ倡ｩIR��(ｮ仂i*�^(��(h亙�i���(h抦ｮ仂i*�������hﾛ闇�6H��ﾋ�Oxｻ��鳧ｭC#Cc�|yTi�ﾔ33��倅��ﾉZｩ�萎ﾙ:驂ﾘﾇb�1時間 涛���彦 

糸むら試験機 �684x8ｸ7坪4ｲﾘ4X5�5��ｸx｣8ﾅ��9 剿ﾈ�｢�ﾄ噸ｷ����(7�4�8ﾘ6rﾘ8�:�3s�+r�冰i��7ﾈ�ｸ8ｸ7�8ｲ�1時間 鼎���彦 

リング撚糸機 唏ｺIzxｴ�､$ﾒﾓ3�3)���9 剪�7�6ｧｲﾒ�pD3マイクロスコープシステム同590長C40 po4生物顕微鏡同310長能高 剔掾[ �#s��

一本糊付け機 ヽ○ 閥�8ﾅ紲7���85��ｸ7��ｳ�3�2ﾓ#����9 9 剽�����ﾈﾋ�Oxｻ�:�#C�+yEﾈﾘ$3S��Rﾗ��ﾍｩOxﾊ陞i�ﾈｴﾉ��9'Y:�C�+yEﾈﾘ%t��兩ｩ6H7h8�5�7ﾘ鵫ﾈｸｴ��1時間 氾c���彦 

射出成形機 �:��1.170 �+r�

全自動サノフル整経機 自動単糸強伸度試験機 透湿試験装置 披�684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸxｨ6X985ﾈ8友�686�2�xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�DふC��8 7 剴x44逢yu頷ﾉ�ﾘ����鮑�2�

-,:-:一書.0,8童謡讐テム慧l幸三.50慧喜3圭 儿親マイクロアナライザ 倬隴B�4_490 �+yTiEﾂ�

題徹フJ｣エ変換赤外分光光度計 �:��11削1 �+yEﾈﾘ"�

コール夕-.カウンター装置 �5(�ｸ8ｹuｲﾒ�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5逸��Dｩ^h益zu�ﾂ�5 剽､GHﾋH��ｭI|ﾘﾋ�Oxｻ�:�"經��Tg6��倩x､�(雹ZｨﾏXﾏY7杏b�同 氾｣c��長 
SO6 剩M分析装置 �� �+r�

試験用洗濯機(ワッシャ-紘) 織物通気度試験機(フラジール型) 宙ﾟ)�X毎怦���旭ﾙ�ｸﾞﾈ�u2ﾖﾄR�衣)�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c���rﾘ�ﾘ+Fﾂ�a 5 �(h抦ｮ仂hﾊh��(iJ育ｩ^(��摘�謁ﾔ､ﾉ�ｩ.斡�ｮﾒ�?�鶇ﾉﾓﾖ���9�hﾜｩ�ｩ�h5h5�6X8�ｬ�Xﾅ笘�ｨ鳧ｭC3��Eﾅ4��蔦�R��4X4壷uｲﾘ6�5�� ��長能高 

加圧ろ過試験機 <7Lf; �ｩ�9gｹ�ｸﾞﾈ�e�6xu�#��4ｨ6rﾒﾘ684閂､ｴU2ﾔ蜥ﾓ��5 4 免坊b�(i8厩y*�ｨ"�(h抦ｮ仂i*����6xｮﾈﾇ員�ﾇ杏員�ﾇ�ﾙ¥仭6�+y>ﾈｮﾃ8ｮﾂ��4��ｸ6x4�8ﾂﾘ7R�時間 �#s��長 
電気泳動告患 �:��370 �+r�

糸ねじり,父差トルク試験機 万能抗張力試験機 �7G��xｩ8y,9�ｸﾞﾈ��rﾖﾄ�B�4 剳�����9Fx曁韋ﾋ�ｴ�:�#��ﾘ'6ﾄ���Cy�hﾛxﾇi:�C�+yEﾂ��9�9Zｩ�9D9�ﾉ�2�6Hｴ9��7ﾘ6(7h8ｹ���同 1時間 増Ⅰ �#���#c���c��長 長 

全自動糸番手測定装置 儻�8yf���x､�UD$�ﾈ齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�W�8yf���x･D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�4ｩfﾒﾘ6X6(4閂､ｴU4bﾓ�����,9�ｸﾞﾈ�55��4 3 3 3 2 剳9?｢�Xｬ(ﾍXｴ�ｮﾒ�

全自動検撚機 透水性試験機 ワインダー 劔�$�ｧﾉ�ﾈ7H4rﾘ6�8��ｸ5��鳧ｭCCC�+yEﾅ6ﾃ"�$�8ﾕ�孰ﾕ�孰ｮﾘﾆHｮﾈ�8ｮﾉ+yEﾅ3ｸ��*ｲ�$��ｩ�x褸嶌韋ﾋ��Y'YEﾂ�僖ﾙYxｪ9�xｴ��1時間 増l 廿�R��ﾈ.��長能高 

綬体クロマトグラフ CHN分析装置 綿鳧ｭB�:��850 17(叩 俐R�+r�

ドピー電子制御装置 伜)68�TD2ﾓ#����劔��8齷:蒟��ｩ.�5h5�6X8��同 等�ﾂ�長 

織物引張試験機 ■コ �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�ｴrﾓ3�������$�#��1 1 劔��9tﾈｴ��ﾉ%��hﾇb�同 1時間 塔S��(ｺ��長 

新商品開発ンス丁ム機器 コンビネーション意匠撚糸機 ��3��ｺIzxｴ�､$eBﾓ$Hﾅ紵���駒63 剽�7�4ｦﾂ�齎ﾞﾓS���鳧ｭC��#�6ﾃ����霑8ｪ9�xｴ��Zｩ�ﾘ韜{�+)Tﾉ�Y'R�増1 1時間 都��#C��長高 島能高 

走査電子顕微鏡 冖��蹌rﾘ8�6X4�6ﾘ8ﾘ5ﾒﾘx､�%E5ふC���63 剪�RO5キセノンウエザ--メータ長sl9 増8OO �*ｨ5�4�8ﾓx+�8�7H�|ｩZｩ�ﾙ�Y'R�ﾄ�4ｹ:x暹zi�ｩ.��Y'R�同 ��經c��長 

多色広巾織機 �t�dTEふ2�51 剿ﾅ3#���鳧ｭH�ｳ��3#��俑ﾈ8ﾘ5委ｸ���Dﾙ|ｨﾇb�同 同 田3��Ct��長 島 

テンションメータ- �$��44�ﾄ著��#���%s����51 �(h抦ｮ倡ｩ^(����RO(iメタル巾什ウェザーメータ長S22 ワ 僖ﾙ6�$)zhﾇb�同 鉄C��長. 

糸抱合力試親機 儼y68��5】 �(h抦ｮ仂i*�z2���ﾘ咾電�8�｣2�$�4�5ﾒﾘ5h5�6X8������ｸ�8��+x�旭ﾃFr�ﾓ辻��-h485�8�ﾙuｲ��栄�ﾇb�同 同 �33��3���長 長 

万能抗張力試験機㈱島津製作所DSS-50051掴新納 -8- 劔劔Zﾉkhｪ9iﾘｴ�:���+r�ﾌ�､����Y'Y:��貪3�+r�



所在11_血鵬.-箭弄~ 劔i-i フ:I- ここ.~i_ ��軒. 1.7.2試食手数料(単位=円) 

S27高温GPCシステム同3.090長1時間300 劔･t--き き11- 

S28動的粘弾性測辞去置同1.470長JO3小幅織機長 S29化学分析的肌理システム同35O高増180 S30力-ル7イワシ卜水分測定装置間1050長1時間370 劔� 
=`= }二ふ 翁 く一夏 -f<,_ ~讃 奉~ �1.分析拭験｢蔓訂.5.精密測定rF 

S3lガスクロマトグラフ同55U長JO4広幅織機長南 S32E)アク夕-r61290長増ー110 劔凵ﾟ.o漂芸芸芸働.有紛:≡≡三莞農芸30膿T,I:oThを要するもの1測定2r880彦 

S33凍結粉砕器同390長 

S35ロ-夕リーキルン同470高1?_塾角什卜鵬 劔�2頼量分析`金属.無機成分'1成分lZAOF彦302芸孟Ti'ofhを要しないもの同1.430彦 
volプラスチック成形機同1.300長1時間420 劔 

Vo2プラスチック粉砕器同270長xO4仕上機長 劔7-,q着R 

vo3プラスチック試料調整装置同360長増1220 vo4卓上プレス同56D長1時間470 vo5フイルム延伸機同250長Ⅹ05染色機長 劔�2.材料拭験角度測定 

犠 ��609 �1試料精度1分を要さないもの芦 vo6複合材料ペレット作成装置同1.130長増1180 劔劔プラスチック強度試験 剪���ﾃc3�+s3�iUﾉlｩ�X+9�ｩ.�:��ﾃc3�Tb�

vo7プラスチック相変化装置間970長1時間250 劔劔1項目 

BO1炭素.硫昔同時定阜分析装置間1.310彦KO6その他の染色仕上機械長 B10電子天ぴん間2ー0彦増l90 劔麗筆 ��601 剋�ｨ性試験1件 劔�������長能高307真円度測定同1.740彦 至芸芸……冒形状測定1至芸慧≡≡霊芝 

B20lCP発光分析生者同3.750彦KO7マルチコーク1時間470長 劔L_I-ゝ こ.'i エ孝; ��0 剳z物性試験 劔:����ﾃ����

B25イオンクロマ卜グラフ同1.050彦 劔��603 剋繒k率試験1試料 劔���3���

B3D蛍光Ⅹ線分析装置間2.740彦1:id.雌株 
B40多機能X線回折装置同2.530彦GO】湿式高遠試料切断機1時間590彦 同76彦 劔罪責 ��61日 剋�G鑑定1成分 劔��ﾃ#���至芸芸……,2三次元座標測定L慧莞誤.9喜.o芸 
B50自記分光光度計｡OGO2湿式へルト類研磨機同500彦 B60微音成分分析前例揮装置同490彦GO3牢圧式自動嘩込機同590彦 劔 ��605 剔@維混用率試敦 劔:�� ���3C��

R65メ､ソキ評価測定生育同890彦GO4自動研磨生者同640彦 GO5竜偏研磨装居間4】0彦 劔 亦�606 剞D物分解設計 剴�ﾈ����ﾃs���330匝つき厚さ測定F1搬1.420彦 

a_GO6熱風藍燥岩間26O彦L-葦p 劔劔(経本数X絶本数1.000本以内 劔剪ｷ能高 

TOl検撚機l時間220長能高GO7捨奔低速切断機同590彦 TO2自動換鮭横間310能高GO8精密切断機同590彦 劔 ��607織物分解設計 劔�:��迭紊S��6.環境拭験 …≡…≡≡≡恒温試験11慧tAT#rl警1,6;:0慧 

TO3番手測定装置間370高G10倒立轡金属顕徹銘同270彦 TO4自動単糸強伸摩説教機同720最高G20Ⅹ簸マイbt]7ナライサ◆(波長分散一同d_150彦 劔�� � 

608顕微鏡写真撮影 劔��韋�2繝3��TO5糸むら試農機同680-長高 TO6弓b張り.せ山断簡380長14_1^J｢-.ウシ王手/1淋 T7任播同330長1時間1.450 劔ぎ√t ��

001 俟H+8韋ﾋ�ｹ�韜{���ｩ.��劔1.030 剳F405冷熱棚試験1-1雛1時間1.950彦 彦4061時間増すごとに660彦 彦401塩水噴霧試験24時間5緋まで3.920彦 

芋o喜風合い試験機豊慧語慧曇喜日量HO'三次元CAD/CA"システム増1230彦:二手 劔 ��002 ��硬さ分布試験1試料】0軸定まで 劔3240 
003 宕�$�"舮ﾕb琶�H-ﾃ���劔270 

TlO#掠係数同390長 剴�鳧ｭC�ﾃS��� 坪耳��

TH布引裂試換機同220長能高HO2CAEシステム彦 Tl2布破裂書式教権同250長高娼1290､-こ洪 劔 �004 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)����1試料 �380 剳F402は料-ごとに3川彦 

T13地物摩擦証兵権(ユニ八㌧サル型) �:�3��E�$�#�柯ﾝxｯﾉ�Y'S�､｣3S�Tb�� ��牝�"艱$�2��劔剳F芸……キ十ス試叔214≡≡慧莞F3妄…喜o≡ 
T14地物通気度試験機(77ソール型)同260長H21大審卓画像槍査処群生麿同350彦 T15燃焼試験装置同290長H10シリアルデ-タスコ-プ同430彦 劔 ��005 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)����1吉武料 �1,710 

T16漬湿度試験登審問340高po8赤外振CCl)カメラ同900彦 TL7-保温性試験機同260長HO3三次元CATシステム同500彦 劔 ��嫡��b��
車.∫ 010 仄ﾙ7郁靈����*2�1試料 � 剳F7.糊整 

Tl8染角物堅年度試漁機同300長能H30デジタルマルチメータ同260彦 Tl9紐物収措率試鹸機Emシ卜型)同470長H31信号発生告同300彦 T20全自動平面テストプレス機同510長H32オシロスコ-プ同400彦 T21染色強酸機(ポりト郵)同560長H33高諌現象記鏡装置同370彦 T22通気性試敷楯岡270能同n彦 劔 舒ﾇ阨B�劔冓.630 

十 �����刪ｳ締 �｢���ﾃc3��儺csS�ﾕ�孰ﾕ��ｴ�,�.h.儷ﾙ�貪�ｸｨ*#��fﾙ+yEﾈﾘ"�

!､ p､ ���"�剄R折 �:�����c3��儺csS)fﾙ��8韋ﾋ�ｨ(+�.h.�+)�臺:�cS�fﾙ+yEﾈﾘ"�

bPIす34多機能マルチレコ-タロ40 H35デ-タ解析生者同370彦 劔�0ー3 劍ｼ�+��同 �1.630 剳F 

篭守照賢-;器喜喜.S髪警慧箸悪霊慧装置雷雲諾慧二三裏表= F20啓擦摩耗試敦機彦l1時間｡40L 劔�015 劔��ﾕ�孑�同 �1,520 剳F8.固案職整 

_,義 策草 辛 ･毅 ≧準 ､弓 寡 鮭 ･ぢ~-L. 節_-- 

016 劍ﾜ�孑�同 �1.950 剳F651匝案稚l1件l3.520卜長能高 

+≡ 去it �017 劍ﾗ餾ｩ5��柄 �1,550 剳F 

F3…レプ件鵬触青息4亨等望n彦MO車-[増ll.ool長能高 10_鵬1fミ_T-.けイン1､il王手ム淋 105の｡欄1時間390長高UUeH≡若君讐碧空碧.l'PS#Lj,3.0.[慧=-.巧 増1120Uo4一*判プI)ンタ1同l1.870l鮭 1時間470 劔�018 劔��ﾒ�同 冓.550 剳F9.成績嘉の複本または証明書 
019 劔�ﾈ-��同 �820 剳F902匝文Fl通い70卜全所 

020 劍ﾖ�.��同 �;820 剳F903怪文‖司F590住所 

021 劍��Z絢ﾙ7郁靈��寓2.180 劔彦 10.成績雷の英文作成 850匝績書の英文作成rl通巨950怪所 

ー06整経機レト幅) 増 Ⅰ時 僥l 1200長性'戯課嘉誤認誓誓轍があるときはーその:-蔓 間480:i--- 劔3.染色拭験 

El Ⅰ07醐整経幅115C-未満増120.高-:…惑 劔�70Ⅰ染色.仕上試験1帥=紺1.740長能商(軌1.試験に要する鮒がこの裏に定める額を超えるときは, 702染色堅牢度試験同1.420長能高その実井を徴収します｡ 

(広嶋)1時間970 

Ⅰ08整経幅115cm以上高だ羊∋ 増l750-≡素 劔�703染色堅牢度試験追加順間ごと670長能高2.この表以外に特殊な試験を行う場合および特別に要した 

l時間210 JOg撚糸機長高::a 士一180 劔剩�pについては,その実費を徴収します○ 4.組織拭験 

l時間260嚢 110その他の準備機械長高 士削4ーI 劔��耨ﾒ�eﾂ�����101極微鏡写実撮影い視野2.920彦 102極微鮭写如影(焼き軌)匝1枇瀬430彦 103極属顕徴和式験の試料調整Flbt料1,740彦 -ll- 

-請 -10- 劔侈ｸ4��ｲ�x.(爾�wB��&��



2.歳入歳出

2.1歳　入(一般会計)

科目 劔冰ﾈ螽ｧ｢���収入済額 

款 俘��目 剞ﾟ 

25,507,770 
使用料及び手衣料 �� �� ��21,675,000 ��

東北部工業技術センター ��rﾃ#��ﾃ�����20.556,870 4,950,900 2,213,400 使用料 傅Hﾔ延ｩ:ﾘ諍w�{��

手数料商工労働手数料 劍�椅�ﾘｼhｵｨ��5ｨ985�,8�騎�4,385,GOO 

諸収入 假9�X馼ｼh�?ﾂ�傅Hﾔ延ｩ:ﾘ�9�R�東北部工業技術センター ��2,399,000 
事業収入 倩靈�ﾊHｸh馼ｼiN�� ��涛"ﾃC澱�

諸収入 倅y?ﾂ� 倅y?ﾂ�技術アドハ●イサ◆-指導 ��300.000 

雑入 ��0 �0 

A計 劔��24,374,000 �27,813.666 
ロ 劔��

2.2　歳　出(一般会計)

料_冒 劔予算銀 倡因��4r�

款 俘��目 ����

商工労働費 �� ��115,017.756 ���2�#�津����

商工業費 �� 鉄#BﾃsSb�392,208 

工業振興費 ��524,756 �3�"ﾃ#���

報償費 �#s������195.DOO 

旅費 �#�偵sSb�152,208 

需用費 ��Rﾃ����15,000 

役務費 �3�ﾃ����30,000 

中小企業費 �� ���BﾃC�2ﾃ����112,8I6,810 

東北部工業技術センタ-費 ��114,493,000 ���"ﾃ��bﾃ����

報酬 迭紊�������5,410,400 

共済費 都��ﾃ����780.045 

報償費 ��ﾃ3s"�����862,600 

旅費 釘ﾃ3�rﾃ����3.951,970 

需用費 �3bﾃC��ﾃ����36,475,250 

役務費 免ﾂﾃs�簸��ll,459,005 

委託料 釘�3C�ﾃ����4,339,737 

使用料及び賃借料 鉄sRﾃ����309,950 

原材料費 �#迭ﾄt��278,131 

備品購入費 鼎づ�C�ﾃ����48,038,792 

負担金補助および交付金 ��ﾃ�Cbﾃ����859.330 

公課費 鉄"�����51,600 

合計 劔115,017,756 �?｣2�#�偵����



畢 3.依頼試験業務および設備使用業務 劔劔� ��.～/i 十 3.2設備使用業務 

T~fl 依頼試験業務 劔劔� �� 兀H���コート● 仞iZ｢�俶yw�ﾈ��B�使用時間 

3.lEI 劔劔� �����佐騁ﾉ�B��(ｺｸﾝ驅�%99b�Eﾉ6��ﾈ辷��ﾘ)8x辷��0m 俤驅�陌�ｴ�ｮﾒ�100kN 万能抗張力試験機50kN 5kN 10kN 澱�8 

++. む7 =# 】 ラ i {kT 汁 汁 亦���*ｹ���B���<Xv����j�6�/��ﾄ"苒��｢�魔�ｲｲ�<Y�ﾒ�調�部署トー区分依頼件数 劔剪P位名 試料 �� ���002 剴s��179 

003 剴���172 

繊維.有機 環境材料担当 能登川支所 高島支所 鉄���S�"�c���分析試験 �.��ｹZｩ�ﾒ������ ���004 剴�"�12 

定量分析(繊維.有機成分) �66 ��ﾉZ｢��� 剴������8齷:�7ﾘ484�8ﾘ5(��8�ﾖI7杏b�1ユ �#2�
Poュ 豫��ｴ�ｮﾒ�走査型電子顕微鏡 ��c��338 

材料試験 倩YZ��ｸ韋ﾋ����#��件 剪�

PO2 刄~クロトーム �"�8 

布物性試験 �433 佇���� 602 603 604 605 劔剩謄ｲ� 剳��2��7ﾘ484�8ﾘ5�5(�ｸ7h5h5�6X8��33 鼎b�

収縮率試験 �0 倩驅���� 剳�����iZ依�Oxｻ��1～ミ ����

繊維鑑定 �13 帝�ﾉZ｢�� 剳���們��ﾈﾋ�Oxｻ��24 �3��
Pob 剏ｰ微鏡画像記録装置 �3r�46 

lL-:-.葦 劔剔@維混用率 �42 ��ﾉZ｢��� 

PO8 刄�-ザ顕微鏡 塔R�266 

1000本以内 織物分解設計1001本以上 �4 佇���� 削ー6+ 劔剪� 剳���物理量測定機器 �+ｩ4��ｩ�xｧ��ｩ.��Y'R�3 ��"�

1 佇���� 

607 608 609 劔剪� 剳�����hﾛxﾇb�ユ4 �#"�

題微鍍写真撮影 �0 倩驅���� 剳&�B�環境機器 倩x､��ﾈ7H4h�ｸ6�8��ｸ5��4 ��ﾃ�C��

プラスチック強度試験 �35 倩驅�ﾘ�m｢�韜{�ﾘ�m｢��� 剳$�2�俔�孰ﾕ��ｮﾒ�12 都s2�
RO5 刄Lセノンウェザーメ-夕 免ﾂ�2,845 

701 ��Y�h韋ﾋ��染色.仕上試験 �0 剪� RO6 刄＜^ルハライドウェザーメータ �3��3,773 

染色堅牢度試験追加 �80 倩驅�ﾘ�m｢���
702 703 劔剪� 剽6���化学分析機器 �ﾙ�ﾈ7ﾘ484�8ﾘ4�6�8�485R�202 �#C��

16 倬隴B��� 剳4�"�侏�Ox7H�ｸ8ｨ4y¥�y�H､�ｨﾏXﾏY7杏b�263 �3Cb�

Sod 剋㈱O可視分光光度計 途�9 
651 ��ﾘ栗+)���冤l 佇��韜{����

SO6 剩M分析装置 田��303 

751 倩驅�+)���恒温恒湿機による調整 �0 剪� 剳4���4X4��ｸ5��ｸ6�5��2 迭�

耐侯試験機による調整 和文 �0 倩驅����剳4�"��4��ｸ6x4�8ﾈ�ｸ7R�1 �"�752 Sol ��ﾉ����,ﾂ�Z�gｲ��洩顋���2 ������剳6ﾆﾂ��6Hｴ9��7ﾘ687H8ｹ���7 田"�

S12 剩M風乾燥機 鼎��413 70 

英文 �0 ���韜{��ｩ.���� 802 劔剪� 剳3�2��I�ﾈ4�8ﾘ7ﾙfﾘ4�8�7B�15 

枚械電子. 金属材料担当 �������:B���2���R�材料試験 俟H+2�鉄2�� ��儡14 僂HN分析装置 釘�21 

硬さ分布 l 倩驅����ｩ.��>��4 倩驅��劔�4�2���8齷:蒟��ｩ.��Y'R�12 ��B�

試料10測定超える 迭�試料 � ��儡16 剔S有機体炭素計 唐�15 
S17 剞^空乾燥機 途�74 

硬さ測定用試料調整tHV,HMV) �1 倩驅���� S18 剳ｪ析試料調整装置 ����63 

引張 �222 倩驅���� 010 劔剪�剳3����4ｸ5�4�8ﾘ7ﾙfﾘ4�8�7H�|ｩZｩ�ﾙ�Y'R�46 ��S��

015 017 018 刹ｭ度試験 ��ﾘ孰�Xﾈ"�1 倩驅���� 剳3#��俑ﾈﾘx4ｸ5�:x暹zi�ｩ.��Y'R�41 鼎#��

降伏点 ������試料 試料 剪�儡21 剩M量計 途�18 

S22 剩M伝導率計 鉄B�306 

S23 刄wイズメータ 湯�26 

伸び ��s��試料 � 
019 劔剿��⑲ﾒ�罇ﾒ� 剳3#B�冕y7杏b�18 田��

020 川1 102 劍ﾖ�.��5 倩驅��� 剳3#R�兒ﾉkhｪ9�xｴ��1 迭�

組織試験 俘ﾉOxｻ韲ｨ���(乏�ｸ)Oxｻ韲ｩ�鞴(乏蔭H*ｹ�ﾘ+R���#��視野 劔儡27 剄ｉｷGPCシステム �3��312 
5 冑r�� 剳3#���:�4僞9&Y�ｹ�ｩ.��Y'R�43 �#S��

S29 刮ｻ学分析前処理システム 迭�601 

金属顛微鏡写真の試料調整 �17 倩驅���ｩ.����103 劔劔 剳33���4ｨ�ｸ8ｸ7H4(6(5h88�ｹ�YZｩ�ｩ.��Y'R�21 鉄2�

306 ��泳y�ｩ.��表面粗さ �3 剪ｲ�ﾜｸ/�� 剳33���4ｸ5�4�8ﾘ7ﾙfﾘ4�8�7B�4 途�

401 豫(ｺｸ韋ﾋ��塩水噴霧試験 塩水噴霧試験(増加) 定性分析 冤O �?｢�劔�33"��8ｨ4�4�5��ｲ�3 �#"�

402 箸���3 倩驅���ﾉZ｢���剳d���7h8�5�6�6(4��ﾈﾆ�ｴ��38 ��C2�r�
VO2 刄vラスチック粉砕機 途�

501 兒ｩ�ﾘ韋ﾋ���253 ���� 剳d����ﾈ�87h8ﾈ5��32 涛��

定量分析(金属.無機成分) �988 ��ﾉZ｢��� 210 劔劔剳d���7H488ｸ8�露�ﾈｮﾒ�1 �"�

850 ��ﾉ������[hﾞﾉ�ﾂ� �4 ����劔錨��兒�ﾘxﾝ驅�7�8ﾈ6(6xﾞﾉ�ﾉ�Y'R�67 �3C2�
TOl ���査韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�検撚機 �#R�69 

902 ��ﾉ�X��Z�gｲ�和文 �16 �,｢�� TOE 剋ｩ動検撚機 鉄B�55 

A計 劔�"ﾃcS�� 劔儺O3 剩ﾔ手測定装置 �3B�48 
⊂1 -14- 劔劔 ��蔦�Rﾒ�



部署 �5"ﾘ6�� 仞iZｦﾂ�劔剋g用件数l 劍諍w�鳧ｭB�

79 剴�"����
TO4 TO5 TOG TO7 To告 TO9 T10 Tll Tー2 T13 T14 T15 T18 T21 ��繊維試験機器 剋ｩ動単糸嶺伸度試験機 

糸むら試験機 劔��

引破.せん断 圧縮 風合い試験機保温性 純曲げ 摩擦係数 劔����� 
2 � �"�

1 � �"�

2 � 釘�

4 � ����

布引裂試験機 l舌 劔�����1 

2 � �"�

織物摩擦試験機(ユニバーサル型) 織物通気度試験機(プラジ-ル型) 燃焼試験装置 染色物堅牢度試験機 染色試験機(ポット型) LI 劔�"������9 
20 

7 剴��

10 剴���

1 剴��

32 剴����
Ⅰ06 107 108 Ⅰ09 1川 JOB JO4 剔@維準備機器 製織機器 製織機器 

整経機(広幅)整経幅115cm未満 劔途�C���35 

304 
整経機(広幅)整経幅115cm以上 撚糸機 

4 剴�b�

15 剴S��

小幅織機 広幅織機 劔�#b��148 

1 剴��

Ⅹ04 剞�F仕上機器 劍覃�8ｴ��剴���2 
3 剴���

KOD 剏v測機器 デサ●インシステム機器 劍ﾇb2�亢�ｮﾒ�鼎r��78 

MO2 UOl UO3 UO4 劔綿5"�6h5X4899�鞐ﾈ辷�5h5�6X8��剴���1 

テキスタイルデザインシステム 大判プリンタ 劔74 剴�C��
15 剴���

5 剴#��
械 劍���ﾈﾆ�ｴ��

21 剴Cb�
精密万能投影機 cNC三次元測定機 表面粗さ測定器 真円度円筒形状測定器 電磁式幕厚計 

機械電子. 金属材料担当 妊���D�R��ﾆ��C#��C3��C3"���泳y�ｩ.�,隶ﾒ�

44 剴�32�

14 剴#��

20 剴SB�

1 剴��

輪郭形状測定機 剴���16 

146 �195 
AOl AO2 A10 All A12 A13 A15 Aョo Pot POP ZOl � 俤驅�靈�ｴ�ｮﾒ�� �250kN万能試験機 ��

寺p1000kN万能試験機 剪�33 �82 

プリネル硬さ試験機 剪�100 � �����

硬さ試験 刄鴻bクウェル硬度計 ��17 � ����ピッカース硬度計 ��12 � �#��

マイクロピッカース硬度計 ��4 � 澱�

超微小硬度計 ��12 � 鉄B�

13 � ��2�
衝撃試験機 剪�

5 � 途�

観察機器 劔�hﾛ闇�6H��ﾍｹOxｻ��� 実体顕微鏡システム 原子間力政微鏡 冷熱衝撃試験機 超低温恒温恒湿器 剪�17 � �#��

13 � 鉄B�

41 剪�4230 
EOl EO2 � 豫(ｺｸｴ�ｮﾒ�

ll 剪�977 

部署 �5(�ｸ6x爾�区分 剋g用件数 俶yw�鳧ｭB�

機械電子. 金属材料担当 乃��環境機器 傅ﾈﾅ�+I.�孰ﾕ�孳�R�5 ��3Sb�

EOFi 刮鱒�ｬ霧試験機 �32�2782 

EO7 刄Lヤス試験機 釘�216 

CO2 儘萎ﾈｴ�､"�帯鋸盤 澱�6 

CCi7 剳ｽ面研削盤 �2�6 

C20 刄純Cヤ放電加工機 ���8 

BOl �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�炭素.硫黄同時定量分析装置 �#R�28 

B10 剴d子天秤 ��#��128 

B20 刧TCP発光分析装置 ��CB�203 

B25 刄Cオンクロマトグラフ �3b�100 

B30 剏u光Ⅹ線分析装置 ���b�219 

B40 剔ｽ機能Ⅹ線回折装置 ��"�36 

B50 剋ｩ記分光光度計 鉄��145 

BGD 剩�ﾊ成分分析前処理装置 都2�462 

B65 刄＜bキ評価測定装置 ���2 

Sol 刧]線マイクロアナライザ ��R�24 

FO∃ 亢�､(韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�静ひずみ測定装置 迭�33 

Flo 剞�ｳポンプ 迭�7 

F20 剿�擦摩耗試験機 鼎2�339 

F30 刄oルブ性能試験装置 鼎b�126 

Col ��y�B韋驅��+)�雍�ｮﾒ�湿式高速試料切断機 �#B�26 

GO∃ 剋ｼ式ベルト粗研磨機 ��b�16 

GO3 刹�ｳ式自動埋込機 ����23 

GO4 剋ｩ動研磨装置 �#��37 

GO6 剩M風乾燥器 �#2�23 

GiD 剴|立型金属顕微鏡 �#"�30 

G20 儿線マイクロアナライザ(波長分散) 澱�15 

HO2 �5(97EDｨ8bﾘ5�5h5�6X8�ｴ�ｮﾒ�CAEシステム ��2�43 

H40 剴d子材料特性評価装置 澱�7 

H41 剽U電特性評価装置 ���1 

合計 劔3.694 �#rﾃ鉄B�



4.技術支援業務
4. 5　健康福祉繊維製品開発支援事業

健康福祉繊維技術フォーラム

4孟讃慧慧境柵担当.横断金属材料担当津馴便所再島支所E(単位‥件' 調ｲ� �� �?ｩ/b�内容 丶ｨﾜ8�ｨ�������ﾉ�B�
ニ:貰-iヨ 劍戊�8効醜橙�4月5日 佶(ﾔ餾�9��査ｵｨ��7H4��ｸ8�8��cX��戊�8効醜橙�能登川7名 

電気一情報29343102 機械232900331 金属27415451488 材料1,702364104702,240 環境.化学994537145 食品.…16018 繊維36424076011,374 窯業00000 デザイン103773381 共通771353520267 合計2,1851,4389777365,336 4.#2種票苧慧要事莞業数アドバ什指導事項 一般機械器具11井上.昌幸ガラス材の成形 �� 4月26日 佶(ﾔ餾�9��査ｵｨ��7H4��ｸ8�8��ch��戊�8効醜橙�能登川6名 

5月10日 佶(ﾔ餾�9��査ｵｨ��7H4��ｸ8�8��cx��戊�8効醜橙�能登川6名 

7月.6日 佶(ﾔ餾�9��査ｵｨ��7H4��ｸ8�8��c亜�戊�8効醜橙�能登川6名 

8月19日 佶(ﾔ餾�9��査ｵｨ��7H4��ｸ8�8��c弌�戊�8効醜橙�能登川6名 

講演会.見学会 滴ﾈ�#)?｢�｢バリアフリー2005｣見学会 �48986X6(4�5��Xﾞ3洩ﾂ�

8月24日 俎X�(ﾉ(ﾔ餾�8,h5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｺ2�/54ﾖVF��6W%f�6Y?ｩgｹ�9Uﾉ¥I+xﾄ郁��湖東繊維工業協同組合 lop 

≡,g 劍5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｲ�Zｨ怦橙�9月13日 ��c���(5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦檄2�能登川8名 10月13日 ��c(��(5�7ﾒﾒ馭ﾘ6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦檄2�能登川9名 

11月15日 ��c8��(5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦檄2�能登川10名 

12月16日 ��cH��(5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦檄2�立命館大学9名 

1月18日 ��cX��(5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦檄2�能登川6名 

2月7日 ��ch��(5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦橈｢�能登川9名 

3月7日 ��cx��(5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦檄2�能登川7名 

3月29日 ��c亜�(5�7ﾘ�ｸ6x6X4ﾈ5�5�488ｹZｨ怦檄2�能登川10名 

-/:i 蛋,/,, 要 一こ �ｩ9��ｩﾒ�蓼ﾘb�)�������渉�,h+�dﾂ�i��釘ﾃh蝎&��xﾘy9�-h,ﾈ辷腕�

一般機械器具51木谷聴生-異種金属接合技術の確立 -瑠機械器具31前田持バルブ選定とユーザ-対応 劔対象産地.団体支援事業支援の内容 求評全日0/6-7.京都産業会館)に向け.｢特殊生糸｣を活用 浜縮緬工業協同組合新商品開発支援した新商品開発を支援○カジュアル性を重視した商品を提案す 

鉱業31前田持環境報告書に係る技術課題について 合計124 4'3纂チ芋軍F指*4.芋間霊芝意義慧 4.4コア技術活性化事業 墓も[指≡筆数.藁等転蓋蓮歪善 一18- 劔るための素材情報を提供するとともに試作品の企画.設計を助 言したo 水道水への鉛の溶出規制が厳しくなり､従来の青銅(含鉛銅 合金)に代わる無鉛銅合金を滋賀バルブ協同組合､関西大学と 滋賀バルブ協同組合鉛フリー銅合金の開発共同で開発した○ 鋳造実験を繰り返し､加工性や物性等が概ね良好な新合金を 開発出来たC メンバーや活動内容の拡大等を目的に女性部を解散､近江デ ザイン研究会として新しく設立され.運営を支援した○産地展 湖東繊維工業協同組合産地組合支援示会に向けての製品開発やプレゼンテーション(ディスプレ イ)などの支援を行った○ また､プレゼンテーションパネルの作成を通し､テキスタイ ルデザインシステム等の機器活用指導を行った○ ジャパンクリエーション出展ブースやビワタカシマ素材展の 高島織物工業協同組合産地組合支援企業パネル等の作成支援を行ったD○ 協会ホ-ムページの修正､リニューアルの為に所属各組合と 滋賀県繊維協会協会支援連携し､支援を行った0 -19- 



4.7　その他の支援

事業名 弍ｨｭB��ｨ��出展物.指導.支援の内容 

職場体験学習 ����#Rﾓ���#b�能登川中学校の2年生4名に対し､滋賀県の工業､ 

能登川支所 侘�8ﾉh9�IZ亥�&�,ﾈ･Iwi��k踉�ﾏXｧxﾋ�Oxｻ粳6H��ﾋ�Oxｻ�,�.h.豫�����H6h5X4892�5h5�6X8�,�.h.�4ｨ8��ｸ5h7�8X8ﾈ�ｸ5h8x98���IiﾉEﾈﾕ"�*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ�,�.h.仄ﾙ7蟹�ﾉ7�,ﾉ�ｩ.�,�,x/���邯��

4. 8　主な技術指導事例

課　　員:自動車用P P不戦布の劣化原因について

指導内幸:洗車用に使用するPP不織布が､短時間でポロポロになった要因について調べた｡ GPC分析によりPP分子が切

断されて短分子化し極端な強度低下を招いていることが分かった｡使用状態の調査から,特殊な洗剤への

浸せきと乾燥が繰り返されており､含有成分が劣化促進に影響していると考えられた.

離　　農:ポリアミド系樹胎の落款混耗不良について

指導内容:二軸押出機を用いた,ポリアミド系樹脂と他素材の溶融混練の際,樹脂粘度低下による不良が生じた｡

不良要因は樹脂中の水分により引き起こされた分子量低下(加水分解)であるとアドバイスし､適切な乾

燥を行うことで不良を解消した｡

課　　題:擁推製品の光特性の評価について

指導内容:光沢の評価では差が見られなかったため,可視光領域の波長別反射率およびL書a* b表色系による色の

数値化を提案したところ､効果的な評価ができることがわかったo

聾　　題:食品への異物混入について

薄遍内幸:食品包装後に異物様物質の混入が見つかり,原因を解明するため､食品由来のでんぷん質か納品包装材由

来の段ボール片かを特定するのに赤外分光分析による分析を実施したが区別がつかなかったo　このため､

ヨウ素-でんぷん反応後(着色部)の光学顕微鏡による表面観察により特定できた｡

韓　　慮:熟硬化性樹脂製晶の力学強度設計について

緒導内容:熱硬化性樹脂を主成分とする樹脂砥石について､研磨性能向上を目指し.製品の力学的強度設計を行った.

砥石には適度な強度と柔軟さが求められる｡用いる熱硬化性樹脂の配合比や硬化時間､温度を再検討し､

動的粘弾性測定装置により評価を行った｡これまで経験的な考えに基づき行ってきた作業を数値化でき､

品質の安定化にも役立った｡

尊　　題:染めむらについて

輯導内幸:生地染めの工程において､通常よりも染まり方が薄くなる事例が発生した｡各染色薬液を採取し､ガスク

ロマトグラフにより分析を行ったところ､途中工程の1つの薬液中に含まれるシリコン成分量に異常が発

見されたC　薬液の調合ミスであると思われ､薬液を再調合することで解決できたo

聾　　亀:貴角棒の腐食(変色)について

指導内容:変色部の付着物を削り取った粉末試料および黄銅母材を､蛍光Ⅹ線分析を行った｡その結果､粉末試料は

黄銅母材に比べ､ Zn量が極端に少なかった｡そのため変色部は､黄銅の脱Z n腐食であることがわかっ

たC
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課　題‥接合材の接合界面の親祭

榊柚:異種金属の接合界面を電子顕微鏡で観察を行ったoその結果､接合界面には】/傾度の反応層が観察され

強固に接合されていることがわかった｡

課　題:電気用品安全法に基づいた電気機器の漏れ電流式軌こついて

榊内容:電気用品安全法やJ I S規格､その他の規格においても人体模-路網(ネットワ-ク)が定められてお

り･これに基づいて測定することになる｡自分で回路網を組んで試験しても良いが､専用の試験機がある

のでこれを使うと接地漏れ電流や外装漏れ電流,医療用機器の患者漏れ電流等簡便に測定できるo

尊　慮=高分子材料の電気絶島性評価について

榊内容二電子材料としての電気絶-評価は､ -抵抗試験が--であるロテストピースに2個の穴をあけ(2

孔法) ､これに電極を設置して絶縁抵抗試験器で測定するo

課題:ボルトの遅れ破損について

緒納専:ボルトの破損について表面を-するとさびに-れてお｡さびがかな｡進行していた｡さびとり処理を

行いSE脈観察を行うと粒界割れの様相であった｡高強度ねじの使用や腐食の発生､破醐寮の結果よ｡水

素脱化による遅れ破壊であると考えられた｡

職　長: 3価クロメート化成皮膜の摩擦特性について

相場:クロメート皮膜のねじに比べ3価クロム化成処-じはねじ締めに力が必要であった｡一般的にクロメート

皮膜よ｡3価クロム化成皮膜の方が摩擦係数が高いため･今回の結果になったと思われる｡

課J(;鵜舟物の光択について

相場･･栴如鮎の張力の高低により糸形状が大きく変わ｡､単繊維の集合状況も変化するoこの結果､絹糸の

光沢に微妙な差が発生し､製織後に比較的明らかな差となっ･･C現れる｡

輝　JL･企業イメージの提案

榊内容:滋賀県の企業であるr滋賀らしさ｣を付加価値として使用する事を提鼠滋賀の風景の撮影から製品イメ
ージパネルの作成を指導｡国内の展示会の他､海外での展示会でも括札

鐸　鳥‥海外向けクラッチバックの作成

紺内春:伝統技術を用いたクラッチバックを海外向けに提案するため､海外の′-ティーシーンの情報やデザイン

情齢収集から技術､日本らしさの表現(色､柄) ､トレンドの取｡入れ等をアドバイスo現在､試作検

討中｡

隷　JL･加工シートのRoHS対応確認分析

自社では輸入材料を使って･防水用加工シートを製造しているが､納品先からP bが基準以上に含有して

いると指摘されたC確認試験を行い､今後の対応を検討したい0

榊相:加工シートを蛍光X線分析したところ･かなりの量のPbとCrが検出された｡そのため､試料を灰化し

7CPにて精密分析を行ったところ､ Pbは約5000pp臥Crは約1000ppm検出されたo納品は一

旦中止すると共に､輸入原材料の見直しと製造現物の適正処分を指導した｡

課　題:某自治体の水道管に-された水道用急速空気弁に地-影響と思われる溢水事故が発生した｡そこで各

メーカーの薬品性能実証試験(確認突放)を行う必要が生じた｡

榊内容:実験用として､ 】50A配-丁字管を接続し地震のP波による揺れを横臥て考案した空気弁の可動構造部

を介して75mm空気弁を取｡付ける配管構造としたうえ･吸排気作動性(多量排気､少量排気､多量吸R)と

大空気孔弁座及び小空気孔弁座の止水性を確認する試験方法を検討した｡
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放電プラズマ焼結(SPS)法による次世代型電子材料の 開発 -焼結条件の確立と通信素子の開発- 冦��ｨ蒴Tb�皐�8毎爾� 劔 剞�M合成による機能性無機材料の開発研究 -駿化チタン光触媒の諸物性について- �)YHﾔ�ｲ� 

一二p.諺 =L-.i_,q ~~こL1こ 二一一一lJ- _ごま義 ?甘# T:1:vZ', -_-(.'. ト十 ..■_;3 ..∫.き責,I I-_トdL_ J一三1 囘I5b�魔ﾒ��ﾒ���_b�ぴ�ｾｨ蔗���ﾄ��ｹ2�(ｽ��椶rﾂ�耳ﾇﾊB�咤�H耳ｴ7��ﾂ� 剪ｴ臨界流体による廃棄資渡の有用化合物への変換 ��969(i{(躋� 

地域結集型 共同研究参 画事業 冲ﾈ･�Z壱��xﾘ)Zｨ��ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾒ�土田裕也 ��Xﾞ9�XｧzI�ﾂ�剪�

リアクティブプロセッシングiこよる汎用ポリマーの 高機能化研究 ����逢域｢� 

複合材料のリサイクルと相溶化による新規ポリマ-の 開発(2) 亶ｹ�ﾈ毎爾�滋賀県立大学 劔 
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有機系-スパンボンド不織布のタフネス向上に関する 研究(辛) 亶ｹ�ﾈ毎爾���乂域｢�ツジトミ㈱ 剳� 事～′ � 

有機系-リサイクルペレットから新材料製品の開発研究 (I) 亶ｹ�ﾈ毎爾���hｧ域｢�㈱安土産業 剋] 類 � 

鉛フリー銅合金の開発支援 �)YHﾔ�ｲ�滋賓バルブ協同組合 関西大学工学部 ㈱マツバヤシ � � 

地域産業におけるデザイン創作支援 -滋賀の特色を生かしたデザイン活用- 傅ﾉ$ｩh9yﾒ� ��要義 儉f Ltrli_ S:.I, 蛋 

健康福祉分 野研究支援 事業 亢�Eﾉ�ｹUﾉlｩKﾘ呵ﾝ驅�,ﾈ��ﾔ扱ｨ��,亊h+x.侈Hｸb�谷村奉宏 ��

∃シ繊維材料の開発 ��8x､｢� 
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材の開発 

環境調和型産業システム構築のための基盤技術 シーケンシャル.ユース化新材料の開発 エレクトロスどこング法によるナノファイバー技術を 剴y田祐也 宙ﾞ�伜仂h辷�sr�
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用いた高性能分離膜の創製 
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廃棄天然資源の再利用に関する研究-籾殻粉砕技術を 剴�赶｣ ��関西産業 滋賀県立大学 

利用した環境適応型籾穀/PVA複合材料の開発- 

Let.S複合(PE/PPの高機能化研究) 刹{川栄一 神揮岳史 上田中隆志 所敏夫 大西宏明 ^ヽ ��安土産業㈱ 滋貿県立大学 (財)産業支援7○ラサ● 

環境調和型産業システム構築のための基盤技術の開発 シーケンシャル.ユース.プロセス技術の開発 剪�協和工業㈱ 

消防用吸管の媒介接続金具(楽継手)の研究開発 剪�滋賀県立大学 ㈱福島建具製作所 

色彩デザインを活用した家具の開発 剌ｬ谷麻里 ��
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放電プラズマ焼結法による次世代電子材料の開発
～焼結条件の確立と通信用素子の開発～

機械電子･金属材料担当　木村昌彦

同　　　　　　　井上　栄一

1.日的

電子機器や機械装置の小型･高性能化が求められている今日､環境や人体-の配慮から､省エネや

有害物質の排除が法制化されつつある｡これには使用する材料レベルでの対応が必須である｡

そこで､放電プラズマ焼結(以下SPSと記す)法により､従来法より省エネルギーで焼結でき､高機能な

環境に配慮した電子材料の創製を目的とするo

2.内容

必要な配合比で調製されたYIG粉末を用い､予備実験で得られた円盤状平板試料の焼結条件の結

果から磁気特性の良い磁性材料を焼結できる条件を検討した｡

昇温速度(昇温勾配)と焼結温度およびその保持時間が特に重要と考えられるので､これらを品質工学

的に解析して各種パラメータを決定する方法をとった｡

3.結果

焼結性向上のためには､ (1)昇温勾配は大きい

程､ (2)保持時間は長い程､ (3)保持温度は高い程

良く､ (4)初期加圧も大きい程焼結性が改善され

る｡

一方､磁気特性の改善には､ (1)保持温度が低

い程良く､ (2)後処理温度が大きい程良いとなり､

保持温度では焼結性と磁気特性で条件が相反す

ることとなった｡

また試作材料の磁気特性では､目標としている

値には達せず､今後の課題となった｡

4.今後の課題

①焼結温度の30-50K範囲での微調整｡

②成分構成比を変えた場合の検討｡

③磁気特性とパラメータの関係の検討｡

中予_早 
呼鮮　…中村や瀞　卵や＼～､轡

一一ロー冷帯時期+保持温度｢▲一保持時rF) -◆-井温勾官

一血一初期加圧一〇一冷却勾定一D一誤差列　+2次処理

磁気特性向上のためのパラメータ
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開発品　　　　　　　　ターゲット品

磁気特性の比較



有害物質捕集高分子材料の開発
一地域結集型共同研究事業一

繊維･有機環境材料担当　　　土田　裕也
1.日的

工場から排出される工業廃水は､吸着などの高度な技術により水質が維持されているが､有害

物質を吸着した材料は新たな産業廃棄物となり､問題になっている｡そこで本研究では､水中の
無機および有機物質を捕集･吸着し､容易に(例えば熱変化などの条件変化で)それらを再び放

出することができる高分子材料の開発を目的とする｡

2.内容

昨年までにおいて､外部刺激に応答し自己組織化する合成高分子を､種々の物質を捕集する材

料としての応用する検討を行ってきた｡今年度は引き続き､目的物質を捕集する性質を有する高
分子の合成を検討し､同種の高分子を得た上で､有害物質に対する捕集能を評価を行った｡また､

合成したポリマーは水溶性であるため､製品化するためには､例えば汎用樹脂に固定化する必要
があると考え､その方法を検討し､固定化における評価を行った｡

3.結果

食犀準集について
目的捕集金属をCu2寸とし､高分子の設計､合成を行ったoカルポニル基を導入することにより､

電気的にCu2+を捕集することが可能であったDまた､水中でミセル構造をとり､感熱応答性とpH

応答性を有するよう設計･合成することにより､温度とpHをコントロールすることで､捕集･

濃縮･回収という一連の流れを容易に達成することができた.しかし､水に不溶な物質-の固定

化は不可能であった｡

有機物捕集について
目的捕集物として､環境ホルモンを想定した｡一般に環境ホルモンは疎水性が高いため､水中

の疎水性物質と親和性が高い｡そこで､温度変化により高分子自体が親水性⇔疎水性と変化する

ことで､疎水性時に｢捕集物質の吸着｣､親水性時に　r脱吸着｣という性能を有するような､設

計･合成を行った｡ただし､水に不溶である樹脂-固定化できるよう､同時に､アゾ基も有する

よう､合成の検討を行った｡アゾ基は多くの樹脂に対して､浸透性が高い｡この浸透性により､

樹脂表面-のアンカーとしての利用を考えた｡

常温において水溶性であり､感熱応答性を示すモノマーを重合した後､アゾ基をもつモノマー

を反応系内に添加することで､反応はスムースに進行した｡これにより､アゾ基を持ち､且つ､

感熱応答を示すブロック型高分子を得ることができた｡また､条件を変えることにより､アゾ基
の数などは精密に制御できた｡得られた高分子のメタノール溶液を調整し､種々の汎用樹脂フイ
ルムをディッビングさせることで､樹脂表面への固定化を図った｡この方法により表面が修飾さ

れた樹脂は､熱刺激を与えることにより､表面の疎

水性が変化した(水の接触角による評価)｡特にポリ
スチレンにおいて､その変化は大きく､より多くの

合成高分子が表面に固定化されたことを示した｡
次に,この方法により表面修飾したポリエチレン

ビーズを用い､模擬環境ホルモンである､アゾベン

ゼンの捕集を行った｡このビーズは表面が熱応答性
の合成高分子で覆われているため､室温では親水性､

4 1℃以上では疎水性を示す｡ 50℃において､高

い捕集性能を示した｡また､室温に戻すことにより､

容易にアゾベンゼンを放出することが確認できた｡

養葡雛蟻したI剛や}敦子によも姓分羊地合醜め樽義

空事℃　　60や

f軸.7岬舶tJ蜘坤叫柁細tk

謁等鍔…濫毒童謡琵翠欝轟棚
舶抽細山曲か政触Bか帆

4.今後の方針

捕集能を示す熱応答性高分子を樹脂表面に固定化するにはアゾ基は必須であるが､アゾ基の数
と捕集能との関係は詳細に検討できていない｡また､他の汎用樹脂での検討､詳細な吸着能評価
なども含め､合わせて今後の課題とするQ　また､本表面修飾法は､容易に樹脂表面を改質するこ
とができるため､捕集剤-の利用に限らず､他-の応用も含め､検討を行う予定である｡

-26-

複合材料のリサイクルと相容化による新規ポリマー開発(2)

1.日的　　　　　　　　　　　繊維.有機環境材料担当　宮川栄一

企業のゼロエミッション化を支援するため,特異な物性を持つ超臨界流体を利用して,既存技

術では分解が困靴FRPなどの複合材料廃棄物を再資源化する技術を開発するo併せて,超臨

界流体反応の特性を生かして,高性能な新規ポリマーを開発することを目的とする｡

2.内容

超鑑界反応装置を用いて･次の3つの実験を行ったo ①ポリマー単独でも高強度で,耐腐馳

耐摩雛を発揮するUHMWEにMMAモノマーを超臨界流体中で含浸重合させた相互貫入網目

構造を持っ新規耐熱性ポリマーの開発, ②超臨界流体中で, UHMWPEとナノサイズシリカを複

合化させた高強風透明材料の開発, ③ FRP廃棄物を超臨界流体反応により分解し,再資靴

できる物質を分離回収する条件の検討を行った｡

3.結果

①tJHMWPEにMMAを含浸重合させた新規ポリマーの開発

開発前の比較試料として, UHMWPEにpMMAを紬混-たフイルム試料を作製し,力学

物性を測定したo粉砕粒子からのフイルム成形で,粒子間の界面融着がうまくいかず,均一なフ

イルムができなかったため,応力および伸びが全く得られなかった｡

②tJFMWPEと無機物質(ナノシリカ)の複合化

①と同様に比較試料を-したo ①と同じ理由で僅かな伸びしか得られなかった｡

③ FRP廃棄物の超鹿界流体反応による分解条件の検討
エポキシ樹脂(No･1),フェノール樹脂(No･2)･不飽和ポリエステル樹脂(No･3-5)をマト

リックス樹脂とするFRPBE乗物を用いて･超臨界水反応による分解実験を行った｡

_f= _ig葺き去壷
ハステロイ製の50mHfカ反応容器中に, No･1 -No15のFRPBf葉物を,約1cmのサイコロ状

に切断して入れ,反応流体に-を用いて･臨界温度374･15 ℃以上, -圧力22.06MPa以上の

超臨界状態で約鳩間反応を行ったoその結果･エポキシ樹脂FRP (No･l)および不飽和ポリエ
ステル樹脂FRP (Nol3 - No･5)では･樹脂の-部が残ったもののほとんど分解されてガラス繊

維が回収できた0 -方,フェノール樹脂FRP (No･2)は･一部しか分解が起こらなかった｡反応

物のトルエン可溶成分をGCrMS分析したところ, -れの試料もマトリックス樹脂由来の成分

が多数検出され･資源を-するプロセスとして非常に有望であることが分かったo

4.今後の課海

FR帽葉物の分解では,温風圧力,反応時間と分解速度との関係を詳細に調べるとともに,

反応後にガラス繊維に付着している未分解マトリックス樹脂があり,完全分解するための触媒
となるアルカリ塩などの添加条件を見出すことが課題である｡
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C-BNコーティングによる超高速･軽切削ドライ加工システム
～小径工具による超高速･軽切削加工～

機械電子･金属材料担当　大西　宏明
佐藤長知夫
所　　敏夫

1.目的

機械加工における環境負荷低減のため､環境に有害な切削油を用いないドライ加工技術を確立す
る必要がある｡本研究では高硬度･低摩擦･高-性を有したcBNコーティング工具の開発を行い､

従来ではドライ加工が困難であった加工用途への適用を計っていく｡
今臥焼入れ銅の切削においてcBNコーティング工具の切削試験を行い･ cBNコーティング成膜条

件の切削性に対する影響､及びcBNコーティング工具の加工性能を調べた0

2､内容

(1)成膜条件の影響
cBNコーティングは成膜条件により膜の硬度や密着性が変化するo市販のTiAlNコーティン

グ超硬工具の上に表1の条件でcBNコーティングを成膜し､表2の加工条件で切削寿命試験
を行い､成膜条件が切削性に及ぼす影響について調べたD

(2)コーティングの密着性

寿命に達した工具の表面の定性分析を行った0-TiA帆cBNの各元素成分の状態から､TiAINrBN
コーティングの密着性の評価を行ったo

表1cBNコーティング成膜条件 

名称 冑ﾈﾕﾉ�ﾂ�N2流量 �7ｸ986��2ﾘ6��ｮ餃(6頷ﾈ484�5�6H�2�

BN10 彦��披��$��45m1/m上n �#�b�

BN13 BN16 BNll BN14 剴3�b�
40V 

50m1/min �#�b�30V 

40V BN17 

3.結果

(1)成膜条件の影響(図1)

表2TiAINコーティング加工条件 

被削材 �4ｴCc�ゴ4�$2��

工具 �7ｸ�ｸ8ｸ4x986�7�8ｵ#�絣�

切削方向 �5�4X984ｨ6(6r�

主軸回転数 ��Rﾄ�蒙��

送り速度 ����ﾖﾒ��F��

切込量 ����6ﾖﾒ�

ピックフィード ��經�ﾖﾒ�

比べてBNIOの条件では工具寿命が最大で約27%向上した･ TiAINコーティング工具と比べてBNIOU)栄作では⊥昇牙耶〟】取ノ＼ L''､JJL"U'I'⊥ )一一

I cBNコ-テイング時のボンバード基板バイアス電圧が低いほど工具寿命が長くなる傾向があった｡

I cBNコ-テイング時のN流量が多い方が工具寿命が長くなる傾向があったが､ボンバード基板バ

ィァス電圧に比べるとその影響は小さかったo

(2)コーティングの密着性(図2)
･工具寿命時は切削に関与している個所-a)cBNコーティングはほぼ全面でなくなっていた0 -万TiA

INコーティングは刃先部を除いてほぼ全面でコーティングが残っており､この傾向は工具寿命が

短い他の成膜条件でも同一であったoこれより､工具寿命の差はcBNコーティングの成膜条件に

ょり耐摩耗性が異なり､摩耗の進行速度の差が工具寿命に現れたと考えられるo

号-I...r J　　　･^..-I...　･

C-BNコーティングによる超高速･軽切削ドライ加工システム
-成膜条件の検討および成膜評価～

機械電子･金属材料担当　佐藤虞知夫　所敏夫　大西宏明

神港精機(秩)　野間正男

滋賀県立大学　小川圭二　中川平三郎

1,日的

機械加工における環境付加低減のためにはドライ加工が望まれ､ C-BN　コーティング工具の開発

に取り組んでいる｡昨年度の結果から､切削初期にC-BN膜が剥離する現象が観察された｡そこで､

膜剥離抑制のために成膜パラメータのひとつである基板電源周波数の影響および密着性向上のため

に成膜条件検討を行った0

2.内容

(1)基板電漁周波数の影響

C-BNは基板(工具)上に磁界励起イオンプレーティング法により成膜され､ BNが絶縁体であり

帯電して成膜できないため､基板電源周波数を印加しながら成膜する必要がある｡そこで､基板電

源周波数(13.56MHz､ 100kHz)が基板および中間膜におよぼす影響を調査し､基板電源周波数を適

正化した｡

(2)密着性の向上

TiAIN　コートされた超硬チップに表1に示す条件で

C-BNを成膜し､ロックウェル硬さ試験機のCスケール

による圧痕試験を行い､庄痕の周りに観察される膜の

剥離や割れの状況を観察して密着性の評価を行った｡

また､切削工具として多用されているTiAIN膜も圧痕

試験を行い､ C-BN膜と比較した｡

表1　成膜条件

基板電源周波数 ����ｴ��

ボンバード 蔦#�jBﾓ3�jBﾓC�b�

中間層-のTiN 冲ﾈ.蟹k8+R�

cBN成膜時のN2流量 鼎ZCS�Cc�ﾓ��問�

3.結果

(1)基板電源周波数の影響(図1)

基板電源周波数が13.56MI七の場合､高周波の表皮効果により工具刃先先端が高温になり､中間

層および母材が劣化するが､一方100kHz　とすることで,表面の過剰な温度上昇が抑えられ,中間

層および母材の劣化を抑制できるた｡

(2)密着性の向上(図2)

C-BN成膜条件のうち､膜構成がTIAIN/C-BN､成膜時のN 2流量が45､ 50ml/m血の条件では膜の

割れのみ観察され､他の条件は膜の剥がれも観察されたことから､この条件は密着性が良好であっ

た｡また､この条件は切削工具としてよく使われるTiAIN膜の同等な密着性があった｡

-_-:_7-_I1 -_--千

2Tm　(b)100kHz　　　2JTTm

a

U11h/`tl　川

A】

TI
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(a) 13.56MHz

図1基板電源周波数による影響

(a) C-BN成膜(N2 :50ml/mln) (b)TIAIN成膜

膜構成TlA】N/C-BN
ホヾン′､ -ト　-20V

図2　ロックウェル圧痕による密着性の

比較



廃棄天然資源の炭素化物を用いた機能性材料の開発
-ヨシ･竹からの活性炭の開発一

高島支所　　　　　　　脇坂　博之

1.日的

有機系廃棄物を炭素化し活性炭を製造すると､重量で1/10程度の減量化ができ､吸着剤とし
ての再利用が可能となる｡これまで建設廃木材､プラスチックなど多くの有機系廃棄物などから

活性炭を製造する試みがなされてきたが､近年の循環型社会への転換､原油の高騰などにより､

身近な植物質由来の天然材料を原料とした活性炭の製造が試みられている｡

竹は日本の森林面積の約0.6 %程度とされているが､多くは市街地に隣接する里山に立地し放
置され､拡大する竹林が社会問願となっている.

また､ヨシは水質の浄化にあるとされている植物で､琵琶湖には160ha程度群生している｡竹

と同様､成長速度は速く､ 1年で5メートルにも達するものもある｡しかし､ヨシ群落の維持に

年に1度刈り取る必要があり､刈り取ったヨシはヨシ製品やヨシ紙､腐葉土として利用されてい

るが需要が少なく､新たな利用法が模索されている｡

竹やヨシはイネの仲間に分類される植物であり､数年で成長することから､一定のスパンを持
って利用できる天然材料であり､炭素化原料として見たとき､成長速度が速く､持続的に利用可

能な竹やヨシは活性炭の製造において有利と考えられる｡　そこで本研究では､ヨシおよび竹か

らの活性炭を作製､評価を行い､吸着剤などの機能性材料としての利用を検討した｡

2.内容

ヨシおよび竹を不活性ガス雰囲気中で炭素化し､二酸化炭素ガスを用い賦活を行い､温度､時

間､賦活ガス濃度などの製造条件の最適化を試みた｡得られた活性炭について比表面積など物性
の測定を行った｡また､竹に一定の処理を行い､得られる活性炭についても物性の測定を行った｡

3.結果

ヨシおよび竹からの活性炭作製条件を頼討したところ､いずれも1000 m3/gを超える活性炭が

得られ､活性炭として充分な性能を有することがわかった｡また､竹活性炭については一定の処
理を加えることで､ lnm以下の細孔を制御できる事も兄いだした｡本研究により､ヨシや竹な

どの天然材料から非常に良質な活性炭を製造する事のできる知見を得られた｡

表　ヨシおよび竹活性炭の諸性質

Sample Activation Yield BET area Pore volume Mean pore lodhe

temp. (℃)  (%)  (m'/g)　　(mL/g)　diameter(fun)　adsorbed(mg/g)

reed　　　　　950　　　58.0　　939.　　　0.55　　　　1.94　　　　　　900

1000　　20.0　　1018　　　　0.55　　　　　2.17　　　　　　　980

bamboo　　　850　　79.8　　629　　　　0.25　　　　　1.58　　　　　　577

900　　　62.9　　949　　　　0.4 1　　　　1.72　　　　　　975

950　　12.1　1000　　　　0.41　　　　1.65　　　　　　　900
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地域産業におけるデザイン創作支援

能登川支所　　小谷　麻理
1.日的

地域産業の製品開発にはどのような可能性があるのか､自分たちにしか出来ない価値を検討し､

滋賀県らしさをデザインに効果的に活用するために､ ｢滋賀の色｣をテーマに､画像の収集､色

の抽出､デザインの作成や提案､人材の育成を行った｡

2.内容

2. 1.デザイン創作のための研究､支援

｢滋賀の色｣は平成15

年度から開始し､県内の画

像の収集､色の抽出､デザ

インソースの作成､展示を

行ってきたo　今年度はデジ

タル一眼レフカメラとテキ

スタイルデザインシステム

を更新し､画像データの処

理やデザインの作成処理時

間が短縮した｡そこで､ 1

枚の画像から色を抽出する
のではなく､今まで収集し

た画像を四季に分類し､ ｢四

季の色｣を作成した｡

< ｢並責の色｣ ～四季の色.春->

2. 2.情報収集

海外の生地サンプル帳等のデザイン関連書籍はデザイン検討室で自由に利用できるよう整備
し､企業担当者やデザイン担当者の勉強会等に利用した｡

2. 3.人材育成､デザイン支援

今年度はデザイン研究会で｢滋賀の色｣を
テーマに画像の収集から色の抽出､決定を行
った｡抽出した｢滋賀の色｣滋賀オリジナル

2006年S/Sカラーは湖東繊維工業協同組合の

研究グループ､近江デザイン研究会に引き継

がれ､テキスタイルデザインシステムでの検

討を経て､試織し同組合展示会等で成果発表
した｡
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<デザイン研究会>

3.まとめ

自分たちに出来ること｡自分たちしか出

来ないこと｡このこだわりが､地域産業が

本来保有している信頼(知名度) ･独自性
･希少性･優位性であり､滋賀の優れた製

品をmade in滋賀､ design fbr滋賀として国

内､海外市場で通用するブランドの確立に
つなげたい｡ <展示JL景(コラボしが21) >



健康衛生繊維製品の開発支援研究
機能性表面反応材料の加工技術に関する研究

(消臭繊維加工の開発)
能登川支所　　谷村　泰宏

1.日的

健康福祉に関連した介護現場では､臭いに関する苦情が寄せられ､効果的な消臭商品が望まれ
ている｡その中で比較的安価な活性炭を用い､後加工の出来る商品について検討を行った｡

2.内容

2. 1.活性炭前処理の検討

活性炭の周りを覆う接着剤に､活性炭に通じる微細な通気口を作れないかを検討し､活性炭そ
のものに水分を吸収させバインダーに混入し､加工の熱処理で活性炭中の水を水蒸気として発生

し､バインダーに穴を開ける方法を考案した｡
･活性炭前処理方法(水処理)

活性炭を5倍量の水に溶かし(分散) ､煮沸20分処理後､室温で1昼夜放置｡
･捺染糊材:

接着樹脂:Ⅹ508 〔アクリル系〕 (村山化学研究所)

基材　:FOR-35消泡剤､ NA-3､ NB乳化剤､その他(　〝　)

活性炭.･活性炭素　粉末(和光純薬工業製　7セトアげヒド吸着量126mg/g　センター調べ)
･試料調整(捺染糊材)　　　　　　　　･加工条件

試料名 ��X�yﾘ,�+R�水処理あり 

基材 唐�4_27 

接着樹脂 �"�2 

水処理活性炭水 ��3_73 

活性炭 ���1 

仰　35　30　25　20　は　_ 0
(～)書暮q)岬T;-載せ釈

LIミ誌.呈.

水処理なし(× 500)

加工布:アルミ箔(20×12)

捺染:捺染糊3g　80メッシュスクリーン　コ寸ムストyl

熱処理: 140℃　20分処理

測定
ガス　:アセトアルデヒド

方法:ガス検知管法

3.結果

結果は初期吸着速度､トータル吸着量共に効

果が認められた
･顕微鏡観察

水処理したことで表面の炭素粒子が起きあが
った様な形態になり､粒子間の空間が大きく見

受けられる｡活性炭表面には接着剤で被覆され
ているが､被覆された活性炭粒子全体が空気に

按する面積が増え､活性炭のガス吸着できる表
面積が大きくなったと考えられる｡

水処理あり(×500)

4.まとめ

以上の結果から､活性炭に水で前処理を施すことで､吸着効果が改善されることがわかった｡
今後､この技術を他の薬剤等にも応用していきたい｡
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ヨシ繊維材料の開発

能登川支所　　浦島　　開

1.日的

｢滋賀県琵琶湖のヨシ群落の保全に関する条例｣には､ヨシを守る､ヨシを育てる､ヨシを活

用するという3つの項目がうたわれている｡そこで､ヨシの活用方法について検討した｡ヨシの

爆砕処理による繊維化を試み､わたの試作や性質について調査した｡

2.爆砕ヨシの作成と評価

爆砕処理とは､高温と急激な圧力操作の処理を行うことである｡ヨシの爆砕処理は徳島県のバ
ン(樵)に､ヨシの繊維化は池上機械(秩)に依頼した｡この両社は､爆砕竹の繊維化に実績が

ある｡爆砕処理によりヨシの組織が破壊され開織が進むと同時に､うす茶色から褐色に変化する｡

また､特有の臭い(香り)を発するようになる｡

2. 1.製造工程

(1)爆砕条件

【170℃×1分1回】-【175℃×35分1回】-【175℃×5分　2回】

(2)開繊工程

【プレイキング】 - 【カーディング】

2. 2.性質

(1)ヨシ繊維の外観

爆砕ヨシの表面は､パルプとは異なり繊維素だけでなく他の物質が付着しているようである｡

直径は細い部分で約5ミクロン程度である｡

(2)水分率

爆砕竹繊維が5%弱であるのに対し､綿より少し多い8. 0%であった｡セルロース繊維であ

るレーヨンや麻の1 0%超に比べると少し低い｡

(3)抗菌性

試験菌株　黄色ブドウ球菌

試験方法JISL 1902　定量試験　生菌数の測定法(混釈平板培養法)

試験結果　植菌数　　　[A] 1.5×104

無加工布菌数[B] 5.8×104

殺菌活性値　　2.9

静菌活性値　　5.5
一般的に静菌活性値が2. 2以上で効果ありとされていることから､抗菌性がある｡

(4)消臭性

試験方法　(礼)繊維評価技術協会消臭加工　繊維製品認証基準(検知管法)

試料　　　　爆砕ヨシ1g

ガス初期濃度　アンモニア100ppm

測定時間　　2時間後

試験結果　　減少率　99. 6%

減少率70%で効果ありとされていることから､

消臭性能が高いと評価できる｡

3.まとめ

爆砕処理を行ったヨシ繊維は､衣料用繊維として

活用して行くには難しい点がある反面､消臭性能等

新たな効果が確認できた｡効果を生かした展開を検

討したい｡



繊維製晶の快適性評価に関する研究

(布団の形状による快適性-の影響)

繊維.有機環境材料担当　石坂　恵

(秩)ウタセ　辻　貴史

1.日的

日本人の5人にひとりは､睡眠に関して何らかの不満を持っていると言われている昨今､より快適

な睡眠を得ることは､人が健康を維持する上で非常に重要であり､睡眠に関する研究は注目されてい

る｡しかしながら､睡眠に関連する製品(寝装寝具類)の評価は画一化されてはいない｡そこで､快

適な布団の設計に役立つ評価法を提案したいと考えた｡

今年度は､布団の形状に注目し､形状の異なる2種類の布団について心理面と生理面からの試験を

行うことで､快適性評価に必要な項目を明らかにする｡

2.内容

素材が同じで形状が異なる2種類の布団〔Sam.A:普通の形状の布団､ Sam.ち :形状の異なる布団

(楕円形状､掛け布団･敷き布団一体型)〕を試料とし､健康な成人男性7名を被験者に試験を行っ

た｡試験は､生理面からの評価として､終夜睡眠ポリグラフ検査を行い､その他寝床内温湿度と皮膚

温を測定した｡心理面からの評価として､ OSA睡眠調査と　SD法による官能検査を行った｡終夜睡

眠ポリグラフ検査と　OSA睡眠調査は睡眠の質について評価できる指標であるo　布団の快適性の善し

悪しは､ SD法による総合評価得点の高低で評価することとした｡

3.結果

Sam.AとSam.Bを比較した結果､睡眠の質について､睡眠深度及び入眠潜時(生理面からの評価)

と　OSA睡眠感評価(心理面からの評価)に有意差はみられなかったD　このことから､布団の形状の

違いは､睡眠の質に与える影響は少ないことが示唆された｡しかし､ SD法による総合評価得点には

有意差があり､ Sam.Bの方がよい評価を得ていた｡ SD法の評価項目である｢布団に入ることの楽し

さ｣や｢感触性(気持ちよさ)｣については有意差があり､ SD法の心理に関する項目〔安心感､落ち

着き感､噂好性､感触性(気持ちよさ)〕と総合評価得点との相関が特に高かったことから､布団の

快適性評価には､心理的なよさが重視されている

といえる｡布団の形状の違いによる快適性を評価

するには､睡眠だけでなく､心理的なよさ(楽し

さ､気持ちよさ､安心感等)を評価することの必

要性が考えられた｡

4.今後の取組および課撞

･介護･福祉分野を対象とした布団の改良

･睡眠に問題のある方-の効果の有無の検討

･真綿､麻､ヨシ等の滋賀県の特徴的な素材を

利用した寝具の開発･評価

快適性評価に"心理的なよぎ'の評価が必要

図1研究の概要
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代替crめっきを目指したW系合金めっきの開発

機械電子･金属材料担当　安田　吉伸
1.日的

6価クロムはクロメート処理やクロムめっき等の表面処理に使われている｡しかしなが

ら､近年では6価クロムの毒性の問題から取り扱いが厳しくなっている｡そのため､ 6価

クロムを使わない表面処理法の開発が急務になっている0

本研究では硬質膜が得れれるW系合金めっきに着目し試作を行った0

2.内容

(1) Fe-Ni-W合金めっきの試作

昨年度の結果では靭性､耐食性､硬度について､ Fe-W合金めっきはNi-W合金

に劣っていたoそこで､ Fe-W合金めっき中にNiを添加し改善を図った｡

(2) Fe-W合金めっきの高硬度化

昨年度の成果ではFe-WごうきんめっきはHv300 - 500とクロムめっきに比べ

低い値であったoそこで､熱処理を行うことでることで硬質化を図った｡

3.結果

(1) Fe-W合金めっき浴に硫酸ニッケルを添加することで､ Fe-Ni-W合金めっきを作製

することができたo FeとNiの浴組成比を制御することで､めっき膜中のFe,Niの比

率を制御することができた｡膜中W濃度はNi,Feの比率に関係なく約30at%で一定

であった｡ Niを加えることによる硬さの変化は見られなかった｡

(2)めっき条件を最適化するとともにFe-W合金めっきに熱処理を行うことで高硬度

化を図ったo図1のように最大でHV 780となりクロムめっきに近い硬度となっ

たoまた･熱処理を行うことで図2のように表面にクラックが発生した｡このクラ

ックは潤滑油の保持に役立てることができると考えられる｡

4.今後の課題

･ Fe-Wのさらなる高硬度化

･耐摩耗性の評価

>目せ肝

r--･･.･L-･rI--･.-II　-　--■1　1.-.--..⊇r

oo　00　oo oo oo
ly dO　　7　　4E>　　5

l○l

●

◆　　　■

0 o.05　　　　　　0 1

t流密度(A/cm2)

∬1 t鷹書慶にともなう優虞の責任

｢｣ト事-】"　~.

5

1　　　1･0.

ー35-

100〟m

図2熟処理後の表面状態の

光学顕微鏡写真



水熟合成による機能性無機材料の研究開発

機械電子･金属材料担当　阿部弘幸

1.日的

光触媒である酸化チタンの基礎的研究が始まったのは1 9 70年頃であるが､現在で

は様々な用途に利用され始めている｡その主なものは､ ①有機物を酸化分解する効果ま

たは②光親水性の効果を利用したものである｡

ここでは､光触媒の基礎物性である光特性と熱的特性の諸変化を確認する試験を行った0

2.内容

市販のアナタ-ゼ型酸化チタンと′レチル型チタンを用意し､アナタ-ゼ型酸化チタンに

っいて電気炉で乾式熱処理(400,500,600,700,800,1000 ℃× 30分)及びマイクロウエーブ分

解装置で湿式熱処理(密閉容器中　試料1g/水10m1､ 200℃×20分)した0

3.結果

(1)拡散反射率の測定

熱処理をした試料の積分球を使った拡散反射率(島津自記分光光度計Uv-3150 )を示

す｡ (下記左図)

(2) Ⅹ線回折測定

各試料をⅩ線回折測定(リガクRrNT2200V仲C)したo (下記右図)

4.まとめ

拡散反射特性において､ルチル型とアナ空.Tヤ撃とで特､. 4.0. Q n.Trl近傍で落し丁が見ら
I I l l l　一l　- l I l I l　-　　1 1 1 1　1事ト

れた｡また､ 700℃以上で乾式熱処理二

すると､アナタ-ゼ型はルチル型に結晶_

構造が変化することを確認した｡　　　　　仰
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超臨界流体による廃棄資源の有用化合物への変換

高島支所　上田中　隆志

1.日的

高分子材料や繊維材料は使用量･廃棄量が多く､その再利用技術の開発が急務となっている｡

近年､再利用技術の研究開発が多く行われ､そのひとつに超臨界流体の特異な性質を利用したリ

サイクル技術がある｡この方法は環境-の負荷が少ないことから注目されている｡本研究では､

超臨界流体による環境にやさしいリサイクル技術の開発ならびに有用化合物への変換について検

討を行なう｡

2.内容

本年度は高強度､高耐熱性繊維であるアラミド繊維(ポリ(パラフェニレンテレフタルアミド))

の超臨界メタノール(scMeOH)中での反応について検討を行ない､その分解性およびモノマー

の生成収率について検討した｡

H

ポリ(パラフエニレンテレブタルアミド)

･eoYずme ･ H2N恩N"2

テレフタル酸ジメチル　パラフェ二レンジアミ

スキーム　ポリ(パラフェニレンチレフタルアミド)のモノマー-の分解

3.結果

超臨界メタノール(臨界温度239℃,臨界圧力8.1 MPa)を用いて､アラミド繊維の分解反

応について検討を行なった(秦)0 300 ℃において反応を行ったところ､ほとんど分解されずに

多くが固形成分として回収された｡反応温度を上昇し350℃で反応を行ったところ､固形成分の

回収率が減少したが､モノマーの収率は低かった｡

表　超臨界メタノールによるアラミド繊維の分解結果

収率/㌔

温度/℃　　反応時間/h　　　圃休　　　モノマー

300　　　　　　　1　　　　　　　〉　99　　　　　く1

300　　　　　　　　3　　　　　　　　〉99　　　　　く1

350　　　　　　　1　　　　　　　　88　　　　　　1

4.今後の課題
･超臨界流休を用いてアラミドを効率よくモノマー-分解する手法の開発｡

･引き続き､種々の高分子材料の分解によるリサイクルの可能性の検討および､付加価値の高

い化合物-の変換技術の探索を行う｡
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リアクティブプロセッシングによる汎用ポリマーの高機能化
-PEGブレンドによるPLAの脆性改善､ PLA結晶性の分子量依存性について一

繊維･有機環境材料担当　神津　岳史
1.日的

石油枯渇問題に注目が集まり､ ｢脱石油｣ -の取組の必要性がますます増大している近年､低い環

境負荷性と性能および高い生産性を併せもつ新材料の創出､およびリサイクル技術向上が重要となっ
てきているo　また､リアクティブプロセッシング(反応押出)技術は､押出機内で化学反応を行い､

樹脂に機能性を付加することのできる､高い生産性･低コスト性の両立が可能な技術である｡

本研究は､まず第一にPLA-の機能性付与を目的とし､リアクティブプロセッシングをPLAに適

用することで新たな付加価値を有する新材料開発を行うため､柔軟ポリマー(ポリエチレングリコー
ル:PEG)とのブレンドおよびリアクティブプロセッシングによるPLA脆性改善について検討した｡

第二にリサイクル技術向上を目的とし､ PLA結晶性の分子量依存性について確認を行った｡

2.内容および結果
(1) PEGブレンドによるPUlの脆性改善
バッチ式ニーダーにPLAノPEG-90/10 (重量

比)を投入後､無水マレイン酸(MAH)および過

酸化物(po)を少しずつ添加し溶融混練を行った｡

MAH/PO添加量は､ Runl : 0/0､ Run2 : 1/0.5､

Run3 :2 /0.5phrとした｡さらに､混練サンプルを

それぞれプレスシート化し､引張り試験を行った｡

結果は図1のとおりである｡ PEGブレンドにより

弾性率はいずれもほぼ10%低下し､柔軟化してい

ることが確認された｡一方､ pLAのみ､ Runlは破

断伸度が10%に満たずきわめて脆性が高かったのに

船　餌　鵬　加

1dH/I:世

PL肋み 

Fh1 

FM 

辛 

50　　　100　　　1 50　　　200

+Jl/～

図1引礁試♯　ひずみ一応力曲線
対し､ Run2は破断伸度が10%程度と改善され､ Run3

のそれは100%を超え､著しく脆性改善していることがわかったo　さらに､ GPC､ FT-Rによる構造

解析から､ Rum2および3ではPLA一g-PEGがin sz'EtL生成していることを確認した｡

本プロセスは比較的簡便にかつ低コストでグラフト共重合体を合成する方法であり､さらに､得ら

れた共重合休はPLAの弱点である脆性を改善した材料になり得ることから､今後､本系の最適化お
よび応用展開についても検討を進めていく｡

(2) PLA錯品性の分子量依存性

Virgin PLA､県内企業より入手したRecycle

pLA､およびVirgin PLAに種々の熱履歴を与

えた各種PLAをプレスシート化し､ DSCに

より結晶化度を､ GPCにより平均分子量を求

めた｡結果は図2のとおりである｡図2に示

す境界の付近で結晶化特性が著しく変化する
という､非常に興味深い結果となった｡結晶

化特性はサイクルタイム･冷却条件等の成形
条件パラメータ設定に大きくかかわる特性で

あるため､平均分子量と結晶性の関係を明確

にした本結果の意義は非常に大きいものと考

える｡さらに､熱処理時間と結晶化度との関

係を調査し､ Recycle PLAの高温剛性向上に関

40　　2 0　　0%＼VとV隼

晶性低 ● 界を 鼠● 
;:一二三二台i■無■::A:.;:.■J::汚=誇.:-p=;.1.~ミ...:滋キー-:-LJ~l-I-=.i::;.:.: 劔劔�:,;:?:jj≠ 

し:■;_// ��-;..rL_ �� �� �� ��

:■.JL ������ 謄､�ﾖ��

管 

分子量

図2　平均分子tと結晶化鹿の尉係

(結晶化度:プレスサンプルく急冷)の1st Run)

しても検討を加えたG今後は､分子量に応じた最適熱処理条件･成形条件等の検討を予定している｡

3.まとめ

(1)PLA / PEGブレンド-のMJW / PO添加によるリアクティブプロセッシングを行い､ PLA-g-PEG

を,'nsitu生成するとともにその存在を明確化した｡得られたpLA-g-PEGは､破断伸度が大きくなり､

著しい脆性改善効果が見られた｡

(2)平均分子量の違いにより結晶化特性に大きな違いがあることを確認し､その境界を見出した｡
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樹脂劣化検知ラベルに関する研究(共同研究)

繊維･有機環境材料担当
恵和株式会社滋賀工場

宮川　栄一

松尾　年和

1.日的

豚舎･鶏舎用｢アルミ蒸着反射シート｣は,屋外で光劣化しても,表面上大きな変化が見られ

ず･現場において,いつシートを交換すればよいのか不明であった｡本研究では,劣化によるシ
ート破損被害を防止できる｢劣化検知シール｣の共同開発を目的としている｡

2.内容

H17に試作した｢粘着シール｣では,耐候試験後

に粘着力の低下がみられ,課題を残した｡本年はこ

れを改良するために,顔料層の印刷,高耐候性アク

リル系粘着剤-の変更,および基本構造の変更を実

施した｡見直した基本構造を図1に示す｡

試作した14種類の検知フイルム試料のXe耐候性

試験を実施し,色変化とサニーカーテンの力学物性
の関係について調べた｡

3.結果

剥鼓位置　　き.

PETFF (保雄膚)

顔料+酸化防止剤

搬形剤(シリコーン)

図1　劣化検知シールの基本構造

表1劣化検知シールの種類と添加剤配合　表1に,試作シールの種類と酸化防止剤など添加

サンプルNo.　JB　材
#化防止対(牛ftにJE加)

品　名　　　比　■

粘Jr■l

38J PET J8 JL A

3811　　PFT三相JL tL L^_■.3P

381ユ　　　PET _18 JL JI L.ん一∫p

3813　　　PET38 〟 ■　　SEE5mB 712

胡トj Pm粥p A sE田OJtB TZ2

3S-5　　　PET J書JJ A StE別:IRJH 03

3山　　　PET二I8JL I SEESORB 183

75J PET75 Lt b

7511　　rrT75 LJ )　　　　LA■aP

TSlZ PET 75 JL tL LA1日P

15-3　　　rET 75 FHL SEm8 712

75J PrTl TSJL 4 SEESOFtB 712

7i･5　　　PET 75 JL L SEESORJ日03

7～･d PET 75 FI Jl SEE8DItJHO3

-　　　オリパインB■5529一

1.0%　　オリパインJIPS5桝

0,5Il　　オリ/くインBPS5296

1.0●l　　オリパインDPSS一指鳴

l.51も　　オリパインBrS5296

日〉叫　　オリパインElPS5296

0.5%　　オ1J/くインBPS 5296

-　　　　オリパインJPS52%

l.0%　　オIJパインBPS5Zgt

0.5 %　　オリパインJ)PS 529i

).OIl　　オIJ/iインPPSS桝

031i　　オリパインJIPS 5296

1.0 %　　オリJtインBPS5291

0.5%　　オリパイン8PS5296

JL外tt頼当年tL

の誠一O*ホ加

a)}8-I L^.6)P )～

⑳18･2 1.人J'ユPt]く%

荏)姐11 SEE:S712 )%

倭)二は-4 SEES712 0恥

⑥38-5 SEES】01 】%

花朋-6 SEESID3 0 ～%

.i..1□Ejコロロロ. =ロE)ロコロコローLjt]E]コtj□□･･ロdJ]コロコuいt1雷胃コロロロe sJ_嘉霊草■雷嘉は∫霊轟■■雷雷…暮■嘉■■雷雷｡嘉雷雷■■雷義

剤の配合割合を示し,写真1に,試作劣化検知シー
ルの耐候試験結果を示す｡

いずれのサンプルも,光照射後,屋外暴露相当1

年前後で大きく退色変化した｡これは,サニーカー
テンが屋外1年～ 2年使用前後で破損が発生してい

る期間と重なり,劣化検知が十分可能な機能を持つ

と考えられる｡

(iL..3LLT.3)＼(SL.｡bLト≡b)

一方,サニーカーテン

の光照射時間に対する力

学物性の変化を評価する
ため,応カーひずみ曲線

におけるE-　0.075　とf

=　0.175の間の傾きを求

めて評価し,図2に示す｡

S-S曲線の傾きは,光照

射時間すなわち,屋外暴

50㍍芸品蒜/2; 3'0露相当年数に対して低下
していくことが分かった｡

写真1劣化検知シールの耐候試廉結果　図2 S-S曲線の傾き変化

4.まとめと今後の課題

昨年のシール粘着力低下の課題を改良した試作品の耐候試験では,検知したい時期に色変化を

起こせる設計が可能となり,実用的な粘着力も低下せず製品化できる目途が立った｡この｢劣化

検知シール｣は,製品の安全性･信頼性向上につながり,また省資源化指標として使用可能なこ

とから,シー′レ単体でも市場-の普及の可能性が大いに期待できることが分かった｡

また調査の結果,新規性を有すると判断され,特許取得の見込みは高いと判断して共同出願し

たo発明の名称=劣化検知シール,平成18年1月27日共同出願(特願2006_018551)

課題として,コストに見合う製造工程の開発と,自社以外またはシール単体での用途を開拓す

ることが必要である｡
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スパンボンド不織布のタフネス向上に関する研究(共同研究)

繊維･有機環境材料担当

繊維･有機環境材料担当

金沢大学大学院自然科学研究科

株式会社ツジトミ

宮川　栄一

神薄　岳史

新田　晃平

小林　喜典

1.日的

ポリプロピレン(PP)を原料とする不織布製造工程から排出される端材を再生利用するため,熱

履歴により低下した力学物性を回復させ,引張試験におけるタフネス向上を目指す｡そのた糾こ, EPR

ブロックポリマー添加して高靭性化を図るが,最適紡糸条件を探るために,第一段階として生産ライ

ンを使い,再生pPのみを原材料として,不織布を安定的に紡糸することを目的とする｡

2.内容

原料として, ㈱ツジトミのPP不織布生産工程から発生する端材廃棄物をペレット状に再生加

工したものを用い,溶融温度条件を検討しながら生産ラインで紡糸した｡安定した不織布が得ら

れなかったため,材料中に混入している異物をフィルターを使って除去したところ,糸切れは発

生せず,安定した紡糸ができた｡

3.結果

今までの共同研究において,不織布廃棄物にステレオブロックポリプロピレン(sbPP)を添加

して力学的強度の改質を図ってきたo　しかし,改質剤となるsbPPの入手難から,これに代わる

安価なブロックコポリマーEPRを用いたところ,同様の強度向上効果が得られた｡従って,育

生不織布材料にEPRを添加して強度向上を図ることを目標に,試作実験を行った｡

方針として,実機での再生pp紡糸条件を見直し,次の2段階で進めた｡

①生産ラインで不蘇布再生ppのみで試作する. -安定紡糸条件をみつけるo

②生産ラインでEPR添加再生ppを試作するo　-エンボスの温度条件を見つけ, EPR添加効果

を期待する｡

実験1 :熱履歴による劣化を考慮し,溶融温度を下げて紡糸実験を行った｡その結果,再生PP

の紡糸に溶融温度は余り影響せず,温度条件の変更だけでは改善効果は大きくなかった｡

(糸切れが発生)

実験2 :材料中に混入している異物を考慮し,渡過フィルターをより演過性の良いものに変更し

て紡糸実験を行った｡その結果,温度条件のみに比べ,紡糸状態はかなり改善できた｡

(糸が切れなくなった)

これらの実験結果を踏まえると,再生pp中に含まれる異物の除去が最大の課題となる｡した

がって,異物をフィルターで完全に涼過できれば安定紡糸が可能と考えられる｡しかし,フィル

ターの目詰まりにより長時間連続操業が困難となるため現実的ではない｡そこで,再生ppを加

工する際に異物の除去を行う方法も考えられるが,加工コスト,加工工場の設備の間藤などによ

り,現状の設備のまま実現することは難しいと考えられる｡

4.今後の課題

異物による紡糸状態の悪化を改善するためには,フィルターにより除去を行うことが最も効果

-事･･-･Tn-･･-⊥雷･････-･11千････-･ナ-

リサイクルペレットから新材料の開発研究(共同研究)
一日17現代GP Let'S複合一

繊維.有機環境材料担当

同

株式会社　安土産業

滋賀県立大学　工学部

間

一史司　久栄岳隆暗勝川薄冨中満宮神久田徳

1.目的

本研究は･一般廃棄物より分別された低コストなポリエチレン-ポリプロピレンペレット(分

別pE-PPペレット)を主とする材料の改良および成形による新製品開発を行い､リサイクル原

料の有効利用および環境改善を図ることを目的とする｡

2･内容および結果

( 1 )各種相溶化剤のスクリーニング
バッチ式ニーダーに分別pE-PPおよび各種相溶

化剤を投入し､溶融混練を行った｡さらに､混練サ
ンプルを試験片にそれぞれ加工し､引張り試験およ

び耐衝撃性試験を行ったo結果は表のとおりであるo
ブランク(相溶化剤未添加晶)は引張伸度､耐衝撃

性ともに低い値を示したのに対し､サンプル7およ
び8はいずれも著しい改善効果が見られることがわ
かった｡

本結果は､一般的に強度､伸度および耐衝撃性等
の物理特性が低いとされるリサイクル原料の特性を

相溶化剤の添加によって大きく向上可能であること
を示すものである｡

(2)実機プロセス実験(プランタ試作)

改良効果の高いサンプル8を用いて､プランタ試

作の拡大評価(実機プロセス実験)を行い､問題
なく試作できることを確認した(写真)0

ここ:>

射出成形(外注)

サンプル ��*8韋ｧｨｨﾘ悗�耐衝撃性試験結果 

No 忠�ﾉ7ｒ�

ブランク ����× 

1 ���� 
× 

2 ����× 

3 ���× 

4 ���× 

5 ��ｲ�X 

6 ����A 

T ��ｲ�0 

8 ���㊨ 

9 浮�× 

10 浮�X 

ll ����A 

表　各種相溶化剤スクリーニング結果

リサイクルペレット

作成プランタ

写真　プランタの作成

3.まとめ

(I)pE-PPリサイクルペレットに対する各種相溶化剤の添加効果を検討し､伸度･耐衝撃性
が向上可能な系を見出した｡

(2)最適相酎ヒ剤添加系を用いた実機での拡大評価を行い､問題なくブランク試作可能であ
ることを確認した｡



常温近傍蓄熱材料の開発研究(共同研究)

繊維･有機環境材料担当　　宮川　栄一

滋賀県立大学工学部　田中　結　徳満　勝久

株式会社ハセツク　岡　勇,饗場　健,長谷川　正勝

1.日的

保冷材は食品,医療,化学薬品等の保管,運搬等で多用されている蓄熱材料であり,身近な省エネ

ルギー資材である｡現在使われている保冷材は5 ℃以下の温度領域が主であり, 5 ℃以上30 ℃以下

の温度範囲をカバーできる保冷材は殆ど存在しないため,細菌の繁殖を防止できるお弁当･米飯用保

温剤,ペット用冷温材等常温近傍での保温が可能な新規保冷材を開発することを目的とする｡

2.内容

化学便覧･有機化学事典を用い,常温近傍で相転移を有する材料の探索･文献調査した｡ 5 ℃
～ 20 ℃付近に相転移を有する材料の絞り込んで,その材料を入手し,熱分析による物性評価実

敬,保冷剤として利用する際の利用形態の検討(高分子系物理ゲル),実使用条件下での蓄熱材

料物性の検討(速度論的解析)を行った｡

3.結果

(1)ゲル調製条件

TetradecaneとHexadecaneが,水の約2/3の保冷能力があり,これを選定してゲル化調製条件

を検討した｡ゲルは,対流を防ぐことにより長時間保冷することができ,漏れが生じても流出し

にくい特徴を持つ｡実験に用いたポリマーは, LLDPE(1), LLDPE(2), LDPE, HDPE, PP, PS

である｡結果は,パラフィン系溶媒はポリオレフィンの溶媒であることを確認した｡

つぎに, Tetradecane及びHexadecaneと各種ポリマーとのゲル化について検討した｡結果は,

LLDPE(2)の側鎖構造がパラフィンに近いために分子間相互作用がより強くなる｡そのために固

体状ゲルになった｡ 6wt%以下では,弾力のある固体状ゲルは作成できなかった｡

最後に, Tetradecane-Hexadecane混合系ゲルを検討したo結果は, Hexadecane量が増えるほど,

融点ピークが高温側にシフトし, HexadecaneにTetradecaneが溶解することで凝固点降下が起こ

ることにより,混合比での融点制御が可能であると分かった｡

(2)圧縮試験による保冷性能評価
TetradecaneとHexadecanCとの混合比を10:90に固定して圧縮試験を実施したところ, 9wt%以

上のポリマー濃度だとほぼ溶媒を保持でき,ゲルを作るのに最適なポリマーは,側鏡にC8を持

っているLLDPE(2)であると分かった｡

つぎに,非ポリオレフィン系ゲル化剤の調製条件を検討した｡実験に用いたゲル化剤は,ゼラ

チン(市販品),天然油脂系脂肪酸(主成分1,2-ヒドロキシステアリン酸) (市販品),吸水性ポリ

マー(ポリアクリル酸誘導体) (市販品)である｡結果は,天然油脂系脂肪酸のみ溶媒に溶解し

ゲル化現象を確認した｡また, 6wt%より下では,ゲル化現象は確認されなかった｡

最後に,実スケールで測定した結果,ゲル50gでは,約1時間の保冷が可能であり,天然油脂

系脂肪ゲルの方が長時間保冷が可能であった｡

4.まとめと今後の課題

(1)常温保冷材として可能性のある材料を,約80種類の材料物性(相転移温度)で比較検討し

た結果, Tetradecane, Hexadecaneの溶媒に絞り込めることが分かった｡

(2)上記を溶媒として,ポリオレフィン系物理ゲルの調製を検討した結果,氷水中に急冷するこ

とにより,何れの溶媒でもゲル化することが分かった｡しかしながら,氷水中で生成したゲルは

シャーベット状であり,弾力のあるゲルとは異なるものであった｡

(3) LLDPEを用いて, Hexadecane中30℃～ 100℃でゲル化した材料では,他のポリマーとは異

なり弾力のあるゲル状物が生成することが分かった｡

課題として,商品化するための最適包装材の選定と,用途により最高性能を発揮する溶媒配合
比率を決定することである｡
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浜ちりめんの洋装化に関する研究(共同研究)

繊維･有機環境材料担当　　石坂　恵

滋賀県立大学人間文化学部　森下あおい

1.日的

長浜の地場産業である浜ちりめんは､高級な和服地として用いられてきた｡しかし､洋服が生活の

中心である今日では､その素材の美しさに触れる機会は減少している｡京都の産地を中心に､和服地

によってデザインされた洋服は商品化されているが､それらは和服を強く意識したデザインが大半で

あるため､着用者や着用場面が限られているo　さらに和服地の取扱い薪さのマイナスイメージが､和

服地普及の難しさの要因のひとつとなっている｡

そこで､洋服の-素材としての浜ちりめんの適応性について､感性面､物性面から客観的に検証す

る必要性があると考えた｡

洋服素材としての浜ちりめんの問題点や改善点を明確にし､浜ちりめんの洋服素材としての可能性

について検討することを目的とした｡

2.内容

試料は､和服地6種と一般的な洋服地4種の計1 0種とした｡浜ちりめんの消費性能試験として､

風合い評価と光沢度測定を行った｡風合い評価は､布の力学特性､表面特性をKE S-FBシステム

を用いて測定し､婦人用夏用薄手布地用の評価式を用いて､基本風合い値HVと総合風合い値THV

を求めた｡

試験結果で得られた知見をもとに､大学側で浜ちりめんを用いたフォーマルウェアのデザインを提

案した｡

3.結果

浜ちりめんの総合風合い借は2.50 - 2.88で､ ｢古代ちりめん｣

の値はやや低めであったが､一般的な洋服地(2.71 - 2.91)と比

較して､大きな差はみられなかった.光沢についても差は小さく､吉

浜ちりめんは､総合風合い値や光沢に関して､一般的に好まれて

用いられている洋服地と同程度の特性があった｡

試料の中で､総合風合い値とNUMERIの値が最も高かった一越

ちりめんを用いて､マーメードラインのウェディングドレスのデ

ザインを提案した｡浜ちりめんは､体のラインによく沿い､美し

いラインが形成できた｡オーガンジーやラインストーンを使用し､

ウールジlI-ゼットシルクナシンインドシルク バゥクサテン',)1'Iゼット
t I　(ytちりめん　)古代　(兼ちりめん) 暮わり三JZ　(ttちりめん)暮わ>l JI　(qもり6ん) f'(__もり<ん)t暮　(洪ちりめん　)

ド

浜ちりめんと調和しながらも､あえて和を感じさせない作品が完　8..か1(2CaL.Y.～,.即SSU.KR,.附ess,

成できた｡

4.今後の取組および課題

洋服素材の中での浜ちりめんの位置づけを明確にしていく必要がある｡

取扱いに関する評価(洗濯寸法安定性等)､物性評価(ドレープ特性等)等を行う｡

来年度も共同研究を継続していく｡
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木質系廃棄物および間伐材を利用した水質浄化用木炭の開発

および浄化システムの開発(共同研究)

高島支所

今津農業協同組合

高島市農業共済組合

田中建材株式会社

之　雄　範　　雄博　幸　達　稔一坂　川　本　中　田脇　前　橋　田　高

1.日的

建築物の解体廃棄物として排出される廃木材を再生利用するため､低温炭化による吸着用木炭を作

成し､水田から流出する浮遊物質､リン､窒素を吸着し､農業水系の富栄養化防止､環境負荷の低減

を図ることを目的とする｡フィールドテストを行い､作成した木炭の吸着性能の評価､施工方法の検

討を行った｡

2.内容

原料として､田中建材㈱から発生する建築廃木材を破砕処理したものを用い､低温領域(400

-600℃)にて炭化した木炭を利用した｡袋に詰め､水田の流出口に設置し､流入前後の水を採

取し､ SS､窒素､リンについての除去効果を測定した｡

3.結果

フィールドテストの結果それぞれの除去効果については､ SSは90%､窒素は55%､リンは45%

の除去率となり､木炭による水質浄化性能が認められた｡これまでの共同研究において､実験室

レベルにおける吸着性能については確認されていたが､今回､実際の水田における実験において

もその効果が確認できた｡

これらの実験結果を踏まえると､水田から流出する水質汚濁物質の抑制に廃木材利用木炭が非

常に有効であることがわかり､環境負荷の低減に大きく効果を発揮することが可能と考えられる｡

しかし､現状においては､吸着時間をとるために水田に水槽を設置するなど､作業時間や水槽の

コストなどがかかる事が課題としてあげられた｡

4.今後の課題

今回､フィールドテストを行い､木炭の吸着性能については確認ができた｡今後､木炭を水田

に設置する際の施工方法を検討し､低コスト､簡便な設置方法を検討することが課題である｡
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6.人材育成事業

6. 1研究成果普及講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

8/ll(木) 兌ﾙ�ﾃ�yD�7位HｸiJﾙUﾈ橙�彦根 

｢超高速.軽切削ドライ加工システムの開発 

-cBNコーティング工具による高硬度焼き入れ鋼の切削-｣大西宏明 �39kﾂ�

｢代替Crめつきを目指したW系合金めつきの開発｣安田吉伸 

｢放電プラズマ焼結法による次世代電子材料の開発｣木村昌彦 

｢画像処理検査装置開発支援システムの研究(2)｣川崎雅生 

｢キャビテーションを利用した余剰汚泥減量化システムの開発｣阿部弘幸 

9/7(水) 兌ﾙ�ﾃ�yD�7位HｸiJﾙUﾈ橙� 

｢地域産業におけるデザイン創作支軌小谷麻理長浜 ｢伝統的な柿渋加工での機能性確認と使用効果に関する研究｣谷村泰宏18名 ｢籾殻を利用した工業材料の開発｣三宅肇 

｢ピールかすからの活性炭の開発｣脇坂博之 

｢有害物質捕集高分子材料の開発｣土田裕也 

｢樹脂劣化検知材料の開発研究(4)｣宮川栄一 ��

｢複合材料のリサイクルと相客化による新規ポリマー開発(予備調査)｣宮川栄一 

｢超臨界流体による廃棄資源の有用化合物への変換｣上田中隆志 ��

｢エレクトロスどこング法による不織布の用途展開に関する調査｣東山幸央 

｢繊維製品の快適性評価に関する研究-布団の官能評価について｣石坂恵 

6. 2　機器利用講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

1/24(火) �(7h8�5�6�6(4��ｨｷ�峪�Y'Z2�長浜 

(日超臨界流体技術の検討に利用する実験室内使用装置の紹介 

(2)超臨界水システムの取扱い方法の説明 鼎ikﾂ�

日本分光(秩)LC技術部LCシステム殊堀川愛晃氏 

2/28(火) �)Zｩ�ﾘｴ�EﾉWH*ｹ6H��ﾋ�Oxｻ�&�Fｧ9�陌霽XﾏXuﾙ�ﾉZｩ�ﾙ�Y'X.靈Iyﾘ,hｨ駅�_ｹd�2�彦根 

(1)同装置の機器構成と測定原理 

(2)同装置の特長と注意点 �3冖ﾂ�

(3)同装置の利用分野(事例紹介) 

(4)装置の実演と操作方法の概説 

講師日本電子(樵) 

-45-



6.3　講習会(一般)

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

8/ll(木) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�彦根 

｢新JISマ-ク表示制度について｣ �39kﾂ�

講師:経済産業省近畿経済産業局地域経済部技術課 

工業標準審査官山口一夫氏 

1/13(金) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�能登川 

｢特許電子出願.特許情報検索講習会｣ 等kﾂ�

講師:(社)発明協会滋賀県支部 

出麻アドバイザー安原進吾氏 

滋賀県知的所有権センター 

特許情報活用支援アドバイザー久保具之氏 

1/24(火) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�長浜 

｢超臨界流体技術の現状と今後の展望｣ 鼎ikﾂ�

講師:静岡大学工学部物質工学科教授佐古猛氏 

1/31(火) 唸ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�長浜 

｢快適な睡眠のための寝具の開発技術｣ �3)kﾂ�

講師:日本睡眠環境研究所所長川島美勝氏 

3/16(木) 啝(ﾉ(ﾔ餾�4ｧ(6h5X489:85x8x48986xﾗX�橙�能登川 

｢新しい天然織捷素材と製品開発動向｣ ��Ykﾂ�

講師:倉敷紡績株式会社綿.合繊事業部営業統括部 

主任部員鈴木洋行氏 

｢ファッションデザインにおける紫外線対策について｣ 

講師:成安造形大学デザイン科ファッションデザイン群 

教授美馬朋子氏 

3/17(金) �%d�9�ﾘﾘy�鞜H5ｨ7�6��ｺ2�近江八幡 

日)『改正大気汚染防止法の解説』-滋賀県琵琶湖環境部環境管理課 

(2)『VOCの測定原理とその方法』-㈱堀場製作所 ��Sikﾂ�

(3)F工場での具休的なVOC対策方法い-㈱大気社 

(4)『室内環境におけるVOCの規制動向とチャン八㌧測定法』.-エスペック関西㈱ 
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6. 4　実習生および研究生の受入

6.4.1大学実習生

氏名 ��Xｧykﾂ�実習内容 弍ｨｭB�

山崎夏輝 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�Z壱�ｸｧx怩�PLAの成形加工と物性の評価 嶋�ｳ#蔦偵�b�

大門賢城 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�電池の作成およびメッキによる金属材料の作 唐�#停ﾓ偵�b�

機械システム工学科 ��ﾈ,iUﾘ幵�

6. 4. 2　中学生職場休験学習

氏名 舒仂ikﾂ�体験テーマ 弍ｨｭB�

屈原禎幸 僞ﾉ6��ﾉ(hｧxﾕ｢�電子顕微鏡､レーザー顕微鏡､デザインシス �����bﾓ����r�

他3名 刄eム体験 

6.4.3　-般研究生

氏名 舒仂ikﾂ�研究テーマ 弍ｨｭB�

福田由利子 他2名 傴ﾈ岔6Hﾔ茜H�檍���鉛フリー半田の微量成分分析技術について 途�?ｨ�����3��
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7.産学官連携技術交流研究会

技術交流研究会

研究会名 �?ｨ鰾�内容 丶ｨﾜ8�ｨ�������ﾉ�B�

材料.加工技術研究会 �"��r�資料切断.研磨技術と各種顕微鏡観察まで 儺hﾚ｢�

(金) �)��&b馼Hﾙ粨ﾊIh�ｵｨ��,ﾈｮ��*2�32名 

九本ストルアス株式会社応用開発部 

メタログラファー太刀川茂樹氏 

｢切断.哩込.研磨実習｣ 

同太刀川茂樹､市田恵美､鈴木耕介氏 

｢メタログガイドによる切断.埋込.研磨のポイントと 

個別対応(事例報告)｣ 

同市田恵美､太刀川茂樹氏 

｢当センター保有の顕微鏡機器の紹介｣ 

機械電子.金属材料担当安田吉伸 

｢走査電子顛微鏡一実体顕微鏡.金属顛微鏡の実習｣ 

同井上栄一､所敏夫 

｢その他センター導入機器(温度分布測定装置)紹介｣ 

同木村昌彦 

高分子材料研究会 ��"��｢微細な電極を接続する高分子材料｣ �+yVﾂ�

(木) 俾�棹ﾊxｵｨ��4�6�6�485X�ｸ�(ﾏｹdﾈ���

｢包装食品の包装に起因する消費者苦情の現状とその対処. �#�kﾂ�

解決法｣滋賀県技術アドバイザー玉井博幸氏 

高分子材料研究会 �2��R�長浜キヤノン株式会社の概要 �+yVﾂ�

環境材料分科会 忠�R��環境関連活動の取組み説明と工場見学(環境関連の施設や �3Ykﾂ�

取組中心) 

総務部施設環境課課長常田春雄氏 

デザイン研究会 唐����｢色.いろいろN(11｣ 僞ﾉ6��ﾂ�

(木) ����hﾜｨ,亊h+x.價ﾙ�ｨ,ﾈﾅ��ｸ���9人 

坂本デザイン事務所坂本忠敬氏 

9/6 �)�b�*(.ｸ*(.ｴ踉�$｢�能登川 

(木) ����h,ﾉZｩ}�*�.h-�(ｨ����11人 

坂本デザイン事務所坂本忠敬氏 

10/ll �)�b�*(.ｸ*(.ｴ��:2�能登川 

(火) ���#��iD�2�84�8ｨ5x6�8ｸ4ｨ8坪,ﾈﾈ�.����6人 

坂本デザイン事務所坂本忠敬氏 

研究会の内容を利用し､参加企業2社が製品化oまた､2006年S/Sオリジナ 刄泣Jラー 

は近江デザイン研究会(湖東繊維工業(協))により試練し､展示会等で展示 剩ｭ表o 

五一｢サイJl▲1..葺JJJ†

8.情報提侯

8.1　出版物

8. 1. 1技術情報誌｢テクノ･ニュース｣

事業案内,研究成果概要および技術情報の提供のため｢テクノ･ニュ-ス｣として発行し,県内企業と関連団体に

配布した｡

｢テクノ･ニュース｣　Vol. 25-Vol. 27:発行部数　各1400部

8.1. 2　業務報告書

平成1 6年度の業務の内容および研究の成果等について｢平成1 6年度業務報告書｣を発行し,県内の行政機関や

全国の公設試験研究機関に配布したo

｢平成16年度業務報告書｣ :発行部数　300部

8.1.3　研究報告書

平成1 6年度の研究成果の技術移転や普及を促進するため, ｢平成1 6年度研究報告書｣を発行し.県内の行政機

関や全国の公設試験研究機関に配布した｡

｢平成16年度研究報告書｣ :発行部数　400部

8. 2　インターネット

インターネットのホームページにより,業務案内,研究概要,講習会等各種行事案内などの情報を提供した｡

8. 3　新聞等-の掲載と報道

滋賀の風土色を生かした布地デザイン開発 仍�79�i[r�H17.4.12 

セリシン入り化粧品の開発 �(i?ｩ�i[r�H17,4.14 

｢外来魚の炭｣で脱臭剤 �(i?ｩ�i[r�H17.4.25 

木質廃棄物および間伐材を利用した水質浄化用木炭の開発 比┫�H17.6.1 

′′ 仍�79�i[r�H17.8.16 

〟 �?ｩgｹE�)�i[r�H17.9.22 

〟 �*�*�,ﾘ+R�H18.1月号 

エレクトロスビ二ンク■法によるナノファイバ-不織布の創製 儻9�IWｨ�饑��H17.ll.10 

｢地域新生コンソーシアム研究開発事業｣の成果で国際会議にて受賞 ���ｩ_�&ﾙ�i[r�H17.ll.23 

｢快適な睡眠のための寝具の開発技術｣講習会開催 ����X8ｨ7�x93遅5�488�5��H18.2.ll 



9.特許出願状況

発明の名称:植生用カバー及び植生マット及び植生方法

発　明　者:浦島　開,他3名

出　願　人:滋賀県および(有)西村織布工場

出　願　日:平成11年3月19日

発明の名称:浮き植生床

発　明　者:谷村泰宏,吉田克巳,山下重和,浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成12年7月14日

発明の名称:複合樹脂及びその製造方法

発　明　者:三宅　輩

出　廉　人:滋賀県

出　席　日:平成13年1月4日

発明の名称:樹脂劣化検知材料

発　明　者:宮川栄一

出　原　人:滋賀県

出　席　日:平成13年2月27日

登　昏　日:平成17年4月　8日　特許第3664434号(2005)

発明の名称:セリシン及びその抽出方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之,カシロ産業㈱

出　席　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　願　日:平成13年3月9日

発明の名称:セリシンの分離方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之,カシロ産業㈱

出　席　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　席　日:平成13年3月9日

発明の名称:改質イソタクチックポリプロピレン

発　明　者:新田晃平(北陸先端科学技術大学院大学)

権　利　者:滋賀県および北陸先端科学技術大学院大学

出　席　日:平成13年　7月26日

萱　尽　日:平成14年11月15日　特許第3368339号(2002)

発明の名称:火災等の自動検知装置

発　明　者:横井　淳､手島博行ほか

出　展　人:滋賀県および(樵)立売堀製作所

出　早　目:平成13年9月18日

豊　録　日:平成17年2月25日

発明の名称:画像処理検査装置の開発支援システム及び開発支援方法

発　明　者:川崎雅生､小川栄司

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成14年3月29日
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発明の名称:繊維集合体処理方法及びセリシン処理繊維集合体

発　明　者:三宅　肇

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成15年2月20日

発明の名称:絹織物表面賦型方法及び絹布

発　明　者:浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成15年3月17日

発明の名称:光触媒加工シート

発　明　者:山下重和､谷村泰宏

出　願　人:滋賀県および江東製織㈱

出　願　日:平成15年11月18日

発明の名称:モミガラ処理方法

発　明　者:三宅　肇､土田裕也ほか

出　願　人:滋賀県および角-化成㈱

出　席　日:平成16年1月13日

発明の名称:機能糸及びその製造方法

発　明　者:三宅　肇､熊谷　功

出　願　人:滋賀県および熊谷ファイバーズ㈱

出　席　日:平成16年3月30日

発明の名称:植生方法

発　明　者:谷村泰宏,吉田克巳　山下重和,浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　席　日:平成16年8月2日(原出願日平成12年7月14日)

発明の名称:活性炭製造方法

発　明　者:脇坂　博之､河原　豊

出　席　人:滋賀県および河原　豊

出　席　日:平成16年9月28日

発明の名称:耐圧性に優れた鋳物用無鉛銅合金

発　明　者:西内唐志､阿部弘幸,他3名

出　簾　人:滋賀県および滋賀バルブ協同組合

出　席　日:平成17年3月29日

発明の名称:劣化検知体

発　明　者:宮川栄一､松尾年和

出　席　人:滋賀県および恵和㈱

出　願　日:平成18年1月27日

優先出願日:平成18年4月　4日

特麟2006-01855日2006)

特顧2006-102792 (2006)

-51-



発明の名称

発　明　者

出　願　人

出　願　日

発明の名称

発　明　者

出　願　人

出　願　日

改質ポリエステル

神滞岳史

滋賀県

平成1 8年2月2 3日　特願2006-046268(2006)

竹活性炭の製造方法

脇坂博之

滋賀県

平成18年3月30日

10.学会･研究会への発表

10. 1学会誌への投稿･掲載

掲載テーマ:ポリスチレンのマテリアルリサイクルにおける熱劣化

投　稿　者:来田村音信,近藤亨,宮川栄一,田中陪

発表誌名:環境資源工学, Vo152(No.2), 53-58(2005).

塙較テーマ:低密度ポリエチレンのマテリアルリサイクルにおける熱劣化

投　稿　者:石橋隆史,来田村音信,宮川栄一一　徳満勝久　田中階

発表誌名:環境資源工学(2005).

掲載テーマ:ビールかすからの活性炭の製造および含有タンパク質の賦括工程への影響

投　稿　者:脇坂博之

莞表誌名:炭素(炭素材料学会) No.218､ 192-196(2005)

10.2　学会等発表

発表テーマ:電子線照射,ガンマ線照射したポリエチレン系材料の物性評価に関する研究

発表研究会:第54回高分子学会年次大会

場　　　所:パシフイコ横浜

日　　　時: 2005. 5.25-27

発　表　者:宮川栄一,徳満勝久,田中陪

発表テーマ:超高分子量ポリエチレンの低温力学物性に関する研究

発表研究会:第54回高分子学会年次大会

場　　　所:パシフイコ横浜

日　　　時: 2005. 5.25-27

発　表　者:高久礼子,饗場健,徳満勝久,田中暗,宮川栄一,山本陽造

発表テーマ:ポリ乳酸の光劣化挙動に関する研究

発表研究会:第54回高分子学会年次大会

場　　　所:パシフイコ横浜

日　　　時: 2005. 5.25-27

発　表　者:中野陽子,徳満勝久,田中暗,宮川栄一一
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発表テーマ:電子線照射,ガンマ線照射したポリエチレン系材料の物性評価に関する研究

発表研究会:日本放射線化学会

場　　　所:日本青年館

日　　　時: 2005.7.6-8

発　表　者:宮川栄一一,徳満勝久,田中暗,梁川憲一,山口透

発表テーマ: PET/PE/相溶化剤系材料のモルフォロジーと力学的特性に関する研究

発表研究会:第54回高分子討論会

場　　　所:山形大学

日　　　時: 2005.9.22

発　表　者:中村重哉,徳満勝久,田中暗,宮川栄一

発表テーマ:刺激応答性ブロックポリマーの合成および有機低分子化合物または金属イオンの描集

発表研究会:第54回高分子討論会

場　　　所:山形大学

日　　　時: 2005,9.20-22

発　表　者:土田裕也､上坂貴宏､中島啓嗣､金岡錘局､青島貞人

発表テーマ:ポリビニルアルコール複合ゲルによる環境ホルモン捕集

発表研究会:第54回高分子討論会

場　　　所:山形大学

日　　　時: 2005.9.20-22

発　表　者:上坂貴宏､土田裕也､中島啓嗣､金岡鍾局,青島貞人

発表テーマ:ポリビニルアルコールブレンド物による液中の金属イオンの捕集

発表研究会:第54回高分子討論会

場　　　所:山形大学

日　　　時: 2005,9. 20-22

発　表　者:中島啓嗣､上坂貴宏､土田裕也､金岡錘局,青島貞人

発表テーマ:ポリビニルアルコール/ポリアリルアミン複合ゲルの構造と金属イオン捕集

発表研究会:第54回高分子討論会

場　　　所:山形大学

日　'　時:2005.9.20-22

発　表　者:上坂貴宏､中島啓嗣､土田裕也､金岡鍾局､青島貞人

発表テ-マ:ど-ルかすからの活性炭の製造および含有タンパク質の賦括工程への影響

発表研究会:第16回廃棄物学会

場　　　所:仙台国際センター

日　　　時:2005.10.3卜11.2

発　表　者:脇坂博之

発表テーマ: c BN成膜における基板バイアス法が工具母材に及ぼす影響

発表研究会: 2006年度精密工学会春季大会

場　　　所:東京理科大学

日　　　時:2006.3.16

発　表　者:所敏夫,大西宏明,野間正男,小川圭二,中川平三郎
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ll.職員の研修

独立行政法人　産業技術総合研究所への派遣研修

派遣先および研修内容 弍ｨｭB�派遣者名 

独立行政法人産業技術総合研究所中部センター瀬戸サイト ��(ﾈ��Y?｢�阿部弘幸 

｢光触媒の評価測定方法について｣ ���8ﾈ�3�?｢�

12.審査会等への出席

日程 ��(ﾛ��9冖ﾈ��

5月23日～24日 �&闔hｨ��ｸ嶌�����ｸ峪d�*�.h-�ｵｩ](､ｩJﾙ^(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���

･特定産業集積活性化法の承認 

･滋賀の新しい産業づくり補助金 

･薮賛県産学宮共同研究プロジェクト補助金 

･滋賀県経済特別区産学連携新技術創出補助金 

･中小企業創造活動促進法の認定 

6月2日 俾�棹ﾊy/�粂ﾏi^Xﾅ韃乂xｪ��hｵｨ��､ｩJﾘ馼ｼi^(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���

6月9日 俾�棹ﾊy(h抦ｮ仂hﾆ�8ｧi�h辷�馼ｼiN�(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���

7月11日 �=h棹ﾊx蝌ｼizy&��9�傚Y�ﾈｾ�,佛x.��(ﾛ���

7月19日 �&��ｨ蝌ｼi�i�ﾙzｨ辷�馼ｼh,佛x.��(ﾛ���

7月21日 傅IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,佛x.���.��(ﾛ���

9月14日 傅IV�ｲ韜hｼh嶌�)Eﾉ�ｹ+(ﾛ磯hｼh,佛x.���.��(ﾛ���

10月12日 ��ﾙWI9��(ﾛ�ⅲ�

滋賀県産業立地促進助成金に係る審査会 

1月25日 2月17日 3月20日 俾�棹ﾊx蝌ｼizy&��9�傚Y�ﾈｾ��(ﾛ���

2月6日 �+yVﾈ6�484�48984ﾈ8X7��ｸ5h8x985ｨ985��ｸ轌.握yyﾘ�)��.��X橙�

3月23日 俾�棹ﾊxﾆ��<�¥ｨｾh蝌ｧy��ﾆy�hｵｨ���頽�(�ｾ�,佛x.儷ﾘ廂�(ﾛ���
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1 3.研究企画外部評価
13. 1研究企画外部評価委員会

日時 兌ﾙ�ﾃ�yD繆ﾈ�#i?｢�笂謄3�ﾓ�#｣���

場所 俾�棹ﾊy*�ⅸﾔ延ｩ:ﾘ檍ｭ度､ｸ檍ｶ8��

委員氏名 倅�I|yWh��棹ﾊyzy�Xｧy&闔h蝌ｧy��ﾆx5ｨ985��ｹ+u��

大柳満之龍谷大学理工学部教授 

亀井且有立命館大学情報理工学部教授 

大原雄寛成安造形大学造形学部デザイン科教授 

相羽誠-独立行政法人産業技術総合研究所環境化学技術研究部門 

バイオベースポリマーゲル-プグループリーダ 

西村清司高橋金属株式会社商品開発部長 

北村横倍草津電機株式会社取締役開発部長 

神本正財団法人滋賀県産業支援プラザプロジェクトマネージャー 

13. 2　アモルファス､ナノ結晶を有したタングステン系合金めっきの開発

13.2.1研究企画

研究課題 刄Aモルファス､ナノ結晶を有したタングステン系合金めつきの開発 

研究担当者 剴喧k部工業技術センター機械電子.金属材料担当安田吉伸､所敏夫 

研究期間 剳ｽ成18年度～平成20年度(3年間) 

節 究 偃ﾙ¥｢�固.共同研究国補.匡卦その他() 

休 仄I:��アドバイザー滋賀県立大学工学部菊地潮美教授宮村弘助教授 

刺 侈Hｸh�"�工業技術総今センター今道高志主査 

(所外) 侈y>�ｮ仂c(���

研 究 目 的 冦ｩ4��匪術シーズ確..企業ニーズ対応.行政ニーズ対相.緊急課題 

段階 �+(ﾛ位Hｸb餉�:｢��掩ｨ�wb韲��位Hｸb�

対象産業 �-�,(*ｹy駅��ｹ�(ｼjH-�,(*ｸｼjI�泳x��ﾔ鮎b�

必要性 �-�,(*ｸｵｨ��,ﾚI^ｨﾝ�,h,ﾘ腰,�,�+ﾘﾝ驅�/�Uﾉlｨ,��ﾘ�+8+�.�+�,h,Y�h+X*(ｴ�Eﾉ�ｸ/��ｹV�,儻Iu�+8+�.��

ことができるものづくりの基本的な技術であるため､製造業比率か高い本県において欠くことのでき 

ない技術であるo 

しかし､環境面における課題があり､従来の排水境制だけではなく､最近では欧州に代表される 

製品への規制が始まっているo 



i � ��クロムめつきに使われる6価クロムは､発ガン性物質であることから､その使用が規制されてい ����� ��対策:陽極を検討し浴の酸化防止すると共に､めつき浴組成を検討し､水素発生を防止 ��

る.国内においては排水基準が0.5mg/L以下と規定されている.さらに､欧州におけるRoHS.ELV規 劔し製膜速度が20,,1m/h以上を目指すo 

格では､製品への6価クロムの含有が規制されているoそのため､6価クロムを含有するクロメ-卜 劔6)電着応力､均一電着性､耐磨耗性等の評価○ 

処理は使用できなくなり､今後クロムめつきが規制される可能性があるo 劔MEMS等の実用化に向けての評価 

妻[ l ド i ど 弓 ど r FF, I i I i i 1 .++ 劍6ｨ6(5�8ｸ-�,(*ｸ,�*�*(,H.�H-�,(*ｹx�,ﾉ�ﾉZｨ,X*�.�7ｨ4Y�h*ｩG)�Xｴｹ�x+8.ｨ.�-�*唏ｹ�79Wｸ,�,x自YB�剪ﾈtX-�,(*ｹx�,ﾈ��.�ｺI+x�kﾘ峇�

の自治体ではニッケルも排水規制されているoまた､ニッケルはアレルギ-物質であるため､欧州で は肌に揺する製品からの溶出が規制されているo これらのことから､クロムやニッケルを使わないめつきが望まれるo 劔工場生産が可能な技術へ.浴使用回数6ターン以上 (既存技術との違い) 従来､W合金めつきでは､ニッケルタングステン合金めつきが注目されていたoLかし､ニッ ケルは環境付加物質であることからその使用は少ないことが望ましい0本研究では鉄-タンケス 

研 侈Hｸi�ﾈ悗�本研究で開発するめつきは以下のとおりであるo 

究 勍クロムやニッケルを使わない､環境や人体にやさしいめつきであることo 劔テン合金めつきを基本めつきとして､ニッケルを使用しないめつきを目指すo 

目 勍従来のクロムめつき､ニッケルめつきと同等以上の性能を有しためつきであること. 劔(類似研究や基礎研究の状況など) 

標 勍強度､硬度､靭性を有し､まためつき応力が小さい膜であること白 めつきは表面処理だけではなく､母型の上に電気めつきを行なうことにより母型の形状を正確 劔･｢代替クロムめつきを目指したW系合金めつきの開発｣安田H16-H17 ･｢電解析出法による高強度Ni-Wナノ結晶合金の作製｣兵庫県立大学 ･｢電析Fe-W合金めつき膜の切削刃物への応用｣束京都立大学 

に転写するという電鋳技術としても活用され､仏具金具から微細凹凸を持つCD-ROM用スタンパー 金型などの微細加工に使われているo県内では､MEMS(微細電気機械システム)の研究が立命館大 学や工業技術総合センターで進められており､今後電鋳技術を用いた産業創出が期待される0.し 劔寸鉄-タングステン合金めつき皮膜の作製｣愛知県産業技術研究所 

実施計画 ��63ｩ[ﾙ�ﾃ�ふ�僖�7��

かし､現在はニッケルや銅など軟質材料が使われているためより高強度な材料が望まれているo 劔(副題)めつき液組成の最適化 

そこで､新規開発めつきは､電鋳材料に用いることも視野にいれて開発を行なうo 劔(内容)秩-タングステン合金を中心にリン等を合金化し､合金組成､結晶構造と硬度､耐食性､ 靭性の影響を調べ上記riト(与の課題を解決できる最適条件を決めるo 安田:平成20年度 

技術移転 侈y>�,ﾈ-�,(*ｸｼh*�.h-�-�,(*ｹ>��ｸｮ仂h,亰ｨ��昆5ﾘ/�ﾗ8,�*HｺH,唏ﾊy>�-�,(*ｹy駅�ｮ仂h,亰ｨ��/��

供を行い､製品の高付加価値化による県内産業の振興を図るoまた､電鋳材料としての特性を技 劔(副題)めつきシステムの構築 

術提供し､NEMS等微細加工産業の創出を目指す○ 劔(内容)研究過程で有力になっためつき条件について浴の長寿命化､管理範用などを検討するo 

本研究で開発するめつきは､めつき浴組成や処理条件､後処理工程において新規性があると考 劔所:平成18-20年度 

えており､下記課題を解決し特許の出願を行なう○ 劔(副題)新規めつき膜の耐磨耗性評価 (内容)従来のめつきも含めた耐摩耗性評価を行うo 

研 究 内 仞��ﾉ4�,��ﾊHｸi>�vR�現在､代替クロムめつきとしては､タングステン合金めつきが有望視されている○タングステ ン合金めつきは､結晶構造がナノ結晶あるいはアモルファスといった特殊な構造を有しており､耐食 性､硬度､強度等に優れた特性を有していることから注目されているめつきであるoこのような特性 

その他 �(研修の希望など) 

容 凾��ｩし従来のクロムめつきに代わる耐磨耗性めつきや､高強度電鋳材料等の応用か進められてい るoなお､タングステンは鉄族金属 (鉄､ニッケル､コバルト)と合金化することでのみめつきが可能であり､従来はニッケルを中心に 研究されていた○しかし､ニッケルは､環境負荷物質であり､また高価な金属であるo そこで､安価でかつ環境負荷の小さい鉄を用いたタングステン合金めつきを開発するoこれまで行 劔表面技術協会公演大会およびめつき技術､腐食防食に関する研修○ 

3.2.2外部評価結果(概要) 

つた研究結果より､本研究で取り組む鉄-タングステン合金めつきの課題と対策は以下のとおりo (∋耐食性(耐変色性)の改善 剏､究テ-マアモルファス,ナノ結晶を有したタングステン系合金めつきの開発 

原因:強固な酸化皮膜(不動態皮膜の形成)ができてないo 剪S当者 剴喧k部工業技術センター機械電子.金属材料担当安田吉伸 

対策:りん等を合金化するこで､不動態化を図る9 ②硬度の向上(現状:めつきしたままHV500クロムめつき:HV750-1000) 剴ｯ所敏夫 

原因:不純物元素の混入､結晶構造の状態 対策:熱処理条件､めつき条件を検討し､HV900以上を目指すo 剋w導.改善事項検討結果､対応方法 

③靭性の改善 剏､ ��靆Hｸimｩ4�,ﾙk隕ﾘ,X*�.�*ｪH巉ﾌﾉuｳ��"�2釘鎚-�,(*ｸｵｨ��,ﾙ�ﾈ,ﾈｪ8�7h8ﾘ5ｨ5ｅ�dJD5dJIv韲ｲ�

原因:水素脆性､不純物元素の混入 刹�塔Oステン系合金なのか○この合金等)と比較して低コスト､省資源､設備費の低減化等の利点を有していま 

対策:めつき条件および熱処理条件を検討することで改善するo 凾ﾉ限定するならば､めつき以外の手すが､環境面を考慮しためつき浴の選択が必要と考えていますD今回 

④製膜速度の向上○(現状:10-15〟m/hクロムめつき:6-40〃皿′h) 原因:浴の酸化D水素発生o 剪�ﾄした -57- 

-56- 



目 囘�,ﾉ_ｸ*ｨｬ(ｺｹlｨ*�.ytﾈﾏ�,h輊*H�ｲ�Fe-Wめつきはニッケルやスズ､クロムなどの金属アレルギー物質を含ま 

的 �"��ﾈ,ﾈ7h8ﾘ5ｨ5�,i.榎ｩ4�,�4x6ﾈ8ｸ4ﾒ�ず､また.シアンなどの毒性の強い薬剤を使用しておりませんC,pHも中性 

-環境の観点から比較した方が誤解 を受けにくい0 3.目的や背景の調査は十分になされ �,X*�.�+�,h*�.xｬ(ｺｸ,冰�*h.儿�x,ﾘ晴,�*(,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+t2�

5),県内でめつきを専業で行っている企業は5社程度ですが､内製を 

ているが､技術動向に関する調査と 俎8,�,H*(.舒仂h,ﾙ�H���*�.�-ﾈ+v�峪�ﾈ�yﾘ/�ｭﾈ-笘-ﾈ+ﾚHｽ��-�,(*ｲ�

この提案との差別化が明確でない○ 亰ｨ��.)�9�h4�8ﾘ8�-�,(*ｹ9�,亊h+x.亰ｨ���ｩ&ｸ*ｩ�ﾘ*h,H*ｸ,H*�.芥ｭi�8,ﾘﾘ"�

4.環境上の課題から取り組みされる �*(,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+v��

のは､理解できますが､めつき浴を 澱鎚4�8ﾘ8�-�,(*ｸ,ﾘﾋｸﾝﾘ,ﾈ,h+�.ｵ&�2�ﾅh,ﾈｴｹ�y���ｸ,h,ﾘ+8.ｨ,H*�.r�

選んだ理由等明確にしておくとよい �+芥､8､�.)�i��4�,旭仂h,Xﾉ�:(*ｩ��-�.x.ｨ,H*(.�&丶ｸ,X*�.�-ﾈ+v�+ﾘ*｢�

と感じる○ �,(,JH-ﾈ+騁ﾉ|ﾘ,��9�hｵｨ��,ﾉ/�粂,ﾘﾗ8.ﾘ.ｨ,H*(-ﾈ+�/��+X*�+ZH4�8ﾘ8�-��

5.滋賀県でめつき部品を使っている �,(*ｸ,ﾘｴｹ�y���ｸ,h,�.�*H.冢)��5�G�憂H7�5�6zH-�,(*ｹW9|x,�.h.塗廁4�8ﾘ8��

企業は多いが.めつき処理企業の数 儂yhﾈ,ﾈﾆ��ﾂ�*ｨ*�.�+�,h*�.zI��ｷﾘ,��陌�,X*ｸ.亰ｨ��/�ｦﾙzx+x.儺ｹwh*ｨ*��

はどの位あるのか. �.�,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+tB�

6.RoIlS指令は2006年7月から開始され 途鎚-�,(*ｸ,ﾘｴ�､)YIV�*�.y6H��YIV�,�,yYﾘﾔﾈ*ﾘ諄.ﾘ.ｨ,H*�.��h蝌,儻2�

る中､各企業はすでに多くの対応を �(ﾈx,扱ｨ��,X+v�-ﾈ+ﾚHｽ�鶫�i%ｸｵｨ��Zｩnﾈ,�*�*(,H-�,(*ｸ/�ｨ駅�+X+ﾙOr�

していると推察します○追っかけの 俤x��ﾔ�.)�泳y�ﾈﾅ�,�.h.�6H��6h6�485�.(ﾏXｧxｴ�ｮﾙ�ﾈﾅ�*ｩ(ﾙmｨ+8.ｨ,H*��

研究となら内容にすべきです0 7.なぜ今めつき技術の研究か.-とい う点で疑問はあるが､産業ニーズと しては重要な点があると考えられ るo �.蟹?ｨ���h+X*(ｵx��*ｨ､ｩJﾘ+8.ｨ,H*(.偬Iwh,瓜ｩnﾈ,X+v��

研 ���-�,(*ｸｵｨ��/�w�*(.侘�.蟹Fxｷ佰��1)2),機械部品の耐久性(耐食､耐摩耗)の向上を図るため､ 

究 ��,ﾘ*�-ﾈ.影ﾘ-�,�*(,h輊*H�ｲ�古くからクロムめつきが使用されていますが､今後､環境を考慮し 

冒 �"颶xｷ佰�ｨ*ｩ�X*ｸ*(+�,h/�H.�,(,b�た代替クロムめつき等の開発が要求されてきます○クロムめつきは 

標 �4�78�ｸ8ｸ+x-x*ｸ,X*�.��ｸｾ��ﾉ4�,位r�工具や金型､電気税械など幅広く使われており､本研究で開発する 

内の需要など○ 杷Rﾕx-�,(*ｲ��9�h4�8ﾘ8�-�,(*ｲ�,ﾉFxｷ佰�ｨ,ﾙ�X*ｸ*(,iuﾉ�ｨ+R�

3.研究目的の項での指摘事項の理由 �,H*(-ﾈ+v��

から､目標設定の妥当性がみえてこ �2釘途鎚ﾚ���,ﾈﾊHｸh,X,ﾙ�h自&丶ｸ,h+X,H4�8ﾘ8�-�,(*ｸ,i:�9��

ないo ���9�ｹEﾈ,ﾈ.�,�+ﾙNyhﾈ/�ﾞﾈ.�+�,h/�mｩ4�,h+X,H*�.りﾖH�4�8ﾘ8�-��

4.めつき面での装飾性および機能性 �,(*ｸ,ﾉ�ｹEﾉ<��ｸ/�mｩUy&ﾈ,h+X,H*(-ﾈ+x�ｲ�

(硬度等)を明確にして進めて行か 迭痛6I))Oxﾝx��ﾔ駅�,ﾈ-�,(*ｸ,ﾘﾚ���,ﾈﾊHｸh,ﾈ咎w�,h+X,Imｨ輾+X,B�

れるのがよいと感じる○ �*(.兒ｩnﾈ,X+v�-�,(*ｸ,�.h.�6I)(��ﾔ�,ﾘ抦5(5�6x,Y�泳xｾ�ﾅ�*ｨﾞﾉ�ｲ�

5.電鋳微細加工用のめつき技術開発 偬��.�+ﾘ-ⅸﾏX6h4(5�4駢�ｾ�ﾅ�,�.�ﾜﾉw�+8.ｨ,H*(-ﾈ+x�ｸ+X*�+X,�*｢�

では市場が′｣､さいのではないか○ �.zI6I))V�,ﾘ6ｨ6(5�8ｸ/�皦,h+X+ﾘ-�,(*ｸ��ﾔ�,X*�.�+ﾘ-ⅸｺﾙ7�*ｩW2�

6.ビス､ナットなどのめつきに使え ��ｸ+X,H*�.蟹w�7(*ｨﾌ�.x.ｨ,H*(-ﾈ+x�ｸ+ｸ,ﾈ+ﾘ-ⅸ6ｨ6(5�8ｸ,��8.ﾘ.��

る低コストのめつきが望まれるo ��h+X*(ﾝ驅�*ｨﾉ�:(+8.ｨ,H*(-ﾈ+x�ｸ+�,ﾉZｩnﾈ,ﾘﾚ�ﾎ:IJﾙ5x+x.�+�,b�

7.研究成果において.現行品と比較 �*ｩuﾉ�ｨ+8.ｨ,H*�.り+�,ﾈｵｨ��/�y駅�+x.�+�,h,�.h.�Tﾕ2碓xﾝr�

してニーズ側から目標とする物性値 �6Hｴ8ｴ�､(5h5�6X8��,ﾉZｩnﾈ,X,ﾓ#���D�,�,ﾓ��9)ｸ苓ｴｹlﾘ,�,��

を示すべきです○ �.�,iuﾉ�ｨ+8.ｨ,H*�.育8�ｨ,ﾙ�X*ｸ*(,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+x�ｲ�

8.現状の産業を支える点では必要な 澱鎚7(5芥6�6(6x,ﾈ-�,(*ｸ,ﾙ,ｨ�ﾘﾏY�(5�8ﾘ8��ｸ6x�yﾘ*ｨﾗ8.ﾘ.ｨ,B�

研究と考えられる○ �*(-ﾈ+v�+�,ﾈ�yﾘ,ﾘ皦,��X�ﾊI�����ｸ/�mｩ4�,h+X,H*(-ﾈ+x�ｩgｸﾊHｸb�

を応用すれば耐久性(耐摩耗､耐食)の良好な高付加価値ビス,ナ 

ツ卜が作製できると考えています○ 

研 究 内 容 ���4�8ﾘ8�H6ｨ6(5�8ｸ-�,(*ｸ,��8.ﾘ.��1)2),クロムめつきの代替処理は溶射やPVD,CVD等の乾 

他の手法の開発が進められており､ 俾�7h8ﾘ5ｨ5�*ｨﾖﾈ*h.x.ｨ-ﾈ+r�+X*�+Yv韲ｸ,ﾘﾏｩhﾈ�yﾘ,X*�.�+ﾘ-ⅸﾊB�

めつき自身に新規性技術があるとは 冓ｹ9�,ﾈﾎ8ﾔ�/h*ｩTｹwh,h,�.瓜�艀ﾆ��9YIV�,ﾈ�yﾘ,ﾘﾚ)>�,hﾖﾈ*h.x.ｨ-ﾂ�

思えない○ �+v��dJD5dI9�,ﾈｪ8�7h8ﾘ5ｨ5�,ﾘｽ�鶇ｵｨ��､ｩJﾘ*ｩ��-ﾔDﾂ�

2.新規性があることを明示する記述 �2�5�488H8(986迂ihﾂ�9�*ｩ(ﾙmｨ+8.ｨ,H*(-ﾈ+x*ｪI�ﾙOYN�*ｨﾘ(廁,R�

や説明があまり開けなかったo �*�.�+ﾘ-ⅹ;�?ﾈｮ仂h,ﾘ晴,�*(,ﾈ*ｨﾋｸ�8,X+v����,ﾉ/�粂,ﾄfRﾕxﾘxｾ��

3.最適条件探索は従来の最適化手法 �-�,(*ｸ,ﾘ�x�,ﾈ-�,(*ｸｵｨ��,i��,�.握(ｺｸ,冲H+X*)o(ﾝﾈ/�諍w�+ZIDﾒ�

で可能か○ 傀謁ﾘｵｨ��,iZ�ﾘx嶌+X+ﾘ-�,(*ｸ7h8ﾘ5ｨ5扱ｨ��,X+x�ｸ+�,ﾈ+�,h,�.h.畏"�

4.W-Feめつき層の解析手法､今まで 俟I7芥ﾘ)��i�ｸ*ｨｯｩ�(,X*ｸ.�4�8(8ｸ7H4�5芥6�6ﾘﾈｸ鄕/�tﾈ+x.冑ﾈﾆ��

の成果､解決策に関するわかりやす ��ﾈ,ﾈｦﾙzx/�mｨ輾+X-ﾈ+v��

いプレゼンがほしかつたo �2偵B迭澱鎚-�,(*ｸ,ﾈ､ｩJﾘ宿��,�,ﾘ孳7�.'�蟹x��y�ﾈ,�,r�

5.耐食性の向上策について具体化計 ��ﾙ�H*�.�-ﾈ+x�ｸ-ﾈ+ﾚI�ﾉhﾉ�ﾉ7�.(ﾘxｾ�ﾋ9�i5��,�.h.������ｸ,ﾈﾏﾈ�8���

画要○ �,ﾈﾉ�:(/�ﾗ8*(-ﾈ+x�ｹhﾈ,ﾉUﾘ廁,�,(*(,H,ﾘﾖI7蟹h�mX韋ﾋ�9�,ﾈｴ�､)4��

6,研究期間が内容にしては長すぎる 兒��ｹUﾘ廁*�.h-�DTﾒ�:x暹6H��ﾋ�Oxｻ笙9�,�.h.俔ﾉ�(���ﾘ/�ﾗ8*(-ﾂ�

感じがする○ �+r�+�.ｨ.x,ﾈ�n)��/���ﾈ�+Y<��ｹUﾘ廁/�ﾗ8*H,�,ﾓ9D�,ﾈｯｨｭH*ｩTｹwb�

7.類似研究で東京都立大学や愛知県 �,hﾖﾈ*h.x.ｨ-ﾈ+x*ｨ�x�.�+�*�%ｨｯｨｭH,X､ｩJﾘ+x.�.h*I7y|ﾘ+X-ﾈ+x�ｲ�

産業技術研究所の取り組みが既にあ 途痛�ﾈｴ�ｭh,Xﾉ�:(+8.ｨ+ﾘ詹d�,ﾙ�ﾉhﾉ�ﾉ7�*｣Xx�ﾒ�ﾈ決岑,i_�ﾙ�+2�

るようですが､どこがどのように達 �.ｨ,H*�.芥��w�4�,緯Y.�#�ﾄﾆﾒ�,�,ﾙ$(+X,H*(-ﾈ+�/��gｸﾊHｸh,R�

うか進捗を注視しながら進めるべき �,ﾘ+ｸ,ﾉ5�/���ﾈ�+X-ﾈ+x�ｸ-ﾈ+ﾚHﾚ�ﾎ8,ﾘ�饑�ﾏ�ｫx/�+X,�*ｨ.x.h.榎x*"�

です○ 8.現在の生産現場を理解した研究と して評価できる○ 侈Hｸh,�+X+ﾘ*(,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+x�ｲ�

紘 秤 鳴隰(ｺｸﾊx��棹,h+X,JIo(幽/�y駅�+r�1)4),環境県滋賀としては､環境負荷の少ない､また排水がで る技術を推進すべきでない○むし �,�*)Uﾉlｨ�yﾘｵｨ��/�ｦﾙzx+x.儺ｹwh*ｨ*�.�-ﾈ+r�+X*�+ZI�ﾈ,ﾈ詹d�,��

ろ､めつきを利用しない新技術を閲 �*�*(,H.�I.�ｬ(ｺｹX�x,X���ﾋ�,ﾈ�yﾘ,ﾙ�H晴,�*(,ﾈ*ｨﾋｸ�8,X+x�ｸﾚ��

発すべきである. 弌�,ﾈﾊHｸh,X,ﾘ-ﾈ+芥ﾚ�?ｩ4�,�ｹ��,X*�.豫(ｺｹX�x,ﾈ晴,�*)�9)�4�8ﾒ�

2.総論として､中小企業を支えるた �8�-�,(*ｸｵｨ��/�､ｩJﾘ+X+ﾘ*(,hﾖﾈ*h,H*(-ﾈ+x�ｲ�

めにもやるべき課題だと思う. 倬�,ﾉ&丶ｸ,h+X,JI+xｯｩ4�,郁ｹ5�,凛x+ⅹ$X-�,(*ｹx�.�ｭﾈ-�,H鴿�"�

3.産業ニーズから見れば､必要な研 究といえる0 4.第一ステップとしては今回の研究 ��8,ﾉUﾉlｨ�yﾘ/�%8*Hｵｨ��/�ﾉ�:(+X,H*(*ｸ+ﾘ*(,h輊*(-ﾈ+x�ｲ�

5),当装置は本研究以外にも多くの用途があることから､他の研 

課題は良であるが,次のステップと しては､めつき浴廃止工法を取り組 んでいただきたい○ 5.真空熱処理装置1460万円の購入が 計画されています.設備を有効に利 用して研究の進展と成果を期待しま す0 6.産業現場の実情を理解した現実性 のある研究として､今日の時点では 評価していいと考える○ 从h.)�ﾙOX､ｩ_ｨ.�ｭﾈ-�ﾈﾏ�,乖駅�+X,H*(*ｸ+ﾘ*(,h輊*(-ﾈ+x�ｲ�
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