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はじめに

県東北部における技術支援拠点として､東北部工業技術センターが発足してから5年が経過し､途中､

グループ制の導入による組織の改編も行いながら､地域企業-の支援体制も着実に整備をすすめてまい

りました｡

近年は､製品の差異化･多様化や生活習慣の成熟などによ｡､消費ニーズは高度化･細分化されてき

てお｡､機動性と柔軟性を備えた企業活動が求められておりますo

当センターでは､以下について積極的に推進を図っているところです0

1.公的実験室としての機能を果たす

2.中小企業の技術人材を育成

3. 4]/唖業に対して知的資源としての機能を果たす

4.外部関連機関とのコーディネート機能を果たす

5.中小企業の技術開発､新分野進出･起業化支援

6.中小企業の生産活動の技術的支援

これらについて､試験や技術相談-じめ研究開発や技術交流等の事業をとおして､地域企業の技術

的な課題に迅速且つ的確にお応えできるよう努めておりますD

本報告は､平成1 3年度に行いました事業について収録したものですo

当センターの事業内容についてご高覧を賜り､関係各位が地域産業の技術力向上のためにご活用くだ

さるようお願い申し上げます｡

平成14年(2002年) 7月

滋賀県東北部工業技術センター

所　長　鹿　取　善　寿
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･1.概要

1. 1　所在地

○滋賀県東北部工業技術センター

繊維･有機環境材料担当-滋賀県長浜市三ツ矢元町27-39

機械電子･金属材料担当- -滋賀県彦根市岡町52

能登川支所･ - - ･ - -- -滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1

高島支所･-------･滋賀県高島郡新旭町新庄487-1

〒526-0024　TEL 0749-62-1492

FAX 0749-62-1450

〒522-0037　TEL 0749-22-2325

FAX 0749-26-1779

〒52卜1213　TEL 0748-42-0017

FAX 0748-42-6983

〒520-1522　TEL 0740-25-2143

TEL 0740-25-3799

1. 2　沿　　革

平成　9年4月　滋賀県繊維工業指導所,滋賀県立機械金属工業指導所を統合し,滋賀県東北部工業
技術センターとして発足｡

平成1 0年4月　旧指導係および研究開発係を廃止し,技術第一科に繊維･デザイン係および有機環
境材料係を,技術第二科に機械電子係および金属材料係を設置｡

平成1 2年4月　グループ制を導入し,技術第一科を繊維･有機環境材料担当,技術第二科を機械電
子･金属材料担当とする｡

付記

○滋賀県繊維工業指導所

明治4 4年4月　滋賀県立長浜,能登川工業試験場をそれぞれ設立｡
大正　4年4月　長浜,能登川両場を合併し,滋賀県工業試験場とし,能登川に本場を置き長浜を分

場とする｡
月月月月月月月月月4441 034494年年年年年年年年年816891702

11112233

正和和和和和和和和大昭昭昭昭昭昭昭昭

月月月月月月月月月343933335年年年年午年年年年602378589344444555和和和和和和和和和昭昭昭昭昭昭昭昭昭

滋賀県能登川,長浜工業試験場の二場とする｡
能登川工業試験場高島分場を設置｡
能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称,高島分場廃止｡
長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称,染織共同加工指導所内に併設｡
染織共同加工指導所を廃止｡
滋賀県立長浜,能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡
能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し,滋賀県立繊維工業試験場を設置｡
滋賀県立能登川,長浜繊維工業試験場の二場とする｡
長艶　能登川南試験場を廃止し,滋賀県繊維工業指導所を設置｡
長浜に本所を,能登川と高島にそれぞれ支所を置く｡
高島支所新築｡
能登川支所に繊維開放試験室併設｡
高島支所移転新築｡繊維開放試験室併設｡
能登川支所図案室増築｡
長浜本所庁舎新築および所長職員公舎改築｡
長浜本所に繊維および染色仕上加工実験棟新築｡
本所に繊維開放試験室新築｡
能登川支所移転新築,デザイン開放試験室併設｡
高島支所増改築,計測管理開放試験室併設｡

○滋賀県立機械金属工業指導所

昭和2 1年4月　長浜市に県立長浜工業試験場を設置,機械,繊維の2部制とする｡
昭和2 7年4月　工業試験場を機械部門と繊維部門に分割し,機械部は滋賀県立機械金属工業指導所

と称す｡

昭和34
昭和35
昭和38
昭和43
昭和49
昭和62
昭和63
平成　2

年4月　本指導所の整備計画ならびに彦根市に移築を決定
年10月　庁舎竣工新庁舎にて業務を開始(現別館)
年3月　実験研究棟を増築
年1月　同上2階実験研究室を増築
年10月　本館　竣工
年12月　バルブ性能試験装置を設置
年4月　滋賀バルブ協同組合が庁舎に移転
年3月　高性能バルブ開発実験棟を増築
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1. 3　規　模

○繊維･有機環境材料担当
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)

･公舎･宿舎(プレ-ブ造2階建) 2戸

･実験棟(鉄筋コンクリート造平屋建)
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･ボイラー室(鉄筋コンクリート造平屋建)

･その他付属建物
･敷地

○機械電子･金属材料担当
･本館(鉄筋コンクリート三階建)

･実験棟1(鉄筋コンクリート補強ブロック平屋建)

･実験棟2(鉄筋コンクリート補強ブロック一部二階建)

･その他

･敷地

○能登川支所
･本館(鉄筋コンクリート造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

○高島支所
･本館(鉄筋コンクリート造2階建)

･職員宿舎1戸
･繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
･その他付属建物
･敷地

1. 4　組織および業務分担

繊維･有機環境材料担当

グ/レープリ-ダー　参事

機械電子･金属材料担当

グループリーダー　参事

能　登　川　支　所

高　　島　　支　　所

693. 50

103. 26

872. 04

319. 70

38. 55

216. 06

4,613.53

2m2m2m2m2m2m｡m

1,017.96 m2

562.53　m2

670.96 m2

182.57　m2

3,400,69 m2

360.70　m2

38.40　m2

i,536.47 m2

303.00　nf

42.56　m2

193.78　m2

28.20　m2

1,150.13 m2

･一般庶務

･運営管理および企画調整

･繊維関連技術の試験研究,技術指導,人材育成,繊維関係機関および

諸団体の技術支援

･有機環境材料関連技術の技術指導および情報の提供,研究開発,機器

分析,人材育成

･電子･制御技術および機械･計測技術に関する試験研究,技術指導,

人材育成

･機械金属技術に関する試験研究および技術指導,無機材料の分析評価,

機械金属関係機関および諸団体の技術支援

･繊維技術に関する試験研究,技術指導, i.-サインに係る調査研究.創作

および指導.繊維関係機関および諸団体の技術支援

･繊維技術に関する試験研究,技術指導.払維関係機関および諸団体の

技術支援
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5　職員構成

長長所次 (兼新産業振興課)

○繊維･有機環境材料担当

(グループリーダー)

参　　事(兼新産業振興課)

専門員

専門員

副主幹

主　　査

主　　査

主任技師(兼消費生活センター)

主任技師

主　　事

技　　師

(兼) (本･能登川支所主任技師)

大　音　　　量

岩　中　照　子

幕閣　l　子　1　和肇之夫子理善　　栄敏喜重　　博敏幸麻取島川倉須下宅坂　石　　谷鹿浦宮小那山三脇大岡小

)　　　　　ー　　　　　)　　)　　　　　ー　　　　　)　　)維学務学維維学繊化事化繊繊化(　　′1.＼　　(　　(　　(　　(　　(

○機械電子･金属材料担当

(グループリーダー)

参　　　事(兼新産業振興課)

主任専門員(兼消費生活センター)　(金

主任専門員　　　　　　　　　　　　(機

主任主査　　　　　　　　　　　　　(檎

主任主査　　　　　　　　　　　　　(化

主　　査　　　　　　　　　　　　　(電

主　　査　　　　　　　　　　　　　(莱

主任技師　　　　　　　　　　　　　(機

(栄) (本･繊維･有機環境材料担当主査)

○能登川支所

支所長

専門員

主任技師(兼工業技術総合センター)

○高島支所

支所長

専門員

主　　査

イザ

織繊デ　　　繊繊繊(　　(　　(　　　　　　　　　　　　　　(　　(　　(

川内　口藤都井澄西須松酉樋佐阿襟川大　那

)　　)　　)　　)　　)　　)　　)属械械学気業械

進

庫　志

英　司

最知夫

弘　幸

淳
t　宏喜

義夫理忠　貞麻村川　谷木中小lノ　　ヽ　~.　　＼~lp維維　ン

行　己　宏泰克春永　田村福吉谷
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1. 6　主要設備機器
(1)繊維･有機環境材料担当

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ�

動的粘弾性測定装置 ��#���DDﾔ�#塔��平成13 �(h抦ｮ仂i*�IR�

高温GPCシステム ��ﾆﾆ���6Tu�5bﾓ#����13 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹i�]ﾈ��

噴霧乾燥機 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､"胤�4Bﾓ����ﾅ��13 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹Nｨ檠IR�

限外ろ過装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�7�8ｨ5(984�4�8ｨ8ｸ7ｨ8ｸ5��ｲ�13 ��韭�5ﾘ鋹i�檠IR�

密度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�4ﾈ8fﾆ�684��33��12 �(h抦ｮ仂i*�ｨ"�

プラスチックフィルム作製装置 �6X4�6ﾘ5H7h8�48xｨ抦ﾅ�7h8ﾈ5вﾓ�"�12 ��ﾈｮ��ﾉ^(��

-イズメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､дﾒﾓ$"�12 �(h抦ｮ仂iy8��

熱量計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4�ﾓE�｢�12 �(iI�ｼi*�ｾ��

熱伝導率計 仍�796H��ﾔ鮎hx･�DﾒﾓS���12 �(h抦ｮ仂iy8��

キセノンウェザーメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x･5ふsRﾄﾓeB�12 �?ｩgｸ齷5ﾘ�(ｻｸ檠IR�

赤外検索支援システム �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��ll �(h抦ｮ仂i*�Z��

万能材料試験機用プラスチック試験治具 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFB�ll 仄舒仂i*�,��

超純水製造装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�x､U�rﾓU5d�2�ll �(h抦ｮ仂iw���

高分子重合装置 �8ﾈｹ騫ﾘ嶌ｮﾘ､(x｢�ll 亢�仂i*�+｢�

混合ガス透過率測定装置 �5x�ｸ4x8ｸ5H484x985�､u�ﾒﾓ#S��ll ��ﾈｮ仂i*�IR�

プラスチック成形システム �ｩ8ﾉvﾙ�斡��ｸﾞﾈ�8�7ｳt88�5�6x7�8ｳ���ﾕ#2�ll �(h抦ｮ��i'��

エネルギー分散分析装置付走査電子顕琴鏡 �ｩ?ｩzy�ｸﾞﾈ�2ﾓ3�����ll �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹��^8��

液体クロマトグラフ �ｩ?ｩzy�ｸﾞﾈ�ﾆ�6�&��10 �(h抦ｮ仂i*�IR�

自動全NP測定システム �7h8�988ｸ�ｸ7�･Bﾔ蕋ﾕ��WF����ﾇ率W"�10 �(h抦ｮ仂h���

cHN分析装置 �8H6�5)Zｩ�ﾘﾔ鮎hx､4�5(5RﾔﾕBﾓhﾅ��10 �(h抦ｮ仂i*�ｨ"�

全有機体炭素計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�D�2ﾓS�����10 �(h抦ｮ仂iw���

ガスクロマトグラフ質量分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�t4ﾕ2ﾕ��S�S���10 �?ｩgｸ査鋹i�]ﾈ��

接触酸化試験装置 �ｨｷｹgｹ�ｸﾞﾈ��ｴ4�Bﾓ2�10 �(h抦ｮ仂i*���

恒温恒湿器 �5�6�484x5�7�6(4閂･�"ﾓ4ｵ��9 �(h抦ｮ仂i*�IR�(h抦ｮ仂iw飲R�

多色回転ポット染色機 �-(鯖�Xｴ�ﾔ鮎hxｨ8�7ｸ7ﾘ5�5籌ﾄВ�9 

微少赤外分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�eHuE"ﾓ�3���9 

織物摩擦係数測定試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#B�8 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ985x887�946�ﾄﾇFCSSc��8 

湿式紡糸機 �8h6ｨ6�4ｩ�ﾙOXｵｨ��xｩ�ｲ�8 

デジタルマイクロスコープ �ｨ4ﾈ�ｸ4x985�ふc#���8 

紫外可視分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ�c���2�7 

三次元シボ解析システム �ｨ7ﾘ684�7ﾒﾘ4ﾈ8c�綴ｨﾅ��7 �(h抦ｮ仂i*�IR�

動的接触角測定装置 �4���ｴD4�ﾓ3#(ﾅ��7 �(h�ﾉI�wH���

中小企業技術支援情報ネットワークシステム �6ﾈ6(6x8��ｸ4��ｩ��5H�ｸ6��ｲﾈｵｨ���ｩ&ｹ%ｹib�7 俯(ｮ仂i*�ｨ"�

ミクロトーム 冖��ⅸ馼x､�ﾓ3c��6 �(h抦ｮ仂i*�ﾞﾘ�｢�

Ⅹ-ray用繊維測定装置 �ｩyﾘｧr�6 �(h抦ｮ仂iw���(h抦ｮ仂i*�L��

RES-FBシステム用データ処理装置 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂｢�6 

引張.せん断試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#��5 

ハンデ-圧縮試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔsR�5 �(h抦ｮ仂i*�ｪ��

全自動平面テストプレス機 儻9?�嶌ﾔ�､$4s2ﾔﾔd"ﾔR�5 �(h抦ｮ仂i*�^(��

熱分析装置 凉ﾘｧy6Hｴ�x･D�2ﾓ#��5h5�6X8��4 

紫外線オートフェードメータ �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､d�ﾂﾔ�R�4 

純曲げ試験機 �4ｩfﾒﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔd#"�3 

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��盲娼年度 儖Xﾖﾂ�

ワインダー ���,9�ｸﾞﾈ�55��平成3 俯(ｮ仂i^(��

一工程撚糸機 倩鞐ﾈｴ��7��3 

張力測定装置 �?ｩgｹ6Hｴ8蓼毎x｣dt��3 �(h抦ｮ倡ｩIR�

レ-ザ外径測定器 �4ﾈ�ｸ4x985�､ﾅ2ﾓ3�3B�3 �(h抦ｮ仂i*�ｨ"�(h抦ｮ仂i*�^(��

テラタ-ン自動速染棟 倬ｹ�ﾈ4x985x6ｨ4�8ｨ984�UBﾔCS���3 

ダイ-レク卜ジャカード 俚)���Xｨ(ﾔ杏ﾈx｢�3 

_織物摩耗試験機 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�4ｨ.ｨ8���平成2 

･自動管春機 �'(ﾏｸ�38v�8h4�8ｨ+�_ｸ�i���2 

片レピア織機 �,968ｾ閂､U(8ﾈ7��4�8ｸ�ｸ8�dH鏈����i�b�2 

絹織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�2 

縮緬防縮加工機 倡8ｾ�ﾔ鮎hx･�85i��684ｨ�ｸﾘ(�9�Y�hｩ��昭和63 

発泡機 �2ﾓ�����62 

サンプル整経機 �ｸ5�5�4ﾈ8�7��ｴ��2ﾓ59:ﾙYﾓ��V6ﾘｦ��62 

ユニバーサルサイザ- �ｨｦ�m��ｸﾞﾈ�ｴ�8ﾅ��62 �(h抦ｮ俤�*�ﾟ"�

ドピコンシステム �4�4�8兩9���斡�ﾔ鮎hx｣#���u2�62 亢���ﾉIR�(b�)Oﾉw飲R�

力織機 �ｨｫ�6ｸ4x5�"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�61 

熱物性測定装置 �4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔcr�60 

スペクトロカロリーメータ �?ｩgｹ6I�hx･5｢ﾘyC��ﾅ��59 

1高速ビデオ装置 �6�6(4閂ｦ�5bﾓ#���59 佻�I�wI*�IR�

防炎試験装置 �ｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�8�6(5�8ｸ6頷ﾈ自fﾘ��59 俯(ｮ仂i*�IR�

糸むら試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｹ�h鏈w��56 �(h抦ｮ��i��

絹用広幅織機 �,968ｾ閂､ｴ霰��ihx6�78�ｹWB�55 俯(ｮ��i-��

自動単糸強伸度試験機 �684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸ6X988ｨ7ﾘ6(6s)O��シｶr�55 

反転式染色機 忠Y(��:�j�5�2ﾓ3�HｦyWｨ�WｩYﾓS�6ﾒ�52 �(b���ﾙ^(��

デニコン �靠Y�慰�､D2ﾓ$8ﾅ��48 亢���ﾉ-��

絹用自動織機 �,968ｾ閂･�ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cV6ﾒ�47 �(h抦ｮ仂i*�8��

く2)機械電子.金属材料担当

品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ�

MC用3成分動力計 �4ﾈ5�8��ｳ�#cT"�報13 �?ｩgｹ4Y��G)]ﾈ��

輪郭形状測定器_ �8ﾈｹ��泳s#c��Rﾓ�"�13 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹G)�9Eｲ�

顕微鏡試料作成装置 �7(8X�ｸ8��ｸ��7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ��13 �)m瑛逸I}i�9Eｲ�

微量成分分析前処理装置 �?ｩgｸ7�8ｨ7ﾈ4�ﾖ���｢ﾕ�ﾔr�13 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹Eｸ檠IR�

実体顕微鏡システム �5ﾈ6ｨ6(4�%2ﾓ����"�13 �(iI�遞ｨ"�

冷熱衝撃試験機 �5�6�484x5�7�6(4薤4�ﾓ���2ﾕr�13 �(h抦ｮ仂i*�IR�

帯鋸盤 ��Y8ﾉ�ｸｴ�4ｨ6(6x4�7H7ﾘ5h955CCScR�13 凅ｨﾆ�Ii�檍ｨ"�

CAD/CAM/CAE研修システム �?ｩgｸ8h6ｨ5h5�､4�D4UU2�12 �(h抦ｮ仂i*�^(��

自記分光光度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�Ubﾓ3�S��12 �(iI��ﾈ�8��

円運動精度試験器 �8ﾈ6ｨ5h8x�ｸx･�2ﾓ���12 �(h抦ｮ仂i*�-ｲ�

大容量画像検査処理装置 �7H8ﾘ986X4(4��2ﾕ�T盃�u"ﾓcDﾔB�12 �(h抦ｮ倡ｩ���

赤外線CCDカメラ 倅��6Hｴ�xｨuE"ﾕS3��ﾖﾂ�12 �(h抦ｮ仂i*�-ｲ�

多機能Ⅹ線回折装置 �ｨ8ｨ4ｸ4�(uD蕕##��b��2�12 �?ｩgｸ齷5ﾘ�)G8ｨ"�



表書,蔓: 

守 書∃ 書き 儼冖ﾂ�規格.型式 ��ﾙ'YD�7��備考 憧ﾂ�岐�雕���/���/��品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��設置年度 儖Xﾖﾂ� 

溶存酸素計 水中マイクロホン �6Hｴ8嶌ｧxﾇhｮﾘx､D�ﾓC��"dｸ�����2�平成2 2 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠tﾒ�
精密万能材料試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�4��ｸ+�8�7D�rﾓ#S�ｴ舩ﾖﾂ�平射1 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹Nｩ]ﾈ��

妻言 �+I.�孰ﾕ�孰ﾕ��ｮﾒ�タバイエスペック㈱PSL4KPH改造型 免ﾂ�中小企業庁搬 槌討��r�振動騒音解析装置 �ｨ揵nﾉ�ｨｮﾔ4bﾓ3c��1 
高圧ポンプ �7ﾘ8ｸ8H7ﾘ4x4�5ｨ8ｸx､ﾕs3S���縒綉ｵx淤�(ﾅ��ll �(h抦ｮ仂i*�IR�il+. 冑�mX6X5�5��ｲ�日本コントラクター㈱OP-300 白�拍自転車振興会肋 一ム 

書i二≡ 儖x抦ﾖH+8韋ﾋ�ｴ��㈱アカシHM-137 免ﾂ�中小企業補助 刄Sム硬度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�#��ﾅ��昭和63 

静ひずみ測定装置 振動測'4装置 �ｨｺI��6HｼeT4�ﾒﾓs��ﾕ6ﾂ�腟9?�8x｣敗3��%5r�ll ll �(h抦ｮ仂i^(��葦' �8ﾘ6(4�4X4h8ｸﾖI7杏b��F$ｪB�明石製作所AHT-AT ､J室≠.■ 田2�

書三 筈ｨ�2�_ｩ6H��ﾔ斡��-木 プラザ-工業㈱HS-300 ����中小企業補助 �6b�ﾅｹ?��耳ﾖﾈ������ｲ�バルブ性旺試験装置(実流量) NC自動プログラミング装置 冦ｩgｸ怦��ﾔ鮎hx｢�5�5DTﾕ�ﾔ�Tﾄr�62 61 �?ｩgｸ齷5ﾘ�(ｻｸ檠4r�(h抦ｮ仂iw���
1+ 室, i/ 届き �4x6ﾈ8ｸ4ﾘ�ｹZｨ藕ﾆ�ﾇXﾏU��ﾈﾋ9�iZｩ�ﾙ�Y'R�4�X���ﾘ5h5�6X8��日本電子㈱JSX-3220 サイバーネ､､トシステム㈱ANSYSC-MOLD �������中小企業庁舶 日本自転車朗会舶 亢ﾒ����將�横型マシニングセンタ 売3C��ﾓC��61 �(iI�wIKH��(h抦ｮ亢hｮ��

毒妻 稗�ﾋH��ｭI|ﾘﾋ�Oxｻ��ツ セイコ-インスツルメント㈱SPト3800N ����･.rLJJ...,I 摘自転車排会舶 ��b��ﾘ���x����電子天秤 光学式変位測定器 �6�8x4X6�7B�5�､･�ﾓ�c��8ｨ�ｸ6�6Hｴ���ﾓ������ﾓ�����61 61 

妻.≡ 一章､ 育 俘)�ﾈ韜{���&hｴ��島本鉄工㈱SMN703C 湯�8本自転車紳輔助 中小企業庁補助 担｢�ｲ�53r�電気マップル炉 �8H7ﾘ6x怦ｧtdﾒﾓ3b�60 

ICP分析装置データ処理装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�$Rﾓ�Bﾅ�6tｦﾂ�9 刹� を 董_㌔ 蜜 ■亨 r'- 奉 I ㌢ 亨､ 享 +- �8ｲﾘ7hﾉ�ﾘﾇb�0.05LDO.15LD 田��

妻三一一 �8�4ｨ6ｨ4ｨ8ｸ4�8ﾘ48984��Y'R�㈲伊藤製作所LP-4MA 湯�剞Z漬乾湿複合サイクル試験機 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�ErﾗTBﾓ2�60 

自動研磨装置 �8�62�7(8X�ｸ8倆�x4x6ｨ6(4�5イ���?｣(48986�)w��9 劔�8齷:饂ｨｼ��ｩ.��Y'R�北斗電工HZ-lA 田��中小企業庁柚 

超小型軽量CCD顕微鏡 �ｨ8(8ｨ6X6(4�5���4�44��Tﾔ���9 劍ﾉ�ﾘｮﾙX�x�咎|ﾙXY�郁靈�ｴ��東京衡機フ○ルーフリンク小型 田��中小企業庁舶 
義 書 ! ��xﾎHﾆ��ﾘﾇh辷�5h5�6X8��TheMathwwor上0.Inc.MATLA8/STMLLINK 湯�剴|立型金属顕微鏡 �ｨ6ｨ5(94U�uE��BﾕDﾔR�59 �(h抦ｮ��i���

表面粗さ測定器 �ｨ抦ﾞ(ﾊHｸh�4S3S���9 劍ﾋ�Oxｻ韋驅�ﾉ�ﾉ�Y'X耳��ビューラー社 鉄��中小企業庁靭 日本自転車緋舗助 

妻. �i�ﾉ6��y�Y'R�クラリオン㈱JX-41014他 湯�中小企業庁舶 刄Iシロスコープ 亳Y�Y6H��ﾔ鮎hx､4�2ﾓS�c��58 
i i- �4�8蓼鵁ﾋ9�ｩ.斡��㈱ミツトヨBrightBRT910 唐�日本脂鎌異会舶 中小企業絹助 剩�ｬ硬度計 �ｩk����ｸﾞﾈ�ﾕdｲﾔX5h5�6X8��58 

ト 音 侏�Oxｻ�7(6h4�7H4�488ｨ984�5h5�6X8��㈱ニコンエヒ○フォトTME200 唐�剌ｬ型超低温恒温器 �5�6�484x5�7�6(4閂､ﾔ2ﾓs�ﾅ��58 �?ｩgｸ齷5ﾘ�(ﾊx檠^(��

i 嘗 �9�ﾉZｩ�萎ﾙ|ﾘﾇi�ｨｴ�ｮﾒ�キスラー㈱9121 唐�刧]線マイクロアナライザー �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�U�ﾒﾓ�����58 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹i�檠-ｲ�

妻_. �6h5x5�8ｸ6x8ｸ4�8ﾈ986�6X5�5��㈱東日製作所3600DOTE 唐�剄ｎ�gプラズマ分析装置 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�uD5�bﾓ����ﾅ��57 悼gｸ齷5ﾘﾆ�5H檠-ｲ�中小企業技術支援情報ネットワークシステム �6ﾈ6(6x8��ｸ4�5H�ｸ6��ｲﾈｵｨ���ｩ&ｹ%ｹie��7 劔6I:�786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�㈱明石製作所AVK-A型 鉄b�日本自転車朗会軸 

放電プラズマ■焼結機 偖ｩti��%俎ｨｼhx･5�2ﾓ��3��7 �?ｩgｸ齷5ﾘ棈ﾞY]ﾈ��ﾖ一�5ﾘ鋹Eｸ檠IR�?ｩgｸ鑄鋹Nｨ檠^����7X8ｨ6ﾈ8ｸﾖH+8韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所最大荷重3,000Kg 鉄b�日本自転経典舗助 

i= �4��ｸ6x4�8�7Iw�oｸ�9.�ｩ'X*ﾘ+8-��,(*�-ﾘｾ��岳津W-225L-398/412 途�凾ｩじり摩擦試験機 �ｨｹ�78韋ﾞﾈﾊHｸh��55 �(h抦ｮ仂iw���

葦≡i 凛ﾉ:��x4��ｸ5�6�987�Dﾘ�yﾘ5h5�6X8��東レエンジニアリング㈱AS-1420 澱�刄sンホール探知器 �ｨ5H985(4Y6H��E$2ﾓ#���55 刎�ｮ仂i*�L��

毒 隻 i 音. +ト �4�X���ﾘ5h5�6X8�uﾙ%ｹib�日本電産機㈱GlobalXP 澱�刄Wェットエロ-ジョン試験機 �ｨ�(ﾞ��泳xｴ��ｴ･dRﾓ�"�55 �(h抦ｮ仂i*�-ｲ�(h抦ｮ仂i*����

流体解析cAEシステムソフト 播ﾅTT薊��dﾅTT薤fW"紕�#R�6 劍5h888ｸ78�ｸ�Xﾈ(韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所30Kg/トm 鉄2�

CAE解析システム �?ｩgｸ5H987ﾘ484�8ﾘ5h5�6X8�x･5��$3#�8(6h8ｳS��6 剳��8��ｸ5��ｲ�東亜電波HM-20B 鉄2�

毒==- �-�,(*ｸﾏｨ+9�ｩ.旭ﾒ�㈱中央製作所TH-lop 澱�剋ｩ動平衡型温度記録計 ��ynﾉ�ｸﾞﾈ�Tｳ���ﾓ�b�53 
ド 妻≦喜 且. l= !- + i 弓 等 与 妻. ･! �8ﾘ5x6(4�4�6�8�485X�ｲ�岩崎通信機㈱SL4122 澱�剪闢d位電解分析装置 冩igｹ�ｸﾞﾈ��e2ﾓCI����47 ��韭�5ﾘ鋹Eｸ檠^(��

炭素硫黄同時定量装置 汎T4��52ﾓCCB�5 劍4x8ﾈ7ﾙ6Hｴ9��東海興商CE-20 鼎r�拍自転車納会紬 

バルブ流体解析グリッドジェネレータシステム 兔Hﾙ�5(986x8ﾘ�ｸ8ｸ6h�ｸ5竟�uD4Tﾒ�4dB�5 �?ｩgｸ齷5ﾘ�(ｻｹ]ﾈ���8y,9iﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所電子管式REH-100型 鼎b�中小企業庁紬 

シリアルデータスコープ 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾂﾓCs����5 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｹ]ﾈ���4��ｸ6x5(8ｨ8��ｸ5��ｲ�㈱ニコン6D型 鼎b�昨自転車納会紬 

制御ソフト開発ツール �ｨ5X6(4�5Фe�3ラ�ﾂ�5 凉8齷5ﾘ�)v�]ﾈ��-ｸ齷5ﾘﾆ�5H檠^(��?ｩgｸ齷5ﾘ�(ｻｹ�9IR�?ｨ�5ﾙ^8ｻｸ檠^(��?ｩgｸ齷5ﾘ鋹G(檠^(��?ｩgｹY竟Ii�檠^(���6h5x7ﾘ484�8ﾒ�オリンパスDM253顕微鏡sTM 鼎R�中小企業用助 

バルブ流体解析アニメ-シヨンシステム �5(7�8ｸ5(5h5�6X8�x､huDTﾄBﾕd廼ufW"�2�"�4 劍7h8ﾘ5x4h4�5h8x984�7h6�8��ｸ5��ｲ�カールツァイスイエナ杜MOD20/20 鼎B�日本自転車納会紬 

摩擦摩耗試験機 �ｨ4�8ｨ4x986X6(4腟dﾒﾘubﾔT��4 劔iﾉEﾈ7H8�485窺R�日立精機MS型U 鼎2�中柏葉庁紬 

強度解析システム アナライジングレコーダ 真円度円筒形状測定器 平面研削盤 CNC旋盤 電磁式膜厚計 ビデオカメラ 精密万能投影機 純水製造装置 ドラフトチャンバー 乃ﾕ$8��鑾E4�uR���憖6Hｴ8x､�#3#��ﾅ��xｨ抦ﾞ)�ｸﾞﾈ�T2ﾓ3�t"�xｩ+y�958ﾔ引･4t2ﾓ店ﾅ��xｨ4��ｸ4�7ﾔﾄ##T8ﾅ��5H985(4Y6H��4ﾂﾓ�#�2�鉙岔6Hｮﾔ蘆ﾔﾓ����xｨ6ｨ5(95bﾓ�$��8y,9yﾘ嶌ｮﾘ､(x･5t�2ﾓS���xｨ5�8ｸ6x94E�ﾓR�ﾓbﾒ�3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 劔�儁Y�Xﾞ8ﾔ萎ﾈ�3c��"ﾕ闇紊)?ｩ*�5ﾘ鋹Eｸ檠-ｲ�

-7- 



i 一 重 I t … i 茶2僞ﾉ6��ﾈ辷��劔1∴7+庖備使用料および試験手数料 -:-一癖廟備使用料(単位.L円) 蓬雲霞曇蓋装置】警護RR≡≡≡三三三≡≡≡≡≡≡≡…薫≡…薫≡ D02､CNC三次元測定機同い20彦増1940 

品名規格.型式設置年度備考 テキスタイ′レデザイン作成システム㈱トヨシマヒーシナれシ析ム4D-box平凱2 デザイン創作支援システムアップルコンピュータ㈱PowerMacG310中小企業庁舶 保存データライブラリーシステムサドラースヘGクLlレデータへヾ-ス8 低荷重用伸張測定装置NEC三栄㈱6中小企業庁補助 顕微7-リエ変換赤外分光光度計日本分光㈱FT-ⅠR5中小企斯搬 X線マイクロアナライサ11-付走査電子顕微鏡日本電子㈱JSM-5400LV5中小企業硝助 

Plo-表面粗さ&rJ定器同930彦EOl冷細筆試鵬1時間830彦 _.-D占0-其円座円筒形糊定番同930彦増1470 

i �5h5�6X8�ﾋ�Oxｻ��Y'Xxｨ6ｨ5(98uﾓ$bﾕT$B�迭� ��-b30電-膜厚計同310彦EO2超低温朋恒湿器1時間930彦 

≡ ��hﾜｩ�ｩ�h5h5�6X8��色彩色差計cR-2004 � ��JL-JL D31-めつき厚さ測定器同360彦増1620 

l i l ���7��ｩ.斡��旭光精工㈱サ-チbc-llA 釘� ��:-2二.材料拭験機器EO4小型超低温恒温稚1時間410彦 

万能抗張力試験機 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��u2ﾓS��"�1 �� 鉾ﾒ����������鳧ｭC�ﾃ�C�ﾘ)�ﾓ����

耐光試験機 �5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�x､d�ﾂﾓX*坪7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�蜘63 � 田�"ﾙiﾉEﾈﾕ"ﾙ<rﾓS�ｴ薨:���+tT�冓�R�4ﾈ8H5�$亢��鳧ｭC3��Tb�

自動検撚機S-Ⅱ型試長25cm55 I(4)高島支所 劔�0035kN同400能高増1150 ･.-≡oo喜_--1喜喜≡≡:≡11莞彦6E.lO工莞鯛240彦 ㍗:油0.-.7.榊硬さ試験機同620彦CO2-カットオフ1時間570彦 

-血p州エ傾度計同620彦CO3旋盤同720彦 ∫._-Al2ヒ-頒度計同620彦CO4CNC旋盤同3,llO彦 -A13,イ州寸かス硬度計同620彦CO5万能フライス盤同620彦 :-A15超微小硬度計同630彦CO6横型マシニングセンタ同3rllO彦 .A14.シヨ傾度計同570彦CO7平面研削盤同2ー070彦 :A20ゴム硬度計同310彦C20ワイヤ放電加工機1時間1ー660彦 -～_=A30衝撃試験機同360彦増1650 3.,:個察機番CIO電気炉1時間510彦 pol走査型電子顕微鏡1時間2,340長能高7.化学分析機者 ･､po2ミクロトーム同370能SOIX線マイクロアナライザ1時間4,280長龍 一po3マイクロスコ-プシステム同560長SO2顕微7JJl変換赤外分光光度計同1,120長能 ...pD4生物象徴鏡同300長能高SO4紫外可視分光光度計同250長 po5.実体顕微鏡同250長能高SO6熱分析装置同760長 ･-1PO6--像記-置同510長能高so7ウオ--クーバス1時間310長能高 po7高速ヒ.-デオ装置(20074-hF,.型)同750長増1150 

l I l l 】 1 】 i F i I 実 i 卓…至 等.: 】 】 r 】 1 】 ト 儼冖ﾂ�規格.型式 ��ﾘﾇi7��備考 ��生物顕微鏡システム 糸むら試験機 リング撚糸機 一本糊付け機 全自動サンプル整経機 自動単糸強伸度試験機 透湿試験装置 コールタ一.カウンター装置 試験用洗濯機(ワッシャ一法) 織物通気度試験機(プラジール型) 加圧ろ過試験機 糸ねじり,交差トルク試験機 万能抗張力試験機 全自動糸番手測定装置 全自動検撚機 透水性試験機 �ｨ6ｨ5(984x4�+�5Тc��4ﾕ･RﾓB�684x8ｸ7ぺ4ｲﾘ4X5�5��ｸx｣8ﾅ��ｺIzxｴ�､$簽3�3)���ｴ�8ﾅ紲7����85��ｸ7��ｳ�3�2ﾓ#����684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸxｨ6X988ｨ8�7(6(6�2�xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�DふC��5(�ｸ8ｸ5簫�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5逸��xｩ�X毎怦ｧy�ｸ��ｸﾞﾈ�u2ﾓ�R�xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c��xｨｪ�ｹ�ｸﾞﾈ�e�Bﾕs#��4ｨ6x�ｸ6�684閂､ｴU2ﾔ蜥ﾓ��xｩ8y,9�ｸﾞﾈ��rﾓ��DB�W�8yf���x､�UD$�ﾈ齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�W�8yf���x･D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�4ｨ6x�ｸ6�684閂､ｴU4bﾓ���平成9 9 9 9 9 8 7 5 5 5 5 4 4 4 3 3 �(h抦ｮ仂h���(h抦ｮ仂i*�^���(h抦ｮ仂i^(��(h抦ｮ仂h���(h抦ｮ仂hﾊh��(h抦ｮ仂i*�ﾖｸ��

中小企業庁補助 中小企業庁舶 冪o8赤外線ccDカメラ同950彦SO8オ-トクレ-プ1時間260長 zol原子間力昇徴観同2,640彦SO9電気泳動装置同350長 隻.物理I淵定機器S10遠心分離器同280長 QOl光スペクトルアナライザ1時間610長sll電気炉(マツフル炉)1時間250長 QO2デジタル変角光沢計同380長増1150 

ドピー電子制御装置 織物引張試験機 伜)68�TD2ﾓ#����xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�ｴrﾓ3���2 1 剪ﾕ��9�hﾜｩ�ｩ�h5h5�6X8�握�Xﾅ笙:�3��EﾃS�)DﾙYxｪ9�xｴ��鳧ｭC#S�+yEﾈﾘ"���ｴ�4��ｩ�xｧ��ｩ.��Y'Y:���+y�ﾓ�����

新商品開発システム機器 ��3塔���$�#��1 剳��ﾒﾘ8ｸ5籀4ｨ4X985�:�3S�hﾘ%3�8悠�ﾈ4�8ﾘ7ﾙfﾘ4�8�7C�鳧ｭC���+r�

コンビネーション意匠撚糸機 仄Izxｴ�､$eBﾓ#�ﾅ紵���昭和63 剪ﾕ�����9���靈�ｴ�:�3��hﾘ%3�D4�Zｩ�ﾙ�Y'Y:��ﾃs3�+r�

走査電子顕微鏡 冖���7��2ﾘ8�6X4�6ﾘ8ﾘ5h�2ﾘx､�%E5ふC���63 剽絣籀ｬ(ｺｸｴ�ｮﾕ3�Y�8齷:蒟��ｩ.�5h5�6X8�:�c�+r�

多色広巾織機 番�dTEふ2�51 剴�鳧ｭCCc�3�i�9tﾈｴ��ﾉ%��hﾇi:���+r�

撚りセット機 テンションメータ一 糸抱合力試験機 ��霑8�7ｸ488��ｸ4ﾈ885�5��ｳsR�$��44�DﾄH��#���%s����Vy68��51 51 51 �(h抦ｮ仂i*�IR�(iI�wI*�ﾟ"�(h抦ｮ仂fi^(��怜$�):ﾙ�ﾈ7H4rﾘ6�8��ｸ5��ﾓ�#C�+yEﾇ6ﾃy�霑8ｪ9�xｴ��鳧ｭC3��+r�$�8ﾕ�孰ﾕ��ｮﾖﾈ���x������+u3�瓜ｩ�ﾙZ佗��Y'X･s(ｮﾈ��+r�

万能抗張力試験機㈱島津製作所DSS-50051中小企業庁雛 -8- 劔�$��ｩ�rﾒﾙ'S���#(����ﾈ��ﾈ��x��������H���ｮﾈ�8�����3#�Dﾙ|ｨﾇi:�S�+r�璽辻�
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S22 估ﾙ6�;�zhﾇb�同 鉄���良 

S23 坪485�8��ｸ5��同 �3���良 

S24 冕y7杏b�同 �3���良 

VOl �7h8�5�6�6(4��ﾈﾆ�ｴ��同 ��ﾃ#t��良 

Vo≡ �7h8�5�6�6(4饉(ﾝ8ｮﾒ�同 �#h�ｶﾂ�長 

VOニー �7h8�5�4ﾈ6(4韋驅�+)���Y'R�同 �3c��良 

VOA ��ﾈ�3x8ﾈ5��描 鉄3��良 

V05 �7H488ｸ8�露�ﾈｴ��同 �#S��長 

LtU1 �%��b驅�囮:�貲C�ﾘｴﾙZｩ�ﾙ�Y'R�同 ��ﾃ3S��彦 

B10 �6H��5h-(/��同 �#���彦 

B20 �D5�JﾘﾏYZｩ�ﾙ�Y'R�同 �2ﾃ鉄��普 

B30 佗XﾏU��ﾉZｩ�ﾙ�Y'R�同 �"繝���香 

B40 ��ﾘｴ�Eﾅ案ｨ掠�ﾉ�Y'R�同 �"ﾃcc��彦 

850 俾亢ﾉZｨﾏXﾏY7杏b�同 塔���杏 

8,縞推量式挨機器

TO1 佶��,����鳧ｭB�230 �+yEﾈﾘ"�

TOE 俾�:靄��ｴ���:��320 僞ﾈﾘ"�

TO3 儁H詹�ｩ.��Y'R��:��380 亳��

TO4 俾�:�%�鏐ｺﾙ�ﾉ7郁靈�ｴ�����:��740 �+xﾘ"�

TO5 倩X-�.x韋ﾋ�鏆��:��650 �+xﾘ"�

TOG TO7 兀xﾘx*(韋ﾋ�5��引張.せん断 �:��390 �+r�

圧縮 �:��330 �+r�

To告 剳ﾛ温性 �:��250 �+r�

TO9 剌ルﾈげ �:��360 �+r�

てlo 剿�擦係数 �:��400 �+r�

Tll 儻ｨ初�H韋ﾋ�ﾊ���:��220 �+yEﾈﾘ"�

T12 儻ｩFｩ�H韋ﾋ�8���:��250 俐Xﾘ"�

T13 �-IZ栄��8韋ﾋ�ｴ��8h6､｢ぺ5H8ｸﾅ竰��:��300 �+r�

T14 ��IZ�,ｨｴ97郁靈�ｴ�ベ6X5h�ｸ��ﾘ8ｸﾅ竰��:��270 �+xﾘ"�

T15 僞(鵫韋ﾋ��Y'R��:��310 �+r�

T16 �:x�7郁靈��Y'R��:��340 俘"�

T17 兢ｸ孳�ｸ韜=hﾊ���:��270 �+r�

TlR ��Y�iZ伊怨97郁靈�ｴ���:��300 �+yEﾂ�

T19 ��IZ茨ｸ�zh韋ﾋ�ｴ��8�6(5h�Rﾙ¥r���:��500 �+r�

T20 ��8齷:饉ﾙlｨ6X5�6y)ｨ8ﾈ5�,���:��490 �+r�

T21 ��Y�h韋ﾋ�ｴ�┬薄�<�fﾘﾅ竰��:��580 �+r�

9.機械試験機器

F〔)1 ��8-�+�-ﾙ�ｩ.��Y'R�1時間 �$��彦 

Flo ��X�87ﾈ987b�同 �#�'B�皮 

F20 冑�mX韋ﾋ�ｴ��一時間 都#��彦 

増1 �#ｈ8��

F30 �6�8ｸ7X�)��韋ﾋ��Y'R�1時間 釘ﾃ3s��荏 

1 0.繊維準備機器

105 �,ﾈ.るWHｴ����ｨ鳧ｭB�410 �+xﾘ"�

増1 �����

106 ��霹��淫ﾉYﾒ����鳧ｭB�460 �+r�

増1 �����

Ⅰ07 ��霹���慰ﾉYﾒ��車経幅日5cTn未満 ��鳧ｭB�460 俘"�

増1 �����

108 剞ｮ経幅1■15cm以上 ��鳧ｭB�940 仍��
増1 都#��

tog 偬�9��1時間 �#���長高 

増1 塔��

Ilo �+ｸ,ﾉ�ﾈ,ﾈ��OXｴ�､"�1時間 �#S��長高 

増l 鼎��

JO3 傅ﾈｽ��Hｴ��1時間 �3���長 

増1 塔��

JO4 儘ﾈｽ��Hｴ��1時間 �3���長南 
増l �����

1 2.染色仕上機器

KO4 俶H�8ｴ��1時間 鼎X�ｲ��長 

増1 �#3��

KO5 ��Y�hｴ��1時間 鉄���長 

増1 ��s��

KO6 �+ｸ,ﾉ�ﾈ,ﾉ�Y�h覃�8ｴ�､"�】時間 �#c��長 

増1 �����

1 3.組織･試料調整機器

Col 俯ﾈ�ﾘ)�ﾈ韜{���&h鏆�1時間 田#��杏 

GO2 俯ﾈ�7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ��同 鉄���彦 

GOつ 仭8�8�齷:馼Hﾙ��B�同 田#��彦 

604 俾�:靆Ih��Y'R�同 田s��彦 

GOB �6H��ﾊIh��Y'R�同 鼎���彦 

らlo �7ﾉzxﾅ霎��靈�Oxｻ��同 �#c��彦 

620 �ﾙ�ﾂﾃx485�8ﾓx6�8�485DﾇB宇y+yZｨ薐��同 釘�3s��彦 

1 4,コンピュータシステム機番

LO芝 �4ｨ8��ｸ6Rx5H4893v#���*�5�6X8��1時間 �#���長 

増1 田��

tIQl 倅��44�B�4�X5h5�6X8��1時間 ���CC��普 

増ー �#C��

Hoュ �4�X5h5�6X8��1時間 ��ﾃS���彦 

増1 �3���

H20 �i�ﾈｬ���Y'R�l時間 �3C��彦 

H21 ��YvY|ｨ枴�ﾈﾉ�引謁ﾙ�Y'R�同 �3s��彦 

H10 �5h8ｨ4�8ｸ6h�ｸ5�5�5"ﾘ7b�同 鼎S��普 

15.計測機器

.uO2 佗i�ｨｴ�ｮﾒ�1時間 �#S��唇 
増1 綿�6��

1 6.デザインシステム機器

LlOl �6h5X4899�鞐ﾈ辷�5h5�6X8��1時間 鉄���良 

UO3 �6X4ﾈ5�5�488ｸ6h5X48985h5�6X8��1時間 鼎ｦ飛�舵 

増1 �#���

(症)使用時間にこの表の単位未満o)端数があるときは,その端数を切

り上げるものとしますo

豪嘗登繋著驚喜牽蔑巌纂豊蒸器者凍泰盛藻軌賢蔓禁を妄馨要撃-叢釜善-嘗象牙浄漫才牽掌ざ藍--義
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(2)試算手数料(単位:円)

拭麟 

601 �7h8�5�6�6(4霄ﾙ7郁靈���1試料 ��ﾃ�3��長 

601 倩YZ��ｸ韋ﾋ��凵z件 亦��3��長能高 

602 儻ｩZ��ｸ韋ﾋ��剴ｯ ����3��長能高 

603 假ｸ�zh韋ﾋ���1試料 ��ﾃ3S��長能高 

604 ���査ｭ9.���1成分 ��ﾃ�C��長能高 

605 僥ｨ査ﾚﾉw�zb�剴ｯ 侘閲bｲ�長能高 

606 ��IZ瓜ｨ���ﾘﾇb�����gｸ潔>����1件 ��ﾃcs��長能高 

607 ��IZ瓜ｨ���ﾘﾇb����?�gｸ決�2��剴ｯ 迭ﾃ����長能高 

608 侏�Oxｻ韲ｩ�頷8乏��1試料 �2ﾃs3��長能高 

001 俟H+2���韜{���ｩ.��涛���彦 

002 俟H+9ZｩW｢���韜{����｢���2ﾃ����彦 

003 劍+�.ｨ/�+H*h.��｢�ﾘx,ﾓ��ｩ.���#c��彦 

004 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���т"ﾄ�"ﾄ�2���1試料 �3c��彦 

005 俟H+9�ｩ.駅�韜{�+)���уbﾄ�b���1試料 ��ﾃc3��彦 

010 仄ﾙ7郁靈��引張 �1試料 ��ﾃSS��彦 

011 刪ｳ縮 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

012 剄R折 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

013 刹ﾈげ 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

015 剌ﾕ撃 ��ﾘ孑�同 ��ﾃCS��彦 

016 劔.�孑�同 ��ﾃツ��彦 

017 剄~伏点 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

018 剔ﾏ力 剴ｯ ��ﾃSS��彦 

019 剞Lび 剴ｯ 都���彦 

020 剄iり 剴ｯ 都���彦 

021 剋ﾀ物強度試験 �1試料 1測定 �"ﾃ����彦 

701 ��Y�b韆H�8韋ﾋ��1試料一項日 ��ﾃcbｒ�長能高 

702 ��Y�hﾉ怨97郁靈��同 迄ﾇｨｧb�長能高 

703 ��Y�hﾉ怨97郁靈�,x���10時間ごと 都���長能高 

4.組織試幹

101 侏�Oxｻ韲ｩ�駘x乏�綿雹nﾂ�2,910 儺b�

102 侏�Oxｻ韲ｩ�鞴(帽�*ｹy8+Rﾂ�疑増1枚にr,き �410 儺b�

103 仞��霎)*Xｻ韋靈�,ﾈ韜{�+)���曝ｭ�{��1,660 儺b�

5.精密測定 劔假9WB�

301 �+x+9�ｩ.����7�����h/�wh+x.�.�,ﾂ����ｩ.��i:,75Cl 儺b�

302 �+x+9�ｩ.����7���帶ﾘ/�wh+8,�*(.�,ﾂ��:��1,360 儺b�

304 乂�7��ｩ.���:��1.350 ����

精度1分を要さないもの 劔f∴ 

306 儷ﾉlｩ�X+9�ｩ.���:��1.550 儺b�

307 凛�nY7��ｩ.���:��1,660 儺b�

310 佝��9�ｩ.��実直度 �:�"�#��儺b�

311 剳ｽ面度 �-ﾘﾖ2�1,55() 儺b�

312 倅��8ﾜ�Uy�ｩ.��1試料三池定 �2,800 儺b�

313 �1測定増すごとに �98(〕 儿��

330 �8�6(4ﾈﾏｨ+9�ｩ.�����ｩ.�偵3S��儺b�

403 俔�孰韋ﾋ��1時間 ��ﾃcS��彦 

404 �1時間増すごと;I 田C��彦 

405 凭)Dﾘ�Xﾈ(韋ﾋ��1時間 亦ﾃ���ｸ�｢�一彦 

406 �1時間増すごとに 田#��普 

401 �i�YZﾉ~ｸ韋ﾋ��24時間5試料まで �2ﾃs2�8��i彦 

402 �1試料増すごとに �32┐�彦 

411 �4ﾈ8H5郁靈��24時間5試料まで �2ﾃs3��彦 

412 �1試料増すごとに �+�+T紐�彦 

751 俔�孰ﾕ��ｴ�,�.h.�+)���1試料 10耶二'と 鼎��ｴ｢�長能高 

752 ���8韋ﾋ�ｴ�,�.h.�+)���同 田���長能高 

8.図案訴整

9.成績書の複本または証明書

801 刎�[b�1通 鼎S��全所 

802 ��[b�同 鉄c��全所 

1 0.成績書の英文作成

成績書の英文作成

(任)1.試験に要する費用がこの表に定める額を超えるときは,

その実費を徴収しますr

2.この表以外に特殊な試験を行う場合および特別に要した

費用については,その実費を徴収します
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2.歳入歳出 2.1歳入(一般会計) 科目 予算額収入済額 款項目節 使用料及び手数料10,700,00011,866,950 使用料商工使用料東北部工業技術センター6,000,0006,711,120 手数料商工手数料東]控一江業技術センター試験4,700,0005,155,830 諸収入雑入雑入技術7ドハヾイサ十一指導310,000277,256 諸収入雑入雑入CAD/CAM/CAE研修受講料260,000247,000 雑入0121,100 合計11,270.00012,512,306 亦ﾃ"簽(ﾜ粨��ｩLｨ檍ﾇb��

科目 劔予算額 倡因��｢� 

款~ 俘��目 ����

終務_費 �� ��60,836 田�ﾃ�3b�

総務管理費 �� 田�ﾃ�3b�60,836 

人事管理費 ��60,836 田�ﾃ�3b�

旅費 田�ﾃ�3b�60,836 

商工費 �� ��129,351,864 ��#づ��2ﾃ#唐�

商工業費 �� ��ﾃピrﾃ��"�1,784,555 

工業振興費 ��1,877,002 ��ﾃsィﾃSSR�

報償費 田c�ﾃ����585,000 

旅費 塔c2ﾃ��"�845,555 

需用費 塔Rﾃ����85,000 

役務費 �#�ﾃ����20,000 

負担金補助および交付金 �#C津����249,000 

中小企業費 �� ��#bﾃ�#Bﾃツ"�126,308,743 

東北部工業技術センタ一斉 ��126,924,862 ��#bﾃ3�づsC2�

報酬 迭ﾃ#s�ﾃ����5,269,353 

共済費 塔3"ﾃ����830,915 

報償費 都�2ﾃ����584,200 

旅費 �2ﾃcコﾃ����3,560,580 

需用費 �3rﾃS(�ｲ津����37,517,768 

役務費 ��"ﾃCcRﾃ����12,330,630 

-12- � �� ���Y{��7,700,000 途ﾃcSRﾃ����

使用料及び賃借料 ��#"ﾃ����59,640 

原材料費 �3S�ﾃ����346,500 

備品購入費 鉄rﾃSSrﾃツ"�57,528,818 

負担金補助および交付金 田Srﾃ����573,720 

公課費 鉄"ﾃ����51,600 

土木費 �� ��1,161,343 ��ﾃ�c�ﾃ3C2�

建築費 �� ��ﾃ�c�ﾃ3C2�1,161,343 

建築総務費 ��1,161,343 ��ﾃ�c�ﾃ3C2�

需用費 ��ﾃ�c�ﾃ3C2�1,161,343 

合計 劔130,024,043 ��#津3�RﾃCsr�

-13- 



3.依頼試験業務および設備使用業務

3. 1　依頼試験業務

部署 �5(耳巴�区分 劍源xｨﾈ��B�単位名 

繊維.有様 環境材料担当 能登川支所 高島支所 鉄���分析試験 �.��ｹZｩ�ﾒ���B�試料 

502 剪阯ﾊ分析(繊維.有機成分) �58 ��ﾉZ｢�

601 俤驅�靈��糸物性試験 �200 佇��

602 剳z物性試験 �784 佇��

603 剋繒k率試験 �43 倩驅��

604 剔@維鑑定 �51 ��ﾉZ｢�

605 剔@維混用率 �51 ��ﾉZ｢�

606 剞D物分解設計 �����gｸ潔>��2 佇��

607 剴����gｸ決�2�0 佇��

608 剏ｰ微鏡写真撮影 �2 倩驅��

609 刄vラスチック強度試験 �59 倩驅�ﾘ�m｢�

701 ��Y�h韋ﾋ��染色.仕上試験 �0 倩驅�ﾘ�m｢�

702 � �143 倩驅�ﾘ�m｢�

703 剞�F堅牛度試験 �,x���7 倬隴B�

651 ��ﾘ栗+)����2 佇��

751 倩驅�+)���恒温恒湿機による調整 �4 倩驅�鳧ｭB�

752 剔ﾏ候試験機による調整 �0 倩驅�鳧ｭB�

801 ��ﾉ����,ﾂ�Z�gｲ��洩顋��和文 �6 ���

802 刮p文 �0 ���

機械電子. 金属材料担当 �����材料試験 俟H+2����2�試料.測定 

002 剄dさ分布 倩驅����ｩ.��>��14 倩驅��

003 劍韜{����ｩ.���2�6 ��ｩ.��

005 剄dさ測定用試料調整(HV.HMV) �12 倩驅��

010 刹ｭ度試験 ��*2�250 倩驅��

011 劍�8��16 倩驅��

015 劍�ﾘ孰�Xﾈ"�16 倩驅��

017 劍ﾗ餾ｩ5��25 倩驅��

018 劔��ﾒ�40 倩驅��

019 劔�ﾈ-��219 倩驅��

020 劍ﾖ�.��18 倩驅��

101 ��y�H韋ﾋ��′ノ �138 倩ｹnﾂ�

102 剏ｰ微鏡写真撮影 傲H*ｹ�ﾘ+R�0 冑r�

103 刹熨ｮ顕微鏡写真の試料調整 �136 倩驅��

210 兒ｩ�ﾘ韋ﾋ��定量分析(金属.無機成分) �719 ��ﾉZ｢�

306 ��泳y�ｩ.��表面粗さ測定 �12 倩驅��

307 剞^円度測定 �3 倩驅��

401 豫(ｺｸ韋ﾋ��塩水噴霧試験(?4時間5試料まで) �8 �#H鳧ｭB�

801 ��ﾉ��顋�,ﾂ�Z�gｲ��洩顋��和文 �54 ���

802 刮p文 �12 ���

合計 劔�2ﾃ##r� 

3. 2　設備使用業務

部署 �5(�ｸ6��区分 剋g用件数 俶yw�鳧ｭB�Fl 犠牲.有壌 環境材料担当 能登川支所 高島支所 �����材料試験機器 姪���ｴ��iﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ�ﾃS�ｴ��ﾃVｴ��14 ��R�

002 剴���50 

003 剴3B�54 

Poュ 豫��ｴ�ｮﾒ�走査型電子顕微鏡 鼎��118 

PO2 刄~クロトーム ���3 

PO3 刄}イクロスコープシステム ����16 

PO4 剞ｶ物顕微鏡. 唐�10 

PO5 剋ﾀ体顕微鏡 �#��23 

PO6 剏ｰ微鏡画像記録装置 唐�8 

PO7 剄ｑｬビデオ装置(200フィールド型) ���2 

QO3 兒謁ﾙ|ｩ�ｩ.斡�ｮﾒ�色彩測色システム(簡易型) �2�4 

RO3 豫(ｺｸｴ�ｮﾒ�恒温恒湿器 ��B�109 

RO5 刄Lセノンウェザーメータ �"�325 

sol �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�Ⅹ線マイクロアナライザ ���2�253 

SO2 剏ｰ徴7-[)エ変換赤外分光光度計 塔2�131 

SO4 剋㈱O可視分光光度計 唐�13 

SO6 剩M分析装置 ��B�57 

S12 剩M風乾燥機 �#R�128 

S13 刮t体クロマトグラフ �2�17 

S15 剔S自動NP測定システム �2�○ 

S16 剔S有機体炭素計 ��"�50 

S17 剞^空乾燥機 途�45 

S18 剳ｪ析試料調整装置 ���12 

S19 刄Kスクロマトグラフ質量分析装置 ��R�60 

S20 剄ｬ合ガス透過率測定装置 �#"�153 

S21 剩M量計 ���6 

S22 剩M伝導率計 �3"�116 

S23 �-イズメータ ���3 

S24 剿ｧ度計 �"�■7 ∫ 

VOl 刄vラスチック成形機 �3��169 

VO2 刄vラスチック粉砕機 �2�4 

VO4 剔�繝vレス 迭�8 

TOl ���査韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�検撚機 ����19 

TO2 剋ｩ動検撚機 田��63 

TO3 剩ﾔ手測定装置 �3R�43 

TO4 剋ｩ動単糸強伸度試験機 田R�75 

TO5 剋�ﾞら試験機 澱�9 

TOG 刪�｣.せん斬 �2�6 

TO7 剳絡№｢試験機蓋霊性 �"�▲■) 一シ 

TO9 剴��17 

T10 剌ルﾈげ �"�4 

T10 剿�擦係数 ���1 

T13 剞D物摩擦試験機(ユニバーサル型) 釘�9 

T14 剞D物通気度試験機(プラジール型) ��2�17 

T17 剳ﾛ温性試験機 ���2 

T18 剞�F物堅牢度試験機 ����12 

Ⅰ05 ���査��OXｴ�ｮﾒ�糊付椴 釘�20 

Ⅰ06 剞ｮ経機(小幅) 途�34 

Ⅰ07 剞ｮ経機(広幅)整経幅115cm未満 �#r�155 

Ⅰ08 剞ｮ経機(広幅)整経幅115cm以上 鼎��277 

Ⅰ09 剩Q糸機 ����117 

Ilo 凾ｻの他03準備機械 ���1 

JO3 ��ｹ�I/(��ｮﾒ�小幅織機 ���6 

JO4 剄L幅織機 唐�50 



部署 �5"ﾘ6x��区分 劍諍w�ﾈ��B�使用時間 

KO5 ��Y�h覃�8ｴ�ｮﾒ�染色機 �51 鼎#"�

KO6 凾ｻの他の染色仕上機 �1 迭�

MO2 佗i�ｨｴ�ｮﾒ�計測機器 �26 鼎��

UOl �6h5H6�48985h5�6X8�ｴ�ｮﾒ�デザイン創作支援システム �8 唐�

UO3 刄eキスタイルデザインシステム �12 �#R�

機械電子. 金属材料担当 妊���精密測定機器 ��泳yiﾉEﾉ8ｨ帽ｴ���#"�44 

DO2 冂NC三次元測定機 �37 ���R�

D10 剳¥面粗さ測定器 �6 ��"�

D20 剔ｴ円度円筒形状測定器 �29 田b�

D30 剴d磁式膜厚計 �2 �"�

D31 凾ﾟつき厚さ測定器 �1 ���

AO1 俤驅�靈�ｴ�ｮﾒ�材料試験 �#S�ｴ�4��ｸ6x4�8�7B�107 �����

AO2 剴����ｴ駟ﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��31 鼎��

A10 剄dさ試験 �7X8ｨ6ﾈ8ｸ8ｸﾖH+8韋ﾋ�ｴ��96 涛b�

All 劍8ﾘ6(4�4X4h8ｸﾖI7杏b�8 湯�

A12 劍786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�1 ���

A13 劍7ﾘ484�8ﾘ786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�12 �#��

A14 劍5h8�4�ﾖI7杏b�1 ���

A15 劔+IOx抦ﾖI7杏b�9 ��"�

A30 剌ﾕ撃試験機 �13 ��2�

ZOl 豫��ｴ�ｮﾒ�原子間力顕微鏡 �16 鉄r�

EOl 豫(ｺｸｴ�ｮﾒ�冷熱衝撃試験機 �29 �"ﾃ#唐�

EO2 剞ｸ密低温恒温槽 冤l 涛3R�

EO5 刄Lヤス試験機 �19 ��ﾃ�3��

CO2 儘萎ﾈｴ�､"�帯鋸盤 �4 釘�

CO5 剿恃¥フライス盤 �1 �"�

CO7 剳ｽ面研削盤 �1 �2�

C10 剴d気炉 �8 �#2�

C20 刄純Cヤ放電加工機 �2 釘�

BOl �ｸｧyZｩ�ﾘｴ�ｮﾒ�炭素.硫黄同時定量分析装置 �25 �#��

B10 剴d子天秤 �64 田��

B20 刧TCP発光分析装置 �56 都"�

B30 剏u光Ⅹ線分析装置 �38 都��

B30 剔ｽ機能Ⅹ線回折装置 �8 免ﾂ�

B30 剋ｩ記分光光度計 �12 �#��

FO1 亢�､(韋ﾋ�ｴ�ｮﾒ�静ひずみ測定装置 �6 鉄��

Flo 剞�ｳポンプ �2 唐�

F20 剿�耗試験機 �2 ��2�

F30 刄oルブ性能試験装置 �20 田b�

Col ��y�B�韜{�+)�雍�ｮﾒ�湿式高速試料切断機 �19 �#��

GO2 剋ｼ式ベルト粗研磨機 �2 �"�

GO3 刹�ｳ式自動埋込機 �20 �#��

GO4 剋ｩ動研磨装置 �23 �#R�

G10 剴|立型金属顕微鏡 �15 ��r�

G20 刧]線マイクロアナライザ �13 ��r�

HO1 �5(987�H8h�ｸ5�5h5�6X8�ｴ�ｮﾒ�3次元CAD/CAMシステム �3 ��r�

HO2 僂AE解析システム �31 ��C"�

H20 刮鞫怺ﾏ察装置 �24 �3r�

合計 劔��イ��9140 

4..技術指導業務
_I-=1--: 偸��ｩ&ｲ�%�献ｨﾈ��

-≡-技術分野 ���佐騁ﾈｴ�¥�ｨﾝ驅�%99b�機械電子.金属材料担当 僞ﾉ6��ﾈ辷��高島支所 俘xﾇb�

--東泉_一倍撃 釘�65 �"�22 涛2�

一掬や-.瀕 免ﾂ�317 ���0 �3#��

､二金1属 釘�272 ���0 �#sr�

I.t材:∴申 鼎CB�143 ���ll 鉄唐�

:環境.化学 塔2�83 澱�28 �#���

食品.ハ寸イオ �2�2 ���0 迭�

･織､~一雄■ 都3��10 �3�2�589 ��ﾃcS��

=~窯一業- �2�14 ���0 ��r�

三デザイン ���0 �3�B�6 �3���

･､共__-過 �3R�66 田b�12 ��s��

､一合-∴一計 ��ﾃ3#b�978 田�"�668 �2ﾃccB�

4. ､2　専門家派遣事業
･一一､-業種名 倡y;�?ｩ�B�企莱数 �4�6�6�485X�ｲ�指導事項 

-般機械器具__ �#Bﾒ�4 �'ﾈ岑�ﾘ賈��空気弁の詞圧技術 木谷聴生 冑��8�9�ｨ,�.h.�偃ﾘｾ���,ﾉ�ｨﾘr�

薮野嘉雄 儘�/jI�h蝌ｬyyﾙ�ﾉ�x,ﾈﾊ�+ﾈ+Xｷ�-�淤���

上野義郎 �5�4�5�488ｹ]�,h5�6X988ﾈ5云�,ﾉ�ﾘﾇb�

塵設-.業■ ��B�1 ���68鰓�社内組織の体質改善及びⅠT技術支援 

繊■~-:J碓 ���1 �ｨﾊ亰�Tb�糊付け加工 

合一計 �3��6 �� 

4. 3　デザイン連携事業
J中小企業の製品開発に対し､大学の知的資源を活用しながら､企業のデザインの積極的な導入の支援を目的に実施

した.選定委員会により応募の中から2テーマを採択し､成安造形大学造形美術科教授　藤本哲夫氏と東北部工業技

術センターで以下の企業を支援した｡

(樵)清原織物

テーマ:つづれ織物による新商品の開発

内　容: ｢和｣の用途への提案から現代生活に合わせた製品の開発を検討｡トレンド情報や新素材の収集を行い､

様々な生活シーンを過程して形状､素材､色柄を検討したサンプルを作成｡あえて省労力化を図るのでは

なく､会社の特徴を活かし､手作業から生み出される｢美しさ｣をアレンジした鞄(バック)の試作品を

作成｡現在､販売に向け最終サンプルを作成中｡

平成12年度継続指導

引き続き､成安造形大学造形美術科　教授本郷重広氏　教授藤本哲夫氏､東北部工業技術センターで昨年度採択さ

れた2テーマ(竹伸会､ ㈱銀工房)の製品を販売するために､デザインの再検討､修正を行った｡また､新たにパッ

ケージ､会社ロゴ､商品説明､店頭用ディスプレイ用品等の作成指導も行い､新しいデザインの製品も加え販売して

いる｡



4.4産地.団体事業の指導および支援 劔�4_6リサイクル相談会 

指導.支援した事業 ����ｸ蝎&粳&9�ﾂ�倡y;�韈�x,ﾉ>�vR���相談会月/日内容場所.相談企業 

マーケット重視型 産地構造構築事業 儼ﾈ�l儘鮎hｺi:��xﾘr��+yVﾈ蝎&�,ﾈ益|ﾘⅹV�,X*�.兔�.ﾘ.洩9&�+�.�-�/�/�ｮ馮ｸ,h+X,��*ｨ.x.�H��N�(6ｨ�ｸ5�,�*�,�+ﾙ�hⅹV�/�､ｩJﾘ+x.�+�,h/�mｩ4�,b�+X,JH��訷,ﾈﾊHｸh檍*ｨﾗ8,�+ﾙ�hⅹV丶ｩJﾘ馼ｼh,���+Xｵｨ��辷�/��ﾗ8*H,h,h.�,唏ｦXｮ仂h,ﾉ<�+x/��h*�+X+ﾙ�hⅹV丶ｩJﾘ,���+X,Hﾌ"� 機械電子.金属材 

リサイクル相談会で'Z,第1回リサイクル器ド-綾井英二料担当3社 

別に支援したC 劔�i�ｹ�ﾂ�2ﾉ�c(��8ｨ5H484�8ｸｽjH,ﾘ/�,��hｵｨ��5"ﾙF霪ﾙOｩF从騁ﾈｴ�ｬ)f����

湖東繊維工業協同組合 刄}ーケットインを重視した新製品開発や需要開拓のための産 地事業および新しい販売ルート.消費者ターゲットの追求のた め感性と機能素材の製品開発等について指導支援したD 

高島織物工業協同組合 �2002年ビワタカシマ素材展に向けて12企業が独自の企 画力で商品開発を行ったo試作品の設計やモノづくりの観点か ら技術支援を行ったoこれらの試作品は3月のビワタカシマ素 材展で展示発表されたところ多くの来場者から関心を集めたo 剴r��9�c8��8ｨ5H484�8ｹ�ｩ&ｸ檍ｴ�､)6H��霎��鞏��粟��ｨ*�*(,ﾘ/�,��hｵ｢ﾒﾙ�ｩF霪ﾙ{�%99c8����簽x皦,扱ｨ��轌;�駟~��

濯熱帯麻織物工業組合 刳ﾂ境に配慮した夏用メンズ製品としてのサマーエコスタイル 商品群の開発について､エコデザインをテーマにした情報調査 ･セミナー等を実施し指導支援したC開発コンセプト:-自然 

･人に優しい､快適ウエアの提案- 劍攣�Λ�ｹZ��ﾘﾇb�

産地指導支援 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎hｺi:��xﾘr�伜�&�>�,ﾉD8�84�8ｸ�ｸ7h,���+X7h8ﾈ5ｸ986X�ｸ5h8x98.(6h5X4892��:～指導内容=高強力織物や衝撃緩衝材用織物などを作るにあたって,多重組織の織物設計指導をおこない,試織を経て 力の向上､リーダーの育成､他産地.異業種との連携による新 たな活動の方向性や可能性に向け指導支援した○ ①湖東産地のインテリア関連企業によるグループ 劔�ｹV�ｸ/�韋-ﾘ,H*(.韮�

_課題:新商品開発 

企画展の計画と運営､販売計画指導､ディスプレイ.企業イ 劍�h轌;�>�vSｩVﾈ+�.�-�/�蝎&�,ﾈﾊHｸh橙鮎X橙�*ｨﾗ8,�+ﾙ�hⅹV丶ｩJﾘ馼ｼh,�*�*(,JI-ｹYy�IZ�/�､ｩJﾘ+x.�(h,Xｿ8蝿ｵｨ��."�

ンデックスの作成等を行ったC 劍��&亰ｨ��/�轌;��-ﾈ+ﾚH+ﾘ,H鏐,仄ﾙE�鏐/�諄,�+ﾘ廬w�(X憘Hﾇ�*ﾘ,If8.x-ﾘ,ﾈ*�.��hﾝ鶇ﾏY�(,ﾈ*�.�+�.�-��

②湖東繊維工業協同組合.女性部 劒X/��hﾝ�,�,x,ﾈ､ｩJﾘ,�,(*(,Hｵｨ��辷�/���邵+X+ﾕ��

企画展(五個荘町での近江上布展)の計画と運営､デイスプ 劍攣�Κ7ﾈ8ｨ7h8ﾘ788ﾈ99�ﾈﾅ餬�,儻9|yV�*ｨﾊ�,(*�,�+ﾔ8+ｸ,ﾈﾋH宿,�,(*(,I&ﾘ.�+ﾘ*&��

レイ指導､湖国21世紀記念事業､他産地､異業種との交流支援 劔?�耳轌;�>�vSｩW9|yV�/�-ﾘ+ﾘ,h+�.ｺI��Y�(嶌,ﾈ�)Eﾉ�ｸ*ｨﾘ(*(,h輊.ﾘ.ｨ+ﾔx+ｸ+�,ZH4ｸ5�4�8ﾘ7ﾘ6x4�8�7H�|ｩZｩ�ﾙ�Y'R�

等を行ったo 剪д2�2�,�.h.倩x､��ﾈｷｨ�ﾝﾈ,ﾉ.榎ｨ/�ﾗ8,�+ﾘ,h+�.ｺI|yV�,iW9|yV�,h,ﾈｭH,冲ﾈ�8ﾛx*ｩDh-�.x.ｨ+ﾔ8+�,ﾂ�

4.5その他の支援 劔凾ｱとから､この不良品の発生原因は､紫外線吸収剤の添加量不足による耐光劣化によるものと判明した〇 :課題:不織布に黄変部分が発生するoその原因について 

指導内容:黄変部分を採取し抽出濃縮を行い､ガスクロマトグラフ質量分析装置(GC/MS)による分析を行つたと 

事業名 刳匇ﾔ.場所 剌o展物.指導.支援の内容 凾ｱろ､ウレタン系分解物が検出されたC不織布をシートに接着する際に用いるポリウレタン系接着剤の熱 

■2001青少年のための 科学の祭典滋賀大会 僣13.10.27--H13.10_28 大津市科学館 劼草木染に親しむ｣のテーマにより､青少年を対象に草 木染め体験者92名の指導.支援を行ったC, 剳ｪ解成分が､生地上に残留し､黄変したものと判明したC 

課題:セリシン定着繊維について 職場訪問学習 僣13.ll.14-Hl3.ll.16 剩¥登川中学生(2年生)5名を対象に､電子顕微鏡によ 

｢ふるさと学習｣ 剩¥登川町立能登川中学校 凾驫ﾏ察(繊維の鑑別).デザイン(色彩).インターネッ 剋w導内容:県内で発生する精練廃液から回収したセリシンタンパクの用途展開として､繊維定着に関する技術指導を 

ト体験について指導.支援を行ったG 剋ﾀ施したoH13年度に購入したスプレードライヤーを用いて作成した数lJm程度uL)セリシン粉末を､紙 

夢～夢めんと滋賀湖国2 僣13.8.5 劼藍の生薫染.近江刈安染.生渋柿染の3種類を実施､ 刪ﾛ表面に恵着させるD 

1世紀記念事業｢水彩人｣ 草木染体験講座指導支援 剔蜥ﾃ市なぎさ公園 剄ﾞ料.魔色廃液処理について指導支援｣ 草木染体験参加者20名 刮ﾛ題:高分子フイルムの結晶構造解析ついて 

夢～夢めんと滋賀湖国2 冤i13.9.30-H13.10.2 劼滋賀の染織作家により､藍.近江刈安.渋柿の材料を �:1指導内容:X線回折装置および繊維E]転試料台､解析ソフトを用いて､高分子フイルムの結晶性､配向性､結晶サイ 

1世紀記念事業 剔蜥ﾃ市石山寺 剋g用し平安時代と同じ手法による草木染を実施､染色後 刄Yなどの微細構造解析を実施したo 

紫式部から｢水と未来世代 -のメッセージ｣｢石山寺 劔の廃液処理は､環境に配慮した処理方法を指導支援し た｣来場者人数8,DOO人(推定) 凵ﾟ課題:先染め織物の繊維鑑定指導支援 

秋月祭｣指導支援 劔勁指導内容:新商品の開発製品のヨコ糸の繊維鑑定指導.;ポリエステル繊維にポリウレタン級経が巻き付いて複合糸の 

-18- 劔剪e力性機能を示しているGポリウレタン繊維の特徴と物性面の技術指導支援を行った0 -19- 



課　　題:シュランク加工織物の苦情処理クレーム指導支援

指導内容.シュランク加工された繊維製晶に貴変現象が発生している｡,この原因を調査し指導支援した｡シュランク

加工工程時の防染糊の残留によって黄変されたものであった｡

課　　額:半導体表面の異物の分析指導

指導内容:半導体の表面に付着していた物質の鑑定について指導支援した｡結果については､アミド系物質および

Ca､ Mg､ S､Al物質の確認を得たo　洗浄工程における工程管理に応用し指導支援した｡

課　　題:寒冷紗織物に付着した異物の分析指導

指導内容:寒冷紗織物〔ポリェステル･レーヨン混紡糸織物〕の表面に付着していた物質の鑑定について指導支援し

た｡結果は､ポリプロピレン物質の確認および工程管理を中心に技術指導を行った｡

課　　題:先染め織物中に混入した繊維の鑑定指導

指導内容二先染め織物に混入している色糸異物の繊維鑑定指導支援､鑑定結果はポリエステル繊維およびポリプロピ

レン繊維の確認を得て品質管理の技術指導をおこなった｡

課　　題･織物原料の繊維鑑定指導

指導内容:麻複合縫物製品におけるよこ糸の繊維鑑定試験指導.顕微鏡による観察および顕微赤外分光光度計装置を

使用し試験試料の繊維鑑定｡麻繊維(ラミー素材)の確認を行い技術指導支援したo

課　　題:キルテングの色むら

指導内容:キルテング加工(基布+棉+メッシュ)をし､出荷後色むらが発生した｡色むら部分を観察したところ

｢しわ｣による光沢差であることが判明した｡また､巻き硬さや放置温度とかさ高性との関係を試験する

と､硬く巻かれた状態で高温にさらされるとしわが発生することが判明したので､保管条件の適正化を指

導した｡

課　　題:シルケット加工不良によるシボ､風合い不良

指導内容:麻織物の幅出しを行ったら仕上げ幅が不規則になり､風合い不良が発生したD　シルケット加工によるマー

セル化率を測ったところ相違があった｡先染め糸の精練や前処理を適切に行うとともに､シルケット加工

の濃度､処理時間の適正化を図るよう指導した結果､時間をかけゆっくりとシルケット加工することで解

消された｡
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中日新聞　平成13年9月20日　　　　　　　　　日本繊維新聞10月15日

課　唐‥ (グループ支援)デザインカ向上や情報交換､産地のPRを目的として活動しているグループの運営と今

後の目標､方向性について

指導内容=デザインカの向上だけでなく､産地イメージの提案(プレゼンテーション)や異業種交流､伝統技術(産

地の特色)の見直し等のテーマを設け､月1-2回程度の勉強会を実施｡産地PRのための展示イベント

や｢繊維の現場｣の画像記録等を企画､指導したo　また､能登川支所のデザイン関連資料やデザイン創作

支援システム等の機器を設置した｢デザイン検討室｣を開放し､デザインや企画担当者の支援の他､デザ

インセミナー等を実施した｡

課　　題:麻製品の異物混入

指導内容:異物を観察すると､フイルム状で､一部が原糸に絡まっているた｡また､顕撤FT I Rにより分析すると

ポリプロピレンであった｡紡績の撚糸角と同じ角度で撚り込まれているので紡績工程で荷造りなどに使用

されるPP混入したと推察し､工場ではその使用をやめ､同じセルロース系のロープを使用するよう指導

した｡

課　　題:焚天の製造機

指導内容:莞天を製造するため1 20-400本を合糸する｡ 400立てのクリルを用いて行えばよいが､合糸した

糸束は2cm程度で切断して党天となるため､ 1ロットの糸束はあまり長くなくても良いことから､簡便

な方睦として｢かせ揚げ機｣の様に枠に重ねて巻き取っていく方法を提案した｡ (実用機を製作､運転

中)

課　　題:地域資源｢ひと･こと･もの｣の活用と可能性(湖国21世事己記念事業)

指導内容:県内の繊維産地(湖西､湖東､長浜)と戦光(石山寺観光協会､石山寺) ､県内外の草木染め作家､デザ

イナーのコーディネイトを行い､湖国21世紀記念事業-参加し､地域の特徴を活かした製品開発や提案

(プレゼンテーション)の支援､指導を行ったC　デザイナーや草木染め作家は県内で製造された素材を活か

した作品を提案｡繊維産地は湖国(滋賀県)に関連する､源氏物語(紫式部､石山寺)や源氏の色目(吉

岡幸雄氏指導)について学習し､かさねの色目をテーマにした製品の開発､発表を行た｡

÷課　　題:通信用ケーブルつり金具の耐荷重試験について

指導内容:試験物の保持用ジグ形状､試験の内容､ジグつかみ部の寸法および試験データの取り方

課　題:ワイヤ放電加工機について

指導内容:放電加工の原理､加工物の取付方法､加工条件の設定および使用するワイヤの径､加工プログラムの作成

手順および作成方法､放電加工機の用途

課　題:直径400mmX厚さ2mmX幅75m｡のリング形状のジグの切断用機器および切断方法について

指導内容=切断に使用可能な使用設備の照会､乾式切断機の操作と切断方法､高速湿式切断機の操作方法および切断

方法､ワイヤ放電加工機による切断の操作方法と取扱いおよび加工物の取付方法

艶　題:硬質crメッキを施したバタフライ弁体のエッジ部の破損について

指導内容‥硬質crメッキのエッジ部はメッキ膜厚が薄く剥離しやすいo使用した環境が海水であったため､エッジ

のメッキ部が剥離し母材部のFCD (球状黒鉛鋳鉄)の黒鉛化腐食が急激進行し破損したと考えられる｡

裸　屠:エルポ(異形管)配管品の損傷について

指導内容:ファイバースコープ(実体顕微鏡システム)で胴体内部を観察した結果､亀裂およびあばた状の潰食がみ

られた｡配管の局部が損傷し流速が高速になりエロ-ジョン損傷したと考えられる｡



5.研究業務 劔啌ﾘ耳璽｢ﾓrﾙ=�ｹ�ｸ,H��ﾂx+���7�ﾔﾂﾓ｢�ｬ(ｺｸｫH咎�ｸﾘ)Zｨ��ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘﾊHｸb�
-樹脂劣化検知材料の開発研究- 

細目事業名 侈Hｸh6X�ｸ7ﾒ�担当者 仄I:�Hｸh�*HﾊHｸhｺi|ﾘ�"� 

繊維.有機環境材料担当宮川栄一 

新技術.新 豫(ｺｸｫH咎�ｸﾘ)Zｨ��ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘﾊHｸb�宮川栄- 俾�棹ﾊyzy�Xｧr� 1.日的 

産業創生支 唸�陌�(嶌ﾉ�&ﾘﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘﾊHｸb�儘逢yYI69(hｨﾘ���坪ｬ(ｺｹn)��,��陌�+x.��9�iV�.(ﾕﾉ�(ﾝ驅�,h+X,H,ﾈ�wh*ｨﾘ(-ﾈ,�,H*(.�7ﾈ8ｨ4�8ﾈ7H4(98ﾝ驅�,�,"�

援研究 唸､�H謌ﾈ8咎9ｩ�ｸ/�WIu�+X+ﾘﾘ)Zｨ��ﾝ驅�,ﾈ､ｩJﾘ,��ｭh+x.侈Hｸc"�那須喜一 凛ykﾘｭ��Xｧr�yﾘﾔ逢yYI(i�ｨ楨Y�����*(,Bﾉ�ｹV�,ﾈ���9�ｸ,i�ﾙxｩ�ｸ/�ﾏﾈ�8+X,�*ｨ.x��ﾋ�,ﾉtﾈﾏ謁駅�/��ﾘ.�+�,h/�mｩ4�,h+x.�2�

2.内容 

廃棄タンパクを活用した複合材料の開発研究 倅��飩2�カシロ産業(樵) ポリオレフィン材料の長寿命使用を可能にする劣化検知機能を持ったフイルムを開発するた 
･pVA/セリシンブレンド生分解性プラスチッ 剞M州大学 凾ﾟ,顔料やラジカル活性種を生成して光酸化を促す光増感剤などを含むフイルムの積層構造を 

クについて 刎Xﾞ)H颱b�滋賀県立大学 剽pいて,明確に色変化を起こす劣化検知機能の向上を図ったD 

･精練廃液からのセリシンの回収について 劔また,この色変化と検知機能を適用するポリエチレンの光照射による機械的強度の低下との 

自動遠隔制御技術の開発に関する研究(その4) 乂闔H��(樵)立売堀製作所 刳ﾖ係を検討したo 
-赤外線画像を用いたゴミ焼却ピットの日動火災 検知.消火システムの開発- 劔13.結果 

顔料の明確な退色による劣化検知は可能であり,また,積層の工夫で退色効果がかなり異な 

技術高度化 支援研究 亢�､)YIV俤驅�,ﾉ�Xｬ(ｺｲﾘ,ﾉv頽�,ﾉF8簡,iv頽�XY����xﾎHｵｨ��,亊h+x.侈Hｸb�西内廉志 阿部弘幸 俾�棹6�8ｸ7Xｺi:��xﾘr�ｭi�ﾉ�Xｧxﾔ逢yYH揵}�Y�����.�+�,h*ｩZｨ*�,(+ﾘ+ﾘ-��i¥�ｸ鳧ｯｨ/�+)��+x.�+�,h,�.h.な顗���X,ﾉ|ﾘｧy<��ｸ*ｨｼ�%ｸ,凅�+�.��
時期(検知時期)に対応できる可能性があることが分かった○ 

関西大学工学部丸山徹氏 (樵)マツバヤシ松林良蔵氏 �(a)顔料の劣化退色による色変化例(b)添加物の種類と積層の違いによる光照射と色変化例 

劣化前劣化後種類劣化前2日4日7-8日14～16日 
精密機械部晶の加工技術向上に関する研究 ��Y�ﾈﾔyk��滋賀県立大学 

(その2)-切削加工用誤差修正加工システム- 剄H学部中川平三郎氏 剽畿コトけ15J--■■躍【コ ZllI2lllNo.17団[=ヨ[=コ 

有機系廃棄物の再資源化リサイクル技術の活用研究 亶ｹ�ﾈ毎爾�北陸先端科学技術大学院大学 新田晃平氏 ZIIJ鞠葦No.19圏遊園因にコEj 
王事磯No.1圏圏E=コ[::コ⊂コ 

地域産業におけるデザイン創作支援 傅ﾉ$ｩh9yﾒ� 剄b一区打No.5JLJ-鶴田ユ1寧 
#脚線f 

研究成果. 技術移転事業 �.h+YV9.�(X��ﾝ�,ﾈ��w�嶌ﾊHｸb�浦島開 谷村泰宏 宙屍��ﾉ�ｩ�IWｨﾔ��｢�萎��%x､8ｬ(ｺｹ]ｹ�8ﾞ�&2���

色変化と適用するポリエチレンの光照射による機械的強度の低下との関係では,試作フイルム 
■-の色変化時期と物性低下時期とが比較的近寄った良い位置関係にあるoこのため,積層方法と厚 

技術指導研 ��IWｨﾔ��ｨ,�*�*�.們ﾈ,H鼈�yﾘ,ﾈﾏ越h嶌,�,(*(,B�吉田克己 �� みを調節することにより,色変化時期を前後にずらすことは可能と思われるため,LDPE,LLDPE, 

究 劔嶺Е�X��,�,(*(,H,ﾒﾈ+�,ﾉ���x7H488ｸ8�/��(嶌ﾉ�&ﾘ,偖ﾉZｩ4ｹw�,X*ｸ.�,hﾖﾈ*h.x.ｨ.薬�

二酸化チタンによる水質浄化について 伜(岑���� 
2加レポ二ル暮の拙オ50帖力0=LDPE1-加250-歪み柵応力OLDPE(附加l 

微細気泡を用いた大深度の溶存酸素濃度の増加.水 環境改善 伜(岑����滋賀県立大学､(樵)西日本技 術コンサルタント､(有)西村 織布工場等 

躍叫呈.0..…≡EEDDPpEEEE:慧4=漂pDDPppEEE 
暑'芸201畠1㌢と器EE脚'畠2 

ワイヤ放電加工における精度向上に関する研究- 儖8ﾏｸ��謦� 
▲LLDPE 

tJHDPE1 

dlT15cLTIJO olふuふ′ふ16001Eiu,ふ′這.601E誌eてi読.60.ELSu.:n,add,.6 

機械構造物における残留応力が設計強度に及ぼす影 響 俚):���&ﾙWb�滋賀県立大学 工学部三好良夫氏 
(a)カルポニル基吸光度(b)降伏応力(C)破断ひずみ(d)破断応力 

4.今後の課題 
金属粉末の可塑成形および焼成技術に関する研究 ��ﾉ��謦� 

市販ポリエチレン材料-の詳細な適用条件の検討とともに,劣化検知フイルムの厚み,添加量, 劣化促進剤等の選定により,さらに視認性の高い効果的な変色機能を検討する必要があるC -23- 

絹を利用した福祉分野素材の開発 俾ﾘ靖��沓� 
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環境感応性高分子材料の開発研究
一外部刺激応答性を付与した高分子材料の開発に関する研究2-

繊維･有機環境材料担当　　那須　喜一

1.日的

導電性を付加したプラスチック材料により,環境の変化と劣化や亀裂,力学的変化,熱
的負荷などの環境応答性の付与を行う｡

2.内容

樹脂の外部からの刺激に対する応答が期待できる材料として､カーボンブラック(CB)
を含有したポリプロピレンを取り上げ検討を行った｡添加剤のない純粋なもの(SPP)と
市販(NOV)のポリプロピレンを使い熱劣化と耐候性劣化について､電気抵抗で評価した｡

加も,ン変抵行添たずボる､進未っれ一よはがン人らカにで化ボの見　o間階劣一ンはた時段,
カボ化つのの後ND o

一変あ値期のい

化りカなが抗初そて劣よ　oきい抵0､つ熟にる大連のるしが

果　化いになそあか上紘-劣て特か,でしが
l熟しはらて1.値

33　化見明い図る抗

:ifT.:..::L I.,., I.:.三:.I:JlI洲I.:･ ''. I:;.･1.I.LT..:..;. Il,I. I:･.I...... ''.. I::,. :...:I:. :.. '1....I..こ;:.L.:i.::i.;:::..∴.
3　とい化にの特2動が　鏡ンるの3りの 靴,]-['., 'k',.; ,, I.. I. ･ I..:I..I.:::I..:.,.:.... Z....,.:. I.'. ,

･′･･.･･. :･]=

の　SPPが著しく

のについて
カーボンの
の入った試

㍉.
辛
∵

き梢が

化な劣れ面劣い､こ表

･J川･''.

下が

微ボいい､あも顕一て(がもる
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胃
FSJ.. ;I.: 'i':...1 I.I.1. I.:I:1:''
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U　▼一`一一　7
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図1

熱処理時間(時間)

熱劣化と抵抗値の変化

劣化前 I(Q) �(嶌ﾎ2�Т"��変動 (%) 兌ﾘｼ��

MPP(SPP)CB20-6 鉄c��516 蔦偵2� 

NPP(SPP)CB20-7 鼎c��438 蔦b綯� 

MPP(SPP)CB20-8 鼎CB�410 蔦r縒�-T9 

HPP(NOV)CB20-6 鼎S2�440 蔦"纈� 

NPP(NOV)CB20-7 鼎#��415 蔦2�2� 

MPP(NOV)CB20-8 鼎Sr�428 蔦b�2�-4.3 

図2.耐候性劣化による抵抗値の変化

(a)sppcB未添加　(b)NOVCB未添加

(C) spp CB20% (d) NOV CB20%

廃棄タンパクを活用した複合材料の開発研究
PVA/セリシンブレンド生分解性プラスチックについて

繊維･有機環境材料担当　　三宅　華

1.日的

絹織物生産過程で排出される精練廃液の有効利用として､セリシンの機能性､生分解性に

着目をした生分解性プラスチック-の転用を試みた｡

2.内容

図1に示す様に､ PVAを精練廃液で溶解して､乾燥､粉砕したものを射出成型機に供し

た｡得られたプラスチックの物性及び土中分解性について検討を行った｡

P VA

ooooo.o ri

/○

監冠

∴二二萎- _I-I

セリシン廉諌　　　　乾燥　　　　　　粉砕

図1　ブレンドプラスチックの作成方法

3.結果

図2に示すように､セリシン

のブレンドにより物性(応力･歪

み)が増加する｡これは､セリシ

ン低分率時のPVAとのインタラ

クションによるものと思われる｡

また図3に示すように､セリ

シンブレンドにより､土中分解速

度が増加することが観察された｡

4･今後の方針

今後は､架橋による耐水性の付

与方法を検討すると共に､分解に

寄与する微生物に関する検討を行

っていくo

溶融成型
(押し出LJ改聖)

(射出成聖)

用いたPVA

部分けん化型･低重合度

0　　　1　　　2　　　　3　　　　4　　　　5

Strah (%)

図2　ブレンドプラスチックの物性

セリシン分率0, 2, 5, 10, 20V^%

図3　土中5ケ月埋没時の分解の様子

-25_



廃棄タンパクを活用した複合材料の開発研究
精練廃液からのセリシンの回収について

繊維･有機環境材料担当　　脇坂　博之

l.目的

生糸に含まれるタンバク質(セリシン)は､

その反応性･保湿性･生体適合性等多くの利

点を有し､注目されている天然資源である｡

しかし､現在の絹織物生産工程(精練)で

は未利用のまま廃棄されており､その有用性

環境負荷･処理コストの点から､分離回収･

再利用技術の開発･確立が求められている｡

本研究ではセリシンを含んだ精練廃液から

のセリシン回収を行った｡

/---メ. ㌔

生糸の断面図

2.内容

本研究では､精練廃液中に含まれるセリシンを限外ろ過により濃縮･回収法を試みた｡

その際の①セリシン回収量､ ②不純物の濃度について実験を行った｡

3.結果

①セリシンの回収量

限外嬢過による回収により､精練廃液中の

セリシンの90%以上の回収ができたC

②不純物の濃度

限外ろ過により､濃縮後の溶液中に含まれる不純物の濃度は濃縮率に反比例的に低減で

きた｡､

4　今後の方針

今回得られたセリシンについて､分子量や文献

で報告されている機能性(抗酸化性･保湿性･

美白効果)の評価を行うC

またこれらの機能性を生かした分野での用途

展開をはかるo

回収したセリシン粉末

自動遠隔制御技術の開発に関する研究
-赤外線画像を用いたゴミ焼却ピットの日動火災検知･消火システムの開発～

機械電子･金属材料担当　樫井　淳

(樵)立売堀製作所

1.日　的

大型ゴミ焼却施設のゴミの自然発火による火災発生事故を未然防止するたLQ,,県和7,滴Jjlgr'LLtrR={fj

開発メーカーとの共同研究により､ゴミ焼却ピットUj火災検知と消火作業を単独L7腰笹で-運にfll

ぇるシステムを開発する〔･

2.内　容

(1)火災検知･消火システムの開発

昨年度開発した火災検知システムと企業の消火銃設備とを組み合わせ､火J'j({7,検知か吊肖大作業

までを一連に行わせるシステムを試作開発したo

l .
火災検知システム部 監視カメラ部

(2)フィールドテスト

企業先に図に示すような屋内の実験環境を準備し､火災検知部と消火設備と√71､連係動作(7,確認,7

よび実際の燃焼物の検知実験を行ったC,

油と木材J-)燃焼検知実験
3･結　果

1台のカメラシステムで広範囲な監視エリア内から火災発生の危険性が,i,る場所し｢};‖ケ二,tL産斬.JI

匿と温度情報を自動検出し､消火設備により自動消火が行えるシステムを試作開発車:,I_とかてき

た0

4　今後の課題
.カメラ駆動部のギ701)バックラッシュの改善による位置検出精度,Jj向上

●物体の温度一計測距離一赤外線レベル(7,'関係調査による温度検出精度叫司上

●カメラ座標系のキャリブレーション機能の追加

.実際のゴミピットでフィー′しドテストの実施によるシステム(り改良･改善才∴ト二差配′皇7討灘
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機械部品材料の水環境への溶出の把握と溶出･腐食抑制技術に関する研究

機械電子･金属材料担当　西内　廉志

阿部　弘幸

1.日的

バルブ等の給水器具材料に銅合金鋳物が広く用いられているD銅合金鋳物の多くは鋳造

性､快削性､材質の安定化を図るため､ Pbを添加した地金で生産(溶解･鋳造)されて

いる｡ P b含有は機械的特性の向上には寄与するが､水質等の環境面では配慮を要するo

平成1 2年2月に｢水道施設の技術的基準を定める省令｣ (厚生省令第1 5号)により､

水道施設に関する資機材等から溶出する物質の溶出基準が規定された0

これらの溶出新基準に対処するため､滋賀バルブ協同組合及び関西大学と共同で銅合金

鋳物からの溶出特性と鉛レス銅合金の開発を行った｡

2.内容

(1)市中青銅鋳物(CAC406)の溶出特性について

(2)鉛レス銅合金鋳物の開発試験

3.結果

(1)鋳造条件(金属組織の違い等)により溶出特性が異なることが分かった｡

(2)凝固特性により砂型鋳込みに比べ､連続鋳造品はPb溶出量が少ないことが分か

った｡

(3) Mn､ Ni､ S iの添加の改良によって高強度･高靭性の機械的特性が得られ

た｡

(4)凝固組織は方向性のあるデンドライト組織(柱状晶)で鋳巣等の欠陥は無く良好

な組織であった｡

銅合金持物(cAC406)の鉛58出 

川 遍'4 需12 辞10 堪8 嶋● ��

ち_,nD. ��

苦. 剪���

*2 0 ��X�ﾈ�7R� ��千 俎俟ｲ�

ABCD 

鋳 剔｢条件 

銅合金のPb溶出量 鉛レス銅合金のマクロ組織

4.今後の課層

･c u､ znの溶出特性､流速による腐食特性(エロイヨン試験)､脱zn特性等の検討

精密機械部品の加工技術向上に関する研究

機械電子･金属材料担当　大西　宏明

1.日　的
NCプログラムを修正することで加工精度を向上させる

2･鮎荒状測定から各測定点の誤差量を求め､誤差を反転させるよう｡N｡

プログラムを修正することで加工誤差を低減させる

NCプログラムの修正方法

1～ 坪耳爾苒ﾗﾓﾘ7�6ｨ�ｸ�����

)0 5 0 i .[0 -1～ 唳?�?�ﾆ停呈匹｣｢ﾒﾒﾘ�ｸ�ﾊ7闔ｨ爾ﾘ蒔Hvｨu��f､ヽL rJ津F- ≡日 射誤差=100pm瑞.≡ }… I 

起L了丼,′ノ 

竿二二速読妄=.1.0でm ■､(㌔ ､＼. 

形状誤差

15 10 5 0 -5 1b -15 �ｨ而���ﾚH耳耳���ﾈ�侈ﾈ��JGEFﾃ�vJJJB��ﾘﾂzJH�(�ⅲ粐�

｣.う!､､､圭 
:ど;2 

逮.,JL華 
ーL.クTLL:∴:メ.■/`′ 

JiI-′'1, 

予王寺雪嶺蒼‥100pm 

形状誤差

3.結　果
1)誤差を反転させたNCプログラムでの加工により､形状誤差が低減できた
2)切削開始点･終了部が重なる場合､修正量を変える必要がある
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有機系廃棄物の再資源化リサイクル技術の活用研究(共同研究)

北陸先端科学技術大学院大学　　　新田　晃平

滋賀県東北部工業技術センター　　宮川　栄一
1.日的

改正リサイクル法をはじめ環境関連法が順次施行され,リサイクル,リデュース,リユースが義務

づけられるなど企業責任が一段と重くなってきたo　このため,県内プラスチックメーカーが環境-の

負荷を低減するため,現在の技術では廃棄(燃焼)処分以外に有効な処理方法がない,いわゆる"団

子･モチ"といわれる塊状プラスチック廃棄物を再資源化して有効利用を図ることを目的とする｡

2.内容

再資源化するための学術的な基礎研究を北陸先端科学技術大学院大学に委託し,この研究成果に基
いて,プラスチック成形メーカーで未利用のまま廃棄物として捨てられている射出および押出成形工

程の初期および終了時に発生する塊状ポリプロピレン廃棄物の力学的な改質方法について研究を実施

した｡

○北陸先端科学技術大学院大学委託研究
｢廃棄物分離技術,製品化のための成形評価

技術,高配向化技術,力学的強度の改善技術｣

について研究した結果,特に力学的強度を大幅

に改善できる方法が兄い出せた｡

県内成形メーカーより提供されたフイルム状

ポリプロピレン廃棄物(i-PP)と大学で純粋に

合成したziegler触媒ステレオブロックポリプロ

ピレン(Z-sbPP)を,種々割合で熱キシレンで

溶融ブレンドし,メタノールで再沈,乾燥した

試料からフイルムを作製し引張試験による物性

評価を行った｡

歪み/mm

図1　sb-PP添加

前後の応カー歪
み曲線

sb-PPの添加により,耐衝撃性の指標となる

タフネスおよび極限歪みが大きく向上すること

が確認できた｡

○工業技術センターでの実証実簾

県内成形メーカーより提供された塊状ポリプ
ロピレン廃棄物(i-PP)にステレオブロック構

造を多く含むと考えられる大手ポリプロピレン

プラントより排出されているゴム状廃棄物

(sb-PP)を使用した混練試料で物性を評価した｡

団子廃棄物(i-PP)　ゴム状廃棄物(sb-PP)

図2　sb-PP添加の応カー

歪み特性への影響

棚の蜘事/qt

sb-PPの添加により破断応力の増加とともに,

伸びが大幅に増加し,大学の研究結果を実証し

た｡

3.結果

ポリプロピレン廃棄物に,ステレオブロックポリプロピレン(i-PP成分十a-PP成分)を一定割合

添加することにより,新品より力学的性質の向上したものが得られ,リサイクルの可能性が出てきた｡

これは,製造メーカー･成形メーカーお互いの廃棄物を利用することにより,地球資源を最大限活用

できる可能性を持っている0

4.今後の課題

ポリプロピレンは汎用プラスチックであり,今後も幅広い需要があると考えられる｡このため廃棄

物は増大する傾向であり,これらリサイクルニーズに対応する必要がある｡従って,廃棄物資源の有

効利用を推進する上でこれらの技術が有効に機能できるシステムの形成が早急に望まれる｡

地域産業におけるデザイン創作支援
能登川支所　　　小谷　麻理

1.日的

デザインの場合､デザイン画等の作成能力や技術以外の要素､個人や会社の｢意識｣

｢感性｣が非常に重要であるo　その為､部分的な技術指導だけではなく､人材育成的な支

援が重要となるo異業種交流やグループの企画､運営､ T)-ダーとなる人材の育成等から､

ひと･もの･ことが活発に活動し､新たな｢デザイン｣の方向性を兄いだせるよう支援す

る｡また､これらの情報や人材が交流する場や機会を企画､提供するo

2.内容

①デザイン創作の為の研究､支援

②情報収集

③人材育成､デザイン支援

3.錯果

① ･ ｢テキスタイルテヾサ■ィンシステム｣操作説明会

･指導の為の資料や企画書にグラフィ　ッ

ク的な工夫を取り入れ､わかりやすく､

効果的に作成､提案｡

展示会用パネルやポスターの作成o　　　　　　　　　<作成サンプル>

･デザイン画や画像の整理､保存o　センター業務や産地の記録写真の撮影､保存｡

湖東繊維工業(協)女性部へ撮影､保存方法等を指導｡産地の記録と　して継続事

業-移行､写真展やH Pの作成､カタログ､企画展のディスプレイ等に利用予定｡

②･デザイン関連書籍の購入
･掲示板でのデザイン情報の提供｡

･市場調査､展示会視察

③･湖東繊維工業(協)女性部支援

近江上布展(8月)､湖国21世紀記念事業(10月)､勉強会(1-2回/月)

く勉強会>　　　　　　　　　　　　　　　く湖国21世紀記念事業>

･寝装､インテリアを製造する企業によるグループの支援

･デザイン創作支援システム､テキスタイルザインシステム等の活用操作指導

･その他､ H13デザイン連携事業､ H12デザイン連携事業継続指導

4･まとめと今後の課題

｢人材｣の育成を核に､様々な方法でデザイン支援を行い､異業種交流やグループ支援､

リーダーとなる人材の育成を行い､業種や地域の枠を越えた新たな活動へと発展した｡そ

の結果､企業のデザイン担当者は幅広い見知からデザインを捕らえ､製品の開発だけでな

く､多方面でデザインを活用できるようになった｡今後､さらに企業と企業､産･官･学､

人と人など様々なコーディネイトと支援が重要になると思われる｡
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よし苗定着資材の実用化研究

繊維･有機環境材料担当　　浦島　　聞

高島支所　　　　　　　　　谷村　泰宏

1.日的

柚子繊維マットを使う方法を改良し､植生作業や経費の軽減などを目標に資材の開発を行った｡

よし苗の定着率向上､資材の耐久性向上などの改善を目的とし実用化に耐える方法を検討した｡

2.内容

2. 1.植栽方法

開発した資材に柚子繊維性のマットを挿入し､これに(財)淡海環境保全財団で育成されたよ

しのポット苗を現地で装填し植栽する方法とした｡

2. 2.資材の改良点

苗の装填をスムースに行うため､挿入部を大きくするとともにマット装填後の縫製処理を結束

処理に変更して現場でも可能な方法とした｡原料にポリ乳酸繊維等を使用し耐久性の向上を図り､

生分解性を特徴とした資材とした｡

2. 3.資材の設計

6種類の試作を行った｡組織:たてよこ2重組織｡素材:たて糸　ポリ乳酸繊維10/4

2. 4.フィールド実壊

(財)淡海環境保全財団の協力を得て琵琶湖岸2カ所(今津町､彦根市)で､開発資材6点を

使って植栽した｡

3.結果および考察

設置した資材は､数ヶ月後でもしっかりと固定していて彦根分では砂が資材周辺に寄り集まっ

てきている｡設置後､ 1ケ月ごとに資材からたて糸をサンプリングして強力､伸度を測定し変化

率を算出した.その結果が､図1 (今津)､図2 (彦根)であるo　今津分においては､ 2ケ月経

過までは､ほぼ初期状態を維持している0　3ケ月経過すると強力が低下しかけているo　また､彦

根分においては､強力､伸度とも数%以内の変動であり初期状態を保持しているo　メーカカタロ

グによると土中埋め込み法では､強度は徐々に低下し､伸度は逆に徐々に増加していき､ 2-3

年でほとんど分解される｡今回は琵琶湖での実験であり微生物等が土中に比べ少なく､また冬場
の時期であり分解も進みにくい状況にあると思われる｡

4.まとめ

今年度､設計を改良するとともに､生分解性繊維を使いつつより耐久性のある資材を開発しフ

ィールド実験を行った｡よし苗定着に対する効果を見極めるには1-2年必要であるが､現在の

時点では順調に推移していると思われる｡使用している神子マットは数年の耐久性があることが

実証されているo　繊維資材は､ポット苗が邦子マットに根を張りマットとよしが一体化するまで

の間の耐久性が必要である｡素材の分解過程やよし苗の定着について､引き続き調査していく予

定である｡

資材に苗を装填する様子
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図1　資材の変化(今津)　　　図2　資材の変化(彦根)

織布工場に於ける捨て耳処理の効率化
高島支所　吉田克己

1.日的

捨て耳は革新織機で織物を作るときに必ず発生するが､中小零細企業ではその大部分は

焼却処分されている｡その時､ 1m以内の切断が要求されるが､切り難く過重な負担にな
っている｡これを､タテ糸とヨコ糸に分離する;事によって､タテ糸は再度捨て耳のタテ糸

として使用し､ヨコ糸は5-10cm程度の糸の固まりにする事によってリサイクルがお

こない易くなることから､分離する装置の開発をおこなう｡

2.内容

捨て耳は一般的には絡み組織と平林などの組織で構成され､タテ糸は綿やェステル等の

ミシン糸や地タテ糸等を使い､ヨコ糸には地のヨコ糸が入る｡また､ヨコ糸はハサミや熱

により切断され､生地と捨て耳が分離される(写真2)｡ここで作られた捨て耳をタテ糸

とヨコ糸に分解する方法を検討し､問題点を抽出した｡分離する方法は

①製織時に作られる耳と同じ装置を作り､逆の動きをさせ､ヨコ糸を取り除く方法

②2枚の板でヨコ糸を挟み､引き抜く方法

③金属の回転体とそれに当たるベルトなどでヨコ糸を挟み､引き抜く方法
が考えられ､それぞれ特徴を持つ｡捨て耳はしっかり作られており､途中から引き抜く

には強い力が必要であるが､端から順に1-3本程度のヨコ糸を引き抜くことは容易であ

ることと引き抜く本数が非常に多いことから､ ③を採用した(写真1)0

写真1)引き抜き方法 写真2)織機上の生地(左)と捨て耳(右)

3.結果

正常に作られている場合は引き抜けるが､異常が発生している時は引き抜けない｡

製織上の異常(織機の調整､捨て耳の丁寧な取り扱い)
1)製織時にヨコ糸が多く出たために､折り返って織り込まれることがある｡

2)ヨコ糸の把持部分が乱れていたり､短い｡

3)ヨコ糸の把持の反対側が絡まっている｡

4)高温でヒートカットされ､ヨコ糸多数が融着や溶融玉が大きい｡

4.今後の方針

引き抜けなかった時や､多本数を把持した時､全体を巻き込み､停止するので､ 1本づ
つ確実に送る方法や安全装置の検討などをおこなう｡また､製織上の問題点を解決し､引

き抜き機械の完成を目指す｡



二酸化チタンによる水質浄化について

繊維･有機環境材料担当　山下　重和

1.日　的

本研究では､酸化力の強い二酸化チタンを織物-の固定化を図り､水質浄化用資材の開発を行

う｡

2.内　容

スプレーガンを用いる方法により､粉末タイプとペースト状の2種類のタイプの二酸化チタン

を織物表面上に固定化を図った｡また､メチレンブルー水溶液の脱色について実験を行ったとこ

ろ､脱色処理に効果があることが確認できた｡

3.絵　美

図1:織物表面(試作品B)　　図2:織物表面(試作品E)　　図3:実験開始前と終了後

図1､図2に織物表面(20cm X 20cm)に加工した二酸化チタンを示す｡試作Aが二酸化チタン

粉末2g､ Bが粉末4gのタイプで､試作Eが市販の二酸化チタンコーティング液2gを使用した

単斜晶タイプの二酸化チタンを示す｡ブランクは未加工である｡加工したいずれの織物も洗濯後

に外観の変化は認トめられなかったo

グラフの経過時間の-は紫外線の未照射を示す｡紫外線吸着(0--2時間)においては､試作

Eが良かった｡しかし､最終的(22時間経過後)には粒子タイプの方が脱色性能は良かった｡

今回の場合は粒子タイプの二酸化チタンが光触媒の効果が大きかった0

図3脱色効果

経過時間による吸光度比の変化
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4.今後の取組および課題

今後は織物表面に均一な二酸化チタンの加工方法についてさらに検討を行いたいo

微細気泡を用いた大深度の溶存酸素濃度の増加･水環境改善

繊維･有機環境材料担当　山下　重和

[共同研究]　　　　　滋賀県立大学工学部

[共同研究] (秩)西日本技術コンサルタント

[共同研究]　　　　(育)西村織布工場

[共同研究]　　　　　(育)バイクリーン

[共同研究]　(秩)ポリテクノ,クリーン

1.日　的

水の循環駆動用ポンプと微細気泡発生装置の組み合わせにより､大深度-微細気泡が送れるか

について検討を行った｡また､付帯研究として噴射機器と微細気泡用織物接触材の開発を行った｡

2.内　容

宇曽川ダムの標高差58mの法面で､大深度への微細気泡の送り込み実験を行ったし

3.轄　果

管路が非常に長いことによる摩擦損失の増大は見られたが､ 3.7kWの汎用ポンプと微細気泡発

生装置YJ-09の組み合わせで､ 58m下方の位置まで気泡を含んだ水塊を送ることに成功した｡こ

れにより十分な深度の水域に効率的に酸素を供給できる基礎技術を実現できた｡

三);/J)　　　4日も:i f･,l､別主
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図1中間部及び下部での気泡径分布　　図2加圧浮上分離現象(上上接触材(千)

41今後の取組および課題

今後､気泡径､ボイド率､溶存酸素濃度､空気流量等についての定量的データを取得し､さらに

詳細な設計資料を得る必要がある｡



ワイヤ放電加工における精度向上に関する研究(1 )

機械電子･金属材料担当　　樋口　英

1.日　的

ワイヤ放電加工は､金型･ジグ関連企業や微細で加工困難な形状の加工を得意とする企業などで一般的

広く用いられている｡最近､開発された高精度･高機能工作機械を導入すれば素人でもある程度の加工精

までは加工が可能になる｡しかし､ものづくりの観点や諸般の事情から既存の設備を用いて同業他社より

歩優れた加工付加価値をつけるため各企業では日々努力をされている0

このことから､放電加工技術を体験しながら加工条件設定に関係する要因分析を行い機械的な面から最

加工条件を求め加工精度および形状精度との関係を調べた｡

2.内　容

本研究では､制御因子に①ワイヤ径､ ②テーブル送り速度､ ③放電周期､ ④放電エネルギー､ ⑤電極走

速度､ ⑥ワイヤー張力､ ⑦加工液電導度､ ⑧放電率､をL 1 8直交表に割付け､実験計画法による実験を

った｡特性値は､三次元測定機を用いて図の平行面(送り方向､断面方向)の真直度を測定し､中くぼみ

況を調べ要因分析を行った｡

3.結　果

(1)評価特性値に真直度を用いる｡

真直度のデータからタイコ部分の高低部の差

を求め加工条件の評価を行う｡

(2)信号因子としてオフセット量より被削材の厚

さを大中小の3水準に設定､実験精度を上げら

れないか

(3)ワイヤの振幅を極力小さくするためワイヤ張

力を強くする.

(4)ワイヤガイドのスパンを極力短くする｡

(5)電導度を極力上げる｡

電気を通しやすい状態にする｡

(6)加工速度を速くする｡

加工進行方向の放電を主体にし､ワイヤの左右方向の放電量を相対的に減らす｡

4.今後の課題(今後の方針)

コーナ部のダレに関する評価特性値に何がベターなのか十分な検討が必要である｡

球状黒鉛鋳鉄品の鋳造残留応力について(1 )

機械電千.金属材料担当　佐藤　渡知夫

1.日　的

球状黒鉛鋳鉄品は､比較的強度の高いことや適度な靭性も有していることから広い産業分野で構

造物や機械部品等の素材として用いられ､近年はより一層の高品質化や高機能化を目指して､鋳造
法の改良や組織制御､熱処理･表面改質など機械的性質の向上を目的とする研究が行われている｡
輸送機械分野ではコスト低減等の必要から､軽量かつ高精度で鋳造欠陥のない鋳物の製造が追求
され､この動向は､他の製造分野にも波及すると考えられる｡
鋳物製品の薄肉軽量化を図る上で､技術的問題となるのは､ ①寸法精度　②湯境い欠陥の発生

③チル生成　④引け欠陥などがあるが､この他に鋳造残留応力の問題がある｡
鋳造残留応力は､鋳込み後の冷却過程で､肉厚変化から凝固冷却速度の不均一等により内部応力
を生じ､製品の変形及び静的強度や疲労強度に影響を及ぼすことが推測されるが､これらについて
は未だ十分な研究が行われていないoそこで､球状黒鉛鋳鉄製バルブを一例として測定試験を行い､
この問題を考えるデータを得ることとしたD

.内　容

球状黒鉛鋳鉄製仕切弁の弁箱を供試晶として､外表面部の残留応力の測定を行い､引張または圧
残留応力の別とその大きさを確認する｡しかる後､試料の一個を適当な温度で焼きなましを施し､
留応力を除去する｡
その後､弁箱に内圧をかけ外表面部の歪み(ひずみゲージによる)及び変位の測定を行い､内圧
よる応力と弁箱の変形量を､熱処理を行わない試料と比較し､弾性域において鋳造残留応力がこ
らにどの程度影響を及ぼすか検討する｡
供試品として､同一ロットの水道用ソフトシール仕切弁の弁箱(鋳放し品､呼び径75mm､材質
FCD450相当) 2個及びフタを用意した｡鋳物はショットブラスト処理が施されている｡

残留応力の測定は､理学電機㈱製Ⅹ線応力測定装置MSF-3Mを使用し､ s i n2¢法により､

便法かつ入射Ⅹ線角度固定の¢ 0-定法により行った｡

鋳造残留応力の測定は､ショットブラスト加工の影響層を除去する必要がある｡そこで､黒皮面
の残留応力を測定すると同時に､表面から約1mmをディスクグラインダで研削除去し､加工層の

影響が残らない程度まで､電解研磨を行った後､残留応力を測定した0

8.試聴結果
果皮面にショットブラストにより生成されたと考えられるおよそ-300　MPa～-400　MPa

圧縮残留応力が認められた.黒皮面から約1 mm深さにおいて､明確な応力の存在が認められな
･った｡鋳肌を研削除去後､電解研磨を行うと測定面がどうしてもある程度の曲率を持ち､測定精

度に良い影響を与えない｡そこで､測定面をなるべく平坦にし､測定面をマスキングし､入射Ⅹ線
に揺動をかけるなど測定精度向上を図った｡

その結果､ふたフランジ部に-1 2 0 MPa～-24 0 MPa程度の圧縮残留応力が認められたが､

弁箱胴部については応力値は小さく､信頼限界幅も小さくならなかった｡

追加実験として､熱処理による残留応力の付加効果を確認するため､変態を起こさない823 Kま
で昇温(275Kノlhr)後､ 1h r保持した後､空冷(急冷)したものを測定したところ､このような条

件では熱処理による残留応力は生じないし､ショットブラストによる生じた圧縮残留応力は殆ど消
滅することが分かった｡

内圧作用時のひずみによる応力及び変位測定を行って､残留応力による相乗効果を試験する予定
であったが､残留応力を確認できなかったため､実験は中止した｡

4.今後の課席
鋳造残留応力が明確には認められなかった要因としては､バルブの弁箱は､胴部及び配管フラン
ジに続く円筒部などの肉厚がフランジ以外はほぼ一様であることから､鋳物の肉厚不同による残留

応力生成に対する寄与率は減少する可能性は考えられる｡しかし､鋳造残留応力は鋳物形状の相異
でも各部の冷却速度の不均一さにより生じるため､一概には言えないo

その他の原因として､今回､測定に用いた供試品は鋳造後ほぼ1年を経過していたため､応力弛
緩による残留応力の減少ないし消滅も考えられるが､鋳込後の鋳物の変形や鋳造後の長期にわたる
時効的な残留応力の変化､変形の仕方などに関し､系統的に行われた実験データ､事例報告等が発
表されていないため安易に結論づけることは出来ない｡

今後の方向として､供試品形状､鋳込条件､鋳物の結晶粒度､組織､組成､後処理等の諸条件を
勘案した上で､最も適切な残留応力測定方法を確立し､鋳物の薄肉軽量化のための基礎的データを
得ることとしたい｡
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金属陶器の研究(第二報)
一　砂鉄･ベントナイト系可塑性材料の焼成試験　-

･本研究は､金属のように電気を通し､磁石に着

き､しかも陶器のように可塑成形が可能で､窯に

より焼成ができる材料､すなわち金属陶器の開発

を目的に実施されたo H12年度には砂鉄にベント

ナイトを混ぜ水系の材料とし､その可塑性を試験

したo H13年度には前年度に開発した材料を成形

後､温度と雰囲気を変えながら焼成した｡

･評価試験として焼成体の見かけ気孔率､吸水率､

かさ比重､曲げ強さ､電気抵抗値､鉱物組成を測

定した.焼成体に銅めっきを施す試験も行ったo

Flg.1陶磁器との曲げ強さの比較

植木鉢

一般的な陶器

金属陶器

一般的な磁器

アルミナ強化磁器

0　　100　　　200　　　300 MPa

Fig.2　焼成体の電気抵抗値

嗣
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- >　　　　+co2

ヽ

◆◆◆

1200　1250　1300　1350　1400oC

機械電子･金属材料担当　川澄一司

Fig.3　Ⅹ線回折ピーク面積の総和

0　　5　　03　　　2　　　2

1300　1320　　1340　1360　1380℃

･実験の結果､砂鉄･ベントナイト系可塑性材料

の焼成特性を把握することができた｡ 1350 ℃程度

の還元で焼成された試験片は見かけ気孔率と吸水

率が低く､かさ比重と曲げ強さが高い｡また､Fe,04

が多く生成されるため電気抵抗値も低い｡

･ COコ雰囲気の場合には1380℃で焼成すると液相

反応が過剰となり発泡する｡曲げ強さも低下する

ので焼成温度には加減が必要である｡

･良好な条件で焼成された試験片の見かけ気孔率､

吸水率､曲げ強さ､全収縮率は一般的な陶器と同

等である｡かさ比重については陶器と鋳鉄の中間

程度であるo

t銅めっきによる焼成体の表面処理が可能である

ことが実証されたo

･今後の課題として､雰囲気ガスの打ち込みでは

なく､一般的な陶磁器同様にプロパンガスの燃焼

による還元焼成や冷却還元の試験を実施したい｡

･直径30cm以上の大型製品の試作も実施し､用

途開発を推進する必要がある｡

･熱分析試験や誘電率の測定も実施すべきである｡

･材料の多孔質化により機能性を高める試験も実

施したい｡

絹を利用した福祉分野素材の開発

繊維･有機環境材料担当　　鹿取　善毒

1.日的

絹は光沢､色彩､風合いなどにおいて優れた性能を有するほか､保温性や吸湿性､放湿性など機能

性にも優れ､近年絹は皮膚疾患に対して効果が確認されるなど､その注目度が急伸している素材であ

る｡

シルクは､衣料分野は勿論のことバイオテクノロジーの進展とともに医療､化粧品等非衣料分野-

の活用や研究開発も盛んに行われてきている｡

今臥絹の良さを活かした新しい分野-の活用および加工技術を活用した絹織物を試作し､関係企

業への技術シーズとして試作開発を行った｡

2.内容

①ハイブリッドシルクを活用したタオル地

芯糸に超弾性糸のスパンデックス7d､鞘糸に生糸35dからなるハイブリッドシルク糸は､製織

後精練によって芯糸が収縮する特性を持った糸である｡その収縮力を活かすことによって､織物を立

体的(パイル状)な形状にし､人間の肌と同じタンパクの絹と織成された柔軟な風合いの特性を活か

したタオル地の開発｡

②ハイブリッドシルクを活用した健康マスク地

前述のハイブリッドシルク糸を活用し､織物の厚さや通気性を考慮した設計によるマスク地で､そ

の軽さや触感からマフラーなど他-の商品展開も考えられる｡

③既存の浜ちりめんを活用した商品開発

浜ちりめんの織物表面に毛羽加工を施すことによって､肌触りや風合いを改良し､乳幼児や高齢者

向けの寝装用品としての活用の基礎技術として考えた試作品で､リバーシブルな着尺としても利用で

きる｡

3.今後の課塩

和装産地の現状において､今後の和装振興は市場の低迷や需要の減退等､大変厳しい状況が続くと

予想され､絹の良さを着尺だけに留まらずその有効性を十分発揮できる商品開発に活かせるよう今回

そのシーズとして試作提案を行った｡

産地における設備において､小幅織機が大半であり洋装分野や非衣料分野での展開において広幅化

は大きな課題である｡

これらの試作品は､関係企業に技術普及講習会や日常の技術指導を通じて普及を図っていきたいC



6.人材育成事業

6. 1　ものづくりIT研修

丘一什けJJHJは】ュJHIJqJu比

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

6/22(金) �(蓼鵁ﾋ44�B�4�ﾙ?ﾉnR���2�彦根 
6/26(火) 6/28(木) ��Y�ﾈﾔyk��5名 

9/3(月) �$4�Y?ﾉnZ2�

9/5(水) 9/7(金) ��Y�ﾈﾔyk��

12/12(水) �(蓼鵁ﾋ44�B�4�ﾙ?ﾉnR�"�2�
12/14(金) 忠�ﾘﾘx5ｨ985��ｸ,h,ﾈ�8ｧXﾗXｶ�5h5�6X8���
12/18(火) ��Y�ﾈﾔyk��

1/21(月) �$4�Y?ﾉnZ2�

1/23(水) 忠�ﾘﾘx5ｨ985��ｸ,h,ﾈ�8ｧXﾗXｶ�5h5�6X8���
1/25(金) ��Y�ﾈﾔyk��

6. 2　技術普及講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

7/12(木) �(6X4ﾈ5�5�488ｸ6h5X48985h5�6X8�,ﾈｨ駅�8,�,(*(,B�能登川 ｢テキネタイルデザインシステムJ(先染め織物シユミレー ���kﾂ�

シjン)に係る操作説明 

(樵)トヨシマビジネスシステム大阪営業所 
P&E事業部主任崎本好敏氏 

9/ll(火) 豫(ｺｸ,hﾝ驅��長浜 
｢環境を考慮した材料選択とは｣ �3�kﾂ�

芝浦工業大学工学部材料工学科武田邦彦氏 

9/27(木.) 嬬)j)y駅���ﾋ唏ﾊh5ｨ8ｨ5h98,ﾈｴ�Eﾈ,hⅹV丶ｩJﾒﾘ,ﾈ4�7X8ﾘ�ｲ�長浜- 
28(金) �6�2�47名 

(独法)農業生物資源研究所塚田益裕氏 

ll/9(金) �(uEH/�辷*h.�7H4�48985ｨ8�7�6(4�5�,ﾈｴ�､(��ﾔ扱ｨ��2�彦根 
大阪機工(樵)石川誠氏 �#ykﾂ�

12/3(月) �(uE4����,hﾇi�ｨ,ﾈ6x8ﾈ�ｸ5H7(8ｨ6X4(,�,(*(,J2�彦根 
東京精密(樵)荒井正敏氏 �#冖ﾂ�

12/18(金)_ �)<�ｹizﾉ,ｨ,hｴ霈j2�長浜 
滋賀県知的所有権センター新屋正男氏 �#9kﾂ�

2/13(水)- �$U�6Vﾈｨ駅�ﾘ7H4��ｸ8�ｴ�Eﾈ,ed$�?ﾉnZ2�高島 

15(金) 18(月) 俾�棹ﾊxｵｨ��4�6�6�485X�ｹ�伜)��k韋��30名 

3/7(木) �6h5X48985ｨ7�6��ｲ�能登川 9名 
～出来るところからの｢エコ.デザイン｣～ 

･地球環境から考えて 
･作る側からのエコ.デザイン 

･市場でのエコ.デザイン 

京都市立芸術大学 
環貴デザイン研究室助教授藤本英子氏 

6. 3　研究成果普及講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

12/3(月) ��襍ｨ��ﾗX�橙�彦根 

『Ⅰso9000Sと計測のトレーサビリティ』 �3冖ﾂ�

(秩)東京精密土浦工場 

技師長荒井正敏氏 

2.平成12年度研究発表 

｢特殊鋼の腐食特性(2)｣西内廉志 

｢高強度材料の切削に関する研究(3)｣ 

樋口英司 

｢キヤヒ～テ-シヨン効果を利用した水処理技術の研究｣ 

阿部弘幸 

｢自動遠隔制御技術の開発に関する研究(4)｣ 

樫井淳 

｢金属陶器の研究(1)｣ 

川澄-司 

｢高性能厚膜材料の開発とその接合技術に関する研究(3)｣ 

所敏夫 

｢精密機械部晶の加工技術向上に関する研究｣ 

大西宏明 

12/18(火) 兌ﾙ�ﾃ�)D�7位HｸiJﾙUﾂ�長浜 

｢フロうルク'lプランターによるN.P除去に関する研究｣ �#9kﾂ��

谷村泰宏 

｢放物接触材を用いたりん除去に関する研究(3)｣ 

山下重和 

｢農業用濁水浄化資材の開発研究｣ 

吉田克巳 

｢廃棄セリシンを利用した生分解性材料の開発｣ 

三宅肇 

｢生物活性を利用した高分子材料の開発｣ 

脇坂博之 

｢ホEリオレ7イン材料の環境劣化とモル7*pシナ一に関する研究(3)｣ 

宮川栄一 

｢外部刺激応答性を付与した高分子材料の開発に関する研 

究｣ 

那須喜一 

｢NEWシボの開発とそれを利用した商品開発｣ 

山下重和.小谷麻理 



■‥･･･.--.--.1･････-I-･‥･･---I-I-lI･･･--I-----1I-4　--･-i-　-　-I-I.-I-　------　　-　　1----トト1--　-　ー一丁-I-1----r----lIII6. 4　機器利用講習会

日程 �>�vR�開催場所 参加人員 

4/17(火〕 �(4ﾈ5ｨ6ﾘ92�8�5�8ｸ6�8�486�4X4x5Bt坪8��ｸ5�,ﾈｴ�Eﾈ,h竧宜**2�長浜 

スガ試験機㈱大阪支店長山浦修氏 的kﾂ�
｢熱伝導率計の取り扱いについて｣ 

京都電子工業㈱大阪営業所分析機器課 

高井光華氏 

9/21(金) �)�ﾘｴ�Eﾈuﾙ�ﾈ���ﾉ�Y'X,ﾈｴ�Eﾈ����,h���2�彦根 

理学電機(樵)大阪分析センター 悼kﾂ�
近清祐史氏 

ll/-/27(火) �)�8-�+�-ﾙ�ｩ.旭ﾘ,h咎w����ﾚ2�彦根 

ひずみ測定の基礎､ゲージの取り扱い方法､および測定 ��冖ﾂ�

実験し解析.評価について説明 
(樵)共和電業藤山正直氏 

12/ノ14(金) �(ﾘ(孚u�9Zｩ�ﾙ�Y'X,ﾈｨ駅�,�,(*(,J2�長浜 

日本ウオーターズ㈱ポリマ一課高橋孝行氏 悼kﾂ�

2/26(火) �):�4僞9&Y�ｹ�ｩ.��Y'X,ﾈｨ駅�,�,(*(,J2�長浜 

ティー.エィ.インスツルメントシヾヤハ■7ン岩橋祐輔氏 悼kﾂ�

6. 5　実習生および研究生の受入

6. 5. 1　大学実習生

氏名 ��Xｧykﾂ�実習内容 弍ｨｭB�

井関陸士 几I$ｩ�Xｧxﾔ逢yYB�高分子材料の分析技術と県内企業の支援業務 唐�#rﾒﾓ汀�B�

物質化学科 �,ﾉF8環�

大森祐之 几I$ｩ�Xｧxﾔ逢yYB�Z壱�ｸｧx怩�

大森力 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�Ⅹ線回折による分析技術とデータべ-スの作 

物質化学科 ��ﾂ�

今坂三成 几I$ｩ�Xｧyyﾘﾔ逢yYB�CAD/CAMによる設計加工技術の習得と 

機械システム工学科 儷ﾘ幵�9�儁X,�.h.�(h4�8ｨ��ﾔ磯�,ﾈﾆ��9¥��嶌,ﾉUﾘ幵��

6. 5. 2　-般研究生

氏名 舒仂ikﾂ�研究テーマ 弍ｨｭB�

田中聡 �ｩ�I�Xﾘxｾ��ｸﾞﾈ��CAE解析装置を活用した強力超音波発生装 置の開発.設計 湯�#rﾒﾖﾆﾂ��

寺田澄雄 鈴木裕 倬ｹ69))�"�(���胤�~冦胤ﾉYy;��リサイクル炭化物の吸着性能評価について ����ﾃbﾓ��3��

奥村晋- 宙靑�4��ｸ5�ﾘ4x8��キャビテーション技術の利用による汚水処理 について �"��Bﾓ2��

7.産学官連携技術交流研究会

7. 1技術交流研究会

研究会 佇�?｢�内容 ��ｨ�������ﾈ蹴�

材料加工技術研究会 途��2�｢金属材料の特性と強化方法について｣ 儺hﾚ｢�
(金) 仞��鞏驅�,ﾈｮ��)&ﾘ�斡�､)4��ｸ�,h嶌ｧy�ﾉZｨ*�.h-�+ｸ,ﾉ�ﾈ,ﾂ�22名 

物性)と強化方法および活用について詳細に解説 
関西大学工学部教授赤松勝也氏 

8/22 �(ｴ�､(ﾝ驅�,ﾉNi┼Fｨ�8,ih�w)m�,�,(*(,J2�彦根 

(水) 仞���,ﾉNi┴ｺﾙ7�,亶�-ｨ+x�9z�驂ﾘ,ﾈ帽ｻⅹNi┴暹/h,iFｨ�8ﾋｲ�12名 

象およびその対策についてについて詳細に解説 
滋賀県立大学工学部数壬受三好良夫氏 

ll/1 �(ｴ�､)YH鄕,ﾈ6x8�7X8ｸ駟~�,h+ｸ,ﾈ��ﾈ雲ｹd�,�,(*(,J2�彦根 

(木) 亢�､)YIV�,佛x.丿X顗,ﾈ6x8�7X8ｸ駟~�,ﾈ��櫁,h+ｸ,ﾉ�鞜I_ｹd�,��10名 
ついて詳細に解説 

滋賀県立大学工学部教授三好良夫氏 

情報通信研究会 唐�#��｢ブロードバンドネットワークの現状と将来について｣ 儺hﾚ｢�

(火) �G4D鵐�E4ﾈﾏX���ﾉ9�/�y駅�+X+ﾘ48985��ｸ6ﾈ6(6y�｢�17名 

続､拠点間通信等の概要について詳細に解説 
酉日本電信電話(樵)前川伸氏 

中川孝幸氏 

3/ll �(5(98788X�ｸ5�4X4(8ｸ5�,ﾈﾋｸ�:2�彦根 

(月) 几I$ｩ�Xｧy�伜)��k韋��10名 
｢びわこ情報ハイウェイ&地域産業情報支援システムの紹介｣ 

当所職員樫井淳 

繊維資材研究会 湯��繊維資材の開拓分野とその方法 俘)8r�

(火) 仍�78ﾔ杏ﾉ��沙�Xｧy�I�ｹ���ﾉ��自����10名 

機能性繊維と先端繊維材料 

東洋紡績株式会社リーダー野村幸弘氏 
質疑応答 

3/25 ���査ｺﾘ峪Z�ﾘxﾝ驅�,ﾉw�7(,h彧x��高島 

(月) 仍�78ﾔ杏ﾉ��沙�Xｧxｻ8����ﾉ��自����8名 

繊維強化複合材料の問題点 

セイコー化工機(樵)客員教授藤井善通氏 

質疑応答 

高分子材料研究会 ■ll-一一一--_ �2��2�｢高分子材料の硬度測定と劣化評価｣ 儺hﾚ｢�

(水) 唸鋹y�7�,hﾖI7杏h,�,(*(,B�23名 

高分子計器(樵)脇田澄雄氏 
･oリングの劣化評価 

阿部弘幸 

壌境材料分科会 I 途�#b�三菱樹脂の環境保全の考え方と長浜工場の活動内容 �+yVﾂ�

(木) ���8ｬ(ｺｸ8ｨ5H484�8ｹYHuE4��I�輩jX蕗vﾘ耳���41名 

省エネルギ-改善事例 

設備技術部電動技術課課長井沼稔氏 
工場見学 



7. 2　リサイクル実証化研究会

研究会 佇糴?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

リサイル実証化研究会 企業から排出される �2����第5回リサイクル実証化研究会 ���佐騁ﾈｴ�ｬ(ｺｸﾝ��

1.｢PP廃棄物リサイクル特許｣の概要説明 几�%99b�

北陸先端科学技術大学院大学材料科学研究科 伜乂xｪ���kﾂ�

廃棄物の削減および廃 剞V田晃平助教授 

葉物資源としての有効 �2.技術移転方法について 

利用を図るため,廃プ 刮ﾈ学技術振興事業団技術展開部成果活用促進課 

ラスチックの再資源リ 剞�c寿雄主査 

サイクル化を目指して 剋｠賀県東北部工業技術センター宮川栄一 

取り組んでいますo 宙ﾈ竰�(1)共同研究 

･先端大民間模関等との共同研究取扱規則 

受託研究制度 
･センター商工労働部試験研究機関共同研究取扱要領 

商工労働部試験研究機関研究推進指針 

(2)特許実施権 

･先端大国の規定 

･センター県有特許権等の実施許諾に関する取扱要領 

3.技術移転手続きついて 

8.調査

8. 1　彦根バルブ動向調査
7企業　2回/年　実施

8. 2　設備貸与制度に係る調査
彦根2企業,高島1企業

8. 3　地域産業の工業技術ニーズに関する調査
彦根地域　技術ニーズ調査に伴う企業訪問　　24社

8. 4　企業訪問調査
湖北､湖東､湖西地域の企業(繊維､紙､化学､機械など) 22杜を訪問調査

8. 5　補助金交付企業現地調査
12月11日(火) ～25日(火)にかけて5事業者を実地調査

9.情報提侯

9. 1　出版物

9. 1. 1　技術情報誌｢テクノ･ニュース｣

-　44　-

事業案内,研究成果概要および技術情報の提供のため｢テクノ･ニュース｣として発行し,県内企業と関連団体に

布した｡

｢テクノ･ニュース　No. 13-No. 15｣　発行部数　各1, 400部

1. 2　業務報告書

1 2年度の業務の内容および研究の成果等について｢平成1 2年度業務報告書｣を発行し,県内の行政機関や

可の公設試験研究機関に配布したo

｢平成1 2年度業務報告書｣　発行部数　3 20部

. 1. 3　研究報告書

平成1 2年度の研究成果をまとめて｢平成1 2年度研究報告書｣を発行し,県内の行政機関や全国の公設試験研究

機関に配布した｡

研究成果の技術移転や普及を促進するため,研究成果の要約を掲載した｢平成1 2年度研究概要書｣を作成し,請

会,技術交流会を通して県内企業に配布した｡

｢平成12年度研究報告書｣ :発行部数　500部

｢平成12年度研究概要書｣ :発行部数　750部

2　インターネット
ンターネットのホームページにより,業務案内,研究概要,講習会等各種行事案内などの情報を提供した｡

3　新聞等への掲載と報道

3. 1　新聞掲載

1. ｢劣化検知材料｣

2. ｢劣化検知材料｣

3. ｢劣化検知材料｣

4. ｢劣化検知材料｣

5. ｢ゴミ焼却ピッ

6. ｢ゴミ焼却ピッ

7. ｢ゴミ焼却ピッ

8. ｢ゴミ焼却ピッ

9. ｢ゴミ焼却ピッ

10. ｢ゴミ焼却ピッ

ll. ｢ゴミ焼却ピッ

12. ｢ゴミ焼却ピッ

13. ｢ゴミ焼却ピッ

トの日動火災検知･消火システム｣

トの日動火災検知･消火システム｣

トの日動火災検知･消火システム｣

トの日動火災検知･消火システム｣

トの日動火災検知.消火システム｣

トの日動火災検知･消火システム｣

トの日動火災検知･消火システム｣

トの日動火災検知･消火システム｣

卜の日動火災検知･消火システム｣

14. ｢異種金属の接合技術｣

15. ｢石山寺秋月祭｣　滋賀3産地作品を発表

16. ｢石山寺秋月祭｣　滋賀3産地作品を発表

17. ｢デザイン連携事業｣　成果発表

17. ｢デザイン連携事業｣　成果発表

17. ｢デザイン連携事業｣　成果発表

3. 2　テレビ･ラジオ報道

1. ｢劣化検知材料｣

共同通信ホームへ心-シ1-　　2001. 4. 3

京都新聞　　　　　　2001. 4. 13

がスエネルキ十一新聞　　　2001. 4. 18

日本ポ])JL,フル時報　　2001. 8. 17

京都新聞　　　　　　2001. ll.27

中日新聞　　　　　　2001. ll.27

滋賀夕刊　　　　　　2001. ll. 27

しが彦根新聞　　　　2001. ll. 28

日刊工業新聞　　　　2001. 12. 3

読売新聞　　　　　　2001. 12. 5

Kippo News　　　　　2001. 12. 19

環境新聞　　　　　　2002. 1. 9

毎日新聞　　　　　　2002. 1.30

専門誌1社

中日新聞　　　　　　2001. 9.20

日本紙維新聞　　　　2001. 10. 15

中日新聞　　　　　　2001. 6.19

産経新聞　　　　　　2001. 6. 19

日本経済新聞　　　　2001. 6.22

NHKラジオ　　　　2001. 4. 9



10.特許出願状況

発明の名称:植生用カバー及び植生マット及び植生方法

発　明　者:浦島　開,他3名

出　願　人:滋賀県および(有)西村織布工場

出　願　日:平成11年3月19日

発明の名称:浮き植生床

発　明　者:谷村泰宏,吉田克巳　山下重和,浦島　開

出　願　人:滋賀県

出　願　日:平成12年7月14日

発明の名称:水質浄化装置及び水質浄化方法

発　明　者:山下重和,他5名

出　願　人:滋賀県および他3名

出　席　日:平成12年12月27日

発明の名称:複合樹脂及びその製造方法

発　明　者:三宅　肇

出　願　人:滋賀県

出　度　目:平成13年1月4日

発明の名称:樹脂劣化検知材料

発　明　者:宮川栄一

出　席　人:滋賀県

出　展　日:平成13年2月27日

発明の名称:セリシン及びその抽出方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之　カシロ産業㈱

出　席　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　願　日二平成13年3月9日

発明の名称:セリシンの分離方法

発　明　者:三宅　肇,脇坂博之,カシロ産業㈱

出　願　人:滋賀県およびカシロ産業㈱

出　願　日:平成13年3月9日

発明の名称:火災等の自動検知装置

発　明　者:樫井　淳､手島博行ほか

出　常　人:滋賀県および(樵)立売堀製作所

出　麻　日:平成13年9月18日

-ll.学会･研究会-の発表

ll. 1学会誌への投稿･掲載

発表テーマ: Molecular Weight Dependence of Tensile Properties of Ramie and Linen Fibers

投　稿　者: Hajime MIYAXE and Masanobu NAGURA

発表誌名: Text. Res.よ, 71,(7) 645(2001)

ll. 2　学会等発表

発表テーマ: PVA/Sericin系ブレンドプラスチックの構造と物性

発表研究会:繊維学会秋季研究発表会

場　　　所:信州大学

日　　　時･ 2001.9,20-21

発　表　者:三宅肇,奈倉正宣

発表テーマ: PVA-セリシン熱成形プラスチックの構造と物性

発表研究会:日本蚕糸学会中部支部研究発表会

場　　　所:岡谷

日　　　時: 2001.ll.12-13

発　表　者:三宅肇,奈倉正宣

発表テーマ:日動火災検知と消火システム

発表研究会:電子近畿部会　研究交流会

場　　　所:

日　　　時:2001.12.ll

発　表　者:樫井淳

12.職員の研修

2. 1　中小企業総合事業団 中小企業大学校への派遣研修

研修コス 弍ｨｭB�派遣者名 

1.中小企業支援担当者研修課程1ケ月コース 湯���ﾓ������谷村泰宏 

新材料.プロセス技術 

2.中小企業支援担当者研修課程1ケ月コース ����#"ﾖﾆﾂ��b�川啓一司 

技術支援.実践 

3.中小企業支援担当者研修課程1週間コース 途�3�ﾓ�2�中川貞夫 
､研究開発マネジメント 

4.中小企業支援担当者研修課程1週間コース 迭��BﾓR����佐藤藁知夫 

中小企業技術施策 
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11月9日(金) 劔挙慧- 雑ぜ+ �� �� �� � �� �� �� �� �� ��+ 磨 I �� 

与 i i 宅 i i i 壬 隻 i 剴�(ﾈ�9?｢以竰�創造法に基づく事業認定に係る審査会 劍��ｪﾘ+�� �� �� ���� �� �� �� �� �� �2���

1月25日(金) 1月31日(木) 2月18日(月) ����)d�,舒�,8*ﾘ馼ｼiDi.�,佛x.�7�4�8ｨ984����棹,ﾉ�h+X*(蝌ｼh,8*ﾘ.��9�儂�(�ｾ�,佛x.�7�4�8ｨ984�9�����)d�,舒�,8*ﾘ馼ｼiDi.�,佛x.��(ﾛ�����棹,ﾉ�h+X*(蝌ｼh,8*ﾘ.��9�儂�(�ｾ�,佛x.��(ﾛ���剪�� 空;冒 ++-+ �� �� �� ���� �� �� �� �� ��ウ 一′ i �� 
宗野 -.★+ mL-h悠 ＼蔓 違票す き 幾等 �� ��ﾇ"��bｲ� �� �� �� �� �� �� �� ��I I 港 手 I+ �� 

…賢二 l淫 Ll整三 野L ∴ 十.㌫ -_++. 宕′ ��う､ヽ- ;7r+ 劔�� ����劔� 剪�

3月4日(月) ��ﾙWI9��(ﾛ��X橙亥仂h辷�7h8�5R��ﾓCぴ�剪�-49- 
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■繊維･有機環境材料担当

〒526-0024　長浜市三ツ矢元町27-39

TEL, 0749-62-1492, FAX 0749-62-1450

■機械電子.金属材料担当

〒522-0037　彦根市岡町52

TEL 0749-22-2325, FAX 0749-26-1779

¶能登川支所

〒521-1213　神崎郡能登川町神郷1076-1

TEL 0748-42-0017, FAX 0748-42-6983

■高島支所

〒520-1522　高島郡新旭町新庄487-1

TEL 0740-25-2143, FAX 0740-25-3799


