


ま　　え　　が　　き

勧

安定経済成長の中にあって,不確定要素の増す環境化における撒維産業

紘,ますます多様化し,多品種少量,短サイクル化に加え,｢物から心-｣

など価値感の変化-の対応が要求される時代を迎えつつあります｡

これからの産地中小企業の発展は技術開発力とともに,それに増して社

会環境や意識変化に対して柔軟に且つ,すばやく対処し得る体制の確立に

かかっていると思われます｡

当指導所においても産地産業と連携をとりながら新商品,新技術の開発,

需用開拓,人材養成の事業などに積極的な指導支援を行うとともに,扱維

産業-のコ-/ビュータ-利用技術の研究,編織,染色仕上加工における高

付加価値化技術の研究指導等を実施してきました｡

今後も基礎研究や指導,情報収集提供を進め地場産業の育成発展に資す

るため努力する所存でおります｡

ここに昭和59年度に実施した業務についてその概要をまとめましたの

でご高覧いただき参考にしていただければ幸です｡

各位の一層のご協力とご鞭蛙をお願い申し上げます｡

昭和　60　年　10　月

滋賀県繊維工業指導所

所長　　尾　　本　　豊　　次
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滋賀県搬稚工業指導所

能登川支所

高　島　支　所

1.位 置

明治44年　4月

大正　4年　4月

大正　8年　4月

昭和11年　4月

昭和16年　4月

昭和18年10月

昭和19年

昭和21年

昭和27年

月　月　月3　　5　　4

昭和30年　9月

昭和32年　4月

昭和36年

昭和4 0年

昭和42年

昭和43年

昭和47年

昭和48年

昭和55年

昭和5 8年

昭和59年

月　月　月　月　月　月　月　月　月3　　4　　3　　9　　3　　3　　3　　3　　5

滋賀県長浜市三ツ矢元町27番39号　干526　電話　0749㊧-1492

滋賀県神崎郡能登川町神郷1076　干52r12電話　0748㊨-0017

滋賀県高島郡新旭町新庄前川原487-1干520115電話0740㊨- 2 1 4 3

2.沿　　　　　　　　　革

滋賀県立長浜,能登川工業試験場をそれぞれ設立｡

長浜,能登川両場を合併し,滋賀県工業試験場とし,能登川に本場を

置き長浜を分場とする｡

滋賀県能登川,長浜工業試験場の2場とする｡

能登川工業試験場高島分場を設置｡

能登川工業試験場を滋賀県染色共同加工指導所と改称,高島分場廃止｡

長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称,染色共同加工指導所円に

併設｡

染色共同加工指導所を廃止｡

滋賀県立長浜,能登川南工業試験場をそれぞれ設立｡

能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し,滋賀県立繊維工業試

験場を設置｡

滋賀県立能登川,長浜繊維工業試験場の2場とする｡

長浜,能登川両試験場を廃止し,滋賀県繊維工業指導所を設置｡長浜

に本所を,能登川と高島にそれぞれ支所を置く｡

高島支所新築｡

能登川支所に繊維開放試験室併設｡

高島支所移転新築｡

能登川支所図案室増築｡

本所新館新築および所長職員公舎改築9

繊維および染色仕上加工実験棟新築｡

本所に繊維開放試験室新築

能登川支所移転新築,デザイン開放試験室併設｡

高島支所増改築計測管理開放試験室併設｡



3.規 模

3-1　施　　　　　　設

○本所(長浜市三ツ矢元町27-39 )　　　　　○能登川支所(神崎郡能登川町)

◆本館(鉄筋コンクl) -卜造2階建)693.50m2　　◆本館建物

◆公舎(コンクリートプレ'､ブ造2階建)　　　　　　(鉄筋コンクリート造平屋建) 319.74wi2

3戸149.44m2　　　◆その他附属建物

◆実験棟　　　　　　　　　　　　　　　　　　　◆敷地

38.40m2

1536.47m2

(鉄筋コンクl) -卜造平屋建) 872.04m2　　　0高島支所(高島郡新旭町)

◆繊維開放試験室　　　　　　　　　　　　　　◆本館建物

(鉄骨ブロック造平屋建)　319,70m2　　　　(鉄筋コンクリート造2階建) 303.00m2

◆ボイラー室　　　　　　　　　　　　　　　　　　◆繊維開放試験室

(鉄筋コンクリート造平屋建) 38.55nt2　　　　(鉄骨ブロック造平屋建)　193.78ni2

◆その他附属建物　　　　　　　169.88m2　　　◆その他附属建物

◆敷地　　　　　　　　　　　　　4613.53〟　　　◆敷地

3-2　組織および業務分担

l･　　･-　一｣　　　-･･--･ト

長所

技術指導係

試験研究係

能登川支所

i

f
L蒜表蒜㌫壷岩二妄蒜壷料に関すること

28.20ni2

1150.13〟

人事･給与･予算に関すること

公印･施設･財産の管理に関すること

経理･物品･文書事務に関すること

公用車･ボイラーの管理その他一般庶務に関すること

技術者研修および研修事業に関すること

巡回技術指導等指導業務に関すること

染色整理関係の技術指導に関すること

編税関係の技術指導に関すること

依頼試験に関すること

｢編織関係の試験研究に関すること

染色整理加工技術の試験研究に関すること

編織関係の設備利用に関すること

技術指導に関すること

依頼試験および設備利用に関すること

染織デザインの創作指導に関すること

高島支所{冨悪霊芸芸警詣孟孟用に断ること

･.._A,i._　__.A

3-3　職　員　構　成

長　係　長

務　係

所　庶 技　術　吏　員

事　務　吏　員

〝

技　　　　　師

業　　務　　員

技術指導係

係　長　　　　技　術　吏　員

〝

〝

〝

〝

〟

試験研究係

係　長　　　　技　術　吏　員

〟

〝

〝

〟

能登川支所

支所長　　　　技　術　吏　員

〝

〟

高　島　支　所

支所長　　　　技　術_吏　員

〝

〝

小　角　中　斉

中　川　木　鹿　浦　伊

前　大　福　苦　言

小　嶋　中

堀　清　石

3

種　田 佐　千 多　代

本

川　藤

川　添　村　取　島　吹

川　音　永　田　鞄

杯　貫　目

井　水　倉

忠　善　　　弘

春　　　寒　克　君

呂　佑　貞

利　　　弘

吹

子　子　郎　雄

哲　茂　義　寿　開　子

次　美　行　己　子

幸　一　夫

男　茂　樹



3-4　主要設備機械および整備状況

主要設備境械

■本　　　所

亡試　　織　　関　　係　コ

カ　　歳　　機(絹,ビロード)

自　動　織　機(管,梓香)

レピアルーム

ダリ,パールーム

撚　　糸　　機(リング式,イタリー式,八丁式.合撚)

ユニサイザ-

ローラー糊付機

サンプルラyセル棲

⊂染色,仕上関係コ

スクリーン捺染横

ロール捺染横(手動)

真空糸蒸装置

漂　　白　　機

電気植毛機

楊師ローラー

シ])ンダードライヤー

熱風乾燥機
ワ,シ　ヤ　ー

高温高EE液流染色樺

凝集活性汚泥処理装置

ウインス染色機

【試験品質管理関係コ

張力記録装置

万能抗張力試験横

布破断強力試験横

糸強伸度試験機

収縮度試験機

ドレープテスター

高速度カメラ

フェードテスター

ウエザメーター

染色物摩擦堅牢度試験機

照度計,直示天秤

クロ,クメーター

BOD　自動測定記録装置

範　　音　　計

4

整　　経　　機

自動樺管巻機

チーズワインダー

糸　　繰　　機

梓　　煮　　槽

合　　糸　　機

タイイングマシン

リードドローイングマシン

高温高圧染色機

高温高圧チーズ染色機

噴射式探染機

布　　染　　穂

高温熱処理機

精　　練　　槽

テ　ン　タ　ー(クリップ式)

フェルトカレンダー

エンボスローラー

MPボイラー

反　　染　　磯

自動ビロード仕上磯(引抜桟,カット機)

ルームアナライザー

糸抱合力試顔機

通気度試験機

保温性試験機

柔軟度試験機

フウアイメーター

パルスカメ　ラ

ラウンダーテスター

測色色差計

恒温恒湿槽

ダイオメーター

赤外分光光度計

溶存酸素分析計

布摩擦試験機

シポ形状計測システム

超音波発振装置

原子吸光分光光度計

表面張力測定装置

糊浸透性測定装置

走査電子顕微鏡､･ゝ

ストロボスコープ

標　準　光　源

風合測定機

ミクロ熱分析装置

ガスクロマトグラフ

■能登川支所

染色摩擦堅牢度試験機

ストロボスコープ

糸強伸度試験機

糸抱合力試験機

直　示　天　秤

布破断強力試験機

汗堅牢度試験機

検　　撚　　機

番手測定機

■高島支所

自　動　織　機

多色広巾織機(レピア式)

イタリー式熱糸機

布強伸度試験機

ストロボスコープ

番手測定計

天　　　　　秤

布引裂試験機

糸むら試験機

万能抗張力試験機

高周波乾燥機

5

粘　　度　　計

小型焼却炉

自記分光光度計

7~　ニ　コ　　ン

複合模様撮影装置

自動単糸強伸度試験機

糸斑試験機　生糸用

自動検撚機　SⅡ型

万能投影機

スクラブオメーター

試験用捺染機(手動)

実体顕敏鏡

光電分光光度計

図形情報処理システム

自記分光光度計

液体クロマトグラフ

自動作画機

撚セ　ット機

リング式撚糸機

糸強伸度試験機

経糸張力計

タイヤコード試験機

布破裂試験機

顕　　微　　鏡

糸抱合力試験機

テンションメータ-

自動検撚機

○設備整備状況

･中小企業技術指導施設費補助金事業による設備

スペクトロカロリーメーター　　　　　　　　　　　　常圧オーバーマイヤー

高速ビデオ装置　　　　　　　　　　　　　　　電子分析天秤

燃焼試験機



建物の配置図
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3-5　昭和59年度歳入歳出決算

歳　　　　入

科目 劔uﾈ螽ﾋｸｧ｢�収入済額 ��餒B�

款項 冦｢�節 

使用料及手数料 �� �"ﾃ�3�ﾃ����2,411,300 �#��ﾃ2�8��

使用料 傅Hﾔ域yw�{��繊維工業指導所 �#2墜�4��253,700 �#2ﾃs���

手数料 傅Hﾔ稲��I{��繊維工業指導所試験 ��ﾃ���ﾃ����2,157,600 �#Srﾃc���

財鮎鮎読 俥�蝎�ﾙWH�?ﾂ�県職員厚生施設 鼎Rﾃ45ｒ�0 ��#CRﾅ4��

諸収入 雑入 倅y?ﾂ� ��sRﾄ�4��181,468 澱紊c��

葉管要菅井欝 ��sRﾃ����175,000 ���

雇用保険料 ���6,468 澱ﾃCc��

合計 剴"ﾃ3S�ﾃ3���2,592,768 �#C"ﾃCc��

歳　　　　出

科目 劔uﾈ螽ﾋｸｧ｢�支出済額 冰ﾈ螽�8ｧ｢�

款項 冦｢�節 

総絵蛮管理暮 �� ��ﾃ塔2ﾃhﾝ��1,983,654 �"�

一般管理費 ��1,293,656 ��ﾃ#�2ﾃcSB�2 

報酬 ����cBﾃ����1,164,0α) ���

共済曹 ��#偵cSb�129.654 �"�

文書曹 儘磯i��儂��6SO,003 田��ﾃ����･0 

商工費 � 鼎BﾃS�津3���44.405,251 ���Bﾃ�Sr�

商工業費 儘鮎i�XｻｹN�� �"ﾃ3��緜C��2,301,648 ���

報酬 ��ﾃ�#Bﾃ��R��1,824,000 ���

旅費 的?�*づcC��428,648 ���

需用費 �#2ﾃ��X�ｲ�23DOO 售��

役務曹 沸津�迂��26,000 ���

中小企業費 �� 鼎##�rﾃcc��42,103,603 ���Bﾃ�Sr�

中小企業指導費 ��2,012,000 �"ﾃ��"ﾂ�L2�0 

報償費 鉄��ﾃ����580,000 ���

旅費 都�bﾃ����716,000 ���

需用費 鉄sBﾃ����574,000 ���

役務費 涛"ﾃ����92,㈱ ���

使用料及賃借料 鼎づ����48,000 ���

負担金補助及交付金 �"ﾃ����2,0(カ ���

中小企業振興費 几yN��ll,6咲) 免ﾂﾃcc��0 

磯棚妻 ��40.194,000 鼎�ﾃ�s津鼎2�114,(芯7 

賃金 塔�ﾃ��R��79,200 塔���

報償費 ��椅�ﾃ��R��59,000 鉄�ﾃ����

旅費 �"ﾃ�CB�����2,143,293 都�r�

需用費 �#"ﾃ3途ﾃ����22,345,660 鉄�ﾃ3C��

役務費 �"ﾃ��づ����2,CK)9,640 唐ﾃ3c��

委託料 �2ﾃ3#2ﾃ����3,322,160 塔C��

使用料及賃借料 �#�"ﾃ����201.030 涛s��

備品購入費 湯ﾃx黷津��8��9,750,000 ���

負担金補助及交付金 ��CBﾄ4��143,560 鼎C��

公課費 �#rﾃ��8��26,400 田���

合計 剴CbﾃS�"ﾃ田B�46,388,905 ���B��S��

4.技　術　指　導　業　務

4-1　業務実績表

(1)　巡回ならびに実地指導

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

苦戦●孝宕 �3��14 ��2�8 �"�ll ��R�31 途�21 ��2�6 ��s"�

製織.製編 設備について 免ﾂ�7 途�5 �"�3 釘�0 ���5 �2�1 鼎��

準備技術に ついて 迭�0 途�6 �2�0 �2�4 迭�5 澱�0 鼎B�

準備設備に ついて �"�1 �"�2 �"�0 �"�0 ���2 �����0 ��B�

織物分解 設計について ���∩ ���0. ���3 ���4 ���1 ���0 唐�

編織物の クレームについて 唐�6 �"�1 ���2 ���2 �"�0 ���0 �#B�

親許』等 �2�2 ���5 �2�4 ���2 釘�4 ���1 �3��

薯巌鳶､苧 ���0 ���0 �2�1 ���1 ���0 �"�0 唐�

笹甚芝讐哲学 澱�14 �2�1 ���2 ���5 ���0 ���3 �3b�

工場管理 について ���0 ���0 ���2 澱�3 釘�1 �2�2 �#"�

計測機器 について �"�0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �2�

工業用用排水 について ���0 ���4 ���0 �"�1 �2�6 湯�I 1 �#r�

公害関係 について ���0 釘�4 ���2 ���0 ���0 ���2 ��2�

設備の近代化等 について ��"�9 ��2�5 �2�5 釘�0 �"�9 ���5 田��

意匠図案に つ■いて �"�1 ���1 ���2 �"�1 ���1 ���3 ��b�

その他 澱�5 ��b�ll 湯�15 �#��14 免ﾂ�I 19 �2�12 ��C��

計 涛��59 田��53 �#��52 田��68 �3��74 鼎R�36 田�2�



(3)　依頼試験

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

定性分析 �2�1 ���1 ���0 ���1 ���3 �"�0 ��"�

定量分析 唐�7 ����2B ��2�1 ���14 ����4 �3��7 ��32�

用排水分析 �2�0 ���18 �2�4 ���1 �"�0 ���8 �3��

番手測定試験 �#2�31 �#r�18 �#��24 �#b�14 �#��25 �#��19 �#s��

糸斑試験 迭�3 �"�2 �"�1 ���0 ���4 釘�0 �#R�

糸抱合力試験 ���0 ���4 ���0 ���0 ���0 ���0 迭�

撚度試験 �2�2 澱�2 釘�ll 迭�5 唐�10 迭�8 田��

糸強伸度試験 ����25 鼎"�ll ��B�17 �#2�12 �3��23 �3��:近 �#���

布破断強力試験 �#B�17 �#B�35 �3"�61 �#r�51 �#R�8 �3"�p7 �3Cb�

布摩擦試験 ���0 ���4 澱�6 �2�0 途�2 �"�13 鼎2�

圧縮弾性試巌 ���0 ���0 迭�0 ���0 ���0 ���0 迭�

組織分解 �"�0 途�1 �2�3 迭�1 ���1 �"�0 �#b�

織物設計 ���1 ���0 ���0 ���1 ���0 ���0 �"�

厚さ測定 釘�1 ���0 釘�0 迭�5 ���1 �"�0 �#"�

密度測定 �"�2 釘�2 澱�6 釘�5 �2�lO ��"�4 田��

弧形節度測定 ���0 ���0 釘�0 ���5 ���0 ���0 湯�

PH測定 �"�0 ���2 ���1 ���2 �"�0 ���0 ����

水分率試顔 唐�6 湯�6 唐�7 ����4 �2�7 澱�8 塔"�

防鮮度試験 �2�0 ���0 ���4 �2�0 ���0 �"�0 ��2�

収縮率試験 �#B�3 唐�5 唐�21 湯�Z) �#��9 �#��ll ��sb�

硬軟度 ���0 ���0 �2�0 ���0 ���0 ���0 �2�

保温性試験 ���0 �"�1 ���0 �2�0 ���0 ���0 澱�

通気性試験 ���2 �2�3 ���0 ���0 ���0 ���0 ����

繊維鑑定 釘�2 ���2 迭�8 迭�7 ��"�0 ��B�ll 都��

繊維混用率試験 唐�6 釘�3 �"�3 ��"�5 ���18 ��2�14 塔��

盛維化学試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���2 ���1 釘�

顕微鏡写真撮影 ����3 唐�2 �"�0 澱�2 途�0 唐�1 鼎��

鞄垂慰蓋 ���3 �"�4 ���4 迭�1 ���1 ���0 �#"�

嬰鮎欝壷蓋 �3R�35 ����19 澱�13 ��uR��50 �-��29 ��s2�30 鉄迭�

図案諏整 ���0 迭�0 ���6 途�0 ���0 ���9 �#r�

計 �����150 ���"�173 ��SB�201 �#s��209 �#3��157 釘蔚��177 �#S���

｢　亡や　　　ト　　　A･.　:十　　･･千･
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(2)　技術相談

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

賢戦'空襲 ��r�13 ��r�5 途�10 湯�8 �#��13 ��"�13 ��CB�

警戯こ'-,%撃 迭�3 澱�1 釘�1 迭�1 ���2 ��R�7 鉄��

準備技術に ついて ��B�5 迭�19 唐�ll �2�3 �"�7 ����15 ���"�

準備設備に ついて 澱�3 釘�～ 1 �"�0 ���1 ���1 �2�2 �#B�

繁混乱讐 �#B�7 ��2�7 ��b�4 ����12 釘�9 ��2�13 ��3"�

鰻こ誓い誓 ����36 ����18 ����9 ��r�36 �#2�13 ��2�ll �#3"�

犀上恩義爵 ��b�8 ����10 �2�14 ��B�5 湯�8 ��2�7 ���r�

蒙晶恩､苧 ���1 �����2 ���0 ���0 ���0 ���0 澱�

笹島琵雪祭等 鼎"�18 �#b�28 �#B�24 鳴�#b�28 �3��25 鉄R�30 �3cB�

工場管理 について 亦���0 ���0 ���2 �2�0 ���7 ���1 ��b�

計測機器 について ���0 I ���4 ���2 ���2 ���0 �#��33 俣cB�

工業用用排水 について 白�1 ���6 ���0 迭�5 釘�2 �"�4 �3��

公害関係 について ���0 ���0 ���0 ���1 �"�0 ���0 迭�

設備の近代化等 について 澱�7 免ﾂ�2 迭�5 �2�3 澱�2 ���4 鉄B�

意匠図案に ついて 澱�3 澱�5 澱�3 唐�2 ���5 釘�4 鉄"�

その他 免ﾂ�17 ��2�14 �#B�24 ����10 湯�14 ��B�20 ��ヲ�

計 ��c��122 ��3"�122 �����1(沿 ��#2r�117 ��#��1(過 ��sr�164 ��S�"�



(4)　設備利用

月 設備名 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

整経機 �"�ll 釘�7 ����0 免ﾂ�3 ���0 釘�7 鉄��

撚糸機 釘�6 ����12 釘�0 �2�3 ���2 ���6 儉r�

糊付機 迭�1 �2�6 釘�0 ���2 ���2 迭�5 �3��

精,練機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���1 ���0 �2�

力■■親横 ���2 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�

染色機 澱�4 澱�2 �2�4 迭�7 ���0 ���0 �3r�

自動単糸強 伸度試験機 ���0 ���1 �2�5 釘�5 �2�1 �2�2 �#r�

その他の試験棟 ��b�ll 鼎��43 �3��37 �#B�30 鼎2�33 �#r�35 �3��

計 �32�35 田2�72 鉄B�46 鼎r�50 鼎��39 鼎��55 鉄�"�

4-2　研究会･講習会等の開催

研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

座布団.夜具地技術 釘����o複合素材について前川係長 ���査ﾔ鮎h轌;���

研究会 冩布団裏地の物性試験結果について 鹿取主査 ��Ikﾂ�

技術研究会 澱��B�′86春夏ファッショントレンドについて ���査ﾔ鮎h轌;���

イト-チューブ7ツシヨンシステム(樵) 江口隆氏 �#Ikﾂ�

縮緬研究会 澱�#��o昭和58年度下期生糸品質調査結果に 儼ﾈ�l儘鮎hｺi:��xﾘr�

ついて木村主査 o経すじ解消についての-こころみ 鹿取主査 o下管巻張力によるシボ斑について 浦島技師 鼎�kﾂ�

ファッション研究会 途�#B�′85春夏ファッショントレンドについて 僞ﾉ6��ﾈ辷��

(財)日本綿業振興会 柳原美妙子氏 �#)kﾂ�

技術研究会 唐縒�噺糸の糊付剤について 俾�棹ﾊyh9�IZ慰鮎hｺb�

前川係長 �:��xﾘs��kﾂ�

織物講習会 湯�#R�織物組織学.その他 俘)8x辷��
～ 1.28 (うち 7日間) 冏�H辷�+r�(のぺ70名) 

デザイン研究会 湯�#r�創作デザインアイディアパターン発表 僞ﾉ'Y�ﾈ辷��

鳴貫主任 免����

巡回デザイン展 �����r�o全国繊維試験場(所)創作デザインの 僞ﾉ6��ﾈ辷��

展示 oコンピューターグラフィック展示.実 演近畿情報システム(樵) ��9kﾂ�

ほぐし捺染研究会 ����#b�縮み布団地捺染用染料の堅牢度試験結 僞ﾉ6��ﾈ辷��

異について川添主査 ��)kﾂ�

暁会技術懇談会 免ﾂ��2�昭和59年度上期生糸品質調査結果につ 儼ﾈ�l儘鮎hｺi:��xﾘr�

いて木村主査 �3�kﾂ�
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4-3　巡回技術指導

巡回指導項目 弍ｨｭB�内容 舒仂i�B�

公害巡回技術指導 塗ﾈ�#�?｢�排水処理技術および管理技術の高度化に 嶋ｮ仂b�

～ 7月13日 のうち6日間 �,(*(,B�胤�?ｨﾊHｵｨ��5(985H6ﾔﾈ5�986r��(岔9倩��9h��X蹴�

一般巡回技術指導 ���ﾈ綺?｢�レビヤルームの管理技術について ��旭仂b�

～ 11月14日 のうち5日間 亰ｨ��贓:�ﾋH��&ｨ���9h��X蹴�

省エネルギー ���ﾈ��)?｢���ﾈ�3�?｢�o織布工場における空調の省エネルギー �(ｮ仂b�

巡回技術指導 刹Z術について o染色工場における省エネルギーについ て (株)日研技術コンやしタント 山下等氏 当所職員 

簡易巡回指導 ���ﾈ����ﾈ���(ﾈ���(ﾈ��o設備貸与事後指導 当所職員 o製織技術その他 ��旭仂b��(ｮ仂b�

のうち12日間 �9h��X蹴�

iト,...i...)A..　⊥す

I,E]

/.-..･A▲･.　エー　.､･し.+..　　1▲　　　･し,十..･

研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

染色研究会 免ﾂ�#��蘇糸のスレン染色について 僞ﾉ6��ﾈ辷��

三井東庄染料(株)大阪技術開発 センター取締役所長 坂川哲雄氏 ��9kﾂ�

縞に関する研究会 免ﾂ�#��o酵素精練について 俾�棹ﾊy��査ﾔ鮎h轌;��

29 �$�8��莱��ｲ�(���所 

技術本部長殿野昭二氏 o酵素について(講演) 大阪市立大学生活科学部 教授皆川基氏 鼎Ykﾂ�

技術研究会 ��"��"�′86春夏ファッショントレンドについて �I&ﾙ�ﾉ*ﾈｼ驗ｨ檍ｭ��

イトチユーファッションシステム(秩) 第2部情報セクション 江口隆氏 �#Ikﾂ�

技術研修会 �"縒�コンビユ-タ-研修 俘)8x辷��
～ 3.23 俾�棹ﾊxｵｨ��4�6�6�485X�ｲ�のぺ80名 

(うち llE]FEf 俾餾I�8ﾔｸ���

作商拶講習会 �"����コンピュータ1乍商機の機構と取扱い 僞ﾉ6��ﾈ辷��

方法について 大日本スクリーン製造(樵) 電子工場五十棲純一氏 添kﾂ�

縮緬研究会 �"��2�o蒐集見本解説 俾�棹ﾊy��査ﾔ鮎h轌;��

o高速ビデオ一カメラ実演 傀｢�

鹿取主査 鉄�kﾂ�

素材研究会 �%�#��′86春夏ファッション素材の幌向につい 僞ﾉ6��ﾈ辷��

て (財)日本綿業振興会 柳原美紗子氏 免����



4-4　技術アドバイザー事業

昭和59年度技術アドバイバー事業の実施状況

本年度において実施した技術アドバイザー事業は下記のとおりであるo

o月別実施企業数と指導日数

4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�12 ���2 �2�計 

日数 ��R�6 ��B�12 ����18 ��R�7 途�9 �#r�4 ��S"�

企業数 途�4 湯�7 ����12 唐�5 澱�7 湯�3 塔r�

o内容別指導企業数と指導日数

内容 舒仂i�B�-日数 

生産管理.品質管理技術に閲すろもの ��"�38 

自動化技術に関するもの 澱�42 

染色技術および管理に関するもの �"�3 

排水処理技術,工場の空調に関するもの 迭�23 

工場レイアウト,準備.編織技術に関するもの ��"�･34 

縫製技術 ���2 

織布工場のFA化技術.その他に関するもの �2�10 

41 ��S"�

4-5　中小企業中期技術者研修の実施

(1)コース名　　繊　　　維

(2)期　　間　　昭和59年7月4日～9月3日までの24日間

( 3 )場　　所　　滋賀県繊絶工業指導所高島支所

(4)カリキュラム

日程 况ｩ?｢�座乗 �盈｢�内容 俎X蹌�所属 

7/4 ��R�症 ���査ｴ�､"�最近の準備機と織機 俘(ﾞ��r�高崎技術士事務所 

6 仞��-〟 ��〟 ���〟 

9 佇��〟 兢)�B�織物の製級技術と品質管理 �:�ﾋH��&｢�大川織物(秩) 

ll ��R�〟 ��〟 ���〟 

13 仞��〟 傅IV丶ｩJﾒ�新商品開発へのアイデア ��ｨﾋH�Wb�(樵)ジャパンインテリア デザイン 

16 佇��莱 ���沙�ｹV兒ｩ�ﾒ�試験機器による品質管理 ��I�Yl��滋賀県繊維工業指導所 

18 ����座 ���査ｴ�､"�メカトロニクスによる制御技法 兀�I�B�立命館大学 

20 仞��〟 ���〟 ���〟 

23 佇��実 ��ﾘﾇb�織L物組織 俘(ｻIW域ﾙu��京都市立洛陽工業高校 

25 ��R�〟 ���〟 ���此 

27 仞��座 �6Hｴ8ｴ�ｮﾒ�織物工場における周辺機器 丼�(i�iu��春日電機(株) 

30 佇��実 ��ﾘﾇb�織物設計の方法 俘(ｻIW域ﾙu��京都市立洛陽工業高校 

8/1 ����座 儼俯�yyﾒ�産業用資材へ要求される性能 �:�gｸ釖���滋賀女子短期大学 

3 仞��〟 ���〟 ���〟 

6 佇��〟 ���査ｴ�､"�ドビ一機の機構と取扱い ��靈HﾏXﾔ��(樵)山田ドピー 

8 从��実 ���〟 ���〟 

10 仞��〟 ��ﾘﾇb�織物分解の方法 �����ﾔ�r�滋賀県繊維工業指導所 

20 佇��座 ���沙Z謁ﾘｧr�最近の繊維材料と快適性 凉ﾉ6ﾈ�Wb�夙川学院短期大学 

22 ��R�〟 ���〟 ���〟 

24 仞��莱 儘��ｨ����紡績工程の実習 伜(ｭﾘﾔr�湖西紡績(樵) 

27 佇��座 ��h蝌ｬyyﾒ�禦売場における生産管理と 冏��ﾉk��大阪大学 

29 ��R�〟 ���〟 ���〟 

31 仞��〟 傅IV丶ｩJﾒ�特許実用新案について 侘968ﾘ(謦�古田特許事務所 

9/3 佇��実 ���沙�ｹV兒ｩ�ﾒ�試験機器による品質管理 冏�Iy�&｢�滋賀県繊維工業指導所 
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(5)受講者および修了者

受講者35名のうち8 0虜以上出席した下記18名(うち皆出席者1名)に対し,滋賀県知事

名の修了証書を昭和59年9月17日午後5時30分より,滋賀県繊維工業指導所高島支所にお

いて挙行した修了式で授与した｡

修了者 劔修了者の所属する企業 

氏名 ��Ykﾂ�年令 俐X�ｧy���企業名 ��y���資本金額 仂h霻�

田中公一 傀�OXﾔ��27 俘)�"�土井織布偶 鐙*��(fR) 30,000 ��IZ鮎b�

朽木祐 ���31 �(i�"�〟 ���〟 ���

中江光男 兢ｹ�2�31 俘)�"�中江織物工場 釘�2.COO ���

高橋志郎 ���A ��Y�"�高橋織物㈱ ��"�10,000 ���

池田碓二 �����34 俘)�"�綾羽クレープ㈱ 鼎2�5),000 ���

大崎圭司 ��C"��(i�"�〟 鼎2�〟 ���

松田啓志 亰ｨ��蹴�19 俘)�"�㈱河本撚糸織布工場 �#�S�Vﾒ����

大江陽 唸皦�)&ﾒ�鳴�x��r�紺藤織物㈱ 塔2�35,000 ���

内藤康晴 ���23 ���〟 ���〟 ���

沢田.敏雄 ��IW｢�■24 ���〟 ���〟 ���

横江一彦 亰ｨ��蹴�lgiL〝 刮｡江俊彦 釘�15,000 ���

乎居芙 兢ｹ�2�ﾅy+r�23 �(i�"�三ツ星コード鞘 ��R�30,(刀0 僞�鏐ｼb�

古谷和弘恒術員 r �19 ��員ﾂ�】 アサヒ織布㈱ ���C��20,0∝) ��IZ鮎b�

山本宏宣 ���23 �����興亜繊維工業㈱ 鼎B�5,㈱ ���

吉…登巨 �24 ��Y�"�ﾂ�〟 ���〟 ���

宮村一夫 ��y+r�ff 36〝 剴坙{重布工業㈱ �����300,0(_D ���

海崎正秋 竸���21 俘)�"�駒田織布(欄 �#r�a),0(刀 ���

木原清一 儘��ｩ+r�34 ���宮川染織㈱ ����1,800 ���
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4-6　出版刊行物の配布

1)　業　務　報　告　書　　(昭和58年度)

2)　指導所ニュース　　(84-1A6:72　-　8414必75)

3)　1985　ファッションカラー　SPRING/SUMMER

1985　ファッションカラー　AUTUMN/WINTER

4-7　職員の研修

中小企業技術指導員研修課程　1カ月コース

マイクロコンビュ-ター　　　中　川　貞　夫

4-8　工業所有権の取得

実用新案　　　登録　第1585日4号

名　　称　　　メッシュ織レビヤ装置

考案者　　今井信次郎　　　尾　本　豊　次

小　林　昌　幸　　　中　川　　哲

150　部

2200　部

100　部

100　部
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5.試　験　研　究　業　務

5-1　試験研究関係

1)環境条件と織物風合い物性

試験研究係

技師　吉　田　克　己

(1)はじめに

｢椴にKE S-Fシステムを使用した風合し働性試削;おこなわれているが･今年度はこの

システムを使って環境条件の変化(温度と湿度と変化)に対し織物風合い物性がどのように変

化するかを調査したので報告する｡

(2)試験方法

(1)試　　料

タ　テ糸

ヨ　コ糸

麻　糸

1.麻エステル混紡糸　　35/65

2.麻糸

3,麻綿混紡糸　　　　　30/70

4,麻アクリル混紡糸　　35/65

5.麻レーヨン混紡糸　　30/70

仕上密度　　タテ　　51-55本/ 2.54C耽

ヨコ　　46-48本/2.54α

番　手　　30S　(28.8-31.0)実Arl

上期の方法で試鼓し仕上l糊口工し試験試料としたo

(2)試験条件

温　　度　　3水準　　　1 0℃　　　20℃　　　30℃

湿　　度　　3水準　　　　45弟　　65虜　　　85多

試　　料　　5水準　　　　上期試料

(3)測定方法

KE S-Fシステムを使用し,それを恒温恒湿機内に入れ測定した.測定条件は次表のと

おりである｡

( 21. 22頁の表参照)

力学特性 劔測定条件 佗i�ｩ�Y'R�

特性 ブロック �<��ｸﾘ�m｢�特性値の内容 �%�犬�

引張り 超ﾅB�引張り特性の 直線性 辻�-軸拘束による二軸伸長変形 最大荷重FJn-500g/cm 引張り歪速度4.00×10-38eC 試料20×20cm 有効試料20×知 �$U2臟ﾂ�+WT ��*8.域H駟|｢�ど.C7VcJ 

*RT ��*8.�8ﾈ5x8｢�4x985��% 

EJhtJ' 銚��曲げ剛性 �,r�4｢�6��純曲げ変形.変形速度曲率0.5/包∝ 最大曲率E-士2.5C7A~) 試料2.5×2cm 有効試料2_5×lcn 乃U2臘"�

+2HB 仂�+�7�5�6dｨ5h5��ど.Cn^cn 

表面 彫ﾔ紐�表面摩擦係数 網､7$��衛重P-50g(MⅠU) 圧する力10g(SMD) 寧娘子は指紋をシユミレ-ト 儻Ф2臘B�*MMD 儷ﾉlｩh��8ﾅy�B���ｩ�x��6�6ﾈ,ﾈｺﾘ+3"綛贊�u竰�
の変動 剋似ｿ3.0×20cnl 

+S九.Ⅰー) 儷ﾉlｨ,ﾈ勦<ｨ,ﾂ�¥�:��倩驅�,ﾉ*9|ﾓ#�r�r��ｩ.飴yz3$9-ﾂ�昆:��ﾉ7���8ｯr�T2�

せん断 超r�せん断剛性 せん断角0.5○ 睦�ﾂ��ｶVr�強制荷重W-10gJ/Cn 最大せん断角¢7n-8odegree �$U2臟ﾂ�*2HG 冏/加l �+�/����9�ﾉ7������3B�6V2�におけるヒス テリシス 剽L効試料20X5C7n 

*2HG5 ��S�x��gJ(Cn 倩驅�,ﾘ初*8.�<��ｸﾇi�ｨ湜,ﾈ.�,ﾂ�/�w�*(.薬�

托縮 優2�圧縮特性の直 線性 辻�最大荷重Fpm-50g.也 �$U2臘2��｢�
WC �8�覃駟|｢�ど.C7n^id ��TYlｩ��&6Bﾈ苓ﾆ�[ﾙl｢�

RC �8�8ﾈ5x8ｨ4x985��顔 �8��ﾉ7�#�ﾖ�7&��T2�

ll/～ 稗�厚さ 倬h���佳力O.5g/cntのもとでの厚さ (圧縮特性より得られる) 鍔$U2臘2����

亘正は_ 瓶�重さ 蒙r�6謦�試料20×20cnL �ｸｧy5iH��

(lt:･)柳EfB目記号の左fF引こ･印の付してあろものは｢T=て｣および｢よこ｣両方向の平均

ltlLLo



有意差表

項目 刮ｷ度 俯ﾉ7��項目 刮ｷ度 俯ﾉ7��

引 版B�- 弔�圧 縮 汎2� 弔｢�

WT 辻�- 儻C 

蛋 �%B� 弔｢��$2�
即T �- 儺t) EMC � 

曲 げ �"�$�"� 弔｢�｢｢�

W 辻�- 

表 面 磐紐� 弔｢�風 ∠ゝ ロ 値 夢�+�� 弔｢�

MMD SMD � 冑ari Slnay aka8a fukuza mi 剞h 

せ 排�$в�* 弔｢�｢｢�

ん. 節 �$гR�- 弔｢�島��&ﾂ�ｶ宕疫&ﾆ��- 弔�｢｢�

(3)実験結果と考察

実験結果を有意差表に示し,特に湿度に有意な物性値と全ての風合い値をグラフに表したo

いずれもグラフは横軸に湿度,縦軸に物性値をとり.番号は緯糸の試料Fhを示している｡

風合い値は川端,丹羽氏の開発されたK N-201式(婦人外衣用薄手布地)を使用した｡

三元配置の分散分析をすると試料項による有意差はほとんどの風合い値でみとめられるので,

これを誤差として算入し温度,湿度の有意差表を作成した｡

この表から明らかなように,温度より湿度による差が大きくその中でも曲げ試験とせん断試

験による物性値に特に影響している｡また,風合い物性値RT, 2HB, 2HG, 2HG5, RCは往

復運動による測定値であるが,これ等はいずれも湿度に大きく影響されており,織物の回復性

に差が出ることを示していろ｡ Wは試料間の差が大きいため有意差はなかったが個々に見ると

99虜の有意差をもっているo

風合い値ではKOSHlとKISHIM Iに特に大きく出ているo

RT(引張レジリェンス)一湿度の上昇により悪くなる｡

各試料別の一次回帰を求めるといずれも有意であり,その傾きは, -0.131--0.261であり

20虜変動量に換算すると3.74啓(比率7.4飾)となり麻の変動が大きくエステル混の変動は少な

い｡また,綿混の回復性は悪かった｡

(例) Ylここ-0.131(Ⅹ1 -65 )+53.76

Y2 --0.261(Ⅹ2-65)+56A2　Y ;風合物性値　Ⅹ ;湿度　添字は試料ホb

B(曲げ剛性), 2HG(曲げヒステl)シス)一湿度の上昇によりやわらかくなり,もどり

にくくなっている｡どちらも麻は傾きが大きく高い値を示し,レーヨン混は低L値であったo

7-⊥L･･･Jt

lト.　　.　ヽA.

.･主ibt′そよを言こき

2HBにおける20車間の変動量と平均値の比は16.9蕗となり湿度により大きく変動している｡

(例) B Y1 - -0.0の61 (Ⅹ1 -65 )+0.104

2 fIB Y2　-　0.000621 (Ⅹ2 165 )+0.05373

G(せん断剛性), 2HG(0.50のヒステリシス), 2HG5(野のヒステリシス) -いず

れも湿度の上昇により増加しており,剛性は強くなりもどりが悪くなっている｡いずれも跡ま

傾きが大きく平均も高い値を示したoこれに対してレーヨン混の平均は低い, 20藤間の変化量

と平均の比率は　G-ll.0虜　2HG-46.0留　2fIG5-34.5虜となり,湿度の変化により

大きく物性値を変えている｡

(例) G Y2 - 0.0032(Ⅹ2-65 )+0.4246

2HG Y5　- 0.0077(Ⅹ5-65)十0.2208

2IiG5　Y4 - 0.013 (Ⅹ4-65)+0.8764

Miu (表面摩擦係数)一湿度上昇により増える｡掛ま低く綿は高い｡

(例)　　　　　Y3 - 0.00042(Ⅹ3 -65 ) +0.2593

RC (圧縮レジリェンス)一湿度の上昇により回復性は低下している｡この中でエステル混

は回復性がよく傾きの大きいのは麻である0 20番変化量は3.76藤(比率9.2宙)であったo

(例)　　　　　Y2 - 10.232(Ⅹ2-65 )+41.42

W(重量)一湿度の上昇により重くなる｡傾きはレーヨン混が大きくエステル混,アクリル

混は少ない｡

(例)　　　　　Y2　- 0.0053 (Ⅹ2 -65 )+7.928

次に,湿度45%を基準としたときの物性値を65帝, 85蕗の時と比較してその割合を見ると,

M i UやGは直線的であるが,例えばBは65虜で-3.84, 85啓で-20,2‰ 2IIGでは65虜で

71.1動85虜で191.7啓というように65多より85啓の変化量が多くなっており放物線を書いてい

ると思われる｡このことから今まで-次式で見てきたが(これでも十分有意である)二次式に

なる物性値があると思われる｡今後より高い有意性を得るため,二次式,重回帰等を検討した

い｡

次に風合い値を見ると,

風合い値は風合い物性値から導かれたnVであり,その式の特徴から,例えばKOSHIやHA

RIは曲げ,せん断試験により大きく左右されるし(0.92/0.941, 0.919/0.938),またKISm

MIはせん断,表面,引張試験に影響される(0.736/0.747)ので風合い物性値をみることによ

り概略は判定できる｡

風合い値の差は少ないが(有意差はある) ,試料と風合い値を比較すると,エステル泥は

SHARIがあり,麻はKOSHlとHARIがありSHINAYAKASAとFUKURAMIがない｡ま

た,綿混はKOSHIとKISHIMIがなく,アクリル混は特にない.そしてレ-ヨン泥はHARI

とSHARIがなくSHINAYAKASAとFUKURAMlがあるという結果になったo

以上の結果からつぎのことがわかった｡

1,風合い物性値は温度より湿度による影響を受けやすい,特に曲げとせん断物性は湿度の

影響を受ける｡
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2,風合い物性値の中で往復試験による測定項目は湿度の上昇とともに回復性がわろくなる0

3,風合い物性値の中には湿度と直線で表せる項目があるが放物線で表す方がよいと思われ

る項目がある｡

4,掛ま湿度の影響を受け変化量も大きい｡

(4)おわりに

今回の試験は麻糸を中心にして風合い物性と温度,湿度との関係を詞べたが,昭和餌年度は

織物構成要因の変化に対する風合い物性の動きを見る予定である｡

(文献)　繊維工学▲Vo1 33.462(19釦) P30
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2)昭和58年度下期生糸品質調査結果について

要　　　旨

技術指導係

主査　　木　村　忠　義

技師　　古　池　　君　　子

量80 -㌔

45　65　85　%

4

Sa§ ㌔te,,t

45　65　85　4

5

T号.-....チ...-､､.-.I.fI--.1..-.萱】7-..i..-

昭和58度下期試料の傾向は次のとおりであった｡

1)糸むらについては,全休にu%値が高く糸質の低下がみられていろ｡特に27中繊度糸の揺

形状区では, u剛直平均5.09留であった0

2)節について小節相当節は, 42中繊度糸において多くみられ,チーズ.ボビン形状区で平均

87.2個　縁形状区で平均59.2個であり,前回春蚕糸と比較して小節相当節の増加がみら

れた｡中節相当節･大特節相当節についても0.1個-1.7個の増加がみられた｡

3)繊度については,チーズ･ボビン形状区が紀形状区よりも高く前回と同様の傾向であったo

前回の春蚕糸と比較して, 27中繊度糸チーズ･ボビン形状区以外は繊度低下がみられていて

0.47デニール～ 1.78デニールの値であった｡

4)強伸度については, 27中繊度糸の砕形状区と42中繊要糸のチーズ･ボビン形状区を除いて,

強度･伸度･仕事量は低く強伸度の低下傾向がみられた0 -番低い試料は27中繊度糸のチー

ズ･ボビン形状区で平均強力108.9才,平均強度3.99g/d,平均伸度20. 1虜,平均仕事量

808.8 91cmであった0

5)油分については,チ-ズ･ボビン形状区の27中繊度糸平均2.52虜, 42中繊度糸平均2.00

虜である｡紹形状区は平均0.39%以下であったo前回春蚕糸と比較し,チーズ･ボビン形

状区の油分は0.41ポイント低下していたQ

6)練減率については, 42中繊度糸紐形状区の平均22.6感を除いて, 23.0%～24.0藤で

あるo前回春蚕糸と比較し42中繊度糸綻形状区は, 0.9ポイントの低下がみられていた｡

1.試料概要

昭和58年度下期における生糸品質試験試料概要は下表のとおりであり,合計41点であった｡

1-2　t:1ト■　Al一つ　ヒ■ウ

7)ニー　　　5A　　　　4A　　　　言A Tl¶　　ヽ-7r- LJ'　　71で　　　　芯T)

28　　　10　　　17　　　　1

12　　　　7　　　　5　　　　0

1　　　　0　　　　1　　　　0

0　　　　　0　　　　　0　　　　　0

0　　　15　　　13　　　　　0

0　　　　8　　　　4　　　　　0

0　　　　　0　　　　1　　　　　0

0　　　　　0　　　　　0　　　　　0

41　　　17　　　　23　　　　1 0　　　2写　　　1 ら:　　　(I

1-3　メー^　へ~ワ　ヒ■ウ
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101 �#�����#�#�����

103 ���������������
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304 鼎�C��C��D���
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801 都S#��S#�s�����
1101 ���������������
13Ol ���������������

ユ401 ���������������

1501 �3�#���3�3�����
1ふCLl ���������������

18Ol 鼎�C��C��##����
2001 �3�3��3���3����

2101 牝�簸�����
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2.糸　む　ら

形状別については,経形状区が0･04ポイント高く,繊度糸別では, 27中繊度糸

が0･32ポイント高い｡ 27中繊度糸の招形状区においてu啓値は平均5.09解と高

く糸が悪くなっているoさらに前回春蚕糸と比較しても,全体にu帝値が高く悪い傾

向であった｡

3.節

小節相当節について形状別に比較すると,チーズ･ボビン形状区5 ･ 6個多く,繊

度糸別でみると, 42中繊度糸49.7個多い｡ 42中繊度糸に多くみられ,チーズ.ボビ

ン形状区平均87･2個･倍形状区平均59･2個であった○前回春蚕糸と比較して,形

状別,繊度糸別に関係なく小節相当節の増加がみられていた｡

中節相当節と大特節相当節については, 27中繊度糸のチーズ.ボビン形状区にお

いて多くみられていたoさらに前回春蚕糸と比較L,て0･1個～1.7個増加していた.

S1　52　31　51　N l　1　5l g Sr JL I
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4.繊　　　　度

形状別について比較すると,チーズ･ボビン形状区が紀形状区より高く,全体平均

繊度で1･34デニール,繊度偏差の平均で0.32 ,最大偏差の平均で0.53デニール

であるo前回春蚕糸と比較して, 27中繊度糸チーズ･ボビン形状区以外は,繊度低

下がみられ, 0.47デニール～ 1.78デニールとなっていたo
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ナン11-　　ノー17 へイ事ン　へント-lYlI MAX MZN

シンド　ニⅩ　ノト十

へイ千ン　へンドl_m MAX MIN

41　　も03 129.7　　　　4.ム　　140.0　　115.0 59.5　　　　3.0　　　も2.5　　　57.5
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7304 �#��37 �##2�OIL 

e304 �#"�28 鉄#R�019 
9BO1 �#��15 �3#2�019 

10801 �#��57 ��#R�018 

11801 �#��#"�39 �#&ﾂs2�015 
12801 凵�13 ��(.��01ニ 

13801 ����98 涛#2�515 

141801 151802 �#��#��te 19 弐#B�8c#B�517 517 

'ーイ▼ン �#��19 都#2�115 �+��
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TンJll　　メーカ 'lイ▼:/ Jt′PL'lP!l rtAX rlエN

lb lOl

l7　　101

18　　303

19　　801

20　　801

21　1101

22　1301

23　1401

24　1501

25　1501

2も　1501

27　1も01

2e　2101

22.5　　　　8,5　　　27.0　　　18.0

21.9　　　　e.2　　　25.0　　　18.5

21-9　　　　も.5　　　25.5　　　19.5

22.2　　　7.9　　　24.5　　18.5

21.8　　　　6.7　　　25.0　　　1?.0

22.3　　　　7.8　　　25_ 0　　　1C.0

21.5　　　　8.2　　　24.5　　　17.0

23.8　　　5.7　　　2も.5　　　21.5

22.8　　　　7.5　　　25.0　　　18.0

21.3　　　8.5　　　23.5　　15.5

23.5　　　も. 0　　　2も.5　　　20.5

23.0　　　　7.1　　　2も.0　　　19.0

21.も　　　　9.0　　　24.0　　　17.0

三=L,3　　　　7. 5　　　25.2　　　1モ:.5

2　-　1　　4 コー:J･事一天● ｡井一ヒl :∫

丁二小●　　メー71 ～'千二′　一IJドIPNJ MAX hIN

29　　303

30　　303

31　　303

32　1801

33　1801

34　2001

35　2001

3も　2001

20.5　　　　7.5　　　23.5　　17.5

19.5　　　　7.5　　　22,5　　17.5

19.1　　　7.8　　　21.5　　15.0

22.7　　12.4　　　2も.0　　12.5

20.9　　　7.3　　　23.0　　17.5

21.7　　14.5　　　24.5　　10.0

25.1　　　も.9　　　28.0　　　21.0

23.魯　　　　7. 3　　　2も.0　　19.5

21.7　　　　卓.9　　　24.4　　　1も.3

TンJl.　}一刀 b'▼ン　ヽンドIr'J rllAX

37　　107

38　　1 07

39　　1 07

40　　1 07

10.2　　　2も.0　　14.0

7.0 II_.0　　18.0

8.0　　　24.0　　17.0

8.7 25.5　　　le.5

三三.1　　　9.5 25.1　　17.4

3　1,l′木刀

TンIll　　メーn b'▼ン　へント~りMJ MAX rTI ～

4 1　　も03 三2.3　　　11.1　　　26.0　　　15.5
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9801 10801 涛3��ャR�57 99 613 坊ﾄ�纈�C���2�581一 百714 �.r�JJ 29 ����CB�9ー3 831 �����2���(.��7 

11801 都���#�.�"�?530 亦�3占 ��B�138 �33"�0 

12801 塔途�517 �3�����0403 ���29 弐B�331 鉄#��0 
13801 度璽��012 塔��������ﾒ�ム525 ���31 `ヽ �,#B�147 一>~一■ ��C2�ﾔ��0 

141801 151801 塔3��s���812 11二 �#��蔘"��+8.�.��961▲ 7551 �����▲9 2も �3��S2�.LJJ 827 �(�3R�S#B�1 7 
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1ム101 涛sR�.��"經�#�B纉s�����劔37.54 �039.534.a 

17101 宕捺R�010 亡��ィ�4882 �ｨ爾�31 鉄"�も32 鉄#��7 

18303 涛���b9 鉄�(�2�"�2昏50 途�35 鉄B�352 ��3"�1 

19801 ����CR�510 涛�#3��1823 �"�37 都B�941 �(�c2�7 

20801 鼎コ�19 涛S�2�7384 途�27 ���2�732 �����a 

211101 祷8�2�210 ��������7711 ���33 嶋爾�135 鼎3��8 

221301 祷璽��011 �-3���r�9ふ83 ���35 鼎2�937 �#3"�0 

231401 ����r�77 涛��.���3868 ■′一 ���34 �8�2�835 34 都3"�3#R�3 ふ 

241501 251501 涛3b�s�B�31ふ さ11 �#��#R�ﾆVﾈ.��｢s��0弘▲ 占472 迭�r�29 24 涛��SB�3 92も 43 ��#���6�ﾂ�3 0 

2b1501 271601 ���途��3��78 510 弐�Bﾓ��.����R�1?7B 0710 湯���39 32 田���3R�ム 13も 途�4 

282101 涛s��311 鉄��#"�0722 迭�39 鉄R�242 ��3R�ふ 

へイ†ン 涛#R�110 涛���R�5703 ���33 坊"�0:≡7 田#��9 
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29303 ��#途纉����#�S32紊��.�r絣��52.57 �05も.9r48.2 

30303 ��#���39 ���C�2�与lOOも �ｨ,"�45 ��r�050 ��C"�5 

31303 ���sR�810 �#�8+3B�5855 ���5与 鉄R�丁もO 鉄S"�3 

321801 ��Cコ�18 塔�s3R�闔ｨ耳��爾�51245 ･■～■ ���47 鉄r�Rﾂ�051 鼎C"�C��7 7 

吉31801 342001 ��8�����CSr�0.10 112 �����8�2�.�ﾆ(.�"�71▲9il 0945 �����57 54 ��3r�#r�8占4 1も0 �2�#S��5 

352001 ���ピ��59 �3�����11349 �"�50 祷.��955 鉄H.��7 

3も2001 ��H.�R�59 都�c3��5112も ���49 ��r�654 鼎CR�5 
'1イ+ン ��C#��510 樋�-332�91111 ���51 田r�05も 都Cr�∫ 
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Tン11lメーカ ��劔Al一+ンへント●JJワMA‡MⅠN 

37107 ��3#��11二 �8��S�"�5836 ���52 祷.��耳,"�958 ��ゥ"�7 一I 

38107 39107 ���+8.����3C"�19 911 坊ﾈ.�8�"�3�X.���5106▲ O?2= ����������50 45 ��8-2�ィ�45も 350 ��イR��紊2�5 

40107 ��6Vﾂ�411 �.��.�3ﾒ�01078 �50 涛r�25も 涛Cr�0 

へ1'事二′ ��3S��111 �3�&ﾆﾂ�- 亦�49 池ﾓrxﾌ2�255 鉄H.��1 

T二tll~　　メーカ ヽイナン　へント-りワ　　　　MAX MZrl

シント~　ヱⅩ　ノ　ト十

へイJrン　へントlりワ　　　　MAX MIN

4 1　　も03 lose.1　　14.5　1274.O　　ふ51.0 40.3　　　　占.5　　　44.5　　　38.5
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5.強　伸　度

27中繊度糸の場合,紐形状区がチーズ･ボビン形状区よりも高く,強力4.7 g,強

度0.33Vd ,伸度2.2% ,仕事量116.3才･mであった｡さらに前回春蚕糸と比較する

と,紀形状区の強力･強度は若干増加しているが,他の強力･強度･伸度･仕事量は

低く,チーズ.ボビン形状区と同様に強伸度の低下がみられていた｡

42中繊度糸の場合,チーズ･ボビン形状区が綬形状区より高く,強力･強度･仕事

量でそれぞれ, ll.2g, 0.1g/a, 63.4g･cmとなるo伸度においては逆に紐形状区が

0.4 %高いo前回春蚕糸と比較して,チーズ･ボビン形状区の強度以外は強伸度の低

下傾向がみられていたo

今回から,伸度2%時の中間強力,中間仕事量の測定を実施したo

これは,切断時の強力･伸度より,準備･整織等生産工程で付加される張力範囲で

の強力･伸度･仕事量が有用と思われるためである｡

27中繊度糸においては,中間強力47.8-47,3g,中間強度1.759/d～1.805/d

42中繊度糸では,中間強力74.6㌢～70,79,中間強度1.78g/d～1.76g/dである｡

中間仕事量については, 27中繊度糸で33.15･cm～33.8g･cn, 42中繊度糸で5 1.6

才･m～49.99･cmであった｡
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6.油　　　　分

油分については,チーズ･ボビン形状区において高く,平均で2･0%～2･52%で

あった｡ 27中繊度糸が0.52ポイント高くみられている.緒形状区は油分は低く,辛

均で0.39虜以下であった.前回春蚕糸と比較しチーズ･ボビン形状区の油分は0･41

ポイント低下していたoメーカー別に油分をみるとカネボウシルク(樵) 5･30虜,

埼玉繊維工業(樵) 2.83車,片倉工業(秩) 2.50%, (資)吉田館　2･38%,日

本シルク(樵) 0.56帝である0

7.練　減　率

42中繊度糸綻形状区を除いて練減率は, 23.0 %～ 24.0 %の範囲であるo前者は

平均22.6車と低い値であった.前回春蚕糸と比較し42中繊度糸控形状区において

0.9ポイントの低下がみられていた｡
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3)変りちりめんの防シワ性について

1.は　じ　め　に

技術指導係

技師　浦　島　　　　開

絹は古来からその優れた特性により衣料として広く利用されてきた｡現在でも和装関係を主

に,幅広く使われている｡風合いや光沢の面では特に優れた性質を備えている｡しかし,絹は

黄変や防シワ性等の面で他の繊維にくらべて短所もあわせ持っている｡

近年,変りちりめんの中に,防シワ性の良くないものがときどきあるといわれている｡

防シワ性に影響を与える要因としては,原糸から準備,製織,精練,仕上げの各条件が考え

られる｡なかでも,撚糸や精練･仕上の影響は大きいといわれている｡

そこで,変りちりめんの防シワ性について,以下に示す実験を行った0

2.実験方法

2-1　ピッコロ糸における撚数と打込密度lこついて

ピッコロ糸は下撚,中撚,上撚と3種4回の撚工程で構成されている｡これと打込密度の

5条件をL芯の直交表にあてはめ実験を行った.

･く@? (EP,;…芸xx呈,'

A :　2056 ,　4045T/孤

B :　995 ,　2006T/孤

C.･　2594 ,　4021T/n2

D :　472.　65ダ/1n

E :　69.5 ,　76.05/3.78m (打込密度)

このように各条件を2水準に設定した｡

その他の条件は同一にして製織,精練を行い自然乾燥後,防シワ性(モンサント法,但し

荷重は5kg/bdとした)を測定した.

その結果,たて方向については有意差は出なかったが,よこ方向の防シワ性については,

表1,表2に示すとおり, C (八丁強撚糸)の条件が5蕗で有意となったo

(表1,表2次亘参照)

2-2　上撚数によるシボの制御と防シワ性

前述のように,撚数については,八丁強撚糸の撚数が大きなウェイトを占めている｡強撚

である程防シワ性は良いと判断される｡しかし,撚数が多くなれば表面あらさが大きくなるo

そこで上撚によるシポの制御を行った｡撚数については下記のとおりとした｡

｡く｡?2:,/: ≡0762T7/:×嵩× 3 )
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表1　割付けとデータ表

1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) aq 01)

D E

1　23　4　5　6　7只U　9　0　12　3　456

1　1　1　1　｢J 1 1

1　2　2　1　2　1　1　2　2　1　1▲　2　1　2　2　11　2　2　1　2　1　1　2　1　2　2　1　2　1　1　21　2　2　1　1　2　2　1　2　1　1　2　2　1　1　21　2　2　1　1　2　2　1　1　2　2　1　1　2　2　11　2　1　2　2　1　2　1　2　1　2　1　1　2　1　21　2　1　2　2　1　ワ】　l　1　2　1　ワ)　2　1　2　11　2　1　2　1　2　1　2　2　1　2　1　2　1　2　11　2　1　2　1　2　1　2　1　2　1　2　1　2　1　21　1　2　2　2　2　1　1　2　2　1　1　1　1　2　21　1　2　2　2　2　1　1　1　1　2　2　2　2　1　11　1　2　2　1　1　2　2　2　2　1　1　2　2　1⊥　11　1　2　2　1　1　2　2　1　1　2　2　1　1　221　1　1　1　2　2　2　2　2　2　2　2　1　1　1　11　1　1-1　2　2　2　2　1　1　1　1　2　2　221　1　1　ヽ▲　l 1 l　1　2　2　2　2　2　2　22

YOUIN HENSA-HEIHOUWA JIYUUDO BUNSAN F TEST

C　　　　　　　23.03999

C*D　　　　　14.82252

A*E　　　　　13.32248

D 10.56252

E　　　　　　　　8.7025O

A*D　　　　　　5.06252

A　　　　　　　　3.24001

D*E 0.99999

C*E 0.90249

A+C 0.64001

GOSA　　　　　　　12.92500

1 1 1 1 1 1 1 1 l　1　5 23.03999

14.82252

13.32248

10.56252

8.70250

5.06252

3.24001

0.99999

0.90249

0.64001

2.58500

8.91296　　　*

5.73405

5.15376

4.08608

3.36654

1.95842

1.25339

0.38684

0.34912

0.24759

TOTAL　　　　　　　94.22006

/　上撚数の設定 釈/
T

(6　史U　7　5　1　4　29　8　9　0　3　4　83　4　5　7　8　9　0

1

A B C p E F G
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以上, 7水準とした.この後,同一条件で製織(よこ糸配列は十越) ,精練を行った｡仕

上げについては,

①　自然乾燥の巾より7虜の巾出し仕上げ

②　一律に3AcpLの巾出し仕上げ(織上巾39.8cm)の2種類を実施した｡

この仕上げしたものについて,シポ形状計測システムで測定した｡

二乗平均粗さ 二乗平均粗さ

400　　600　　800　1 (X氾

上撚数(T/A)

図1

4CO　　6 (氾　　800　1 0CO

上撚数(T/A)

図2

この結果,上燃数が増すことにより,二乗平均粗さが小さくなる｡図2のように,同じ巾

に仕上げても上撚故により粗さは徐々に小さくなっていることを示している｡こうして,上

撚数や仕上げ巾により,シボの凹凸を制御することができる｡

またこの生地について防シワ性を測定した｡よこ方向の防シワ性の結果を図3 ,図4に示

した. ①の条件においては,大差ないが, ㊥の条件においては,上撚数831Tjhの吸合が,最

もよい結果であった｡
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①の仕上条件

4(氾　　6 00　　8CK)　1(X氾

上撚数(T/A)

図3

86

82

78

74

㊥の仕上条件

二二∴
400　　600　　800　1 0(刀

上撚数(T/n)

図4

これを,仕上条件の点からみるといずれの上撚数でも伸ばし率が大きい程防シワ性は良く

ないと言える｡ここで伸ばし率とは,

伸ばし率-
物

とした｡

仕上巾一精練後の自然乾燥巾

精練後の自然乾燥巾
× 100

②の条件の場合上撚数831T/nの場合がもっとも良い結果であったが,これは,たての仕上

条件とも絡んでくるので,今回の実験では,上撚数による防シワ性への効果は明確にならな

かった｡

防　シ　ワ　率㈲

2　　　4　　　6　　　8　　10

伸ばし率　吻

図5　伸ばし率と防シワ性
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2-3　精練時間と防シワ性について

精練の防シワ性への影響については,今までにも報告されているo精練後,生糸の外層を

形成していろセリシンが多く残留していると防シワ性は悪く,少なくなるに従って良くなる｡

つまり,練減り率との相関が非常に高いと言われている｡

⊥方では,精練時間が長すぎると風合いも悪く,カサカサした感じになる｡風合いと防シ

ワ性の高い相関から推擦すると,練りすぎによる防シワ性の低下があるのではないかと考え

精練時間と防シワ性について実験を行った｡試料として表3に示した設計のものを使用した｡

表3

タテ糸, 刄Iサ密度 �.h+�鏗�打込密度 

タテ糸配列 �(甲/3.78cm) �(i/3.78C7n) 

1 �#y(h4紕��������4V鋳�A 都b絣�

2 �#x8H4紕���������B��B 都"���

3 �#x8H4紕�����2����B��C 都%���

4 �#rｸ4�2��������ｳ�B��D 都���

5 ��#y(h4�2�t�#y(h4紕�t�t�xXt�����2����B��D 都�絣�

6 �#y(h4紕�涛��+S�B��B 都b絣�

7 �#y(h4紕�涛�����B��C 都b絣�

8 ��#y(h4�2�t�%E�4紕�t�t�u8ｭﾂ� 涛�����B��D 都"���

()内は通しrf]m (但し,よこ糸配列は一越)

SOU,耽く
1 30dr/A

26肘r /m

83 1T ,<4::::

7諮T,<芸,'nm ≦

8 3 1 T,<4."2:誓

42中×1

1800T/A -･ 27中X 3

27中×7

27年×1

200伊/m･･･ 27P x3

27中×6

27や×1

20CGT/爪･･1 27中X 3

271や× 6

27tF x 1

20(施T/孤-- 27中X 3

Z7中×7

･･t･････････････････････-･･･････.--….i1-.....I.....

精練条件

高圧精練

精練時間　　　25分,　45分,　60分

とした｡

防シワ性の測定は,着用時のシワ特性と相関が高いと言われているサンレイ法で行った｡

この結果を表4および図6に示した｡

表4　精練時間と防シワ率(サンレイテスト)

窮鞘 �#YZ｢�鼎YZ｢�田�Z｢�

直後 謬�"ﾈﾎ2�直後 �#D�"ﾈﾎ2�直後24HR,後 

1 都ゅ��88.7 塔r縒�91.4 塔�繧�87.3 

2 塔B綯�88.7 塔b�"�91.9 塔"���86.9 

3 涛�紕�92.3 塔ゅR�91.4 都2���83.1 

4 塔b繧�92.1 塔B繧�89.6 都偵R�85.2 

5 塔%���91.0 塔R紕�89.8 塔�紕�86.9 

6 塔u���91.6 塔2���89.3 都ゅ2�87.3 

7 塔�紕�92_1 塔%��90_0 塔5��90.2 

8 塔2���91.4 塔��"�90.8 塔"�2�87.9 

直　後　防　シ　ワ　畢　㈹

25　　　　　　　45　　　　　60

頼錬時両脚
25　　　　　　45　　　　60

持株時同相

図6　サンレイ法による防シワ率
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この結果を分散分析したところ,表5,表6のようになった｡直後における防シワ性は,

危険率5多で有意となり, 24HR後における結果は1帝で有意差がある.両方の結果とも,

精練時間60分の場合が防シワ性は低下する幌向である｡これは,精練液のアルカリ作用によ

ら,フィブロインが侵されたのではないかと想像される｡いわゆる過精練の状態にあると思

表5　分散分析表(直後)

要因 �2�2��D.F. 挽�2��F 

精練時間A ���R縒�2 鉄r繧�5.29+ 

残差e �##偵��21 ���纈�

計 �3CR絣�23 �� 

表6　分散分析表(24HR.後)

要因 �5�2��D.F. 儉r�2��F 

精練時間A 塔"�"�2 鼎����16.8書* 

残差e 鉄�紕�21 �"紊R�

計 ��32綯�23 �� 

われ,フィブロ

インの非晶領域

が加水分解され

脆化していくも

のと考えられる｡

3.おあ　り　に

変りちりめんの防シワ性について, 2.3の実験を行って,下記の結果を得た｡

(1)よこ糸の撚数は,湿式強撚糸の撚数が多い方がよい｡上撚数についても影響があると考え

られるが,確認できなかった｡

(2)仕上げの影響も大きく,伸ばし率が大きくなるに従い防シワ性は悪くなる｡

(3)精練時間が長くなり過ぎることによっても防シワ性は低下する｡

変りちりめんの防しわ性を改善するためには,シポや風合い,目付等の規制項目をふまえて

考えなければならないために,大巾な防シワ性の改善は困難と思われる｡また,防シワ性測定

において試験法を含めて,精度の高い測定が必要と思われる｡

参考文献

o京都府織物指導所研究報告書　昭和翌年度

o中西,小林　繊維学会誌　Vo1 10.必3

4)変りちりめんにおける製織および撚糸

条件と防しわ性について

技術指導係

主査　鹿　取　喜　寿

1.日　　　　的

ちりめんに高品質が求められる昨今,特に消費性能的問題として防しわ性が挙げられる｡こ

の防しわ性について,原料生糸の変遷や,ちりめん品種の多様化に伴い問題視されているが.

その要因についても複雑であるo

今回,特に製織条件および撚糸条件において防しわ性との関係を試験し,各条件におけろ問

題点についても検討した｡

2.試験条件

①　経糸張力　2水準(小,大)

②　打　込　3水準(705/3.78cnz, 73*/3.7肋, 76t/3.7軌)

③　撚形態

300q/nt -･･････ 27や× 7本

U) 550T/n

(｡) 4醐/A

④　各条件の組合せ

42や× 1本

a)SOT/nl -････.･･ 42JF x 2本

2650T/九･--････ 27中X7本

42中x l未

2200T/nl ･････････ 4ZPx 2t

､､5,億 打迎β.刀 ����宙8ﾒ��

小 ��R�小 ��R�

70 �42ﾓ��イ-2 �8ﾘ�ｳ��ロー2 

73 �42ﾓ2�イ-4 �8ﾘ�ｳ2�ロー4 

76 �42ﾓR�イ-6 �8ﾘ�ｳR�ロー6 

3.試簾結果と考察

(1)経糸張力について

各条件における経糸張力を表1に示す｡
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蓑　　　　　1

.形態 打込力 仂"�宙8ﾒ��

小 ��R�小 ��R�

70 ���3����3鋳�0_80(0.90) ���3���紊���0,80(0,88) 

73 ���#茶�紊���0ー79(0.89) ���#茶�紊2��0.74(0.86) 

76 ���#ｃ�紊���0.74(0.85) ���#茶�紊b��0.73(0_85) 

平均張力, ()内,ピーティング時張力　鞄,

緯糸の繊度から考えると, 70-76i/3.7細の打込は困難でないが,経糸張力において,打

込が増えると平均張力が減少する債向を示している｡これは図1に示すようにバンビング量の

増加による反動的低下と思われる｡そのため,縫糸張力が低い場合表1でもわかるように,ど

図　　　　　1
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-ティンク時の張力は打込が増えるに従って高くなる傾向であるが,経糸張力が高い場合はバ

ンビング量も少なく,打込本

数が増えても張力差は小さく,

打込み易くなる｡ (図2)分

散分析の結果,打込および打

込と経糸張力の交互作用が危

険率5虜で有意となったo

生機長と仕上長との関係を

図3に示す｡

経糸張力の低い場合,打込

が増えろことによって縮率が

減少する傾向を示し,逆に張

力が高い場合増加する慣向と

なる｡これは,織下した生機

で張力の高い試料が低い試料

と比べて約2感緯密度が多く

なっており,更に.精練時の

収縮度が平均2.9虜(自然乾

燥の状態との比較)高く,ま

た,経張力が高くなると,緯

糸屈曲構造となって織上巾も

2-3m2m(約0.5感)狭くな

る等の要因が重なったためと

思われる｡仕上後の製品密度

は表2のようになり,経糸張

力のおよばす影響が大きく,

分散分析の結果において,織

縮率(タテ)は,経糸張力が

危険率1留で有意となり,打

込は5藤で有意となった.ま

た,精練後における自然乾燥

の収縮率は,経糸張力の影響

が大きく危険率5虜で有意と

なった｡

張

刀

差

(鋤)

0.2

0.1

(i) 8

7

6

5

4

3

2

1

0

図　　　　　2
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図　　　　　3
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表　　　　　　2

形態 打込力 瀞��宙8ﾒ��

小 ��R�小 ��R�

70 都"纈�76ー6 都"纈�75.9 

73 都r紕�81.9 都r紕�81ー1 

76 都偵b�86.3 塔�紕�85.6 

(ヤ3.7肋)

(2)防しわ性について

各試料を同｢条件において精練漂白後幅出し( 37cm )乾燥して仕上げその製品について防

しわ性(モンサント法)を測定した結果を表3に示す｡

表　　　　　　3

打迎ヤ3_7 佝��B�~r�抑 �(ロ) 小 ��R�小 ��R�

70 �5�6R�72.0 都B�"�72.5 都�纈�

ヨコ 都"�2�73.2 都�紕�75.5 

73 �5�6R�75.1 都B���73.2 都�紕�

ヨコ 都B紕�71.9 田偵��69.5 

76 �5�6R�72.7 都��2�70.3 都R紕�

ヨコ 都2纈�75_0 都"���70.1 

(i)

データーを分散分析した結果,タテ方向においては有意性が無いが,ヨコ方向においては,

表4に示すように,撚形態における要因が防しわ性について危険率5卯こおいて有意となっ

た｡

表　　　　　　4

要因 �2�2�¢ ���Fo 

撚形態 ��"紊�3C��1 ��"紊�3C��8.02* 

打込 澱�3��s��2 �7D#Sコ�2.04 

撚形態×打込 免ﾅ�#��ッ�2 迭緜�S�2�3J53 

経糸張力×打込 唐紊3S�"�2 釘�#�sS��2_73 

A 澱��ゴ�"�4 ��經Cc#b� 

Total 鼎B經Cs���ll �� 

F(1,4)
0.05 ;　7.71

0.01 ; 21.20

この撚形態において,ピッコロ撚であるため,カベ撚と湿強撚糸の組合わせであるが,今

弘

固持に各撚数の影響については試験をしていないため,どの撚が影響しているかについて検

討出来ないが,緯糸の収縮力との相関が高いと考えられる湿強撚糸および上撚の影響が大き

いと考えられ,撚常数41〔DOおよび36000の湿強撚糸を組合わせたピッコロ撚を練糸に使用

したものである｡緯糸の収縮力は,湿強撚糸と上撚のバランスによって異なるが,今回の練

糸は収縮力(通巾に対して精練上がりの自然状態での巾)が同程度(約11帝)のものである

ため,収縮力が同程度であれば,湿強撚糸の撚数が増えると防しわ性が向上したものと思わ

れる｡

4.ま　と　め

今回,撚形態,縫糸張力および打込について収縮における考察と,これらの要因が防しわ性

において,どのような関係があるかを検討した結果,特に防しわ性においては,同程度の収縮

力を持つ緯糸の場合,湿強撚糸の撚数が多い程防しわ性が向上することが判った｡その他の要

因については余り影響がみられなかった｡また,経糸張力が製品密度(ヨコ)におよぽす影響

が大きく,白生地緯密度が同じであっても,製織時の経糸張力との関係で,打込が約錦/3.7軌

少なくても,張力が強いと上述のような結果となる｡これらの問題は,ちりめんの風合いや,

染色後の`やせ'またスリップ性等との影響も大きいと考えられる0

5.お　わ　り　に

ちりめんにおける防しわ性は,種々の要因が考えられその一つに,原料生糸の特性を生かす

べく,いろいろと研究された差別化生糸等があり,今後その傾向は一層強まるものと思われる｡

また,そのような生糸の特徴を,いかにして最終製品に生かすかについての努力も積まれてき

ている0 -万では,加工技術が進歩し和装への応用も多様化し,防しわ性の改善もなされてい

るが,逆に,防しわ性が良くなっても,別の消費性能が低下することも考えられ,織物設計や

規格等も考慮した上での加工でなければならない｡

今回は,変り一越ちりめんにおける防しわ性について,特に製織条件のおよぽす影響を検討

した結果,前述のように,同程度の収縮力の場合,湿撚強撚糸の撚数が増えると防しわ性が向

上した｡

防しわ性の測定において今回はモンサント法で試験を行ったが,実際着物を着用した時のよ

うな実際的な面から考えた場合,しわのなり易さ,また,しわの取れ易さ等を検討し,実用面

との相関の高い防しわ性の評価方法について検討する必要がある｡今回の各条件における風合

いへの影響についても検討したいと思っている｡
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5)パーソナルコンピューターを利用した

組織プロセッサーの開発について

試験研究係

主査　　大　音　　　　　莫

1.は　じ　めに

多品種少量生産の幌向が強まるなかで,新商品の企画や開発の機会が増加している｡現在,

熟練者が経験にもとづいて試織などを繰り返すことによって,これらの作業が行われている｡

そのため,熟練度と労力を軽減した,適正な設計支援のシステムが求められている｡今回,そ

のようなシステムの一端として,織物組織の作成を手助けするためのソフトウェアーを作成し

た｡

2. --ドウェアーの構成

パーソナルコンピューター　　　PC-9801 Vm2またはF2

カラーディスプレイ　　　　　　　PC-n5913

プリンター　　　　　　　　　　　PC-PR201

3.ソフトウェアーの構成

組織点の係数入力

組織図の移動

組織図の転送

組織図の重減

組織図の反転

組抱図の消去

経糸の添削

組織定数の計算

組織図の拡張

色糸効果の表示

組合せによる組織図の作成

組織図の保存

組織図の呼び出し

保存した組織図の削除

ファイルの整理

ファイル初期化

r････､･･････　●｢････････････ ･･･..-....Ii I_...I._

3-1　組織図入力基本プログラム

384×3朗の大きさの組織図が3面(A, B, C面)あり,いずれかの48×48の領域がデ

ィスプレイに表示される｡この表示面や領域は特定のキーを押すことによって,任意の場所

に移動できる｡組織点の入力は,点威カーソルを移動しながら,該当位置で経浮または緯浮

のセットキーを押すことによって行われる｡これが,組織図作成の基本操作であるが,より

組織図表示部分

384

pIlrL∴

_1----

A　面
384　　0

弟1国　　表示面と領域

効率的に行うために,以下の副プログラムと連結されキー操作で容易に必要なものが呼び出

せる｡

3-2　組織点の数値入力

経糸1本分の組織と飛び数を指定する方法,ソウコウの引き通しと夫々の経糸の組織を数

値入力する方法やこれらの組み合わせによって組織図を作成するもので,斜文や朱子などの

規則的な組織や,それらの変化組織が効率的に作成できる.
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第2図　　係数入力による組轍図の出力例

3-3　組織図の移動

同一面内で,指定の領域の組織を任意の位置に移すものである｡混合法や配列法により変

化組稔が作れる｡

3-4　組織図の転送

指定の領域の租税を,他の面の任意の位置に移すものである.混合法や配夕臆により変化

組織を作ったり,組織図の一一時的な保存ができる｡

3-5　組最図の重減

任意の面どうしの組歳を重ね合わせたり,減じたりすることにより重合法や増,減点法に

よる変化組織の作成が容易にできるc a, bは元の組税で, Cはa+bによって, dはa-

bによってつくった組織の例である｡

咋)

弟3図　　童滅法による組織図の出力例

60

回特に各撚数の影響については試験をしていないため,どの撚が影響しているかについて検

討出来ないが,緯糸の収縮力との相関が高いと考えられる湿強撚糸および上撚の影響が大き

いと考えられ,撚常数41(力0および36000の湿強撚糸を組合わせたピッコロ撚を緯糸に使用

したものである｡緯糸の収縮力は,湿強撚糸と上撚のバランスによって異なるが,今回の緯

糸は収縮力(通巾に対して精練上がりの自然状態での巾)が同程度(約11% )のものである

ため.収縮力が同程度であれば,湿強撚糸の撚数が増えると防しわ性が向上したものと思わ

れる｡

4.ま　と　め

今回,撚形態,経糸張力および打込について収縮における考察と,これらの要因が防しわ性

において,どのような関係があるかを検討した結果,特に防しわ性においては,同程度の収縮

力を持つ緯糸の場合,湿強撚糸の撚数が多い程防しわ性が向上することが判った｡その他の要

因については余り影響がみられなかったoまた,縫糸張力が製品密度(ヨコ)におよぽす影響

が大きく,白生地緯密度が同じであっても,製織時の轟糸張力との関係で,打込が約3*/3.7肋

少なくても,張力が強いと上述のような結果となるoこれらの問題は,ちりめんの風合いや,

染色後の`やせ'またスリップ性等との影響も大きいと考えられる0

5.おわ　り　に

ちりめんにおける防しわ性は,種々の要因が考えられその一つに,原料生糸の特性を生かす

ペく,いろいろと研究された差別化生糸等があり,今後その傾向は一層強まるものと思われる｡

また,そのような生糸の特徴を,いかにして最終製品に生かすかについての努力も積まれてき

ている｡一方では,加工技術が進歩し和装への応用も多様化し,防しわ性の改善もなされてい

るが,逆に,防しわ性が良くなっても,別の消費性能が低下することも考えられ,織物設計や

規格等も考慮した上での加工でなければならない｡

今回は,変り一越ちりめんにおける防しわ性について,特に製織条件のおよはす影響を検討

した結果,前述のように,同程度の収縮力の場合,湿撚強撚糸の撚数が増えると防しわ性が向

上した｡

防しわ性の測定において今回はモンサント法で試験を行ったが,実際着物を着用した時のよ

うな実際的な面から考えた場合,しわのなり易さ,また,しわの取れ易さ等を検討し,実用面

との相関の高い防しわ性の評価方法について検討する必要がある｡今回の各条件における風合

いへの影響についても検討したいと思っている｡
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3-11色糸効果の表示

作成した租税を用いた場合の織物の外観や,

三一:-:i:-I_÷II I:I---一讃染織物の配色の検討が容易に出来るo

血盟塾迅謹盛藍

第6図　色糸効果の出力例

3-12　組織図のプリント

1-4加の方眼紙に,指定した領域の組織をプリントするo

3-13　紋栓図の作成

指定した領域の組織について,

紋栓図を出力する｡綜コウ通し

は,出現,負荷,交錯唄にする

か,一枚ずつ指定できる｡

← ���� �� ��

I 劔�� 劔剪� 

1 劔��� ��

I �� �� �� �� �� ����劔剪���剪�

l 劔劔 ��劔��� 

凍7図　枚栓図の出力例
3-14　組み合わせによる組織図の作成

以下の方法で組織と綜コウ通しを組み合わせ,次々と組織図をプリンターやディスプレイ

に出力する｡

数値入力した組織や綜コウ通しを組み合わせる｡

登録した組織と数値入力した綜コウ通しを組み合わせる｡

数値入力した組織と登録した綜コウ通しを組み合わせる｡

登録した組織と登録した綜コウ通しを組み合わせる｡

既存の組織をモディファイして別の組織を作ったり,逆に,固定の綜コウ通しに色々の既

存の租税を組み合わせて,別の組織を作ることもできるo後者の例を示す｡
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(綜コウ通し･･･- 1234567876545678765432 )

第8図　　重安組轍と数値入力した蘇コウ通しコードを

組み合わせて作った組織の出力例

3-15　組織図の保存

作成した組織図などを保存するためにメインファイルと仮ファイルがある｡いずれも,シ

ステムディスクとは別のデータディスクにあるo前者はデータの長期の保存用であり,後者

は一時的な保存用である｡作成年月日,組織や織物名,組織定数と共に保存される｡

3-16　組織図の呼び出し

表示されたリストを見ながら,必要事項を指定すると,画面に組織が呼び出せる｡

3-17　保存した組織図の削除

表示されたリストを見ながら,必要事項を指定すると消去出来る｡
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3-18　ファイルの整理

データの消去などで中間の抜けた7 7イルを凝集する｡

3-19　ファイルの初期化

フォーマッティングしたディスクに所定の事項を書き込み,当システム用のディスクにす

る｡

4.お　あ　り　に

使用の途中で,不便なところや不十分なところ,さらに追加した方が良い機能なども出て来

ると思うが,これらを補充しながら,より便利なシステムにしていきたい｡

6)　布端面の　計測に　関す　る　研究

試験研究体

主査　大　音

1.は　じ　め　に

着尺や産業資材をはじめ各種の放維製品について,高品質化の要求が年々高まっているDい

ずれも,織物に高い附加価値の加工を施して製品化する場合,織物の微細な欠点が最終製品の

品質を大きく損うことを懸念するためである｡産地の各企業はこれらの要求に応えるべく努力

をしているが,労働力の質量ともの低下と相まって,なかなか困難な状況にある｡特に製織の

部門においては,製品の品質チェックや機械操作の大半を熟練者の経験に依存しているため,

現状のままでは市場の品質要求を充たすことは困難である｡

これらの問題点を解決するためには,織り上がった布の形状や外観を常時客観的に把握しな

がらそれに基いて適正なアクシZ7./をとることの出来る生産システムの確立が望まれるoこの

ような技術の一端として,画像処理による織前位置計覇削こついての基礎研究を行った｡

2.実　験　方　法

織前端(経糸シートと織物

の篭界)を有する資料を移動

テーブルに乗せ,種々の条件

下で実験を行った｡一次元の

イメージセンサーを用いてⅩ

方向の走査を行い, Y方向は

試料台を移動して計測した｡

この方法によt) 512×90ドッ

トの画像データを得た｡そし

て,このデータにエッジ検出

のための画像処理を施し,織

前位置をディジタル値として

算出した｡

試料

図1　実　験　装　置

2 .1　試　　　　　料

経糸シート部と織物部を有する布で,次のものを用いた｡

(a)縮　緬　生　地

経糸　　生糸　27中×4, 200本/3.78C7n

緯糸　　生糸　変り緑,　78本/3.78cnL

組織　　平織

O))ナイ　ロ　ン織物
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経糸　　ナイロン　1260d, 21本/2.54m

練糸　　ナイロン　1260d, 18.5本/2.54m

組織　　平織

(C)綿　織　物　A

経糸　　綿糸　20/48, 35.5本/2.54C7n

緯糸　　綿糸　20/48. 35.5本/2.54cm

組織　　平織

(d)綿　織　物　B

縫糸　　綿糸　60/28, 81本/2.54C7n

練糸　　綿糸　60/23, 73本/2.54CnL

組織　　平織

(e)綿　織　物　C

軽糸　　綿糸　40/19, 64本/2.54cm

練糸　　綿糸　40/1LP, 42本/2.54cm

組織　　ドビ一組織

2 .2　照　明　条　件

高周波蛍光燈(20Eflz )を主とした透過照明の場合,普通の蛍光灯(60Hz)で反射照

明を行った場合とそれらに他の光源を付加した条件について実験を行ったo

蓑丁　照　明　の　条　件

条件 倩驅�,ﾈ�9_ｸ*�.x,ﾈ�k��試料の下方からの照明 

a �,�+R�20五Hz蛍光(780LX) 

b 田��R2�3��ﾇｒ�′′ 

C 田��ﾇXﾏRャ#�ﾅｒ�′′ 

d �,�+R�60Hz%#(1200Lx) 

e 田��ﾇXﾏR�3���8uﾒ��〟 

∫ 田��ｨﾇXﾏRャ#�ﾅｒ�〟 

ど 田��ﾇXﾏRゴ��ﾇｒ�なし 

h 田��R2ャ#�ﾇｒ�〟 

1 田��ﾇXﾏRｹ�駢ｨﾏR�#���uJ8uﾒ��′′ 

2 .3　エッジ検出のための処理

織前端のようなエッジは,その出入も不均一で不鮮明な場合が多く,入力波形をそのまま用

いても正確な計測が困難である｡当実験では,エッジの検出に有効とされている以下の方法に

ついて検討を加えた｡

(a)数　　　　　分

濃度が急激に変化している点で大きな値を与えるものであり,その勾配は,

(∂′/∂∬)2+(∂′/∂γ)2

であるが,織前端のようにェッジの方向が定まっている場合は次式で勾配を近似できる｡
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tvxf(i,ノ).i-Jf(i+1, ))-I(a, ))ト･････-･.･･･-･････(1)

(b)ラプラシアン

高次の微分オペレータで次式で示されるものであるが,

▽2f-∂2f//∂∬2 +∂2f/∂y2

ディジタル微分の場合は次式で近似される｡

J▽Bf(i,))斥け(a+1,))+I(い1,))+f(i,}+1)十f(8,)-1)

-4f(i,))I ･･･--･--I.. (2)

また,次式でも近似できる｡

Ivef(i,, )回uzy((f(u･ y)-I(i,ノ))l ･.I-･----･･･.-=･････-･.･ (3)

a, Vは任意の値がとれるが,当実験では5×5の近傍点を用いた｡

(C)最適あてはめ法

画像の4つの近傍点に平面　Z-ax+by十C　を最少誤差であてはめ,その平面の勾

配を求める方法で,その勾配は次式で近似できる｡

f a f+I bl-

+

l官lkq

I(乙+1,I)+i(i+1,}+1)-I(1,ノ)-i(i,)+1)

I(i,j+1)+I(i+1.)+1)-I (i,ノー)-I(i+1,})

････････････････････････････.･ (4)

(d)局所平均差

近傍領域の平均濃度を求め,次に隣り合うが重ならない領域の平均濃度を求めて両者の差

を計算する方法である｡

fr'(a,V)=(叶Zr u盲r I(㍉ノ))/(2,+1)2
8=ZL-r ]=V-r

e(r'(X, y)-巨`r)(3+r, ,)-I(''(α-1, ,) ( ･･･-･･･-･･-･･---- (5)

rの大きさは雑音の平滑効果･検出能力･計算速度などに基いて決定すべきであり, r-

2.4.6.8について実験した｡

2 .4　距離計算のアルゴリズム

基準端と織前端の距離を知ることによって正確な織前位置を知ることが出来るo (図2 )

ェッジ検出のための処理を施した画像データは,エッジの部分で極大値をとる｡この極大値

間の画素数を知ることによって,距離が求められる｡織前位置の計測の場合,エッジの数は基

準端と織前端の2ヶ所であり,その方向も走っているため,これらのエッジの中間で画像デー

タを分割し,次の方法で距離を求めた｡

(a) ‥区間王とⅢの各々について,最大値を有する画素の位置を求めて距離を算出する方法

b):区間lとHの各々について,最大匿の80%にスライスレベルを設定し,スライスした

図形の∬方向の中央値を求めて距離を算出する方法｡

(C):区間lと口の各々について,最大値の80%にスライスレベルを設定し,スライスした

図形の重心を求めて距離を算出する方法cT

以上の方法を50本の走査線について実施し,その平均値を求めた｡
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区間Ⅰ 区間　Ⅲ

図2　距離計測の方法

3.実験の結果と考棄

3 .1エッジ検出のための最適地理

入力情報にエッジ検出のための各種地理を施した結果を図3に示す｡

入力データ 佝�X5h�ｸ6yYB�抦6ﾘ�ｹ�IZ浦B��r��I��%ｸｮ顏�%ｲ�鮎.>ト部織物部 如端}州vgk 

差分 �� 

ラプラシアン▽2′ �� 

ラプラシアン(5×5) ��…へ山小 

最適あてはめ法 箕h�(�(���ｵ�� 

r-2 �%h�"�｣ 

極所平均差r≧4 r=こ6 剞螢｣J｣ _ー｣LJ｣ 

r==8 價LJ｣ 
図3　エッジ検出のための各種処理結果
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織前端のような不明確なェッジには差分やラプラシアン,最適あてはめ法による処理は効

果が少なく,局所平均差を求める方法が最適であった｡また,局所平均差における近傍領域

rの大きさは4-6が適正であった｡

図4にr -6で局所平均差処理をしたときの例を示す｡織物部や縫糸部内で多少の変動は

あっても,端部で濃度差があれば,エッジの検出が可能である｡また,この方法によると,

かなり小さな濃度差まで対応出来ることが判明した｡

エ ッ ジ の 検 也 が 明 確 に ��� 

b 筈ﾄ｢�2�

C 辻ﾘ��-h-hｺ綿��&謔�
I_. 也 莱 た 例 � 

d ����ﾈ���定�ｲ�

vt小∧∧√√-V.--一､一. 

､山…′ヘー_⊥ 

露 乏� 
∫ ��

エ ッ ジ の 告 が 出 莱 な か っ た 例 睦�～J 

h 著ｺ��ﾇgjBﾗggbﾒ伜"�

′ヽ-､ノー-.､_′｢ 

1 ��

J ��

#　各例の上側は入力データで

下側は処理後のデータ

図4　局所平均差( R-6 )処理によるエッジ検出の例

3 .2　距離計算の方法について

織前端と基準端の距離を求める方法について検討を行った.種々の条件で計赦した100個

の画像データをR-6で局所平均差処理し,そのデ-タを(a), (b), (C)の方法で距離計算して

可否を判定した｡ (表2 )

表2　各種方法による距称計算の結果

方法 仍yz8ﾇi�｢�
可能 儻8�)Eﾂ�

(a):最大値を用いて求める方法 田��31 

(b):スライスして中央値で求める方法 鉄r�43 

(C):スライスして重心で求める方法 鉄r�43 

その結果,最大値による方法が良好であった｡

距離計測が不可能な原因は大半がエッジ部での濃度差不足であるが,次のような場合もあ

ったo (a)の方法については,図5仰)や(｡)のパターンの場合,エッジと最大値がずれ易く距

離計測が不可能であった. (b)や(C)の方法については,最大値が低い場合, (うのように2山に
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なるため,計測が出来ない場合が多か

った｡

3 .3　照明条件と織前距離の計測の

可否について

照明の条件によって,入力データは

大きく変化する｡不鮮明な画像を取り

込み,複雑な画像処理を多数施すより

は,照明などの計測条件を整えて,最

良の画陵を入力することが大切である｡

しかし,製造現場において,これらを

一定でかつ最適な条件に保つことは困

難な場合が多い｡織前位置の計測がこ

うした現場で行われることを想定し,
図5　エッジ検出の困難なパターン

各種条件下における位置計測の可否に

ついて検討を加えた｡種々の織物についての実験結果は図6- 10に示すとおりで,次の結

果を得た｡

(1)縮緬生地やナイロン織物など透光性のある織物については,いずれの条件においても計

測が容易である｡しかし,図6.7のbやfの条件のように透過光と反射光が均衡する場合

は,計測が不安定になりやすい｡

照明条件 剴�ﾍデータ 仂x�[ﾘｼ�x�yﾘﾎ8,ﾈ6h�ｸ5��ﾂ�距離計測 の可否 

照透高 明要撃 しよ たる ��� 啜ｨ��ﾒﾒﾒﾒﾘ��5���ﾊBﾂ�可 

b ��++_ �"�

C ��｣ �"�

照透普 明覚墓 を光 主灯 とに しよ たる 烹� 啝Dｨ�ﾊ4､ｨ��2�可 

e ��ノ--J'L＼叫JLL �"�

∫ �����ⅲ粨蒔ZR鶻粨���鶻鶻粐簫鶻粐鶻鶻鶻鶻��Jl -:---JL一㌦一一-一一-､k �"�

照反普 明射通 光蛍 を光 主灯 とに しよ たる 睦�/叫ー叫.~一一小 �����������ﾔ｢簫ﾘ耳爾ﾒﾚG"ﾒやﾒﾒﾔ､b鶇���ｲ�可 

A 八H�ⅲ�/ll/＼＼ �"�

-.-叶 ��

1 辻簫�蒔B����H�(�ｲ�JL叫｣｣ �"�

図6　照明条件と歳前距態の計測(縮緬生地)
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(2)綿織物のように遮光性の強いものは,計測可能な照明条件の巾が狭い｡中～薄地の織物

隼ついては,透過と反射の両方とも可能であるが,厚地の織物については反射光の場合は

困難であった｡今後照明の方向やバックグラウンドの色について検討したい,

照明条件 剴�ﾍデータ 仂x�[ﾘｼ�x�yﾘﾎ8,ﾈ6bﾘ8��距離計測 の可否 

しよ +,る ��� �-h�8蒔B籀�ﾈ���X�ｸ�ﾂ�-jH�ｲ�可 

ib ��I--p′､yJ--.-了--一､--､一一_ �"�

C ��(～へ).ヘ!㌦J-.＼.._JL＼｣ �"�

照透普 明過通 光登 を光 主灯 とに しよ たる ���∫ �6駑｢�+X6���"ﾖ｢�����E��ｸ6ﾘ�ﾂ闔ｨvE�6ﾒ����可 

le �"��*H耳爾�ハ1 ∴ーノーJL～､"JL._〉_J∴ �"�

∫ �5��ハ㌔㌦ -:＼__I-～_～JV＼__J{_ノ､,ノ �"�

寺 を光 主灯 とに しよ -たる 睦� �7x���ｲ�可 
h 千 ���2�J｣山JI｣ �"�

1 �?��2�J｣㌧ヘ｣｣ �"�

図7　照明条件と耗前距韓の計atl (ナイロン織物)

照明条件 剴�ﾍデータ 仂x�[ﾘｼ�x�yﾘﾎ8,ﾈ6h�ｸ5��距離計測 の可否 

a ��､..､一一一一.-_I-P~､ 儻8�"�

b ��∴ ＼〈J＼､～_.._._～V__)__ノ＼一､一 �"�

C ��/～ (.へ �"�

照透普 明過通 光萱 を光 主灯 とに しよ 烹�■一､JJへ一一＼ �6y?�ｺ�6ﾘ�ｺH�ｵ����I 可 

e �ｪH耳抦耳��耳耳耳耳耳耳耳蒔Bﾘ���H耳耳爾��8�2�--.一一-ハ＼一一 �"�

f ���耳�ﾂﾚH爾粨���一ヽ �"�

たる 凵R■ヽ一一･.･.. 畑�����ｶ｢�

照反普 明射通 光登 を光 主灯 とに しよ たる 睦�＼■___～ ��不可 

b ���(��2�｣ 儻8�"�

1 ����哽"�6��∵≠ 俾h�"�

図8　照明条件と織前足巨軽の計測(棉稔物A )
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+14

+12

十10

+8

+6

+4

+2

綿織物　C

ナイロン織物

●　　　　縮緬生地

g　照明h条件1

(普通蛍光灯の反射を主とする)
図13　周明条件と計測値の変動

下で計測を行うようにしなければならない｡

3 .5　画像による計測とメカニカル計測の比較について

(｣LEL.A)感慨周密針e匪{uI

181

177

174

171

168

166

ム/

/●
/

●照明条件a

A照明条件b

(縮緬生地)

0.0　　0.3　　0.6　　0.9　1.2

メカニカル計測(7m)

図14　メカニカル計測と画魚計測の関係

イメ~ジセンサーを用いた織前位置の計測の精度を確認するため,布をメカニカルに0.3
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nE7nずつ移動させながら,計測を行った｡その結果を図14に示す｡両計測は全くリニ7-な

閑尉こあり,織前位置の高精度な計測が可能であることが確認できた｡

4.結　　　　論

実験より次の結論を得た｡

(1)透光性のある織物の織前位置のイメージセンサーによる画像計測は比較的容易であるが,

遮光性で厚地の織物については照明条件を厳格に設定することにより,計測が可能となる｡

但)外乱光の変動により計測値が変勤しやすいため,外乱光の変動は極力抑えた方がよい.

(3)織前端を検出するためには,入力データに局所平均差処理を行うのが最適である｡

(4)画像データにより織前位置をディジタル化して求めるたかこは,画像を2分して両最大値

問の画素数を計算する方法が良好である｡



7 )昭和59年度上期生糸品質調査結果について

技術指導係

主査　木　村　忠　義

技師　古　池　君　子

要　　　　旨

昭和59年春蚕糸試料の傾向は次のとおりであった｡

(1) 27中耗度糸チーズ･ボビン形状区において5.2670とu%値が高く糸質の悪い怯向がみら

れる｡

但)節については,小節相当節で42中敢度糸に高くみられ,チーズ･ボビン形状区76･6個,総

形状区43.3個である｡ 27中級度糸は26.1個～ 17.5個であった｡中節相当節と大特節相当

節は昨年春蚕糸と比較し1.7 ･ 0.4個増加していた｡

(3)能度については,チーズ･ボビン形状区で低下しており, 27中酸度糸26. 46デニール,42中

牡鹿糸40.76デニールであるo昨年春蚕糸と比較し0.76デニール～2.82デニールの低下

がみられた｡

(4)強伸度については,平均強度は4.ll 5Lh～4.19 9Lhで差がみられない.平均伸度はチー

ズ･ボビン形状区は絃形状区よりも2.0ポイント低い｡切断までの平均仕事量も伸度と同様な

傾向であり,チーズ･ボビン形状区が103.19･cnL低い0 270伸度時における中間強度･中間

仕事量は, 1.79A～1.8鼻招, 30.89 ･cn～51.29･mであり,前回と同様であった.

(5)油分については,チーズ･ボビン形状区27中敢度糸2.29%, 42中鮫皮糸1.8470であり,

昨年春蚕糸と比較し油分値の低下がみられた｡

(6)練滅率については,チーズ･ボビン形状区が総形状区より0.2ポイント高く, 27中鼓度糸

24. 0%, 27中林度糸23.9%であった｡

1.資　料　梗　要

昭和59年度上期における生糸品質試験試料概要は下表のとおり,合計51点であった｡
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23702 ��經S��3��紿.��三-Jl.も三三.eニ3.7 

24801 ��紊��雜ﾒ��｢�4｣B�25.3=}4.324.8 

三SCECll ��韲ｦV�偵S�經��=J4.4二三.9=/4.1 

2ふ801 窒巴rﾔ�ｓs�4俶�� �3.9 

271101 汎ｨ�"����3S�經S�簽R�2-i.1=.4.ち 凵ﾟ.9 

281101 ���3�ｒ紊���3��ニ=1.も2Jl.5 �4.1 

2913O1 301401 ���#���3C��3"��#�*ﾓ�32��｣3��三三.9ニ3.2三3.1 

311501 ���(璽��#C��#B� 釘紿�3B纒�B�.r�

321501 ���#���#S�粤���2縱#B�#ﾒsB���
言‡1与Ol ��簽��3������(.����ﾒ��蓼ﾋ粳m9?�蔗縒�

342301 ���$��#�ｴ｢�#"��#B�3#ﾓ�縱#B���
へイ▼ン ��ﾃCrｒ經2�絣��｢�=J3.42言.9=■3.7 

1 -　3　　27　　　　ツノポカ

丁二小一_メ-n �8h7G�92� 12で●:pJIイ ��(,X��｢�JYJ 

479003 ���#R��#c��#R�LJO.82O.9=' 鋳繧�
4e9003 ����2ｒ��R竄偵�B�==t.4=こ.4{ 偵��

Jt1イ▼ン 宙�｢��册8�｢�6｣�c｢偵ﾒt��二二.ユニ三.7=1.早 

2 I 1　42　　　コーン.一･買~｡不一ヒ~ン

丁二′J1●.J一刀 �8cw�92�� l='T-:'41' 剪�

35303 �"蓼8h8b�3�?��8c��刄j5.024.324.ら 

3与303 �6｢���?��?��?����もeュ 都3ﾒ�#��='4.4=3.1ニ3.7 

言71801 �57く) 鼎"ｒ經��2-a.1=3.12-I.1 

382001 兩973 尾ﾃﾒ緜B�=4.8ニ=..==4.ユ 

392001 �11ニ �#x蔗����25.3=3.724.5 

402001 �021 都��纉��=3.7ニ3.も=3.7 

4ユ20()1 �291 峰｢ﾆﾆﾂ襁｣�R�二三.9=.7.3つ7..A 

■ーイ千二′ ���eT-1 �*ｳ3�罟*ｴ､"�ニ4,3二言.ち二?.ウ 
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.I..J.ll.tJtJ.ll.†　.二....+･;_

2　-　2　　42　　　　刀t

ユフ一二一 劔 

1=■tr.- 剴�42� 

42107 宙���1'告0 -■1 噸S��鉅*ﾘ���27 ~1 �+�+�繦?�蔗纖?�ﾋ粤2�

4一107 44=105 飛�������r�▲昔G 55(J �+��)e2���R�■ 58 噸ﾒ粤�6｣2��6｣2���

4515Ol �14(- ��r��r�1ム 噸ﾒ粨���?�蔗�?�?�ﾒ粨8��

二二(i 瀞s宙�｢�2i. ��
'1.一千二′ ��ｹe2��さくl(∫ 豚5"��31 ��6｣�(h爾薀d｢ﾒ縒ﾃr�

2　-　3　　42　　　1jJ不刀

一山_.′_,i雪~二Jこ,-ン,イ 剪�

5,0...;誓事三;:三三三漂…. 箸� 噸ﾖ�8�6｢�.i.二 .土.ニ 定.r�馥2��

ユフ~ン 12TL:JJ?イ ��(,X��ｧ(ﾔ�4"�

49603 茶��#紐�3��耿���24.4=J4.224.=t 
5ユ9ユ00 �8b���阡cﾔﾂ����繝B� 

6.油　　　　分

チーズ･ボビン形状区の油分は, 27中織度糸2.29%, 42中級度糸1･84%である｡昨年春

蚕糸と比較し油分値の低下がみられ,前者0･63%,後者0･57%oであった0線形状区は0･5

程度であり昨年春蚕糸と同様である｡

7.横　波　率

チーズ･ボビン形状区が総形状区より0.2ポイント高く, 27中繊度糸241070, 42中韓度糸

23.9%である.昨年春蚕糸と比較し0.1%～0.4%練滅率は増加していた｡

油　　分　(I)

tl　む　が　■　AI JA B J6　P F　■　JB　■

■　　　　　■　　　　　■

■)　JP P Jd J'A JA　≠　Jl p P JI JI JI

■　　　　　■　　　　　■
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8)麻糸の糊付用糊剤について

託駿研究係

係長　前　川

1.日　　　　　的

低湿環鏡下における製織能率の向上を目的に糊剤について検討を行った｡

2.下加工糸の環境条件と耐摩頼性

糊剤の効果判定の資料とするために市販の下加工糸について環境条件と耐摩擦性について次

のように試換条件で摩擦による糸の切断回数を測定した.

①　環　境　条　件

室温を20■Cに固定し室内のRHを5070.6570. 8070の3水準としたo

②　序　幕　試　験

東洋精機製作所糸抱合力試験機

糸10本掛　　糸蛮力荷重2009　　糸交叉角5げ　速さ150回.令

以上の条件で測定した結果は表のとおりである｡

RⅡ% ��ｩ.亜��B�1 �"�3 釘�5 

50% ���R紕�159.8 涛B���125.1 涛����

6570 涛ゅ��122.3 ��SR�"�132.5 ��s"纈�

8070 鼎#R���379.6 鼎#R繧�304.1 �3��絣�

各々のデークーは10回の平均値

5

Al三三116･8士3613　4

A2- 139.8士36.3　　3

A3==384･8士36.3　2

1

×102回　　母平均と信軒限界(95% )

■
50 %　　　65 70　　　8070
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50%RHのときの平均が116.8土器.3回, 65%RH 139.8士36.3回. 807oRH 384.8士36.3

回とRIIが8070になると切断までの回数が多くなり製織中の環掛こおける切新との間に相関が

認められ,今後の実験に於ける糊剤効果の判定基準として80%時の切断回数を400回として低

湿度に条件の目標とした｡

3.糊材の検討

糊材としては従来より天然糊剤･合成樹材がありその糊の皮暁の特性から一般に合成糊剤が

広く用いられている｡

1. P. V. Aの特性

(1)熱　安　定　性

130°C.- 160`C

160●C～ 200●C

200-C～ 250●C

250●C以上

僅かに着色

着色

着色･一部分解

急速に分解

CZ)溶　　解　　性

重合度･けん化度により異なり重合度の小さい方が溶けやすい｡ケン化度はケン化度80

-90%が最も溶けやすく,完全ケl/化型は冷水に溶解せず,熱水で完全に溶解する｡

(3)水溶液の接着力

PVAは各種の物に強力な接着力を示すが,重合度が大きいほど接着力も大きくなる｡

(4)機械的性質

PVAの皮膜の抗張力･伸長度･引裂強度･耐摩耗性は一般に優れており,重合度が大

きいほど,また,完全ケン化物の方がこれらの性質が壊れている｡

(5)吸　　湿　　性

吸湿性があるので,外気の湿度により榛枕的･物理的性質が変化するが,天然糊その他

の糊剤に比べ高湿時の吸湿度の増加率は緩慢である｡

4.糊　付　実　験

(3)萌の糊剤の特性から実艶にP VA

を主体として,その品種と濃度につい

て検討した｡

品　種

PVA　低重合物

PVA　高重合物

5

4

3

2

GII 23　部分ケン化　　1

NH26　完全ケ'/化

PVA　変性物　　　　T　330

水溶性ビニロン系

×102
6%80l

′

′
/

′
/

/

/

一′●ヽ

Ei Pl iJ

/.′　　　　､ヽ

AI A2　　A3　A4　　A5

0.5　GHz] NE26　T-33)水ビ
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これらの糊剤による糊付糸の耐摩耗性(20.C 657o RH環境)は表に示すとおりで重合度の

大きいものほど高い値を示している｡また完全ケン化型が耐摩耗性が良い｡

5.各糊剤の漉度と耐摩蕪性との関係

(i) PVA低重合物

最も一般的に用いられるPVA糊について

行ったが濃度8%まで増やしても耐摩耗強度

は目的に達することは出来なかった｡

(ij)水溶性ビニロン糸を糊剤として用いた

場合

2　　4　　　6　　8%o

屯田と母平均の値であるo

伽　高重合度PVAによる場合

上記に述べたように耐摩耗性は糊剤の高重合度

と関連すること粥ji)の実験でも実証できたために

PVA (現市販)の高分子物について実敦を行っ

た結果を右図に示す｡この結果GfⅠ-23 (部分ケ

ン化), NH-26(完全ケン化), T-330 (餐

性PVA)の収に耐摩耗性が向上し,水溶性ビニ

ロン同様の効果を得ることが出来た｡

また,これら3種類のPVAの使用時の粘度を

軸足したが,特にT-330では濃度による粘度変

化も少なく充分使用に耐えられる｡

90

20℃　65%RH

2　　　4　　　6　　870

濃度4水準について糊付を行い耐摩耗

薮度を測定した結果を左図に示す. 670

濃度に最大値が認められ目的の400回を

クリヤすることが出来たので,第2回目

の繰り返し実験を行ったが同様の効果を

得ることが出来た0回は95%信薪即界の

6.考　　　　察

1)目的とする糊付用糊剤としては市販

PVAのうち重合度の大きいものある

いはそれに準ずる変性PVAが有効で

ある｡

2)水溶性ビニロン糸を糊として用いる

ことも有効であるが価格の点で問題が

ある｡

#　ローターNo. 1

01

レ　オ　メ　ー　タ　目　盛
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9)ほぐし捺染用染料の染色堅牢度試験結果

について

技術措導係

主査　川　添　　　　茂

1.は　じ　め　に

湖東の座布団地･夜具地織物及びインテリアファブリックは,ほぐし捺染即ち,経糸の仮織

やシート状サイジ

ングにより手捺染

及び畿枕捺染が行

われている｡近年

は新商品開発育成

事業の成果により

商品が多様化する

とともに,より一

層の品質と感性の

向上の追求が行わ

れている.その一

環として本試験は

当産地において主

に使用されている

直接染料の67種

(事業所から提供)

を右記の材料･条

件により捺染を行

い耐光･洗たく･

摩察試験による染

料の堅牢度の判定

を試みた｡

2.試　験　方　法

(1)材　　料

(a)スパンレー

ヨン織物

92

秦-1　使　用　染　料　(C.1.名)

NO ��Y{�ﾂ�Ⅳ0 ��Y{�ﾂ�

1 �4剃F�&V7E&VC##r�35 �4剃F�&V7D&ﾇVS#3r�

2 �4剃F�&V7Bﾅ&VCs��36 �4剃猪�&V7D&ﾇVS#���

3 �4剃猪�&V7E&VC##R�37 �4ﾄ猪�&V7D&ﾇVVﾂ�

4 �8uB腱�&V7E&VC##B�38 �8uB腱�&V7HuB�ﾇVS#�2�

5 �4ﾄF�&V7H業C�2�39 杯ﾄF�&V7D&ﾇVSs��

6 �4剃F�&V7E&VCヲ�40 �4ﾄ猪�&V7D&ﾇVS��b�

7 �4剃F�&V7E&VC���41 �4ﾄ猪�&V7D&ﾇVSッ�

8 �4剃F�&V7E&VC##b�42 �4ﾄ猪�&V7D&ﾇVS#���

9 �4剃F�&V7E&VC���43 �4剃猪�&V7D&ﾇVS#C��

10 �4剃F�&V7E&VCB�44 �4ﾄ猪�&V7D&ﾇVS�R�

ll �4剃F�&V7E&VCc"�45 �4ﾄF彦T7D&ﾇE#�湯�

12 �4剃F�&V7D�誚S3��46 �4ﾄF�&V7Fﾈ�ｦﾇVS���

13 肺uB腱�&V7E&VCc"�47 �4剃F�&V7D&�s��

14 �4剃猪�&V7D�&�誚S3r�48 �4ﾄF�&V7Bﾄ&ﾇVS����

15 �8uB苒沫&V7D'&����2�49 �4ﾄ猪�&V7D&ﾇVS#�2�

16 �4ﾈuB腱�&V7D'&�｣�#���50 �4ﾄF�&V7D&ﾇVVﾄ#��

17 �8uB腱�&V7D%D�ｦ�#���51 �4剃猪�&V7Ef柳ﾆWCcb�

18 �4剃猪�&V7D$枇uｳ�迭�52 �4ﾄ猪�&V7Ef柳ﾆWB紊��

19 �8uB苒沫&V7D%D�悶��R�53 肺uB腱�&V7Ef柳ﾆWCS��

20 �8uB苒沫&V7D'&�ｦ�����54 �4ﾄF�&V7Ef柳ﾆWC#"�

21 �8uB腱�&V7D'&�悶����55 �4ﾄ猪�&V7D&ﾆ�6ｳ��"�

22 �8uB腱�&V7DuFVV�#��56 �2苒腱�&V7D&ﾆ�6ｳsr�

23 �4剃F�&V7E坊ﾆﾆ�ビ�57 �4ﾄ猪�&V7Bﾄ&ﾆ�6ｳ�3"�

24 �8uB腱�&V7E坊ﾆﾆ�ッ�58 �2萋F�&V7D&ﾆ�6ｳs��

25 �8uB腱�&V7E坊ﾆﾆ�#��59 肺uB腱彦T7Fﾃ6ﾂf6ｳ釘�

26 �3�腱�&V7E亡������60 �4剃F�&V7D&ﾆ�6ｳc"�

27 �4剃F�&V7E坊ﾆﾆ�ﾆﾂ�61 �4剃F�&V7D&ﾆ�6ｳ�SB�

28 �4剃F�&V7Dt｢觀V�#2�62 �4剃F�&V7Bﾄ&ﾆ�6ｳ#"�

29 �4剃F�&V7Dw&VV經��63 �4剃F�&V7D&ﾆ�6ｳ���

30 �4剃猪�&V7Bﾄw&VV緜2�64 �4ﾄF�&V7D&ﾆ�6ｳ�r�

31 �4剃猪�&V7Dw&VV�32�65 �4ﾄ猪�&V7D&ﾆ�6ｳ3��

32 �7Hﾔｖ�&V7Dw&VV�3"�66 �2苒苒沫&V7D&ﾆ�6ｳS��

33 肺uB腱�&V7Dw&VV綯�67 �4剃F�&V7D&ﾆ�6ｳ3"�

34 �4剃猪�&V7D&ﾇVS#�"� ��

原糸:たて･よこ

レ-ヨ　ン′

308

密度:たて

58初.54 cm

よこ

39を2.54 cm

組織:平織(シー

トサイジン

グ加工)

(b)染料(表-1)

直接染料

(Color lnde玉名)

67種

(C)助剤･その他

(2)試験布捺染荊換方

法

(a)捺染工程

印捺一議熱一乾
(0.5-1分〕

燥一後処理一水洗

一乾燥

(しぼ出し･巾出

し工程は抜く)

(b)捺染処法

(濃色)(淡色)

染料　　20　　2

メイサノ
-/L,T A 3　　　3

4%7/i,
ギンサン　373　995

ソーダ

il 1,000 1,000

(C)後処理

MEFH 0.3%

浴　　比　1:20

常　　温　×20分

義一2　試　験　結　果

墓 早 ��i�｢�和光 ��I*"噂����b����B2���R��傚��｢�%y�b��肌"2�%y�b��
i*色 �%y�b�淡色 �%y�b�毛嬢 俯ﾈ���乾模 俯ﾈ���

1 亦ﾃsr苒�2-3 釘ﾒﾓR�3-4 敵��4 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�4-5 

2 �4 釘�4 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�4 迭�4-5 

3 �2-3 釘ﾓR�3-4 釘�4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�3 

4 �3 �2�4 �2ﾓB�3-4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�3 

5 �4-5 迭�5 釘�4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�3-4 

6 �4 釘�4 �2ﾓB�3-4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�3-4 

7 �4 釘�4 釘�4 釘ﾓR�}-4 釘ﾓR�3 

8 �2-3 �2�4 �2�4 釘�2 釘ﾓR�4 

9 �3 �2�3-4 釘�4 釘�2-3 釘�3-4 

I) �2-3 �"ﾓ2�3-4 �"ﾓ2�3-4 釘�2 迭�4 

ll �4�8ﾈ985r�2-3 �2�4 �2ﾓB�3-.4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 

12 �4-5 釘ﾓR�4 釘�4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�3-4 

13 �3 �"ﾓ2�3 �2�3-4 釘�2-3 迭�4 

14 �7X8�4X92�4-5 釘�3-4 �2ﾓB�3-4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 

15 �4 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�4 釘ﾒ絣�4 釘ﾓR�4 

16 �4 釘ﾓR�4-5 釘�4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 

17 �4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 

18 �4 釘�4-5 釘�4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 

19 �4 釘ﾓR�4 �2ﾓB�3-4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 

20 �4 釘�4--5 釘�4-5 釘ﾓR�3-4 迭�5 

21 �4-5 �"ﾓ2�3-4 �2�4 釘�2-3 釘ﾓR�4 

22 �4ｨ�ｸ4ﾂ�4-5 釘ﾓR�4-5 釘�4-5 釘ﾓR�3-4 迭�4-5 

23 �484tS�ﾒﾒ�2-3 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�4 迭�4-5 

24 �4-5 �2ﾓB�4-5 �2ﾓB�4-5 釘�3 釘ﾓR�4 

25 �4-5 �2ﾓB�4 �2ﾓB�4 釘ﾓR�3 釘ﾓR�4 

26 �4-5 �2ﾓB�4 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�4 釘ﾒ絣�4 

27 �4.-5 �2ﾓB�4-5 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�3 釘ﾓR�4 

28 �4�8ｨ�ｸ7R�4-5 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 迭�4-5 

29 �4�綴梯�3 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4 

30 �4 �"ﾒ�2�4 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�3-4 迭�4-5 

31 �4 �"ﾓ2�4 �2�4 釘�3 迭�5 

32 �3 �"�3 �2ﾓB�3-4 釘�3 釘ﾒﾓR�4 

33 �4 �"�4 �2�3 釘�3 迭�4 

34 �7X8ｸ�ｲ�4-5 釘ﾓR�4-5 釘�3-4 釘ﾓR�3-4 迭�4-5 

35 �4-5 �2ﾓB�3-4 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 

36 �4 釘�3 �2ﾓB�4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 

37 �3 �2�3 �2�4 釘�3-4 釘ﾓR�4 

38 �4-5 �2ﾓB�3-4 �2�4 釘�3 迭�4 

39 �4 釘�4 釘�4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 

40 �4-5 �2�4-5 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�4 迭�4-5 

41 �4-5 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 釘ﾓR�3-4 迭�4-5 

42 �4-5 釘ﾓR�4 釘�4. 釘ﾓR�4 迭�4-5 

43 �3 �2ﾓB�4 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�3-4- 箔R�4-5 

44 �4 �2�3 �2�4 滴���3-4 釘ﾓR�4 

45 �4 �2�3 釘�4 釘ﾓR�4 迭�4-5 

46 �4-5 �"ﾓ2�3 �2ﾓB�4 釘�3 釘ﾓR�4 

47 �4-5 �"ﾓ2�2-3 �2ﾓB�4 釘�3 釘ﾓR�4 

48 �4-..5 �"ﾓ2�3 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�3-4 迭�4 

49 �4 �"ﾓ2�3 �2�4 釘�3 迭�4 

50 �4-5 �"ﾓ2�3 釘�4-5 釘�3 迭�4 

51 �6�484�8ﾈ6(6r�4-5 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�3-4 迭�4-5 

52 �4-5 釘�4 �2ﾓB�4-5 釘ﾓR�2 釘ﾓR�4 

53 �4-5 �"ﾓ2�3 �"ﾓ2�3 釘�2-3 釘ﾓR�3-4 

54 �4 �"ﾓ2�3 �2�3-4 釘�4 釘ﾓR�■4 

55 �4�8ﾇ��4-5 釘�4-5 釘ﾓR�4-5 迭�4 迭�4--5 

56 �4-5 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�4-5 釘ﾓR�4 釘ﾓR�4-5 

57 �4-5 �2�4-5 �2ﾒ紕�4-5 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4-5 

58 �4-5 �2�4-5 �2�4 釘ﾓR�3-4 釘ﾓR�4 

59 �4-5 �2�3 �2ﾓB�4 釘ﾓR�3 迭�4-5 

60 �4-5 �"�3 釘�4 釘�3 迭�4 

61 �7X8�6(4��3 �2�4 �2�4 釘ﾓR�2-3 釘ﾓR�4 

62 �2-3 �2�4-5 �2ﾓB�5 釘�3-4 迭�5 

63 �4-5 �2ﾓB�3-4 �2�4 釘�2-3 釘ﾓR�4 

64 �4-5 �2�3 �"ﾓ2�4 釘�2 迭�4 

65 �4 �2ﾓB�3-4 �2�4 釘�3 釘ﾓR�4 

66 �3 �32��"ﾓ2�4 釘ﾓR�3 迭�4-5 

67 �3 �"ﾓ3�"ﾓ2�釘�4-5 釘ﾓR�3 迭�4-5 
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3.試　験　結　果

(1)耐光試験(JI SL-0842) (カーボ1/アーク燈光法)

レッドの耐光堅牢度が特に良くない｡次いでオレンジ.イエローと悪い｡他に二～三の悪

い染料が認められる. (捺染濃度2.0, 0.270共同じ)要注意染料としては1,3,8,10,ll,

23があげられる｡

(2)洗たく試験(JI SI｣-0844A-1法)

ィ.変　退　色

レッド,ダリ-ン,ブルー,バイオレット,ブラック等が悪く濃･淡色における堅牢度

の差は0.5- 1級程度の差で淡色染めの方が強い｡また変退色の結果が悪いと汚染も同じ

く悪い｡

要注意染料は10, 13, 21, 30,31, 32, 33, 46, 47, 48, 49, 50, 53, 54, 60, 67である｡

ロ.汚　　　染(添付白布　木綿)

淡色は,濃色に比べ汚染がやや少い｡羊毛添付布の汚染については特にない｡要注意染

料は8, 13, 21, 31,33, 37,38,46,49, 58,61,63, 65　である｡

(3)摩察試験(JI SL-0849　Ⅲ形詞換枚)

ィ.漁色の場合

乾燥と湿潤とでは, 1級程度の差が認められる｡湿潤で特に悪い染料は8, 10, 13, 21,

52,53, 61, 64である｡

ロ.淡色の場合

この場合,摩察堅牢度はレッドを除き,乾湿共に比較的良好な結果を示した｡

4.ま　　と　　め

3級以上の堅牢度を有する染料は2, 4, 5, 6, 9, 12, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 24,25,

26, 27, 28,29, 34, 35, 36, 37, 38, 39,40,41, 42,45, 51, 55, 56, 57, 62, 65　と全体の

53. 7%の染料が認められた.

特に注意しなければならない染料としては,耐光堅牢度では10.3%,洗たく堅牢度につい

ては26.9%,摩擦堅牢度については14.9%あった.

これらの染料については,堅牢度の高いジアゾ染料やシリアス系染料その他の代替染料の選

定を計り,また蒸し工程,後処理加工その他の工夫により龍雄への染着性を高め,染色堅牢度

の向上を一層高める必要がある｡
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10)　防　炎　加　工　に　つ　い　て

試填研究係

主査　福　永　奉　行

1.は　じ　め　に

防炎加工における規制は,昭和32年3月に最初に公衆集合所の火災予防条例が施行されて

から時代の変遷により対象物･対象物品も広がり,昭和47年8月の品質表示法により難燃表

示が義務づけられ昭和53年11月には消防法によりカーペット等の敷物も防炎対象物晶に追

加された｡カーランについては昭和59年6月から規制が完全実施されている｡

防炎加工法には, 1時的な防炎加工法と耐久的な防炎加工法とがあり,また素材難燃あるい

は後加工による難燃化,併用による難燃化の方法がありそれぞれ用途により選定が必要であるo

今回は天然繊維の後加工による防炎加工について市販の防炎加工剤によりその防炎性能を試

験することにより各素材における染色晶への影響及び物性面について検討を加えた｡

2.防炎化について

燃焼は,可燃物･熱･酸素の3要素からなるサイクルプロセスである｡これらのサイクルを

遮断するか,最小限におさえることにより防炎化がはかられる.天然放経の場合は,非常に燃

えやすく高温になると分解を起こし可燃性気体と不燃性気体･炭化物等を生成する｡可燃性気

体が物質の発火点以上になると燃焼しはじめる｡

セルロースの場合は,二重結合の生成と脱水反応による可燃性ガスの発生をおさえ分解温度

の低下により防炎効果を出す働きがある｡

その他,被覆を形成する働き,不燃性ガスの発生,炭化の促進等複合的な働きによると考え

られている｡

3.試　験　方　法

3-1)素　　　材

綿(カナキン3号)　　　111g/n'　　　レーヨン　　749/れ2

綿/麻　　　　　　　　　　　989/nf

3-2)　染　　　料

直　接　染　料　　　　C.I Direct Blue　90　　　2%(owf)

C.I Direct Brown209　　　〝

C.I Direct Green　80　　　　〝

ス　レ　ン染料　　　　C.Ⅰ　Vat Blue　6　　　　　　2%(ow一)

C.Ⅰ　Vat Brown　68　　　　　〝

C_Ⅰ　Vat Green l　　　　　　　〝
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3-3)　防　　炎　　剤

8) 1時的防炎加工剤

晶名目 ����組成 冲ﾈﾏ��ﾉZ｢�

加工剤A 途���有擦リン窒素化合物 鉄�s��

NB 澱���′′ 鼎bR�

〝C 唐紕�〟 辻�

〝D 澱�"�リン化合物 辻�

"E 途���ポリリン酸.カルバメート 辻�

b )耐久的防炎加工剤

晶名目 ����組成 冲ﾈﾏ��ﾉZ｢�

加工剤F 辻�鍛維反応型有機リ./化合物 辻�

〝G 辻�不飽和リン酸エステル系オリゴマ- ����R�

〝Ⅱ 偵�ﾙ�粐�有機リン窒素化合物 塔�X決�2�

3-4)　加　工　条　件

8) 1時的防炎加工

i )防炎加工勉法

品名法 ��ﾓ��1-2 ��ﾓ2�1-4 

加工剤A �#�R�3070 鼎�R�5070 

"B �#�R�3070 鼎�R�5070 

〝C �#�V��3070 鼎�s��50% 

〝D �#�R�30% 鼎�s��50% 

〝E �#�R�3070 鼎�R�50%o 

ii)　加　工　工　程

勉法液パット　●　マングル絞り(90%)一　乾燥

b)耐久的防炎加工

i )防炎加工勉法

崩｢＼--処法 �"ﾓ��2-2 �"ﾓ2�

加工剤F ��R�20 �3��

ヘキサメチロールメラミン 唐�8 唐�

有機アミン ���1 ���

リン酸 �"絣�2.5 �"絣�

計 �����100 �����
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品名処法 �2ﾓ��3-2 �2ﾓ2�

加工剤G ��R�20 �3��

N-メチp-ル7クリルアミド �#��20 �#��

過硫酸カリ ��絣�0.5 ��絣�

計 �����100 �����

品名処法 釘ﾓ��4-2 釘ﾓ2�

加工剤E ��R�20 �3��

トリメチロールメラミン ����10 ����

有擁アミン ���1 ���

ポリエチレン系エマルジ9ン �"�2 �"�

リン酸 �"絣�2.5 �"絣�

計 �����100 �����

Ii )加　工　工　程

処法液パット　●　マングル絞り(90%) .+　乾燥　●　熱処理.+

ソ-ビング　→◆　水洗　-■　乾燥

○熱処理条件

熱風乾燥機により150℃で3分間(加工剤Gは130°Cで3分間)

○ソ-ピンク条件

洗剤0.170溶液で60℃で15分間地理する0

3-5)試　験　方　法

燃焼性試験

引　裂　試　験

剛軟変試験

耐洗濯性試輸

ホルマリン試験

吸　　水　　率

JIS-L-1091A法, 450ミクロパーナ法｡

JIS-L-1004, 5, 14, C,ベンジュラム法.

･　　　　　　5, 17, A,カンチレバー法｡

ソ-ビング条件で5回くり返す｡

厚生省令第34号試験方法による｡

試料を20oC, 6570で5HT以上放置する｡

4.試験結果及び考嚢

4-1 ) 1時的防炎加工による防炎性について

4-1-1)防炎効果について

1時的防炎剤として従来からリン酸アンモニウムが使われてきたが安価である反面,加

工品のゼイ化,表面に白い粉を生じる吸湿性のため表面がべとつく等の欠点があるため現

在ではほとんど使用されていない｡

これに代わるものとして,有畿リン酸系の防炎剤が多く市販されているが今回はこのう

ちの5種類について加工剤の濃度を20%, 3070, 40%, 50%と変えて試験を行っ
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た｡

結果として防炎加工剤濃度40%以上で効果が見られたo表7は40%濃度処理による

加工布の防炎性の結果である｡炭化長についてはほとんど変化は見られず,最大長と最小

との差は2.3mであるo

炭化面軌こついては加工剤Aが8.6cdと最も小さく,加工剤Dが25.Oeiと最も大きい

値であったが, JIS基準値内の値を示した｡

1時的防炎加工であるため･水に浸溝するだけで防炎効果はなくなり,防炎テ子トでは

全焼した｡

品名目 儻I(Y|｢� 冉�ｩ�ｲ�炭化長 �%�ｹlｩ.��吸水性 

加工剤A ��b縒� �+��4.5 唐綯�5.6 

"B ��ゅ�� ���5.7 ��b絣�6.4 

〝C ��b�"�◎ �4.5 ������6,7 

ND ��r���㊨ �6.8 �#R���7.0 

〝E ��2紕�◎ �5.8 ��r繧�6.9 

4-112 )防炎加工による染色布への影軌こついて

直鼓染料及びスレ./染料により染色後1時防炎加工剤5種により加工を行いその律の変

退色を脚定した結果を蓑8に示した.

染料の種類から見た場合,スレン染料の方が全体に低く出ているが色相がくすむ傾向に

あD特にグ1) -./の色相で加工剤B ･加工剤Cについて2-3級が見られた｡

項目 品名 �+ﾉ�｢�刄Xレン′ 

ブルー �7X8�4X98�ｸ4�8ｨ�ｸ92��7X8ｸ�ｲ�ブラウン �4�8ｨ�ｸ92�

加工剤A �2�-514. �3 �2�3-4 

"B �2ﾓB�4 釘�3 �2�2-3 

〝C 釘�4-5 釘�3 �2�2-3 

wD �2ﾓB�4-5 釘�3-4 �2�4 

〝E 釘�4-5 釘�3-4 釘�4 

4-1-3 )防炎加工剤の耐光堅牢度について

染色した綿布を防炎加工剤で処理後･耐光堅牢度について珊定した結果を表9に示したo

直壊染料染色の場合は･加工剤Dについて4級以上の堅牢度であった｡スレン染色の場合

はいずれも4級以上であり･グリーソについてのみ加工剤Aが3級であった｡

項目 品名 �+ﾉ�b�刄Xレン′ 

ブルー �7h8�9H92�グリーン �7X8ｸ�ｲ�プラヴン �4�8ｨ�ｸ92�

加工剤A ���2 �"�4 釘�3 

nB �2�3 �2�4 釘�4 

〝C 釘�3 �2�4 釘�4 

〝D 釘�4 釘�4 釘�4 

〝E 釘�4 �2�4 釘�4 

4-2 )耐久防炎加工による防炎性について

4-2-1)防炎効果と物性

轟10　棉

品名項目 傀嬰��付着率 冉�ｩ���j財ヒ長 �-��カニ′チレソヾ- 刪�� 刄z′レ7 1)I/ 亊ﾉ�Yzb�タテ �8�5"�タテ �8�5"�

加工剤F �"ﾓ��ll.2 ���5.5 ��2繧�5.3 �2�"�500 �#���53.3 釘縒�2--2 ��"�"�㊨ 迭紕�13.6 澱綯�3.5 鉄S��2m 田��2�3.8 

2-3 ��2綯�◎ 迭縒�15.8 湯綯�4.9 鉄���250 涛2�2�4.4 

加工剤G �2ﾓ��22.9 ���5.5 ��R���7..8 釘纈�375 ��S��0 �2綯�3-2 �#B繧�㊨. 兎��16.7 迭縒�4.3 �3sR�150 ���3.5 

3-3 �3����㊨ 澱���15.7 湯綯�4.4 �3S��150 ���3.6 

加工剤E 釘ﾓ��8.2 ���5.4 ��"紕�8.6 �2ﾃ��630 的u"�181.3 迭�"�4-2 ����"�㊨ 迭紕�13.1 免ﾂ絣�5.3 鉄���430 ���"���5.5 

4-3 ���紕�㊨ 迭繧�14.1 答3��4.6 田S��50 ��湯�2�5.1 

麻布 ��劔5.2 �2�"�675 鉄��� 迭�"�

表11　レ　ー　ヨ　ン

賓日 品名 兢yd��# 亶)���尉t裳 �%�ｲ�{ﾈ�"�カンチレバー 刪�� �!わLi Eリン 亊ﾈ4凛b�

タテ �8��ｲ�タテ �8��ｲ�

加工剤F �"ﾓ��ll.0 ����- 辻�- 辻�- 辻�- 辻�2-2 ��R紕�× 辻�- 辻�- 辻�- 辻�- 

2-3 ��r綯�㊨ 澱絣�18.6 湯繧�7.4 鉄#R�50 �����7.6 

加工剤G �2ﾓ��16.7 ����- 辻�- 辻�- 辻�- 辻�3-2 ��ゅ��㊨ 澱絣�18.4 途紕�5.7 田S��975 �����6.6 

3-3 �#2繧�㊨ 澱縒�17.1 唐絣�5.7 田sR�- ���6.6 

加工剤E 釘ﾓ��7.0 ����- 辻�- 辻�- 辻�- 辻�4-2 ����"�㊨ 澱紕�17.4 湯繧�7.4 辻�- 辻�8.8 

4-3 ���繧�◎ 澱纈�17.4 ����"�8.4 辻�- 辻�8.6 

原布 ��劔4.0 �"縒�1,475 ��ﾃc���＼ 唐繧�
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表12　棉　/　唐

項目 品名 兢yd��付着率 亶)�R�J財ヒ長 �%�ｲ�lｩ���カソチレバー 刪�� 刄zノー′マ リン �2�

タテ �8�5"�タテ �8�5"�

加工剤F �"ﾓ��7.8 ����- 辻�- 辻�- 辻�- 辻�2-2 湯綯�◎ 澱���15.2 釘�2�5.6 田���505 鼎��3.7 

2-3 免ﾂ紕�◎ 澱���15.4 澱繧�5.9 鉄sR�710 田B�4.2 

加工剤G �2ﾓ��18.3 ���5.3 ��"紕�4.7 迭縒�500 �33R�0 �2紕�3-2 �#�纈�● 途絣�20,8 填��5.7 鼎#R�275 ���3,7 

3-3 �#r繧�◎ 澱���16.0 湯纈�7,5 �3���350 ���3.8 

加工剤Ⅱ 釘ﾓ��6.3 ����- 辻�- 辻�- 辻�- 辻�4-2 免ﾂ���◎ 澱���16.0 湯綯�6.1 都S��750 ��ィ�4.7 

4-3 免ﾂ���㊨ 澱���16.0 湯繧�6.0 都���700 ��コ�4.7 

原布 ��劔4.2 �"縒�1,475 ��ﾈｨ"�� 迭���

耐久加工剤の試験として3種の防炎加工剤により素材として綿･レーヨン･綿/麻混に

ついて誰した結果を表10から表12に示した｡綿については,防炎剤濃度及び防炎剤の種

類による防炎効果については差は見られなかった.防炎剤濃度としては, 1570で効果が見

られたo　カンチレ′ヾ一については防炎剤濃度の増加と共に硬い風合となり, 15%濃度で加

工剤Fが風合的にはほとんど変化は見られなかった.引裂についてはいずれも原布に比べ

低下が見られた｡これは加工により伸度がおさえられるためと考えられる｡

ホルマ1)ンについては,加工剤F及び加工剤fIについてはかなり検出された.これはメ

チロールメラミン系の樹脂が主体となっているためであるo　レ-ヨソについては防炎剤凍

度として20-3070が必要であt),綿に比べ加工剤濃度を多く必要とするo　これについては

組織が粗く,軽い素材のため単位面着当たりの付着が少ないため空気とのせ蝕も多いため

と考えられる｡

カンチレバーについては,加工剤の使用量が多いため硬い風合となる｡その他について

は綿と同じ憤向にある｡

綿/麻混については,防炎剤によっては20界濃度が必要であり,風合的にも硬い傾向に

ある｡

4-2-2 )加工剤の染色布への影響

項目 品名 剿ﾇ 劍8ﾂﾙf�｢��

Blue �&���Green �&ﾇVR�Brown 背&VV��

加工剤F �+ﾉ�｢�3 �2ﾓB�1-2 �"ﾓ2�2-3 �"ﾓ2�

スレン �"ﾓ2�4 �"ﾓ2�4 釘ﾓR�3-4 

加工剤G �+ﾉ�｢�3 釘�2 �"ﾓ2�3-4 �"ﾓ2�

スレこ/ �2�3-4 �"�2-3 釘�2 
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綿とL/-ヨンを直接染料とスレン染料で染色を行い2種の防炎剤により防炎加工を行っ

た後,原布と加工径の染布について色差を測定した結果を表13に示した｡

加工剤についてはほとんど差は見られず.色相についてブラウー/は比較的影響を受けに

くく,グリーンについては2級前後と悪い結果であった0

4-2-3 )加工剤の耐洗濯性について

加工剤3種で濃度をそれぞれ2水準とり洗たく5回後の結集を表14に示した｡

いずれの加工剤も濃度が3070で防炎効果が見られ,付着率も高い値を示した.炭化面者

横については加工剤Gについて多少オーバーが見られ,他については基準値内の億を示し

た｡

項目 品名 兢x�ｸｸ2�付着率 冉�ｩ�ｲ�炭化長 �%�ｹlｩ���

加工剤F �"ﾓ"�12.7 ��ｲ�14.8 田ゅb�
2-3 ��r���㊨ 途�2�28.9 

加工剤G �2ﾓ"�17.0 ��ｲ�ll.4 鉄�縒�
3-3 �#B綯�㊨ 途紕�31.6 

加工剤Ⅱ 釘ﾓ"�12.0 ��ｲ�10.8 鼎b紕�
4-3 �#����㊨ 途���24.7 

5.ま　　と　　め

1時的防炎加工による防炎剤については,今回使用した物についてはいずれも加工剤濃度は

4070以上必要であり,染色布への影響は色相により差が見られたo

耐光堅牢度については,加工剤Aと加工剤Bの加工剤で直鼓染料染布について悪い結果が出

たo加工剤Dはいずれも4級であり,今回訊鼓した中では良かった.

耐久的加工剤については鉄雄反応型樹牌との併用が必要であり,一般的なメチp-ル型樹脂

は耗経との反応は容易であり,耐久効果はあるが使用量が多いと遊離のホルマ])./が多量に出

る｡

今回使用した加工剤では,加工剤Gがノンホルマリンとして効果が出ている｡風合について

は加工剤濃度15%で使用すれば比較的影響は少ないが粗い織物では濃度を増す必要があり,天

然裁雄の特長を生かすためには少ない使用量が理想的である｡又,反応についても表面の固着

ではなく,畝維内部への防炎剤の固着が必要となる｡

耐洗濯性については加工剤濃度30%でその効果が持続された.

今回の実験では,加工剤の付着量と防炎性は密接な関係があり,又風合との関係もあるため

今後少ない付着量での防炎性向上が課虜である｡
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11)縮緬の黄変について　-その2-

(加工における黄変防止)

技術指導係

主査　木　村　由　義

1.は　じ　め　に

縞鍛練の黄変は繊維中におけるテロシンやトリプトファン等アミノ酸の敢化により生成され

る黄褐色の色素によると考えられている｡この現象は湿度やアルカリ等の存在により｢層促進

される｡現在これらの防止対策として, ①エポキシ樹脂による法　②グラフト重合による法

③金属塩による法　④紫外線吸収剤による法等が報告されている｡この中のエポキシ樹脂によ

る綿繊維の処理法としては特許公報第930701弓があり,この処理法は繊維高分子材料研究所に

おいて開発されたものである｡これは,中性塩水溶液を含有した綿繊維をエポキシ樹脂の有機

溶媒処理によって綿繊維がエポキシ樹脂と反応し,風合いを損なうことなく黄変性･防シワ性･

染色性等の消費性能が向上されるo今回縮緬自生地を使用し,エポキシ樹脂の水溶液処理加工

を行い,黄変性を中心として検討を行った｡

2.試料および試襲方法

2-1供試料　　変り縮緬(精練済)

2-2　試料の調整

試料を下記の3区分, J佑1 ･.応2 ･.砿3に分けて処理した｡

試料,61 冖8�yﾒ�

試料Jf&2 們�bﾃ3�Zｨ�yﾒ�

試料瓜3 �4x7ﾈ4ﾈ5h�陌�Yv阯H�yﾒ�

2-3　エポキシ樹脂処理法(試料,63 )

試料-処理-温洗浄--水洗-→乾燥

水塔液エポキシ樹脂10虜

煮沸/ 60分間

浴比　1:30

2-4　黄変性の評価

上記処理試料についてカーボン.ア-ク矧こより紫外線を照射し,次の式により白色度変

化率及び黄変度を求めたo

白色度変化率は照射時間ごとの白度変化( Lab系による白度)を未照射試料のWとの差を

求めて,次式により変化率とした｡

変化率　W(Lab)繊-
W-Wl

W

黄変度については,照射時間ごとの黄色度( Y.王1 )と未照射試料の黄色度(tl )の差を
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lT･1ヽ11H JIJI-JIJjII L･-Jlll-1-J　ー　-1-LJJJ111--⊥f-1-･JtI才一TITJl

●｢･

求めて黄変度(dY･Ⅰ )として表わした｡

着色度　　Y.I -
100 ( 1.28X-1.(姫Z )

* Ⅹ.Y･Zは三刺激値による｡

着色度　dY･1 -　Y･11-Y.I

2-5　染色性の評価

下記染色処法により染色後試料のubAE値を測色計により求めたo

引染 �r�StmizlOIMilliDgCyhine5RIF/A 

秦 �7Vﾖ�H�ﾄﾖ免ﾆ�H�&VD'&�ｦﾅf6�&ﾆr�2�

- �r�StmiJy)lMilli唱Cyaniz妃5RO.1% 
赤 �7Vﾖ匁�ﾖ免ﾆ�Hｪ�&VD'&�蘿6ﾖ3�粤�{��StminDIMillizY&-n5RO.01虜 

SminolMillingYellowoo.05藤 

3.試襲結果と考察

3-1試料こおける白度と増加率

試料Rl ･AG:2 ･R3についての白度は図1の

とおりでありエポキシ加工布は無処理と同程度で

あった｡

エポキシ樹脂加工により重量増がみられ,その

増加率としては5.4虜である｡さらに試料M.1-

必3について,炭敢ナトリウム0.5多液による重

量減少率(練減率)をみると図2のとおりであり,

エポキシ加工布

Jf左3は0.6虜程

である｡これに

よりエポキシ樹

脂の繊維-の付　　　吻

着は約5藤弱と

推定される｡ま

た試料K2の煮

沸処理布が試料

K l無処理布よ　　　　o

りも重量減少率

が高くみられて

図-2　棟滅率

0.5% Na2 103

図-1 試料の白色度
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いるのは適格練によりフィブロインの損傷したものと推定される｡

3-2　試料の藁変性

各試料における黄変性については図- 3に照射時間と白色度変化率,図- 4に照射時間と

責変度を示す｡

図-3　照射時間と白色度変化率

1 0　　　　　20　　　　　30　　　　　40　　　　　50　　　　　60

照　射　時　間　伽)

図-4　照射時間と責変度

10　　　　20　　　　● 30　　　　40　　　　　5D　　　　60

照　射　時　間　018)

A Y.I
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12

10

8

6

4

2

白色度変化率W (Lab)と黄変度JY･ Ⅰは試料M3エポキシ加工布が必1無加工布より前

者21弟,後者30虜程度値が低くみられエポキシ加工により黄変性が向上されているo LかL

J6 2煮沸･ 30分処理布の場合は, Rl無加工布より責変性は悪くなっているo　これは試料を

煮沸処理することにより布上に漢留していた物質が

除去されて,黄変性が促進されたものと患われる｡

試料JWa l～R3における油分値をみるため溶剤ベ

ンゼン･エタノール混液により求めると図-5のと

おりであり,セッケン物質･界面活性剤物質等は試

料.艦1が多くみられているo

図-21:り炭酸ナトリウム除去率は試料JGlより

試料JW82が高くなっていることから,残留セリシン

物質の影響により試料AG: 1の責変性が試料JK2より

低いためと推定される｡

0

図一5　油　分

3-3　試料の染色性

引染法と浸染法における試料の染色性は表1 1 ･表1 2であり,試料Rl無処理を基準と

した色差については図- 6 ･図- 7のとおりであった｡

表-1　引染法の染色牲

染料試料 儉 ���b ��R�

赤 ���35.68 �#R�#B�0.53 ���2 �32緜��25.54 ��縱��2.33 

3 �3"紊b�26.44 ��ﾃsb�3.44 

育 ���36.36 �2繝��-19.55 ���2 �3B經��3.91 蔦�ゅCB�2.16 

3 �32��"�3.92 蔦#�縱��3.53 

秦-2　浸染法の染色牲

染料試料 儉 ���b 縫R�

赤 ���52.35 ��偵3b�4.76 ���2 鉄��3b�19.56 釘縱��1.00 

3 鼎�紊r�23.29 迭經R�12.54 

育 ���43.76 釘�#��-23.58 ���2 鼎"緜2�4.40 蔦#B�3��1.34 

3 �3B緜��5.53 蔦#偵�R�10.71 

105



染色性iお式料AG: 3エポキシ加工布が明度Lは

低く,赤系染料においてはより赤味があり,育

系染料では青味が増加して染着性は濃くみられ

るo引染法と愛染法で比較すると,浸染法が赤･

育染料ともに色差が大きくなっていて,エポキ

シ樹脂加工による染色性の向上が認められてい

る｡

赤　　　　青

dE

12

10

8

6

4

2

赤　　　　　青

3-4　試料M0.3の分析

ェポキシ樹脂による湿式処理加工布の表面状態は無加工布と比べてより美しい状態となっ

ている｡

無処理布
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エポキシ樹脂加工布

･･･-････-･･･‥････････-･･･････--●｢

無処理布 エポキシ樹脂加工布

また,赤外分光光度計により試榔3のエポキシ樹脂加工布中のエポキシ基の確言ボ㌘且)

87伽-1と脂肪族エーテル　-C-0-C- 10EX)～ 1100m-1の確認とにより繊維上に結合して

いるエポキシ樹脂が認められた｡

4.ま　と　め

縮緬を使用して,エポキシ樹脂水溶液処理加工布の黄変性と艶色性について検討した結果次

のことがまとめられる｡

4- 1黄変性として20虜-30啓向上がみられろ(白色度変化率･責変度)

4-2　処理加工によって重量増が約5啓みられる｡

413　処理加工布の炭酸ナトリウム液による除去率として0.5虜あった0

4-4　染色性は引染･浸染ともに向上し,浸染において色差値が高く,赤･青染料とも同様

である｡

参　考　文　献

①　田中芳雄･塩崎英樹　繊維加工　Vo127A6:6 1975

②　松田実　京都府織物指導所　昭和58年度　研究報告書
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④　桑原昂･渡辺忠雄･待田行雄　日蚕雑　43(6) 445-450 1974

㊥　昭和57年度　滋賀県繊維工業指導所　業務報告書

おわりにあたり,御指導賜った繊維高分子材料研究所田中芳雄先生に深く感謝致しますa
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12)図形情報入力システムの開発

拭験研究体

技師　中　川　貞.夫

1.日　　　　的

図形情報処理システム(′1ステック･システム)は原画をスキャナーにより読み取り,コソ

ピューターに入力後,修正･構成し, CRTおよび紙せん孔テープに出力するシステムである.

しかし,保存･再使用･他機器への応用は不便であった｡

先染経糸ほぐし捺染は,形式的には塾耗捺染であり,色柄ごとに何枚かの型紙を彫る必要が

ある｡今日のように多様化が進んでくればデザインも多くなり労力的にも経費的にも対応が難

かしくなってきている｡

デザイナーの創作した原画･柄を小ロット(2-3枚)に限定し製作するシステムとしてノ

ズルにより捺染糊を噴出する直染システムを開発し,この問題を解決しようとするものである｡

それには捺染装置本体の開発はもとより,新作柄(原画)を効率的にインプットし,修正･

再構成勉理を行うシステムを考える必要がある｡

当所にはパステックシステムがあり,インプット･修正･構成は行っている｡そこで,この

データを捺染磯をコ./トロールする′tlJコソに入力し,フォーマット変換を行いグラフィック

出力及び捺染装置出力として有効なフォーマットにするシステムの開発を目的とした｡

2.撫　　　　要

パステック･システムは, C.RT出力の他,紙せん孔テープにより固形情報を出力する｡原

画に対する修正･構成等の固形処理はこのシステム内で全て行う.

パソコンはP.TB (Pa押r.Tape.Reader )よりⅠ/bをへて図形情報を入力し,必要なフォ

ーマット変換後, CRTおJ:ぴフT,ッピィディスクに出力する｡

3.シ　ス　テ　ム

1.　シ　ス　テ　ム

システムの概要は,フローチャートに示すとおりである｡

使　用　器　壊

Oパステックシステム･-･････.-･--･- DP

OI).T.R ･---･･･---･･---･-　アンリツ. Df■T6A

パソコン　---･-･･--････-････.･.-･･･ NEC. P0-8801mk n
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ス　キ　ャ　ナ　ー

図1

2.　インターフェース

①　P. T. a

p.T.Rは各信号をTTL i,ベル･負論理で入出力する｡

1)入　　力　　系

○情報トラ･}ク1-8 ･･･--････-青石1-青石8

0繰出トラック.A.-,-.I--････････････訂官有

oテープ終端検出信号･..････････････官有万

06.乍単位指示信号　-･･--･･.哀~す百

〇パワーオt/信号-叫..-･....･･-･- PTM

2)出　　力　　系

oスタート(ストップ)信号　-･･･ gTA

o読取方向指定信号".A..･･･.････-.･･.宇両

②　汎用インターフェース

汎用インターフェース(P.Ⅰ.0-8/16)は入力2バイト,出力1バイトをフォトカブ

ラにて入出力する｡

④　インターフェース

両者(PIO, PTR)を接続するため図示のインターフェースを製作した.

(但し各入力系には,バッファ-としてNANDゲートを使用,正論理に展開し直して
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3.図形表示プログラム

図形表示プログラムは,図3のようなフローチャートで表わされる｡

以下各パートは次のとおりである.

①　PTR入力プログラム

使用パソコン(P C-8801mkⅢ)にはユーザーズェリア6Eバイト強( DSiSiSiE～

E9FFE)しかなく1回には全てのデータを収納できず何回かに分けて収軌各回毎に

フロッピーディスクにおとすことにした｡

1)初　期　設　定

収納回数

収納番地の設定･クリアー

2)始　　　　　動

スタート信号(STA)

読み取り方向指定信号( FWD)

3) SLABELE

データの開始位置の検出

4)データの収納

5)メモリーオバーフローの検出

110

I----A.･.････.--.･-～-.･･.････-.･･　ー　　　-I--～-!～･--･･-▲▼･.....--.!-A.-..Ii　　-

は　　じ　　め

グラフイクーナフロッピー

(.う　わ　r,,

図　3

初　期　　設　定

E L A B i i

カウンター→バッファ

図　4

検出時はメモリ上のデータをフロッピーに落とし再スタート｡

6) ELABELE

データの終了位置の検出｡

7)フロッピーディスクにデータを落とし,読み取り終了｡

●STOP信号(STA)

但し,紙せん孔テープのデータは,各々2回読み取りベリファイ彼,メモ1)に収納｡

111



input DATA　サブルーチン

サブルーチンはじめ

4.フォマット変換

パステック･システムの出力フォーマットは図6のとおりである.

データ一･ブロック

CH8 CEl

チ

色数　　1　- 15

色数　16　-　255

色数　255　-

スプロケット

図　6

-万,パソコンのカラーグラフイクのフォーマ･}トはR.GBの各メモ1)-ROM上のビッ

ト構成で色･長さを決めている｡
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色 剄� �r�赤 ���壕 ��Y�b�黄 俾��

プ レ I ン′ 排�0 ���0 ���1 ���1 ���

R ���0 ���1 ���0 ���1 

B ���1 ���1 ���1 ���1 

図　7

しかし, N88-BASIC　では,グラフイクメモリーの直接書き込みは難しく次の方法を

採用した｡

パステックのフォーマットは色番号と色長を組合わせた形式であり,カラーグラフイク

上でこれに対応する線(Line )を引き画面を再成した｡

J

4.お　わ　り　に

使用パソコンを16ビットタイプ(例えばPC9801, 〝Vm2　etc)に変更すればメモリ容

量が飛羅的に増大し,読み取りを何回にも分ける必要もなくなるo又,今回は7色の擬似カラ

ーも用いて表示したが,カラーパレットを自由に設定できるタイプもあり原画に忠実な表示も

できうる｡何より速度を大巾にアップしたい｡
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5-2　染　色　デ　ザ　イ　ン　関　係

1)アイデアパターンのデザイン構成研究

能登川支所
主任　嶋　壬　佑　一一

日　　　　的

この研究は継続して行うものであるが,具体的な製品化を意図するものではなく,あくまで

も発想の原点,デザイン･ソースとしての開発取り阻みである｡

内　　　　容

自然界の形体･現象や日常生活の中からイメージ･アップし,自由な発想でのデザイン･ア

イデアとして変化構成を試みるものである｡

表　現　方　法

形を主体にした白黒によるモノクロ表現である｡これはパスティックシステムによるカラー

シュミレーションへの応用や製版カメラ撮影による拡大や縮小などへの研究併用するためであ

る｡

パターン数

基　本　原　画　-------- 10

応用パターン･--------･ 74

結　　　　果

創作したパターンはデザイン開発のための資料として関係業界に発表し,商品企画やデザイ

ン計画に役立てた｡

展開例について(一部)

3.樹木の年鳥のイメージ
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7

b.鳥類(童画)のイメージ

1.原　　　画

2.逆方向重ね

3.市松風の構成

4.タテ親風の構成

5.タテ縞市松見構

成

6.斜め構成

7.斜線とのバラソ

ス

8.バランス構成
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C.冬姑の木(写真)
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1.原　　　画

2.直列構成

3.大小の直列構成

4.反転直列構成

5.大小並列構成

6.反転市松夙並列

7.斜線とシルエット複合

8.シルエットバランス構

成
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1･原画(シルエット写真)

2.抽　象　形

3. 1.の並列構成

4. 2.の反転との構成

5. 2.の単純化

6. 5.の割付構成

7.直列構成

8.並列構成

9.斜め構成

10.ビラミット構成



d.憲(空間)に映ずる鳥形

e.最のイメージ
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たまゆらの動きを四角の窓枠の静の中にとらえた｡

(動画表現) 1. 2. 3. 4.

1.そよ(敬)見

2.軟　　　風

3.強　　　風

4.烈　　　風

5.うず巻風

千.　ざくろ(果実)の断面イメージ

肺肝･::T7i'.T1',･,.混載

7

1.単純化した断面　　　　　　6. 3.のビラミット構

2. 1.のデザイン化　　　　　　　　成

3･ 2.のデザイン化　　　　　　7. 2.のカギ状構成

4. 3.の直列構成　　　　　　　　(大･小)

5･ 2.の斜め構成　　　　　　　8.市松反転構成

8

1985年ファッションカラー

一般消費市場にて趣向される傾向を調査し,産地の製品づくりに対するファッショt/性や色彩

計画に役立てるものである｡
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2) 1985　ファ　ッションカラー

■1985年　SPRING-SUMMER 77ツションカラー傾向解説

'糾年春夏のグレイッシュで淡いニュートラル･カラーに代って,クールでク.)ヤーな色が主流

になってきている｡具体的には,

①トランスペアレント-透明感のあるペール･カラー

②メーク･アップ-ベージュ,ブラウン系のメーキャップを連想させる色.

㊥フラワー-春の花を憩わせる,明るくク.)ヤーなブライト･カラーo

④インデンス-色みの強いという意味の濃いダーク･カラー｡

これら4つのグループに(日本人の)精神･情緒性を含ませたあまり突張らない,落ち着いた

透明感のある色調である｡

+トーン･･うイト･トーンとモデレート･トーンの2つの色調が中心o

('84春夏のカラード･グレーは姿を消している)

●色　相-暖色系と寒色系のバランスがほどよくミックスされている｡

赤系→柴み,黄系→薄み,グ1) -ン系-中心のグl) -ン,ブルー→やや紫みの方向｡

(′85春夏はブルー系に注目)

●カラー･イメージ-

①朝-爽やかに透き通る朝の光｡

今季のディレクシヲン･カラーでソフト･クール･カラー･ゲル-プ.

透明感のある色調が主流で,ホワイト,ライト･グレーが加えられている｡

㊤夕暮れ-暮れなずむ空の微妙に変化する光｡

①の爽やかなカラー･グループと対位的なダーク･カラー･ゲル-プ｡

今季のディレクション･カラーである｡

㊥真　昼一昼の優しく照り返す光｡

春夏には欠くことのできないライト･カラー･グループ｡

①, ②の大人の穿節気のグループに対してヤング向けのもの｡

●配色の憤向-

A･同一グループ内での組み合わせo

①のグループ内の組み合わせがポイントであるが, ㊤のオリーブや㊥の明るい色をプラスし

たり,爽やかな芳田気を壊さぬように組み合わせるのが大切である｡

②のグループ内の組み合わせは夜の装いなどに｡プリントにも最適｡

B.同系色濃淡の組み合わせo

各ゲル-プの赤系,グ])-ン系,ブル-莱,イエロ-系を組み合わせる配色｡

①のグループと㊥のグループ, ①のグループと④のグループといった配色｡

③のグループは, ①と組み合わせてスポーツ･ウエアやスポーティタイプの服に0

日やブルー系がポイントに考えられる｡
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■1985年AUTUMN-WINTER　ファッションカラ-の傾向

全体的な印象は,185年春夏季`うるおい'の澄んだ感じから半透明,うす量りの方向へ変わっ

たことで,いぜんとして落着いた趣き,静ひっさは失われていない｡

●ニュートラル･カラー･グループ

ライト･カラード･グレーとも呼ばれるグループ｡白を基調にアイボリー･ホワイト,グレ

イッシュ･カラーで構成｡全体に暖かみをもたせて,'84年秋冬の継続色でもあるこのグループ

は,今季の中心色でもある｡

●モデレート･カラー･グループ

毎年登場するカラー･グループであるが,より暗く包みの強いモデレート･カラー｡メンズ

感覚の色で,ブラウン系のベーシック･カラーi功ロえ,ブルー,バイオレットといった寒色系

が新鮮｡

●ブリリアント･カラー

秋冬にしては非常に鮮やかなグループで,'85年春夏の｢真昼｣のカラー･グループの継続｡

酸味のあろ色が目立つ｡ベース･カラーやミックス調のきき色として活用したいo

●ダーク･カラー･グループ

′83年秋冬のダーク･カラーの再登場｡黒に色を加えていった結果としてできた色｡このグル

ープはアクセントや,プリントの地色などの色として活用したい｡

以上. 4つのグループによって構成されているが,特にニュートラル･カラーとモデレート･

カラーは,中心になるグループであるo

o注目される色相,トーン

色相の中心をなすのは,ブラウン系やブルー系であるが,バイオレット,パープル系にも注

目したい｡バイオレットは各ゾーンに選定されているが今季の重要な色である｡イエロー系も

大切な色相である｡

トーン(色調)では,ダーク,モデレート,グレイッシュといった秋冬らしい暗い色が登場

しているが,新しい方向としては,'85年春夏の継続であるニュートラル･カラーである｡′84年

秋冬のベージュを含めた明ろくグレイッシュなカラーで,ライト･グレイッシュ･カラーとも

呼ばれる｡この他にも明るく鮮やかな色が登場し,また敢味のある黄色を中心とした構成｡

配色では,ニュートラルとモデレート,モデレートとダークなどソフトな組み合わせが主流o

また,次のような配色が考えられる｡

◆トーン･イン･トーン(同系色調の明度差のほとんどない色相変化)

◆トーナル(モデレート,グレイッシュ･トーンを活用した同系色謁の色相変化)

◆トーン･オン･トーン(同系色相の色調変化)
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試稔日的

設計概要

122

5-3　試　　作　　研　　究

1)巻糸網織のれん

技術指導係

主査　鹿　取　善･寿

巻糸をたてよこ適宜に配し,変化組織によって網目模様を出したのれん地の試作｡

たて糸　①麻(ラミー)60/2

(亘)絹巻糸(先染) 16551)Aj

よこ糸　　たて糸と同じ

密　度　llgy2.54cnL　　打込数　20本/2.54m

0           0           0           0

2)本麻シャンプレイ

技術指導係

係長　　中　川　　　　暫

湖東麻産地の産地振興事業における新商品開発能力育成事業指導のためのカラ-

桝見本の試織｡

たて糸　　麻(ラミー)60/1

よこ糸　　たて糸と同じ

密　度　　303y2.5仰

打込数565/2.5407A

組　織　　平織

染　色　　22色(インダスレン染色)

試祐目的

設計概要

ー･-!--I-･･-1･-1--･････････-･･････1-●rI11

3)網糸入り-リ　ンボン

技術指導係

技師　　浦　島　　　　開

産地特産品の網糸を練糸の⊥部に用い,大胆なレピートのへリンボン柄を表現し

た婦人服地｡網糸の通常シャトル使用と力織による製織法も併せて検討したo

たて糸

545T/孤S

II- I= --二ItI

/nS ････-生糸27中X2

中×1

OT/仇S H････生糸27中×2

さ27中x 1

よこ糸(∋　たて糸と同じ

②　網糸　生糸

③　3550T/孤Z-･･･生糸27中×5

密　度　　55㌢3.78CnZ　打込数76ヤ3.78CWZ

組織　配
=コ===i E=!==i

26回　26回　各繰返し

4)チェックジョーゼット(2点)

技術指導係

主査　鹿　取　喜　寿

絹の湿式強撚糸と麻を組合せ大きいシボを出した涼感のある夏用婦人服地の試抱o

たて糸　①　生糸　27中×5･･･-････3350T/皿S

②　生糸　27中×5･-.････335伊/2TZZ

㊥　麻(ラミー) 80/1(未加工糸)

よこ糸　　たて糸と同じ

密　度　　3)3y2.54m　　打込数　8怖/3.78m

配　列　　(たて･よこ同じ)

1.  (∋(D③㊥(参②@③

2.　①①@@◎②㊥③
L　　　■　　　　■　■　　　　▼　　　　′

7回繰返し　7回繰返し

租　税　　乎　織

-ー.iI=~.-.A--i--JI･-･･･-･-　L----I-A-,--ー-.--JI-･---･･.-　--1･-ーーー4--L　-　J-･--･-･11-1■LFI■llrーr_



5)絹婦人服地

技術指導係

技師　　浦　島　　　　開

縮緬用カベ糸と特産品の網糸を用いたて,よこ配列と組親を組合せること･により,

光沢差を求め,網糸による表面効果を出した婦人服地の試段o

たて糸

①　545TんS

く::TT/'bn委≡… …三; xx ≡

㊥　生糸27中X6本　甘撚

よこ糸　　たて糸(む,(参と

③　綿糸　生糸

密　度　　55町3.78m　打込数905/3.78m

組　織

24回　24回

1/2ノ �(�ﾃ����

2′1/ ���ﾃ(���爾�

㊨ ;　①　; ㊨

①　i　②　…①

6)複合素材織物

技術指導係

係長　中　川　　　　暫

｢複合麻素材の特性,(こ関する研究｣及び｢風合関連物性と快適性との鱒床の研究｣

試料とすることと,各複合素材の製織性･染色性等のデータ-を得るための試織｡

たて糸　塀(ラミー)80/1

よこ糸　　複合素材(32種類)

(*$ 12/1-50/1 )

密　度　　253y2.54cn

打込　365/2.54m～48t/2.5b

組　織　　平　織
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6.繊維工業指導所設備使用料および試験手数料一覧表(57.7. 1 )

設備使用料滋賀県行政財産使用料条例 

区分 �%�犬�金額 

整経機 ��?｢�500円 

力織機 ���7CX)～1,500 

撚糸機 ���500 

糊付様 ���900 

精練機 �����500 

乾燥機 ���600 

漂白機 ���300 

捺染積 ���600 

高温熱処理機 ���1,000 

真空糸蒸機 ���500 

染色機 ���1.000 

巾出穂 ���400 

卸糸財噸紬機 ��鳧ｭB�600 

糸むら試験機 ���800 

作画機 ���1.500 

その他の試験機器 �����300 

パイルカット機 ���2,000 

芯材引抜機 魔�1,700 

(荏)

1.試験に要する費用がこの表に定める額を

こえるときは,その実費を徴収する｡

2.この表以外Iこ特別に要する費用について

は,その実費を徴収する｡

3.各試験等について記録紙つきの場合は,

2(対円を加算するo

試験等手数料滋賀雑用料および琳条例 

区分 �%�犬�金額 

定性分析 ���ﾉZ｢�700--3,5 

定量分析 ���1,2∝)～3,500 

用排水分析 ���7仰～3,㈱ 

番手測定試験 ��ﾈ��600 

撚度試験 ���600 

糸強伸度試験 ���700 

糸むら試験 ���1.000 

糸抱合力試験 ���1,000 

布破断強力試験 ���600 

布摩擦試験 ���600 

圧縮弾性試験 ���600 

組抱分解 ���600-3.500 

挽物設計 ���600-3500 

厚さ測定 ��韜{��600 

密度測定 ���600 

弧形.斜行度測定 ���600 

P.H測定 ���700 

水分率試験 ���800 

防鍍度試験 ���600 

収縮率試験 ���8(氾～1,500 

硬軟度試験 ���600 

保温性試鹸 ���1,000 

通気度試験 ���600 

繊維鑑定 ���ﾉZ｢�600 

繊維混用率試験 ���1.000 

繊維化学試験 ��ﾘ�m｢�800 

顕微鏡写真撮影 ��韜{��1.000-3,5α) 

繊維糸および織物の 精練.漂白.染色お よび仕上試験 ��ﾘ�mｨ����韜{��500-3,000 

繊維糸および織物の 染色堅牢度試験 ���500～3,000 

図案調整 ��ﾈ��1,200-12,000 

成績書の複本和文 ��,｢�300 

または証明書欧文 ���400 




