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ま　　え　　が　　さ

昭和51年度は石油危機以来の不況から5年になり産業界全般に浸透し,

政府としてもテコ入れをするとしっうことで,景気が回復しそうだとの見通

しで,当初はやや好転の兆しが見えたが,国会ではロッキード事件が明る

みに出て景気対策が疎かにをり,沈滞ムードから後半は再び不況の冷たい

風が吹き出し,景気回復に一つの期待をかけた年でありましたが,この期

待も完全に裏切られた感があります｡

しかし,このようを厳しLrl状況下にも本県の軸場棟維産業は屈すること

をく,生産活動を続け碍たことは,伝統という根幹い地盤に立ち,また特

有の技術を練磨し各位が努力を重ねた結果であります｡

経済界全般が低迷を続ける中で設備･Z)過剰,繊維製品の輸入の増大に加

え,末端消費が意外に伸びず,これが不況に拍車をかけ　構造的不況と言

われるようにをって来ま　した｡この構造的要因による不況を乗り越えて地

元業界の発展,育成を図るため当所に課せられた責務は極めて重大をもの

があります｡このようを状況を充分認識し,今後も一層粁力を結集して努

力を続ける所存であります.

本報告書は昭和51年度に実解した試験研究,指導業務を取りまとめた

ものでありますのでご高覧いただき,当所の今後の運営に何かとと支援賜

わりますようお願いする次第です｡

昭和52年1 1月

滋賀県穆維工業指導所

所長　今　井　信　次　郎
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滋賀県繊維工業指導所

能登川支所

高　島　支　所

明治44年　4月

大正　4年　4月

大正　8年　4月

昭和1 1年　4月

昭和16年　4月

昭和18年10月

昭和19年　5月

昭和21年　5月

昭和27年　4月

昭和5D年　9月

昭和52年　4月

昭和56年　5月

昭和40年　4月

昭和42年　5月

昭和45年　9月

昭和47年　5月

昭和48年　5月

1.位 置

滋賀県長浜市三ツ矢元町27番59号唇526電話(長浜代表) ㊨ 1492番

能登川町佐野◎521 - 12　電話(能登川)②0017番

新旭町新庄　帝520　- 15電話(新　旭)　2145番

2.沿　　　　　　　　　革

滋賀県立長浜･能登川工業試験場をそれぞれ設立

長浜･能登川両場を合併し.滋賀県工業試験坂となし.能登川に本場

を置き長浜を分場とする｡

滋賀県能登川･長浜工業試験場の2場に分割する｡

能登川工業試験場高島分場を設置

能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称

高島分場廃止

長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称.染織共同加工指導所内に

併設

染織共同加工指導所を廃止

滋賀県立長浜･能登川南工業試験場をそれぞれ設立

能登侶工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立繊維工業試

顔場を設置

滋賀県立能登川･長浜繊維工業試験場の2場とする｡

長浜･能登川南繊維工業試験場を廃止

滋賀県繊維工業指導所を設置し.長浜に本所を.能登川と高島にそれ

ぞれ支所を置く｡

高島支所新築

能登川支所に繊維開放試験室併設

高島支所移転新築

能登川支所図案宴増築

本所本館新築,所長･職員公舎改築

編織および染色仕上加工実験棟新築



3.規

3-1　土地および建物

本　　　　所　　　敷　　　　地

模

物

本　　館(鉄筋コンクリート造2階建)

実　験　棟(　　　〝　　　平家建)

ボイラー室(    〟     〟 )

公舎場裏)(コJPリ小7q^,ヴ造2階建) 5戸

晶銅品(巌遠藤苧鮎早転革置場)

5,654.01n12

695. 507nZ

872. 04m2

5a　55㌶

149. 447n2

71. 77m2

3-3　職　員　構　成

長　　係　長

務　係

所　　庶 技　術　吏　員 令 井 信 吹
引u五

良

l一

能登川支所

高　島　支　所

合　　　　計

敢建敷楚歌建 地

物(鉄骨造　平家建)

地

物(鉄骨造　平家建)

也

物(鉄骨造　平家建)

3-2　組駄および業務分担

庶　務　　係

技術指導係

試験研究係

能登川支所

所　　長

i

f

I

モ

計1.825.507n2
-■一■一一1■■一一一一■■-■一一一■■一一一一一■一一一一■-■■■■■-■･･-

460. llnf

141. 25ht2

661. 25m3

205. 78㌔

6, 775. 557n2

2, 172.51〝㌔

人事･給与･予算に関すること

公印･施設･財産の管理に関すること

軽理･物品･文書事務に関すること

公用車･ボイラーの管理その他｢般庶務に関すること

技術者研修および研修事業に関すること

巡回技術指導等指導業務に関すること

染色整理関係の技術指導に関すること

編轍関係の技術指導に関すること

依頼試鼓に関すること

機粥紙の発行･文献資料に関すること

編最関係の試験研究に鞘すること

染色整理加工技術の試験研究に関すること

編織関係の設備利用に関すること

技術指導に関すること

依頼試験および設備利用に関すること

染織デザインの創作指導に関すること

事　務　吏　員

〝

〝

技　　　　　師

業　　務　　員

技術指導係

係　長　　　　技　術　吏　員

主　　査　　　　　　　　〝

〝

〝

〝

〟

て●　試験研究係

係　長　　　　技　術　吏　員

〝

〝

〟

能管川支所

主　任　　　　技　術　吏　員

〝　　　　　　　　　　　　　　　　　　〟

〟

高　島　支　所

主　任　　　　技　術　吏　員

〝

〝

富　角　中-申　斉

馬　前　木　鹿　中　川

堀　中　大　福

円　鴨　川

小　吉　浦

代

尚　　　春一重

千

永　　　川　川　藤

田

本　川　村　取　川　島

井　川　音　永

藤　貫　添

林　田　島

豊　春　忠　善　貞　艮

利　　　　　寮

佑

昌　克

}

史　子　夫　郎　堆

次　次　義　寿　夫　子

男　哲　素　行

静一茂

幸　己　開

7･　　　ハ

高島支所{慧霊宝芸芸誓言孟孟孟用に関すること



3-4　主要設備機械および整備状況

主要設備横械

■本　　　所

<試　撤　関　係　>

力　撤　横(縞･ビロード)　　　　　　整　経　機

自　動織横(乱野膏)　　　　　　　自動緯管巻機

レピアルーム　　　　　　　　　　　　　　チーズワインダー

グ.),パールーム　　　　　　　　　　　　糸　繰　機

撚　糸　横(リング式.イタリー式･八丁式一合撚)緯　煮　槽

ユニサイザー

ローラー糊付機

サンプルラッセル機

スクリーン捺染機

ロール捺染機(手動)

真空糸蒸装置

漂　　白　　機

電気植毛機

場抑ローラー

シリンダードライヤー

熱風乾燥機

ワ　ッ　シ　ャ　一

高温高圧液流染色機

凝集活性汚泥処理妾置

張力記録装置

万能抗張力試験機

布破断強力試験機

糸強伸度試験機

収縮度試験機

ドレープテスター

高速度カメラ

フェードテスター

合　糸　機

タイングマシン

リードドローイングマシン

<染色.仕上関係>

高温高圧染色機

高温高圧チーズ染色機

噴射式綻染機

布　　染　　機

高温熱処理機

精　　練　　槽

テ　ン　タ　-(ク.)ダブ式)

フェルトカレンダー

ェンボスローラー

MPボイ　ラー

<試験品質管理関係>

ルームアナライザー

糸抱合力試験機

通気度試験機

保温性試験機

柔軟度試験機

フウアイメーター

パルスカメ　ラ

ラウンダーテスター

ウエザメーター

染色物摩擦堅牢度試験機

照度計.直示天秤

クログクメーター

BOD.自動測定記録装置

蚤　　音　　計

超音波発振装置

原子吸光分光光壁計

表面張力測定装置

糊浸透性測定装置

走査電子顕微鏡

経縞自動記録測定装置

標　準　光　源

J　能登川支所

染色摩擦堅牢度試験機

ストロボスコープ

糸強伸度試験横

糸抱合力試験機

直　示　天　秤

布破断強力試験機

汗堅牢度試験機

t高　島支所

力　　織　　機(綿用)

イタリー式撚糸機

布強伸度試験機

低高温装置引張試験機

ストロボスコープ

番手測定計

天　　　　　秤

布引裂試験機

5

測色色差計

恒温恒温槽

ダイオメーター

赤外分光光度計

溶存酸素分析計

布摩擦試験機

ミクロ熱分析装置

ガスクロマトグラフ

粘　　度　　計

小_型焼却炉

自記分光光受計

デ　ニ　コ　ン

複合模様撮影装置

検　　撚　　機

番手測定機

スクラブオメーター

試験用捺染機(手動)

実体顕微鏡

光電分光光度計

自　動　織　機(綿用)

T)ンク式撚糸機

無芯管巻横

糸強伸度試験機

経糸張力計

タイヤコード試廉機

布破裂試験機

顕　　微　　鏡



◎施投整備状況

●中小企業技術指導施設費補助金事業による施設

･糸むら試験機

･糸抱合力試験機

･万能抗張力試験機

･テンシ書ンメーター

･撚セット機

･多色広巾織機

･自動検撚機

イブネステスターBタイプ.スペクトログラフ付

(樵)ツエJL/ベ-ガ-オ-バーシーズ日本支社

自動記録式

蛭田理研(秩)

オートグラフDSS -500,データー処理.自動

給糸強伸度測定装置付

青山商事(樵)

電子式R- 1192.レコーダ付

(秩)ツエルベーガーオーバシーズ日本支社

ジ工,ト真空糸蒸. SV-A型

港谷器械店

レピア式18DCnI巾.ドピー付

(樵)丸申商店

SIGMA, S-Ⅱ型

滝谷器械店

4.770千円

1.480千円

25.990千円

1.950千円

2,250千円

4,58 D手FT

1. 200手fV

3-5　昭和51年度歳入歳出決算

1:#入(単位.円) 

-柔 几�m｢�剽¥算現額 假ｹ?ﾈﾜ�｢�対比 

..款項 冦｢�節 

毒便用料及手数料 � ��1.650.ODD �"ﾃ�CR���Vﾂ�5?5.080 
i i ��8�停鉅諍w�{��商工使用料 ���査ﾔ鮎h轌;���100,〔OO ��#"紊S��22.450 

妻警-.:手数料 剌､工手数料 ���査ﾔ鮎h轌;��韋ﾋ��1.550,000 ��纒｢津cS��570,6-50 
卓 �ｨ而靉假ｹ?ﾂ� ��78,504 都づS�B�D 

許ノ′-,,一一一柳収入 剄燻Y貸付収入 侈y�X醜ﾏｩ�h郢�ﾒ�56,ODD 鉄bﾃ����0 

県公舎 鼎"綉CB�42504 ���

毒者--収入 � ��208.ロoo �#SづS�R�50,515 
.専一r ++ き- +.- ���>Y?ﾂ�雑入 乘霾(ｬxﾊH�ﾗYH2�150,ODD ��SRﾄ�B�5皿〕0 

† _i 劔6Hｴ84ｸ5��Y]Hｭ(ｾ��0 �#R紊�R�25.415 

孝 塞 �� 倅y?ﾂ�58上)00 田�貳��2,100 

妻_一三合計 劔1,956,504 �"ﾆ�F��途�425595 

科目 劔予算現額 倡因��｢�予算残額 

妻::!-:_L-=款項 剿ﾚ ����

汀藩J工費 � ��144.997,∞D ��CBﾃ�#"ﾃSS"�74.468 
tl 窒 捧(h抦ｮ仂iN�� ��145395.ODD ��CR經�ゅSS"�74.468 

+' iー~≧ 三.専一 � 从ｹ{��47.626,0∝) 鼎r緜#b�����0 

職員手_当 �#b經s$D��26,572.000 ���

百 ; 劍ｺHﾜ���7,154.ODD 途��SB腑��0 

賃金 鉄づ����57.6α〕 鼎���

報俵費 ���r蔬4ｵﾒ�105500 ��經���

旅費 佑ssゅ����1.777,940 田���

需用費 ��R纉C�蔬DB�15.940.842 ��S��

役-務費 �#S�偵����2292.750 ��bﾃ#s��

委託費 ����ゴR���ｸ��1.604.700 鼎づUｸｸﾂ�

使用料及賃借料 ��s偵�ﾒ�179,000 ���

工事請負費 韮�0 ���

原材料費 ��SC�ﾃ����1,559,〔旭0 涛C��

備品購入費 氾C�紊sr竕8���40,477.〔刃O ���

負担金補助及交付金 ������ｷ���174.560 ��ゅCC��

公課費 ��ゅ����17.6m 鼎���

中小企業指導費 ��1.604.000 ��緜�B�����0 

報償費 鉄S"���ｸ,ﾂ�552.000 韮�

旅費 鉄SRﾆﾔ��555.000 ���

需用費 的�ビ�����487.0m ���

役務費 鼎定�ｹL4��49.〔氾O ���

使用料及賃借料 �#������21.000 ���



4.技術指導業務

4-1　業務実績表

(1)　巡回ならびに実地指導

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�5 佗b�

製織,製編 技術-般 �"�ら ��"�5 迭�5 免ﾂ�2 ���1 ���0 鼎R�

製織,製編 設備について ���5 ���2 ���5 ���0 ���1 ���2 ��b�

準備技術につい て ���1 ���1 免ﾂ�6 韮�D 迭�0 韮�∩ �#R�

準備.設備につ いて �"�0 迭�2 釘�口 ���5 �"�7 韮�2 �#r�

織物分解 設計について 韮�0 ���0 ���D ���0 韮�0 ���0 ���

編織物のクレー ムについて �"�2 ���D ���4 迭�ロ ���5 ���ロ ��r�

精練.染色 仕上加工技術 途�7 迭�6 ���1 �"�5 �"�2 釘�0 鼎��

精練.染色 設備について 韮�0 �"�D ���4 韮�1 迭�0 迭�D ����

物性および品質 管理について �"�0 ���1 �"�2 ���1 釘�1 韮�D ��B�

工場管理につい て ���1 �"�5 澱�0 ���5 �"�2 �"�0 �#��

計測機器につい て ���D 韮�0 ���5 ���0 ���0 韮�D 迭�

工業用,用排水 について 佰ｲ�0 ���2 �"�0 ����0 韮�口 韮�0 ���B�

公害関係につい て ���1 ���D ���2 ���0 ���0 韮�0 釘�

設備の近代化に ついて ���1 ���5 釘�0 迭�0 �"�0 �"�4 �#R�

意匠図案につい て ��ｲ�0 ���2 ���0 韮�6 ���0 韮�0 湯�

その他 �"�24 ��R�46 ����4 ����4 ��B�27 ����25 �#�B�

計 ����45 鼎��75 鼎r�54 鼎��25 鉄R�44 鉄"�引 鼎cr�

(2)　技術相談

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�5 佗b�

製織,製編 技術一般 釘�10 ��R�4 迭�5 釘��� �� �� ��

2 湯�占 �,"�G 唯sB�

製織.製編 設備について 釘�5 ���2 ���7 

2 �"�0. 柳��○ ����

準備技術につい て 迭�6 唐�5 �"�10 �"� �� �� ��

1 ���4 唐�4 鉄B�

準備.設備につ いて ���1 �"�5 釘�i E J �� �� �� ��

5 ����2 �"�5 迭�2? 

織物分解 設計について 迭�6 唐�7 迭�4 迭�5 迭�1 I 4 i �6｢�｢�9 田B�

鼠織物のクレ ームについて ��R�6 �#��9 ��b�27 免ﾂ� �� �� ��

12 迭�I 15 ��"�20 ��cb�

精練.染色 仕上加工技術 ����2 唐�14 途�5 唐� �� �� ��

9 唐�2 湯�1 塔R�

精練.染色 設備について ���1 �"�9 �"�1 ��� �� �� ��

て ･J 釘�ー2 迭�0 �#��

物性および品質 管理 ��b�15 �#��ll �#��26 �� �� �� ��

10 ����I 12 免ﾂ�25 �#��I 200 

工場管理につい i ���0 ���1 迭�0 �� �� �� ��

2 ���2 �"�0 ���12 

計測機器につい て ���5 �"�1 ���口 �� �� �� ��

2 ���1 I �8ﾒ�○ ���12 

工業乳用排水 について �"�2 ���6 ���D ��� �� �� ��

2 釘�守 5 ���1 �#B�

公害関係につい て �"�6 �8ﾒ�0 韮�1. �� �� �� ��

2 姪"�i D 7 鳴�ﾆ����I l2 ���16 

設備近代化など について ���5 澱�4 亦�B�1 迭� 亦� �� ��

5 亦���i l1 ��ｲ�0 �#r�

意匠図案につい て ���0 ���5 途�7 �� �� �� ��

6 途�5 ����1 途�55 

その他 ��ビ�免ﾂ�28 免ﾂ���15 �� �� �� ��14 迭�5 湯�4 ���112 

?+ 都��71 �����107 塔��ｲ�10占 75 都"�84 都��7○ 田��962 

9



I 

(3)依頼試験依頼試験(読) 

局 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�5 佗b�項目月日5日789ー1D11巨12巨計 

定性分析 ���I ロ 韮�0 ���1占 ���≡ Ol ��ｲ�し ���0 ����顛微節-影音0,0車川口 劔剪ﾆ�/�8ﾘﾏｲﾃ)?｣"�

定量分析 �#R�5C 】 �#b�27 ��r�可 �#��12 嶋���12 �#"�22i �#釘�慧整髪片肘9拭 1[こ lrt 図案調整伸｡5t7i7 +⊥Ji 劔劍*#�?･ｲﾘ�ｳ�����仏(*(*H鍈ﾓ�sc*��S都����?､b�Vi(i|｣�"紊俣SR�:�k�SH鋹(h�#C�#R�

用排水分析 �#B�】 22 白�#B�55 鳴�ﾆﾂ�･5回 �28 �(�ｳ"�57 �#R�2ロ! �#�7B�

番手測定試験 鉄r�26 鉄V鼎����SF�#��ﾂ��#��#V��50 鼎&�#r�b��*I���5D 亦��sｲ�】 5占蔓58占 

撚度試験 鉄��24 劔l 17 ��B��ー51 澱�9! 免ﾂ�1○ 姪#cb���計T4eTJ;84車LII4i478 (4)設備利用 

糸強伸度試験 ���&鼎(ｹ�Rﾂ��75i 亦�sr�56 塔R�62 鉄"�145 的���11⊂l ��｣ピ��

糸抱合力試験書○ i 僖 ���0 I 佰ｲ�D ���Di 釘�F5 ����D 途�

布破断強力試験 都r�57 粕妊����65 鼎��1恥 涛��｢�I 55 田��I 82 田R�81 塔迭� 亢�顗ﾈ�*ﾃB�! i5日 �7!8 Z壬 �9 白�8S�B���ﾂ�11日2 �1 �"���5 佗b� 

布摩擦試験 亦�ﾄﾆﾆ2�白�｣��'□い 刄� ���D 仍��1 ��c������b�劔�霹��ﾄr���l】 i5j5 ! 刮�15 �18日工 凵�� 剋ﾔい 劔j�尼�

圧縮弾性試験 墜ｦﾄB����?ｩ?｢�汎Ij�2�������｢�D 鳴���2 ‡ ����"�D 白����｣B�陲�僞�鏐ｴ��"�ﾂ�J !k ! ���日8 i �4 免ﾂ�ﾖ度�3R��- ���X6r�鼎��

糊付機いい �9｢2 剿B��r�1 坪ｹ��坪6tﾂ��41 組織分解i2日 lr 劒�ﾆ茲��"ﾂ�s���｢�;2日 I 刪� 〇iO 圭 冉o 迭�1 �6s��

織物設計い F 冤l ○iDO ! 剴����0 ��ｶ��D2 I 僂 ���lD �"�白�ﾄｩ]H侍ｹ��i rib. �8 ��｢��7R�5"�i 1 �ｨ��ﾂ��4 I 白�"�2 �#r�

厚さ測定試験 亦�B�i oi4 冤o 釘�ll 宝��I 巨- �5 ���rl J 鼎"�處ﾙ�Hｴ�6r�｢�l2 �� ��- ��i 一一i5 �- �� 途�

密変測定上1 】 冤ー 4】5 凵怩ﾂ ′ ����4 ����】12 迭�5 ���5 都R�豫xｪｨｴ��9�ﾒ�ﾂ�坪6��������- 覆�-巨 �- ��- 迭�

弧形斜行度測定回侶ロ 劔D �8ﾒ�I 0 ���ち , ���｢�0 ���回4. 剿���ﾙvxｴ�椿辻�������｢�耳爾ﾒﾒ�辻�i 傚��ｲ�ﾔ��&��ﾂ���剴R�i 途�

p.H測定いい4 劔0 迭�0 白�｢�I 7 添?｣B�途�i 251 劍ｽ��侍ｹ�ﾒ���鳴�El号 劔僮 迭�~~`--..i--一･. 

水分率試験巨11巨 劔8 �#R�12 �����l2Q ��c�R���b�2D169 劔��ｹ�X耳爾�白���-上目寸52 劔凵ｿ ∠_ 湯�

防しわ度試験日oo 劔0 ���0 ���D ��B����04 劔�Y�hｴ�ﾒﾘ6��坪6��亦�"�-トトi5仁一- 劔� 鳴�R�

f 収縮率試験212516 劔18 ����55 �#b�27 �#S�"�的���29288 劍鏐�hｴ��������#�#���(6x6rﾒ�剪ﾘ6s��刮ﾂ21 

繊維鑑定6i1日o 劔lO' 途�2 �"�D �#b���R�562 剿ﾂ�ｪ9�xｴ�耳爾�剪ﾘ�86sﾓ���｢�劔刪齠� 

-混用輯験8車 劔4 釘�7 ����6 倆C���澱�1297 劍ﾇﾈﾇﾈﾇﾈﾇﾃ#CCR�剿ﾂ�ﾂ��SSy<R�鼎(�#C"��45 鼎��58474 

-ヒ学試験11日ocoD車037巨L｣18 10 劔劔劔劍ﾇh��SX��X銈tﾇ�ﾅBb�劔勍nT"5574tJ.ll I 1 劔都S����



4-2研九本講習芯等の開催 劔剏�/日 侈Hｸh橙ﾈﾗX�檠kﾂ�場所.参加人員など �>�vR� 

月/日 侈Hｸh橙ﾈﾗX�檠kﾂ�場所.参加人員など �>�vR�l■■■■■■-._ 免ﾂ�#r��"��B�技術普及講習会 俾�棹ﾊyl�5�7Hﾔ鮎i�xﾘr�#)kﾂ�Q)色彩と配色について 嶋買主任 ②配色感覚色の組合わせ方とそ の表現について 京都市立美人長崎盛嘩 

4/14 俘)8y�IZ位Hｸh橙�高島晒協業組合 高島地区織物業者 55% ��4�8ﾂﾘ7iE�鏐咎w�廬Y�&韋鞐ﾈ������竧ｵｨ蹌�t��I&冉育��Y'X,ﾈ韋ﾞﾈﾈｸ惠,�,(*"�,Ig�H韋ﾋ�ﾊHｸhﾅy+r�

ちりめん研究会 儼ﾈ�l儘鮎b絢b��C�kﾂ�(∋生糸の品質調査結果について 前川主査 ②生地のチェック用色鉛筆の精練 脱落性について鹿取技師 
5/フ 僭)�X�yﾘ,亊h+x.侈Hｸh橙�湖東繊維工業(協) 染色加工業者25名 傅ﾈｴｹlﾙG)�X�yﾙ�Y'X,ﾈ韋ﾞﾈ,�,(*"�,IY�亰ｨ踪���

64]-ll 儘鮎hｵｨ����xﾘ檍ｶ2���沙��ﾘyYH檍6h5X4899Z｢�近江八幡市,国民休暇村 宮が浜荘 ��亳8饕�t�ｭhﾅxｪ�*���ﾈｸ馼ﾘ��
12/15 亰ｨ��X�ｷ俎X�橙�能登川町中央公民館 宙�俐Xｽ�,ﾈ6h5X4899Gｩ�h,�,(*(,B�

科会全国連絡会議 i ��8ﾙ���査韋ﾋ��｢引｢�6h5R�4898ｭhﾅy�X輯SIkﾂ�㊤デザイン分科会.東西研究会か らの報告 ③巡回デザイン展開催傾,次期開 催地の確認 ④研究発表 自動紋紙作成システムによる試 作帯地.福岡工試鳥丸貞恵 ⑤特別講演 最近の海外デザイン事情につい て藤川延子氏 2)工場見学 村善織物(株) 劔27名 ��蝎&��ｹV�,ﾈ6h5X4892ﾉGｩ�h,�,"�*(,I:��ﾈ6h5X4898ﾊHｸh�+r�:��ﾈ路���

12/25 冑9�IZ位Hｸh橙�滋賀県麻織物工業(協) 12名 宙�倩鞐ﾉh9Y�&�,ﾈ������竧ｵｨ蹌�

521新 亰ｨ��ﾗX�橙�浜縮緬工業(協) ��､��,ﾈ衒鏐馼��,�,(*(,B���ｹ�h鏗茜B倡9m域)^��t�､��蝎iｨ,i?ｩgｸ蝎�8,ﾈﾚﾉ�ｸ鏐,��,(*(,B�+ynﾈﾊy>ﾈﾉ�.引ｨ圸$ｨ辷��g�6ﾙ>�ﾍY&｢�

6'18ぎ 俘)8y�IZ位Hｸh橙�高島織物工業(協) 研究会々員18名 ��鏐ｺﾙ�ﾉ7�,iWｨｺﾙ�ﾉ7�,ﾈｭhﾅx,�,"�*(,Hｶy68ｵｨ蹌�Xt�ｺﾙE�鏐諍w�,ﾈ���IZ�,ﾈ�����蕗8xｵｨ蹌�劔� 
2/18 冑9�IZ位Hｸh橙�滋賀県麻織物工業(協) 12名 嫡Ih9l移ﾉf�.H*�+ﾙ&�,ﾈ韋ﾞﾈ,�,(*"�,I��hｵｨ蹌���

5/ll 亰ｨ��X�ｷ俎X�橙�高島織物工業(協) ��5�7X8ｸ68485�5��ｸ,ﾈｴ�ﾕﾈ,i�ｹEﾂ��(���&�58ﾔ引ｨｶYnﾈ�(ﾔ����

7/6 僞ﾉ6��ﾈ轌Z位Hｸh橙�能登川町中央公民館 座布団夜具製造関係 18名 啜｢苒几ﾉE��ﾜ�Wｩ&9&�,ﾈ韋ﾞﾈ,�,(*(,B�(i�ﾉ.Xｵｨ蹌�t��ﾘ粂自_ｸﾏﾈｦy�Yd�,�,(*(,B�(i�ﾉ4襍ｨ蹌�t(�ﾃsx�廬zﾈﾗ9�h,�,(*(,B���H8益D2�t8韋ﾋ��ｨﾞﾉV��ﾘ栗5r�劔� 

5/16 囘I�ｸｵｨ��ﾗX�橙�滋賀銀行愛知川支店 25名 ��ﾜXｽ�,ﾉdI�ｸｼh､X,ﾉ:靠ﾈ,�.x-�,��ﾚ�ﾎ8,ﾈｵｨ��_ｸﾏﾂ�ﾔ鮎hｵｨ������ｹV�逢xﾊHｸh�+r��ﾈ�9$)nr�t�dI�ｸﾔ��ｨ,�*�*�.俾�:陋ｸ,h�|ﾒ�嶌7X8�5X�ｹdI�ｸｵｨ��ﾊHｸh��嫌:�楨Y����

l 7/22 �+�.�-�/�ﾊHｸh橙�浜縮緬工業(協) ちりめん業者45名 ���h鏐,ﾉZ��ｹUﾘ廁,�,(*(,B����ﾈ皦ﾛ��劔� 

9/17l 僞�鏐ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�高島織物工業(協) 19名 ��ｦX顥E�鏐ｴ�,ﾈｴ�ﾕﾈ,i�ｹEﾈ,�,(*"�,Hｶy68ｵｨ蹌�t�4�ﾈ7h68485�5��ｸ,ﾉ�ｹEﾈ,in)���5��8xｴ�ﾔｈｩB俛�ｶy4驟��t)¥�.右�鏐,亊h+x.�<�ｹh,�,(*(,B�蕗8xｵｨ蹌�t8ﾊy�y7粟�uｨ,iy駅�d��揵}�益D2�劔� 

4-3巡回技術指導 (一般) 期間対象内容指導講師 6/28-6/50軌化合繊織物製造業革新織機(レピア式)津田駒工業(樵) 日本重布工業(樵)による製織技術と保山下勲 西村織布(育)全管理当所所長 劔��

ll/24 亰ｨ��淤��X�ｷ俎X�橙�本所45名 ��Dﾘﾏ越h,ﾉ|x*(ｪ9�xｴ�,�,(*(,B�劔� 

(樵)市金工業社川口久之 剄ｮ藤織物(秩)尾本技術指導係長 熊谷清次商店小林高島支所主任 アサヒ織布(樵)吉田技師 浦島技師 13 劔��

12 劔劔� 



期　　　　間 対　　　　象 内　　　　苓

7/26 - 7/初

勧　誓　会
9/匂

湖東地IX_染色整理加
工業

脇繊維工業(秩)
(育)右肘化学糸工場
津　染　上(育)

大島　整　坤(育)

(秩)西　沢　晒

紺徳織物整理工場

能登川町中菓公民館

公害施設, ,#崇分析

原価工程背理

侶　　導　　講　　師

中村技術士事蕉所
中村亘所長他=/塞

当　所　　所　　　長

崖本技術指導係長
iプ商巨登用支所主任

前川主査
侶添技師

中村技術士事務所
長沢広明
JH#]a i

当　所　　前川主査

1ロ巧　～ 1D/7

勧　隻　会
1 2/25

高島地区斗イジング
業

極東サイジング(秩)

高島織物工業(協)
桑原整経工業(樵)
綾羽クレープ(秩)
三洋　織　物(秩)

高島織物工業(協)

サイジング加二言二技術

について`

丸苛産業(秩)糊料研究所
宮本金雄所長

当　所　　小林主任

福永技師
吉田技師

九号産業

当　所

雄師金技

)本瑠株宮古

(簡　易)

期間 白�益���ｲ���内容!指導講師 I 

8/6-ll 亦�鏈wB�尨ﾆI8y&霎iZ��hｼh�"���庵糸擬の保全菅壁書当所吉田技師 
7書浦島技師 

11工場 亦�

522/21-24 �+�.�-�/��ｹ�(ｼb��IWｨﾔ��｣�(ﾔ��｢�������力織機の保全管理極-ヌ諾蒜 i量当所曇竃賢係長 

4-4　中小企業中期技術者研修の実施

(1)　コ-ス名　　　　繊　　維

(2)研修期間　　　　7月5日～8月50日, 24日間.但し8月1占日を除く毎週月,

水,金曜日

午后5時50分から同8時50分までの1日5時間

(3)研修会場　　　　当所　研修室

14

(4)研修科目と時間および講師

(5)　受講者および修了者

受講者51名のうち8ロ虜以上の下記の出席名25名に対し知事名の修了書を9月7 5日に

授与したG

中島外史 ��｢�(hｸ��ｶr�(,JiI部義信!吉ヨ純一 ド+ 

奥村宜雄i安積健 凵c村方:I,.pTH松田英- 

吉村吾雄 ��ﾉ�Xｺﾒ�加納正治巨中川正 

中尾幸太郎 ��雕�("�岩超繁 佛ﾈ尸8(自��

下川幸雄 ��ﾈﾞ慰��i 伊藤勇 1 侭��h��ｷinr�

広部安雄l 傅ﾉ$ｨｭ�u鳴�l北川悦男!松宮七郎 

竹村-一夫 ��弓 i 

4-5　出版刊行物の配布

業　務　報

指導所　だ　よ

繊　維　情

告　り　報

〟

77ツションカラーズ

(昭和50年度)

.砿1 1-1　-　ノ佑11-5
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5.試　験　研

5-1　試験研究関係

1)　生糸の品質試験

次寿子春善良川取島前鹿川査師　師主　技技 技師　木村忠義

技師　中　川　貞夫

年々ちりめんに対する苦情･染難が増加する傾向にあり,この原因は種々考えられるが,近年

国内生糸の減少で外国生糸または外国産繭の混練糸といったものが使用されてくるようになり,

これらの使用でも染むらが生じるのではないかという疑問も生じ,又･一部には目戻りが合わない

といったことも聞かれるので, 51年5月各企業で使用しているI生糸の性状について調査した結

栄,メーカ･工場･繊度別で夫々開きが認められたので, 8-9月に各企業の協力を得て,再度

試料29点を集収し,その品質を検討した｡

1.繊度･糸むら･小節･大中節検査結果

A.検査試料糸

長浜地域ちりめん業界の使用原糸について

各工場より一紙ずつ無策為に抽出された総の表側および裏地よりそれぞれ-ボビンずっと

り一腰から二試料を作り検査試料糸とした｡

ボビン･チーズ･コーンなどのものも同様にして検査試料とした｡

B.試　験　方　法

8-1　繊　　　　　度

各ボビンより検尺器を用い400回巻(450771)の経をそれぞれ10個ずつ採取しその重さ

から繊度を求めた｡

B-2　糸　　む　　ら

各ボビンよりセリプレーンを用い10パネル取り糸条班の判定パネル(標準写真)と比較

判定しその平均点で表わした｡

B-5　節

糸むら同様にセリプレーンを用い10パネル取り,大中節はその療準写真と,小節はその

標準写奏と比較判定した｡大中節は,特大節1個につき1点,大節1個につき0.4点,中節

1個につき0.1点の失点で10パネルの合計点数で表わした｡小節は10パネルの平均値で

表わした｡

C.検　査　結　果

<表1 (折込)参照>

庄一1　繊　度　偏　差
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各繊度糸の繊度を計量し,その平均の各繊度糸の繊度との差を求め,これを自乗したも

のを平均して得た値の平方根｡

症-2繊度最大偏差

繊度糸の平均と最大繊度および最小繊度との差を求め,その大きい方で繊度最大差を

表わしたo生糸検査規格ほては最大･最小, 4個の平均値と全体の平均値より求められて

いる｡

庄一3　層　　　　差

躍中の表側1 0個の平均値,裏側10個の平均値の差｡

庄一4　日的繊度との開差率

各試料における目的繊度紬と最大繊度軌最小繊度(a)および平均繊度cl)との閲差を下記

の方法で表わした｡

最大値との開差率　=

最小値との開差率　こ

平均値との開差率　-

B-A

A

C-A

A

DーA

A

× 100

×100

× 100

I.強力および伸び

A.模重鼓料糸

上記トAの項と同じ｡

B.試　験　方　法

B-1強伸度

検査規格は総状にてセリメータにより引張り糸条の切断により測定されているが,当方法

は試長50cm,引張り速度80cm功で糸の切断時における強力,および伸びを利息測定回

数は各ボビンより20回としその平均値を求め,上項の測定平均雛よりデニール当たりの

強力を求めて表わした｡

C.結　　　　果

<表2 ･表3参照>

庄一1麦価平均･真偽平均

紐の表例又は真価のみより採取した試料の2 0回の測定値の平均｡

庄一2　全体の平均

総の平均値で表側20個･裏側2 0個の総平均｡

庄一3　層　　　　差

表側20個の平均値と裏側20個の平均値の差｡
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+† 遺棄 册ﾒ褫｢��2苒ｲ�7"ﾓ｢�蓼ﾅ"籃��ﾆ程ﾆ唯����ﾓ6��､��2�7�?�ﾘ��X�｢�Kﾉ)･��ﾂﾂ��vｲ�Xﾍｲ粐�Tﾄ｢褸囃�ｶ��ｳ�ﾘ��5"��鍔��us�ﾘ���ﾊｸﾜ�ｨ爾�耳ﾝxｩ网��萄7�7��籌ﾅf巴ﾒ��7GDﾇ瀞�����劔23- �?ｩgｸ5h8ｸ4粨鉙�"�3.96 釘經b�4.26 ��緜��4.98 �2經r�0_383 途�#��剴#2�El本シル9.松山 �#"繧�24_4 �#2�2�0.21 �#R綯�19.2 ��緜��

24 ���4.14 釘紊��4.30 ���3R�4.91 �2經��0.281 ��緜"� 剴#B�〟 �#B綯�22.2 �#2紕�0.24 �#ゅ2�20.3 �"��r�

25 亊ｹ5B陏ｩ$｢�4.53 釘紊B�4.48 ������4.90 �2緜��0_271 ���#�� 剴#R�丸興.岡谷 �#"繧�21.0 �#�縒�0.18 �#R繧�17.8 �"�#��

26 兢���韭ﾘ髯8r�4.49 釘經R�4.52 ����b�4.88 �2纉r�0.208 辻� 剴#b�片倉.鹿児島 �#��"�21.0 �#����0.02 �#R���18.1 ��繝��

27福島蚕糸4.484.60 28笠原4.854.69 29片倉.鹿児島4.734.46 18 劔4.59 4.77 4.60 ����"����b���#r�4.87 5.29 5.10 釘��b�B��2�B��b�0.187 0.864 0.309 ����f�������剴#r�#��#��福島蚕糸 笠原 片倉.鹿児島 �#b�2�#"纈�#2縒ﾒ�24.0 28.2 23.5 �#R���#2���#2絣�0.23 0.03 0,02 �#ゅ2�#b���#b縒�19.7 ･18.7 20.8㌔ 1 �"�����紊B��經r���



惑較=嫌三 � ��I i i 一言! * 亦������ﾓDﾔ�ゆﾔ披�ﾙdI(h,ﾈﾜY�Y&ﾆ�,hﾜX揵&ﾆ��(ﾒﾓY¥鞆r�Uﾉz��H+ｸ.ｨ+ﾈ.｣#�ﾌ(ﾇcC�ﾌ(,ﾉ�ｩ.�,�,(*(,I�9�ﾈ,ﾉ[ﾘｼ�&ﾈ*�.xｸ�-�+ﾖ���ﾓdHｦ��ｨ,ﾈｺﾙ|ﾘ,h,�.�5��決岑�ﾋｸｦﾙzb�ｺﾙ|ﾘ,ﾈ�ﾋｸ/��8ｴｹZｩWｨ,h嵋.�+X,H鵁,ﾈ.h*H,从�-�+ﾘ�｢�R��薐ﾄｸ�ッﾕ�'ｷS$ｶRrﾂﾘ-ﾄｨ蓼蓼6�E�� �%�献ｩ�ﾘ*ﾙUﾃC��劔劔劔��

油分量 劔�ｸﾋ越b�剞�ｪ率 剪�

-､Jb? 儂o ��ｸ鏐8��ｸ4ｨ�ｲ�表測 �(��｢�平均 儷ﾉ�｢�蓑測 兌ﾘｼ��表測 冕ｨﾞﾒ�平均 1 �?ｩgｸ5h8ｸ4粨鉙�"�0.46 ��紊r�0.47 �#R�"�24.4 �#B繧�10.67 ���緜B�10.66 

∴〝 �2 ���0.30 ��繝��0.80 �#R繧�24.5 �#R�"�10.75 ���縱��10.74 

卒~'p �3 ���0.79 ��纉��0.85 �#"絣�22.0 �#"�2�10.40 ���縱2�10.57 

:.一言h �4 兢���隶(��"�0.51 ��紊��生娘 �#2���22.7 �#"纈�10.49 ���緜��10.56 

:-:さ.=.:きu �5 ���3.74 釘紊R�4.10ノ �#B繧�23.2 �#B���ll.81 ��"����ll.70 

-速さヌノミき -篭学-.ij- 劔剪�汀麺中 澱�〟 �2��b�2.81 踏謦����23.0 �#"�2�22.7 免ﾂ縱��ll.62 免ﾂ緜b�

e 3 勍三甲 �7 ���f�餾�8r�2.68 �"經b�亘. �#B紕�25.1 �#B繧�ll.45 免ﾂ紊R�ll.45 

書EOF的-め((a--～)/¢) ー ; LMFl ∃3E17Pu,fC叫-pufu'空室) 蛋 ～ i � �ｪB���?�蓼耳痔｢��8 ���f���YxB�0.47 ��紊��o;48 �#2紕�23.9 �#2縒�10.94 ���繝r�10.91 

一一でu �9 傴ｨ魔餾�8r�0.19 ��繝b�0_28 �#2�2�28.1 �#2�"�1叫8 ��偵3��10.42 

畿≡L喜一JL-;- 審議~- 劔劍��ふ･bs･R�����昭栄.小山 ��繝b�0.38 ���3R�25.7 �#u���26.4 免ﾂ��"�10.95 免ﾂ��B�

手話〝 冤l 亊ｸｻｲ�0.37 ��緜��0.49 �#B紕�24.3 �#B紕�10一48 ���緜b�10.59 

量;≒麦≡じ � 劔 啌粳?�｢ﾘｧxx����"�福島 ���#��0.30 ������23.3 �#ゅB�28.4 ���紊��10.75 ���經��

--ill--=_!;:.n ��2�神戸生糸.館林 ��紊2�0.44 ��紊B�24.0 �#2絣�28.8 ���纉R�10.63 ���縱��

一石 劔又ｶX����6ｨ9��-菖-- 苓蓼�����ぴ���W����B�天竜 ���#2�0.37 ���3��24.4 �#E���24.2 ���縱2�10.72 ���縱2�

d 凵�@一:L_=.A �15 ��I:��0.17 ���#r�0.22 �#ゅ��25.0 �#B紕�ll.18 免ﾂ�3��11ー25 

日科技連数値表A-P18のK亡からEをもとめる表による○表中一は出現確率が 0.001以下を示すo 勍.TP �16 �4ｨ6ﾈ7ｸ�ｲ�*����ｩF��0.42 ���3��0.40 �#"纈�23.3 �#2���10.97 ���經��10｣78 

実.~霜書き- 劔劍��#�(b���r�筒井 ��紊2�0.48 �'�C��22.9 �#2繧�28A-J-㌔ ���緜��10J24 ���璽C2�
･崇≡等式､ -:--~~■L-.鮮1-i 劔 ������ �� �86ﾘ�ｲ� ��(､__ノ �� ��

ふク~-~涜一一㌔ 守-I-孝一 劔畠oｹZ｢隴��ｿる�YZｨｿ��剪� �� �� �� �� ��

* ,1. 剞m一､ i-÷二 ��ｲ�2�饕� ��靄����{�R����Hﾖ"�����吉田館 �"繝��2.47 �%����24.7 �#R縒�25.2 免ﾂ繝r�ll_29 免ﾂ�32�

上記Ⅰ-A項に同じo B.拭験方法 a-1油分 劔19 ���2.04 �"��2�∩_2,Pb �#B縒�24.7 �#B縒�ll.71 免ﾂ�3��ll.51 
議<7 劔劔�#��〟 �"纉b�2.91 冑����28.0 �#2纈�2B.5 免ﾂ縱��ll.27 免ﾂ經B�

瀧L=- 劔� 剴#��〟 ����R�0.21 ���������24.4 �#b紕�24.5 ���#4｢�ll.10 免ﾂ��r�

第1,pL長 � 劍ｦX7ｸ7(98*�.x耳ﾌ(*�Cﾘ.ゴ�,ﾈ韜{�/�(ﾌ(+�,(ﾜﾈ竧+Rﾈ4�8ｸ5(�ｸ8ｲ�7�985ｸ98ﾚﾈﾘx幽,�,B�5ﾈ6(4�5�8ﾈ自H��H,�,CX鳧ｭI(ｨ�ﾎ2ﾉv鞏ﾈ/��iJﾘ+8+�7H8�5�5(,ﾈ�+8*�.y(ｨ�|ｨ/��ｩ.�+R�����(ｪ8韜{�ﾈ,���+x.乖Hﾘx,YUﾈ.ﾘ+X+ﾘ�ｲ�-豆- .y{こ ++- 剴#"�〟 �"經��2.57 �#�k"�28.9 �#ゅ��23.9 免ﾂ緜��12.14 ���繝r�

+▼一 � 劔 剴#��日本シル久松山 ��經B�0.55 ��經R�24.1 �#B綯�24.4 免ﾂ��B�10.8とi ���纉b�

24 ���0.36 ������0.78 �#B綯�24.4 �#B絣�10.01 ���縱��10.40 

㌫ジ 劔劔�#R�丸界.岡谷 ���3��0.38 ��繝2�24.7 �#2縒�24.2 ���繝R�10.84 ���繝R�

+∴: ｢` ･~T,蕗も 麺.-L鮮′ 栄一'患 +㌦∵ 劍ﾛr���8��Uﾂ����������唐ﾓ)�ｸﾋ越b� 剴#b�片倉.鹿児島 ��經"�0.54 ��經��28.7 �#2紕�23.5 ���縱��10.甲 ���縱B�

上記油分抽出後の試料を05帝(opj)炭酸ソーダ艶浴比1:即でa)分間煮折し湯洗い後,流 量Bご≡#*L乾#kL絶#芸における糸豊を軌上記同様に絶乾重量榊る割合いで恥 i ∋圭芸…,1,冒芸芸…冨呈芸苦冒.%105℃の組乾断て軌その絶乾重量と乾-の重. 劔27 兀�8x衒鏗�0.41 ��紊B�0.43 �#"紕�22.7 �&ｦ�｣｣2�10.77 ���3r�10.82 

(./-::i �� �+R� �� 

31中 �28 乂ﾘﾋB�0.43 ���3b�0.40 �#B繧�28.2 �#B���10.77 ���經��10.68 

弓を義芸 ∴~ヽ一己 ㍗ 劔�2霾ｸ悗蔚ﾃB��ｩLb�坪+3C�9���#��片倉.鹿児島 ��緜��0.56 ��經��23.2 �#r���23.7 ���繝"�10.62 ���縱"�
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注-1　平　　　　　均

表側2回測定,裏2回測定計4個の測定値の平均値で-紀の平均L=鼻を表わす.,

Ⅳ.染　着　性

A.検査試料糸

上記各項に同じ｡

B.託　負　方　法

各ホビンについてその一つのJi:ビンについて4個とりそれを台糸し268T/M　の撚を施し

たものを紙状ほし糸練を行い染色したo各試料とも同一一桁にて精練,染色を行いこの闇の条

件を同一にした,染色過程を経た糸を40喝(cmojピッチで4重に巻きと')それを分光計にて

Fi射率を測定し, K/S濃度で表わしlIc各Jlビンについて3個の測定試料を作成し糸ま!=は

躍内のパラツ与をしらべた｡

C.結　　　　　果

<表5 (次貢)を参照>

注-1 K,S-葦立上

Y.ま　　と　　め

供試料29総について,目的綻質ことに類別すると目的砧度27テニ-ルの試料が17毒だ,

42デニール糸が10紀で,他に31デニールが-一躍, 40デニールが一躍で結果を各日的繊度

ごとにまとめると,

①　27デニール17総中の繊変は最大梯度が32.7,最小縦覧が23.1デニールでその差9.55テニ

ールあったC綻中の層差の平均の差は3.88デニールである｡, 17紹全体の平均太さは27.25テ

ニー)i,で目的綻度より太い結果であるが最大･最小の開きはかなりあるG糸むら･小節検査結

果はかなり良好のようにみうけちれ.たが大中節については-紹のみ2_6点と特別大きい値のも

のがあった｡強力については全て平均値が4g/d以上であったが個hの測定値から3.79/d以下

の出現確率を菜めたところ20.6%　と大きい確率を示す試料がみられた｡,又伸度についても強

力同断こ全体の平均値は22.6g{･とよい値であるが各々の測定値では14繁　と悠伸度をもつ糸

かあっ[ニo池分量について全体平均値が0.9%Cで0.3-0.49ちとの油分量27個と半分近くを

しめているが2舞以上が6個あり全体の油分量の平均が高いがこれら2%以上の試料は糸形状

かボビン又はパーン型状をなし製糸工場において巻きあげ時にオイリングされているものと思

われろ｡紐状のみの平均値は低く0.4%前後であるo練滅率の全体の平均値は23.9%とやはり

高い催いを示しなかでも最大値が27%を示すものかあったo　ただし紀串の差すなわち表側･裏

風の差は殆んどみられないo染色性については紹車の層問の差はみられず最高差が0.8であり

一緒中の染色差はないが紹闇についてはかなり差がみられた0

号) 42テニール糸10経については上記繊度糸同様全体の平均繊度は目的繊度より太くあらわれ

TI｡叉最大繊度が50.4デニールと目的繊度との差が大きくあらわれたo　しかし最小繊度は38テ

ールと最小繊度の差は少ない｡他の項については上記27デニールと変わらないかそれより

:2

染　　　　着

No 剞ｻ糸メ-カー 儷ﾉ�B�剳ｽ均 凛��B�剳ｽ均 

27年1 剴坙{シルク.松山 唐�#��8.28 唐縱R�8.43 唐�#旭ﾃゅ#r�套�R�8.41 

〝2 刧� 途繝2�8.28 唐�#��8.13 唐�#��ｳゅ#r�唐��"�8.三2. 

〝3 刧� 途纉b�7.43 途緜鳴�7.69_ 都�途經b�途����7.31 

〝4 剳ﾐ倉.岩出山 途紊2�7.83 途繝2�7,691 途����7.19 途經b�7.31 

〝5 刧� 途繝2�7.83 途繝2�r繝2�途纉f途纉h�｢�途纉fﾂ�7.96 

28中6 刄m/ 途繝2�7.83妄7.83 �7.83 唐�#v途繝2�套��"�8ー07 

2γP7 剌燒a.福島 途緜��7.96 唐�&��7.97! 途纉b�7.83 途纉b�7.91 

〝l8 剌燒a.大鹿 澱紊y��x��C2�途��r�6.99 途����b繝R��途��r�7.03 
I 〝9 剌ｺ栄.福島 途經b�7.43 途繝2�7.60 ��唐�#r�l 8.12■8.27 �8.22 

〝10 剌ｺ栄.小山 冕�r繝2�7.56 途紊2�7.60 都�X馗r�3�途經b��7.34 

〝事11 刳ﾛ興 途經b�7.83 ���r繝6��7.74 唐�#v途纉b�ゅ#���.8.17 

〟.12 剳沒� 痴ゅ�"�8,59 塔ゴ��.8.43 冰sr纉b�7.96邑8.59 冓8.17 

〟ー13 冤神戸生糸.館林 途纉b�8.28 唐��"�8.12 途��魅r紊2�途�3��7.29 

〝14 剴V竜 ��ゅ#r�8.27 唐�#R�8.26 鳴�r繝2�7.83 唐��"�7.90 

ui15 剞ﾄ藤 偵x�ｳ�2�7.83 途繝2�7.83i8.28 �7.8328.28 �8.13 

･い6 刄J軸レク相馬 ��b紊r�F6.14 澱紊r�636!6_25至 �6.14 澱��B�l6.17 

28年 ��r�筒井 唐�#��8.28 ��｢�ゅ�"�8.22圭7.83i7.83 剴r纉b�I i7.87 

ト �� ��≡ ) ��I i1 剪�

l 白�������葦】 剪�

42中 俣���吉田館 鳴�r經b�7.31 途繝2�'7.56i7.83 �7.43 途紊2�7.60 

い9 ���7.83 唐��(�3R纉��竸砥�#��8.27 途綺?｣r繝3�r繝b�

120 ���8.27 唐��"�8.12i8.17 �8.93 唐纉3ｳゅ�2�唐纉2�

21 ���6.43 澱紊6澱紊2�澱紊2�6.25 澱縱B�b緜B�澱經B�

i22. ��ｸx��7.31 粘r繝6途緜���r綰���7.31 澱繝R�6.34 澱繝2�

l23 �?ｩgｸ5h8ｸ4粨鉙�"�い.83…7.83 剽ﾊ7.19i7.61 �8.28 唐�#r�8.27i837 

圭24 ��ｨx��ﾂ�毒8.12 唐�#r�7.83 痴ゅ�r�8.12 途繝2�8.12 唐��"�

25 l ��ｭｸｻｲ陏ｩ$｢�】 8.59 唐纉2�芝十 唐緜��8.12 塔ｳ�"�8.12 唐��"�

H6 !27 仄y��韭ﾘ髯8r�7.83 途繝2�茶r纉r�7.96 唐�#��8.59 套�#r�

福島蚕糸 途繝2�8.12 途繝2�7.92 唐縱R�8.12盲7.88 �8.23 

i 白�����i I ��

( �� 鳴�】l t ⊥ 劍甁���

31中 �#��i笠原 ��3r繝2�17.83 I 途緜竸途縱��3rﾃ澱��8,27至8.12 i �8.ll I 

E1 冤i 劍�6��

40年 �#��区会.塵兜島 白�運��(�cゅ#��途繝3sゅ�xｹ��6唐�#r�剴づ#��ゅ�"�

も良好のように見うけらわた0　3.7 g/d以下の強力出撃確登も7.27/"Gてあt:JfJ･,[･fりよい結果か

得られたG油分については27テニーjL/より高い平均値を示しT:かこれは10試料申ナヒン巻き

試料が27デニール糸にくらべ数量的に多くあったTこめである｡

【文献】 ll.生糸検査関係規則集　　2.生糸検査実施締則　　3.染色の物軍化学

また.本年7弓に調査した結果を参考資料こして次に掲載します｡
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㍗+T ≡′l 劔劔剪� 

さ..ず i 劔劔剪�

_-LJ 劔劔剪�

i 】 昌デ 巨i i 巨妻…~ 育 ! li -妄書妻 章 一 i f~ 】 t i 】 】 】 圧 ii.r ‖㌢ 汁 ～ 喜i妻≡ i ! i I 守 ! i t f …蔓 3 i 】 i 昌こ一一へ†_ 帝t2�目的 繊度 ��ｸ鏐8��ｸ4｢�形状 ���7ｄB�6h+�8ﾘ5�5(�ｸ7b綉5tﾈ鏈+rﾉYH���ｩ.��劔 � 仄ﾘ4ｶe��著4��ｸ6x4�8�7B���ﾘ鏈+y4ｹ7���ﾘﾈﾂ�劔�ﾉ7ｈﾛ���

平均値 儷x��¥鞆r�最大偏差 俐Y�Y&ﾂ�最小値 劔平均値 _4.91 4.95 兔�:騷b３��最大値 l 俐X揵&ﾂ�平均値 兔�:騷hｶB��最大値 俐X揵&ﾂ�

1 �#r�片倉 ��25_01 ��經��1.41 �#b紊"�24.15 劔釘繝��5.40 釘紊��24.9 免ﾂ�#R�51.ロ �#����

2 ���〟 �6��ｸ5��24.97 ��經��!1.15 �#b��B�24.01 劔迭�#"�5.51 釘紊��22.8 ����#R�27.0 ��偵��

5 ���〟 ��26.16 巴�B經v����"��#r�#��25.25 劔5.74 4.45 釘�#��6.12 迭�#b�25.0 途經��l 2710 �#����

4 ���〟 ��25.白∠‖0.61 價1.44 �#r�#��24.88 劔迭經R�4.84 釘��b�21.8 湯紊��25.D ��偵��

5 ���〟 �5(�ｸ92�26.64 ��縱��2.05 �#ゅc��25.66 劔4.19 釘繝B�4.60 迭緜b�21.8 ���經��26.D ��b脾�

6 ���〟 ��25.12 ��緜��2.24 �#r經R�24.47 劔4.41 釘��ィ�4.占8 釘����26.4 燈���51.0 �#�ﾃ��

7 ���〟 ��24.55 �"紊B�4.26 �)�ゅC"�20.09 劔5.05 釘緜R�5.44 摘�"�27.9 唐����51_D �#R���

8 ���〟 ��25.96 ����R�∫ 4.62 �#R緜��19_54 劔4.90 途經B�5.45 釘��r�25.6 唐經R�50.0 �#����

25,26 ��繝��2.28 �� 劔4.82 迭��b� ��24.5 燈�B� ��

9 ���竜水社 ��28_27 ��緜��i2.27 鉄�經B�27:42 劔4.86 迭經B�5.15 滴�ｳC"�27.7 澱緜B�50.0 �#B脾�

10 ���〟 ��28.05 ����纉��"ﾃC���#偵sR�25.54 劔4.59 釘�#��4.91 釘����26.1 唐��R�51.0 �#����

ll ���〟 ��25.68 ��縱R�1.67 �#r經R�24.55 劔4.76 迭經��5_06 摘���26.9 途紵���51.0 �#"���

12 ���〟 ��24.95 ��經��4.99 �)��モ�19.96 劔5.25 迭縱R�5.51 釘繝r�26.5 迭緜B�29_0 �#R���

26.75 韮纉b�F 2.8占 �� 4.8亡) 迭縱��5.15 ��2占.8 ��ゅ釘� ��

75 ���日本シルク �6��ｸ5��26.ロ8 免�s��1.48 �#r經b�24.76 劔4.77 迭纉"�5.57 釘紊��2占.4 澱經R�29.0 �#R���

14 ���〟 ���25.92 ���#B�2.90 �#R纉��21.02 劔4.50 途縱��5.25 填�r�25.2 ��"����50_0 ��偵��

■ �15 ���〟 ���26.1~6 ����b�1.98 �#r緜R�24_18 

5.22 �"緜��5.45 釘纉r�28.4 唐紊"�52.0 �#B���

16 ���〟 ���26.86 ��經B�1.50 �#r縱r�25.85 劔5.12 釘經��5.49 摘�R�26.7 途��R�50_0 �#R���

■ �17 ���〟 ���25.27 ����B�2.58 �#RﾃSb�21.16 

5.08 釘����5.59 釘緜"�2(;.8 迭緜��29.0 �#B���
■ � �� ��25.25 ��纉R�2.09 �� 

4.94 釘纉B� ��26.5 途纉B� ��

18 ���須藤製糸 ��27.82 ��緜��1.55 �#ゅ湯�2占.29 劔4.59 釘縱�｢�ー4.94 迭纉R�27:0 滴�ｳ迭�5ロ.0 �#R���

■ �19 ���〟 ��2占.29 ��緜��1.27 �#r經b�25.25 

5.65 迭�#��5.99 迭�#R�28.2 澱��"�15D,0 �#B���

20 ���〟 ��26.24 ���#C��2.61 �#r縱r�25.65 劔5.85 迭纉��4.58 填�R�24.0 途�#��?28_D �#��8ﾒ�#���

21 ���五十鈴 �26.78 辛 25.69 韮繝CB���#h��1,80 2.01 �#R紊��21.68 劔4.70 5_08 釘緜R�R纉R�5.59 摘�B�26,4 24.4 澱����u����27.0 

22 ���〟 ��25.75 白�縱%｣�紊���)�ゅモ�24.55 劔4.45 澱縱��5.04 迭繝��2占.5 途����27.0 �#"���#E��

24.72 ��纉��縱���� 劔4.77 ��ゅSr� ��25.5 途���� 

25 ���天竜社 �22.14 ��經#R紊b��#R緜��20.70 劔5.95 迭��R�6.52 填����27.6 途����50.ロ 

24 ���〟 ��25,70 ��紊s�纉���#e���24.82 劔4_52 釘纉��4.86 箔B����25.4 ��ｶ｢����う口.0 ��ｳ�定�ｲ����#"���

25.92 ��纉�"�#R��� 劔5.25 迭腓R� ��2(～.5 唐緜��, 

25 26 ���鐘紡 �2-6.15 ���#コ�#R��#偵Sb�24.15 劔5.06 途緜��5.74 釘紊��26.占 途縱R�50.0 

〟 亊ｸｻｲ��#R紊��0.641.79 �27:28 �#B經��剴B紊��9.50 迭�#��5.75 �#R���8.28i25.0 �17.0 

27〝極可 31 劔25.550.852,5826.6822.77 劔劔4-577.455.055.8525.84.97董27.025.0 25 



1 ーき し 妻 l i i i 妻 【 辛 ; 主 i I i ;'一一_ 輔c｢�目的 敵噂 ��ｸ鏐8��ｸ4｢�形状 ���7ｄB�6h6ｨ8ﾘ5�5"ﾘ7RﾃX蛻鏈+r螟H���ｩ.��劔 ��線力(9/D)オートクラブ.1PCm糸長,速度1口WLxhin 劔伸度(希) 劔i J i 一を i ラ ー =j i 守 i 

平均値 儷x��¥鞆r�最大偏差 俐Y�Y&ﾂ�ﾂ�最小値 劔[ﾘｼ�&ﾂ�変動率aTjD) 俐Y�Y&ﾂ�最小値 兌ﾘｼ�&ﾂ�変動率(叫最大値 剄ﾅ小値 

28 �#r�酒甲六社 ��25.10 ���#b�i2.52 �#r紊"�25.55 剴B纔�ｲ��7 !4.54 迭�$WB�4.48 �#R�+��事1ロ,llibrJ.○ �.2口.0 

29 ���高姫社 ��27.58 ��ﾃcB�l 1_26!28.84 I �26.56 剴B紊I�り8ﾓR�釘續ﾆﾂ�!机8 �&R���I i5.47 ��｢�S�腑c#B����

50 梯��神戸製糸 ��25.ll ��纉b�2.51 粘#r紊"�22.95 剴B紊"�4.41∃4.68 �4.18 傚��#r�"�r�#��添?｢�4R�22.ロ 

51 ���会達 ��25.56 �8ﾒ紊��1.15 �#B����22.21 剪ﾒ�手r ≡-1 �- 椿鳴��- 

27平均 ��25.52 ��纉��】 亦�������� 剴B繝"�i ���踪���ｹ<R��#R繧���l - 】 ‡ ��｢����� 

52 鼎"�福島製糸 ��57.19 ��經R�;2.95 敵$｢����54.24 剴R��R�4.87 迭經B�4.51 �#e�*ﾃゅsﾒ����鉄��2�ﾂ�22.0 

うう ���〟 ��55.69 ���#��12.65…57.57 僮 55.06 剴B縱#ｳBﾓs��俣R����ﾂ�4.54 �#R纈�圭8.20 1 倩｣V蔗�21.0 

54 ���〟 ��58.65 ��sR�ll.51 舒ﾃS偵sR�57_54 剴B經b�5.C2 釘經R�l4.D8 �#b縒�7.2LL7 典4ﾄ��24.0 

55 ���〟 ��58.95 ��緜��蔓1.59 ��｢�S偵sR�i 57.54 剴B�#"�5.55 釘紊��5_79 �#r縒�l8.21i51.0 I �22.C 

55 ��ｸx����〟 ��41_18 ��經R�1.17 鼎"��H�������ﾆﾂ�剴B�#x�3Rﾓ唐�亦�B紊��ｳR繝���#b綯�7.5tl 鉄����ｲ�25_0 

58.55 謄�纉B�1.95 �� 剴B經I<SB經��傚��������#b繧�7.94 ��｢� 

57 ����ｸx���｢�吉田庶 ��46_19 ��縱R�5.占9 ��C津�,h��CB��B���剴B���*ﾃRﾓsB�釘紊B�5.84 �#b���9､ロ4 �#剃2�2C_0 

58 ���〟 ��4CF_02 綴ﾄ��"ﾃSR�鼎"�#XﾅﾃSr紊��剴E�R�7.59 迭�#SｳB經��鳴�)�ゅ"�7.59 �#ぺ8ﾖ�#"���

59 ���〟 �7ｸ7(94cSr經����紊"�5.54 鉄帝�ビ�55.97 剴R經��5.99 迭繆ﾏｲ�4.96 �#R綺<S�湯��#剃2ﾂ�22.ロ 

40 ���〟 調ﾒｲ�59.82 ��縱傚�B絅6俐イ"ﾂ繝���55.42 剴E�R�5.85 l 白絣�#r�I4.52 �#R繹���や"�魅#剃F�#Rﾘ�ｲ�

41 ���〟 ���41.19 ���ｳS��5,54 鼎B經R�59_DO 剴B����4.42 摘���‡5,95 �#b絣�7_て9 ��蔬4ﾂ�2�22.0 

4[).91 ��經"�5.46 �� 剴B緜r�4.71 ��｢�i 1 i �#h�ｴ�r繝未�� 

42 ���片倉 ��59.77 佰ｲ纉r���～ 1.95 鼎�縱��57.9占 剴E���l4J51 迭�#(*ﾃB經R��#r綯�9..57 俣S��2��｢�212_〇 

45 ���〟 ��58.58 ���#b�5.48 鼎�繝b���55.49 剴B縱��, 7..58!5.15 �14.45 �#r縒�l 7.8P, 俣Xﾈ��24.ロ 

59.08 ������&�"縱���� 剴B繝B�6.1〔】 �� �#r縒�ら.65 �� 

44 ��ﾈ�ﾂ�干久水社 ��54.18 �%���I 5.2畑59.42 �5rj,47 剴R經��5.58i5.85 �4.98 �#R�#�b經��白�"ﾒﾃu��#�脾��r�

45 ���マル卜製糸 ��45.08 ��緜&��2.01. 鼎b經傚�CR�8ﾓr�剴R纉R�4.58 釘�#r�b�5,49 鋳�#b��ﾜモ經���#定8ﾒ�19.0 

46 ���日本シルク ��58.75■ ��縱��1.56 鼎�����57.65 剴B經R�4ー65 釘經��5.94 �#b�"�5.89 �#定7��25.C 

42平均 (総平均) ��59.49 ���#B�i �� 剴E�B�ウ�b�� 白��｢� �#b紕��#b����壬 i l � 

47 鉄�4�985ｲ�鉄R繝R���緜��1.5日 鉄B縱"�52.49 剴B縱f澱繝��迭經"�4_21 �#r紕�占.18I 店�ｲ��｢�24.口 

26 劔劔���#r�



毒 1 i i 育 t i 

妻 r Z 】 t l ∴ 隻 1 Hl i I f 儺ｲ�目的 MD 畠�ｸ鏐8��ｸ4｢�形状 傀弍ｨ初*2��9�7ｈ錚��抱合力(回)デープラン型 劔 苓�ﾂ�摩擦係数(静) 劔限界撚時における撚常数(張力0.6ダ/d) 劔】 】 一 章.i i I i 

平均値 兔�:騷i.竰�最大値 俐X揵&ﾂ�剳ｽ均値 兔�:騷d���最大値 俐X揵&ﾂ�平均値 兔�:騷i.竰�最大値 俐X揵&ﾂ�

1 �#r�片倉 ��156.6 鉄R絣�l7.0 都��52 剴��#CcR�5.71 ���#c���0,2267 �#c鉄R�2.22 �#ssSb�26005 

2 ���〟 �6��ｸ5��126.1 鉄b�"�9.9 都b�42 剴��#C途�4_70 ���#sSR�0.2267 �#sCC�"纉"��#イコ�26584 

ち ���〟 ��115.2 鉄"繧�1BL6146 �26 剴��#STB�6.06 ���#鉄R�0.2567 �#sツ��4.15 �#��SB�26156 

4 ���〟 ��125.7 �#���ll.8 鉄b�25 剴��#S���6.28 忍�#鉄R�0.2555 �#Ss���5.1○ �#c涛"�245ロ2 

5 ���〟 �5(�ｸ92�97.1 鼎H耳�｢�9.0 鉄��57 剴��#Cビ�5.87 ���#scr�0.2555 �#sSSR�4.46 �#併=sr�24259 

6 ���〟 ��109.8 鉄R���15ー5 都"�48 剴��#C�"�4.96 ���&FCr�0.2255 �#ツS��5.95 鉄�S#R�28664 

7 ���〟 ��124_5 鉄r���15.4 都"�44 剴��#CSR�5.9[) ���#c���0.2267 �#c粉唐�4.49 �#田Sr�252と,5 

8 ���〟 ��106.9 鼎r綯�8.1 鉄R�42 剴��#CCr�5.24 ���#sSR�0.2200 �#c�#B�5.占1 �#��Cb�25649 

117.7 鼎r�"�12.91 �� 剴��#C���5.09 �� �#s#��R緜���� 

9 ���竜水社 ��110,5 都R�"�5.7 塔��68 剴��#C唐�5.58 ���#cSR�0.2267 �#鼎S��2.48 鉄�(ﾏｳ��27702 

10 ���〟 ��110.8 辻�- ��- 剴��#SCr�5.88 �8ﾒ�#����0.2267 �#sC���占.51巨9542 �25548 

ll ���〟 ��118_5 都"���5.5 都r�66 剴��#����6,84 ��經SSR�0.2555 �#cSs��5.29 �#sS�r�24729 

12 ���〟 ��120.1 都R���19.0 涛r�58 剴��#sc��5.79 ��經�SR�0.2500 �#sSC"�5.56 �#ツs��25824 

114,9 都R紕�10.0 �� 剴��#c���5.52蔓 � �#ssC��15.91 佛ﾂ���

15 ���日本シルク �6��ｸ5��98.8 塔R絣�ll.4 涛b�69 剴��#CSR�5.59 佰ｲ�#cSR�D.2555 鉄��C��2.97日1"5 冤 28854 

14 ��ﾈ�ﾂ�〟 ���119_2 田�R�14.1 悼���57 剴��#CS��5.ロ7 ���#scr�C.250C �#S�Sb�=4-4日26019 �25056 

15 ���〟 ���106.5 涛U��15.4 ���R�78 剴��#ScR�7.10 韮經�SR�C.22占7 �#s��#"經���#��S��26085 

16 ���〟 ��116.1 辻�- ��- 剪ﾒ�- ��- �2�辻�- 

17 ���〟 ��100.9 辻�- ��- 剪�- �� 白���ﾖ��辻�- 

108.5 塔"紕�12.9 �� 剴��#C�"�5.25 �� �#C�#��5L○CE � 

18 ���須藤製糸 ��97_9 鼎B纐ﾂ�19.占 田��50 剴�ﾃ#CSR�6.19 �8ﾒ�#ccr�口.21〔用 �#��s��i4-47日0117 �25898 

19 ���〟 ��151.9 田��"�14.5 都b�50 剴��#Ss��10.21 ��經S���0.2167 �#��Sr�5.72 白�#�##b�262[日 

20 ���〟 ��111.9 田B���ll.9 都xﾜｲ�54 剴��#C迭�4_95 佰ｲﾃ#s�ｸ�ﾂ�D.2267 箸�ﾖ���r�辻�J 

115.9 鉄b紿�2�15.2 �� 剴��#S���7.ll ��t �#ゴS闇ﾂ��� 

21 ���五十鈴 ��125.7 都���9.4 塔��60 剴��#Sビ�5.48 汎B�#i�ビ�チ D.220〇 �#cイR�三..92 i �#井�d｢�.巨,5.う09 

22 ���〟 ��104.5 鉄b紕�25.7 塔��57 劍ﾏｲ�#CC��4.99 ��ｲ�#Е��D.2267 �#ャシ釘騅��倚鉄C飴�Scsb�

115.0 田R�"�ll.0 �� �� ���#C�B�5.24 �� �#sツV｣B��ﾄ｣�ﾜ��

25 ���天竜吐 ��144.9 鼎b繞｣�R���鉄V鉄b������#SSR�5.15巨2755 �0.2555 �#cs#f釘�#y?｣�#S(ｹ�CS�R�

24 ���〟 ��114.2 都b紮���綯�涛�c��劍ﾏｲ�#SSR�4.54H.2855 僖.24ロロ �#c鼎停�R經Xｹ�ツCXｹ�S�3B�

25 �� ��129.5 田�綰��"絣���剴��#SCB�4.84i � �#c�3Хfﾄb纉�亦�〟 ���f�� ���R絣�66刃21.6i8548 劔 �0.2417 摘�$ﾄFﾃ#c������#TD2�2841155.78巨C.4項25fJ55 

26 唳�綾ｳ���120.7 鉄�繹�ｳ偵膨SsCR�剪���ﾃ###��4.26lD.2400 �0.2ロ67f2898ロZ5.59日C594巨7415 

27〟匝可L125-8L58.9115-5176L45 28 劔劔劒��#S�sB陷(8ﾘ�ｳ#Sctﾆ�#��フﾃr#C��B��B�#sH�##H�｣cr�#��



Qb,. 冦ｩ4��ﾔB��製糸メーカ 佝��2�初期引張 損抗懲私) �｢�_畏y|ﾒ引著6h8h7X8�98ﾅ貭�
平均植 兔�:齏yk���最大値 俐X揵&ﾂ�

28 �#r�感申六杜 ��126.5 鉄z3��,14詔75 �49 

29 ���高姫社 ��105.5 鼎"�"�i-+ 15.5 典ﾄ箸�l54 

50 ���神戸製糸 ��120.7 �#R���1占.4 鉄R�1ト 

51 ���会運 �� 辻�∫ i 1 板�I qf 

l 115.9 鉄r���i ど l l 鳴���I i I i 

52 麻"�!福島製可 �175.6 巴�s�Vﾆﾆﾆﾅ���鳴�モ�占41 

55 白�x��∫/ 白�121.8 ���R粤R�巳8i127 勍02i 

54 倬h�ﾈ�ﾆﾂ�,〝i �107.4 ��#��"�16.○宇147 �85 

zF JJ ���〟 肪���115.2 鳴���r��棉$｢纐��#B��95 
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2)自動布端取出し装置の試作について

技師　大　音　　　　真

1.は　じ　め　に

着尺織物1)仕上工場では. ∵仮に着尺( 1 2 m　～ 1 6爪)を数十反継ぎ合わせて.精練一

乾燥一拡巾一艶出などの加工を行っている｡そして,次の流し検反工程で布の継ぎ合わせ部(

布端)を取出しておき.それに続く整反工程で布の継ぎ合わせ部を分離しながら. 1反ずつ反

畳を行っている｡整反の仕方は､各々の織物工場の希望によって.染表を内側にする場合と外

側にする場合がある｡前者の場合は,第1図に示す方法で検反と布端の取り出しを行っており.

染表が検査されるため問題はない｡しかし.後者の場合は第2図に示す方法で検反が行われる

ため.染裏を検査することになり,布の片面にしか発生しない欠点(汚れ,スレ傷.浮き傷な

ど)を見落とす危険があった｡これを解決するために,染表を外側に畳む反物だけ,第5図の

ように染表を検反しながら布端を布箱の後方に取り出す方法を採用した｡この場合.人手で布

端を後方に取り出すことは.著しく作業能率を低下させるため,自動布端取り出し装置の試作

を行った｡
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第1図　染表を内側に畳む反物の検反方法

第2回　染表を外側に畳む反物の検反方法(従来の方法)

第3図　染表を外側に畳む反物の検反方法(改善複の方法)
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2.自動布端取り出し装置の概略

当装置は､検反中に通過する布端を光電フィラーで検出し.ケリッパーで把持して布箱の後

方外側に一定長だけ取り出すものであり,次の条件下で設計および試作を行った.

H)現在の検反方法を変更せず.また作業の邪魔になったり.作業の能率を低下させたりし

ないこと｡

(ロ)現存の検反機にそのまま取り付けられること｡

tJや　布の厚薄､紋織,共界切,別界切の如何を問わず布端部を正しく取り出せること｡

F)検反中に布箱を前後に移動させても.布端の取出量が一定になることo

帥　コストが安いこと

次に当装置の各部の構造を説明する｡
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第4回　布把持部の概略

(1)布端の検出部

布の継ぎ目は二重に重ねてミシンで縫い合わされているため.その部分で光の透過率が異

なることから･インタラブタ型の光電フィラーを用いて布端の検出を持った｡そして.布端

の通過によってパルス出力を得･この信号に基づいてブリノバ-を動作させた｡なお､この

場合,布端の検出から-布端のグリップ迄には100m･ser程度の遅れがあり.布をゲリッ

プする位置のバラソキを最小限にするために.フィラーは可能な限J')ゲリッパーに近接させ

た｡また,布の撃薄.共界切､別界切なとの違いは受光惑安を可変にして対処した｡

(2)布把持部

布端の把持は布の取り出しの都合上,検反板の下側後方で行うよ:)にした｡第4図に示す

ように.布巾に等しく対設した2個のダリ　ノバ-が光電フィラーの信号によって.ノレノイ

ドとレバーを介して900　回転して布端を把持する｡ブリッパーは布を傷つけないように軽

量化し.さらに､布と接触する部分にはゴムを接著して､相手側のフェルトとの間で布端を

把持するようにしたoまた,グリッパーが布端を離すとき,布を横方向に引っかけないよう

布端取り出しのとき把持部がすれTfいよう留意して適当な布ガイドを設置したo

t3)布端の取り出し部

布端の取り出しは.ダリプパ-部分をロッキングアームの上部に取り付け.ロッキングア

ームを減速機の回転運動で揺動させて行った｡

通常の検反時には,グリッパー部は第5図(a)のように検反板の下方に開放状態で待機し

ているが.布端が来ると同国(b)のように布端を把持して､そのままの位置で5-5 seC待

機する(布端を把持した後,即刻に取り出し作業に移ると､布の取出量がそろわJないT:めで

ある)｡その後､モ-ターが駆動されて減速機が回転し,ロッキングアーLが後方に辞動し

て布端の取り出しが行われる(同園(C) )o

∈/

I/,tl



(i)
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rC)

(a)

第5図　布塙の取り出し方法

布端の取り出し量が所定量に達すると.グ1)ッパ-が開いて布を離し.同図(d)のように布

端の取り出しが完了する｡その後.ダリ,パーは口を開いたまま,布の後方から再び検反板

の下方に戻り(同図(a) )次の布端取り出しまで待機するoなお,布端の取り出し量は布箱

の前後の位置で変動するため.常にグ7)タパ-の開口位置を一定にしたのでは都合が悪い.

そのため.リードスイッチを用いて布箱の位置を検出し,布箱の位置に応じてグリッパーの

開口位置を決定して.布端の取り出し量を一定にしている｡

(4)制御回路

当装置の制御は第6図に示す回路で行っており,欠点確認のための検反機の逆転.検反機

の停止などの場合についても対処できるようにした｡ (次頁の第6図参照)

3.お　わ　り　に

以上のような方法で試作機を製作して稼動試験を行った結果､次の利点が生ずること,およ

び当所の設計条件がほぼ満たされることが確認された｡なお､当装置の試作は浜縮緬工業協同

観合の依頼によって行ったものであり.同組合の加工場で現在5台の実用僻が稼動している｡

(1)従来は染裏しか検査出来なかった反物が全て染表を検査出来るようになり,検査精度が向

上した｡

(2)通常に検反を行いながら.人手を要せず自動的に布端の取り出しが出来るため.布端近辺

の欠点見落としがおきにくい｡

(3)布端取り出しに労力を要さない｡
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淀回皐蚕母御雑記岳晋梓　匝9搬

5)捺染排水のオゾン処理について

技師　福　永　奉　行

1.日　　　的

型紙捺染排水は汚濁物質として糊料と染料が主であり･ COD ･ BODの除去と共に着色排

水の色の除去が問題となるo

脱色の方法としてはいくつかの方法があるが.今回はオゾン酸化による脱色方法について2.

5検討を加えた0

2.試裁方法

2-1供試排水

模擬排水として直接染料と反応性染料で5 D ppm　溶液を調整し供試排水とした｡

PH �:x雹7��COD 

8.5 澱綏6ﾒ�40ppm 

捺染糊排水として,メイプロ.フ丁インガム､アルギンを5: 2.5: 2.5の割合に混合し

400脚n溶液に諏整し,供試排水としたo

PH �:x雹7��COD 

8.1 �(�ｸ�4F6貭�200FPm 

2-2　分析項目

PH････････.東亜電波製PHメータによる｡

COD･･小.JIS-K-0102, 15. 1D0℃に於ける遇マンガン啓カリ法によるo

透視度･･-･JI S-K-0102､ 6.透視変計による｡

脱色率-･-島津自記分光光斐計による吸光度より算出した｡

2-5　実験装置

直径1 0cm高さ

l mの透明な塩ビ

で円塔を作成しノ､

容積約8.5 βのオ

ゾン反応槽としたo

櫓の下部よりオゾ

ン発生機から発生

したオゾンを散気

図1　オゾン酸化7日シート
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管より吐出させ,デイフィザ一方式で気液接触を行った｡排水は上部より入れ下部より排出

した｡

3.試験結果及び考察

5-1　オゾンによる脱色効果について

直接染料5種と反応性染料4種について5 0 ppmの染料溶液でバッチ式によりオゾンを

5.4 g/11発生させる条件で1 -4分間オゾンを注入し.透過率より脱色率を測定した結果に

ついて図2.図5に示した｡

時間により脱色率の上昇が見られ,染料により多少差はあるが4分間でほとんど脱色が見

られ,反応性染料の万がオゾンによる脱色時間は短かった｡ COD除去率についてはオゾン

4分間注入で約5 0膚であった｡

オゾン1タに対する染料の脱色料は平均0.6タであった｡

図2　直接染料による脱色率

(1) Kayarus Supra Brown T

8

6　　　　　4

脱　色　率　剣

44

1　　　2　　　　3　　　　4

オゾン注入時間(分)

i Supra Green GG

1　　　2　　　　3

オゾン注入時間(守)

(2) Direct Fast Yellow R

オゾン注入時間扮)

ayarus Supra Orenge　2GL

】　　　2　　　　3　　　　4

オゾt/注入時間(分)

(5) KayaruS Supra Blue G

1　　　2　　　3　　　　4

オゾン注入時間(分)

図3　反応性染料による脱色率

(2) Procion Brown H-GR

1　　　2　　　　3　　　　4

オゾソ注入時間(分)

(3) Procion Qrange H-GR

6　　　　　　4

脱　色　率　郎

(

i r)　　　3　　　　4

オ./･'ソ注入時間(令)

100

80

脱

60
負

率　40

(i)

20

1　　　ウ　　　　3　　　4

オゾン注入時間(今)

(4) Procion Violet H-3R

1　　')　　　3　　　　4

オゾ./包三人時間(令)
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ち-2　オゾンによる糊剤のCOD除去率について

糊剤の混合排水をCOD50ppmになるよう調製し.オソンを注入. COD除去率を測定

したo結果は図4に示した｡ 5 0分で5 2 %の除去率を示し,オゾン単独による効果は余り

期待出来なかった｡しかし.滞留時間を長くすることにより除去率を上げることができるo

また.接触効率を上げることにより.さらに除去率を上げる可能性があるものと考えられる｡

図4　糊料のCOD除去率

c o D　徐　去　率　郵

/ーlヽ

ハU nU

8　　　　　6

30　　　60　　　90　　1 20

オゾン注入時間(令)

4.ま　と　め

今回の軍師によりlオソン1タに対して染料約〇,6gが分解され.脱色率は98庵以上と良

好であっ7二o

滞留時間は､ /i-1 C分間必要であった｡

COD除去に対しては5 D a硝石後と余り期待できなかったが接触効率について検討する戒壇

がある｡

オゾン酸化による脱色については,直接,反応性染料について効果が認められたがオゾン自

体,不安定な物質であり.水に対する溶解蜜も限られているので気液接触を高めることが除去

効果につながるものと思われる｡
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4)カ　ラーペンシルおよびチョークの

精練除去法について

技師　　鹿　取　善　寿

1.日　　　的

ちりめんの生機に,重量や,織物欠点などGr)印にカラーペンシルやチョ-クか一柳こ用いら

れているが,精練によって完全に除去されれば間勉が軌､わけであるか･カラーペンンルなど

の品種によって差か3'ると思われるoそこで,各甜垂においての除去性を謂恋し･との品種の

ものが安全であるかを確認することによって使用の是非を検討した0

2.試　　　　料

入手出来たカラーペンシル,チョーク類は次のとおりであるo

2-1　カラーペンシル

三　菱　鉛　筆

①　RED/BLUE

②　ユニカラー

③　ユニカラー

④　ユニカラー

退)ポ])カラ-

⑥　ポリカラー

⑦　ポリカラー

(宮　カラーペンシル

領一　カラーノてノーノし

@　カラーペンシル

(ll)　カラーペンシル

⑫　カラーペンシル

2667

VERMILION

GERANIUM RED

CRIMSON RED

VERMILION

CARM王NE

良 E D

R E I)

508

510

511

7500-16

7500-14

7500-15

2351

VEitM王L首ij7hT　　　　　　　　23 5 <i

あ　　　　　か　　　　　　　　　880--i5

ベ　に　い　ろ　　　　　　　　　　880-114

THINLEAD　　　　　　　　　　7700-15

⑲　Fine Vermiiion VERMILION　　　　　　9851

亀　DERMATOGRAPH

Tombow

⑱　TomboW

L)痩(H.0.P) INK PENCIL

⑬　カラーへンシル

(由　riARD THIN CJLuRLEAD

7600--15

8900　　　　　　　米V米　VERMIL言(jN

liO

あ　　　　　　か　　　　　　　　1500

22ljO
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5)綿クレープ織物のシポ発生方法

拭験研究係長　堀　井　利　男

1.は　しが　き

綿クレープ抱物は韓糸に強撚糸を使用した織物であり.晒加工時に糸の解撚力を応用してシ

ボ状を形成した織物であるoシポには自然シポとエンボスシポがある｡自然シポは布を熱沸水

に浸漬することによって自然に発生するシポであり,エンボスシボは.布にエンボシングを施

した後.熟掛こ浸漬して布に物理的作用を与えてシポを形成するものである｡

シポの発生を良くするためには撚係数を多くすることが当然であるが.糸の強力低下､スナ

ール発生になり.製舟時の糸切れの原因ともなり.加撚限度がある.従って加工時に｢層の解

放力を高めるため,シポ握り.凍み等のシポ出し法を行うものであるo

最も良いシポ出し法としては.ワ,シャ方式であるが､人手を多く要すると共に能率が悪く

コスト高となる｡本研究はワッシャ方式に代わる.連続シボ出し方法について試作研究を行っ

た｡

2.試作1号　キャタピラ式シボ出し(波シポ.シポ出し法)

エンボス加工されたクレープ生地に湿潤処理を施し.上.下2対のキャタピラ内を進行する

布に対して上部のキャタピラが左右書こ移動することにより.生地に軽み作用を与えながら,シ

ボを発生させるものである｡

棲　　み　　装　　置

本装置により,綿糸4D/4018　使用の1 20本クレープ.緯糸撚数210〔嘩/んのもののシ

ポ出しを行ったところ4 4帝の収縮を示し艮結果を得ることが出来たo

生地巾　54〝　　蒸械後　57〝 (90℃5分)　本装置通過後　50〝

監i:

この生地はワッシャ式シポ出し法が最も良いが･能率悪くコスト高となっているので.これ

柄み率55飾

.試作第2号(エンボスによる形押し綿クレープのシボ出し方法)

綿ジ'ゼットクレイはエンボス(ジヲゼクト柄)で形押した生布にシボ出し加工を施した

ものであるo

ト)に蒸紡した布を,拡

巾状酢進行させ5本の操み棒で･前糾凍み作用を与えることが出来る雑を酢したo試

作に先立ち予備テストを次の方法で行ったところ-ワッシャ法に近摘みが生じた｡

凹凸面のマットほどマ,ト)上で2 0cm巾の坂で前後に操んだところ5 4約縮みが

生じた｡

を連続的に加工出釆る方法として･凹凸面のあるシート面(iビマッ

単シリンダー～複シリンダー方式による経方向のモミ糠

布　達　10‰n

ドラム巾　160cn

経　　　　　60cA

オーバフイ-ドローラー

クロスガイダー
エンボスローラー

綿糸40^dS, 120本クL,-プ･撚数21OOThのものを布達冊血inで連続的に拝み操作

を施したところ次の結果を得た｡

45cn　→　4DcA　-　57cm　→　55cA

生布　　　蒸械　第1回凍み　第2回挟み
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ワッシャ　　占0分　　　　　　　　収縮率　　57帝

本　法　10%in(1回)　　　〝　　17.7俸

〝　(2回)　　　〝　　　26.6藤

本方法における問題点

1･連続的に行う場合軽み時間が短かいこと,試作機の都合上液面でのシボ出し加工が出来

なかった｡

2.操み材についてのテストが充分でない｡

5.捷み面が線であり.充分な操みが出来ない｡

等の問題点が残ったので次法を検討した｡

4･試作第3号　円筒式シポ出し(波シポ,エンボスシホ出し法)

ワッシャ式シポ出し原理を基にして考察したもので,長い円筒内部に数ヶ所のサンをもうけ

た円簡を液面で左.右に回転させるようにした｡本機の中を生地がロープ状で進行するように

した装置(図参照)
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ー　　ー1..I._I..=.‥

本装置を使用した効果

①　ジ,ゼットシボ出し

条件(1)円筒の長さ2m

(2)円筒の回転数90可/労

(3)回転数,左･右共60回ずつの反復運転

生地巾
88. 5cni

〝

〝

(4)液温　60℃

(5)前処理.生地を80℃に5分浸漬

円筒円の滞留時間一　　編布巾
1分　　　　　　　5 Dcn1

2分　　　　　　　47. 5cnz

5分　　　　　　4 5cnL

縮み率
27. 04

29.6帝

55.5 %

②　自然シポ出し

撚数の差異によるシボ出し効果を試べた｡

条件(1) ①のシポ出しと同｢条件なるも､液温85℃で行った｡

(2)布の滞留時間(シボ出し時間)2分50秒を2回行った｡

撚数(追加撚)　　生地巾　　　シボ出し後の布巾　　縮み率

800回/m　　　1 75m　　　　　84m　　　　　51.4帝

9 0 0lRj//an　　　　〝　　　　　　8 6m　　　　　50.5帝

1 0 0 DB]/m　　　　〟　　　　　　81.5cm　　　　52.9虜

1 1 00A/,n　　　　〟　　　　　　76cn　　　　56卓

となり.比較的撚甘のものでも縮み効果があった｡

5.結　　　　び

綿クレープのワッシャ法に代わる,連続シポ出し方法としては,次の問題点がある｡

1.シボ出し時間(操み時間)が少なくともェンボスシポで5分程度必要であるので,生地速

度を20か施iinにするためには100孤の生地が滞留して,深みがたえず行れる方法をとるこ

とが必要である｡

2.連続の場合は.生地が経方向の進行のため.経シワが発生し易い｡

5.自然シポの場合は.キャタピラ式円筒式であれば多少の撚甘でも充分シボ出しが出来る｡

しかし,エンボス加工もの,特にジョゼットエンボスのものは経筋が発生し易い｡

4.糊抜,精練､漂白と.シポ出しを同時に行うことが合理化の一方法と考えられるので今後

の課題として研究を要する｡
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占)ビロード仕上機の自動化に関する基礎研究

(有擦ビロードパイルカット横の試作)

試験研究係　　中　川　　　　暫

1,は　じ　め　に

昭和50年度においてビロード仕上方法の機械化のうち｢パイル形成用芯材引抜機｣を試作

し,現在実用化への検討を行っているo

他方ビロードパイルのカットについては,従来より簡単な道具を用いた手作業のため生産性

が低く,作業者の熟練度や性癖による品質の変動に加え,作業環境が悪いことや高度の技能が

必要とされることから年々従事者の減少がみられろ｡これらを解決するため,今年度はパイル

カット工程の自動化を目的として基礎研究を進め,試作過程で派生する問庵点に検討を加えな

がら可能性を追求した｡

2.枚韓の概要

パイルカット用ヘッド

カ･}卜後反物
布巻取ローラー

カット用ヘッド支持枠

ヘッド支持ロッド

∫

ヘッド上下動カム

へojド前後動カム
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第1函　機構概略平面図

紳な道具を用い-作業によるパイルカットを自動機として機能させるためには,次に挙

げ畑目が必要とな｡,個々について鮒-T=o掛こ刃物の構造については予備試験を繰り

適し'当初の目標に近い性-いこせることが可能となったため,帝1図に示すような機構の

試作1号磯を製作した｡

滞積構成要素

①反物の送り出し巻取装置(カット位置検出)

②パイルカット台(反物の定位置移送と耳部の折曲げ･復元)

③パイルカット刃を装備したカット用ヘッド

④カット用ヘッドのパイル列軟合装置(パイルカット位置規制)

㊧　カット用ヘッドの往復運動装置

㊥　パイルカット後の芯材脱離装置

⑦脱離芯材の検出装置(運転継続

･緊急停止)

⑧　芯材収納箱

(1)機構の作動

第2図において原反1を定位置に

規制しながら送り出すための回転と

左右移動可能な2本のローラー8の

上に乗せて転がしながら引出し,秤

えローラー7を経て垂直に立てたパ

ィルカット台4に沿わせて引き上げ

るoパイルカット台には,反物の耳

部より突出している芯材の先がパイ

ルカットしようとする定位置に到達

したら送り出しを停止し,所定本数

のカットが終了したとき再び送り出

す指示を与えるためのリミットスイ

ッチを取りつけた芯材先検出装置5

を装備する｡

カットされた反物1′は巻取ローラ

ー3により芯材先検出装置によって

第2園　機構概略側面図
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指示されパイルカットが終了した分だけ巻き上げ,ローラー3より高速比で回転するローラ

ー2の上のシャフトに摺動巻き取りをするo

なお,パイルカット台4には,反物を定位置移送するための案内溝及び芯材先検出に必要

な耳部の9(ア折り曲げ･復元装置を取りつける.

パイルカット用ヘッド6の往復運動によってカットされた芯材9は,芯材案内箱10に落

下し案内籍の底に設けた芯材落下確認用リミットスイッチ11によりパイル列からの芯材脱

躯を確認し,次のパイル列のカットを指示させる｡

往復運動体に取りつけたボール14により案内籍の底ぶた13を開閉させるためのカム12

が次のパイルカット直前に開くタイミングを設定し,芯材収納箱15に落下させ収納する｡

②　パイルカット用ヘッドの構造

をとり,約10反を目途

とし第2図･第3図に示

すような円形刃を有する

構造とした｡パイルカッ

ト時は固定しており,パ

イル1列カット毎にラン

ダムな撤回動を円形刃に

与えて刃自体及び芯材の

従来の人手によ

るパイルカットは

簡単な道具を用い

て行うが,刃物の

形状から切れ止み

が早く,度々研磨

を要し,研磨状態

によって切れ味が

異なりカットされ

た毛羽状態に差を

生じ品質上好まし　　25

いものではなかっ

た｡

自動化を計る上

で,刃物の研磨装

置を附設するか,

又は余り研磨を要

しない刃物の材質

や構造にする方法

が考えられ,構造

上の問題から後者
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18

16

17

第5図　パイルカット用ヘッド測面

傷つきを防

止し,ガイ

ドと刃の間

に入り込む

微細な毛羽屑を除去して

切れ味の向上とパイルカ

ット状態の均一化を計っ

た｡

第3図は装置の側面図,

第4図は平面図である｡
17

第4図　パイルカット用ヘッド平面

16

ヘッド本体28に円形カ

ット刃16を刃置定具18と一体のシャフト19及びオームホィ-ル21を固定したシャフ

ト20とで固定(刃物の取替えを容易にするため)する｡

円形刃のパイル列に接する位置にパイル列験合用ガイド17 ･ 17′を取りつけるC

円形刃16とガイド17 ･ 17′の間隙調整をアジャストスクリュー26で行い,円形刃と

パイル列に内抱された芯材との接圧をアジャストスクリュー27によって調整する｡また,

円形刃と同軸20にオームホイール21を固定し,ギァー22と同軸にラチェットホィール

23を固定する｡ (減速比は1対50)

以上の構造からなるパイルカット用ヘッドはヘッドを懸垂するための軸受25によりオー

ムホィール価を下にして懸垂させ,反物の斜行や弧形及折芯材の曲りや芯材密壁の変化に対

応しながらパイルをカットできるようにした｡

このような構造のパイルカット用ヘッドを往復させパイル一列に対して直角又は近似の任

意の角産でカットを終了し,ヘッドが反末より離れT:時点でヘッド懸垂軸受25によりカッ
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ト刃ガイド17 ･ 17'iRが

下方に債斜した状態となるo

この時ラチェットホィール

23は点上爪24によって

ランダムに1/8程度回転

しオームギァ一･オームホ

イールを経て円形刃16に

撤回動を与え,芯材との接

触部を更新させる｡

(a)往復運動機構

カットしようとするパイ

ル列にパイルカット用ヘッ

ドのガイドを正確に,且つ

反物や芯材を傷めずに軟合

させようとする往路におい

て,ヘッドのガイドとパイ

ル列が接触するときそのス

ピードは零か許される範囲

で遅い方がよい｡ 第5園　往復運動機構

復路のパイルをカットす

る状態では,切れ味や能率の面から速く,且つ安定したスピードが要求される｡すなわち,

スピードコントロールが必要となり,カム･エァーハイドロユニット方式など試みたが,辛

4図に示すような早戻し機構が簡単で確実なため採用した｡

図ほれて,モートより減速機または変速機を経てホィール29に回転を与え,ホィ-

ルのポール30を取りつけスライドステッキ31に鼓合させるoパイルカット用ヘッド類保

持体34に,平行往復運動を与えるためステッキの先端に長溝32を設ける｡保持休34に

はカット用ヘッドの上下運動をさせる軸受35とアーム36,前後運動のための軸受37 ･

アーム38を取りっけパイルカット時は速く,パイル列へガイドを蕨合させる側は遅いスピ

ードを得るo

(4)カット用ヘッドのガイドとパイル列軟合機構

パイルカット用ヘッドのガイドをカットしようとするパイルの1列に軟め込む方法には幾
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第6_P　カァトヘッド上下動機構

つか考えられるが,最も簡単なのは芯材を内抱したパイル列自体を案内体とする方法がよい｡

パイルカット用ヘッドを常闇ではオームホィ-ル価を下にして約450傾斜しヘッド自体は回

動自在になるような状態で懸垂しておくC

この状態を保ったまま往路でヘッドのガイド部分をカットしようとするパイル列より上方

へ徐々に上昇させながら同時に反物に接近させパイル列に験合しカットの準備体制をとる｡

第6図に上下動をさせる機構,第7図に前後運動をさせる機構を示すo

第6図において往復運動体の支持枠39 ･ 39′と1体で往復し,ロッド36が上下動可能

な軸受35

を持つもの

で,ロッド

36の先端

にベアリン

グを内抱し

た回転体41

を設けパイ

ルカット用

ヘッド6お

よびロッド

38の自重

を支え,節
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第7図　カットヘッド前後動機構



後動を容易にし,他端には上下動をさせる板カム43 ･ 44に接するポール42を取りつけ

る｡

フレームに長孔を設けて所定位置にカムを設定できるように固定し,カム43 ･ 44の軸

受に上下動可能で常態は自由で下垂し所定位置を止具で決定したカム43を取りつける｡他

方板カム44は,上下動自在のものでスプリング45で-定位置まで常時引き上げられた状

態を保たせる｡

支持枠39 ･ 39/には,ロッド36の前後のガタつきをなくし,上下動の巾を規制する案

内枠40を設けるoパイルカット中は案内枠40の最下位にロッド36が有る状態でパイル

カット用ヘッドが原反に対して直角または近似の所定角度になるようパイルカット位置規制

スイッチ(図-1の5)で決定する｡

パイルカットが終了した状態,すなわち案内枠40の最下位にロッド36がある状態のま

まパイルカット位置制御スイッチ側に支持枠,ロッド36が移行し始め,滑らかな角度で上

昇する板カム43に沿ってポール42が上昇するoカットしようとするパイル列よりやや上

戟( 15-20m)にパイルカット用ヘッドのガイド部を持ち上げT=時点で前後運動用カム

によりパイル列に斜めで押しつけ,なおも進行してスプリング45によって持ち上げられて

いる板カム44を44/の状態に押し下げパイルカット用ヘッド6を下降させ,反物との角度

を直角まT=は近似の角度を設定し下降を終わるo板カム44の先端よりややポール42が進

行した時点で板カム44は元の位置に復元するoこのようにしてパイルとカット用ヘッド6

の軟合を行うが,パイルカット中は所定角度を維持するためポール42は板カム44･43の

下部を通り,板カム43の先端を押し上げながら通過したとき自重で復元し往路の運動に備

えるo

第6図にパイルカット用ヘッドの前後運動とパイルカット中におけるトラブル発生時の反

物およびカット刃の保護装置を示す｡

支持枠39に前後動をさせるロッド38を取りつけ,その先端にパイルカット用ヘッド,

他端に前後動をさせる板カム49に接するポール46を取りつける｡パイルカット用ヘッド

6がカ･}ト始めの位置に移行するとき,すなわち在職においては約450に傾斜した状態で下

垂しておりこの状態でカット刃ガイドがパイル列に接しない距離(約107n)を保つよう板

カム49の位置を調整するoパイルカット用ヘッド6がロット36によって末カットパイル

列より上部に持ちあげられたとき板カム49の曲面にさしかかりガイドがパイル列に押しつ

けられる｡

このときの接圧は支持枠39とロッド38との闇のスプリング47によって調整する｡上
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下動するロッド36が下方に移行し,パイルカット用ヘッド6が反物に対して直角となりパ

イルカットを始めるとロッド及びボール46は手前に押し戻され板カム49より離れ(第6

図左の状態)てベイルカットを行う｡

パイルカット用ヘッドとパイル列(反物)との接圧は支持枠39とロッド38間のスプリ

ング48で調整する｡

パイル列とカット刃の験合ミスや,カット中の芯材曲り,布面の糸結目などの凹凸により

カット刃がパイル列よりはずれた場合は,ポール46が板カム49に接した状態となりカッ

ト用ヘッド6は傾斜下垂し反物面から離れた状態で移行し,芯材は落下せず前記芯材落下確

認スイッチがONとならず機械は停止する｡

6)芯材脱離装置

パイルカットを終えたパイル内に芯材はそのまま残存する｡続いてカットしようとすれば

カット毎に芯材をパイル列から脱離させなければならないoその方法には｢ローリングプラ

ッシ｣｢掻き落し｣｢しごき｣などがあるが,確実な方法として｢しこき｣法が実験的にも

良好であり採用した｡すなわちカット毎にカット刃の直後を-ら状金属片をパイル列に斜に

あてがいながら走行させ芯材の脱前を行った｡これは部分的な強さ取り等ではパイルカット

後の布面に光沢舞や毛羽の倒伏などの傷つきが発生し,これを防止するためパイルの基布に

近い部分を全巾に亘ってしごくことにより傷の発生をおさえ,芯材脱雛の確実性を増した0

5.お　わ　り　に

以上のように,パイルカットを自動化した試作機の基礎的研究をして試動する試作機を完成

したが,実用

機として業界

に普及させる

ためには更に

問題点も多く

指摘される｡

今後更に研究

を重ね,業界

発展に役立つ

機械を完成し

たい｡
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負 6.繊椎工業指導所設備使用料および試験等手数料-覧表(48.1再】 �.r��ｹl��ｲ�H鬚��ﾇ翊�｢ﾘ����ﾖ��7cｸﾗb�ｲｲﾒ�+r������7ｲ�偵�R�f､｢�定x��7聘8R��+ｸ+���b�坪ｽR�X蓼ﾍ｢�自9��B�C�ﾔ��6ｨ�ｺH�I{��ﾉ��ﾕ2�i ++ 孟ノ: 十 蘇 ��

㊥設備使用料滋賀県行政財産使用料条例 
区分F単位ー金額 
管巻機l1日i100円 

繰返機l〝L100 

かせ揚機f〝E100=二ポ 

整経機l〝書500 

力織機l〝I250-5001~卓 

メリヤス機i〝r20D 

撚糸機〝l250 

糊付機〝15ロ0 
_精練機1個ー200二や 

乾燥機〝‡200 

漂白機〝1200 

捺染機〝200 

高温熱処理機〝500 
真空糸蒸機〝200 

染色機〝500十 

脱水機〝100 '巾出機〝100 

ーその他の試験機器n10ロ 

盲㊥試験等手数料滋賀県使用料および手数料条例-a- 

喜麦藁議定衰-:-軍≡転歪 
一差警強#1申度試試芸;Y,.書呂呂 

弓■一糸抱合力試験〝i500 

汗完破摩断毒力試筑豊I/Jl2500呂 
～圧縮弾性試験〝500 

言う組織分解J〝200-1.000 

妻妾_誓誓芸蔓1品料50.OE16500 
き密度測定〟1150 

弧形.斜行度測定〝F150 
PH測定〝!500 

水分率試験〝r500 

防破産試験〝2200 

1巨…収縮率試験ul500-60ロ 

妻㌻硬軟度試験〝d200 

i妻.三慧要覧慧監I^!,き22.52 
t繊維鑑定1成分F200 

童謡覧混化用孝書芸1遠目壬5500呂 

j-顕微鏡写真撮影1試料dDD～5.DDO 

妻.fs慧意志諾蓋監i零点…呂呂;25:DDZ呂 
き図案調整1件5D0-5,000 

成績書の複本l和文1通100 
または証明書1欧文〝200 

旺)1.試験に要する要用がこの表に定められる額をこえT=ときは.その実費を徴収する○ 
2.この表以外に特別に要する費用については,その実費を徴収するo 
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