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ま　　え　　が　　さ

昭和5 5年は当初円高問題で非常に不安定を我が国の経済情勢で始まり,

輸出,内需とも厳しい環境下にあった.しかし中盤より円も安定化し徐々

に経済界も回復の兆しを見せ始めた｡

この中にあって地場産業としての繊維業界は産業資材関係を除き,他産

地に先がけて景気が回復したことは,当`県の製品が特有の技術を持ち,確

固たる地盤と堅実を経営を表されたためであろうと信じてLr,ます｡さらに

高島織物,滋賀県麻練物の両組合は活路開拓に取組み,新製品開発,産地

ビジ日ソ作りに精励し大きな効果を挙げ,今後の方向づけが出来,産地の

振興に寄与し,県内他産地の範と在り大きく期待されている｡

また昭和5 4年に入り在庫調整が進んだためか出足は順調であったが,

今後は原油の値上がり,円相場の不安定,輸出の伸び悩みをど種々の問題

が山積されて来ていますo　このように厳しい環境下の中で,今後は益々企

業間格差が生じて来ることも考えられるので,中小企業者は自ら企業の体

質を総点検し,新しい時代の対応と健全経営が出来るよう求められており

ます｡技術指導の任にあたる当所でもこうした情勢変化を踏えながら業界

の新たな要請に対処できる態勢を整えて地元織維業界の育成,発露のため

努力を傾注する所存です｡

ここに昭和55年度当所が実施した試験研究,技術指導業務をとりまと

めましたのでこ高覧のうえ,今後の運営につきご指導,ご鞭捷下さるよう

お願いする次第であります.

昭和　54　年　9　月

滋賀県樺維工業指導所長

今　井　信　次　郎
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滋賀県繊維工業指導所

能登川支所

高　島　支　所

明治44年　4月

大正　4年　4月

大正　8年　4月

昭和1 1年　4月

昭和16年　4月

昭和18年10月

昭和19年　5月

昭和21年　5月

昭和27年　4月

昭和50年　9月

昭和52年　4月

昭和56年　5月

昭和40年　4月

昭和42年　5月

昭和45年　9月

昭和47年　5月

昭和48年　5月

1.位 置

滋賀県長浜市三ツ矢元町27番汐号⑮52占　電話(長浜代表) ㊨ 1492番

滋賀県神崎郡能登川町佐野番521 - 12　電話(能登川)②0017番

滋賀県高島郡新旭町新庄　⑧520-15電話(新　旭)　2145番

2.沿　　　　　　　　　革

滋賀県立長浜･能登川工業試板場をそれぞれ設立

長浜･能登川両場を合併し.滋賀県工業試験場となし,能登川に本場

を置き長浜を分場とする｡

滋賀県能登川･長浜工業試験場の2場に分割する｡

能登川工業試験場高島分場を設置

能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称

高島分場廃止

長浜工業試寮場を滋賀県工業試教場と改称､染織共同加工指導所内に

併設

染鼓共同加工指導所を廃止

滋賀県立長浜･能登川両工業試験場をそれぞれ設立

能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し.滋賀県立繊維=業試

験場を設置

滋賀県立能登川･長浜繊維工業試験場の2場とする｡

長浜･能登川南繊維工業試簾場を廃止

滋賀県繊維工業指導所を設置し,長浜に本所を,能登川と高島にそれ

ぞれ支所を置く｡

高島支所新築

能登川支所に繊維開放試験室併設

高島支所移転新築

能管川支所図案室増築

本所本館新築.所長･職員公舎改築

編繊および染色仕上加工実験棟新築



3.規 模

3-1　土地および建物

本　　　　所　　　敷　　　　地

建　　　　物

本　　館(鉄筋コンクリート造2階建)

実　験　棟(　　　〝　　　平家建)

ポイラー室(    u     u )

公舎(露葺)(コン"-hルヴ造2階建) 5戸

晶題蓮易(蒜遥毒鋲警鮎早転事置場)

能登川支所

高　島　支　所

合　　　　計

敷建教楚歌建 地

物(鉄骨造　平家建)

地

物(鉄骨造　平家建)

地

物(鉄骨造　平家建)

3-2　組織および業務分担

庶　　務　　係

技術指導係

試族研究係

能登川支所

所　　　長

i

i

i

f

5,654.01m2

695. 50m7

872. 047n2

58. 55m2

149. 44m2

71. 77〟

計1. 825.507n2

4d a llm2

141. 25㌶

645. 7Dnl2

205. 78n2

6. 757. 82d

2. 172.51m2

人事･給与･予算に関すること

公印･施設･財産の管理に関すること

経理･物品･文書事務に関すること

公用車･ボイラーの管理その他｢般庶務に関すること

技術者研修および研修事業に関すること

巡回技術指導等指導業務に関すること

染色整理関係の技術指導に関すること

編織関係の技術指導に関すること

依頼試験に関すること

機関紙の発行･文献資料に関すること

編織関係の試験研究に関すること

染色整理加工技術の試験研究に関すること

編織関係の設備利用に関すること

技術指導に関すること

依頼試験および設備利用に関すること

染織デザインの創作指導に関すること

高島支所{諾芸慧芸芸誓言孟孟孟用に断ること
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3-3　職　員　構　成

所　　　　　長　　　　　技　術　吏　員

専　　門　　員

庶　　務　　係

係　　長　　　　　事　務　吏　員

〝

技　　　　　師

業　　務　　員

技術指導係

係　　長(莱)　　技　術　吏　員

主　　査　　　　　　　　　〝

〟

〟

〟

〟

〟

試験研究係

係　　長　　　　技　術　吏　員

〟

〟

〟

能登川支所

主　　任　　　　　技　術　吏　員

〝　　　　　　　　　　　　　　　　　　　〝

〟

高　島　支　所

主　　任　　　　　技　術　吏　員

〝

〝

今　尾

冨　角　中　斉

尾-前　木　鹿　浦　伊　古

小　中　大　中

円　嶋　福

堀　川　吉

代

尚　　　7　重

千

永　　　川　藤

田

本　川　村　取　島　吹　池

林　川　音　川

藤　貫　永

井　添　田

豊　春　忠　幸　　　弘　君

日日　　　　　　貞

佑　泰

利　　　克

郎　次

史　子　郎　碓

次　次　義　寿　開　子　子

幸　膏　英　夫

静一狩

男　茂　己



.〓--.■..卜]..　.≡.　.....‥　.　　　■　.I r

3-4　主要設備機械および整備状況

主要設備横械

■本　　　所

⊂試　　織　　関　　係　コ

力　　織　　機(棉,ビロード)

自　動　織　機(管,拝啓)

レピアルーム

グ1)ッパールーム

整　　経　　機

自動緯管巻機

チーズワインダー

糸　　繰　　機

撚　糸　機(リング式,イタリー式,八丁式,合撚)緑　薫　槽

ユニサイザー

ローラー糊付機

サンプルラッセル機

【染色,仕上関係コ

スクリーン捺染機

ロール捺染機(手動)

真空糸蒸装置

漂　　白　　機

電気植毛機

楊抑ロ-ラー

シ1)ンダードライヤー

熱風乾燥機
ワ,シ　ャ　一

高温高圧液流染色機

凝集活性汚泥処理装置

ウインス染色機

【試験品質管理関係　コ

張力記録装置

万能抗張力試験機

布破断強力試験横

糸強伸度試験機

収縮度試験機

ドレープテスター

高速度カメラ

フェードテスター

ウエザメーター

染色物摩擦堅牢度試験機

照度計,直示天秤

クロックメーター

BOD　自動測定記録装置

騒　　音　　計

4

合　　糸　　機

タイングマシン

リードトローイングマシン

高温高圧染色機

高温高圧チーズ染色機

噴射式紹染機

布　　染　　機

高温熱処理梯

精　　練　　槽

テ　ン　タ　-(クリップ式)

フェルトカレンダー

エンボスローラー

MPボイ　ラー

反　　染　　機

ルームアナライザ一

糸抱合力試験機

通気度試験機

保温性試験機

柔軟度試験機
フウアイメーター

パルスカメ　ラ

ラウンダーテスター

測色色差計

恒温恒湿槽

ダイオメーター

赤外分光光度計

溶存酸素分析計

布摩擦試験機

超音波発振装置

原子吸光分光光度計

表面張力測定装置

糊浸透性測定装置

走査電子顕微鏡

経縞自動記録測定装置

標　準　光　源

■能登川支所

染色摩擦堅牢度試験機

ストロボスコープ

糸強伸度試験横

糸抱合力試験機

直　示　天　秤

布破断強力試験機

汗堅牢度試験機

検　　撚　　機

■高島支所

多色広巾織機(レピア式)

イタリー式撚糸機

布強伸度試験機

ストロボスコープ

番手測定計

天　　　　　秤

布引裂試験横

糸むら試験機

万能抗張力試験機

撚セ　ット機

ミクロ熱分析装置

ガスクロマトグラフ

粘　　度　　計

小型焼却炉

自記分光光度計

デ　ニ　コ　ン

複合模様撮影装置

番手測定機
スクラブオメーター

試験用捺染機(手動)

実休顕微鏡

光電分光光度計

図形情報処理システム

自記分光光度計

液体クロマトグラフ

リング式撚糸機

無芯管巻横

糸強伸度試験機

経糸張力計

タイヤコード試験機

布破裂試験機

顕　　微　　鏡

糸抱合力試験機

テンションメーター

自動検撚梯

◎施設整備状況

●中小企業技術開発研究費補助金事業による施設

･自動ビロード仕上機(委託製作)　芯材引抜及びパイルカット　　　　　5,938千円

(虎姫町,ユニー工業(株日

･風合　測定　機(RES-Fシステム)

引張･努断試験機,純曲げ試験機

圧縮試験機,表面試験機

(京都市　　加藤薪工所)

7.717千円

5
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歳入(単位=円) 劔劔4-1業務実績表 

款項科目目節予算現額-済額対比 使用料及手数料2,370,0002,609,750239,750 劔劔(1)巡回ならびに実地指導 
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蒙嵐t'一発苧 ���0 �"�5 ���0 ���1 ���4 ���~0 ��2�
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葉風こ浅学 迭�1 ���2 ���1 �2�3 ���1 迭�0 �#"�劔番手測定試験 俯"�49 �3B�40 鼎B�27 �3b�31 �3"�33 �#r�25 鼎#��

撚度試験 �#��9 ��2�8 迭�15 �#��10 ��2�9 迭�5 ��32�

準備技術に ついて 免ﾂ�2 ��2�17 釘�13 ��B�27 ���B�3 湯�13 ��3��

糸強伸度試験 都R�60 涛��46 鼎"�29 鼎r�27 �3��33 ����22 鉄#��

準備設備に ついて ���6 ���2 �"�5 �2�0 �"�2 釘�0 �#����隻 _i?_ 剋��∠ﾍ試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���5 飛�0 迭�

布破断強力試験 都r�62 都��49 鼎��43 鼎��62 鉄"�36 鼎"�28 田���

ち 事 刪ﾀ吾毘-,5}L,響 迭�3 ��"�9 途�6 澱�4 途�5 釘�6 都B��� 布摩擦試験 ���5 ���0 ���0 ���0 �"�0 ���0 唐���

圧縮弾性試験 ���0 ���0 �2�4 ���2 ����0 ���0 ����
編織物の クレーJ一こついて 免ﾂ�22 ����15 ��B�24 ����14 �#��10 免ﾂ�LB �#�����

組織分解 ���2 迭�3 ���2 �"�3 ���0 ���0 ����

琵風正篭篇 澱�10 澱�7 免ﾂ�10 �"�2 澱�3 免ﾂ�1 都R���
織物設計 ���2 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �2�

】 】 ≒ミミ享 L重き㌻う.壬 -≡i ~妻:=≡三Ⅰ 劔劔劔劔��剏冾ｳ測定 釘�0 ���2 �"�0 ���ll ��2�7 澱�3 鼎��

薫風こ甥､苧 ���3 �"�0 ���0 ���0 ���2 途�2 ��縒��� 

★ a �?�ﾂ�(���R�冕y7��ｩ.��3 澱�8 �2�3 釘�3 迭�2 �2�1 �2�44 

鮎適法ギ 工場管理に ついて �#2���28 0 �$B���31 1 �#r���19 0 励�b�b�26 0 �#r���21 0 �3b�2�】0 1 �#ィ��"�
弧形斜行度測定 PH測定 水分率試簾 ���B��"�0 2 4 ���B����0 3 24 �����#R�0 5 17 ���B���1 3 ll �����ｩ<2�0 2 17 ���r����R�0 4 17 ���C���釘�

計測機者に ついて 工業用用排水に ついて �"�"�0 2 ���2�1 1 �"���0 4 �"�R�4 2 ���2�0 9 �����2 0 ��R�3"�劔防破産試験 収縮率試験 硬軟度試巌 ����"�"�0 3 0 ���#����0 8 0 ���r���0 12 2 �������0 41 0 ���#��"�0 17 0 ����"���0 23 0 �����b�

公害関係に ついて ���3 ���0 ���0 ����3 ���2 ���1 ��2�劔保温性試験 通気性試験 �����0. 0 �����0 0 �2�2�4 4 �����0 1 �"�r�0 1 ���"�1 2 免ﾂ�#��

設備の近代化等 について 意匠図案に ついて 唐���0 8 ���B�0 0 �"�2�1 4 ���"�0 5 ���2�8 2 �����0 0 �$B�3"�劔繊維鑑定 繊維混用率試験 繊維化学試験 �2�b���7 1 0 湯�R���0 1 0 釘�b���3 2 0 宝"�����2 1 0 湯�sB���1 4 0 ��������4 2 0 停紊R�C2���

その他 ����2 ��"�ll �#r�7 ��B�3 ��2�6 �#"�ll ��3��凵Z一一J74 -I--gJ 剏ｰ微鏡写真撮影 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

計1009810911010810510098I9282115771194 8 劔劔劔劔剩ﾉ盛寧孟義 軍宇きき 図案調整 計 ���#"���3#��4 24 0 279 ���c"���3コ�0 18 0 244 ���#"�2�#S��0 35 46 284 ���B�B�##r�0 58 3 303 �"�C"�"�3�b�0 18 1 221 ���3"���#���0 58 0 251 唐�3迭�S��3#途���



.串さ ･毒手 Y′ EE<: >がて 琵 岩竪/:- ��, I ～ ._ぷ 劔劔劔劔 釘ﾓ(ﾊHｸh檍ﾗX�檠9�,ﾈ､ｨﾜ2�劔��

-Ai ++ 控~~ きた,～ Lp& 冓T(4)設備利用 劔劔劔劔 

≡ 【 劔劔劔劔�� 佇糴?｢�研究会.講習会名 ��ｨ�ﾈ�����ﾈ醜,�,r�内容 � 

I+ 宗主∴二 妻牧 乾T ･三よ-_ i-.,L＼L ヽll 巴�+��燃�那 】 J i r i 妻 1 】 1 i i 1 1 佇��ﾘ�m｢�4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�12 ���2 �2�計 �?�6ﾒ�+2���Bﾓﾘ+��ｲﾒ��ﾒﾔ鍔����u��ﾒﾘ7耡ﾘ,H��ﾗｵ�ﾓ｢ﾖ��蔦ｨ6�ｲ�､定v��2���/��?�H+2�ｧ鉉e��<r�ｲ��ピrr�ﾓ｣��呈��ﾓ､透ﾘ+2� �5/10 ��=ﾉ�ﾉ*ﾈⅸﾔ���)D餾HﾊB�ｸh橙�安曇川町商工会 37名 冤��IZ�9�&�,ﾈﾋｸｻX,h彧x�,�,(*(,B�ﾚ�皐�+r�g�Hﾘ)8x辷�益D2� 

管巻機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �����

7/3 俘)8y�IZ位Hｸh橙�高島織物工業(協) 15名 俐Xｽ�,ﾉ�IZ郁靈�6h�ｸ5籀.h.���ﾉ5偃YD2�ﾜXｽ�,ﾃB��ｩl郁X,ﾉ�ｸ�8,�,(*(,B�ｶy68ｵｨ蹌�

繰返機 �"�4 �2�1 釘�6 釘�0 唐�4 唐�4 鼎����

渋■ 整L≡ i専一 劍*�+俘Xｴ��0 ���0 ���0 ���0 途�0 ���0 ���7 � 

･鞍､; 己毒 敷 き 諾.I- ■＼.黙 済ま ����霹���1 �2�1 迭�ll 澱�6 �"�8 澱�ll ��B�74 

γ5 �(hｯｨｵｨ���(ﾊH�9?ﾈ���高島織物工業(協) 受講生31名 ��

力織機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �����
Ll､し- iiさ 声1,- ++ _Jjナ r+ ��劔劔劔劔 �94112 俾�:�7(8ﾘ�ｸ6��Hｴ�*�.h-��7(8ﾘ�ｸ6域H�8ｴ����5x鹵���5(7��本所,編織実験棟 30名 �%99i�X尨ｵｨ蹌�(i�ﾉ4襍ｨ蹌�

撚糸機 ���5 澱�9 ����9 �2�3 釘�0 ����6 都B������劔� 

J:一方 を〉:- .--I?二≡: 轟き≡言≡ 弗2､1 ���7��佻�WIvﾂ�2 釘�1 湯�ll 釘�9 釘�3 �2�5 ���王箔 � 

8/23 �+�.�-�/�ﾊHｸh橙�当所研修室 38名 兔�.�+�.�-�/�,ﾈ韋ﾞﾈ������竧ｵｨ蹌�

精練機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���
1`;㌢ 穀裏 劔劔劔劔劔9/13 �(hｯｨｵｨ���(ﾊH�8�9{俾��高島織物工業(協) 修了生21名 ��

貼i≒ _'-;~≡ 十+ ���ﾒ�ｲ�亂9�xｩ"�0 ���0 ���0 �"�0 ���0 ���0 ���2 � 

那 ･.;a- 劔劔劔劔劔9/14 I 9/i9 10/12 �6h5X4898韋ﾞﾉJﾙUﾈ橙�h9�IZ位Hｸh橙�6h5X4898ﾗX�橙�湖東繊維工業(協) 17名 滋賀県麻織物工業(協) 唸ﾜ�W｢ﾉn仞�&韈8�ｩ:靠ﾉ+(ﾛ�,�,"�*(,B�X-8,h/�&窿3�5�n仞�&窿#��5�ﾏﾉ�鞐ﾈ6h5X4898,�,(*(,B�8渥�益D2�Yl栄8*�.x-ﾙ�IY�&�,ﾈ韋ﾞﾈ�����
..Lt+ ヨF∈ 潔 ★Yl 筆頭 劔U僮(ｴ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

.-N p 穀 ら -紬> + + i;■三 q渋≡ 粁 +i_ 呼; ?;: 1才. ∵ +. i_L.-I ㌔:㌔ 蔓;.;.≡ ∴+ ��｢�������R�U�?�ﾔｸ爾������������妾���Xｹﾘ8b�,h,b����/��罟ｹ���>i�Xｴ��ﾘ(孳Dﾘ�yﾘｴ��0 0 �����0 0 �����0 0 �����0 2 �����0 0 �����0 0 �����0 2 凵� l★ 

真空糸蒸機 染色機 巾出穂 �����"�0 0 2 �������1 0 1 �������0 0 1 �����2�0 0 3 ���"�"�0 0 2 �����2�1 0 2 釘�2�#2�劔��Ykﾂ�Eﾉ6��ﾉ*ﾈⅸﾔ����鹿取技師 ･綿服地の試作解説 ･変り組織(しじら織)とはぐし の柄ずれ防止法について 浦島技師 ･寝装品の今夏の特徴と来夏の見 

孟宗接蛋21115212717252316171018202 計112928477245524243324846495 10 劔劔劔劔剴3�kﾂ�通し 昧)大阪西川,商品開発本部長 浅田隆-氏 ･寝具,先染夏着尺の来夏の方向 について デザイナー市田ひろみ氏 ･滋賀県産業デザイン振興協議会 について 県商工課土屋主事 ll 



i ����ｷﾕ��劔��,<]: 塗:月/日研究会.講習会名場軌参加人員など内容 

月/日 侈Hｸh橙鞅X�檠kﾂ�場所,参加人員など �>�vR� 

10/19 ��8ﾙ�韋ﾋ��ｨ���6h5X4892�棚東繊維工業(協) ��

展 ��)kﾂ�剴2籌��

賢,L‥二一 1_h-～､ �10/25 ■● ��h鏐5ｨ7�6��ｲ� ���� ��剪�

浜縮緬工業(協) 唳G掩�S9D�7��h鏈V俯�+(ﾛ以ｸ悗�刄神fJ ��洩ﾉ8ﾉvﾙf�ﾜ"�(�佝��Hｸh�+r�剪�

45名 �,�,(*(,I���ﾈ皦ﾛ��XﾜXｽ�,�*�*�.��h鏐,ﾉ:靠ﾈ,�,(*"�剴n辺蓉氏 

嘗 

て 神戸生糸検査所 剴Bﾓ8���ｵｨ��轌;��
㌍■∫ lf≒: -.i.:: 消>..- t■F~ 掛:; 襲…⊆-;i:≡ 箆貫き.:i ~争､′.i :i-≡ EYb;貞 Fミ1:: き:書tj ++' A?いE H式._l 汁.~≦ ド) ,■J T _7㌢rぎ ■ij..:I ≠∈ 紺 1､:I? ∴ 引手 酬 i i ･藍ii十手 妻妾弼 那.-i i 劔劍袵�

石井弼衛氏 ･分縦糸生糸とその特性について 剪��ﾇ#s��ﾒほL｢��

蚕糸科学研究所 松本介氏 劍ｯｨｭI���ｸｮ仂i>�vX轌;�ﾗX蹌�佇�#�?｢ﾓ3�?ｩVﾈ�l儘鮎b絢b��h蝌ｬyyﾘ,�,(*(,I(i�ｨｵｨ��齎駟k�����ﾈ�"ﾃ2ﾃi?ｨﾔﾉ68�l宙屍�(i�ｩ��ｶy�9�IZｈ屍��ﾉ%ｹ�9[b��雕���査蝌ｼb�(���ｭｸｶr�(���

ll/16 僞�鏐ｵｨ��ﾗX�橙�高島織物工業(協) 21名 唳E�鏐,ﾈﾋIyﾒ饂��ｸ,�,(*(,B�ｹ�78ﾔ杏ﾉ��沙�Xｧxｻ8��v�6ﾈ�Wh���Xｬ�X5�78986�8ｹL��ｩ.��Y'X,ﾈ鞣�ﾞﾈ,h����

中川貞夫技師 剪�S54年3月19日 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎b絢b��熱管理について(秩)日研コンサルタント 

12/13 �+�.�-�/�ﾊHｸh橙�当所研修室 34名 唸齷�i&篷�Y>�4�8ﾂﾘ8�,ﾈ4�985���ｸ6y+(ﾛ以ｸ惠,�,(*(,B����ﾈ皦ﾛ��YY�&韋鞐ﾈ����蕗8xｵｨ蹌�Xｬ�X5�78986└ﾈ壑�ｩ.��Y'X,ﾈ鞣�ﾞﾈ,h���(i�ﾉ.YWhｵｨ蹌���27日㈲伊藤織物整理工場山下等 (育)沢染工 長谷川整理工場 (株酒沢晒 勧告会 4月23日 

･整軽長スケールの実演 愛知計装(秩) 劔8X蔟�握�R��ｲｲ�

‰3 伜仂h��ﾝ��IZ�,亊h+x.ｸｵ｢���ﾗX�橙�高島織物工業(協) 24名 唸蝌ｼh��ﾝ��IZ�,ﾈﾋｸ�8,i:靠ﾂ�8ﾈ8ﾂ�(�伜仂h��ﾝ餃ﾉHIYB�蝌ｼh��ﾝ��c8擺��� 弍ｩu"�対象企業 �>�vR�指導講師 ��

11月15日,16日 侘��ﾉ&霎iE�鏐ｼb�アップツイスターの 倬�8xｴ�ﾔｉ(���

石川畔支課長 大和紡績(秩)産業資材舞 伊庭二郎産業資材課長 劔30日 12月1日 ��Hｮ仂b�保全管理について 俛�ｶy4驟��g�H辷�益D2�ｶy68ｵｨ蹌�ﾂ�

54年1月24日 �?ｩnﾉ*ﾉ&霎hﾊi�IZ��ｲ�帯地製造法全般につ �>�:�辷�益D2�
J I F i I �2/18 侈��ｸｵｨ��ﾗX�橙�今津第--ホテル 唸ﾜXｽ�,ﾉdI�ｸｼh､X,ﾉ:靠ﾈ,�.x-�,����

50名 丿X顗7�5h98,ﾈ����,h竧宜*)_ｲ�7h8�5RﾙdI�ｸｵｨ��ﾊHｸh���8����ﾔ���剴(ﾈ繪?ｩ�(ｼb����*(,B�剩�{専門員 

4-4中小企業中期技術者研修の実施 (1)コース名殺維 
3/13 12 �+�.�-�/�ﾊHｸh橙�浜縮緬工業′(協) 35名 唳<�ﾄｩ�h鏐+�.�-�/�,ﾉYxﾘx,�,(*"�,H�竧ｵｨ蹌���

･これからのきものについて デザイナー市田ひろみ氏 ･滋賀県毎業デザイン振興協議会 劔(2)研修期間昭和53年7月5日より同年9月1日までのうち8月14日16 日を除く,毎週月,水,金曜日の24日間 

について 県商工課土屋主事 劔午後6時00分から同9時00分までの1日3時間 13 



汚E S 表… _牽 +. ､-.鷲 釘 i鑓 讃､ ≠ ･鷲… 5'-補完 摂盲 �*ｳ2罎�1 I さj 】(3)研修会場高島織物工業く協) 劔劔?�蔘3(�ｲ�?�ﾘ��ﾇ稗��*ｺB�UH��､ﾆ%Brﾒ�ﾕ�&ﾂ縱��4ﾂ�8ｹ?�-u���蔦ﾘ*��+7�ﾂ%B�｣･又)?�蔗�ｳｳ｣ｲ� 調ﾒﾒ�Vべ鉗���ﾖ�闔ｨﾘb�m3���+��耳誧H+�+��ﾗｴﾂコ假8ﾗX�(*�.h-��9{倆"�

童; ��ｹ�h企*ﾈﾏij���劔劔受講者31名のうち80虜以上出席した下記21名に対し知事名の修了証書を9月13日午 

-'i;≡ ��ｹ9h�ﾘ)8x辷��劔劔後6時から高島織物工業(協)で授与したo 

& 蘇 練 ~ゝ､= 鼠 ･∵ Lr! ,_5_.ゝ 二∴ ･■】j:i '式_～, i.l 莞三 l室葺 等与 +-: aL ,.世 襲 追 -I + + i署 詔≧ 逃置ﾒ��I(4)研修科目と時間および講師 1 劔劔倩�kﾈｮ仂ikﾈ��kﾈｮ仂ikﾂ��)�ﾈ��Wh�)�ﾉK�｢液ﾂ冏ｸ泚]ygｸ泚�IW｢�r��鉑OiH顯ﾉOiW�&ｨﾔ��ｨ�)gｸ����)gｹ�IWｨﾔ��｢�

≡--≡ ふ:-.. 萱三=妄…3 1;二. ,i 'i号ji,i 当泉下…喜 掛的 紺f tj-,1 i,/ ∴i 銅 良 ･J;;(;! -;^い 薮.E1 ≡巧;I q--A:上l 1 +;r ー Bi L,石;,言 ∴う+ `＼t77; L.-.音 ･…旨享! I◆十 Wi= i +! 賢妻妻1 蔓主語.子i 紳こ ･′程｢ 賢一.L三 十十1 級 ¢f '-3∴J lt 諸声-Et l 謀【丁子_) .h i1 短■_:IT ヰ_.…≧ t壱 ･++ 与…i. 辛 【 I I 叫† ‡ー ;ー ≡…†‡ i ��8�R��r���Dﾂ�+u���ｲ��｢�fﾘ���ｨ7��"������Yl��ｦﾂ粐���"��ｸ�B�� �盈｢�内容 倬隴B�講師 ��Y':)iI 義孝 午?/ 十∵+ yEご ?>J チ.L- 

座 学 ��IZ依I{��繊維の種類,性質,紡蹟法と 糸の物性 澱�京都工芸繊維大学教授 輿斗秀夫 剪�製織準備 �485�8ｨ�ｹE�鏐ｴ�,ﾈﾋIyﾘ,h竧騎�8�48985��ｸ,ﾈ顥}�,h竧宜*"�6 �ｨｷi]ｹ68ﾅｩ.ﾙ58ﾔ鵜ｩ6��ﾉ{8鶯�xｩ��,9�ｸﾞﾈ��)69D姥b�汀ﾓ"ﾒ�ｲｲｲ�ﾒﾙ?�.#�Rﾒ�ﾓｸ耳耳+�*ｲ�gG"ﾔ���,B������8*ﾕ��Y6���rｲ�ｲ�U��き ++_ �'ﾈ皐�8耳ﾚ�:��IZｈ靑��ﾉ8y/ｩ�ﾉ8y�IWｨﾔ��｢��68ｶ�諟願ﾘy���(���(皐�?�ｾ�69�IW｢胤��
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5.試　験　研　究　業　務

5-1　試験研究関係

1)自動ビロード仕上機の開発研究

郎次男幸暫真美吹

圭利昌　　　貞

伝井本井林川音川今尾堀小中大中

ト　自動ビロード芯材引抜機

1.は　じ　め　に

長浜市を中心とし,その周辺で生産される有線ビロード織物は和装コート地と花緒サンダル

用に大別され,特に後者は市の特産品の一つに数えられているo

生産形態は労働集約型で各工掛こ特異な技能や熟練を要し輸奈仕上工程の一つである有隷(

パイル形成芯材で軌ステンレス等の線材とポ7)エチレンモノフィラメント･ビスコースレ-

ヨンマルチなど)によって形成きれたパイル列より芯材を引き抜く通称｢針抜き｣工程は現在

も手作業で行われており,特に和装コート地生産のネックとされ省力化が熱望きれていたo

この工程を自動機械化することによって

(1)生産性の向上や耳破れ-しわ,汚れ.パイノ増しれなどの発生率が減少し高品質化が図れる｡

(2)作業者の疲労(腰痛.肘痛,手指の肉刺など)を解放でき,また技能の熟練を要しなしも

(3)引き抜き時芯材の湾曲や把持部の変形が少なく再使用芯材(ステンレス)の補修手間が軽

減できる｡

(4)モノフィラメント芯材の引き抜きが容易なため織物の広巾化に対応できコスト低減や新用

途の開発が期待できる｡

などから芯材引き抜きの自動機械化を図るための問題点に検討を加え基礎試験を行って来たo

そして今回これらの検討事項を基にして今後業界-実用機の普及を促進させるため清風操

作性,耐久性,保全性.機構の簡略化(価格)などに加え汎用性の向上(芯材の種斉･異なっ

た織物巾への対応)を考慮した自動ビロード芯材引抜機の製作を進め所期の目的に合致する引

抜機を完成させた｡稼動試験や風合測定においても良好な結果を得ることができ実用化の可能

性を見出せたのでその概要を報告する｡

2.汎用性の付与対策

有線ビロードの種類を用途.製造方法などから細分したものを第1図に示すo
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(用途)　(原糸) (品亀製造方法)　　(芯　材)

ステンレス

モノフィラメント

i
ビロードコート地一正網

(ファースト
/{JlJL, )

(3細†】)

花措他用ビロード
(ルーズパイル,

耕付)
( 58cWb)

後撫地′叫レ　Lマ/L･+フJnラルト

轡百㌢ド′VJレ　　　u

後染紬hIドノV/レ　　　u

御地ノ叫ル　　　　スTソL/ス

先染ジャカ-ドノ叫ル　　　p

正絹-先軸轄地′もイル　　-ステンレス

銅

先染無地)もイル　　-モノフィラメント

後粗地パイル　　-　　　〝

紗ヤカード.叫ルー　　n
ドピー

後染ジャカード′叫ルー　　〝
ドピー

先鞭地)もイル

後納地パイル

先染ジャカード′tl ′レ

ドピー

後敷ジャカーrltlル
ドピー

〃　　　〃　　　〃　　　〃

(q上方甲､JP一軒

～

%ilLJレカ三卜応柿抜
後染･働.ilルカットづ芯材弓駄

づ鞘柵わし
d■　　　　　W

-興研棚抜

-鮒.もでルカット一

芯材弓険

-掛{イルカヮト(｣雅附カ

ットも有)一韻のし

先染一屯萌引抜一仕上

後染一湖陵づ#陳･池上上

第1図　有線ビロードの種類

このように多い品種のビロードの芯材引き抜きを自動化するうえで特に織物巾の相違,芯材

の種類による引き抜き低抗値が問題となり,更に使用原糸,抱物範軌仕上げ方法などが阻害

要因として加わる｡用途で分類した三者をより完全に近い形で且つ一台の機械による芯材引き

抜きが可能な機構とするためには,

(1)チャックベッドブロックの往復距離の変更方法と芯材把持機構

(2)原反定位置送り出し巻き取り横構

(3)芯材の把持位置と反物の送り出し圭の指示機構

(4)芯材の種類に適応したチャック構造と引き抜きスピードの設定

(5)引き抜いた芯材の処理方法

などの配慮が不可欠でこれらに検討を加えて製作を進めた｡

3,自動ビロード芯材引抜磯の概要

次の機構によって自動ビロード芯材引抜機を構成する｡

(1)原反装架機構
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(2)原反定位置移送ガイド,耳折り曲げガイド(チャック側)

(3)布把持機構

(4)原反送り出し量(巻上量),芯材把持位置指示機構

(5)芯材把持引き抜き機構

(6)ストローク変更と布把持タイミング設定機構

(7)反物の加温装置(正絹コート地でステンレス芯材使用時)

(8)芯材の収納

(9)各機構の制御

これらによって構成された自動ビロード芯材引抜機の概要を第2図に示す｡

( 3亘の第2図参照)

芯材(ステンレス線0.5布府申,ポ])エチレンモノフィラメント1500デニール,人絹糸500

デニール× 3本)が織り込まれたビロード原反をシャフトに巻きつけて装架し(人絹芯材の装

架は後述),原反左側の耳部にガイド(織物巾により位置可変)をあて右側ガイド(芯材把持

側で固定)で耳を直角に折り曲げ芯材と耳を分離し芯材検出と把持を容易にして引き抜きに備

える｡

芯材把持装置(チャックヘッド)を往復運動用アタッチメントつきチェーンと連結し2本の

レールに験合させる｡左側(原反側)に移動させ所定位置へショックアブソーバーとストッパ

ーで凄速停止させる｡この時チャックは完全に閉じられ引き抜きを始める｡ (往路)右側へ

チャックヘッドが進行し芯材が反物より離れた位置でチャックは開状態となり直下の芯材収納

箱に落下収納される｡復路(次回の芯材把持を行うまでの間)で布送り出し回路が作動し所定

量を送り出す｡同時に間接巻き取り梯横で送り出された分だけ常時やや緊張しながら巻き上げ

られ芯材引き抜きサイクルを安定的に繰り返す｡

この間トラブル(布づれなどにより芯材と耳を同時に把持した場合など)発生時緊急停止回

路により機械を停止させる｡また芯材のゆがみなどによって芯材検出が出来ない場合に起きる

把持ミスが2-3回繰り返された場合タイマーにより停止させる時間を設定し,重複布把持に

よるパイルの変形防止に備えている｡

4.各部の横横

(1)芯材チャック機構とストローク変更機構

織物から芯材を抜き去るのに必要な距離をもった一対のスプロケットにチェーンを張り循

環中に芯材チャック,引き抜き,芯材開放専行わせようとするもので機構を第3図に示す｡

各々に把持舌(芯材の種類によって取替え可能)を持った一対のギヤーを噛み合わせ,鰭

力機構を取り付けた一方のギヤーと中間に応材把持力調整スプ7)ングをもつアームをt)ンク

で結合し,その先端にアタッチメントチェーンとの連結と伸縮機能を持たせた装置(チャッ

クヘッドブロック)にスライドペアリングを取りつけ, 2本のスライドシャフトに軟合する｡

チャックヘッドブロックの往復運動は上下二対のスプロケット間に水平にコンベアチェ-
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ンを張り一ヶ所にアタッチメントを取りつけアーム圧縮スライダーをとめる｡

チェーンは矢印の方向に進み従動スプロケットの(1)をアタッチメントが過ぎT:ときチャッ

クヘッドブロックをチャックが芯材の所定位置に来るようストッパーで停止させる｡この時

チャックは開口状態にあり,更にアタッチメントが(2)の位置で把持顎骨顎o勿程度を得るよ

うに把持力調整ハンドルで調整するo (1はり(2)に至るまでチャックヘッドブロックはスライ

ダー復帰スプ.)ングによってストッパーに押しつけられ停止位置を保つ.12)の点を過ぎた直

後で完全に芯材把持を完了すると同時に引き抜きを開始する｡

反物より芯材が完全に抜去きれる位置に駆動スプロケットを設置し,従動スプロケットと

は逆に(3)日2); (1)'とアタッチメントが移動して芯材を解放し芯材収納箱(ステンレス芯材以

外はダンボ-ル滞日こ落下収納させる｡

(1はり(1)にアタッチメントが移動する闇に必要量の布を送り出し.同時に抜き終わった反

物を巻き上げる｡

仕掛け反物巾の相違の対応は駆動軸側スプロケットの位唐を三段階に変更させ,布把持開

放タイミングと駆動をそれぞれの所要ストロークに要するスプロケットの回転数(チューン

のリンク数)より算出し布把持タイミングギヤーの組み替えによって対処している｡

(2)原皮位置移送,耳折り曲げ機構

チャックの往復運動の一端をストッパーで規制しても原反送り出し位置が不揃いでは確実

な芯材把持は出来ない｡また芯材列と耳との分離をしないと両者を把持してトラブル発生要

因となり芯材列に対し耳をSK)o'折り曲げる必要がある｡この機構を第4図,第5図に示す.

第4図において耳折り曲げ帝を有するガイドと,耳と芯材との間にできる直線を利用して

定位置移送と耳折り曲げをさせる耳,芯材分離板,原反の厚さに多少のゆとりを持たせた布

押え板で構成するo (チャック側ガイドで反対側は耳折り曲げ轟を有しないガイド)
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布押え板

第4図　原反定位置移送ガイド(チャック側上面囲)



第5図において耳と芯材との間に分離板を挿入し耳折り曲げ案内板-導く｡分散板末端近

くまでは折り曲げ溝はなく案内板の手前で徐々に額反に対して直角な溝とし耳を折り曲げて

行く｡引き抜きの終わった状態の耳部は溝より堺放され原状に復帰し巻き上げる｡

人縮芯材の場

折b曲げ前耳　　　　合はこれらのガ

イドに通す前に

第6図に示す装

置を必要とする｡

耳部より突出芯

材は他より菜ら

かくガイドに入

布押え板

耳折り曲げガイド
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辛.芯材分触板　　　る前に位置ずれ

を起こし易い｡

このためフラン

耳折り曲げ案内板　　　ジを設け芯材カ

ット長さに合わ

せて位置決めカ

ラーにより定位

置移送ガイドに

入れ易い位置を

決める｡

原反が過剰に

解野されてもガ

イドに入らない

ため防止板(加

重調整可能)香

装置する｡

古材位置検出(布送り出し

量調整)スイッチ

常時停止検出スイッチ

原状復帰耳

第5図　原反定位置移送･耳折り曲げ椴構

第6図　人絹芯材布の定位董移送機構

(3)布把持機構

原反の巾によって所定の回転数とタイミングでカムを回転させ布の把持解放を行わせる｡

引き抜き拙髄により紬､ンFJLJこよって把持力を諏整するo布把持具のそれぞれの表

面には布把持の確実性と布の保葦のためゴム･フェルトを張付ける｡またl)ミットスイッチ

により開口時以外の布送り出しを回避させている｡ (第7図)

マイクロスイッチ

第7図　布把持機構

芯材引き抜き後パイル
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(4)寓反送り出し量調整機構と非常時停止機構

ステンレス,モノフィラメント芯材用を第8図,人絹芯材用を第9図に示す｡

第8図において芯材位置検出レバーとマイクロスイッチをフレームに取り付け,角度を調

整することによって芯材把持量を可変できる装置により,原皮の所要送り量を決定する｡一

回の芯材把持で抜け残った芯材があればその位置によって検出用マイクロスイッチは働かな

ないでもう｣安同じ位置で引き抜きを繰り返すか必要量だけの送り出しを指示する｡

芯材位鮭検出バーの直下に非常時(布ずれ)停止検出バーを取り付けマイクロスイッチの

作動で主モーターを急停止させるo

弟8図　芯材把持量(原反送り出し量)調整･非常時停止横構

人絹芯材の場合は芯材自身が柔らかく検出バーによる送り出し童謡車はむずかしい｡また

光電管の使用もミスチャック時の芯材変形,脆化によって再把持して_も切れ易く引き抜けな

いことから第9閑に示す定量送り出しとし,抜き残り芯材は人手によって引き抜く方法とし

た｡

布把持を伝えるギヤーに量可変カムを般り付け第8図の芯材付置検出用1)ミットスイッチ

24

のコネクタに接続する｡

策9図　原反定量送り　出し機構

(5)チャックの形状と材質

チャックの形状や材質によって生産性や芯軌ループの形状などに影響を受け易い｡試験

機に取り付け稼動した結果比較的良好であったチャックを第10図に示す｡

モノフィラメント

芯　材　用　(JKl )

モノフィラメント

芯　材　用　　(MoL2 )

ナイロン樹脂

グラスファイバー

積　層　体

SS40
ステンレス芯材用

(JK3)

⊆≡≡≡当一一一ss 4 0

人　絹　芯　材　用

第10図　チャック形状と材質

ポリウレタンシート
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Rl. KA2はともにモノフィラメント芯材用でいずれも金属に波形,鋸彬をつけ噛み合

ゎせて榊を抜くもので･把持によって押し潰された芯舶チャック表面から腔させ易い

形状が要求されるo材質は硬度の高いもの程よくNa2の鮎の先端は丸味を帯びさせるo

瓜3はステンレス謝専用で重な｡合った芯材を把持LT=場合出来るT='け芯材の盛や緋

を配させないために片舌は金嵐---Bは図示の素材がよい結果締るo引き抜き抵抗値が

高いため複合抑寧耗対-今後の課題であるo Ka4はポ1)ウレタンシートを張り付けたチ

ャックで人絹芯材に対処しているが比較的寧粍も少ないo

(6)機構の制御

AC皿)Ⅴ

(引き抜きItLllFi検出)　(仰巻上タイミング)

(臓点輔溝)
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(布把持タイミング)

-≡-±-:違±主(引き抜きItLl冊検出)　(仰巻I

LS5

第11図　自動ビロード芯材引抜蝶シーケンス回指図

反物を所定量だけ送り出して停止させ引き抜きが行われた分だけ巻き上げるモーターと,

布把持,芯材把持,引き抜き,芯材開放をさせるモーターを制御する｡

①　原反の送り出しは布把持具が開口状態であること,チャックは引き抜きを終わり開口状

態のある一定タイミングであること,のみ行わせる.

②　2-3回のミスチャックでタイマーで機台を停止させるときは布把持具が開口状態のと

きで,チャックも-定位置で停止させる｡

第11図に自動ビロード芯材引抜機シーケンス回路図を示す｡

(7)その他

正絹ビロードコート地で芯材にステンレス線を使用する湯合.反物を60-70℃に加温す

ると引き抜き抵抗値が低下し容易に引き抜けることは周知で赤外線ヒーター400W程度を装

備した方がよい｡ (試験機には未装備)

5.計測によるビロード風合の比較

機械化を図り生産性を向上したとしても品質に欠陥を生じさせてはその意味がない｡ビロー

ド仕上機の開発に当たり,従来の官能による風合判定でなく計測による微細な見合判定結果を

機械開発にフィードバックさせ手作業と同等かより高品質などロード生産の一助とした｡

(1)測定条件

織物の力学的特性および物理的特性項目とその計測条件は表1のとおりであるo

表1　力学的特性および物理的特性項目と計測条件

覧芳 �<��ｸﾘ�m｢�特性値の内容 �%�犬�計測条件 ��ｩ.��yxｲ�

引盛り 超ﾅB�引張り特性の直撫性 辻�一触拘牢による二軸I帳変形 最大荷王F一■-5X)g/.血 �$U2ﾔfﾂ�*WT ��*8.域H駟|｢�g.cJl/CtJ. ��*8.�-�+�-ﾙ�ﾉ7ォ����ﾓ2�;��

+RT �因H.�8ﾈ5uB�4x985��≠ 佻ｸ怎#���#�B�tﾈﾏ郁粨怎$GゴB�

曲げ 超"�曲げ剛性 睦�4�2�4ﾂ�純曲げ変形.長大曲率K-士2.5)-1 変形速度曲率0.5/一に 閥U2ﾔc"�

+2HB 仂�+�7�5�6X8ｨ5h5��g.cI/C* 佻ｹ{�"綉U･�*宙扞�ｹ&霓�ﾃ�綏7B��tﾈﾏ郁驅�(���4b�

表面 彫ﾔ紐�雷擦操敷 辻�荷重P-脚ly)試料35×2tb �$U2ﾔcB�+MMD 僖ｨ�8ﾅy�H,ﾉ¥�:��､- 乃X+x.處ﾓ��r�-Vﾈ,ﾂ倩驅�ﾉlｨ,ﾈｹyz3&4ｧB�､儿��,ﾘ轌nH/�5h7�8ﾂﾘ6y��{�*9|ﾓU�v"�

+SMD 儷ﾉlｨ,ﾈ勦<ｨ,ﾉ¥�:��mlCrh �8b��9�x��,ﾈ,�,ｸ,ﾈｺﾘ+3#X贊�r��ﾆ(ﾍｸ怦昆:��ﾉ7�������

せん斬 排�$в�%��T3R�せん新郎.性 ���7B騏)$��*ｸ8ﾈﾈﾂ�rﾆ"�強制荷~王W-lCB.也 �$U2ﾔfﾂ�
せん折角0.5ーこおけ 剄ﾅ大せjL.断角4.わ-8dep 
るヒステl)シス 凾ｹん斬ひずみ速度0.00834/此: 

せん折角5○におけ 剞@科は引張り特性測定前のものを用いるo 
るヒステリシス 剽L効試料3)X5ct 

EE串 �4t2�EE格特性の面擦牲 辻�最大荷重Fpれ-蜘 白Ф2ﾔc2�WC 傅�(覃駟|｢�g巾2 ���9lｩ��&Tﾅｨ苓ﾆ�[ﾙl｢��8��ﾉ7�$G･F�7ｧ�ﾂ�ｨ,��

RC �9Kx8ﾈ5s��4x985��i 倩驅��+�<��ｹ�ｩ.�,冽�*(+ﾘ.�,ﾂ�

墓さ主 稗�厚さ 肌G"�EE力0.5且/aわもとでの厚さ 閥U2ﾔc2�
W �%�見lｨﾅ�9h+ﾘ.�,ﾉu��蜘2 �9G�<��ｸ,ﾉKｹ.�,�.h,�,I;�.停�初*8.�<��ｹ�ｩ.���,ﾈ韜{�/�w�*(.ｶ��天秤 

江) +印はたて糸方向,よこ糸方向の特性値の平均を用いろ｡
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Ⅰ.自動ビロードパイルカット機

1.はじめに

有掛こよって形成されたパイルの頂点をナイフでカットし毛羽を立たせる仕上げ方法を業界

では｢針切り｣と言い,カット方法は次の二通りがある｡

(1)パイルの頂点にパイルの軸方向と基布のそれぞれと45oiFEE-皮刃物を傾斜させて芯材の一滴と

パイル経糸を同時にそぎ取るカット法で｢本天切り｣と言い,絹またはナイロン糸のような

フィラメント繊維が対象になる｡

(2)パイル列の鳳責に芯材の軸方向と平行させた刃物を当てがい軸方向にⅤ形細溝をつけてパ

ィルをカットする方法でこれを｢綿天切り｣と言い,絹紡糸のようなス′tマン糸のカットに用

いられる｡

いずれも｢小刀｣と称する刃と鞠からなるナイフをパイル列に蕨合し,手作業によりパイル

をカットするもので高度な技能と熟練を必要とする.また一反60cmx 6･5mのパイルカットを

するのに刃の研磨画数がa) ～30回鑑定必要ときれ･刃の研磨毎に切れ味が異なり緯段など品

質の低下要因となっているo作業姿勢も胡座を終日続けるT=め健康を害すろこともあり年を追

って従事者が減少している現状で-機械化の試行がなされて来たにも関らず現在も実用化され

ていないo

今回ビロードのパイルカット工程を機械化するのに必要な後述する機構一特にカッター機構

(刃物の研磨を必要としないか,極力猿ヂるカッター機構)やカッターとパイル列の教会方法等

について今までに実施した基礎試験で得られたデーターを基に精度,操作性,耐久性など実用

化に必要な項目に更に検討を加え製作を進めたo

その結果,カッター機構の性能や被加工体(芯材の使用年数による変形や傷つき等のバラツ

辛,芯材挿入,耳形状,蓑糊付の不揃い,織物の弧形,斜行など)iこ問勧多く,今後機構の改良

と共に検討する必要が生じた｡

2.自動ビロードパイルカット横の概要

｢針切り｣による毛切りビロード仕上げの工程を自動化した自動ビロードパイルカット機は

次の機構によって構成しその概要を第1図に示すo

(1)カット位置(芯材)検出機構とそれによって制御される反物送り出し,巻き取り機構

(2)原反定位置移送機構,耳折り曲げ装置

(3)カット台(芯材さばきガイド)

(4)パイルカッター機構(パイル列と円形刃の競合,刃の微送回転付与機構)

(5)カッターヘッドの往復機構

(6)かノトされたパイル列から芯材を摘出する概構

(7)ミスカット検出機構(連続運転,停止の指示)
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(8)各機構の制御

′′/ 

i// 剪� Fり曲げガイト �///FI 劔Lu｢ 

rNy_o 
一 

-■■ !-. 鳴��� 

/ 剪粤･����′じ 邑材収捕 ��/ 落下芯材検出I)i.ノトスイッチ 

ll 

＼＼ 
フライホイール　ステッキ

各軌作カム

J御上巻上ロール

(樵台内面図)

第1図　自動パイルカット機概要図

有線ビロード原布を原反装架,仕上げ反巻き上げ装置間に芯材検出スイッチ,カット台,原

反定位置移送ガイド(右側),定位置移送ガイドと耳折り曲げ装置(カット始め側)を介して

セットし,クランク機構によって所定の往復運動をする機構で原皮の左パイル部よりガイドを

取り付けた円形カッター(カットヘッド)をパイル列に教会させ右方-移送しながらパイルを

カットする｡

カットきれたパイル列内に残存する芯材は金属片をパイル列に押し付けて摘出落下させる｡

パイルカットが確実に行われたか否かを芯材検出スイッチによって検出し運転の続行,停止の

指示を行う｡順次カット( 1-2パイル列)されるとカット位置検出スイッチが芯材の位置を

検出し原反巻き上げ用モーターに指示され所定量が巻き取られるo　この動作を自動的に繰り返

させパイルをカットする｡ (第2図自動パイルカット機主要部側面図)

3.各部の壊構

自動ビロードパイルカット機を構成する主要機構を第2図に示すa

(1)原反定位置移送巻き上げ,耳折り曲げ機構

第2図において原反をシャフトに巻き付け原反支持ロールを経て定位置に移送させるため

の耳部ガイド(芯材引抜機と同様)で芯材列と耳によって出来る直線を利用して位置を保ち,

カット台に取りつけた耳折り曲げ装置(機の左側ガイド)によって芯材列に対して耳を直角

に折り曲げ芯材位置検出を容易にすると共に布ずれの防止も兼ねさせる｡カットきれ布送り

が指示された量だけ原反巻き上げロールと間接巻き上げロールによって巻き上げられる｡折
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り曲げられた耳はカット台上部で復元される｡

第2図　自動パイルカ　ット横主要部側面図

(2)カッター機構

｢綿天切り｣と言われる第3図に示したカット法に円形刃を用い,カット中に刃を微速回

転させ切れ味の向上とカット中に発生する屑物の除去,刃の均一な摩耗を図る構造とした｡

円形刃の研磨も何反かのカット後に行う必要があり,その着脱機構を第4図に,円形刃の

回転機構を第5図に示す｡

(次貢第3囲及び第4図参照)
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第3図　綿天切り法(円形刃)

ド(2)

シャフトと円形刃箇定具(1)とをボルト

で締め付け円形刃固定具(2)の間に円形刃

をはめ込み固定させベアリングで支持す

るoシャフトの一端に回転させるための

ギヤーを固定する｡

円形刃を回転させる方法は,第2図に

示した円形刃回転シャフトによりカッタ

~ヘッドブロックに取り付けたヘリカル

ギヤーを往復運動中も回転させる機構と

した｡第5図において懸垂させたカット

ヘッドのヘリカルギヤーによって円形刃

の傾き角度に関らず円形刃が回転出来る

芯材

第4図　円形刃の着脱機構

ようにし･み-ムギトにより所定回転数に減速しギヤ-を介して円形刃固定シャフトに微

速回転を与えるo回転数の変更は-タ-取り付けのギ-ヘッドとギヤーの組み替えによ

り行わせる｡
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第5図

(3)カッターヘッドの往

復運動

カッターへニッドにパ

イル列とカッターの俵

合や芯材さばきの運動

をさせる機構を組み込

んだカッターヘッドブ

ロックを往復させ,パ

イルカット,芯材の摘

出および収納,反物の

巻き上げなど一連の運

動を行わせる｡

カットヘッドブロッ

クを保持移動させるの

に清付きシャフトを用

い,シャフト自体を定

角度回しカットヘッド

を作動させる｡ブロッ

クの上部にカック-ヘ

ッド前後運動用シャフ
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カッターヘッド(円形刃回転付与鎖構)

第6図　カッターとパイル列の解合

卜,中間に円形刃回転伝運用シャフト,下部にカッタ-ヘッド上下運動と芯材さばきを行わ

せるためのシャフトを通し,ヘッド自体を保持する｡往復運動はクランク(スコットラッセ

ル機構)とステッキによって行わせる｡ (第2図参照)

(4)カッターとパイル列(芯材)との蕨合機構

カッターをパイル列に当てがう方法を第6図に示すo　ビロード基布に対して約30'程度円

形刃(ガイド)を傾斜させながら押しつけガイドが芯材を内包したパイル列に当たった時点

で直角に刃を位置させてカットする｡ (第6図参照)

第2図においてカッターヘッドはカッターヘッドブロックの上下,前後運動をさせるスラ

イドシャフトに常態で3げ前後傾斜して取り付けられたカッターヘッドを鼓込む｡ (首振り

は自由で傾斜角度はスプリングで調整できる｡

カッターが反物の左端-進行するときはカッターヘッド上下運動用シャフトによってカッ

ターの先端がカットしようとするパイル列のやや上部-持ち上げられながら左端で停止し,

前後動シャフトによって徐々にカッターヘッドをパイル列に近づけパイル列に当たると同時

に上下動シャフトの回転によりカッターを反物に対して直角にたてパイル列とカッターの蕨

合を終わる｡

(5)カット位置検出装置(第2図参照)

耳折り曲げ装置で分離した芯材列にマイクロスイッチとレバーが一体となったカット位置

検出機構のレバーを接触させる｡取り付けはカット台左端の耳折り曲げガイド上部に並列に

レバ-が挿入出来る細溝を設けレバーが出し入れ出来るようシャフトに取り付けるo

パイルカット中はレバーはカット台後部に位置し次回のカット準備をする間の所定タイミ

ングでレバーを芯材に接触させて位置を検出し布の巻き取りの要香を指示する｡カッターが
ノ

パイル列に接触を始める直前にレバーはカット台後部へ入りカッタI,ガイドの保護を図っ

た｡

(6)芯材さばき機構

カットきれたパイルから芯材を摘出する機構を第7図に示す｡扇形運動をさせる芯材さば

き片,さばき強さ諏整スプリング､駆動装置で構成している｡パイルがカットきれ始めると

カッターヘッド上下運動用スライドシャフトの回転を所定時間遅らせて伝える駆動装置によ

って芯材さばき片がパイル列に押し付けられ芯材を摘出落下させる｡パイル列全巾をさばき

終えるとシャフトの回転によりカッターヘッドが上部に持ち上げられると同時にさばき片も

原状にもどり次回の芯材さばきに備える｡ (第7図参照)

(7)ミスカット検出機構(第2図参照)

カットきれたパイル列から芯材さばき機構によって芯材が分離きれ落下する｡カット台の

下部に落下芯材案内箱を設け落下した芯材の有無を検出し,連続運転,停止の指示を行う｡

ミスカットや芯材の飛び出しなどもなく芯材が正位置に落下した場合はカット′＼ツドの往

復運動と連動し落下芯材案内箱の底部を開口し芯材収納箱へ貯留する.

また,反物巾の中間で何等かのトラブルが有りミスカットした場合カッターヘッドは直ち
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に常態( 30'傾斜)に戻りカッターガイードがパイル列に再接触しないo芯材が検出されずヘ

ッドを所定位置で停止させミスカット部分の補修(手作業)を行う｡

(8)各機構-の動作指示

以上述べた各機構の駆動はカッターヘッドの往復運動を行わせるクランク軸に取り付けた

カムの動作により伝達させろ｡概要を第8図に示す｡

カッターヘッドの上下･前後運動,落下芯材案内箱開閉,芯材位置検出(カット位置,布

巻き上げ制御)スイッチ出し入れ,の駆動カムと布巻き上げタイミング,ミスカット時定位

置停止タイミングの検出カムによりそれぞれの動作を行わせる｡

カッターに微速回転を与えるモーターは常時回転をさせる.

(9)制御梯構

自動パイルカット機シ-ケンス制卸を第9図に示すo
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第9図　自動パイルカット故シーケンス制御図
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4.計測によるビロード鳳.合の比較

自動ビロード芯材引抜機のテキスト中表3 ,第14図等参照

5.パイルカット自動化の問題点

芯材を円包したパイルの直径は0.7加で密度や芯材の性状も均一でないo更に織り込まれた

芯材の不揃い,曲がり,耳形状,蓑糊付･乾燥の不均一,織物の弧形･斜行などがあり.これ

らの反物のパイル頂点に刃物を正確に当てがうには刃の材乱形状はもとより散合方法を含め

た最適な機構の検討が重要である｡

ビロード一反の中にミスカットなどの傷個所が4-5ヶ所あれば正反として流通しないし,

ミスカット部分の補修が事実上難かしい事なども自動化を阻む要因となっている｡

最も重要な刃物の材質や形状について幾種類かの刃の製作が出来ず.メタルソーを両刃に研

磨し使用したため耐用性等に疑問が残ったoまた円形刃( 75布衣4) )を採用しているため,刀

の芯材に対するカット圧が多少強目を必要とし芯材の考曲が発生し易い条件にあるのも問題と

言える｡

6.お　わ　り　に

今回製作した自動ビロードパイルカット材が実用に供し得ない要因を幾つか挙げたが,原反性

状の均一化を図ろよう業界を指導し,その結果を待って機構や精度を再検討し実用化に近づけ

たい｡

なお,本研究は昭和5 3年度技術開発研究費補助金事業であるo

写真1　自動ビロードバイルカYト機全景
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2)自動有線ビロード織機の開発について

-　実　用　横　の　製　作　-

技師　大　音　　　　真

1.は　じ　め　に

労働集約的なビロードの製織工程を低コストで自動化する目的から,普通の力織機に自動針

入部分を取り付ける方法によって,針入れの自動化を図る検討を進めて来た｡そして,今回こ

れらの検討事項を基にして,さらに,精度,操作性,耐久性などを酉己慮しながら,自動有線ビ

ロード織横の製作を進めて来たところ,はば.目的に合致した実用機が完成し,稼動試験にお

いても良好な結果を得ろことが出来たので.その概要を報告します0

2.糖鎖の構成

この自動有線ビロード織機の構成は,第1図に示すi:うに,普通の力織機を本体として,針

⇒ 剪� �� �� �� �� �� �� ��

I. 剪� �� �� �� �� �� �� 鳴�

許露語サ_＼ 剪� �� �� �� �� �� �� �,r�<r�)J��

針 ��＼ �� �� �� �� �� �� �� 綿�7B�

〕 �� �� �� �� �� �� �� ���8ﾈ7(4��ｹ��影99�.)��:��
摘出と供給 � �� �� �� �� �� �� ��

V �� �� �� �� ��

第1国　自動有線ビロード撮機の構成

の摘出と供給,適正位置への針の挿入,針入信号に基づく鼓機の自動停止および起動などの楼

能をもたせたものである｡そして,自動針入れのため,これらの諸機能をもった各装置を.普

通の力織機の数点の部品に簡単な加工を施して取り付けることにより,普通の力歳機を容易に

自動有線ビロード扱捜化するものである｡

このような構成で自動化きれた織棟は,梓による普通の製織の間に,必要に応じて綴機を一

時停止させて自動針入れを行い,再び自動的に織機を駆動させて梓による通常の製鼓運動に戻

るというサイクルでビローードの製織を行う.
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3･自動有線ビロード織機の生動と制御

自動針入れの運動は,ただ, 2つのエアシリンダーを動かすT=･けで達成されるoその1つは

針入運動をするレピアを駆動するシリンダーであるoこのシリンダーの運動は第2図に示すよ

うに,ドライブシャフトを介して･針の摘出機軌針の把持を確実にすろための針逃し横風

針入れきれた針の位置を規制する針ブレーキ機構など,針入運動に必要な全べての機構に伝遷

される｡

弟2園　針入装着の屡動墳樵

もうーつのシリンダーは親機の起動ハンドルを動かすシリンダーであるo

これらの2つのシリンダーの制御は,操作パネルの中に範まれたシーケンス回路によって行

うoすなわち7歳機の状態と操作パネルの状態をチエ,クし,その結果に応じて上記シ.)ンダ

ーのいずれかを動かして自動針入れを行う｡ (第3図)

第3図　自動有線ピ｡-ド織機の駆動制御
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4.各部の畿構

(1)針を摘出する機構

ビロードの芯材となる針は,左側の梓箱の前方でスレ-の上方に取り付けられた針箱に,

1,00(捧余り収容されている｡

針箱の底部には針1本のみが

容易に入る凹部をもった円板

と,それに接するガイドプレ

ートを設け,円板を回転させ

ることにより円板の凹部に落

ちた針をガイドプレートの下

方まで取り出すようにした｡

第4図にこの機構を示す｡

針入れのためレビアが前進

し始めると,レピアの運動と

同期したドライブシャフトが

回転し,針1本をガイドプレ

ートの下方まで取り出す｡取

り出された針は,レピアと同

期して運動する針保持レバー

によって,針保持ガイドに押

し付けられ,レピアに針が把

持されやすい位置と姿勢に保

たれるoそして,レピアが針を把持して後退すると,円板および針保持レバーは元の位置ま

で戻り,次の針摘出のときまでそのまま待梯する｡

なお,この針摘出部については少々の針の曲がりやくせがあっても確実に摘出され,かつ

レビアによる針の持ち去りに際して,針が損傷を受けないよう特に配慮して設計した｡

(2)針を把持する機構

針の把持はレピアの先端で行う.レビアの先端は第5図のように十対のクリッパーを形成

している｡クリッパーは通常.押バネによって口を閉じているが,レピアが針先きの置かれ

たチヤツキングブロック内まで前進すると,クT)ッパーのハンドルがカムに当たり,ロを開

くo　この状態でレピアはさらに前進し.針の先端をクリッパーの両葉間に導く｡そして,レ

ピアが後退運動を始めると,カムが破線の位置まで逃げるため,ク1)ッパーはロを閉じ針を

把持する｡

(次頁の第5図参照)
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第5図　針を把持する境構

針の把持は以上のような機構で行われるが-把持をより確実にするために次の2つの補助機

構を備えている｡

州　針保持機構

レピアのク7)ッパー両葉間に針を導くとき,針が軸方向に自由に動くと把持ミスが生じ

やすいoこのため,針の先端がクリグパーの両葉間に確実に入ってしまうまで,針保持レ

バーと針保持ガイドの闇で針を簾持させた(第7図b )oそして,レピアがク.)ッパーの

両葉間に針をはさんでさらに前進すると･その先端が保持解除レバーに当たり,針を解放

する(第7図C )oこの直後にレピアは口を閉じて後退に転じ,低負荷で針箱から針を引

針

第7図　針の保持機構
(C)
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(｡)針逃し機構

針は長期間使用すると,その長さに若干のバラツキが生ずるし,また,針箱に置かれた

針の状態によっても,チヤッキングブロック内の針の先端位置は変わるoこのような場合

においても,レピアに正確に針を把持させるため,針をクリッパーの深部で前方に押しな

がら把持するようにしたoそのため'針が短かめのときは都合が良いが,正常な長さのと

きは,針の後瑞が針箱の後側板に当たって押し曲げられ･針の損傷を生じやすいoこれを

防ぐため,後側板をレピアと同期して後退させ.レピアに押された針が後退出来るように

した｡

(3)針の挿入機構

針を経糸円に挿入する拙レビアを用いもレピアは右側の梓箱の前方に設置したレールに沿

って左右に移動する(第8図)oレピアの後端にはレールを摺動するスライドブロックが取

り付けられ,前方は3つのコロで支持されているo針入れの信号が発せられ･ロッキングシ

第8図　針挿入の横構

ED

ヤフトに取r)llJけたエアーシリンダーのA方向から加圧空気が送られると,レピアステ,キ

が引かれ,レピアを前進さす｡レピアが前進してストロークエンドに致ると,電磁弁がバル

ブを切り替え, B方向から加圧空気を送り,シリンダーを元の位置へ戻す｡これにつれて,

レピアは針を把持して後退し,針を適切な位置に置いた後,元の位置に戻る｡

針を縫糸円に挿入するのは,以上のような方法で行われるが,針を経糸円の適切な位置に

置くためとそのチェ,クのため,次のような機構をもっているo

U)針をレピアから離す機構

針をレピアから離して経糸内に置くには,針解放ガイドでクリッパーのハンドルを押す｡

このガイドを左右に移動して,針入れの位置を調整する｡

(ロ)針ブレーキ

針は慣性のため.レピアのクリッパーを開けただけでは,その停止位置が定まりにくい｡

このため針がレピアから離れる少し手前で針の後瑞にブレーキをかけ,針入位置が一定に

第9図　針ブレーキ機構

なるようにしてある｡ブレーキは, 3本の針金で作ったフォークと耳糸の闇に,針金をは

さみこんでかける.このフォーク状の針ブレーキは.針摘出の円板と同様に,ドライブシ

ャフトによって操作される｡

M　針入位置の検出

針の曲がりが大きいときなど.針入れの位置が悪い場合が生じることもある｡また,針

箱の針が終了しても針入れはされない｡この様な場合,自動的に織機が起動してはまずい

ため,毎回,針入れの位置を針ブレーキ用のフォークを用いてチェックしているo

フォークは左の針金1本と右側の針金2本が別の運動をし,第1 0図のように針金の位

置に応じて別々の態様をとるoそして左側の針金と右脚の針金にはそれぞれブレードⅠ,

ブレードⅡが取り付けられ,針金の位置が正常なときだけ,ブレードの間をくぐって光電

フィラーが働くようにした｡
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(C)針入慣習盃酢とき

(a)針入早雲精酢とき

第10図　針入位置検出故構

(4)織機の起動停止

針入れのため放機を自動的に停止させるには,従来のビロード織機同様.カム又はドピー

第11図　自動停止.起動鎖構
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などによって1J )o針入れ後の自動起動はエアーシリンダーでハンドルを移動させて行うo

(第11図)

(5)シリンダーの制御

自動針入れは単にレピア用のシl)ンダーとハンドル用のシリンダーを必要に応じて操作す

るだけで行われる｡

レビア用のシ1)ンダーは.次の項目をチェックして駆動きれる｡

抑　針入信号があったか｡

(ロ)織棟が完全に停止したかo

M　織機の停止位置は適切か｡

また.起動ハンドル用のシ')ンダーは次の項目をチェ,クして駆動される｡

㈹　針入れは完全に終了したか｡

(ロ)針入れされた針の位置は適切か｡

これらのシリンダ-の制御は第1 2図に示すシーケンス回路によって行っているo

(6)エアー回路

エアー回蕗は,上記の2個のシリンダーを各々

の電敢弁で操作させるだけの簡単なものであるo

エアー原となるコンプレッサーは織機1台当たり

約0,4HP程度必要である｡

5.穣動テストの結果

以上のような機構で製作した自動有線ビロード織

機を用いて,次の条件で稼動試験を行った｡

(1)仕掛けたビロードの規格

経糸　地･･-･････-････+イロン45D(甘撚)

パイル-･･･.･･･ナイロン70D(甘撚)

韓糸　ビスコース･-3001)(甘撚)

密度　パイル経-･･- 28.5ucyt

地軽い･･--･･ 5巧ん

棒糸･-･･･-･･･.･26.4うん

針金････,I-- 1 3.2+/cn

組織
金　棒　緯　金　棒　棒針　地　地　針　地　地

問州側
イル経

-∫ r･^`,--〃〟　〃付け乃〃　ルルけがが刀刃　冴ガがガガガか即　･朋333 3加∬湘
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+ ��織物の巾-...----...-.-58C7A 使用した針----.-.-..-0.5¢ステンレス 撒物の用途...-...............花緒地 (2)腰動試験を行った延時間-:.丁.--.,21時間10分(76200seC) (3)一風入速度.-...-_...-.-.......-..-17*/1分間 (4)稼動試験結果 ��h�｢�ﾂ�7雹ﾂ�ﾓﾓｨｧb� 迭�<�ﾄｩ�h鏐,�.h.�+�.�-�/�Yxﾘwfﾈ,�,%fﾈ,B�ｵｨ踪�竧ｮﾈ��

-=::a 

I_f{p 肇 :2T-_i7 ≒｢ +山 +-､ I-i-Y, I-モミ ;:jL. 

弟1表稼動試夢結果 �2ﾓ8爾r�ｳ｢ﾓｸ��� �,ﾘ+h-�,��

停止願項目停止回数停止時紳警警雪質笥亨 調ｲ�Tﾒ��臟ﾇBﾒ���*ﾂ�ｩb�k��ｸ�2�?�7�7��兩ｩZ�,ﾉYxﾘx*(,h*(*H.�,ﾈ,ﾒﾉ�ﾈｭH,ﾈｫHｦ�4宙皦,��xｦ�雕ｦ�Uﾈﾋｸ,X*�.に~�*h,�(5(5h*ｨ*��.�8,h*�(5h888ｨｫH*ｨ*�.�:(訷鰄+�*ｨ.h**:(,ｨ-�.�*ｨ*�.�8,�,rﾈ皦ｬ�4�,�.�,ﾈ,X*�.鑓+��

経糸開口不良3233314.4 劒X.ｨ.x,ﾈ皦ｬ�4儷ﾘ廁愰7�/�ｪ�ﾈﾉ��,Y�ﾘ*ﾙw�*(.x.ｨ.�=8見d�."ﾈ自�餒Hｧ)d��4Id�,�,x,ﾈ詹d�/��

緯_管香4614922.0 劔��Cｩw�*(,BﾉYxﾘx*(,ﾈ見'X,8*�/�+X,H*(.�*｢ﾈﾜXｽ�Yxﾘx*(,ﾈｪ�ﾉ<��ｸ,i|ﾘｧy|ｨ,h/�ﾉ9ﾘﾇi4偃嬰�,��C鉅+(*ﾙ?��

経糸切れ712751.7 反おろし25700.7 経糸づまり23100.4 �� �*ﾉ?�.h,�,Hﾈｸ-�,(*�|ﾘｧy|ｨ,�.h.偃��x.浦xﾘx*)&ﾈ,ﾈﾇi�ｩd�*ｨｦﾙzx*ｸ.ｨ,H*ｸ+ﾖ�+�,ﾈﾇi�ｨｴ�,ﾙ�4U2ﾒ�

+- ･＼ 巧l ��F1-4(Eaw8bata'8Evalu&tionSy8temforFAbric)の風合い測定機と呼ばれ, 髪=.:-織物における16種の力学量を計測し,風合い評価値を求めるものである.この測定機を用い, 
十 I_ヰ_- p確 言ラ ど .:鷲 I--t# =軍 1:tl i_%l i:; 怒 ･∵ �+x,X,�5��ｸ68."ﾉWy�ﾉvﾙ�YV帝���Yw�ﾊh景Zり6ｨ6(6x,�,x,�*�*(,IYxﾘx*(,ﾉ.榎ｨ嶌*ｨ,�+8.｢ﾉJﾒ�

ヾ a ピ ��ｩ?ﾈ.ｨ+8.ｨ+ゴ##���2��1) 表されているo 

計9472939.6 劍ﾚ�框9h蝎&�,ﾈ+�.�-�/�,�*�*�.俶yw�ﾋH鏐,ﾒﾈ*�*�-�,ｳ#y(b�3�(b紊)(h諄*(*ｨ-�,h/�,x,R�

H)稼動率は(停止時間/調査時間)×100であるから77622903oX100-90.細 (｡)停止原因のうち,自動針入装置に関するものは5回で0.3啓と僅少であるoこれらの停 止原因は針の曲がりによるレピアの把持ミスや針入位置不良であり.いずれの場合もセン サーで針入不良として検出されたため,問題はないo 少や経糸関係のトラブルが多いのは,自動針入れとは無関係であり.苗場糸ビームを使用 したためと思われるo 劍*�.�*｢ﾈ+�.ｨ.x,ﾈ+�.�-�/�,bﾉ<�¥ｨ,估ｨ鏐+X+ﾙ�h鏐/�ﾆ�X.)e�X,冽�*(,Bﾈ耳葎+�.�-�/�*�.h-��ﾌ9�8+�.�-�/�/�韋薊+Rﾉ���,ﾉYxﾘx*)�ｩ.斡�/�w�*(,IYxﾘx*)&ﾈ/��ｩ.�+Rﾈ,x,ﾈ.h*H,委�ｨ*ｨ*�.��*�,�,(*(,Bﾈ��ｫ�,ﾈﾖﾈ��/�韋-ﾘ+ﾔ����<��ｹ�h鏐,�,(*(,B�,ｨ�ﾙ�ｸ鏐ｴ�,俶yw�+8.ｨ,H*(.凩�蝌ｫI&ﾘｮﾘ,ﾒﾃ#y(iw��3�(iw�紊)(iw�,X*�.�*｢ﾈﾚ���,ﾙ<�,停�����7��h鏐/�mｩ4�,h+X+ﾘ+ﾘ-��h+X*ﾙ��ﾕ悪I&ﾘｮﾘ/�ﾞﾈ.ｃ����ｲ冽�鎚齷:�ｸ鏐ｴ�,偃h.姥H*��

肖針入速度は17y1分程度が安定しており,経糸準備を確実にすれば,花緒地を1日当た 劍ﾊｸ�ﾈ��ﾔﾉ�ｸ鏐+X+ﾙ�h鏨(顥}�,Rﾈ+ｸ,ﾈﾋH鏈<��ｸ,�,(*(,I�c�Uﾈ,俾h+r��5B��

り1反点り上げられるo 劔�c�Uﾂ�顥}�$V2�ﾈ鏐,椿倅yw���[ﾘｼ�鞆vﾈﾜY�X･v兌ﾘ�)¥鞆v俐Y�Xﾛr�ﾆﾂ�

1 gp ��9�ｨ,ﾉ^(ｸｸ,ﾙ�Hｴ�/�.(鉅+�+�,������"ﾈ妻ｬy�h*h,ﾙ�Hｴ�/�.(鉅+8+�,C����3��7��,X*�.�*�.yt�ﾔ�*ｸ/���ﾉ9h+ﾘ.オ�I/i7�,ﾈ鰄ﾌ8,ﾘ�Zｨ�)Eﾈ,hｫ8.ﾘ.ｨ.薬��%ｨｯｨｭH,ﾈ�):韋靈�,X*�,�+ﾘ*｢ﾈｴ�､(,ﾈﾌﾈ��.)h�mX,亊h+x.�6x8�7X8ｸ,ﾘ,�*�,�+ﾓ��b�*�.ﾘ8ｨ,��亦ﾓｨ+��ｶ��ｸｹ2�蹠隗ｲ�訷7B�

二一一ジ ーnJ ���7ｄB涛x�ｳ�6���)?｣B緜�sB�38*ﾃ�緜SｳR經��

.bY 辻ﾘﾋ�.��椿ﾇDﾈ璽｢�籀ｹﾆ討���ﾕ����/��鈕犯b�自?�l��ﾕ����ﾄ停｢�強度(9,D)4-.73i1.46io.664.71i1.53.io.54 

今回製作した自動針入装置は,針箱をスレ一に直接取り付けたことと,自動針入れのための′葦マ 劔�ﾉ7ｉ.駐#"繆*ﾃ�繝r�r繝�#�ﾓ8����3俣BﾓC��

駆動源をレピアの運動からとったことにより.その機構を大巾に簡略化することが出来たoそ 劍8H984�b�r�&猪ﾃ�C33��3�Cs�籔��

の結果,前回の試作機と比べて針入れの精度,操作性.耐久性等が大巾に向上し,実用機とし-:_義 劔oｹZ｢�.駐��#�ﾖ免��亦ﾖ��

て充分使用出来るものとなった0-喜一 弓終りに,当機製作に当たって協力いただ.いた近畿精工(株)に謝意を表しますoJ濠 劔�ｹlYzb�.駐#2��ﾔV｣#"�&ﾂﾔ��SR�

54 ヽl �+ _a.-gA= 

l∴ -.ご守 I:;% :-i -,F:等 三三I 

_一鉢 ��



一項 調�2) 例年調査している｢生糸の品質調査｣における生糸と比較すると,最大差(最大値と最小値の ��ご-V- ち ?/チ 〕男 -1､3;: こそ- ≦頚 芸き主 だ遷~ 兌ﾇ篥ｩ?��vBﾓ�ｲﾖ�����(,S｢�ﾌ2驂ﾘｧy4��ｸ�,ﾈﾇi�ｩd�,�,(*(,B�

差)が普通2-3デニールであるが,かなり繊度むらが大きい生糸であるoこれは,前述のよう 劔5�Z�,ﾉYxﾘx*)&ﾈ/�ｸ�-�.�+ﾘ-�,津�hﾌ(,ﾉ<��ｹ&ﾈ/��ｩ.�ﾅCﾘ*｢ﾈ+ｸ,ﾉ>�vX/��c)Uﾈ,佗i�ｨﾘ�m｢�

に練糸機が細繊度用であるため,単に繊度感知器を交換させても,目的繊維にするためには,給 劍,hﾇi�ｨ��ﾈ�/�麌+v��

緒が適正に対応できなかったためであるo強伸度その他の項目について峠,通常生糸と大差がな いo この特繰生糸を練糸に用いるため,八丁撚糸機を用いて施撚をしたが,糸切れなどの欠点につ いては,通常生糸とは変わらなかったoまた経糸に用いた場合において,糸切れが生じた時に縫 糸が完全に一本無くなるため,通常のちりめんの製織より十分注意する必要があったo 劔�c)Uﾉ|ﾘｧy4�<��ｸ*�.h-�Z謁ﾙ4�<��ｸﾘ�mｨ,hﾇi�ｨ��ﾈ��

写- F主 � 刳ﾛ一､-. -5{与 I:!〇 ､-ここ jS-:-‡一一二 愛三ミ;- 幾至.iL 欝-辛:=J?.I ･蕪三一一 _SpT■ 罪;-∴ *<-茸--:I- 黙一二:i: 誓笈1-: 猷‥:!∴- てき駁, 策.<=三三■. 宕益,干､ ;濃了 を還= I-Jkiilh =ilJ I-r｢~~ …義ミミ を∴ 處ﾘｧy<��ｲ�劔鳴�I�ｩ.���ﾈ��計測装置 ��

特性 ブロック 劔<��ｸﾘ�m｢�～-値の内容 �%�犬�

報 S 凵Rl 劍初*8.���*LT ��*8.�<��ｸ,ﾂ�+ﾉ�ﾉ�R�- 坪�(ﾕ9��,�.h.�?��)�ﾉ+y¥���RES.F1 

2.拭料の分類と規格について 劔劔剄ﾅ大荷重Fm-500g畑 >* 劔跳uB�引張り仕事量 睦�6鬻ｦ��

使用歳100勤.78仇分類 劔劔刪�｣り歪速度4.00×10-3sec 

撚常数古代ちりめん約53.0恥ち経緯 �� 劔徴%B�引張りレジリ 坦�試料20×20cnL 

_越ちりめん約49,.0孟糸糸 打込三芸三;芸hh.656giy17788:姦蓋蓋 一越ち｡めん78ちつ.78cnl l古代ち｡めん 2-越ちりめん A27物本,27Ee44(配列3.4.4.3) 劔劔エンス 剽L効試料a)×5cnl 

*B 仂�+�ﾘI�ｲ�ど.め 傀8ｼ�+�¥��ﾈ��7鮎越c�絣��ﾉ�r�ﾜY�Xｼ越dRﾙ7�"綏ﾘ�ｳ��EES.F2 

*2EB 刹ﾈげヒステリシス 堀�ﾄ6鬻5"�試料2.5×2cm 有効試料2.5×1cm 

諒 1阜 ■ i 篭 旨 ii � 劔Uﾉl｢�彫ﾔ佑��ｴﾔﾔ鋳�･4ﾔ鋳�儷ﾉlｩh��8ﾅy�B�Uﾉlｩh��8ﾅy�B�,ﾉ¥�:��Uﾉlｨ,ﾈ勦<ｨ,ﾂ�mlCrOn �x�BﾓS�r�ur���8+x.處ﾓ��r�4ﾔB��h��8��,ﾘ轌nH/�5h8h7�8ﾈ�ｸ6r�RES.F4 

B97.93Dx1# 10-42中×9本.-....2800T/7n 貞 劔劔剞ﾚ触子バネの強さ2.5士lgJb 試料3.Ox20cn 試料の張力20g佃 

Ill-7433■L.×5本......2800T/7n 劔劔変動 剔ｪ定距離2cn 

i20-27中×11本-...乃駈T,n 毒≧2ト97.93DX3本..-.2855T,n 劔劔刪ﾚ動速度0.len/8eC 

L.+ 午 + 翁 I td ･重 吉宏 追 欝 � ��｢��+�/�&b�弔､r��+�/�&hﾘI�ｲ�gb.deg gJh g/C71 仄ﾙ�x捶�rﾓ��tｨ帚�ﾜY�X+�/�&hｧ�D�ﾓ�FVw&VR�+�/�&i�9�ﾉ7������3B�T2�EES.Fl 
ほ 22-74.33DX4本.t....2855T^7n;AJJ 劔�**2EG **2EG5 凾ｹん断角0.5○ におけるヒス 

妻~:30-27中X9本......3214T^n 劔劔チリシス 剽L効試料20×5cm 

31-;芸.:33:xx……)......3214T畑 劔劔〝50〝 剋似ｿは引張り特性計測前のもの を用いるo 

試料の呼称 ちり軌の｣竺A(27中使用)B(97D使用)打込(i/3_78cn) (古代61りめん)…芸…冒…喜…冒58 �� 刪ｳ縮 汎2�t2�$2�刪ｳ縮特性の直 線性 圧縮仕事量 圧縮レジリエンス 没�ﾕ讎��r�ﾂ�最大荷重Fpm-50g血 加圧面苛2cni,円形平面 圧縮速度2血li.cron/8eC 乃U2臘2�

2A2'02B20 劔厚さ 稗�剏冾ｳ 悠^��圧力0..5g^jnlのもとでの厚さ 乃U2臘2�

22A212B2166 (一越ちりめん)2A222B22 2A30283078 劔劔�(圧縮特性より得られる) 

@ 隻 E5-> 良 !+ i: 響 � ��偬I|｢�W 劍�+2�mg/cni ��*8.�<��ｹ��,ﾈ.�,ﾈ/�w�*(.��化学天秤 

l2A312B31 三芳 劔註)特性項目記号の左肩に咽の付してあるものは｢たて｣および｢よこ｣両方向の平均値 57 



賢 遵 >LJ 描 請 十 g ~顎 + 冒 ★ 野 ▲ち { 鍾 釘��ｩ.以ｸ惠,hﾖﾈ���逮 >-1-.I 十 Lil+ 9す, -i,,～ 請.. +.- 三1,... 蛋 ;.L-L' トらヽ =~イ :モ少 しト 賓 1i≡ _-;fー ++ ･や .I三 ･三㌧添 _-i-y LJ-1<- 1TrJ1, -7Iミ了 ･,TJ ~､羊■--L `▲∫ 轟毅 坪耳掠Uﾃ2ﾓ8+�.�-�/�,�,x,ﾂﾉ���Xﾝy_ｩZ�,�,"�

測定結果を第3-1表から第3-3表に示すo 冤2A312B31いては,前述のように,力学的特性 

表3-1古代ート一越 剋u芸('詩誌HT0..77TTO..Z5より風合い量(EOSmEKASA' 

lA101B101AlllBll2A202B20 儚T(帝)35.7535.89を数式化すろことによって定量化さ 

LT(non)0.6970.6940,7300.7170.7100.705 傳L(9.ckc7n)0.0620lo.0655れ,それを用いて風合い評価kL,T- 

WT(5m/bi)32.0129.2828.0524.5425.9127.20 �2EB(9.a/a)0.029010.0286 
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ABAB 勍さ賢､.タテ36.3336.6736.6735ー6734.8335.17 
ち- /■之て古代ちりめん-越ちりめん二/bl た㌔. 刄�R26.0026.1728.1727.6727.1726.17 

臣賢L-:.縫糸変化における防しわ率-の影取ま小さいが,緯糸に特繰生糸を用いT=場合タテ方向につい 剞贒�R寧2A212B212A22i2B222A302B30 

宗:≡.i.ては,変化が小さいが,ヨコ方向の防しわ率が,古代および一越ちりめん共に悪くなる傾向があ �'.≡ヌくノタ.テ35.0035.0034-6733-6729.6730.33 

芸妄言;.るo一般に,一越ちりめんの場合,ヨコ方向より経方向の防しわ性が良いのは,経糸に無撚で, 刄�R27.0026.8328-0025.8326.83.f26.00 

…gL細い生糸を引きそろえたもので,まT=,織物の表面は縫糸で覆われるような構造でもあるoその 剋ﾁ訂-畢堅2A312B31 

賢妻上,経糸は棒糸に比べ,精練が完全であろため,タテ方向における防しわ率-の影響が小さいo 刄^テ31.1732.00i 

蓬蔓しかし,緯如用いた場合,強-であると共に,曲げ剛的塙い,:めに,折り曲げた後のレジ 刄�R27ー50ト27-00l】 
三享ミリエンスが悪くなる0 64 冓ZZー 65 



試料巾1,5Cnの試料を,酸性染料(スiJ-ル,レベl)ング,ブルーAGG)の0･1%溶掛こ

浸透し,毛細管現象による1分後の浸透距離(mm)を測定した結果が表7であるo

図4-1 図4-2

66　打込(ち′3.78cn)78

タテ方向

66打込(未/3.78m) 78

ヨコ方向

ちりめんのように,津糸に強撫糸を用いろものは,ヨコ方向よりタテ方向が浸透性が高く,特

に図4-1をみてもわかるようfち一一越ちりめんにおいて,繊度を太くして,打込を粗くすると･

タテ方向の浸透性が高くなるように,軽糸の変化や,練糸の変化による浸透性-の影響よりも顕

著であるが,ヨコ方向-の影軌まほとんどないo (図4-2 )これは,練糸のカバーファクタ

ーが減少し,タテ方向への浸透性が高くなったものと考えられる.

5.ま　　と　　め

従来使用生糸と特繰生糸を用いた古代および一越ちりめんの風合いについて考察をしたが,そ

の結果,

①　経･偉糸に特繰生糸を使用すると｢EOSHI｣が高くなるo

②　特に緯糸に特練糸を使用すると,その傾向が顕著であるo

③　rTEEASA｣においでは,トタル林産が同一程度であれば,あまりかわらないo

④　軽･練糸に,特繰生糸を使用すると,自重で布が, T=れ下がろときの形態が高くなるoつ

66

まり,曲げ剛性が大きくなって,ハングがよくなる｡

⑨　一越ちりめんにおいて,緯糸繊度を太くし,打込を粗くすろと,シポが高くなり,表面タ

ッチが粗くなる｡

⑥　緯糸繊度が細く,打込も密になれば,若干｢EOSEI｣が高くなる｡しかし,逆に防しわ

蛙が悪くなる傾向にある｡

⑦　韓糸に,特繰生糸を使用すると,ヨコ方向の防しわ性が悪くなる｡

⑧　経糸･緯糸に特繰生糸を用いても,浸透性については大差がない｡しかし,打込みによっ

て,密にすると,タテ方向の浸透性が低くなるc

6.さ　い　亡　に

特別に練糸した生糸を使用して,古代および一越ちりめんを試鎖し,風合いへの影響について

考察した｡しかし,一般に風合いは官能検査で判断されてきたが,その判断は,触感が主であり,

その結果を風合い圭として求めても,テスト布のどの力学的特性が風合い値に対して寄与してい

るかは乾かしいため,今回のような布の力学的特性と風合い値を結びつける手法が考えられ,そ

れによって輸物設計へのフィードバックが可能になってきたのであるが,特にちりめんのように

天然繊維で,しかも蔽物表面にシポのあるものは,前述のフィードバックが難かしいと考えられ

るっそれは,次のような試験をした結果,同一のちりめんにおいて,仕上条件が少し変化した湯

令,その風合い値が相当変化しており,風合い設計へのフィードバックより,精練条件と風合い

や,仕上条件と風合いにおける寄与率が大きいと思われ,今後,この点について研究する必要が

あるoまた,実際に,今回のような特繰生糸を練糸することが難かしい点や,経糸に使用する場

令,経サシや経すじなどの欠点が生じ易くなるなどの問題点もあり,合せて今後の研究課題とし

たい｡
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昭和53年度春蚕糸を主体にした調査では一試料数56件でその円容は27中繊度糸33点, 劔Xﾃ｢ﾒ�2��Y(i���
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27中繊度糸のうちチーズ.コーン区分で平均能度糸が27.08,最大繊度29.91,最小繊度-一読駕Jp~ 剪ﾘ-Ε�ﾒ���#��3�緜c3��#�#b�3c#R纉Vﾆ��3#u�##B緜�#r闔ｨ璽2纉5�����#r貳V�3s#r纉C#e�c#r繝$鳴��s#偵s�#b���#r經�"�#�綯�

が24.24であったo破産偏差の平均0.81で,偏差の一番大きいもので1.32,最小で0.31,＼去, ���#�#b緜��纉C#ゅ3c#R縱S#e�����3s#ゅc�#�ﾃC�#e��%����"�#�#R經&ﾆ��ｳs##b緜�#B緜##U����3#r縱��#Bﾃc�#RﾆeCs"ﾃ���2�

最大偏差は3.2が最大で1.5が最小であり試料闇の平均で2.2であるo表臥妻側における繊漂- 劔T�?�ﾋ�###宝&ﾇ#��##3���c#r紊�#ゅ#��ﾃ3�#宝泥c#R緜�&%�S2���ﾃ��l�#3#b���$�sS#r���#U�##b繝��貳ﾂ菘��3ｳ#B繝�#e��"������

度の差は2.4が最大で,0.3が最小であるoまT;絃糸の区分では平均繊度が26.75,最大払渡蔓 �+*Bﾒ�蕪r粤#C#r緜R��經S#ゅX璽#e�s#ゅ�r����#�免ﾃ#r��c#u�d･�#bﾃB�*ｪC#S#ゅ3&ﾆﾂﾃ#S3�蔔Bs#b紊c#Rﾃ33�縱c#b�3��#B苒��#b繝3B�#2ﾓ��

きrは31.06.長編繊度は23.33濁度偏差は試料間平均で0.87,最大が1-66,最小が0.39I=感,; 剴#c#bﾓ3�B偵��#r縱##B經�#Rﾓ�d�s�#e��Tc#B���#R縱#"ﾃ��｢�2�#s&"經S���#c#ゅC3#5�C#Rﾃ涛�紊##b經Cｳ#U�3�#R�#s"紊��ｳb�

最大偏差は試料闇平均で2.2,最大が4.2,最小が1.2,表臥裏側の繊度差については試料:.蔑 ,薫L. 劔�簽｣#�#Rﾓc��經�#e�C#R�#�#R��S���c#b繝W##2�33#R紊#"��､�R�#�#u�c�艫#津s�#b���#r�#S�纉�#��f�#B纉##u�3c"紕ｕ�"�
--一.士を- 間平均で0.9,最大差が3.0,最小差が0.1である.27申繊度糸についてはチ-ズ.コ-ン義 薙rﾓrﾒ��3�#b�3��緜�#u�C#R緜##b��S��s#u�3�##�纉�#b�#Vﾅ�3��"�3�#r繝��繝�#�ツ#b���#r紊c�經c#�#S�#b緜c#u�2宝c��2�

と綻糸区分の間に差がないoまた,昨年度と比較すると織度が26.8,最大偏差が2.2層差が..-i,-rt. 劍6�ｴ蔦｢ﾓ3##bﾓ�3�繝�#b繝�#B�3C#bﾓ#��縱C#rﾓ�tﾃ#B紊##b��C��繝��"�36c#rﾃ���ﾓ都#ゅゴ#Rﾓ�3#bﾓS��緜s#r經�｣#R緜�#R贊ﾒ���綯�ﾆﾃ#csS���

0.7とほとんど差がみられない0.-養 .42中繊度糸のうちチ-ズ.コ-ン区分については平均繊度が40.61で試料中最大繊度は碗 45.87,最細繊度は33.11であるo繊度偏差は試料間平均で1.10,最大1.42.最小0.70=-_:-Ei表 iである.最大偏差の糾問平均は3.9で最大が6.6,最小が2.5.また表臥裏側の差では試;_=表 1---:-35 70才_ _jL 宝｢��2�ﾘ,��-ﾃ｢�酊�乃TR└ﾉ7噂鞆y[ﾘｼ�Cプ��s��
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=-.一手27中繊度糸のうちチ-ズ.コーン区分における平均強力は4.26であり,昨年度が4.42.--モー} �! 404.330.21一.230.2一4.280.)0一､813.882日2-13122-9い.6723.81.927.217-6 
蓋三三二卜で0.16g/d低下しているo検査データ中最大強力は5.43で昨年の5t65と比べ0.22g/d:.i.㌫ 刪�14_7一〇,日日50.164.600.29一,98日125_31.51Z24.ail.6124.81.028.221.4 一2一.760.23日80_214,620.285-05一.0723,22,78ー23.811_9923.50-627.216_3 

凍低いo最低強力は2.66で昨年の3.22と比べて0.56g/d低下しているoまた本年度表側の～_ち 剴咩�50_21一.190.2一日20.465.log.7122_22.27122.1!2.1522.20.126.216.6 日42もOlT一.270.2`一280-01日_一3-8022ー01.84i23.3日7822-61.32日179 

酢試料平均と裏側の試料平均の値を比較してみると表側4.23,裏側4.30で表裏に強力差がみ⊆3- �=4LS｡.)3一.60札22日80.0,】22.1-92日11.2.082.18-2 

≡■至:≦L至られたoさらに伸度については平瑚申度19.87帝,昨年度が19.3647?1申度においては岩干上-.,A-- :=JL~昇がみられたoまた最大伸度は27.2宙,最低伸度は9.0啓で昨年度と比較し最大伸度24.4.I-L遥- � 

Tit.,: ■芳一∴亨■,一頭であったので約2.8ポイント上昇しているo最低伸度は9.4魂でほとんど変わらないoさら � 

I-':湾 に表.裏について比較してみると表が19.7綿,裏が19.95宙と表裏で0.17車の若干の差がう∴こ,ゝ′ � 

みられたoすなわち表層の糸ほど針金糸の形態みられたoこれは昨年と比較して丁度逆の形態-_,,式 � 
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1 1127中縫糸区分については平均強力が4.33g/dであり.最大境力が6.07g/d,最低強力がL主~竃. 3.047/dで昨年度と比較して平均強力が4.437/dと0.1g/dの低下がみられ最大強力では:､三遷 

き.r5.97g/dで0-19/d逆に高くなっているo最低強力は3.207/dで0.16g'd低下しているo:-≡表 ニ感 乳 ･､7 72 
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いは製糸工場等において差があるためにメ-か数,試料によげ一夕が異なるために平均値蓑_a ≡;誓,Lb_,'三忘蒜芸oo這芸芸霊芝票.7,こ;:三よ3%7憲言慧;誓言81_t772;*T.a.75:..萎一 歩多し働口がみられ42中繊度糸では1.18東で昨年の1.53舵比べ0.35年少なくなって惑 剴庶].その他暮8 JXEl油分伊)暮iヰ(*)含水事(I)や色性(l鴻) 
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いるoこれは一都のメーカーを除いた試料について比較した○他の区分即ち27絹糸.31､…~雲 �350_70).D70.8924,OZ2.323_27.509.)6&330.3780.3240.3515_5075_5575-532 

中揺糸等については,0.42-0.35解で昨年の0.36-0.49帝とほとんど差がない.また:港 � 

外国糸においても0.35-0.52東で国内糸と差がみられないo二>____1_.-=iL三 佝B� 

7.棟漉率 白ﾚECﾈ7�� 

練械率の27中破度糸のチーズ,コ-ン区分で平均23.9感,負)が.25.9弟.最小が21.4:Tpミ1 潰韋ﾒﾚ�葡� 

弟,縫糸区分で平均24.1妬.最大が25.9東,最小が22.8弟であるoこれを昨年に比べる:こfi_ ��
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糸区分で8.86車.最大9.65車,最小7.93虜, 42申繊度糸のチーズ,コーン区分の平均

8.53車.絃糸区分の平均が8.91車, 3 1中繊度糸の平均が8.93虜,列国糸平均が8.4啓

で,昨年度糸に比べて全体に約1妬近く低い.チーズ,コーン形状糸の表側.裏側における差

違についてみると2 7申繊度糸には認められないが, 4 2中繊度糸においては表.裏において

含水率に差が認められた｡

9.染　色　性

染色性については短時間と長時間と時間における染色濃度を測定し試料のバラツキについて

検討した.短時間染色については初期の染料の繊維(生糸)表面-の吸着差を,また長時間染

色では染料の内部浸透と繊維の均染性に一九､て検討した｡試料間および試料の表,裏について

全べての試料に差がみられる｡染色時間による比較では,短時間はどバラツキが大きい｡糸形

状においても差がみられコーン,チーズ形状糸と縫糸では染色濃度に差があり2 7申, 4 2中

繊度糸とも揺糸のほうが染色濃度が高くなっている｡

ま　　　と　　め

①　糸条斑大中節は昨年に比べ若干良くなっているo

㊤　小節は昨年に比べてやや悪くなっている｡

@　大中節は良くなっている.

④　繊度については昨年と差がみられないが, 4 2中繊度糸でチーズ,コーン巻糸は,最大偏

差,表側･妻側とに試料闇バラツキが大きい｡

⑥　強力は昨年に比べて若干低下しているが,伸度は2妬近く多い値を示している｡チーズ,

コーン等の巻糸は擢糸にくらべ伸度が低いD更にチーズ.コーンの表1臥真如では強力,伸

度等に差がみられる｡

⑥　油分のうち添加油分圭は昨年に比べてやや増えている｡

⑦　練減率は全休にやや増えている｡また最大練減率が昨年とは低下しているが.最低練減率

は逆に2車近く増加し.試料間の練減のバラツキが小さくなっている｡外国糸は国内糸lこ比

べてやはり小さい値を示している｡特に中国糸にその値は顕著である｡

⑧　含水量は昨年に比べて少ない｡特に4 2中繊度糸のうちチーズ,コーンの巻糸に表側,塞

側で差が明確にあらわれている｡

㊥　染色性については試料間バラツキがあり,チーズ,コーンとの形状糸と絃糸とでは染色濃

度が異なる｡
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5)しじら組敵による経糸捺染の柄合わせについて

技師　浦　島　　　　開

1.は　じ　め　に

しじらは平織と畝織の混合組織によって表面に凹凸を現わすものである｡そこで,たて糸捺

染を行なったものをこのしじら組織で製織すると,織り縮み率等の違いによって柄ずれが生じ

る｡そこで,柄ずれのないしじらを得ることを目的に研究したところ.ほぼその目的を遵する

ことができたのでその概要を報告します｡

2.しじらについて

しじらは元来｢阿波しじら｣として有名で,阿波徳島で生産されている｡この阿波しじらは

藍染を主体にした先染で.経緯糸の色糸効果を巧みに利用している｡またその布面には,独特

の凹凸を持ち,その風合いが夏向き衣料に好まれている.

しじらはt糸の太細を経方向に交互に配列したものと,図1の組織図によるものとがある｡

このように,しじらは,平織とうね織の混合組織である｡平織と

うね織では散り縮み率に差があるため.本来たて糸の消費量は違う｡

しかし.この混合組織を一重ビームで製織するため本来あまるはず
図　　　1

のうね織部のたて糸は平撒部のたて糸につれて同じように消費きれるので,幾分かふくらみを

持つ｡また平織部のたて糸は張力が大きく,うね織部のたて糸は小さい張力で製織されるため,

製抱後の仕上げにおいて,うね織執こ凹凸が発生するo

3.ほぐししじらについて

これは産糸捺染したものをしじら組織で製造したものを適宜名称をつけたもので.その製法

-　は次のとおりである｡

∫(1)製造工程

乙　oたて糸　　精練漂白一整軽→シート糊付一捺染一

oよこ糸Fi
製織J蒸し→糊おとし→ソ-ビングぅ水洗一乾燥

(2)製織方法と柄ずれについて

しじら組織では経糸捺染したものは,平織とうね織の織り縮み率の差により,普通に製織

した図2の柄は図3のように変形し製織きれてしまうo　うね級部のたて糸が平織部に対して

ある一定のおくれをもって織りこまれる｡そこで,図4に示したように,ローラ4により,

平織部のたて糸を,うね織部のたて糸より遅らせ,織前で,両者の柄が-教するようにする｡
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｢ 図　　　3

1.ヤーンビーム

2.ガイドローラー

6.掠　　統

7.読

3.イ-ジングモーションローラー　　　　　　　　8.プレストビーム

4.ローラー　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　9.サーフェスローラー

5.ローラー　　　　　　　　　　　　　　　　　　　10.クロスローラ一

打)布中央部と耳端部のずれ量の違いについて

織物に弧形が発生するのは,耳部において,よこ糸の打ち込みが悪いためである｡単一

組織では連続的に弧形を生ずるが.しじら組織の場合は,うね織部と平織部は,よこ糸の

くい込みが違い,うね織部の弧形は小さく.平織部の弧形は大きいので.中央部と両耳部

では,捺染柄のずれる量が異なってくる｡

そこで,この両耳部と中央部のずれ量の違いを解消するために,次の二つの方法を用い

た｡

まず第-の方法は,両方の組織の弧形を同じにする方法であるoこれには,図5のバー

テンプルを使用することにより可能となった｡このバーテンプルは,布を全巾にわたり保

持するので,よこ糸は,弧形せず.ほとんど直線的に織り込まれるから,たて糸の消費量

は両耳部と中央部でほとんど差がなくなり,たて糸テンションがそろってくる｡このこと

により,柄ずれが解消できる｡
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らせて製轍すれば

可能である｡

また,よこ糸の

硬さによっても柄

ずれの状態が違うo

たて糸のテンショ

ンが同じようにな

るには,よこ糸の

屈曲を小さくして,

たて糸の消費量を

同じようにする必

要があり,そうす

ることにより,耳

端部と中央部の柄

ずれが小さくなる｡

次に第二の方

法は,図4のよ

うに,一様に遅

らせるのではな

く,遅らせる量

を耳瑞吾郎ま小さ

く中央部は大き

くすることであ

る｡その概要が

図6である｡こ

の場合は.通常

のリングテンプ

ルで製織が可能

である｡また捺

染柄が布中央部

にある中心柄の

場合は,リング

テンプルで図4

の方法により,

平歳部の糸を遅

図　　　　　　6
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4.おわ　り　に

以上のように,製歳方法.おき通し方法.あや棒等による糸さばき.弧形度,開口等の要因

を検討した結果,まず満足できるものを製扱することができた｡その反面.このような条件を

満たしながらも,図4における4の高さの調整を行わなければならないので,調整が完了する

までの時間と糸のロスがあるo　これらの方法を用いて,次の組牡の夏座布団地を製織した処細

い線も柄ずれすることなく製歳出来た｡

原糸　撞　綿糸が/1,緯　ポT)ノジック加工糸30/lX320T/nZZ

密度　経　蔑34IV2.54CF ･ 2本M,打込57*/2.54Cn

巾　通し巾61.7cA,仕上巾57.5cwt

重き107g/#
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点灯電源(蛍光灯を点滅するためのもの)を従来どおり交流を用いると,図2のとおり音と同 じように､､うなり〝を生じ,点灯時間および光量が著しく変化するoそこで点灯電源には直流を ��∵ 諾主 義 
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簡易スピンドル回転ムラ検出器の試作について(その丑)

中　川　貞　夫

前報では工場照明の下で利用できる試作品を発表したが,現場で使い易い小型で携帯用の要望

があったので,懐中用蛍光ランプを利用してコードレスタイプを試作したo

1.原　　　理

ブロッキング

発　振　器

マルチ′ ヾイブ

レーダー

けい光灯
出　　　力

コードレス,すなわち電源が電池であるためDC-ACコンバーターにより電源電圧3-9

Vを蛍光灯点灯電圧200 -300 Vに昇庄する必要がある｡このためブロッキング発振器によ

り10Ⅰ狂Ⅰ21程度の高周波を作り,昇圧トランスにより300V位まで昇圧する｡これをサイt)ス

タ(GCS )により別の測定周波数(回伝教)コントロールの発振器(マルチバイブレーター)

で制御し,蛍光灯をつけることとした｡
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マルチバイプ

レータ-<Ⅰ)

VJLe=バイブ

レーター(Ⅱ )

AND回路
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I.:; 

:≡:; 
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I I I l 憧���ﾆﾆﾂ�

tIJ lーll 壬.i. 

I I I l I I I I I I l I I ��
ll ll 

ll 

ll 

;i 

l一 lJ ll 

Il ll 

また,発振器2ツ(高周波計測用)をAND回鞄により混合し,この信号を電力増巾し,前

回同様昇EE蛍光灯電源とするoこれら二つの方法が考えられるが.今日如ま前者を用いた.

以下はこの回路図である｡

測定用発振器 コントロール

+9V GCS

コンバーター(ナショナル懐中蛍光灯)

2･結　　　果

サイ']スタの応答不足ではっきりとしたON-OFFが出来なかったが,前回位の効果が出て

肉眼で不良錘を発見することができた0
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1.日的 夜具.座布地の染色堅牢度を向上させる方法として,従来からフィックス剤が使われています 

が,特に最近ホリマリン規制により,ホルマリン含有のフィックス剤は使用が制限されていますo 剪��佝�Y>i�YWｨ��7H4(6(4�5引謁ﾘ���Y�H�穐9�r�
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しました○ 剪�2亊ﾘ鏈>i�YWｨ��7H4(6(4�5引謁ﾘ���Y�H�茨x陂��ﾔ��穐9�R�耳�H4�"ﾓR顏謁ﾘ��ﾈ���ﾒﾒ�ﾇﾈ�ｲ���7H4(6(4�5引謁ﾘ��ﾈ��
i-}で 
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品名 僞ｩ7��温度 倬隴B�

サンフィックス414 澱R�30℃ ��YZｨｭB�

スプラフィックスDFC �8鍈�60℃ ��YZｨｭB�

フィックスオイルE-50 �2R�60℃ ��YZｨｭB�

(3)樹脂加工条件

樹脂加工剤 俶yw�|｢�

スミテックスNF-1138p �����

〝レンジA-1 �3��

〝ソフナ-L �#��

uアクセレ｢タ棚 �3��

水を加えて ������

2-6　染色堅牢度試験方法

(1)洗濯堅牢度　　　JIS-L-0844

(2)汗堅牢度　　　　JIS-L-0848

樹脂加工剤 俶yw�|｢�

ベツカミンNF5 ��S��

カタリストG 田��

水を加えて ������

コーラミンT-SL-58 �����

カタリストCD-4 鼎��

水を加えて ������

A-2法

(3)寧患堅牢度　　　JIS-L-0849　　Ⅱ型

3.試鼓結果および考察

3-1フィックス剤の種寮と堅牢度効果について

7種類のフィックス剤で現在加工されている方法により･ 2-5-(I卜K)の条件処理を行い

その効果を洗軌湿革擦,汗に対する変退色,汚染について級判定を行い評価した結果を次に

示す｡

項目 種別 倩���2�湿革擦 僣��

変退色 冤r�羊毛 

サンフィックス414 �8ｸ��4級 店ｸ��3-4級 店ｸ��

〝555 ���〟 ���〟 ���

スプラフィックスDFC ���〟 ���3級 ���

センカフィックスPL ���〟 ���〟 ���ｲ�

〝NFC. ���〟 ���〟 ���

フィックスオイルE-50 ���〟 ���〟 ���

〟-パウダーT ���〟 ���〟 ���

フィックス剤の種幕間の差は殆ど見られず,洗濯により変退色は全べて3級,また湿摩擦

についてはサンフィックスのみ3.5級で他は3級であった｡しかし汗に対する効果はよく全

て5級であった｡ポリアミンを主成分とするノンホルマリン系のフィックス剤はこの方式に

よる加工法に於いて.殆ど効果はみられなかった0
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3 -2.樹脂加工の効果について

フィックス剤としてサンフィックス414,スプラフィックスDFCの処理布を2-3に示

す樹脂を用いて2 - 5(3)の処理条件で処理を行い,その効果について次に示す｡

フィッ クス剤 俘�m｢��闥�洗濯 劍�棈�2�汁 

変退色 冤r�羊毛 

タサ クン �5�7�6X6(4�5�bﾓ��2�4級 滴ｸ��5級 �2ﾓHｸ��5枚 

スフ �7�684ｨ7�94臙ﾓR�〟 ���〟 ���〟 

イ 414 �8h�ｸ8�7�95Bﾕ4ﾂﾓS��〟 ���〟 ���〟 

イス ツプ �5�7�6X6(4�5�bﾓ��2�〟 ���〟 �8ｸ��〟 

クラ �7�684ｨ7�94臙ﾓR�〟 ���〟 ���〟 

スフ DFC �8h�ｸ8�7�95Bﾕ4ﾂﾓS��〟 ���〟 ���〟 

その結果,樹脂加工は洗濯に及ぼす効果はみられたが.他の湿革操については余り効果は

なかった｡

3-3.フィックス剤濃度,処理温度,浸済時間との関係

2- 2のフィックス剤の内※印についてその濃度,処理温度,浸漬時間との関係を検討した｡

その処理方法は2- 5(1)(｡)で行い,その結果を図1に示す｡

サンフィックス4 1 4は,低温反応型であるために処理温度が高いとき処理中に染料の流出

が著しく脱色と白場汚染が顕著で加工不可能であった｡また低最度に於いても同様の現象がみ

られ効果判定にいたらなかった｡他の加工条件では図に示すとおり3再処理濃度ではその浸漬

時間に関係なく洗濯変退色で2級程度で効果がない｡ 6解漉度では若干の向上が認められたが

3級程度であった｡濃度効果はみられるが桑津時間効果はみられないoまた洗濯汚染.湿革操

に対しては濃度時間に差がみられない｡

スプラフィックスDFCは低轟度( 1蕗)では4 1 4同様に加工中染料の流出が著しく,白

場汚染が見られる｡他の加工条件での結果は図1に示したが処理温度について4 1 4同様に差

がないが藻度差間に於いては差が表われ高濃度ほど効果がある.

E- 5 0については前2種のような加工中のトラブルはなく反応速度の速いことが推定され

る｡また,その堅牢度効果については図1に示すように処理温度の効果は前者同様に差が認め

られないが処理濃度については差があるo　これらの結果からフィックス処理に於いては処理温

皮,処理時間よりも処理濃度を重視する必要がある｡

3-4.蒸熱加工併用による効果について

2- 2のフィックス剤の内米印について蒸熟時間の効果について図2に示した｡この結果.

短時間蒸熱ではその効果は認められないが長時間の蒸熱処理はその効果がみられ級判定で1級

の向上がみられた｡蒸熱時間について検討した結果.図に見られるように最低4 0分の蒸熱が

必要である.フィックス剤と蒸熱との関係はその種ヲ鄭こより差がみられる｡

E-5 0は1 0分間の蒸熱で4級まで洗濯変退色を向上させられるがDFC ･ 4 1 4では10

分間の蒸熱では2.5級. 3級で効果がない.また, 20分間蒸熱処理ではE-5 0は4-5級と
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更に向上するo DFC ･ 4 1 4ではその効果はなく40分蒸熱処理で4掛こ向上さすことが出来

ぢo　他の堅牢度試験結果も同様の傾向がみられたo単独の蒸熱処理による堅牢度結果を下記

に示す｡

蒸熱時間 ��I�2�剋ｼ革擦 偬��
変退色 冤r�羊毛 

20分 �8ｸ��3-4級 店ｸ��3級 店ｸ��

■40分 滴ｸ��4級 店ｸ��4級 店ｸ��

図1　フィックス剤処理条件と染色堅牢度

フ一グクスオイ″紬
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スブラフ　ィ
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.ま　と　め

3種類のフィックス剤ではサンフィックス4 1 4は温度の影響を受けやすいので,常温付近で

理を行うoスプラフィックスDFC及びフィックスオイルE-50は.常温付近と60'Cでは.

'Cの方が多少堅牢度の向上がみられるoしかしフィックスのみでは洗濯の場合の変退色及び湿

操の向上に期待出来ない｡これを向上させるには蒸しによる固着を併用する必要がある｡蒸し

間は40分以上行う必要があり, 20分以下の時間では殆ど効果はないoこれにより洗濯の変退色

び汚染(棉)と湿革操がそれぞれ1級向上させることが出来る｡蒸しの方法としては.捺染後,

り上がった布の状態で行い,装置としては蒸箱による飽和蒸気で常圧で行うか,巻き蒸しの場

は飽和蒸気で加圧で行う方法が考えられる｡
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これらのデークーから最大,最小を取り上げると次cL)ようになる｡その結果チーズ1本でも

項目 剄ﾅ大値 俐X揵&ﾂ�差 

重量(7) �1019 涛s"�47 

番手 �41.9 �3ゅ��3.1 

撚敷く%) �1148 涛cB�184 

強力(FJ �226 ��Cb�80 

伸度(妨) �6.8 釘���2｣7 

u虜 �18.3 ��2�2�5.0 

1 P Ⅰ 彦���50 湯���41.9 

TIlick ��S��-22.5 ��3b絣�

対ep �#�R�96 �����

約3100nの差があり,番手は平均値で

では目標に近いがやや太いもの細いもの

がある｡撚数も184回の開きがあるので

強撚韓とする場合燃の検討が必要であろ

う,強力は80㌢の差があり,製繊性そ

の他にも影響しよう｡さらにむらについ

ては大きな差があり.品質に大きく影響

するので,これらのデーターを参考に各

自の使用原糸と対比し,原料を充分吟味

し品質の向上に努められるよう望みます｡

9)柔軟剤処理によるクレープ地の引裂強力その他の

性能変化につLnて

主任　川　添　　　　茂

は　じ　め　に

｢掛こ繊維素系織物の樹脂加工においては,繊維の内部に高分子の樹脂を形成することにより,

水で伸び易く膨潤し易い破綻を吸水率の低い疏水性とし,安定性を与えることが通常行われるo

その頃序は,初めに一定の巾とたて方向に一定の張力を以って繊維を引揃えた布を樹脂塔に浸

漬後,ローラ圧搾により内部浸透を行い,その後予備乾燥を行って樹脂形成中における反応系の

OH基の放出を調節し,繊維表面のマイグレーションの均一化を行う.

その後,熱処理を施すことにより,充填した樹脂板は繊維素分子の表面に到遷し,運搬剤の水

は固定により退けられ最終的に縮合されるわけである｡

ここにおいて織物の形体安定性,防しわ性は向上するのであるが,反面,革耗,引張り,或い

は強力等が著しく低下する｡

この点の改善をはかるためにクレープ生地を柔軟剤による処理加工剤を添加することにより,

白生地仕上げの加工条件を求めると共にその幌向を把握し,製品開発の基礎とするための試験で

ある｡
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1.試験方法

(1)材料

綿ク-プ密度(≡三笠y22:芸4S,ss

(2)仕上加工剤

酢ビ系樹脂　　　　P- LS

B-　9

非イオン系柔軟剤　　G- 100

G-200

F-　70

P-BS

(3)試験方法

Lld ( 215)型の直交配列表に実験条件をわりつけ分散分析による実験を行った｡

2.結果及び考察

酢ビ系樹脂3妬溶液をベースとして4ケの柔軟剤をそれぞれに3東添加し,触媒(アミン系)

を無添加と2弟の添加に分け熱処理温度も100℃と130℃さこ分け結果を検討した｡絞り率は

110Stした.

その結果.引裂強力を中心に見た時,酢ビ系の樹脂2種の闇には有意な差はなかった｡

熱処理温度は1 001Cと1 30'Cとで- 130℃の方がやや強力は低下した｡

触媒を添加したことにより強力は低下した｡

クレープの仕上加工により,タテの強力は増すが特にヨコの強力の増加が大きく,樹脂南中
叫　へ柔軟剤を添加することにより.クレープの未加工布より,タテ約50丸　ヨコ約180帝と強力

は増加した｡

_また.ヨコ方向で, 5再の危険率で強力に有意な差があり.柔軟剤の寄与率は43.3帝と大き

い｡タテは有意差なし｡

以上の結果.ヨコ方向でG-100(ノニオン). F-70(アニオン), G-200 (ノニオン)

P-BS (ア二オン)の項に効果を認めた｡

触媒添加の場合は, 2妬添加の方が強力が1再の危険率で低下した｡

屈曲剛軟度の場合は,ヨコ方向は加工により柔かくなる括栗を得た｡タテ方向は樹脂の影響

により禾加工布より剛い｡

クレープは通常強撚のためヨコ糸番手は1割方太く引裂強力は強くなる｡柔軟剤添加により

なお強くなる｡

柔軟加工は通常,自由に個々の繊維が滑り合い,また,折り曲げられ易くなる故.栗かな感

じと滑り,反発力,弾性力等が付与され,引裂強力は増すのである｡

柔軟剤とは一般に界面活性剤であり.アニオン,カチオン,ノニオン,両性タイプの4種類

に大別される｡

ここでは,アニオン,ノニオンタイプの試験を行ったが通常､ 60インチの43インチ仕上
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げのピッケの上晒もので未加工布の引裂強力はタテ815㌢,ヨコ988㌢のもので当仕上加工を

施すことによりタテ方向は平均1210タ,最高1325タ,ヨコ方向は平均で2645戸,最高

29007となった｡加工場での柔軟仕上製品ではタテ13009.ヨコ3140グ位は出る可能性

はある｡

また通常は,繊維,蛍光染料,染料ともにイオン性を有するものであるが,柔軟剤を使用す

ることにより,風合い,自度の低下を起こす場合がよく見受けられる｡

これは柔軟剤そのものの色や,綿に処理した場合,熟,或いは光の影響により,加工中また

は経時変化により油焼け現象を起こすものである｡カチオン系柔軟剤は優れた柔軟剤であるが

蛍光染料の効果を減殺する逆効果も起こる故.綿にはアニオン系柔軟剤の使用が望ましい｡

10)ちりめん染難について

技師　木　村　忠　義

-(1 )精練槽反物吊り下げ位置と染斑について-

1.日　　　的

精練状掛こおける反物吊り巾の間隔で染難が発生しているためにその原因を探求するために

3文物のちりめんを購入して既存精練工場において反物吊り位置を選定して精練を行い染色後

染斑の検討を行った｡

2.試襲方法

2-1試　　料　　　　変り三越ちりめん　12水物　　13反

2-2　精練方法

2-2-1精　練　　浜縮緬工業(協)で次の工程により精練を行った｡

準備一水浸清一しぼ出し一水洗一荒ねり一水洗一本ねり一

水洗一仕上ねり一水洗一脱水一乾燥一巾出し

2-2-2　反物準備および反物吊り下げ場所

反物を横鰍こより7 0α巾の間隔に巻きとり吊り糸を4ヶ所つける｡反物吊り下げ場所

については図1のとおりA･ B. C. D･Eの5ヶ所にわけて1反ずつ5反同時に精練を行っ

た｡
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日l　【日　　日段　段　段1　　2　　　3

図1反物吊り下げ場所
一一･･.一一ll 

I 綿�3�ピ���

l l I I 白�����爾�潤 

･Ⅳ㊥ 儺��B�

H u 
′弓 

2-3　染色方法

次の条件により反染機を使用して染色を行った｡

Kapku Direct SalrLet　38　　　　　1.4虜　　(0. W. f)

KajWktL ChrysoJhcninc o. 9蕗　　(0. W. f )

KGPTus Suqa BIN BWL 143　　　0.4妬　　(0.vp. f)

2-4　染着率の測定について

自記分光光度計により反射率を測定して染着率(K/8)を求めた｡ (波長540mn )

ys　-

(1-Rl)2

2Rl
Rl :試料の反射率

3.試負結果および考察

反物吊り下げ場所A B･ a Dについては2臥Eについては5回精練格を替えて精練を行

って染色後の染斑を肉眼判定により調べてみたが,いずれも認められなかっT=｡またEの場所

についての反物を切断して精練吊り反物の角部分,平部分について染着率( K/8 )を測定した

データは表1のとおりであった｡

表1染　着　率

角部分 途紊��7.88 途縱��7.78 途繝��

平部分 途縱2�7.64 途緜2�7.73 途經��

このデーターをもとにF検定

により分散分析を行って染斑と

の関係をみてみた結果は表2の

とおりであったo有意水準5再

において有意とならず反物において染斑の発生がみられなかったo

表2　分　散　分　析　表

要因 �2�2�df 猛�2�FO 巴����R��F(uD1) 

A �#C����1 �#C����1.5307 迭�3"�ll.3 

e ��#SB繧�8 ��Sb繝R� �� 

計 ��C釘纈�9 �� �� 

しかし精練工程

においては図2

のようないろい

ろの要因が含ま

れているため精

練操作は充分注

意しなければいけない｡図3は精練操作についてわかりやすくするため参考とした｡
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2-2-2　反物準備および反物吊り下げ場所

反物を手わくによって7 0cnL巾の間隔に連続して巻きとり,反物Aについては吊り糸を

4ヶ所,反物Bは吊り糸を前後4ヶ所ずつ計8ヶ所となるよう図1のとおり吊り糸をつけ

る｡反物吊り下げ場所については精練糟の2段目中央位置に図2のとおりとした｡

図1吊り糸の状態

平部分

図2　反物吊り下げ場所

莱 �� ��

一一一一一気 パ イ プ �� ��

AB/ 
Irll � ��

lI 剪� 

2-213　反物操作方法

精練途中(荒ねり開始後1 5分)にKaBの反物について吊り糸の移動を図3のとおり行

い精練の均11ヒを図ったo

図3　反物Bについての吊り糸の移動

◆ ･ ●･　-

1(近

2-3　精練残留物質の分析方法

試料をタテ方向に半分に切りその1つについて次の項目の分析を行った｡

2-3-1油分抽出

ベンゼン･エチルアルコール混合抽出液によりソックスレ-抽出器を使用して5時間抽

出した｡

2-3-2　ソーダ灰抽出

炭酸ナト7)ウム　0.5多液　浴比1:50　　温度　90.C　　時間　20分

2-3-3　EDTA抽出

EDTA抽出　0.5車液　浴比1:50　　温度　90lc　　時間　20分

2-4　染色方法

2- 3の残り半分の試料について次の染色条件によりウインス染色機を使用して次の条件

で染色を行った｡

S7L7ninoI MiLli甘　Red Brown Vcolr　　　　　　2蕗(o･W･ f)

酸　穀　油

卜

硫　硫　ロ アンモニア

ナトリウム

5%　(0.W.i)

10妬　く0.W.f)

0.1 g/A

2-5　染着率の測定について

自記分光光度計により反射率を測定して染着率( K^S )を求めたく波長540n7n )

K/8　-
(1-Rl)2

2Rl
Rl :試料の反射率

3.託襲結果と考察について

精練残留物質として抽出した油分･ソーダ灰･ EDTAの各々のデータ一については表1-

表3のとおりであった｡反物Aについては精練中反物を固定しておき,反物Bは精練申反物の

移動を行っている｡反物場所および巻き層闇については図4のとおりの位置で測定した｡

図4
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表1油分抽出データー

操作 場き層 剩ｽ物A 僵ﾙZ�"�

角 丶��r�1.331.28 ���#S�紊��中間層 �������#2�0.360.36 

内層 ��縱����B�0.120.14 

辛 丶��r�0.680.84 ��ﾃピ�縱��中間層 ��纉S�纉R�1.060.95 

内層 ��繝#�縱��1.030.85 

表2　ソーダ灰抽出データー

操作 場月巻き層 剩ｽ物A 僵ﾙZ�"�

角 丶��r�1.210.96 ��紊#�縱r�中間層 ���2ﾓ���3"�0.540.33 

内層 ��繝C�����0.280.48 

辛 定､��r�1.241.21 ��經��經��中間層 ��纉���#R�0.450.41 

内層 ��纉s�����0.360.60 

表3　EDTA抽出データ-

操作 部巻き層 剩ｽ物A 僵ﾙZ�"�

角 丶��r�0.690.73 ��縱��紊R�中間層 ��紊S�縱��0.420.67 

内層 ��緜#�縱2�0.480.52 

辛 丶��r�0.540,60 ��經��經��中間層 ��緜��經��0.450.61 

円.層 ��經��經B�0.670.62 
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反物操作方法･反物

角･平部分･反物巻き

層間(外層･中間層･

内層)の3ヶ所につい

て精練残留物質として

抽出したデーターをも

とにF検定を行って検

討した結果は表4 ′一表

6のとおりである｡

表4　分散分析表(油分)

要因 �2�2�df 猛ﾅ2�FO 巴���R��F(0.01) 

A(操作方法) ��c��2�1 ��c��2�153.6※※ ��ゅS��98.49 

B(反物場所) �32�2�1 �32�2�31.7※ ��ゅS��98.49 

C(巻き層間) ��R絣�2 途縱R�7.38 ��偵��99,01 

AXB �#c�紕�1 �#c�紕�248.95## ��ゅS��98.49 

AXC �2�"�2 ���ｳb�1.52 ��偵��99.01 

BXC �#2�"�2 免ﾂ綯�ll.05 ��偵��99.01 

e �"���2 ����R� �� 

計 鉄�����ll �� �� 

表5　分散分析表(ソーダ灰)

要因 �2�2�df 猛�2�FD 巴����R��F(0.01) 

A 鼎cゅr�I 鼎cゅr�110.28轍 ��ゅS��98.49 

B ��縱2�1 ��縱2�0,1718 ��ゅS��98.49 

C �#"�"�2 免ﾂ���2.612 ��宝���99.01 

AXB ����r�1 ����r�0_04 ��ゅS��98.49 

AXC ������2 迭��R�1.188 ��偵���99.01 

BxC ���絣�2 迭�#R�1.235 ��偵���99.01 

e 唐絣�2 釘�#R� �� 

計 鉄#�纈�ll �� �� 

表6　分散分析表(EDTA)

要因 �2�2�df 猛�2�Fo 波&�コ��F(0.01) 

A �"����1 �"����1.04 ��ゅS��98.49 

B �"����1 �"����1.04 ��ゅS��98.49 

C ��絣�2 ��縱R�0.37 ��偵���99.01 

AxB 澱縱b�1 澱縱b�3_.38 ��ゅS��98.49 

AXC ����r�2 ����コ�0.04 ��偵���99.01 

BXC ��緜r�2 ��繝3R�0.41 ��偵���99.01 

e �2纉��2 ��纉迭� �� 

計 ��ゅ#R�ll �� �� 

精練残留物質としての油分抽出においては反物操作方法と反物角･平部分,それに両者の交

互作用による要因については有意水準5帝で有意となっているoソーダ灰抽出の場合は反物操
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著率(K/8)を測定したデータ-は表7のとおりである.これらのデータ-をもとにF検定を行 って検討したのが表8の分散分析表である03つの要因について有意水準5虜で有意とならな く,今回の精練残留物質の量と染斑についての関係がみられなかったo油分抽出やソ-ダ灰抽 劔Kﾙ�Xｴ�/�諍w�+X,I�i&�,ﾈ靖WH��ﾈ�,i�YL�Jﾙ�h,�,(*(,Hﾉ�:(+X+ﾓ��"韋靈�_ｹd��

出の精練残留物質としての付着量のばらつきがもつと大きくなってくるとそのばらつきの差が 剴"ﾓ�韜{��.井�ｨ+�.�-�/��

染色に発生してくることは考えられるo 剴"ﾓ)�Y�h��ﾈ�ｨｴﾈ,ﾉ�Y�h��ﾈ�,�.h.卯ﾙ�Xｴ�,�.h.��Y�h/�ﾗ8,�+ﾖ��ﾂ�

しかし実際に染斑の発生している現実を考えるとき今回の要因からはその原因を把握するこ 劒Z���E7Vﾖ匁�ﾖ免ﾆ蜘�&�&Fｶ�W�#(v#�蚌訝定耳耳陲�

とができなかったが精練工程においては図5におけるいろいろな要因があり今後更に研究を進 劍8ﾘ�ｸ6yoｳ���&����駘��

めるとともに製織条件と併せて充分考えていかなければならないo 表7染着率(K/8)データ- 劍ﾊｹ?��イ��粤S�ﾖ問����sｦ悶ｸ陲�
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】外層1.9262.108 劍匹"ﾓI�i&�,ﾈ靖WI_ｹd�,�,(*(,J9j��

角lFP間層2.1932.120 劔��ﾅ�驅�/�Kﾙ�Xｴ�,偃j�,(*�.��ｨﾘx,ﾈ5�6Y_ｸﾏﾈ,h8�5)_ｸﾏﾈ,ﾈ竫�,(*�ｹd�,�,(*(�,ﾘ鵁,ﾃX,"ﾓﾚHﾋ�.b�
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3.染班の判定について

試料の染色差の判定法として肉眼により,染色堅ロウ度汚染用グレースケールの判定に基づ

き行った｡

4.試験結果および考察

試料の取りつけ方法による判定結果については表2のとおりであった｡

このデーターをもとにF検定を行って検討した結果は表3のとおりで有意水準5別こおいて

有意となり,反染機に試料を取りつける場合には張りすぎても緩めすぎても駄目で取りつけ方

法により影響がある｡

染斑判定終栗が8級以上を示した試料の取りつけ条件についてはC ･ Eの条件が各々3 , B

の条件が2, Dの条件1, Aの条件が0となっている｡これらにおいては試料を取りつける場

合はタテ,ヨコ方向を緩めてあるいは引張らずに張り具合をゼロとして取りつけている｡逆に

染難判定結果の低い値を示している条件はAであり,これはタテ･ヨコ方向とも引張って取り

つけたとき多く示している｡

表2　染菟判定結果について

試料 取付条件 ���2 �2�4 迭�

A 釘�4 澱�6 迭�

B 唐�7 湯�4 梯�
C 途�8 唐�8 梯�
D 唐�7 澱�7 梯�
E 途�8 唐�8 梯�

表3　分散分析表

要因 �2�2�df 耗2�Fo 巴��繝R��F(0.01) 

A �#2纈�4 迭纉sR�4.74# 釘緜r�2.96 

e �#�紕�17 ���#S�� �� 

計 鼎R�2�21 �� �� 

試料を機械に取りつけ

る場合染斑として問題と

なるのは,織物のタテ･

ヨコ方向の縮み具合によ

る張力が大きく影響して

おり均1こ染色するため

にはこの張力をタテ･ヨ

コ方向とも同一となるよ

うに取りつけなければい

けない｡試料の変りちり

めんのヨコ方向は練糸が

全然縮まぬものではない

が片撚強撚糸に比較して

縮みが極めて少なく水にぬれても縮まぬように加工されている｡これに比べてタテ方向の場合

は精練仕上工程によって若干引張られているために水にぬらすと縮む幌向にある｡

このため試料を枠に取りつけた場合タテ･ヨコ方向の張力が左右と中央部分で同一となるよ

うに取りつけて艶色すれば試料の張り具合で生ずる染斑は発生しなくなると考えられるo　しか

し試料のピンとピンの間隔が約1 00mで布巾が360加とヨコ方向の間隔が大きいために布の中

央部分と左右のピン付近の張力を同一になるように取りつけるのは非常に困難である｡そこで

考えられることは試料の前処理を行ってタテ･ヨコ方向の張り具合をあらかじめ縮ませておい

112

て同一となるように調整して枠に取りつけた万がよい.この前処理については精練残留物質の

除去や染色性の向上さらに色相に落ちつきがみられる等の利点があるためぜひ必要と思われる0

5.む　す　び

反染機においての試料の取りつけ条件と染斑発生について次のことが言える｡

(1)試料を取りつける条件と吸塵発生については有意水準5糾こおいて有意となり取りつけ条

件によって染茨の発生が認められる.

(2)試料の取りつけ条件においてタテ･ヨコ方向を緩めて,あるいは引張らずに取りつけた方

が他の条件と比較して染斑判定で良い結果となる｡

(3)タテ･ヨコ方向を引張って取りつけた場合染斑の判定で他の条件と比較して悪い結果とな

った｡

5-2　染織デザイン

主任　鳴　子　佑　-

染稚デザイン

本年も継続事業として,麻ちぢみのふとん地について,各消費市場におけるデザインの消費

動向の調査を行い,その調査結果を分析して,次季向き製品づくりのための情報資料として業

界へ発表し,また,新しく市場を開拓するためのデザインの研究試作発表を行ったo併せて産

地向きの流行予相色の調査研究発表を行った｡

市場におけるデザイン勤行

全般に消費者の趣向は,年配層から若年層までその範囲は広く,柄行きでは,伝統的な流れ

をも含めて,章花柄,風景･山水柄,庭園柄,更紗柄,抽象柄と多様であり,その表現も和式

乱洋式調と感覚的に広範囲である｡構成的には,夏場のメイン商品に似合った,また'素材

的にも,あっさりとした構成のもの｡また,グランドに幾何文様を配した構成のものが新しく

加わり,いずれも涼感味のあるものが見られるo色彩的(配色的)には.明彩度の高い爽やか

さが見られ,同系統色で統一または,近似色で統一したグラデーション効果のものもあり.全

体的に4 -5色使いの単彩調な仕上がりのもので涼感味を強調している点が特徴であるo

デザイン試作研究

動向調査を参考として,若年層向きから年配層向きをも含めた広範囲を念頭において,デザ

イン･アイデアの展開を行い,動向調査結果報告と併わせて, 9月中旬にその研究発表を行っ

た｡発表のアイデア･デザインは,業界-希望配布し,次季向き製品づくりの資料とした｡
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流行予想色

日本流行色協会資料から本産地向きのものを選定調製し,関係業界-配布した｡

･春夏向き･-.-=･･ブライトでストロングを加味した明るい色調をベースとして,ダークカラ

ーを効果的に加えた｡

配色は,同系色の組合わせを主流とした｡

･秋冬向き･.･･-･-自然の緑や青にパステルカラーを加えた灰味のある明るい色調と濃い色に

暗い色を加えた深みのある色調の2つの流れで-　黒,グレー.白など無彩色を基調とし

て強い色調の青と赤紫の選定｡

配色的には,積極的な効果を上げる組み合わせである｡

これらを春夏向きのものはポリノジック生地を,秋冬向きのものについて変り縮緬をベース

として染色し配布した.その染法については以下の通りであるo

担当　　技師　福　永　奉　行

79春夏向

生　　地　　　ポリノジック使い縮み夜具裏地

色　　相

番号 佝�9ﾙ�ikﾂ�固有色名 弌����

W.W7901 沸没�<�Tﾆﾆ��れもん �8ﾈ8(98,ﾈ囃�

〝7902 膝#��FUF�FW坊ﾄﾆ��疋"�あんず �x,ﾈ惠��,�-ﾘ.�.h*H,握8*(囃�-ﾘ,ﾈ78984��

〝7903 免没⑦&ﾇV�6�B����かすみ ��,ﾈ.h*H,な,h*(*H�9j�,ﾉk��.�*(4�8ﾈ�ｲ�

〝7904 �%F犯ﾆ��T�<�Tﾄﾆ�uFVT��はる 冽i|ﾈｶ�X杏穐ﾘｫH+h+8+�.��

〝7905 ���ﾆRﾆVFDﾇ6���'�ﾆR�さびろ-ず �+8-�+ﾘｫH+h,ﾈ､Ij�,ﾈ*�.�8ﾘ�ｲ�8��

〝7906 彦蔕FUF�FV&ﾇVR�じゃすぼ- 兔仂ｨ,�-ﾘ.�*ｸ.ｨ*(,為��

〝7907 芳W&ｶgUE�ﾆ�6�&VB�あんこう �8ﾖrﾉEｨ*)�B�

〝7908 萌VｶuFVV譌6�$ﾇVR�こんてつ ��ｩ52ﾉ|�-ﾘ,ﾈ*�.僞ｨ*)�"�

〝7909 蒙�W(��ﾆW坊ﾄﾆ�ﾆﾆw&VWDﾂ�うぐいす 俥ｸ,ﾈ秤m�,�-ﾘ.ｸ.h*H,�處��

〝7910】 庸庸萌�E�ﾆ�6�VB�る-じゆ 鳴��B�

〝7911 �4Rﾄ�v&ﾇ､ﾆ�6�FVV��ベきんせいじ 冉ｸｹ��(鷙,�-ﾘ.�.h*H,�x-ﾙ|��
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染色条件

反応性染料　　　　Ⅹ東

芝　　構　　　　　50才

ソーダ灰　　　　59/A

浴　　比　　　　1:30

染色温度,時間　　　50℃, 60分

番号 俶yw��Y{�ﾂ�濃度(ow一)卓 

W.W7901 �4ｨ8H5h4�98484x8ﾘ�ｵ�ﾓDr�2.5 
〝オレンジP-G ����"�

〝7902 郵4�8ﾈ985u�ﾔr�0.5 
〝レッドA-3B ������

〝7903 ��7X8�6(4��ﾔ��0.5 〝グリーンP-4BD ����R�

〝オレンジP-G ����R�

〝7904 ��484x8ﾘ�ｵ�ﾔ���1.5 〝グリーンA-4G ��紕�

〝バイオレットA-3R ���"�

〝7905 ��6�484�8ﾈ6(6t�ﾓ5"�0.15 
〝オレンジP-G ����#R�

〝7906 ��7X8ｸ�ｵ�ﾔu"�1.5 
〝バイオレットA-3R �����

〝7907 ��8ﾈ6(6��ﾓ4"�2.5 〝ブラウンA-4RD �"���

nダリ-ンP-4BD ��縱R�

〝7908 ��7X8ｸ�ｵ�ﾔ�4r�1.5 〝グリーンP-4BD �����

dオレンジP-G ��綯�

〝7909 �7�4ｨ5h4�984�8ｨ�ｸ7X4�8ｨ�ｸ934u2�1.25 
カヤシオンイエローP-4G ����R�

〝7910 �7�4ｨ5h4�988ﾈ6(6サ%2�1.75 カヤシオンレッドA-3B �����

ミカシオンレッドブラウン4RS ���#R�

〝7911 �4ｨ8H5h4�987X8ｸ�ｵ�ﾔu"�1.75. 〝グリーンA-4G ���#R�

〝タ-キスP-A �����

㌔-

一_仏し,漉色についてはだ硝5割増し.ソーダ灰2-3倍増しで行ったo
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'79秋冬向

生　　地　　　変り縮緬

色　　相

番号 佝�9ﾙ�ikﾂ�固有色名 弌����

wJw7912 �'&�譌6��ﾆ豐�とのこいろ �7Y[(,�-ﾘ.ｸ囗-ﾙ(2�

〝7913 �4W$��t��誚R�たいこうしよく 傚H���曲,H*(.�,i�h+R�

〟7914 芳VW��ﾆ豐�うすくれない 俟y<Xｸｨ+�.h.冖�.�-�,ﾉ�B�

〝7915 �4W$�frvVV譌6�&ﾇ､ﾆR�ききようなんど 處�-ﾘ,ﾉ�"�

〝7916 �&ﾆ�6ｲ�すす 僣�,ﾈﾙR�

〝7917 �$ﾄ�ﾆ�6�H*ﾘ.や�くもい ��H,ﾘ抱,ﾉOﾈ��

〝7918 �<�Vﾆﾆ��6��VR�らんぱく 凉�,�-ﾘ.僮"�

〝7919 �7ED�bﾆVFDﾇ6��ﾇ�ﾆ2�くわの実 估ｸ,ﾈ��,�-ﾘ.��H-ﾘ��

〝7920 免没Хw&VUDﾂ�わさび 伜(活,�-ﾘ.冖�.�*)|��

〟7921 膝$ﾄ�Rﾆ�fW坊ﾄﾆ�w&VV��ひわもえぎ �*�,ﾈ蝿,�-ﾘ.�處��

〝7922 芳VW��ﾅE�ﾆ�6�&ﾇR�るりこん 兩9��,ﾉ}ｩy�,�-ﾘ.僞ｨ*)�"�

染色条件

直接染料　　　Ⅹ飾

酢　　酸　　　1-2再

浴　　比　　　1:40

染色温度,時間　90-loo℃, 40分

染料濃度

90-100℃　40min

番号. 俶yw��Y{�ﾂ�濃度(ow一)串 

W.V7912 �4ｨ8H8�5�5�7h8�7X8�4X94uDﾂ�0.05 

〝7913 ��x�4�8ﾈ985s$tﾂ�1.1 
〝〝レッド6BL ��紕�

〝7914 ��x�5�4ｨ�ｸ8ﾈ6(6t$菘#���0.2 
〝〟レッド6BL ����R�

〝7915 ��x�7X8ｸ�ｵ$4ﾂ�0.08 〝〝〝BCL ����#B�

〝タ-キス〟GL ����Sb�

〝7916 �5�7�6ﾘ�ｸ8ｸ7H4�5�6x7X8�6(4�%&8帑2�6.6 
〝ミーリング〝VLG 澱ﾃb�

〟7917 �4ｨ8H8�5�7X8�6(4�"�0.7 
〝スプライエロー2GL �����b�

〝7918 郵484x8ﾘ�ｳ$tﾂ�0.01 

〝7919 ��8�486x8ﾘ�ｸ5覇"�3.0 
nスプラブルー4BLcoDC ������

〝7920 ��5籀4ﾈ5��tﾂ�0.066 
〝スプライエロー2GL ����b�

〝7921 ��x�7X8ｸ�ｳD$ﾆ7��"�0.3 
〝〝イエロー2GL ���ｳb�

.ケ7922 邑X6�484�8ﾈ6(6sT$ﾆ9'�2�0.6 
〝〝ブルー4BLcooc ���2�

但し, W.W7916は軟性染料を使用,酢鞍使用量は4帝(owf)であるo
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ぎ71 ��ﾘﾇh･Iwb��鞴�IGｩ��隴ﾈtr�

車LS姦綿-紡毒脚)E li配列①×鉢.②×2*. 剿ｧ度経111i/3.78C7R,歳50T/3.78CnZ.2至福 棒108i/3.78cm護 一遇巾102C釈仕上巾91.4m 十 量目9)?/d…妻…皇 範頼 
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･¥l i-:已 *;=羊 を三二 TT三+ 発一 軒 '+ lt i≧: f, 享⊥ きき~ 手.- I-く=. 芹ミ■_ ti■ ++i 弓 白���jv佝�9¥ﾃ3ゅW�2縋vﾒﾈﾖ姻ｸ��ｳ�W�2縱�6ﾒ霓Y,��9¥ﾃ�X�*Bﾓ)gｹ?R��+ｸ*H+�*I,ｨ+Y�ﾒ�

一..?- 度E緯…305*/2励Cn…28.ST/2.54cm29i/2.,4cm.較 I 剴�O二②㌫…. 票~;軽糸①に同じ 

遺品99cm…99cm'99cm謀 剏ｫ二練糸①に同じ墓.. 

巾l事_.漢 剏ｫ一:-密度経110Ty3.78C7n.緯102Ty3.78cm 

仕上可9如t92-92- 兩整至.::_..-通巾102cn仕上巾91.4cm蚊せん図盛 

量可1609,n110,,n…1287,n~き: 組可地‥平ーからみ‥三離三越鵜t三越鴇,二室 剄u､ 賢;二一量目85Vn2董一重~ 転一一親織 ナシ- 芸等:.:1l 

結果:津田駒式絹織機でフラットへルドのからみ綜枕を使用して製織したところ.経糸切れもな 剿｠ 蛋 一看 

くスムースな開口で頓調咽削丸ほぐし独特の淡い感覚と棚の風合いとからみ組織-_義 がマッチした服地が得られた｡しかしBのものにつも.､て一部経捺染の柄ずれが生じる傾向三~一芸 が見られた0 --/-3- 2.正絹服地 -イ幸 担当浦島技師各 日的:経糸にW壁と諸糸を用い練糸に変｡撚糸等を用いたスリーシーズン婦人服地の試作 冉F芸.■ 等し__1｣意q t_柿 さ‥#@糸①に同じ董萱 …~韓糸④5知T,mz(3:5:I,mmsS三`芸Z4dT.蔓蓋軸鳶書 ⑧㊨の逆撚経.i 

-蛋_A ①-字義 剩z列④④⑧⑧妻蓬 

:'去 経糸(生糸)㊨-S(1;:纂妻…::22…表 刪鼈黶｡-董宣誓78mt芸慧L覇 
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㊨

経糸①に同じ

練糸3-,<iw?r;:蛋..I..納本

密　度　経104tA.7押,　韓72シ5.78CnZ

通　巾　　蜘　　　仕上巾91･4仇

量　目　103g/d

組　段　平　織

結果:撚形態による風合いを生かし組織との組み合わせで変化に富んだ服地が得られたo

3.変bちりめん

担当　塵　取　技　師

目的:韓糸の撚糸工程を省力化し.シポの低いちりめんや高いちりめんの試作

㊨

蓬糸生糸27中ク4本

韓糸　④300%Sぐ釣棚`紛..''`'.'生糸42+X4本

〟                    〟

⑧, ④の逆撚

配　列　　｢越

密度　蔑100y3.7押　25/gI　韓　68.7y3.7押

通　巾　　41.4cpL

仕上巾×長さ×量目　　36cmx 12.7hLX675㌢

㊨

襲　糸　　①に同じ

" *　@50OT'S( 3390T/nlZ ( 48.1帝) ･･･-･-生糸42中X 5本

1000% ･ S･･･---･---　　〝

⑧　④の逆撚

配　列　　二越

密　度　　経　①に同じ

緯　65.Oy3.78伽

通　巾　　41.5cd

仕Jjm x長さX量目　　36cnx 12.72nX714 チ

③
叫L経和博に同じ

'Tl【

ヽ

1:礼

緯糸　④300T,mS( 339OT/nz ( 48.1虜ト-･････生糸42中× 5本

450T/nz ･-.････---･.-生糸42中× 6本

⑧ SOOT/nS ( 4bUl:nL..I:.I.I:.::二二二

⑥　④の逆撚

配　列　･3)⑧⑥⑧

密　度　経　①に同じ

緯　5131/3.78珊

通　巾　　42.6m

仕上巾×長さX量目　　36mx12.72nX712ダ

㊨

寮　糸　　①に同じ

樺糸　④300%S( 3800T/mz ( 39.5%) ･--･･生糸42Px 3本

45)T/nlZ ---････････-･･生糸424'X4本

⑧ 300T/nS ( 4甜l^TmL.::..:∫.'::.I,'

⑥　④の逆撚

配　列　④⑧⑥⑧

密　度　経　①に同じ

捧　85.4*/3.7鮮血

T'通　巾　　41.4cnz

仕上巾X長さX量目　　36ax12.7取X710グ

㊨

潅　糸　(かこ同じ

韓糸　㊤3WmS(

⑧ 3dT/hS (

3390T/nBz ( 4&1妬) ･･-････.生糸42中X5本

4醐ンふZ ･･･--･･･-.･-･･･生糸42中X6本

⑥　④の逆撚

配　列　､㊨⑧⑧⑥⑧⑧

密　度　経　①に同じ　締　53.軌.78CZA

通　巾　　42.6cnl

仕上巾X長さ×量目　　36ax12.7血×6947

㊨

経　糸　　庄)に同じ
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6.繊椎工業指導所設備使用料および試験手数料一覧表(52･10･1)

設備使用料滋賀県行政財産使用料条例 
区分 �%�犬�金額 

管巻機 ��?｢�200円 

繰返機 ���200 

かせ揚機 ���200 

整経機 ���500 

力織機 ���500-1,500 

撚糸機 ���500 

糊付機 ���800 

精練横 �����300 

乾燥機 ���300 

漂白機 ���300 

捺染機 ���300 

高温熱処理機 ���500 

真空糸蒸機 ���300 

染色機 ���500 

巾出機 ���200 

その他の試験機 ���200 

試験等手数料滋賀県使用料および手数料条例 
区分 �%�犬�金顎 

定性分析 ���ﾉZ｢�600-3,00dT] 

定量分析 ���1,000-3,000 

用排水分析 ���700-3,000 

番手測定試験 ��ﾈ��500 

熱度試験 ���500 

糸強伸度試験 ���500 

糸抱合力試験 ���1,000 

布破断強力試願 ���500 

布摩擦試巌 ���500 

圧縮弾性試鹸 ���600 

組織分解 ���300-3,000 

撒物設計 ���500-3,000 

厚さ測定 ��韜{��300 

密度測定 ���300 

弧形.斜行度測定 ���300 
PH測定 ���500 

水分率試験 ���500 

防鮮度試験 ���500 

収縮率試験 ���500-1.000 

硬軟度試験 ���500 

保温性試験 ���1,000 

通気度試験 ���500 

繊維鑑定 ���ﾉZ｢�500 

繊維混用率試験 ���1,000 

繊維化学試験 ��ﾘ�m｢�800 

顕徽章写真撮影 ��韜{��600--3,000 

棄敷童駄謂艶慧蔭, ���･x蹴�500-3,000 

雅致姦および執物の染色堅 ���500-3,000 
図案調整 ��ﾈ��1,000-10,000 

成績書の複本f和文 または証明書l欧文 ��,｢�200 
〟 �3���

畦) 1.試験に要する費用がこの表に定める額をこえるときは,その実費を徴収する
2.この表以外に特別に要すろ費用については,その実費を徴収する｡
3.各試験等について記録紙付きの場合は2CO円を加算する.
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