


ま　　え　　が　　き

最近の国内経済は輸出の好調な推移と国内需要の上向きに支えられ着実

に回復しつつあります｡半面企業倒産も史上最高であると言われるように

中小企業をとりまく環集は依然きびしく,必ずしも好転したとは言えませ

ん｡

本県の繊維地場産業においては,幸にも天然繊維指向の時流にのり比較

的好況に推維したと言えます｡

しかし,技術革新の進展や産業構造の変化に加えて消費者ニーズの多様

化など著しい環境変化-の早急着実な対応が迫られています｡

こうした状況に対し,産地組合を中核とした構造改善事業をはじめ,産

地振興事業等産地の活性化を図る事業を強力に推進されており,当所にお

いてもこれら事業に対し,研究や技術指導を実施して釆ました｡

また,県においては昭和5 7年度の能登川支所の移転新築ならびにデザ

イン開放室の設置に引続き,昭和5 8年度は高島支所の新･改築による放

維開放･計測管理の各試験室を完成させ,このことによって施設整備計画

の一応の完了をみることができましたo

今後は試験･指導設備の充実と指導体制の強化を図ると共に開かれた指

導所として広く業界に活用していただける体制を確立してゆく所存です｡

ここに昭和58年度の業務をとりまとめましたのでご報告すると共に参

考資料として活用いただき各位のご理解,ご協力を賜りますようお願い申

し上げます｡

昭和　59　年　10　月

滋賀県繊維工業指導所

所長　　尾　　本　　豊　　次
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滋賓県繊維工業指導所

能登川支所

高　島　支　所

1.位 置

滋貿県長浜市三ツ矢元町27番39号奇526電話(0749) ㊨ 1492番

滋賀県神崎郡能登川町神郷唇,521- 12　電話(07484)② 0017番

滋賀県高島郡新旭町新庄前川原487-1番52015電話(0740)㊨ 2143番

2.沿　　　　　　　　　革

明治4 4年　4月　　　　滋賀県立長浜･能登川工業試験場をそれぞれ設立

大正　4年　4月　　　　長浜･能登川南場を合併し,滋賀県工業試験場となし,能登川に本場

を置き長浜を分場とする｡

大正　8年　4月　　　　滋賀県能登川･長浜工業試験場の2場に分割する｡

昭和1 1年　4月　　　　能登川工業試験場高島分場を設置

昭和1 6年　4月　　　　能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称

高島分場廃止

昭和1 8年1 0月　　　　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称,染織共同加工指導所内に

併設

昭和1 9年　3月　　　　染織共同加工指導所を廃止

昭和2 1年　5月　　　　滋賀県立長浜･能登JFr両工業試験場をそれぞれ設立

昭和2 7年　4月　　　　能登JEロ二業試験場と長浜工業試験場とを合併し,滋賀県立繊維工業試

験場を設置

昭和3 0年　9月　　　　滋賀県立能登川･長浜触鮭工業試験場の2場とするo

昭和3 2年　4月　　　　長浜･能登川両繊維工業試験場を廃止

滋賀県繊維工業指導所を設置し,長浜に本所を,能登川と高島にそれ

ぞれ支所を置く｡

昭和36年

昭和40年

昭和42年

昭和43年

昭和47年

昭和4 8年

昭和55年

昭和55年

昭和55年

月　月　月　月　月　月　月　月　月3　　4　　3　　9　　3　　3　　3　　史U　　8

昭和58年.3月

昭和59年　5月

高島支所新築

能登川支所に繊維開放試験室併設

高島支所移転新築

能登川支所図案室増築

本所本館新築,所長･職員公舎改築

編織および染色仕上加工実験棟新築

本所に繊維開放試験室新設

創立7 0周年記念式

創立7 0周年記念誌発行

能登川支所移転新築　デザイン開放試験室設置

高島支所新･改築　計測管理開放試験室.生産管理開放試験室設置



3.規 模

3-1　土地および建物

所　　　　敷　　　　　地

建　　　　　物

本　　　館(鉄筋コンクリート造2階建)

実　験　棟(　　　〝　　　　平家建)

ボイラー室(　　　　〝　　　　　　〝　)

繊維開放試験室(鉄骨ブロック造　〝　)

公舎(姦真)(コンクリ小7PLyヴ造雅建)3戸

晶5;0'鮎(巌議療苧鮎早転学置場)
計

能登川支所　　　　敷　　　　　地

建　　　　　物(鉄筋造平家楚)

高　島　支　所　　　　敷　　　　　地

建　　　　　物

本　　　館(鉄筋コンクl)-ト造一部2階建)

繊維開放試験室

その他の附属建物

合　　　　　計　　　　数　　　　　地

建　　　　　物

3-2　組織および業務分担

庶　　務　　係

技術指導係

試験研究係

能登川支所

所　　　長

2

i

f

‡

f

5, 654. 01m2

693. 50m2

872. 04加2

38. 55m2

319. 70m2

149. 44m2

71. 77m2

2, 145. 00m2

1. 502. 83m2

349. 74〝㌔

1, 331. 61-n12

303. 00〝㌔

192. 26加2

36. 46082

135計 72

5　64　48　6
史U　2

4　08　3

2仇2仇2机

人事･給与･予算に関すること

公印･施設･財産の管理に関すること

鐘理･物品･文書事務に関すること

公用車･ボイラーの管理その他一般庶務に関すること

技術者研修および研修事業に関すること

巡回技術指導等指導業務に関すること

染色整理関係の技術指導に関すること

編織関係の技術指導に関すること

依頼試験に関すること

機関紙の発行･文献資料に関すること

編織関係の試験研究に関すること

染色整理加工技術の試験研究に関すること

編織関係の設備利用に関すること

技術指導に関すること

依頼試験および設備利用に関すること

染織デザインの創作指導に関すること

高島支所{琵悪霊芸芸誓言孟孟孟用に削ること
3

3-3　職　員　構　成

所　　　　長　　　　技　術　吏　員

専　　門　　員

庶　務　係

係　長　　　　事　務　吏　員

〟

技

業

技術指導係

係　長(莱)　技

師　員

務

員吏術

〃　　　〃　　　〃　　　〃

試験研究係

係　長　　　　技　術

能登川支所

支所主任　　　　技　術

高　島　支　所

支所主任　　　　技

尾　堀

冨　角　中　斉

尾　川　木　鹿　滴　伊

前　大　福　言　古

小　嶋　中

中　清　石

本　井 豊　利

代

尚　　　l　重

干

永　　　川　藤

田

本　森　村　取　島　吹

川　音　永　田　池

杯　貰　川

川　水　倉

豊　　忠　善　　弘

暮　　　春　克　君

昌　佑　貞

臥

次　男

史　子　郎　雄

次　茂　義　寿　開　子

次　素　行　己　子

幸　l　夫

暫　茂　樹



3-4　主要設備機械および整備状況

主要設備横械

雷本　　　所

【試　織　　関　　係コ

力　　織　　機(絹,ビロード)

自　動　綴　横(管,拝啓)

レピアルーム

グリッパールーム

撚　糸　横(リング式,イタリー式,八丁式.合撚)

ユニサイザ-

ローラー糊付機

サンプルラッセル磯

【染色,仕上関係コ

スクリーン捺染機

ロール捺染横(手動)

真空糸蒸装置

漂　　白　　機

電気植毛機

楊抑ローラー

シt)ンダードライヤー

熱風乾燥機
ワ　ッ　シ　ャ　-

高温高圧液流染色捜

凝集活性汚泥処理装置

ウインス染色機

【試験品質管理関係　コ

張力記録装置

万能抗張力試験機

布破断強力試験横

糸強伸度試験機

収縮度試験機

ドレープテスター

高速度カメラ

フェードテスター

ウエザメーター

染色物摩擦堅牢度試験機

照度計,直示天秤

クロ.}クメーター

BOD　自動測定記録装置

蚤　　音　　計

整　　経　　梯

自動緯管巻磯

チーズワインダー

糸　　繰　　機

緯　　煮　　槽

合　　糸　　機

タイイングマシン

))-ドドロ-イングマシン

高温高圧染色機

高温高圧チーズ染色機

噴射式探染楼

布　　染　　穂

高温熱処理楼

精　　練　　槽

テ　ン　タ　ー(クリップ式)

フェルトカレンダー

エンボスローラー

MPボイラー

反　　染　　機

自動ビロード仕上機(引抜機,カット機)

ルームアナライザー

糸抱合力試験機

通気度試験機

保温性試験機

柔軟度試験機
フウアイメーター

パルスカメ　ラ

ラウンダーテスタ-

測色色差計

恒温恒湿槽

ダイオメーター

赤外分光光度計

溶存酸素分析計

布摩擦試験機

シボ形状計測システム

超音波発振装置

原子吸光分光光度計

表面張力測定装置

糊浸透性測定装置

走査電子顕微鏡

経縞自動日録測定装置

標　準　光　源

風合測定機

ミクロ熱分析装置

ガスクロマトグラフ

■能登川支所

染色摩擦堅牢度試験機

ストロボスコープ

糸強伸度試験機

糸抱合力試験機

直　示　天　秤

布破断強力試験機

汗堅牢度試験機

検　撚　　機

番手測定機

1高島支所

自　動　織　機

多色広巾織機(レピア式)

イタワー式熟糸機

布強伸度試験機

ストロボスコープ

番手測定計

天　　　　　秤

布引裂試験機

糸むら試験稔

万能抗張力試験樺

高周波乾燥機

5

粘　度　計

小型焼却炉

自記分光光度計

デ■　ニ　コ　ン

複合模様撮影装置

自動単糸強伸度試験機

糸斑試験機　生糸用

自動検撚機　SⅡ型

万能投影機

梓　香　織　機

スクラブオメータ-

試験用捺染機(手動)

実体顕敏鏡

光電分光光度計

図形情報処理システム

自記分光光度計

液休クロマトグラフ

自動作画磯

撚セ　ット機

リング式撚糸横

糸強伸度試験機

経糸張力計

タイヤコード試験機

布破裂試験機

顕　　微　　鏡

糸抱合力試験機

テンションメーター

自動検撚機

◎施設整備状況

●中小企業技術指導施設費補助金事業による施設

繊維開放試験室･計測管理開放試験室(高島支所)
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科目 劔uﾈ螽ﾋｸｧ｢�収入済額 ��餒B�

敷項 冦｢�節 

使用料及手数料 �� �#S3"ﾃ����2,658,500 ��#b經���

使用料 傅Hﾔ域yw�{��繊維工業指導所 ��3"�����:28,500 涛bﾃS���

手数料 傅Hﾔ稲��I{��繊維工業指導所試験 �"紊��ﾃ��8��2,430,COO �3�ﾂ���

財産収入 �� ��3"�����137,COO 迭ﾂ�IL2�

鰯蔓運用収入 俥�蝎�ﾙWH�?ﾂ� ��3"ﾃ����132,の0 ���

県織員厚生施設 鉄�ﾃC���潔),4CX) ���

県公舎 塔�緜���81.600 ���

推売払収入 兒鰻僣IZX�?ﾂ�繊紙工業指導所 ���5,000 迭�����

諸収入 雑入 倅y?ﾂ�隻腎誓管乾 ��c�ﾃ����160,000 ���

合計 剴"ﾃ�#B�����2,955,500 ��3�綉4ｲ��

科目 劔uﾈ螽ﾋｸｧ｢��支出済額 冰ﾈ螽ｧｨｧ｢�

款項 冦｢�節 

総務費 �� 都#づ����728,㈱ ���

絵務管理費 俥�蝌ｬyyﾙN��需用費 途葦s����700,000 ���

防.■災費 冉胃�ｬr諍N��需用費 �#Rﾃ����28,000 ���

商工費 �� �3づCコﾃ�c��38,(泊1.630 �3�2經3��

中小企業費 �� �3B紊cb�����34,072,469 �3�2ﾃS3��

32,094.000 �3�ﾃs��紊c��393,531 

賃金 都rﾃ����76,獣X) �&ﾒ�

報偉費 ��3墜4ｲ���131,500 途ﾃS��

旅費 �"ﾃ�迭ﾄ�4��2,094,900 �����

需用費 �#�ﾃc3�ﾃ����21,627,638 �"ﾃ3c"�

役務費 �"ﾃ#c"ﾃ����2,262,000 ���

委託料 �2ﾃ3湯ﾃ����3,017,661 �3���33��

使用料及貸借料 鉄墜4��58,110 塔���

工事請負菅 ������ﾃ����1.100,(X氾 ���

備品購入費 ��ﾃ�hr津����1.180,CX)0 ���

負担金補助及交付金 ��CBﾃ����143,CKiO 涛C��

公課費 湯ﾃ����8,800 �"���

中小企業指導費 ��2,360,000 �"ﾃ3c�ﾄ4ｲ���0 

報償費 塔32ﾃ����833,000 ���

旅費 涛�bﾃ����9(追,(氾0 ���

需用費 鉄�"ﾃ����502,∝氾 ���

役務費 田Rﾄ4ｲ���65,㈱ ���

使用料及賃借料 鉄"ﾃ����52,COO ���

負担金補助及交付金 �"ﾃ����2,(カ0 ���

中小企業振興費 几yN��12,000 ��"ﾄ4��0 

商工業費 �� 釘���津�c��4.019,161 ���

商工業総務費 假冽�N��2,138,000 �"ﾃ�3て4��0 

工業振興費 ��1,881,161 ��ﾃャ�ﾃ�c��0 

報酬 ��ﾃS3bﾃ����1.536,000 ���

旅費 �#途ﾃ�c��297,161 ���

需用費 �#"ﾈ�Xｸﾂ�22,CX)0 ���

役務費 �#bﾃ�鵜2�26.0(カ ���

合計 剴3津#�2ﾃ�c��38,819,630 �3�2ﾃS3��
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月 項目 釘�5 澱� 途�8 湯�10 冤l ��"� ����"�3 佗b�

整髄●空襲 澱�9 ��r� 們R��9 ��B�19 ��4 ��"� ��S������24 ��S��

苦爵こ'-,繁華 釘�3 途� 途�7 ��2�1 ��1 �"���｢������3 鼎��

準備技術に ついて 釘�1 湯� �2�8 途�10 �2 �"� �2��"�3 鉄B�

準備設備に ついて ���1 澱� �2�4 途�0 �0 ��� �2����1 �#r�

努超恩､撃 ���0 �"� �2�2 迭�3 �0 �"�I l I ������0 ��r�

編#%の クレームについて ���1 ��� ���2 �"�0 �2 �����������0 免ﾂ�

控風音隻語 �"�6 ������1 ���2 �6 釘��"�釘�2 �3"�

書斎こ'-,祭苧 ���0 ��� ���0 ���1 ��2 ���������1 迭�

響雛讐?RR,軍 �"�0 釘�釘�3 ���4 �4 �������"�0 �#2�

工場管理 について ���2 途����5 �"�0 ��4 ����������0 �3��

計測機器 について ���0 �"����1 ���0 �0 ���������1 ��4 

1 �1 ���0 ����"�2 �1 l �0 ��� ����工業用用排水 について ���0 

公害関係 について ���0 澱��"�0 ���0 �0 �����0 ���0 ��9 

設備の近代化等 について 澱�4 �����2�2 �2�0 �3 釘���6 �"�10 ��53 

意匠図案に ついて ���1 ������0 ���2 �1 釘���3 �#2�4 ��39 

その他 �2�6 ��2���b�6 迭�5 �13 �#B���9 釘�15 ��119 

計 ���3��34 塔r�田R�51 鉄��48 �44 鉄b���44 鉄��64 ��642 
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月 項目 釘�5 �*ﾃb�7 唐�9 免ﾂ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

製織.製編 技術一般 ��8b�6 ! 唐�8 澱�10 ����8 i ��R�16 ��R�14 ��#R�

製織.製編 設備について 箸�｣B���3 ���i i 8 ���B�ﾂ�I ∴丁 ���2 �"�1 ���5 陶%"�

準備技術に ついて 唐�6 亦�ﾆﾂ�7 l ���.12 ー 途�Ⅰ 12 末ﾆﾂ�3 �"�8 姪モ�

準備設備に ついて �"�8 釘�2 ���8 �"�1 ���1 ���2 �3"�

萱超乱撃 迭�13 ��b�ト5 唐�7 湯�10 �����3 迭�0 涛��

編織物の クレ-iJこついて 倬b����24 �#2�事19 �6sB�22 ��r��｢���B�20 ��b�ll 免ﾂ�14 �#�b�

琵風'I%篇 �#2���6 i ∫ �#��｢�6 唐�ll 唐�13 釘�4 迭�7 ���R�

要戯こ㌧警1苧 ���2 i �"���1 ����"�ﾂ�3 ���1 ���0 】 ���3 白��B�

誓雛讐門t 白�3R�41 ��r�1 39 ��b���39 】 ��｢���#b�30 �3��1器 �3��46 �3ィ�

工場管理 について ���2 ∫ �&��oj ���ﾂ�i 3 ���4 ���0 �����1 ��2�

琵讐哲学f l ���1 �2�4 ���車 �0 ���1 ���1 免ﾂ�

工業用用排水 について ����ｲ�1 ���2 ����4 メ 柳b�1 �2���1 ���0 �#B�

公害関係 について ���0 ���2 ���0 鳴���0 ���0 ���1 迭�

設備の近代化等 について �"�7 迭�2 ���⊇ 0 �"�0 湯�3 �2�8 鼎��

意匠図案に ついて 途�0 倬b�R�12 亦���7 I 釘�5 湯�1 �"�0 鉄2�

その他 �"�12 �#b�13 ��2�ll 免ﾂ�14 ��"�ll ��2�26 ��cB�

計 ���r�132 亦��CB�140 涛b�145 ���"�121 �����81 塔��136 ��C�2�

一-もー･･･.･J･･印..･-･･･---･････.-･.--･･･.････-････.

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

定性分析 ���2 ���0 釘�0 ���0 ���0 ���3 ����

定量分析 �#��6 払｢�ll 1 途�19 ��"�6【 r 湯�14 【 途�4 ��Cb�

用排水分析 ���5 �2�6 ���0 迭�0 迭�i ll ～ ���0 �3R�

番手測定試験 �#r�25 �32���54 ��b�19 ����36 冉B��18 i �#"�30 �332�

糸斑試験 �"�2 ��B�9 ���5 �"�5 �"�01 迭�2 鼎��

撚度試験 湯�0 ��B�12 ���5 免ﾂ�6 澱�4 ��"�16 涛R�

糸強伸寛試験 �#��25 l �$"�30 ��B�16 �#b�27 �3"�17 �#��37 �#釘�

布破断強力試験 �3B�46 �#��37 �3"�51 鼎2�48 �3r�22 俣#��84 鼎�2�

布摩擦試験 ���2 ���0 免ﾂ�0 ���5 ≡ ���0 ���弓 0葛19 

圧縮弾性試験 ���0 ���0 �2�0 ���0 ���0 ���0 �2�

組織分解 ���2 釘�2 �"�3 ���0 �"�0 ���2 ����

綴物設計 ���0 ���0 ���0 ���to ���0 ���1 �"�

厚さ測定 唐�2 白���2 ���1 �"�1 ���2 ���3 �#��

密度測定 澱�1 迭�7 ���4 釘�10 釘�3 �"�6 鉄"�

胡杉.斜働足 ���1 �"�2 ���1 友ﾂ�0 ���0 ���08 

PH測定 ���1 ���0 �"�0 ���0 ���2 ���0 途�

水分率試験 湯�13 唐�8 ����3 唐�14 湯�･-2 �"�3 塔��

防薮度試験 �2�0 �"�0 ���0 ���0 ���0 ���0 迭�

収縮率試験 �3��17 澱�14 免ﾂ�19 �#B�10 鉄r�13 ��2�17 �#3��

硬軟度 ���0 ���0 ���0 ���~6 ���0 ���0 白��

保温性試験 ���0 ���0 ��"�0 ���2 ���0 �"�2 ��｣���

通気性試験 ���0 ���0 ���0 ���2 ���0 ���3 ��R�

繊維鑑定 途�6 �2�3 �2�2 �2�1 迭�i �"�妻12 亦�C��

繊維混用率試験 ����8 迭�5 ���0 ����0 ��R�16 迭�i6 塔��

繊維化学試験 ���0 ���0 ���0 ���6 ���2 湯�f2 ����

顕微鏡写真撮影 �#��0 ���0 ���0 迭�0 迭�3 唐�24 宙����

醍)鮮蓋 白������5 �"�0 ���23 ���1 ���1 ���2 鼎b�

夢務ゐ童鎚蓋 鉄"�49 鼎��38 唐�56 �3"�23 塔��51 �����30 鉄SB�

図案調整 ���0 ���1 ���0 湯�1 ���0 ���0 ��"�

複本 ���0 釘�1 ���1 �"�1 ���2 釘�1 ��b�

計 �#���218 �#3R�242 ��3r�228 �##��211 �#�2�187 �#CB�290 �#sコ�



4-2　研究会･講習会等の開催

研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

服地研究会 釘綯�麻織物試験結果の解説 俾�棹ﾊyh9�IZ慰鮎hｺb��

鹿取主査 ���kﾂ�

自動作画機取扱い講 澱纈�座学と実習 僞ﾉ6��ﾈ辷��

習会 剔蜩坙{スクリーン製i謝朱) テクニカルセンター 千住敦氏 �#9kﾂ�

生糸研究会 澱��R�(D製糸工場における品質管理の現況に 儼ﾈ�l儘鮎b絢b��

ついて 片倉工業(秩) 生糸営業部長 伊坪治昭氏 (参57年度下期生糸品質調査結果につい て木村主査 鼎�kﾂ�

自動作画機取扱実習 途��R�自動作画機の取扱い実習 僞ﾉ6��ﾈ辷��

鹿取主査 中川技師 的kﾂ�

ビロード研究会 ��｣偵b�ビロ-ドの品質向上について ���査ﾔ鮎h轌;���

技術アドバイザー ���nﾈﾏij���

勝木嗣治氏 堀井専門員 鹿取主査 �#洩ﾂ�

座布団.服地研究会 湯�#��①′84春夏物テキスタイルトレンドと 僞ﾉ6��ﾈ辷��

ファッショントレンドについて アルフレッド.K.タケモト (塾表面効果を応用した座布団地の試織 について 浦島技師 �#Ykﾂ�

品質管理研究会 湯�3��生産現場における品質管理について 儼ﾈ�l儘鮎b絢b��

技術アドバイザー 田北進之十 �3洩ﾂ�

デザイン.アイデア ���ﾃ�"�創作デザインの解説 僞ﾉ6��ﾈ辷��

パターン研究会 剴�ﾑ主任 ��ikﾂ�

ー･IIL十-.--.-.1.tlT.Ill.ir..上†_

･･印･･

_..Itl車_I-.rttI_-iI.L

(4)　設備利用

･　1 ､,■.　　.
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月 設備 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

整経機 途�8 �2�3 免ﾂ�7 迭�4 ��2�2 迭�1 田��

撚糸機 唐�4 迭�3 釘�9 �2�0 ���4 ���0 鼎��

糊付機 迭�0 ���0 途�6 ���0 ���0 ���0 ����

精練機 ���2 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 釘�

漂白機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

美空糸蒸機 ���2 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�

染色機 途�6 迭�2 澱�】 4 釘�1 澱�4 釘�2 鉄��

自動単糸強 伸度試験機 ���0 ���1 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

糸むら試験機 ���1 �"�0 �"�0 ���0 ���0 紐�0 迭�

その他の試験機 �#B�36 �#"�32 �3��39 �3��28 �3��ll ��b�17 �3#R�

計 鉄"�琵) �3r�41 田��65 鼎2�33 鉄��21 �#r�20 鉄���
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研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

クレープ研究会 又�8cb�互)綿糸品質試験結果について 俘)8y�IZ慰鮎b絢b��

清水技師 傅IV丶ｩJﾘ5ｨ985��ｲ�

(i)綿クレ-プの染色差について 吉田技師 ③ドビ-クレ-プ試織見本解説 中川支所主任 ���kﾂ����

生糸研究会 ����#R�①58年度上期の生糸品質調査結果につ 儼ﾈ�l儘鮎b絢b��

いて 木村主査 ②縮緬の経規格と風合について 鹿取主査 ③変り縮緬試織見本について 塵取主査 鼎�kﾂ�ﾂ�+���｢�

巡回デザイン展 免ﾂ�#R�デザインの展示 僞ﾉ6��ﾈ辷��

嶋貫主任 ��)kﾂ�

座布団研究会 ��綯�反応性染料の短時間固着について 亦�Eﾉ6��ﾈ辷��

福永主査 土kﾂ�

技術研究会 i i ���#��ﾖ2�i コンピューターの｢殴知識と縫製工場 偃x�(�8,(*ｨ.(-ﾉ���

の生壁管理について �3�kﾂ�竏��棹ﾊx笹{�I�ｹV��

(縫製工場のパソコンシリーズ1) 

暁電機製作所 

西何勝雄氏 ��xﾘx,hｺHﾜ2��

】織物研究会 暑 L 仍�b���①エアージェットルームの撚敬変動に 俘)8y�IZ慰鮎b絢b��
ついて 傅IV丶ｩJﾘ5ｨ985��ｲ�

清水技師 ②荒椿整経機における風綿対策につい て 石倉技師 等kﾂ�

織物研究会 �2��r�産業用資材の動向と新製品の開発につ ��h企*ﾈﾏij���

いて (樵)大阪マーケテイング センター 大村欣氏 l 鼎Ykﾂ�

巡回指導項目 弍ｨｭB�内容 舒仂i�B�

公害巡回技術導 膨hﾈ��i?｢�(力排水処理の管理と処理能力の向上につい 度ｮ仂b�
l～ �,B�

7月15日 ��傅ﾈｴｹlﾙG)�X,�*�*�.傀謁ﾙd�,�,(*(,B�

のうら6日間 忠(��?ｨﾊH5(985H8ｸ5�986r��(岔9��ｹ�79�Xｧxﾔ逢yH韆ﾒ��ﾉ68ﾖｹEh��轌;���X蹴�

簡易巡回指導 度ﾈ�#Y?｢�ビロ-ド工場における品質向上について 亦�ﾃ�8ﾔ��｢�

～ 亰ｨ��4�6�6�485X�ｲ�

8月5日 傚�域ｸ���

のうち4.5日間 倡y;���X蹴�B�

｢般巡回技術指導 ���ﾈ����ﾈ��設備貸与事業事後指導 指導所職員 l �#hｮ仂b���

省エネルギ-妻 巡回技術指導1 i 事 途紕��"��R�染色整理工程における省エネルギー対策に ついて 偖ﾈｮ仂b������"�

技術アドバイザー 

山下等 

指導所職員 

一般巡回技術指導 �8ﾈ��)?｢�縮緬の経筋減少対策についてl ���ｮ仂b�

～ 3月27日 のうら7日間 亰ｨ��贓:�ﾋH��&ｨ�｢�ﾒ�轌;���X蹴�
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4-4　技術アドバイザー事業

昭和58年度技術アドバイザー事業の実施状況

本年度において実施した技術アドバイザーの指導企業ならびに指導日数については下記のとお

りである｡

月　　別　　実　　施　　状　　況

月 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

日.敬 迭�10 途�18 免ﾂ�15 澱�13 ��R�ll 湯�8 ��#��

企業数 釘�6 迭�8 ����7 釘�9 唐�6 途�5 都��

(技術アドバイザー利用企業)

期間 舒仂ikﾂ�内容 亰ｨ��4�6�6��485X�ｲ�

4/1 傴ﾈｻIdI�ｴｴｲ�メリヤス縫製における生産管理 ���$)nﾒ�

;452;47/'fS:57',7d鵠5 俾�棹ﾊyZ亥儂B�コンピューターによる工程管理化 兀�YI�8ﾔｲ�

22//%至2/7g,5BO.10/7 亊ｸ�ｷｹ'ﾄｴﾂ�和装縫製のシステム化 ���$)nﾒ�

4/22 �4ｨ5h8ﾘ蝌ｼgH���ガラス繊維の製織,レイアウト等 傚�域ｸ���

15g,?//66,,払6/9.7/1 ��)�Xﾔｈ屍��慧琵浮上装置による窒素除去の適 伜(岔9��

6′29 ��XｻH諟蔗�噺糸の部分整経糊付法 亶ｹgｸｾ�飛�

6/30 �+yVﾉ�IW､ｴｲ�サイジングの工程管理 亂�ｸｾ�u��

5/27 ��穎ﾉW��驟��積み織による法衣の製織について 傚�域ｸ��

5/24 ��Y,ｸ蝌ｼdｴｲ�ホットテンダーのガス化による省 エネ,補助熱源対策 伜(岔9��

5/16,6/15 弍9eﾘ5�ｷYdI�ｹNB�生産システムの確立化 ���$)nﾒ�

6/13 �:�69iﾉEh�R�真綿の生産管理 兀�I�B�

7/13 儼ﾈ�l儘鮎b絢b��附加価値向上における染色加工に ついて ��ﾉ68ﾖｹEh��

6/28 侘�8ﾉ��査ﾔ�.ﾘｺb��布目修正の適正管理について 兀�YIm"�

7/12,7/16,8/20,8/21 ��Y���IZ丑B�乾燥装置の設計 伜(岔9��

〃4 ��)m亥傅Dｴｲ�コンピューターによる工程管理化 兀�YI�8ﾔｲ�

7/7 �4�5H7�蝌ｼdｴｲ�生産技術管理 ���駭ﾒ�

7/18.7/29,8/6,i/31 ��Y+y�騫ﾒ�r��工場のレイアウトと省エネ対策に ついて 伜(岔9��

昌弘.7#,7/23,8/1 ����)�IZ��革新織機のヨコ糸停止技術 兀�I�B�

観7/冒/4㌔/giFS9A,136/6 俟(ﾞ(蝌ｼb�r��排水処理装置の改善 伜(岔9��

8/16,9/13,9/21.10/18 �ｹ�ﾉ�ｩ�IWｨﾔ��｢�レピア織機耳房のカット技術 兀�I�B�

8/3 宙屍偃x�)�Xﾔ��｢�抜染プリント技術 兀�YIm"�

期間 舒仂ikﾂ�内容 亰ｨ��4�6�6��485X�ｲ�

8/4,9/7 俘)8y�yZ慰鮎i���風綿の発生機構と対策 兀�I�B�

8/24.9/1,ll/5,ll/7 ll/10 俑�:��IZ╋ｲ�品質,生産管理技術の徹底化 �69fｹ�僞h��

8/ll.ll/1,ll/10,59.3/ 3/12 倅���排水の負荷配分処理について 伜(岔9��

8/19,g/16 儼ﾈ�l儘鮎b絢b��精練等のプロセス制御管理につい て 兀�I�B�

9/24,10/1,10/20,ll/2 離7/1孟子2/1/ら_1三月喜 儼ﾈ�l儘鮎b絢b��品質管理手法について �69fｹ�僞h��

9/19,9/24,9/27,9/28 9/29 閥ｹF(�8馼ｼiYB�工程分析,レイアウト技術 ���$)nﾒ�

ll/4 閥ｲ�4�6uB畔4x8ｨ�ｸ6r�生産性向上のための技術指導 ���$)nﾒ�

ll/8 儻ｨ処ⅸ駟NB�〟 ���$)nﾒ�

ll/22 閥ｸ5H985h�ｹ6饐2�〟 ���$)nﾒ�

ll/23 閥ｸｽ�ﾒ�〟 ���$)nﾒ�

10/31 ��Y���IZУﾂ�糸加工工程の効率化 兀�YIm"�

12/3 宙屍�4�4�7�5�5�488ｲ�生産性向上のための技術指導 ���$)nﾒ�

g91lf/9i.1f//hfZf1163:去/2P241 ��ｩhｹ�IZ丑B�捺染工程の機械化,省力化 兀�I�B�

12/12,59.2/15 嚢ｨ霄i��ⅸ橙�ゼオライトの富栄養除去効果につ いて ��ﾉ68ﾖｹEh��

hl!i/8i3112//25チ狼7 �Hﾏｹ�ｸ�ﾂ�r��房製造機の開発について 兀�I�B�

12/10.59.1/18 兌ﾘｸ�ｨ蕀��ビロ-ドの品質向上 ���m域ｸ���

12/23,5).1/13,3/5 宙屍�仂��｢�乾燥温度制御,ボイラー熱管理に ついて 伜(岔9��

59.1/10,1/13 ��鞐姻(���有線ビロ-ドの品質向上技術 傚�域ｹn��

59.2/3,2/16 ��Xﾞ87h8ｨ986tｴｲ�排水処理水再利用 ��ﾉ68ﾖｹEh��

59.2/8 ���､ｴｲ�友禅捺染技術について 兀�YIm"�

59.2/21 乃ﾈｺi��ⅸ橙�特許工法の応用について �69fｹ�僞h��

59.3/21 ��ﾈ��4驟��雁皮紙の染色技術 兀�YHｭ��

59.3/23 ��ﾈ��4驟��紙抄機の開発技術 兀�I�B�
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5.試　験　研　究　業　務

5-1　試　験研　究　関　係

1)昭和57年度下期生糸品質調査結果について

義己子息克君村田池木言古

l　-　1　27　　　コーン.f-ス一･ホ~ヒ~ン

要　　　　旨

昭和57年度下期における繭端境期における生糸についてその品質調査を行い春期生糸と比較を

行った｡

昭和57年度下期試料の傾向は次のとおりであった｡

1)糸むらについては,全体に4留～5蕗の範囲であり,形状別で総形状区がチーズ･ボビン形

状区よ.) 0.15ポイント高く,繊度糸別では424繊度糸が27中繊度糸よりも0.10ポイント高

くみられた｡

2)節について小節相当節はt形状別で総形状区がチーズ･ボビン形状区より10.7個多く,繊

度糸別で42中繊度糸が27中繊度糸より8.2個多く,太繊度の緑形状区において小節相当節は多

くみられて,前回春蚕糸と同様の傾向であった｡中節相当節･大特節相当節については大差は

みられていない｡

3)繊度については,チーズ･ボビン形状区が緒形状区よりも高くみられ. 27中繊度糸0.11デ

ニール, 42中繊度糸0.94デニールと太く,前回春蚕糸と同様の傾向であった｡

4)強伸度については,チーズ･ボビン形状区で42中繊度糸が27甲繊度糸より高く,平均強度

0･21g/d.平均伸度1.0ポイント,平均仕事量1145.1ダ･C7nであるo綬形状区では, 42中繊

度糸が27中繊度糸よりも.平均強度では0.09g/d低く,平均伸度0.4ポイント,平均仕事量

1191.2㌢･mであり,紀形状区の42中繊度糸平均強産を除いて強伸度は,糸の太い紀形状区

の場合良く,前回春蚕糸と同じ傾向であった｡

5)油分については,チーズ･ボビン形状区が紐形状区より1.76ポイント高い｡ 27中繊度糸平

均2･51藤. 42中繊度糸平均1.74虜である.前回春蚕糸と比べ,前者は0.4ポイント低く,

後者0.03ポイント高くみられた｡

6)練成率については,平均で22.9車～ 23.5解の範囲であり,前回春蚕糸と比べて0,7ポイ

ント～1.3ポイント低く練減率の低下がみられていた｡

1.は　じ　め　に

例年春蚕糸および秋蚕糸についてその品質評価を行っているが,今回特に57年度末における

生糸について評価を行った｡これは秋蚕以後の繭生産高が低く.製糸メーカーにおいても原料

繭の問題から春蚕繭がほとんどなくなり.秩,晩秋繭などの混繰期に入った時期の生糸で糸む

ら,節,織度,強伸鼠油分,練減などを測定し,繭の端境期の糸貫と平時のものとの比較を

行った｡
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2.糸　む　ら

27年繊度糸チーズAボビン形状区の全体平均で4.42承,平均の最小3-89%,最多5.09

虜,総形状区の全体平均4,52虜,平均の最小4.06魂.最多5.77%であった｡綻形状区が

チーズ･ボビン形状区よりも高く.全体平均で0.10ポイント,最小0.17ポイント.最多

0.48ポイントであった｡

42中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均で4.15%,平均の最小3.79留.最多4.44

啓,紀形状区の全体平均4.35%,平均の最小4.10%,最多4.55留であった｡締形状区が

チーズ･ボビン形状区よりも高く.全体平均で0.20ポイント.最小0.31ポイント.最多

0.11ポイントとなっている｡

全体にみて.繊度糸別では, 42中級更糸が27中繊度糸よりも0.10ポイント高く.形状区で

は,紀形状区がチーズ･ボビン形状区より　0.15ポイント高く.糸むらが悪い傾向であった.

前回の春蚕糸と比較して, u%値が良くなっている区分は, 27中チーズ.ボビン形状区0.05

ポイント, 42中紀形状区0.02ポイントであり,逆に高い区分は, 27中絶形状区0.22ポイン

ト, 42中チーズ･ボビン形状区0.07ポイントであるo全体のu射直としては, 4虜～5虜の

範囲であった0

3.節

小節相当節については, 27中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均5.4個,平均の最小2.7

個,最多9.2個である｡賠形状区の全体平均8.8個,平均の最小2.2個,最多23,8個であっ

たo全体平均でみて.紀形状区がチーズ･ボビン形状区より3.4個多くみられている0

42年繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均6.3胤平均の最小2.5胤最多14.3個であ

るo稔形状区の全体平均24･4胤平均の最小7.0胤最多79.6個であったo全体平均で総

形状区がチーズ･ボビン形状区より18.0個多く, 27中繊度糸と同じ憤向であるo

全体にみると,形状別で棺形状区がチーズ･ボビン形状区より10.7個多く.観安糸別で

4 2中繊度糸が27中繊度糸より8.2個多い｡太繊度の紹形状区の場合./]噸相当節が多く前回春蚕

糸と同じ傾向であるが,前回よりも個数は低く,節は良くなっており. 27中繊度糸チーズ･ボ

ビン形状区0･7個,紐形状区0･9個. 42や繊度糸チーズ･ボビン形状区2.64臥緑形状区7.6

個低下している｡

中節相当節については, 27中繊度糸チーズ･ボビン形状区全体平均1.4胤平均の最小0.4

胤最多2･8個である｡綻形状区の全休平均2.1胤平均の最小0.4胤最多5.2個であった｡

全体平均で総形状区が0.7個チーズ･ボビン形状区よりも多い.

42中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全休平均1.2胤平均の最小0.7胤最多1.8個である｡

22

終形状区の全体平均0･8胤平均の最小013胤最多1･7個であったo全体平均でチーズ･ボ

ビン形状区が結形状区より0.4個多い｡

中節相当節は,太繊度の紀形状区の場合0･封筒と少し多くみられるoさらに前回春蚕糸と比

べて0.1個～0.8個減少し良くなっていたo

大特節相当節についてみると, 27中級度糸チ-ズ･ボビン形状区の全体平均1･6イ臥平均の

最小0.3胤最多2･4個であるo綻形状区の全体平均0･6胤平均の最小0･2胤最多2･0個

であった｡全体平均でチーズ･ボビン形状区が招形状区より0･6個多くみられた0

42中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均0.7胤平均の最小0･1胤最多1･6個であるo

綜形状区の全体平均0･5胤平均の最小o･1個･最多1･0個であったo全体平均でチ-ズ.ボ

ビン形状区が綻形状区より0. 2個多いo

全体にみると,形状区別でチーズ･ボビン形状区が01 6個多く,繊度糸別で27中繊度糸が0･5

個多い｡前回春蚕糸と比べて, 0個～0･5個大特節相当節は良くなっていたo

弟むら･軒の年産比較裏　　　　　　　目削

区分 犯ﾂ���NE▲TNBSd 坊ﾉ;u52繙����cLJLAN748LL 

27+ 釘紊��E�r�E�r�爾紊"�5.2 4.7 白纈�偵b�1.9 2_0 I_8 I_6 

6_1 5_4 �3��偵B�

27+ 摘�B�B縱��B�3��31.0 16.6 9.7 �"紕��絣�I.2 0.6 

拷 剴"縒�0.7 

4.52 唐繧�2.i ���ｳb�

12+ 釘�#��12_2 ��紕�0,9 L2 4.39 鼎b纈�1.8 

4.06 唐纈�1.3 白�"�

1.15 兎�2�I_2 ��縒�

42● ���ｦr�B�#��E�3r�B�3R�49_3 17.5 31,9 24_3 �%��剃��1.I 0.2 

JE 劍�･�����0.5 0.5 

(上母より. 55年軟156年春. 57年春.今回)
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7二504 8304 ��3r�#��8ム0 300 塔�#r�s�#r�810 271 度+���r�27 27 帽�C��s���e1-? 032? 貞��88��C�#b�.Sol 221 ��ｳ32��ン"�09 92 

9304 �#r�も10 涛�(.��(J50 都B�ｿ�.��f��2{ 25 乏�3��1占29 ��*ﾖﾈ6ｨ�ｳB�.542 �#蔦��も4 

1080l �#B������I一l 1 �#S#r�350 1 剴sS��9529 鼎�#"��ﾘ爾�4古さ �8�RﾓB�ら5 

11∈:01 12801 ��3r�(.��､8( 480 �8�S#r��##R�ー(ー0 2も1 尼褪��.��▲7 25 2!, �3C��ピ��812∈巳 1127 途褪ﾃ(-2�+3�#2�O∈t1 822 鼎C���RﾓB�27 20 

1380l �#r�43( 都s(���201 ��r��3���5O29 鉄�#2�ム92 侘32ﾓ"�54 

14901 �#r�741 �#3#��･D��080 1 添���27 涛���Sｲ�9529 都�#R�cｲ�902 ���2�37 
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4.軽　　　度

27中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均繊壁27. 01デニ-ル,繊度偏差の平均1･0 1･

試料中の最太繊度30.48デニール,最細繊度22.46デニール.最大偏差の平均2･09デニー

ルであった｡前回春蚕糸と比べて,平均絶壁0.08デニール低く,偏差0･15高く,最大偏差

0.30デニール低くみられる｡

27中繊度糸経形状区の全体平均繊度は26.9 0デニ-ル.破産偏差の平均01 8 8ぷ料中の最

太破産31.16デニ-ル,最細繊度24.18デニール.最大偏差の平均1･90デニールであったo

前回春蚕糸と比べて平均繊壁0.09デニール低く.偏差o･03低く.最大偏差0･16デニ~ルい

ずれも低くみられる0

42中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均繊度41.86デニール,繊度偏差の平均1･56.

試料中最太繊度50.32デニール,最細繊度36192デニール.最大偏差の平均3･ 19デニール

であった｡前回春蚕糸と比べ平均繊度0.30デニール高く,偏差0･49高く･最大偏差0･42デ

ニールいずれも高くみられる0

42中破度糸認形状区の全体平均繊度は40.9 2デニール,繊度偏差の平均01 97 ･試料中最太

繊度46.56デニール.最細繊度35. 55デニール,最大偏差の平均2･29デニールであったo

前回春蚕糸と比べて平均繊度で0.60デニール高く,偏差0･10低く,最大偏差0･30デニール

低くみられている｡

繊度について全体的にみると,平均払渡でチーズ･ボビン形状区が綻形状区よりも高く･ 27中

繊唾糸0.11デニール. 42中繊度糸0.94デニール,平均0･53デニールであり太く-前回春蚕

糸と同じ傾向であるo偏差については,チーズ･ボビン形状区が綻形状区よりも0･36高く,

42中級匿糸が27中繊度糸よりも0.32高いo最大偏差は,チーズ･ボビン形状区が探形状区よ

り0.54デニール高く. 42中繊度糸が27中繊度糸より0･74デニール高く太破産であった0

位JFの年辞比較ホ　　　　　　(デ二･･1日

区分 兌ﾘｼ�9���櫨)n�x･r��+��Xﾈ霰ﾂ�

27I チーズ.ボビン �#r�#b�#r�#r�23 99 09 01 ���������85 12 66 01 �"�"�"�"�33 70 39 09 

27+ 拷 �#b�#b�$T��)Xﾂ�57 91 99 90 ���������88 91 9l 88 �"�"�"���26 38 06 90 

42+ チーズ.ボビン 釘�C��C��示ﾂ�40 85 56 86 ���������16 34 07 56 �2�2�"�2�23 ユ6 77 】9 

421 鼎��"����B��%�R�39.43 僮.74 �5.6i 2ー59 2.29 

拷 鼎��ｳ3"�C�纉"�����r���r�

(上段1り. 55年玖･56年春･57年寺･今回)
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5.強　伸　度

27中繊安糸チーズ･ボビン形状区の全体平均強力111.4 ㌢,平均の最小強力100.9 g.最

大強力123.9 9であった｡強度でみると平均強度4･12g/d.最小3.87g/d,最大4･51g/d

となり,前回春蚕糸と比べて平均強度で0. 15g/d高く増加していたo伸度についてみると全体

平均伸度20.8虜,平均の最小伸度19.0感.最大24.5%であったo前回春蚕糸と比べ平均

伸度で0.04ポイント高いが大差はみられないo仕事量については,全体平均仕事量854.89･

cn,平均の最小仕事量770. 4 9 ･cnL,最大仕事量962. 1 9 ･mであり,前回春蚕糸と比べて25.8

g ･C7n増加していた.

27中破度糸探形状区の全体平均強力115.5タ,平均の最小強力107.4 5,最大強力124.8㌢

であり,強度でみると平均強度4.299/d,最小4.129/a,最大4.46号/dとなるo前回春蚕糸

と比べ平均強度で0･24g/dの増加であるo伸度については,全体平均伸度22･8 i,平均の最

小伸度21.2藤,最大伸度24.0藤であり,前回春蚕糸よりも平均伸度で0･15ポイントの低下

であるo仕事量については.全体平均仕事量956.5㌢ ･C7n,平均の最小仕事量863.5g･cm.最

大仕事量1076.1㌢･cmであり.前回春蚕糸より平均仕事量で49.5g･m!の増加であった0

42中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均強力181.1g.平均の最小強力157.9g,最大

強力212.9㌢であったo強度でみて平均強度4.33g/d.最小4.08g/a,最大4.865/dとなり,

前回春蚕糸と比べ平均強度で0･ 1 2g/d増加している.伸度については,全体の平均伸度2 1･8

啓,平均の最小伸度19.7虜,最大伸度23,9虜であり,前回春蚕糸と比べ平均伸度の差はみ

られないo仕事量については全体平均仕事量1435.9･cn,平均の最小仕事量1187･1 g ･ cm,

最大仕事量1 742.3㌢･mであったo前回春蚕糸と比べて平均仕事量で55.5㌢･cmの増加がみ

られる｡

42中繊度糸躍形状区の全体平均強力171.8g,平均の最小強力154.5g.最大強力194･4㌢

であった｡強度でみて平均強度4.20g/d.最小3.86g/a,最大4.40g/dとなり,前回春蚕

糸と比べ平均強度で0.059/dと低くみられる.伸度につし互は,全体平均伸度23･2虜,平均

の最小伸度21.8%.最大伸度24.8虜であり,前回春蚕糸より平均伸度で0･23ポイントの増

加がみられるo仕事量については,全体平均仕事量1425.95･cwL.平均の最小仕事量1265,8

9･cn.最大仕事量1632.8g･cwlであったo前回春蚕糸と比べ平均仕事量で16.9g･cmの増加

である｡

全体に強伸度についてみると.チーズ･ボビン形状区で42中繊度糸が27中級覆糸よりも高く,

平均強度0.21g/d,平均伸度1･0ポイン

ト,平均仕事量1145.1才･mとなるo綻

形状区では4 2中繊度糸が27中破度糸より

も平均強度では0. 09g/iIEいが.その他

は高くなっていて,平均伸度0.4ポイン

ト.平均仕事量1191.2g･cmであった,

縁形状区の4 2中繊度糸平均強度を除いて

強伸度は,糸の太い紹形状区の場合に高

く,前回春蚕糸と同じ傾向である｡

聾伸JEの年正比較表

区分 兌ﾘｼ�ﾙ|ﾒ����平均態度(?^d) 兌ﾘｼ��ﾈ-ｨ*ﾘ.���緬[ﾘｼ�H駟�)-ｲ��

27十 ���2�ﾆﾃ2�����ﾆﾂ偵B�4.13 4.20 3_97 .4,12 �#��ｳC��#���"�#�縱b�#���辰C��イ2��#��ゴB繧�

27● JZ ���R�駐��������U��4.33 4_38 4_05 4.29 �#"�#"�#"�#"�21 45 95 8 涛SR�田����r�鉄bﾃR�

42† ��s���sr��sR����苒�4.29 4▲30 4.21 4.33 �#��"ｒ�#��#��27 88 80 8 ��｣3澱��3Sr��3����C3R絣�

I 駐�2�4.一6 �"�#"�70 7一一 97 2 ��S���幡ﾄ���C����C#U��
42 拷 ��x爾�都"��s�繧�4_一2 4_25 4.20 �#"�#2�

(上段I t). 55年軟･ 56年書･ 57年寺･今回)
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6.油　　　分

27中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均2.51%,試料中の最少0.61%,最多5.55 i

であったo前回春蚕糸と比べて低く.平均で0141%,最少0.09%,最多0.97%と減少されて

いる｡

27中繊度糸綻形状区の全体平均0･38%.試料中の最少0.21%,最多0.61魂であっT=o前回

春蚕糸と比較し低く.平均0･12%,最少0.05%.最多0.47%と減少している｡

42中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均1.74虜,試料中の最少0.42%.最多4,31虜で

あったo前回春蚕糸と比較し平均で0･03啓高く,最少0.06%低く大差はみられないが,最多

で1.07%高くみられている0

42中繊度糸賠形状区の全体平均0.36留.最少0.22%.最多0.86%であった｡前回春蚕糸

と比較し少し増加されていて.平均0.02%,最少0.03留,最多0.05虜となっている｡

油分について全体的にみると･形状区別でチーズ･ボビン形状区が総形状区より1.76ポイ

ント高く.さらにチーズ･ボビン働犬区の繊度糸別にみると, 27中繊度糸が42中斌蟹糸より

0177ポイント高く,油分の増加がみられる.チーズ･ボビン形状区について,メーカー別に

比較すると･片倉工業(樵)3･29%,埼玉繊維工業(秩)2.35虜,東邦レーヨン(掛2.12蕗.

(合資)吉田館2.07%.カネボウシルク(樵)1.89虜.グンゼ(秩)1.35藤.日本シノヒク(秩)

0.69%となっている0

7.練　滅　率

27中繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均23.3承,試料中最少21.6%,最多24.6虜で

あったo前回春蚕糸と比べて低く.平均で1･1%.最少0.5藤,最多1.2虜と減少していた.

27中繊度糸紀形状区の全体平均2312啄･試料中の最少21.7%,最多24.6 %であった｡前

回春蚕糸と比べ低く,平均で0･7留,最少0･3虜.最多1.2虜となり,チーズ･ボビン形状区

と同様練減率の減少がみられる｡

42や繊度糸チーズ･ボビン形状区の全体平均23.5%,試料中の最少21.9%,最多24.4 i

であったo前回春蚕糸と比べ低く,平均で1･0%.最少1.6%,最多0.9虜であり, 27中繊度

糸と同じ傾向であった｡

42中繊度糸紹形状区の全体平均22.9乳試料中の最

少21.5腐,最多24.2%であったo前回春蚕糸と比べ

低く,平均1.3%,最少0.3虜,最多1.1虜と減少し

ている｡

練減率について全体にみると, 27中繊度糸では形状

別の差はみられないが, 42年繊度糸で,チーズ･ボビ

ン形状区が綬形状区より0.6ポイント高くみられるo

また前回春蚕糸と比べて練減率は低く0.7ポイント～

1･3ポイントの減少がみられた｡

油分･牡滅辛の年産比較表

区分 冩ｹZ｢���ﾔ���

27● �"紊��"紊2��#5��#3b�

2.92 2.5】 �24.4 23_3 

27● 拷 ��42 JI5 50 36 �"�"�"�"�2 6 9 2 

42● ��56 04 7Ⅰ 7一 �"�"�#B�"�5 2 5 5 

42◆ 蛭 ���������35 71 38 36 �#"�#2�#B�#"�9 4 2 9 

(上幹J:勺. 55i柑･ 56年番･ 57年春.今回J
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2)　コンピュータによる緯糸の周期斑の

シュ　ミ　レーシ　ョ　ン

技師　　吉　田　克　己

(I)は　じ　め　に

糸を作る工程は複雑であり斑の発生する原因も多く含んでいるため,織物からその原因を探

し出すことが難かしい場合も多い｡

今回はちりめんの緯糸に周期的な斑が発生した場合『織物上にどのようなパターンが現われ

るか』を見るためコンピュータにより周期斑のシュミレ-ションを試み基本的なパターンを作

成した｡

(‖)周期班の現状

1.斑の種類

斑の分類方法はいろいろ考えられその原因を特定することはできないが一応下のように分

類したo　この中で対象とするのは仏トロでありの)-ロである.

仙　工程別分類

イ･メーカ提供糸の中にすでに発生している斑一重種斑,繊度虎など

ロ･経糸や緯糸を作る工程で発生する斑一合糸軌撚糸王私乾燥ムラなど

ノ､製織や仕上加工で発生する斑一織段.水洗茸.精練斑,染色斑など

田)発生したま掛こよる分類

イ･ランダムに発生する斑- 1周期が緯糸1管を超える場合やランダムに発生する斑と

する｡内層外層差など

ロ･周期的に発生する究

短周期斑- 1周期が織物巾内にある寛とする.木枠角など

長周期克- 1周期が織物巾を越える斑とするo下菅など

複合洋一1本の糸の中にいくつかの周期斑が集まった場合の斑とする.

2.ちりめん緯糸の克

図1に簡単なちりめん緯糸の製造工程と斑発生の特性要因図を示す｡

これ等の原因で発生した殊は長周期･短周期の別はあっても周期的な斑になることが多い

と思われるo非常に長い周期の場合緯糸1菅に1周期が入らなかったり,入っても数周期し

かないため,織物上でランダムに発生しているように見えると考えられる｡

32
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(附)シュミレーション

1.プロチャート出力例

袷

周期の始まる

位置を決める

斑の位置を求める

出力できる形式に変換

次の位置を求める

入刀事項

抑　織物巾

(ロ)使用緯糸本数(シャ

ットル数で5丁まで)

(,う　おのおの梓糸がもっ

ている周期( 5種類ま

で)

良い部分の長さ,悪

い部分の長さ.良い部

分の長さの増加量

的　シャットルの打込囁

序

(30回まで)

的　記録密度

出力事項

的　入力データ

(｡)シュミレーション結

果

①
図　　　　　2

一ゝ -

コンピュータはMELCOM　70で,ディスプレとプリンターを使用し, FORTRAI

Nでプログラムを作成したoプリンタの出力の大きさは巾22.5m x l7cmで,線密度は

28･3#/cmであり, ⊥画面の総本数は約450本である｡

次に出力例を示すが,周期の違いによりいろいろ特徴のあるパターンが表われる｡なお織

物巾は36･2cntt記録密度は1･使用シャットル本数は図18を除き1本である0
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2.ちりめん緯糸の斑とシュミレーション

先の発生する原因として三つを選びその周期を測定してシュミレーションを試みた｡当然

ながらよく発生するということではなく,条件により糸の状態が少し変わることがあり,莱

生したとすれば各種のパターンが生じ得るということである｡また,周期は各社により異な

るので.そのまま当てはめることはできないが,周期を測定すれば簡単にシュミレーション

できる｡

U)韓煮工程

生糸に撚が入り易くするため図19のような木枠に生糸

を巻き,熱湯中で20 - 30分薫いて糸を柔かくするが.

木枠　枠と生糸が接する個所は固くなりやすいので.条件により

生糸　緑薫されにくくなることがあるoこのような状態になれば

その個所に撚が入りにくくなるため,シボ斑の原因になる

と考えられる｡

1伊　　　　　当所で測定したところでは.枠間7.5m.接触部lc7nで

1.0m
あった｡

図　　19　　　　シュミレーション結果を図20に示す｡はっきりしたひ

し形を示し,その数は8.5個であった｡

図　　　　20

(ロ)下管巻工程

八丁式･三輪式撚糸機にかけるため緑薫された生糸を下管に巻く｡この時.管理等不十

分であれば表面を乾燥させ.撚を入りにくくするため.シボ斑の原因になりやすい｡

当所で測定したところ内層部分平均1 31cmで表面部分が2.2mの周期であった｡

シュミレーション結果を図21に示すが,周期が長いためパターンか抑)ほどはっきりし

ない｡
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ることがありシ

ポムラの原因に

なる｡

当所で調べた

ところ,上昇方

向と下降方向は

ほぼ一致し,辛

均19mであっ

た｡

図22に結果

を示すが,両方

共に長いため,

横縞のたが発生

する｡

図　　　　21

TI･･･}t･･-.･-･-････-･･1千･････-

vl　合撚糸工程

ちりめんの緯

糸を作る最終工

程に合撚機を使

うが,この機械

はレースガイド

の上下により撚

糸しながらボビ

ンに巻き上げる｡

この時テンショ

ンや回転数など

により,レース

ガイドの上昇方

向と下降方向で

撚形態に差が出

図　　　　22

(lV)お　あ　り　に

今回は基本的なプログラムを作成し,いろいろなパターンをシュミレーションしたが,織物

上ではこのようなはっきりしたパターンを示すことは少ない｡これは糸の周期は認められるが

長さの変動が大きいためパターンをくずしていることや周期があっても必ずしもシボ斑が発生

しないためと考えられる｡したがって今後これらをさらIこ調査し,プログラムに組込むととも

に,織物上でのパターンの分析方法を検討する必要があると思われる｡

参考文献･大音:滋賀県繊維工業指導所　《変り一越縮緬の製造条件とシポ形状について》

･滋賀県繊維工業指導所

浜縮緬工業協同組合
《ちりめんの製織法》
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3)変りちりめんにおける経規格と風合について

主査　　鹿　取　善　寿

1.は　じ　め　に

変りちりめんの風合いや.シポ形状は,各企業によって種々研究され,それぞれ特徴を持っ

た変りちりめんが製造されている｡これらのちりめんの練糸は,強撚糸とカベ糸を組合わせた,

所謂ピッコロ撚形態が主流であり,古代ちりめんや,一越ちりめんのようIこ収縮力の強い単強

撚糸でないため,白生地に於ける難が見え易く,特に近年のように製品に対する高品質が要求

される折,織物の規格や各工程に於ける管理も万全を期さなくてはならない製品である｡

今回は,変り十越ちりめんにおいて,縫糸の設計条件(麓と引込数)における風合-の影響

や読感について検討を行った｡

2.設計条件

基本となる変りちりめんの掻糸設計を次の様にした.

経糸　　27中ク4本

簾　　1 00幣//3.54cnt ･ 2本入

通巾　　40.伽耽

この様な基本設計を基に,引揃え本数を2本～8本,麓を130羽～50羽にするため,一本の

整経された経糸を用い,通巾を変えずに引込数と読密度を変化させ,図1に示す様な設計とな

るよう･整掛こ於いて27*/2本の畦を取り,綜銑枚数を16枚( 100乳50羽)および12枚(130

羽, 66.7羽)の2回に分け経通しをし,ドピー開口にて製轍を行ったo緯糸は, ｢椴的な変り

ちりめん緯(ピッコロ撚)を使用した｡

図1　歳および引込数と引きそろえ数

l � 劔 �� �� 剪�� ��� �� �� 劔���� 

｣ 剪�剪�� � ��

:J= 

50羽

40

l 白��ﾒ簫ﾒ襭�ﾆﾄﾂ�∫ l t 舶��ﾂ�1 ∫ 白�■ l 鳴� 白�ﾂ�爾�:lー｢' �"�� �����蒔B籀爾�鳴���1 I �� �� �� ����������� �� 辻ﾒ�ﾆﾂ�I ■一 I ���爾���l 劔劔�-. ■一 一 僮 I 鳴�����B�肪�椿ﾂ粐ﾒ籔B���H��"�ﾂ�汎｢�&ﾂ�劔劔�- ■一 

∫ �� 剴ﾒ�∫ ��｢���I ∫ 辻� ��∫ �� �� �� �� �� �� �� �� ��

但し,試料1,2,3に用いる麓は,歳の製作上130羽とした0

3.試験方法

前述の設計条件によって, 12種類の変り一越ちりめんを製織し,精練仕上後, RES-Fシ

ステムの風合試験機を用いて各特性値を測定しT=o各特性値項目を表1に示すo

表1　力学的特性および物理的特性項目と計測条件

力学特性 劔劔��ｩ.���ﾈ��佗i�ｩ�Y'R�

製漕 剴ﾁ性項目 劔特性値の内容 剪P位 

引張り �-*LT 劔引張り特性の 直線性 �- 白�ﾓ��xﾕ9��,�.h.�?��)�ﾉ+y¥���ﾜY�X捶�fﾒﾓT4ｲ睦�6ﾒ�初*8.烏Y�ﾉ7ィ�������ﾓ76V4ｴU2臟ﾂ�韜{�#��#�引��*WT 劔引張り仕事量g.cn/a 

*RT 劔引弔りレジ1) 亦�
エンス 劔tﾈﾏ郁驅�&蜒Vﾒ� ��

曲げ �*B 劔曲げ剛性 睦�6B�6遒�傀8ｴ�6�¥�9¥���ﾈｩ霈越c�絣�6VR�ﾜY�Xｼ越dｲﾘ�ﾓ"ﾃVﾒﾓ��韜{�#X��$3v��tﾈﾏ郁驅�#X�貳6遒��$U2臘"�

*2HB 劔曲げヒステリシス 睦觀遒�6ﾒ�

表面 彫ﾓ�?ｩUﾉlｩh��8ﾅy�B�ｩ�TIUﾉlｨ敲�8ﾅy�B�劔蒙�7&���x��ﾓS�r�ﾅR���8+x.處ﾖﾇ�r�4ﾔB��ｧi����,ﾘ轌nH/�5h8h7�8ﾈ�ｸ6r��ｩ�x��6�6ﾈ,ﾈｺﾘ+3#X�ﾓ�y���$U2臘B�
の変動 劔劔試料3.0×20m 

･sMD霊宝の凹凸の 劔劔試料の張力独/cm 測定距離2cm 移動速度0.加/see 

せん断 弔､r�劍+�/�&hﾘI�ｲ�+�/�&hｧ���,r�,�*�*�.�7�5����6X8ｨ5h5��睦�6粫FVr�仄ﾙ�x捶�rﾖﾆ��6ﾒ�ﾜY�ｨ�ｩ[�*問ﾖrvFVw&VR�RES.Fi **2HG 劔冏ノ血. 凾ｹん断歪速度0.00834/sec 有効試料20X5cm 

**2HG5 劔��*ﾈx��g/a ■ 剋似ｿは引張り特性計測前のもの を用いるo 

圧縮 犯2�刪ｳ縮特性の直 線性 剪ﾒ�俐Y�X捶�g�ﾒﾓS�r�6ﾒ� Wc � �� �8�覃駟|｢�g.cm/bG 刮ﾁ圧面積2cd,円形平面 鳴�ﾂ�RES.F3 

Rc圧縮レジリエ ンス 劔�% 刪ｳ縮速度20micron/see ー 鳴���� 

厚さ 稗�佰ｨ+2�劔%鞐������9|ﾓ�綏r�68,ﾈ.�,h,X,ﾈﾏｨ+8*ﾄｴU2臘2��8ｷ)9��ｸ.h.�;�.x.ｨ.猪陳�

重量 瓶�偬H+2�剿ﾖr�Xv����*8.�<��ｹ��,ﾈ.�,ﾈ/�w�*(.ｲ�化学天秤 

また･腰,手触り,シポ,歳すじ等について,頓位法によろ官能検査を表2のように実施し

た｡
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表2　官　台巨　特　性

噸位 特性 ��ﾓ�"�

磨 �*�.��ｸ耳馼,�*"�

手触り �+H.x,(*ﾘ耳耳耳耳6�,�-�.x*��

シボ 俘$ﾅ�ｨ耳耳耳�.�*"�

歳すじ 侈�*h.����位�*h,�*"�

各特性について官能検査を当所職員8名の判定

者によって実施し,判定者の判断に共通性がある

か否かをKendal lの一致性の係数Wと有意性の検

定を行った｡

12S S :平方和
n:人　数

n2 (kLk)　　k ;l森威

有意性の検定は,試料数がk>7であるため

Ⅹ3-m(k-lJW

の式を用い,カイ2乗分布によって検定した｡

4.試験結果と考察

①　各試料の物理的特性の測定結果を衰3に示す｡

表3　　物≡哩特性　の　測定結果'

＼-聖 ���2 �2�4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�12 

LT ��縱�B�0.714 ��縱#R�0.718 ��縱�2�0.701 ��縱"��0.755 ���縱S2�0.751 ��縱c2�0.679 

WT 免ﾂ縱2�13.38 湯經��10,00 套�B�12.40 免ﾂ����10,10 ��｣��#��ll.50 免ﾂ紊��1325 

JZT 鼎bﾃッ�45.71 鉄�緜B�48.47 鉄�緜��47.18 鼎r�3B�49.61 迭偵s��46.16 鼎e�2�48.72 

B ����Sc2�0.0496 ����Sc��0_06CK) ��隕ssB�0.(諮lo ����S���0.0575 ��贅迂2�0.0570 ����c3��0.0568 

2Hzl ��邃Vﾈ�ｲ�0.0178 ����#�R�0.0238 ��ﾃ�#S��Jfo.022B �����迭�0.0223 ����3�B�0.(た46 ����#3��0.0222 

MIU ���#���0_216 ���#�R�0.2ー7 ���(�ｹ%"�0.237 ���#�R�0.212 ����唐�0.222 ���#3r�0.242 

hlhtD ����#コ�0.0272 ��ﾃ�#���0.0256 ��竏斐ヲ�0_0299 ����#���0.0335 ����"b�0.0360 免��#���0.0319 

SMD 迭紊b�5.91 澱經2�5.73 鳴�b經��5.59 澱����6.50 澱緜r�声5,86 迭繝b�5,86 

G ��縱コ�0.788 ���(8c��0.791 ���#$"�0.脚 ��繝�2�1.050 ��繝モ�0.722 ��繝�b�0.466 

2HG ��ﾃB�邊�0,415 ���3���0.427 ���3#B�0.127 ��經sB�0,429 ���#CR�0.433 ���3s2�0.103 

2HG5 �%�sR�2.344 �2縱c2�2.682 �2繝�r�1.376 �#�����3.394 �"縱�r�2.363 �"經c��1,007 

】 �� 

LC ��紊Sb�0.475 ��ﾃS���0.515 ��經�B�0.472 ��經32�0.524 ��經#"�0.451 ��紊�R�0.447 

WC ��������0.(冷52 �����鵜2�0.㈱ ����s3"�0.(溶70 ������b�0,(泊14 ������"�0.0718 ��禊�B�0.0786 

RC 鉄r綯�61.1 田����58,5 鉄ゅ"�57.4 鉄r�"�58.8 田R繧�49A 鉄�繧�52.0 

T ��紊#��0.433 ��紊#B�0.424 ��紊�B�0.438 ��紊#2�0.424 ��紊#"�0.417 ��紊�2�0.429 

W ��B經b�14.64 ��B��b�14_54 ��B��B�14,55 ��B縱r�14.63 ��B�#B�14.65 ��B�3��14.93 

KOSHl 摘�R�4.46 迭�32�454 迭緜B�3.96 釘ﾃSr�5.39 迭經R�4.65 釘緜B�3.77 

TEKASA 摘�r�4,78 釘�#2�4.B6 釘�4r�4.58 迭����4,63 摘�3��4BO 釘紊R�4,68 

TlII･･･　　　･･-‥

これらの測定結果より,腰,手かさについて相関を求め検定したところ表4の結果であった｡

表4各特性値と風合いの相関　　　r-0.芸器'(oo'.oi三:A

WT �%B�B 蛮uER�SHD 排�2HG5 瓶�

KOSHI 弔｢�辛 ��經��R�** 弔｢�** 弔｢�-0.7268 
-0.8367 ��ﾃccsb�蔦�繝#c��0.7673 ��詁ｓcr�0.8860 

TEKASA ��經#32�* -0.6817 弔�ﾓ�緜#cB�0.2091 蔦�緜C3B�-0.6005 蔦��3涛��** 0.8312 

表中の*印のない数値および,表以外の特性値については,有意性が認められなかった｡こ

れらの相関の高い特性値について経規格との関係を示したのが図2 -図11である｡

図2　　　　　図3　　　　　図4　　　　　図5　　　　　図6

130瀕lCK)　667　.W　　　　130羽　100　667　　50　〉　1淵萌　伽　667　　弛　　　　　130jH 100 rlX7　50　　　　130.日】りu　恥7　5日

図7　　　　　図8　　　　　図9　　　　　図10　　　　　図11

(lOA2J

ノ㌦ノ

/八鱈′`

ユ30羽100　667　93　　　　13〔l羽lOO　667　50　　　　130羽　100　667　　50　　　　　J30羽　I00　Sl17　5()　　　130ノLIJ LuJ　667　　50

ちりめんの風合い,特に腰や手持ちの良さ等は品質上重要なポイントであり,これらの風合

いと経規格について見ると,腰において, 27ク2, 27ク6, 27ク8の場合,あまり策密度による

影響が見られなかった｡しかし, 27ク4においては,蔑密度が100羽の場合が最も高い値を示

したoまた,合糸本数による傾向が見られず, 27ク6では高い傾向にあり, 27ク8では低い傾

向を示したがこれは特にせん断特性の影響が強く,経糸の集束性と緯糸とのバランスによるも

のと考えられ,比較的多く用いられている100羽における27ク4の規格が腰においては最も良
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いバランスであると思われる｡

手かさに於いては, 27ク2の引きそろえのように,本数の少な

い試料が他と比べて高い傾向を示している｡これは,ちりめんの

場合,緯糸が縫糸と比べて極端に太く,また糸も硬いため,織物

構造上,大部分は縫糸の屈曲となり,引き揃う本数の少ない試料

は,交錯点も轍密となるため,経糸の屈曲ピッチが多く,手かさ

を高くしたものと考えられる｡また引き揃え本数による影響は,

はっきり見られないが若干蔑密度が粗くなれば高くなる傾向にあ

る｡また手かさは前述のように重量との関係が高く,引き揃え本

数の増加と蔑密度の影響によって織縞が増加(図12 )し,その影

響を受けたものと思われる｡

②　官能検査の結果を表5に示す｡

表5　官能量測定値

5

■

&,4

4

(兎)3

図12

27タグ: 27//JI　ご7ク6　27. 8

ae ‥ 8:3g :::認諾55

.艦 俛��偃��x.���5h7ﾂ�兔ﾈ+x+b�

平均得点 佶�.��平均得点 佶�.��平均得点 佶�.��平均得点 佶�.��

1 澱經b�棉 32.01 湯��2�** 35.92 �"纉B�** 59.68 ������** 78.03 

2 唐紊B�湯緜2��2��2�����3��

3 唐��b�兎��2�套���湯��b�

4 �5���唐繝��澱纉B�湯纉B�

5 �"經��澱�3B�途��b�湯紊B�

6 澱纉B��"緜2��"繝��澱紊B�

7 途��2�唐�3��澱緜��滴�ｳS��

8 釘�#R�途����湯纉B�迭經��

9 迭��2�迭經��免ﾂ經��澱����

10 唐緜��途����唐纉B����3��

ll 途緜2��2經��澱緜���(�ｳ�2�

12 湯�����2繝����繝���"經��

これらの測定結果より腰,手触り,シポ,渡すじ等の官能量は,検定の結果有意を示し判定

者の噸位づけの判断が一一一致していることがわかる｡

物理的特性に於いて求めたKOSHIと,官能検査で測定した腰において,相関除数0.5975榊

と有意が認められた｡

これらの官能量の関係を図13に示す｡
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図13　各官能量の相関

1　　2　　3　　　4　　　5　　　6　　　7　　　8　　9　　10　　11　12

図14　　　　　　　　　　図15

手触りと引き揃え数　　　放すじと麓密度

27ク2 27ク4 27//6　27,4PB 13)羽　1∝)　66.7　　eD

図13より,手触りと

鼓すじに同様な傾向が

見られる.そこでこれ

らの官能特性と経規格

について検討した｡

官能特性の相関を見

ると,手触りと引きそ

ろえ本数r - 0,7697**

及び鼓すじと読密度に

おいてはr =0.9251*

と高い相関がある｡そ

の関係を図14,図15に

示す｡

図14を見てもわかる

様に,経糸の引き揃え

本数が多くなるに従っ

て手触りがざらつく感

じになり,なめらかな

タッチから良く言えば

シャリ感のある風合い-と

変化する｡また,蔑密度と

の関係においても同様な僚

向を示しているo先記の表

面特性に於ける表面粗さに

於いてもその傾向が見られ

る｡これは縫糸のカバーフ

ァクターが減少し緯糸が織

物表面に出易くなるため韓

糸形状が影響を及ぼしたた

めと思われる｡

なめらかな織物にするた

めには歳を密にし引き揃え

本数を少なくすると手触り

がなめらかになる傾向とな

り,逆にシャリ感のある(

ちりめんには不必要かも知

れない)織物に近づけるに
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は,歳を粗くし,引き揃え本数を多くすればよいと思われる｡

5.お　わ　り　に

ちりめんの風合いについては,今までいくつかの報告があるように,ちりめんと風合いは切

っても切れない関係にある｡今回, 1本のビームに巻かれた経糸が,経通しと製織条件によっ

て風合いがどのように変化するかを検討したが,実際面に於いて,歳密度と製織性にも問題が

あり,今後ちりめんに於ける,荏,緯糸のバランス効果と風合いについて検討したいと思って

いる｡

4)昭和58年度上期生糸品質調査結果について

要　　　　旨

主査　　木　　村　　忠　　義

技師　吉　田　克　己

技師　　古　池　君　　子

昭和58年春蚕糸試料の幌向は次のとおりであった｡

(1)糸むらについては,紀形状区がチーズ･ボビン形状区より0.鵬ポイント高く, 42中繊度糸

が27中繊度糸より0. 12ポイント高いC前回春蚕糸と比較し27中級度糸でu剛直は低く,42中

繊度糸では逆に高い｡

(2)節について,小節柏当節は,綬形状区がチーズ･ボビン形状区より21.9個多く, 42中繊

度糸が27中繊度糸より30. 1個多い｡太繊度糸の舷形状区に小節相当節は多く,前回春蚕糸

と同様の傾向であった｡中節相当節,大特節相当節については大差はみられない｡

(3)繊度については,チ-ズ･ボビン形状区が紐形状区より高く, 27中繊度糸0.48デニール,

42中繊度糸2.29デニールと太く前回春蚕糸と同様の傾向であった｡

(4)強伸度については,認形状区がチーズ･ボビン形状区より高く, 42中也度糸が27中繊度糸

よりも高い幌向であった｡

(5)油分については,チーズ･ボビン形状区が揺形状区より2.25ポイント高く, 27中繊度糸

が42中繊度糸より0.36ポイント高い傾向であった｡

(6)練減率については, 27中繊度糸が42ヰ繊度糸より0.2ポイント高く,他は大差がみられて

いない｡

1.試料概要

昭和58年度春蚕糸における生糸品質試料概要は下表の通りであった｡

1-1モンド　へ一一y t:宇1

カス~　　　5A　　　　4A　　　　ヨA　　　　木刀　　チーズI Jlイ　　カ甘　　　　木J)

35　　　　12　　　　17

15　　　　　3　　　　　も

1　　　　　0　　　　　0

0　　　　　0　　　　　0

1　　　　　5　　　　19

0　　　　　も　　　　　る

0　　　　　1　　　　　0

0　　　　　0　　　　　0

lt､　　　　0

9　　　　　0

1　　　　　0

0　　　　　0

51　　　　15　　　　23　　　　　1　　　　12　　　　25　　　　2も　　　　　0

1-2　メーカ　へluJ　ヒJウ

メーカ 處ﾓw�4�D�4�m�8�饕ﾘ5��484ｨ8(駟|ﾓ#sC##�3�7ｩ|ﾒ�

101 免ﾂ�������������

10:さ 鼎���33��3��ﾓ���

IOフ �#�����#��#����

303 塔C3��S3�.�#����

304 田�3�3C#�C#����

305 ���������������

ム03 �#�����#��#����

702 �3�����3�3�����

eOl 都S��&#��s�����
1101 ���������������

1301 ��

1401 ���������������

1501 �3�#���3�#�����

1ムOl ���������������

1701 ���������������

leOl 鉄�S��S��3#����

2001 �3�#��#���3����

2201 ��

9001 ��

9002 ��

コ一つウイ ��
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2.試襲結果

2-1糸むら,節について

糸むらについては,縁形状区がチーズ･ボビン形状区より,全体平均で0･06ポイント高く･

42中繊度糸が27中繊度糸より,全体平均で0.12ポイント高く, u利直は悪い傾向であったo

前回春蚕糸と比べ, 27中繊度糸でu%値が低く, 42中破度糸は逆に高くみられた_o

節については,小節相当節について認形状区がチーズ･ボビン形状区より21･9個多く,42中

繊度糸が27中繊度糸より, 30. 1個多いo太繊度糸の綻形状区が小節相当節が多いo前回春蚕

糸と比較し,今回42中繊度糸に於いて特に多く見られたo

中節相当節と大特節相当節については,全体平均で1個～2個であり,大差は見られないo

糸むら･廿の年Jl比較未　　　　　　　(p)

区分 白中鋳�NESS 冂LEー卜S �4ﾄTb謦�

27● 釘緜��一.7 6,I 5.6 �1.6 �"���

4.一7 剴"ﾃ��I.8 

チーズ.ボビン 釘�#r��1_5 白繧�

21+ 釘縱��l6,6 �1,5 ��綯�

4.30 湯縒��"縒�0.7 

Jt 釘��b�9.8 �1.1 ��紕�

42■ 白�3��48. ��I.8 ���"�

一_08 唐��白�2�1.2 

チーズ.ボビン 釘ﾃ#"�17. �1.JI 白���

42+ Jl 釘�#��17. ��1.0 ���"�

4.37 4.一5 �3���Sr��白綯���"�0,5 0.2 

し出生1り. 56年･ 57年･ 58年書f糸)

禾　t=　ら　く%) .　節　(個)

1 -　1　　27 コーン･事-ス~ ･ホ●ビン

1ンIーlメーカ 俐ｷH6X4X8��劔劔t-ンサイ 

CLEANCLEANCLEANCLEAN 劔劔�4ﾄT��4ﾄT���

UXNEATSLLⅨNEllTSL 劔劔邑剃腟�E4ﾂ�

1103 2103 釘�B�B�B�B�2�B�B�R�B�R�B�B�2�R�B�B�B�B�173 558 �#���B�41 02 02 42 e3 41 21 02 塔2�S2�#2�cB�ム92 %4 �#��C�����C��el eI �"�����"�����.r���.r�B�R�3 4 4 4 4 3 4 4 4 4 4 4 4 3 4 4 3 4 4 涛3"�(.�"�71 22 60 も1 91 00 70 52 免ﾂ�C"�5 2 5 ? 1 7 2 1 

3103 4303 �457 鼎���"��941 141 凾�0 も1 剩弐B�S�B��.�B�塔��S���"�s��S��s"��"�3��#"�

877 

5303 も30こ3 7304 8304 �717 591 293 �8�"��������CR��#2��2�占12 422 021 919 �#��C��.���C��81 01 40 42 剴S�"��S"�

84 

859 剴#B�劔塔ヲ�

9304 10:504 llBOl �0418 9519 237 �#2��"�#"�02 21 43 ��ｳB��2�082 240 も73 ����������e1 40 81 剳8.���������CSR�ll 31 ll �2 1 5 2 8 も 8 7 0 9 

23 

12801 �7ふさ 鼎��81 田2�491 塔��ム0 41 唐�����3B��釘�ll 31 �#�����

13eO1 14801 儡フB 993 ����#��42 ム0 �.�B�.�2�012 782 ��������20 �8��塔�2�01 41 鼎��

15801 �036 �#"�42 �#B�074 �&ﾂ�21 釘�鉄SR�塔��3��

lb801 �8811 塔2�62 �-3B�024 �#��00 唐�鼎Sb�02 

171801 �191 �#��bl �.�2�793 �&ﾂ�42 釘�涛�"�41 ��"�

181801 �7占5 �����42 塔2�832 �#��ム1 ����#�2�91 尾ﾂ�

191801 �9914 定8�"�23 ��B�749 呈&ﾂ�81 ���塔s�"�12 ��"�3 

へイ千ン 釘�占17 涛"�王2 �32�923 偵3��81 �"�4 �#sR�ム1 偵S��e 
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･･････.岬--･･…･

1 -　2　　27　　　)1t

TンJrメ-TI 俐ｸ8(6W#�8��劔劔t!llp?Jf 

20101 ��劔劔3..94も.32.00.2 

21303 22303 �2�2�R�B�B�B�B�B�B�B�2�2�B�942 985 �.���#��2( 40 �#B�2ム8 Oeム 塔B����01 80 釘���4 4 4 4 4 4 l… ����ｳR��3R�72 も1 ����.���e 5 7 7 
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23702 24702 �0017 白l57 塔"����01 01 �#B�155 2Bも ����3��40 も0 �"�B�店��ﾃ��SC3��41 70 都�����

04 

25702 2も1101 271301 �8119 0211 2も2 鼎���"�T��00 00 40 ��B�054 4010 34も 鼎��c��C��80 釘���"�鼎3���#����2��ｳB�90 81 も1 塔��������2 占 2 

44 24 剴���

も0 

281401 291501 301501 �134 5425 9121 鼎�����#"�40 00 も1 �#2�802 1510 3311 鼎��T��$��与0 4( 20 ���"���涛s2�3S���.�#�.��40 30 41 20 鉄��s��C��1 2 1 

24 

44 

311も01 �543 鼎��00 鼎2�7eS ����40 �"��.�.�2�都��3 

321701 �602 鼎��40 ��2�703 ����占0 �.r��8�S"�8O B( 鉄��3 

言32201 �4も9 塔��もO 鼎2�591 塔��20 釘�津�5#｣R�鼎��4 

へイ千ン 釘�2913 鼎��10 鼎B�04も �3��20 迭�4 ��.湯�81 ����4 

1 -　3　　27　　　　ソノホカ

ナンハlメーカ �4幽6X4X8��trlンウイ 

CLEANCLEANCLEANCLEAN �4ﾄT��4ﾄT���

48303 �� 

51801 ��4.55(..01 牝�ﾒr�

へイ千ン ��4.15も.81 都�絣�

2　-　1　　42　　　　コーン,チ-スl･手-ヒ~ン

TンJ1-メ-刀 �4��ｸ6�4X*B�劔劔で■ン†イ 

CLEANCLEANCLEANCLEAN 劔劔�4ﾄT��4ﾄT���
UXNEATSLUXNEATSL 劔劔紐ﾔ､腟�E4ﾂ�

34303 釘纉##ゅ#"���緜B��3"紊�覽�R�劔劔 

35303 �2�B�2�B�945 ����40 亡2�933 坊ﾂ�40 唐�3 4 3 4 4 涛3B�41 鼎��e 

3ムleOl �454 �&ﾂ�占2 田B�112 �#��01 釘��3�2�41 �3"�0 

371eOl 册14 ����40 ���2�802 鼎��bO 釘�塔�2�21 ����5 

382001 �5315 ��2�00 ��ィ�0210 塔��00 ����#s�"�92 ����3 

392001 釘�4012? ��"�01 ��B�497 �$��41 釘�鼎F&R�41 �#��2 
へイ†ン 釘�3731 尾ﾂ�71 �#B�0ム4 涛��00 乏�4 �##�r�91 鼎��0 

2　-　2　　42　　　,I℡

ナン一1-メ-力 �4友h4X8��劔劔tlンウイ 

CLEANCLEANCLEANCLEAN 劔劔�4ﾄT��4ﾄT���

uX.NEATSLU-LNEATSL 劔劔俵�T�E4ﾂ�

40107 釘綛.�S����紊��.�B��.��"�.���#��"�劔劔4.3も31.80.80.4 

41107 釘�B�B�B�R�B�7039 塔��40 鼎B�3010 �8���占0 ���4 4 鉄�#R�21 ����2 

42305 �4198 塔��00 �#B�1540 5 �#����40 ����#��ヲ�ﾃ��50 都��S��1 

43も03 44ふ0:5 �4412 507 ��"����20 80 ��2�.�B�88 007 ���#��80 40 �"���4 4 4 4 �+��#Sr�51 ll ����1 3 

451501 �201もふ 鼎"�00 鼎B�1911 ����40 蔦"�田塔��71 �#��3 

4ム2001 �991も9 �����ム0 �#B�77174 亡2�20 釘�坊S�s"�22 鼎��3 

へイ†ン 釘�ム877 塔��20 �3B�2137 �3��30 ���4 鼎SSr�bl �#��2 

2　-　3　　42　　　　ソノ事1I

ナン11'メ-刀 �4��ｸ6�4X*B�劔劔モーンサイ 

CLEANmEANCLEANCLEAN 劔劔�4ﾄT��4ﾄT���
UつくNEATSLUつくNEATSL 劔劔俵�T�E4ﾂ�

49304 釘��S#R紊��.����2�.��2覽�#��"�劔劔3.8814.も0.40.1 

50304 釘�472 �$��占0 ��2�占70 傍��40 ���4 ��s��70 鉄��0■ 

へイ†ン 釘�3114 ����占0 ��2�ム42 �3��30 ���3 涛モ�20 鼎��0 

T二小~　　メーカ

オモテ　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ウラ

CLEAN CLEAN CLEAN CLEAN

L椛　NEAT S L UX NEAT S L

t■ lJJTイ

CLEAN CLEAN

U)E NEAT S L

5.02　5.4　0.4　　0.e　　　　　4.02　3,9　1.も　　0.も 4.52　4.ム　1.0　　0.7

2-2　繊　　　度

チーズ･ボビン形状区が締形状区より高く全体平均繊度1.38デニール,繊度偏差の平均は

0.39 ,最大偏差の平均0.91デ二-ルであったoチーズ･ボビン形状区の太繊度に於いて,

｢股に高く見られる｡

前回春蚕糸と比べて42傾度糸チーズ･ボビン区の全体平均繊度2.02デニ-ル高く,紐形

49



状区も0.97デニール高いo繊度偏差の平均と最大偏差の平均では,チ-ズ･ボビン形状区が

高い幌向であった｡

■　ま　の　辛　皮　比　較　兼

(デニール)

区分 兌ﾘｼ��､R�■tJ壬 �+y�Y>�ｬ��

27ヰ �#b纉��#rﾃ���#r�#"�1.12 0ー86 1.10 �"縱��%�3��%�2�

27◆ JZ �#e���#b纉��#b縱B�0_91 0_91 0.84 �"ﾃ3��%��b��ﾃ���

42† チーズ.ボビン 鼎���R�璽��b�C2經��1.34 i.07 1.55 �2��b�"縱r�2緜R�

424 �3宝C2�1.74 1.07 1.03 迭緜��"經��"ﾒ縱��

N! 鼎��3"�B���#��

(上段J:ら, 56年･57年･ 58年書芸糸)

繊　　　　　　　簾　　(デ=-ル)

1 -　1　　27 コ-二l.事-ス~ ･+~ヒ-ン

TンJlIメーカ 俐ｸ8(6�4X*B�劔t'■ンタイサイケ~イ ヽイI二′へンサへイ千ンへン† 劔�-h48�X98-h985Dﾔ��uD�-h98�X4ｨ44鉾'��

1103 �#r縱��覺�#r紊3�縱"�劔27.570.80.29.202も.O∈ll,ム32.12 

2103 �#r�2占0 塔3(.��ヰlo 冰���2ム �#3��8328 �(.�#R�152 ��"ﾓ��占1 

3103 �#r�570 塔S#b�290 �����2ム 涛｣3��9729 �#�#R�222 �3Rﾓ��2も 

4303 �#r�541 �###r�1ム1 ����27 �3S��1029 嶋.�#R�与22 鉄���30 

5303 �#r�ム41 ��#(.��占91 �&R�27 ��s��2729 鉄�#B�942 �33��占2 

占303 �(8��921 �#S&R�482 簸ﾂ�27 都���8431 �88�#R�233 �.�.�"�ふ0 

7304 �#b�BOO 田�#r�440 嶋.��27 ��#��8029 ��##R�721 涛���45 

8304 9304 �#r�#r�54-1 9占1 ��##��3##r�531 0も0 塔"�X.��28 27 鉄C��S�ﾂ�7833 0931 �#�#b�#�#b�404 443 �.�.�R�ss��71 e9 

10304 �#r�ム30 都S$"�521 都b�2∈l �����3932 �#s)���占84 �#�2�98 

11801 12801 �)���190 0 鉄�(.��031 ��2�2占 ･`一 �����792 坊S#B�511 都r簽2�30 

13801 �#b�(.��ムB も40 都�#r�涛#r�760 261 塔B����▲7 2も �##��鉄��9328 072∈【 涛C#R��##R�741 3ム1 都#��ビﾓ��82 19 

l4801 �#r�400 都�s(.��831 ��B�27 薄ﾆ��9929 都##R�522 ������42 

15801 �)���471 �#3#R�810 鼎��2ム ��C��9729 店.�#R�083 鼎"ﾓ2�19 

1ム801 171801 �#b�#��821 37 �#C#b�890 都R�2る 悼����0029 ��C#R�402 免Rﾓ��53 

181801 �#b�0 850 涛�#���8�(8��leo 901 涛B�S"�28 2ム �#s��ss��9429 2130 塔�(.��###B�ム51 983 田#B�CRﾓ��71 84 

191801 �#r�501 �3S(.��360 鉄"�2ム 涛3��1占31 ���#R�414 ��8��ｳ��2ム 

へイ†ン �#r�230 涛�#r�211 ��2�27 �##��1029 涛C#R�592 都3��el 

I -　2　　27　　　　　カセ

ナンJrメーカ 努H6X4X*B�劔 へイ千ンへンサへイ千ンへンサ 劔�-h42ｸ98-h985Dﾔ��$�-h985I8�48�Vﾄ｢ﾕB�

20101 �(.�經��繝3(.��-3���.���劔p2ム.boo.712∈【.2825.391.もe-1.48 

21303 �#R�5占0 鉄##R�890 �3��25 都#��482も 鉄S#B�721 ���ﾓB�73 

22303 �)���ム50 塔�(.��030 鉄��2ム �3C��7527 涛�#R�171 店8��ｳ"�45 

23702 �(.��270 涛�(.��030 塔r�2ム ��S��9128 ��8�#2�Bも2 �#蔦2�1占 

24702 �(8��320 亡C)���1占( 都��2ム �#C��7占27 鼎C#B�811 鼎2ﾓ"�82 

25702 �)���ム90 鉄�#r�050 涛"�2ム 塔s��7729 �#C#R�341 鉄2ﾓ��47 

261101 �#r�311 ���)���ふ80 嶋8��27 �����0129 �(��#R�442 �#ふ��01 

271301 �(.��BOO 涛S#r�330 涛��27 柳��9828 鼎C#R�占31 鼎3��24 

281401 �)���941 ��s#b�740 塔B�2占 塔C��9429 鉄C#B�9占2 都�ﾓ��ム1 

291501 �#r�9ム0 塔�(.��711 �#��27 �33��1∈【29 ��s#B�872 滴.���23 

301501 �#��ム20 鉄�(.��430 塔B�2ム 鉄3��ム827 �3s#B�422 免ﾂﾓ��75 

311ム01 �#��211 ���#r�911 ��B�28 ��c��1129 都##R�812 �#S2�93 

321701 �#B��古も0 涛�(.��720 涛B�2ム �#���?42B ��C#B�占92 ���ﾓ��15 

332201 �(.��丁oo 鉄�#r�Ilo 鉄B�2占 涛���5927 塔3#R�901 ���ﾓ��32 

へイT二J �)���800 亡3#b�ム80 塔"�26 都C��8428 �#s#R�071 ��Bﾓ��97 

1 -　3　　27

1ンfrメ-n 俐ｸ8(6X4X*B�剪�へイ事ンへンTへイ事ンへンサ 劔へイ†ンへンサM`ーXMZNへンサ力イ†IP, 

4e303 ��剴#r綛,b��縱S#偵��#Rﾃ���ﾂ緜�"��.��

51801 �#B�980 涛�#B�840.50 �#B�910 砺#(8��8423 ��

へイ千二/ �)���See 都�(.��090.も8 �(8��230 度ﾌ2�#r�9224 ��

2　-　1　　42　　　　　コーン.ナース- ･ホ~ヒ~ン

才モテウラ 劔��

TンJl~メーカへイ千二′へンサへイ事ンへンサ 劔��儂へ ��

3430343.370.も占4占.731.81 劔���4∈t4 �#�r�#R�

35303 3ムleOl 鼎2縱s"�C��3���b842 鉄C��80 鼎2�152.0247 �#�6R�714 鼎C"�75 

8741 �"��ｳ��18 鼎�� 度8�7"s��14 免ﾂﾓ��78 

371801∈42.490 �8.343 鼎���63 鼎"�991.3も47 �.sイ��23 田�"�3占 

3e2001 的�ゅ����=1ム4三一 �����08 滴8��051.484'-1 都�C2�813 亦ﾃS��占4 

占543 �#���77 鼎2� 度.�C��342 都s"�37 
′ーイ千二′l43.441 �3443 都3��21 鼎2�581.5547 忠z｣C��953 痛�ゴ2�77 

2　-　2　　42　　　　　71t

rJJ1~メ-力 �4幽6X4X*B�劔t.二′ウイサイケ-イ ヽイrJへン一MAXMⅠNへンThイIL.P.) 

40107 鼎�縱#�繝SC�縱S�覺R�劔41.230.9742.も239.082.15-1.83 

41107 鼎��ム50 鉄#C��730 都2�41 �8����占242 塔cC��lot 鉄蔦��74 

42305 鼎��852 �3cC"�020 涛"�41 涛3��7547 嶋8�3��4∈【5 涛2ﾓ��ldl 

43ム03 �3��371 ��C3��001 ����39 免V��Oム41 牝�Sr�14lr2 ��Bﾘ.r�71 

44も03 �3��940 塔�C��240 �8�B�40 �����7241 鉄�3��eるュ 鼎�ﾓB�55 

451501 鼎��151 ��3C��370 都��40 都c��9843 ���3��402 �3Rﾓ"�95 

4も2001 鼎2�991 鼎sCB�250 鉄R�44 ��#��0947 �8��C"�083 擢SR�04 

へイ†ン 鼎��Sol ��SC��190 塔��41 �#���0343 塔�3��452 都�ﾓ��70 

2　-　3　　42　　　　　ソノ木刀

ナンハ-メ-77 �4�8(6W"�8��劍5｢x985�485H485H�ｸ42�.へイ†ンへンTMAXMZNへンサ力イサリLy 

49304 鼎"�����3sC�ﾈ.�3��3B�剴C�覺s��3CCB縱�3り.�S2�#"ﾓ��3��

50304 鼎B�3���0542 度.���30 鼎2�5:;1.4045 塔イ���#"紊�2�.�R�

へイ千二′ 鼎ﾓB�#���2142 �#���32 鼎"� �#�3偵ン"繝���.�r�

TンJl.メーカ �4�8(6X4X*B� へイ千二′ ��

47103 �#ゅ�.��繪��#ゅsS�經��28,8も0 都##偵�##r�6免ﾂ經Bﾘ.r纉"�

529001 ��61.742 ��

539002 ��59.も52 ��

2-3　強伸度及び仕事量

締形状区がチーズ･ボビン形状区i:り高い傾向であり,平均強度0.08Vd,平均伸度1.0車,

平均仕事量9.7g･珊となる0

42中繊度糸が27中繊度糸より高く,

平均強度0.08多左,平均伸度0.4帝,

平均仕事量560.1g･mであったo

前回春蚕糸と比べて,平均強度は

高く,平均伸度は42中繊度糸チーズ･

ボビン形状区以外は低い傾向であっ

た｡

聾　伸　圧　の　年　5　比　較　恭

区分 兌ﾘｼ�ﾙ|ﾒ�6���平均態隻t鞄) 兌ﾘｼ��ﾃrbィ��平均仕事Itpd) 

27+ ーチーズ.ボビン ���2�ﾆ������"�4.20 3.97 �#���"�#�縱b�843 829 

4.09 �#���840_4 

27■ e ��｢唐�����4.38 4.05 �#%�R�#"纉R�961 907 

1】3.3 釘�#B�22_5 涛#U�"�

42+ ��sr�4.30 4.21 4.25 �#�繝��1357 )380 1476_I 

175 185.0 �21.80 21.9 

42◆ 拷 ��｣sB��s"��sR絣�4.42 4,25 4.25 �#"縱B�#"纉r�#"���1409 1409 14】0.2 

(上段1り. 56年･57年,58年寺蚕糸)

51



強　　　　　　　　　　力　　　　(g)

1 1　1　　27　　　コーン･事-ス一･ホーヒーン

ナン一一一メーカ �4��ｸ6�4X*B�劔七一二′タイ へイr_)へンドIJ''JMAXNⅠN 

1103 ��劔log.e15.3202.590.0 

2103 ��#��02 涛��.��7 釘�113 涛r�3125 ������0 

3103 免�"�24 �#唐�Ob 途�102 ��8��r�9115 727 �����$��0 0 5 0 5 0 

4303 5303 ������ｲ�����53 18 24 64 も3 24 も4 95 73 74 72 5も 93 53 13 鼎��2�3��r�53 54 途���111 113 ���3r�i 3125 �����"�

6303 7304 賑R���"������������2�45 ムb 4 釘���"�99 113 塔R��R�R�0112 4125 4 鉄����途�免��

8304 9304 免ﾂ��#��鉄�$"���"�7 44 �2�124 121 �"�3B�410 3130 ��������0 

10304 11801 免�.�����������C��R�43 23 �2���loo 98 鉄B�c��1117 3115 鉄迭��コ�0 0 0 5 5 0 0 0 0 0 

12eO1 13801 ������"�涛��"��.��23 25 13 ���������2�"�R�2�118 97 ��B�SR�����8125 4107 ����R�S�"�

14eO1 ��C���#��"��125 �4157 鉄��

15801 涛R�冰���"�74 03 24 73 73 �99 ��8��C��湯��2�H.��るilo ��コ�

1占801 ��#r�氾������118 �8137 鉄����

171eOl ��#2�冰���B��113 �4132 鉄���

le1801 ���"�薄ﾆﾃ｣R��112 �5120 ����R�

191801 �����14 涛�����113 �2125 ������
へイ千ン ���2�55 尾ﾄ��94 釘�111 �$ﾃr�4128 涛�"�1 

1 -　2　　27　　　カー

1ンJ1■メ-刀 俐ｷH6X4X*B�剽B��985H42�へイ千ンへンドリー.)MAXMZN 

20101 ��剿ﾆ�.�纉B縱�#R����U���

21303 免�.��04.?lot 度8��4 ���2�9ム ����"經ビ絣�

22303 ���.��75.510∈【 店8��e ���"�ム7 ���#R��迭���

23702 ���r�14.8102 涛B�8 ���R�0-5 �#��R�������

24702 25 ���R�7ふ.2112 涛B�1 ���B�35 ��

702 24.1101 ���R���.��03.9117 24.6101 ��2��B�占 3 5 3 2 9 2 1 5 免ﾆ"�､�"�13 7∈( ��

271301 免�8��54.2121 ��2����R�2ム �3�#R��途絣�

2e1401 291501 ���8��"�73.8113 涛R����R�34 涛R�

301501 免ﾂ���B�占3.9112 94.3128 鉄B�s2�s2�途�#B����"��#��ム3 87 ��#��������

311も01 ��#��14.2130 剴�#R�45 ��

321701 ���B�03.2122 剴����46 ��
332201 �����27.399 剿ﾆ��2占 ����r經�"絣�

へイ事ン ���2�04.7113 都B�7 ���2�35 ��

I -　3　　27　　　ソノ手力

ナンー1■メーカ �4�8(ｹﾈ4X*B�t"ノウイ へイ事-JへンドリJyMAXMZN 

4e303 ��111.95.1122.5102.5 

51801 �� 

へイ†ン 免�8�.�B紊��"纉2覲�109.35.7120.097.5 

2　-　1　　42　　　コーン･事-ス~･ホ~ヒーン

ナンIヽ■メ-7I �4��ｸ6X4X*B�劔モーンサイ へイrJへ-JドリりMAXT1lN 

3430:3 ���.��#2纉#��經2絣�劔203.45.-1230.0175.O 

35303 �#���72 塔�8����73 白�183 都偵�#���01占0 ���

3ム1801 ��S��07 �#�sB�74 �2�1ムム 涛r經����0140 ���

371801 綿.vﾂ�53 塔��"�03 ���171 土�ゅ�#���0150 ���

3e2001 �#�2�23 涛�途�23 �"�200 �#2繝#�R�01B5 ���

3?2001 �����07 �#�ビ�53 �"�1くさ3 都R繝#�R�0150 ���

へイ事ン ���2�54 塔�ォ���53 釘�185 ���ゅS#�"�31占0 ���

2 1　2　　42　　Jlt

TンJー~メーカ 俐ｸ8(6X4X*B�劔trンサイ へイ†ンへントーリ"}ヽイ千ンへ~Jト､リり 劔��

40107 ��ィ經B���x.���R繧�劔 

41107 ��8���04 鉄�sR�73 ���171.94 鼎�コ�0155 ���

42305 ���"�53 都��ィ�28 ���178.410 �##���0125 飛�

43占03 ��.���2ム 坊ﾆ#"�54 ���lらl.45 �-6ﾃsR�0135 ���

44ふ03 451501 ��sB��cR�73 0 塔�S��57 �"�1ム占.i.7 鼎�%CR�(I135 ���

462001 �#�2�3 72 鼎�sr�S���0,J 5こき �����171.05 丁弓 �������瀞s�R�0155 0180 �����

へイ千ン ��s��44 ���s"�ム5 釘�175.5FJ ����"�1147 湯�

盟

2　-　3　　42　　　ソノ事力

1ンJ1■メ-刀 �4幽�x4X8��剽B�ﾉ?��ﾈ5H42� N 

49304 ��剪�剴��

50304 免V��23 鉄�S"�75.i 免#��010 �#�迭�0135 ���
へイ事ン �����53 都�ﾌ8.��24.4 ��s2�4占 涛��"�5147 迭�

TンJl■メ-刀 俐ｸ8(6X4X*B�t■ンタイ 

47103 ���r�#r�����紊r��� 

529001 �� 

539OO2 �� 

伸　　　　　　　　　庶　　　　(%)

1 -　1　　27　　　コーン･事-スl･7;lヒ~ン

オモテウう 劔宥"ﾘ6ﾘ4X42�

Tンlrメーカ �-h48馼98-h986�8､ﾔｨ-h49�x98-h986└｢ﾘ62�劔ヽイ†ンへンドリJyMAXMⅠN 

1103 �#��914 ���#"�8ム 乏�21 涛���C��C��#r�#r�唐�C���s��C��Cr�湯�S��#���s��3��ビ�.���sr�825 鉄���r�0 0 0 0 0 0 5 0 0 5 5 0 0 5 5 0 5 

2103 3103 4303 �#"�#��4占 1B �3#��S���#��49 も7 5 湯���21 20 �325 925 も24 ������r�S���

5303 �#��#��8も もも 釘�S#��7 7も 迭�����21 21 �225 �����

ム303 7 ����19 鉄#����もも �19 �922 4 鉄�.��R�

304 8304 �#"�#"�3占 27 �#"��#��512 18 �"�R���21 21 �32 325 ����S���

9304 �#��79 都#"�05 �21 �423 鉄�r�

10304 �#��77 綿8V��OB 釘�20 �923 ���R�

11801 12eOl ����#��48 鉄#��S���48 湯���19 19 �024 も22 ���R�

08 �07 劔���R�
13801 14801 15eOl lも �#��������39 9占 都#���#��211 5? ��������20 20 20 �523 125 824 鉄�B�S�.��

510 涛#����17 劔���R�

801 171eO1 �#��#��76 57 塔��3#��95 710 唐���20 21 �724 025 ���R�S�B�

181801 ����b占 冰����88 ���19 �422 鉄�.��5 

191801 �#��89 鉄#��48 迭�20 ��ヲ�.024 偵��R�.5 

へイJrJ �#��ee �##��78 釘�20 砺R�924 ���b�0 

I -　2　　27　　　JItr

才モテウう 劔�H��985�42�

Tンll■メ-刀 �-h46h98-h97$ﾇFﾅ��-h48馼98-h986└ｧ��劔 劔～ 

20101 21303 �#��#"�57 5e �3#��#"�910 唐�21 �#��225.515 �0 5 5 5 0 

22303 23 �#��411 �"�8�#2�37 47 �"���22 22 鼎r�C���る25 も28 ���r�S�B�

702 24702 25702 �#R�#"�#"�27 98 2 ��#2�C#��##"�311 97 2 ���+2�B�B���"�r���r�R�2�24 22 �3��C��e27 12も 鉄�.��S�R�

261101 �#��8 38 79 もも 48 27 も8 17 98 �8�#��ち も9 27 2 �22 21 �#r�FR�325 9p25 ���r�S�r�0 0 0 5 0 0 0 0 5 

271301 281401 �#2�#"�鉄#2��#2��'23 鉄��72e 鉄���

291501 �#����#��ら 79 1も �22 21 祷-2����224. 023 �����S�r�

301501 311も0 �#"�都#2��22 都r�42も 鉄���

1 321701 �#��#B�鉄#2�C#2�2も 79 09 �22 23 鼎��������325 429 鉄�b�����

332201 �#2�鼎#���22 鉄���928 鉄�R�
へイ千ン �#"�占8 �##"�4∈【 �2�22 鉄��62も �#�r�0 

1 -　3　　27　　　ソノ事力

TンJ1-メーカ 俐ｸ8(6X4X8��剽Fﾈ985H42�へイ事ンへ-JドlJ'プrlAXMⅠN 

4830:5 �#�紊偵s#"��r�2�剴#�縱ゅS#R經�.�絣�

51eOl �#2紊���022 鼎��e �#"�99 �#(.��517 迭�

へイ事ン �#"紊��922 �#��1 �#"�39 ��&"�017 ���

2　-　1　　42　　　コーン･事-ス.･ホ■t:-ン

1ン一1■メーカ 肌H6X4X8��劔℡■ンサイ へイ手ンへンドlPyへイ†ンへンrL-l′ツ 劔�-h48馼98-h97$ﾂﾘ8｢w番���劍���

34303 �#"纉ゅ##"紊B���劔22.もも.52も.017 劔5 

35303 �#"�94 ���#"�4ム 迭�22 都R�724 鉄���5 

3も1801 �#��77 ��#"�78 唐�21 都��32も 鉄���0 

371801 �#��28 ��#��97 �2�21 ����ム25 鉄���0 

3e2001 �#"�29 ��#��ム7 ���21 尼R�lL'5 鉄���0 

392001 �#��714 �##��77 �"�21 �#���224 鉄�B�5 

へイ事ン �#��占8 鉄#"�1占 乃R�21 祷�ｂ�1'25 鼎�r�7 

S3



2　-　2　　42　　　カー

才tテTTうlt~二)ウイ 

ナン一1~メーカ �-h48�X98-h986t�8ｨ�ｸ8､��ﾇｸ訷98-h986��r��劍-h48�Rﾔｨ-h986x�ｸ8｢x8､ﾔ��uD��

40107 �#2��ゅ�#"紊ゅs#"�+8+2紊#R經�ゅ��

41107 �#��410 �##2�(.��5,日222 2つ �39 �3(.��013 迭�

42305 �#2�1占 塔#�纉�R��012 910 都#B�X,#r�511 015 ���R�

43ム03 44も03 �#"�#"�711 も7 塔#2�����#�經���2 021 つ22 �51(I ��#R�51ム ���

451501 �#��98 �3)?�+2�(8��剞�7 塔(.��3#2�019 ���

4ム2001 �"��9ム 塔#�ﾃCr�き �#��77 �516 �*ﾔ��

へイ事ン �#"�28 �8�#"����2J22 �19 鼎#R�415 ���

2　-　3　　42　　　ソノ市力

Tン八一メーカ 俐ｸ8(ｫ�4X*B�宥)?�耳5�42�へイ†ンへント-リ■リへイ千ンへンドリ●ツ 凾ﾖイ†ンへンドリlリMAXMⅠN 

49304 �#"��R�##2ﾆ#rﾃB��#"纖�B�8�#r���ゅ��

50304 �#"綛��紊#��811.8 �#"�210 �##R�514.5 

へイ千二I �#"�3ゅS#"�79,も �#"�59 鼎(.��つ1占.2 

TンJrメ一刀 �4�8(6W'ﾘ*B�友ﾂ���(42�eJf ヽイ千ンへンドリ'リヽイ†ンへンドリ●-I 劍98-h+�ｨ6�8｢逕ﾔ�р�～ 

47103 �#B繝偵�#"經ゅ"��#2�ム9.927.519 迭�R�R�

529001 �#��らll.120.77.9 �#��79.524.015 

539002 免"� ��.��29.720.O13 

仕　　　　事　　　　t　　(g･ czn)

1 -　1　　27　　　コーン.チ-スI ,事lヒーン

1ン11-メーカ 俐ｸ8(6X4X*B�劔t!.lJJ74 へイサンへンドリりヽイ干ンYJドリり 劔��(48ｫ�98-h986�8｢$､ﾔ��uD��

1103 亡s2經�"繝イ"縱�"蔗�劔85B.112.410も2.7645.O 

2103 ����r�78 田��R�913 ����90も 塔�R�6115も �#�32�2 

3103 亡#��占12 �#s���412 �8��7も1 鉄�B�81031 �#Sコ�¢ 

4303 涛3��09 鉄ssr�910 �2�858 鼎�2�る1101 ��-3S"�5 

5303 塔#r�813 都�3��210 ���e79 簸仂｢�11ユ31 �(8�#��0 

b303 都�R�712 鉄x8�2�39 �2�734 鉄���5919 都SC"�0 

7304 涛�r�09 ��ゴr�e17 �"�887 鼎�2�e1074 ��Sc��9 
8304 涛C��410 �3都2�112 迭�95も 都���51225 ��s���2 

9304 涛�B�913 �#涛r�59 ���95も �#���91110 鼎s3R�○ 

10304 塔�B�710 �3��B�311 ���809 鉄���占9e3 �#X8�R�7 

11801 �.�3R�713 ��ssR�712 釘�705 都�.��19もも ��C途�1 

12801 亡s2�all 涛y�ビ�710 ���820 田�"�8987 �#S�2�1 

13801 都#��413 都s�R�015 ���721 都�B�5893 ��C#��7 
14∈lOl ���ｳ迭�37 鼎����212 �"�952 �#�r�91207 店8�#2�4 

15801 �8�ビ�91も 都ss��910 唐�733 涛�R�O?3d ��S���5 

1占801 171801 涛����.�"�510 も9 ��x.��������58 313 �"���880 Beも ���R���B�91179 21075 ��8�3���Cs��0 2 

181901 191eOl 塔#R�T�2�48 913 鉄��R��7&Vﾂ�ilo 211 湯�"�815 e43 鉄�����2�7992 11057 嶋8�3��Ss�2�1 0 

へイ事ン ��ｳツ��511 鼎����311 途�840 鼎�2�ム1057 �3S�.��8 

1 -　2　　27　　　ブIt

1ンJー~メーカ 俐ｸ8(6�4X*B�劔モ~ンサイ へイrJへンドLPyMAXMⅠN 

20101 涛��紊���6S���#�2紕�劔901.312.31134.7581 劔.2 

21303 悼��"�all 賑S�2�ell 湯�83e �3�"�198も ��SvR�1 

22303 涛���315 �3��"�913 迭�90も 田�B�21112 鉄S#2�8 

23702 涛コ�79 鉄ゴ��015 ���912 �3�2�51120 �.�S3"�1 

24702 祷.�R�712 ��ンr�910 迭�931 塔���81215 畔.�sr�2 

25702 涛3r�111 ��鼎B�79 迭�940 涛���211も0 �)�ピR�7. 

2占1101 涛�R�012 �3s迭�ム12 途�B50 �3�B�01121 等��.��5 

271301 弐C2�712 涛��#2�810 迭�983 ���"�21192 鉄�3"�2 
2号l401 涛S"�59 ��鉄r�410 釘�954 涛��ム1137 鉄sCR�9 

271501 塔���310 祷��Cｨ���813 �2�862 ���"�21029 ��8��"�5 

301501 涛3��310 塔��モ�89 途�1014 ���"�占1295 �#s#"�2 

311も01 涛CB�911 塔���R�49 �"�1025 �#�2�01255 涛s#��0 

321701 涛迭�a? 田��S��51占 ���1023 ����2�占144占 鼎sS"�9 

332201 塔ィ�811 弐sCr�2°11 唐�81も ���B�51041 �3S�2�4 

へイ千二′ 弐&R�ム11 鉄�#2�012 ���925 塔�"�占llbO 都イ��2 
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1 -　3　　27　　　ソノ本力

1ンLl~メ-刀 �4�8(6X4X8��tl二J?イ へイfンへンドリ■yへイ千ンへンドリ●'} �-h48�X98-h986�8ｨ�ｸ64ﾔ��披�

48303 51801 塔3ゅ��"纉�)�ゅ湯ﾃr�882,512.21090.も579 剿"�

92も713.4820.212.4 塔s2經�B�2109も 鼎S��0 

へイfニ) 塔�"�3�2��ピ2�.vﾆﾂ蔗�87∈(,OI写 �#���2經Sビ��2�

2　-　1　　42　　　コーン･+-ス1'･本､ヒ~ン

TンJl~メーカ �4幽ﾌｸ4X*B�劔tr:I14 へイ千ンへントLリ一リへイ事ンへンドl}'') 劔�-h48�Rﾔｨ-h986w�8ｦﾈ8､ﾔ���剩��

34303 ����)�づ���粤#�s�2緝.��.��劔1ふ70.39.4195も.51409 劔4 

35303 ���ゴ��8も 都�3S��99 釘�1509 鼎�"�,r�81800 ����#��2 

3ムleO1 371801 �������#�2�312 510 涛�C�"�.��CCB�012 910 �2�2�1301 1324 都�｢�#�2�117も8 9183も 涛�������CR�0 2 

382001 ��8���2�eュl �3�X.���69 �.r�lb12 �3���9ユ■014 鉄�3�.��2 

392001 ��3���も19 鉄�C�.��b9 佑��143B ����R�41813 ������1 

へイ†ン ��CSB�312 ���C途�89 途�1476 ���"�91864 塔�����2 

ナンJl■メーカ 俐ｸ8(6X4X*B�劔tTlンタイ へイナンへント~lPツへイ千ンへンドリ■ツ 劔��

40107 ��SX.�ﾃ#��紊�CSrﾃC�2紕�劔 

41107 ��3�"�412 鼎�C�2�59 �2�1398 ���"�71787 鉄ss"�9 

42305 ��S途�710 ���#Cr�321 釘�1422 鉄���71770 ��S�.��0 

43も03 ��3#��717 ���3C��･Gﾒ�712 亡 �2�耳蔕ﾂ�1335 都�B�71も74 ��sS��R�7 

44も03 451501 ��C8.���3�R�311 711 ��3���淫ｲ���Cビ�11ーl ム10 綿+�����1312 13?a �#�B��s�"�3170∈≧ 4170も ��ｳ��B�3��S��0 2 

462001 ��SSR�39 ���CCB�411 ���1499 塔���占1791 涛��C��0 

へイ千ン 姪�C3��311 塔�3���113 �2�1410 �#�B�11747 ��イr�ム 

2　-　3　　42　　　ソノホカ

1ンJrメーカ �4�8(6�4X*B�冲lンサイ へイ千二′へンドリ'Tへイ千ンへ二Jドl}'') 劍-h47$ｨ-h986�8ｨ�ﾂt､ﾔ��*ﾔﾒ�儂 

49304 ��C32����"�#�SCR��偵���1489.311.51∈:29.Ll1114 剴b�

50304 ��C���3���3���.��815 釘� 涛�s#R�Ot.9占 ���

へイ千二′ ��CSr����繝�8ビ┐�912 �8�� �#�ssr�1905 惇��

ナン11-メ-I) �4�8(6X4X*B�tr:Iタイ へイ千:)へンドリ'!)へイ千二)へ二′ト'1ノ●ツ �-h49�x94｢ﾔ鍔�Dｦﾂ茲x64ﾔ��uD��

47103 祷.�R蔬板粐茱r緜��B縱�"���9:59.812.=<1144.3719.I 
-529001 ����"���B�.�#�#r�.����+��日…btI:三吉…:芸子三言(i:言三吉;;≡:芸 

2-4　油分,練減率

油分については,チーズ･ボビン形状区が

紹形状区より, 2.25ポイント高く,27中繊

度糸が42中繊度糸より0.36ポイント高い傾

向である｡

前回春蚕糸と比べ, 42中繊度糸,チーズ･

ボビン形状区で0.70ポイント高くみられた｡

練減率については,全体平均で27中繊度糸

が42中繊度糸より0.2ポイント高く,他は大

差が見られない｡

油分･捷瀬平の年度比較表

(tl

(上段1り. 56年･57年158年青蚕糸〉

55



56

油　　分　(%)　　　緋液中　(%)

1 -　1　　27　　　　コーン･事-ス一･書lヒーン

ナン一一一メーカ �8h7H�ﾈ92�剪� オモヂウラー-ンサイ 

1103 ��剴#B��#2胚#2胄�

2103 �2�2�2�B���2�B�"�2�"���.r�������������84 �#s2�5占 �#2�923 塔#2�8 

3103 �944 �#sB�ll �#2�72 ��#2�9 

430:さ �102 �8���90 �#2�323 田#2�2�5 9 

5303 も303 �555 943 �3sB��.��96 50 �"�"�123 923 都"��#2�4 

7:事0● 8304 �392 342 鉄3"��#2�96 もヨ �#2�#2�123 占24 鼎#2�C(爾�3 0 

?3M 10304 傳B3 8ふ3 ���"�#�2�99 58 �#2�#2�723 423 田#2�C#2�7 4 

llBO1 12eO1 13eO1 14801 �932 274 迩#"�ゴ2�イb�モ�95 06 12 �#B�#2�#2�#B�024 424 も23 23 ��#B��#2�S#2�s#2�1 8 も 9 

395 143 

15801 冀22 �"�Cs"�5l 05 �#"�1 b23 涛#2�2 7 5 7 7 

1占801 171801 18180 册el 710 95 鉄���S#��73 77 00 80 �#2�#2�2�423 723 涛#2�##2�

1 191801 �1 610 ��S����ｸ�ｲ��"�#2�占23 423 涛#2��#2�

へイ事ン �"�783 ��s"�92 �#2�占23 亡#2�7 

I -　2　　27　　　　カー

rl.J一1-i-力 �8h7H��92�剴6ﾅ��貽ｦﾄｧ��オモテウラモーンサイ 

20101 ��剴#2�8�#2縱#2����

21303 ���������������������������380 鉄3��4占 �#2�も23 涛#2�8 

22:303 �590 �$��70 �#2�824 ��#2�9 

23702 �201 鉄C��37 �#2�ム24 都#B�2 

24702 �610 都���もも �#2�324 ��#2�7 

25702 �610 �8�3��i>2 �#2�#2�823 亡#2�18 

2占1101 �390 鉄S��47 �723 ��#2�4 

271301 8 �430 �3C��3B �#"�723 鼎#2�1 

21401 291501 �3古0 350 �3���3���37 37 �#B�#2�123 423 都#2��#2�? 2 

301501 311も01 321701 �2○0 3eO 43 鉄���3���R�39 39 4 �#B�#2�#2�122 522 53 都#2�s#2�S#2�4 1 5 

3322○1 �0 300 鼎��&$��4 28 �#B�2 023 �##2�i 

へイ事ン ���480 店.飛�52 �#2�占23 鉄#2�ム 

1 -　3　　27　　　　ソノ事力

TンJ1■メーカ �8crﾘ92�劍馼8ｨ-fﾆﾇﾖﾅ���才モテウラtlンサイ 劔オモテウラ℡■ンウイ 

48303 �"緜#"紊�"經R�剴#B紊#2縱#B���

51801 �"�523 塔�2�20 �#2�523 塔#2�7 
へイIン �"�573 ��S"�88 �#B�023 塔#2�9 

2　-　1　　42　　　　コ一二I･チーズI.ホlヒlン

TンJ1､メ-刀 �8crﾘ92�� オtテウラtーンサイ 劍4幽6Vﾂ�8唯ﾘ94､h42�

34303 �2胚�紊CB�#"�� 
35303 �2�������B�213 亡�2經R�24 �3#2�e24 ���

弘lBOl �820 �$$�sR�22 塔#"�e22 唐�

371801 �330 竸ｦV�8���23 ���#2�ム23 ����

382001 �762 鼎�"����22 ��#2�923 ���

392001 �412 汎�"�#b�23 都#2�923 唐�
へイ†ン �"�422 鼎�"紮ﾂ�23 鼎#2�723 迭�

2　-　2　　42　　　　カモ

TンJーlメ-力 �8h7H自?��ﾂ�劍訷8ｨ-jH8ｦﾄ｢x62�オモテウラ†■ンサイ 劔オモテウラモーンサイ 

40107 ���33��8.���3B�剴#B��#B�3#B�"�

41107 �������������loo �)����28 �#2�ム23 �8�#2�ら 

42305 �380 �3���34 �#2�占23 �3#2�4 

43も03 �250 �3s��31 �#"�423 �##"�8 

44ム03 4150 �380 �9����37 �#B�,"�223 塔#B�X��ﾒ�1 

51 4も2001 �190 310 鼎���#C��29 27 ��3"�#2�72Z ?..?3 祷�3"��#2�9 9 

ヽイ事二ノ ���300 �33��31 �#2�523 �.�#2�5 

2　-　3　　42　　　ソノホカ

TンI1~ノーTI �8h7GH92� オモテウラー~ンタイ 俐ｸ8(6X4R��8'�984X42�

49304 50304 ��經3���#�縱r�23.も23 �823 024 途�2�

4093.9も4.03 �#B�占24 

へイIJ �"�3�"紊�"紊��24 ��#2纉#B����

ユ7-ン3リへーリリ'!1 

ナ~1~メ-TI �4�8(6X4X*H,W籌､｣�42�剄ﾋモテつラー--JJ?イ ノ一 47103 ������紊s�ﾃ32��23.423.823.ム 

529001 539002 �����350,400 �3��21.722.722.2 
340.370 �9���22.121.421.7 

畦)表中の試料7点については下記の通り特殊糸でありますo

試料必48 ,必51 ,は27中繊度糸総形状区で自社で加工されているo

試料M.49 , A650 ,は42中繊度糸探形状区でメ-カーにより加工糸として販売しているo

試料瓜47,は31中繊度糸緩形状区であるo

試料Na52 , m53は外国糸で21EV3本撚糸o
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5)綿クレープ織物の染色差について

技師　吉　田　克　己

(I)は　じ　め　に

高島産地において,綿クレープは白生地肌着用として生産し提供してきたが,近年特にアウ

ター･ナイティ等染色加工をする生地も多く織られるようになってきた｡染色加工されると白

生地ではわからなかった微妙な緯段調の色差が表われることがありその原因は異銘柄の混入と

して片ずけられる場合が多かった｡そこで,これ等の原因を追求するため,特に機屋サイドの

原因として考えられる糸蒸時の温度･時間と銘柄を中心に緯段調の色差が表われる原因を生機･

精練布･染色布で調査したので,その結果を報告する｡

(ll)実額方法

408綿糸に1200‰の撚をかけ下の条件で糸蒸した後棒糸として試験し,その後,液流染色

機により糊抜き･精練漂白･染色をおこなって(常圧) ,それぞれ白度またはⅩ, Y, Z値を

測定し,主波長･純度･ Y値に変換し検定をおこなった｡

(i)銘柄　A,ち, C(輸入綿糸)

(ii)糸蒸温度　fD℃, 105℃. 12)℃

(iii)糸蒸時間　20分, 40分, 60分

(iv)精練漂白

樹抜時間紛) ���ｸ鳧ｭIZ｢��漂白時齢) 買#�)Eｩ7��

精練1 �3��30 田��0.5% 

精練2 田��60 田��1.0% 

糊抜き剤　ラクトーゲンGL

精練剤　NaOH, Na2CO3,ロート池

漂白剤　H202, Na2SiO3

(V)染色　咲)分

染色剤　反応性染料,〃αCβ,〃α2CO3

(lH)実襲結果

(1)生機の場合

図1にY値,図2に純度を示すo　このグラフからわかるように,温度が高くなるに従って

Y値は低下し,純度は増加しており,これは∵殻に認められるように黄色が強くなり,かつ

黒くなっていくことを示している｡この傾向は120℃でより強く表われている｡しかし,銘

三毛

柄や主波長による差は認められなかったo主波長は581Anmであった｡

90　　105　1 20

温度(℃)

A

･ 20分

× 40分

o eD分17

戸∠ ≡ll;

14

90　　1 05　　1Ⅹ)

温度(℃)

図　　　1

B

90　　1 05　　1 20

温厚(℃)

90　1 LB　1 20　　　　　　90　1 05　120　　　　　　SK)  1 05　1 L'0

温度(℃)　　　　　　　　温度(℃)　　　　　　　　温度(oc)

図　　　2

(2)精練上がりの場合

図3に白度を示すが,当然精練の差により白度は大きく違い精練1の平均は69,5%,精練2

の時73.8%であったo弱い精練の場合銘柄で99%温度で95%の有意差が発生し,そのバラツ

与も大きいC銘柄BとCの差は1_33虜であるo強い精練の場合銘柄で95%,温度で99%の有

意差であり, SX)℃と120℃の差は0.7%であったoいずれにしても銘柄と温度に有意差が発

生しているため混同をさける必要がある｡
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73

白72

度71

(%)
70

69

68

67

90　105　1 20　　　　　　　90　105　1 2D EX)　105　1 2〕

温度(℃)　　　　　　　　温度(℃)　　　　　　　　温度(℃)

図　3　下部一精練1上部一精練2(･20分, ×40分, 060分)

(3)染色上がりの場合

図4.-図7に実験結果を示す｡当然精練差による染色差は大きく発生しておりY値で1,9

庵であった｡また生機･精練布では糸蒸温度に有意差を示したが染色布では傾向を示すにと

どまった｡しかし銘柄による差は大きく表われ, AとCの精練1の時のY値の差は1.0であ

り,純度でも精練2で0.7であった.また糸蒸時間でも有意差が認められ長時間糸薫をすれ

ばあざやかさをなくすことを示した｡

A y

二二

90　　1 05　120

温度(℃)

60

37

36

35

34

B Y38

37

90　　105　120　　　　　　　　90　　1 05　1 20

温度(℃)　　　　　　　　温度(℃)

図　4　精練】( ･2D分, ×40分, oa)分)

ー･e･･--･

90　　105　　1 2D

温度(℃)

A

Y3

37

36

35

34

B

･L一三

fX)　1 05　　1 20

温度(℃)

Y38

37

蔓翌

35

34

C

誓三‡三

EX)　1 05　　1 20

温度(℃)

図　5　精練2( ･2D分, ×40分, 060分)

--'T--二十+ :--i- +

時間(分)　　　　　　　　時間(分)

図　6　精練1(･S0℃, ×105℃, 0120'C)

26

25

24

23

時間(分)

長
図　7　精練2(･90℃, ×105℃, ｡120℃)
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(lV)ま　と　め

クレープ肌着用として使用される精練仕上布では糸蒸時間や銘柄が異なる場合に緯段調の斑

が出ると考えられるが･実際のクレープではより掛嘱練加工(白度83藤程度)や蛍光処理が

施されるためわかりにくくなっていると思われるoまたアウター･ナイティ用として用いられ

る染色加工布の場合銘柄や糸蒸時間が違う時に線段語の染fh,･発生すると考えられる｡もちろ

ん精練差による染斑も発生するが,この場合緯段調にはなりにくいと思われる｡

クレープ生地では緯糸の糸蒸は避けられないが,最終製品がはっきりしない場合も多いため,

糸蒸温度や糸蒸時間や銘柄は常に一定に保つ必要があろう｡
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6)第8回綿糸品質試験結果について

技　師　清　水　　　　茂

1.は　じ　め　に

高島産地で使用されている綿糸の品質試験を行った｡今回から綿糸30S加えた｡また品質試

験に使用した綿糸の検査年月日は,昭和58年4月以降のものである｡

2.試　験　方　法

2-1　試　験　項　目

(1)重量･･･--木管･プラスチック管･紡管を含むボビン4個の重量を側定した｡

ボビンの正量については,管の重量を差し引いた重量と,測定時のボビンの水分率を謝

定し,これから公定水分率8.570に換算し直した重量をボビンの正量とした｡

(2)番手----ボビン4個からそれぞれ5回測定し計20回とした｡

(3)撚数･-･--試長25C7n,初荷重4(声3.59,謀声5.09, 20S 7.59, 10S 159,振れ止め3

相の測定条件で,解撚加撚法｡測定回数は,各ボビン4個からそれぞれ20回計8)回｡

(4)強力･伸度･････-･･つかみ間隔50cm,破断時間20秒士3秒の定速伸長型で,測定回数

は,各ボビン4個からそれぞれ20回,計80回｡

(5)糸むら-････-各ボビン4個からそれぞれ2回ずつ8回測定｡糸速257n/分, 5分間で

計10007n測定.試験機IUSTER糸むら試簸橡を使用し, Thin: -507To, ThicE:;

+50%, Nep･,+20070とした｡

むら試験棟は,評価する試長にわたっての紡績晶の単位長さ当たり重量の変動を示す一

つのダイ7グラム(むら曲線)を与える｡これらの単位長さ当たg篭量の変動は試長の平

均単位長さ当たり重量の+側にも一側にも分布しており,これら変動と直接関連している｡

U%むら値は2つの面若測定の間の関係で定義され,少ない方の面櫛f)はむら曲線と,

相対的平均値の線とで限られる面積(黒地の部分)また,大きい方の面積軌ま, -100 %

の線と相対的平均値の線とで由られる面帯(影線の部分)である｡

U%-ixlOO

Mat I. 8. 25. 50. 1∝). 200, 4CDrTl/TTlln DI叩rAm 2.5. 5. 10. 25. 50. 1CEIcTT1
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3.託挨結果及び考棄

表1から重量と番手については,糸長換算すると,平均のチーズの糸長約64800 7nで変動

率1.0%で最高と最低との差が約20007n近くある｡綿糸の水分率と木甘の/:ラツキはあるが

銘柄によって糸長に,;ラツ牛がある.

撚数(T/m)は,平均965(Vm)であるが,最高と最低との差が,約100T/mもあるので,銘

柄によって,撫数にもバラツキが見られるD

糸むらにおいて,セミコーマ糸(ゴールド松),コーマ糸(紫龍･金鳥)を除いてU陶が16

%以下が3点見られた.
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表2からカード糸2点であるが,糸むらについて差が見られるo

表2　線糸30S

豊楽 倩y{B�金島(コーマ) ��平均 

重量(9f) �980 涛ビ�985 ��984.0 

変動率(斡 �1.0 亦���0ー6 ��0.90 

正量(9f) �943 涛C��949 ��946.7 

変動率解) �1.0 ��ﾃ��0.6 ��0_90 

番手 �30.4 �3����30.5 ��30.33 

変動率㈲ �2.0 �"���2.6 �2.20 

##CVm) �878 塔���816 �861.3 
変動率㈲ �6.2 迭�2�5.7 �5.73 

強力(Cf) �263 �#S��260 �258.0 

変動率㈲ �12.1 ������9.9 �10.7 

伸度(狗 �6.0 迭縒�5.7 �5.80 

変動率解) �7.8 途���8.4 �7.73 

tIYo �18.0 ��b絣�12.6 �15.7 

変動率(狗 �2.0 �"�"�4.1 �2.77 

ⅠpⅠ値 (W100伊) 彦���447 ��c��20 �212.6 

Thick ��C���970 ��3��塔3e�2�

Nep ��3迭�1217 ��3��涛�B�2�

蓑3からカード糸において強力(Sf)が, 4009f以上･伸度670以上が2点見られた｡また･

ヵ-ド糸とコーマ糸軌強力と伸度において,異なった挙動を示すので用途によって使い分ける

必要があるo

表3　横糸20S

- 刄yンギン �4ｨ�ｸ7b�ラビット �8(6��チぎード1) 仞�+��$B�都築 BD 兌ﾘｼ��

重量(9f) �968 ���モ�1201 ��#�"�1212 ���S��987 ���3�纈�

変動率(%) �0.1 ��纈�0_9 ��繧�1.4 ���"�3.4 ���3��

正量(9f) �945 ���c��1168 ���cr�.1177 ���S��972 ����R縒�

変動率(罪) �0.1 ��纈�0.9 ��繧�1.5 ���"�3.5 ��紊��

番手 �21.0 ��偵��20.5 ��偵��19.7 ��偵��19.7 �#���r�

変動率(%) �1.9 �"縒�8.6 �"綯�3.0 ���"�3.0 �2�#��

撚敷くT/7n) �712 田澱�752 塔�B�716 塔s��877 都sR紕�

変動率(%) �6.0 釘���4.9 �5��5.4 �"ﾃR�3.3 釘�#2�

強力(Cf) �400 �3�2�388 鼎���361 �3���311 �3cr紕�

変動率(罪) �8.1 ����"�16.8 湯���10.9 免ﾂ纈�13､9 免ﾂ經B�

伸度(%) �7.0 迭繧�5.1 澱���5.4 澱纈�7.4 澱�#B�

変動率(%) �7.4 澱�2�9.5 澱�2�8.1 ����ｳr�8.8 唐��b�

UYo �15.8 免ﾂ縒�14.1 ��2綯�15.6 免ﾂ�2�12.1 ��2紊b�

変動率(%) �4.5 �"縒�4.5 ��繧�2.7 �"紕�1.5 �"繝r�

If'Ⅰ値 (JV1000m) 彦���142 ���43 �3B�94 澱�9 鼎r���

Thick 塔s2�127 �33��405 田湯�18 �#��353.3 

Nep ��C3��286 鉄�R�878 ��##"�278 �#���700.0 



衰4からカード糸2点については糸むらに差が見られるQ

蓑4　棉糸10S

コード �6�7(�ｸ6r�五本松 BD 兌ﾘｼ��

重量(gf) �1220 ��#Sb�1453 ��3�偵r�

変動率(%) �0.9 ���"�4.1 �"��r�

正量(9f) �1186 ��##2�1450 姪�#ッ�2�

変動率(%) �0,9 ���"�4.1 �"��r�

番手 �) 10.0 ���紕�9.8 �����r�

変動率(罪) �1.6 迭絣�3.7 �2緜��

撚数(T/7n) �526 鉄#b�557 鉄3b�2�

変動率(%) �4.0 迭絣�3.9 釘紊r�

強力(gf) �835 塔#R�543 都3B�2�

変動率(%) �7.1 ��B���12.8 免ﾂ�32�

伸度(罪) �7.1 澱繧�7.8 途�#2�

変動率(罪) �6.5 途絣�5.9 澱緜2�

U% 冤l.9 ��B紕�13.3 ��2�#��

変動率(罪) �1.3 偵b���7,3 釘纉��

ⅠPⅠ値 (W10C伊) 彦���2 鼎2�46 �3��2�

Thick ��#��236 �����155.3 

Nep �#s��280 田�b�388_7 

7)縮緬準備工程の省力化研究

主査　大　音　　　　莫

4.ま　　と　　め

308 , 108ともそれぞれ3点ずつの試験結果であったが今後このような番手使いが増えるよ

うであれば品質試験の中に加えて行きたい｡またがにおいてほとんど帆布･厚織の用途の銘

柄となってしまったが,今後は衣料用の銘柄も増やしていくことも必要であり,また最近中国

糸も注目されているので,今後は,当高島産地に使用されている糸ばかりでなく今後注目を集

めそうな糸に対しても品質試験の中に入れる必要があると思われる0
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1.はじめに

縮緬緯糸の準備工程は,糸を適当な太さに

合わすための合糸工程,セリシンを膨化させ

て強撚を施しやすくするための緑薫工程,樵

糸用の管に巻く下管巻工程,湿式撚糸工程,

撚り上がった糸を整穿するための節取工程な

ど多岐に穐んでいる｡しかも各工程で取扱う

パッケージの巻量は品質面から制限され,下

管巻工程以降は約70gを-単位として取扱わ

れている｡その結果,多大の労力と管理コス

トが必要とされ,品質上の差違も生じやすい

現状にある｡

このような縮緬製造方法の問定点を解消す

るためには,湿式撚糸工程のラージパッケー

ジ化,各工程の結合,連続化,安定化などを

はかることが大切である｡当研究は,このよ

うな観点から縮緬縛を製造する新しい方法を

模索しようとするものであり,ダブルツイス

ト方式の撚糸機を試作して,その性能を検討

した｡

2.試作撚糸横と撚糸方法

試作した撚糸機はダブルツイスト部,加撚

張力付加部,巻取部から構成されている(第

1因)｡この撚糸機を用いて,次の方法で撚

糸を行った｡

2-1撚糸のための準簾工程

生糸を必要本数合糸しながら,シリンダ

ーに粟かく巻き上げる｡シリンダーはステ

ンレスのパンチボードの円筒状(8麻210m)

とし,緑薫用の合糸機を用いた｡

また,必要に応じて合糸時にオイリング

を行ったoそして,このパッケージを90℃ 第1図　試作撚糸横の横構
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の熱湯に30分間侵漬して緯意を行い,そのまま撚糸用下管として試作撚糸機に仕掛けた｡

2-2　ダブルツイスト部

標準のダブルツイスト機構にアダプターを取付け,上記パッケ-ジが容易に着脱出来るよ

うにした｡そして,運転中にパッケージの糸が乾燥するのを防ぐため,プラスチック製のハ

ウジングを取付けた｡

パッケージ(1)から解野された糸は,荷重(3)を付加きれたフライヤー(2)で弱い張力を与えら

れ,最上部よりスピンドルの中心を通過して下方に到り,テーノレ部(4)に約1周巻き付いてか

ら外に取り出される｡スピンドル(5)はベルト(6)によって6CXX) ～go(対rpmで駆動されるため,

テール部から出た糸は大きなパルこングをしながらハウジングの周囲を回転する｡縮緬樺の

ように糸が湿っている場合,パルニングが大きくなりすぎるので,パルニングコントロール

リンク76)を取付けた｡

このような方法で加撚をする場合,ハウジング内の緑薫されたパッケ-ジは,外気と遮断

されてはば密封きれ,回転せずに定位置で留っているため,撚糸の途中で乾燥することはな

い｡しかし,加撚張力の変動は相当大きく,張力レベルの設定も困穀である｡そのため,以

下の張力付加装置を製作して取付けた｡

2-3　張力付加装置

この張力付加装置は一種の俊燃装置であり,その回転によりA部の糸は解撚され. B部の

糸は加燃される｡すなわち,ダブルツイスト部で低張力加燃した糸を撚戻きし,再び適正な

張力を付与して所定の撚数に加撚するためのものであり,同時に加撚張力の変動を制御する

作用を備えている｡

仮撚スピンド}Li7)は下方が中空,上方が円錐形になっていて,ベルト(8)でダブルツイスト

部のスピンドルと同方向に高速で回転せられている｡ダブルツイスト部から出て来た糸は,

この仮撚スピンドルの下方より中空部に導かれ,途中の穴部(9)より外側に取り出される｡そ

して,上部に数回巻き付いてからガイド的の方向に引き出されるoガイド叫は,重軌Dによ

りスピンドJL17)の執心から外向きに糸を引っ張る作用をするもので,糸の張力と重錘のつり

合う位置で安定する｡

この装置により,ウェイトWの位置を変更するだけで任意の加撚張力を設定することが可

能であり,特にダブルツイスターでは不可能な範囲の高張力加撚が可能となる.さらに, A

部の張力が変動しても,ガイ印qがそれに追随して移動し,仮撚スピンドル(7)への糸巻付角

が変化し,張力を十走に保つ機能を有しているため,一定張力で加撚できる0

3.試作撚糸横の特性について

試作した撚糸機を用いて,生糸27q]× 7卸)変り十越用の撚糸を仕臥す,諸特性を調べた.

3- 1合糸条件と諸特性の関係について

ダブルツイスト部のスピンドルへ供給するパッケージを,各種テンションで合糸巻取りし,

巻上重量や水分率などを測定したoその結果を第2図-第4図に示すo

巻上げたパッケージは,そのまま緯煮するために低張力で巻上げなければならないし,パ

(諺

■11-1----　-　‥･-.IT1　----,･･-　　II-　　　-　　　　I　　-　　1--　P　　　-　　1-　　　　　　　-　　　　　　　■　-　･～

(i)棚喋や{一碑J5-心トouEy礁輩

400

謝　oE;　畑

H　　　=

10 20　　30　　40　　50

合　糸　張　力　切

第2園　舎糸張力とパッケージへの巻量

パッケージの直径(九死)

X一一日一一一ヰ合糸張力10-15㌢のとき

dI____--14　　〝　　20-2汐のとき

一一一一一　一1　　8　　37-軸戸のとき

第3図　台糸環力と韓煮後の糸の水分率

ッケージの経や長さも機械的

な面からの制約もある｡試作

した機械での仕掛可能な′ヾッ

ケージの最大巻径は1271,で,

長さは1807RnZである｡この大

きさで巻上げ可能な糸量を計

測した｡その結果,合糸張力

10-159の低張力でも,梶

在の撚糸用下管の約5倍iこ相

当する350gを巻くことが出

来た｡そして,このような低

張力巻上げの方が糸の水分率

が大きく,層間の差も少なか

った｡しかし,外層での巻硬

度は相当低く,これ以上低く

すると形状崩れが生ずる恐れ

があるため,最適な含糸張力

と言える｡

3-2　オイルリングと諸張力

の関係

試作の撚糸機は,各所で糸

に革擦抵抗を付与しながら所

要の張力を得るものであり,

この摩擦挙動に大きく影響さ

れる｡特にパッケージから糸

を解野するときの張力変動が

間超であり,これが大きすぎ

ると加撚不能の状態となる｡

実験の結果,ほとんど油分の

付着していない糸の場合,加

撚張力の変動が3Cgもあり,

非常に不安定な状態であったo

これは糸の摩擦係数が大きす

ぎることと,糸の伸度が大き

いために,スティックスリッ

プ(しゃくり)現象が生じる

ためであり,安定した加撚状
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90　100　110　120　130

パッケージの直径

JL---X合糸張力10-1汐のとき

-~---- lJ　　〝　　20-259のとき

.　　　一二　　′　　37佃のとき

弟4園　舎糸張力と緯煮嶺のパッケージ硬度

(A)穴背馳峯
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知　100　110　120

パッケージの直径(衣辞)

ト~-~1'オイリングしたときの解野張力

'---一日●　　〝　　なしのときの解野張力

●~~~~●　　〝　　したときの張力変動巾

'-●　　〝　　なしのときの張力変動巾

第5図　オイリング条件と解野張力

餌　　40

(i)只諜範長

態にするためには,油分の介

在が必要であった｡油分の少

量付着した糸(チーズ巻糸)

と,それに固着防止剤(平滑

効果と固着防止効果を有する)

を合糸の段階で付着させたも

のについて,パッケージの部

位別の諸張力を調べた｡その

結果を第5図-第6図に示す｡

パッケージから糸を解野する

ときの張力変動は,固着防止

剤を付着させないものは内層

に行く程大きくなるが,付着

させたものは層闇差が小さく

安定しているC加撚張力の変

動も,固着防止剤を付着させ

た方が層間差が小さく安定し

ている｡

J1-- -I.= -一祇ここここ叫

○--一一･=一一････一一.一一叫

90 100　1 10　120

パッケージ直径(-)

(条件は第5図と同様)

第6図　オイリング条件と加撚張力

Tlr■..-一1･-･･-1.IIi:._,I

;_●-.

3-3　張力付与装置の効果

張力付与装置において,支点からウェイト迄の距離を変更して諸特性を検討した｡結果を

第7図-第9図に示す｡ウェイトを移動しモーメントを上げて行く程,張力付与レバーがス

(0)継母coIてn軒モ只騒

耳空紳Q)-nrL∴oqy華堅

40　　　　　　50　　　　　　　60

支点からウエイトまでの距離L (hm)

第7図　ウェイト位置とレバーの傾き(♂)

40　　　　　　　50　　　　　　　60

支点からウェイトまでの距離L (hm)

第8図　ウェイトの位置と糸の巻付角

ピンドルのセンター

から外れ,糸の加撚

スピンドル-の巻付

角が増加して加撚張

力が高くなる｡そし

て,ウエイトの位置

と加撚張力は実用上

リニア-の関係にあ

る｡この装置を使用

しない場合の張力変

動は20-30g　と大

きいが,使用した場

合は約10-145　と

小さくなっている｡

このことは,この装

置が張力を制御する

作用があることを示している｡

したがって,この装置を用い

れば.荷重の位置を変更する

だけで,安定した所要の加撚

張力を得ることができる｡

3-4　テール部の表面状態と

加撚張力

ダブルツイスターのテール

部は,加撚中の糸の巻付角度

を増減しながら,張力変動を

減少させる機能を有しているo

試作の撚糸機においても,強

撚糸が約1周この部分に巻き

付きながら引き出される｡し

たがって,この表面形状は糸の

摩擦挙動に大きな影響を与え

る.特に湿った生糸の場合は

スティックスリップが生じや
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(i)穴諜薫烏
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40 50　　　　　　8)

支点からウェイトまでの距離L (hZm)

第9園　ウェイトの位置と加撚張力

(&)只鵠寅吉

畑　鮒

軸

9詣71謝7lPcoRIフ蒜ト

ダブルツイスターテール部の表面加工条件

第10囲　ダブルツイストテール部の

表面加工と加撚張力

この装置を

使用しない

とき

すい傾向にある｡これを減じ

るために種々の加工を行い,

表面形状を変えて加撚張力を

測定した｡その結果,表面を

フロスト加工で粗くしたもの

より,クロムメッキで平滑に

した方が張力変動が少なかっ

た｡(第10図)　しかし,クロ

ムメッキでもスティックスリ

ップが相当みられた｡これを

減少させるためには,スピン

ドル内部の摩擦部にも検討を

加える必要があるように思わ

れる｡

3-5　フライヤー荷重条件と

加撚テンションの関係

ダブルツイスト機構のテー

ル部の糸の巻き付き角は,節

野張力が一番低いときで3訂

～ 4500に設定するのが望まし

く,このためにフライヤーの

荷重やトップテンサーウェイ

トなどで調整する｡この張力

付加の方法には種々のものが

あり,比較検討した｡その結

果,第1表のようになり,梶

緬練のような湿式撚糸の場合

には,フライヤーに65才程度

の荷重を付加する方法が良好

であった｡

第1表　フライヤー荷重条件と加撚テンションの関係

フライヤー荷重条件 俐Y�Y*9|ﾒヲ��最小張力呼) �*9|ﾘﾛx健��テール巻付角 

125㌢荷重 塔b�72 ��B�2700-4500 

65g荷重 塔B�71 ��2�3600-540' 

20g荷重 塔b�66 �#��7200-9900 

65㌢荷重+トップテンサーチ 塔R�69 �8cb�27げ-450Q 

65g荷重+ポール荷重 塔2�69 ��B�2700-4500 
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3-6　スピンドル回転数と加撚張力の関係

加撚工程において安定した張力変動が望めるのなら,高速である万が望ましいo縮緬稗の

ように湿った生糸を加撚する場合は,糸の質量が増加し,パルニングが大きくなりやすいた

めに高速化-の障害が生じる.ハウジングの廻りにパルニングコントロールリングを設け,

スピンドル回転の高速化を試みた｡その結果,第2表のようになった｡スピンドル回転を早

くしすぎると,パルニングが大きくなり,張力付加装置を働かさなくとも過大張力となる｡

また,張力変動も大きくなる｡高速回転をしながらパルニングを小さくするためには,パル

ニングコントロールリングを設ける必要がある｡これによってパルニングを小さくすると,

加撚張力が減少するため,張力付加装置を用いて適正張力に設定することが出来る｡しかし,

スピンドル回転が速すぎると,パルニングコントロ-ル')ングを用いても張力が高くなりす

ぎ,適正張力に制御することが出来ない.試作撚糸機の場合,スピンドル回転数は6000 -

7000rpm(実質12000 - 14000rpm)が限度であった.この回転数は2申× 7本のときであり,

繊度によって異なるが,現在の湿式撚糸機の約2倍の速蟹である｡

第2表　スピンドル回転数と加撚張力の関係

スピンTI}レ �*9|ﾙWH���Y'X,�+R��*9|ﾙWH���Y'Ytﾈ.��ノウレニンクt]ントロ-}1, 艇.(8ﾈ6ｨ984龝8986x8ﾘ�ｸ8ｲ�ノ勺レニンク.=ントロ-}1, 

回転数 ��&�,ﾈ,h*ｲ�2段のとき ��&�,ﾈ,h*ｲ�

6200r叩1 田"ﾓ�"�46-70 都"ﾓ�"�

8200rpm �6��ｩ9佇(*ﾒ�76-118 都Rﾓ��R�

3-7　仮撚スピンドルの回転数と加撚張力の関係

張力付加装置では仮撚スピンドルが高速で回転し,ダブルツイスト機構で加撚された撚を

両方に滑りマ　　　5000　　　7000　　　9000　　11000　　13000

サツを生じな

がら,その機

能を果たして

いる｡この回

仮撚スピンドルの回転数(rpm)

(ダブルツイスト部の回転数-･･･6400rpm )

第11図　仮撚スピンドルの回転数と加撚張力の関係
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転数を変化させて,加撚張力との関係を調べた｡その結果,第11図のようになり,ダブルツ

イスト部のスピンドル回転の2倍に近づくほど加撚張力の変動が少なくなり,平均張力値も

低く安定した加撚状態が得られたo

4.従来の湿式撚糸機と試作撚糸機の比較

4-1回　転　数

従来の湿式撚糸機は6COOrpm～ 70001rpm程度であるが,試作機は12000 -ユ4000rpmで

加撚出来る｡

4-2　パッケージの大きさ

従来の撚糸機は70g程度であるが,試作機では約3瓢9巻くことが出来る0

4-3　糸仕掛時間

試作機は従来の撚糸機に比較して糸道が複雑であり,糸仕掛に長時間かかる｡しかし,パ

ッケージが大きいため,糸仕掛回数が少なくてすむ｡

4-4　設　備　費

従来の撚糸機は低廉であるが,試作撚糸機は前者より機構が複雑なために,設備費が高く

つく｡

4-5　オイリング処理

従来の撚糸機はオイリング処理をしなくとも加撚出来るが,試作機の場合は合糸時にオイ

リング処理を施し,糸層間の固着防止や糸の平滑性を付与しなければならない｡

4-6　省力効果

試作機の場合は撚糸機に仕掛けるパッケージのまま緯煮が可能であり,従来のものと比較

して下管巻工程が不要となる.また,パッケージが大きいため,節取りや緯煮工程の省力も

可能である｡

4-7　撚糸特性

両撚糸機の加撚数がはば同一となるよう設定し,両者の撚糸特性を比較した｡

4-7-1撚数とその変動

撚糸10C7n問について比較すると第3表のようになり,両者間に大きな差はなかったo

第3表　撚糸機と撚数

撚方向 兌ﾘｼ�&ﾄ7"���平均変動率物 

従来の撚糸機 �2�2,939 ���r�
Z �"ﾃ鉄b�2.40 

試作の撚糸機 �2�2,934 �"��R�
Z �"ﾃ涛��2.70 

4-7-2　撚延とその変動

試作機のS方向の撚延が大きくなったが,これは張力設定レベルの差違に原因するものと

考えられる｡
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血甲-

弟4表　撚糸槙と撚延

撚方向 兌ﾘｼ�&ﾉWﾂ�平均変動率#) 

従釆の撚糸機 �2�37.8 �"緜b�
Z �3偵R�3.33 

試作の撚糸機 �2�42.6 釘�#r�
Z �3偵R�3.72 

4-7-3　加撚張力とその変動

従来の撚糸機の加撚張力の変動巾は25gと相当大きいが試作機については10-13グと非常

に小さい(第12図)

ト._ l←_　一　　手　　　L　　.

ド.-一斗｢---.-⊥-｢-.- 劔�- 

｢ト一一. 劔�� 白�

し十} ��｢���辻ﾒﾒﾒﾒｲﾔ��� ��+-一一-A.. 
i � ��

lll 僮 �� 免ﾂ�� �� 

ll ��I ��ij 剪� �� 

】l 肪��,i 剪�� 

従来の撚糸機

._.　　　_｣..-___一__-

試作の撚糸機

第12図　撚糸横と加撚張力

4-8　織物の表面形状

従来の撚糸機と試作撚糸機で撚糸した糸を用いて変り一越縮緬を製造し.その表面形状を

比較したoその結果,第13図-軌5図のようになっT=o生機の場合は試作撚糸機の方が表面

の凹凸が大きい｡上撚の工程で撚延が大きいためであるoダラ巾仕上においては従来の撚糸

機の方が約2m2m周期のパワーが大きく,織物の収縮率も大であったo巾出し仕上後のシポ形

状についても,両者間に多少の差違が認められる｡従来の撚糸機の方が,約2初周期の高い

シポが見られる｡これらの差違は,オイリングによる撚糸内部の糸相互の接着性の低下に原

因するものと考えられる｡
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-　(i I/

-　ト　ケヽ

2

周　　　　　　　　期　　　　　　(花冴)

第13図　各種撚糸横と生検の表面形状

5　　　　　　　　　　　　　2

周　　　　　　　期　　　　　　(勅り

第14図　各種撚糸境とダラ巾仕上織物の表面形状

試作撚糸楼

従来の撚糸機

2

周　　　　　　　期　　　　　　(mm )

第15図　各種撚糸横と巾出し仕上織物の表面形状
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5.お　わ　り　に

ダブルツイスト方式を利用した湿式撚糸機を試作し,その性能について検討を加えた結果,

次の事が明らかとなった｡

■　長　所

(1)パッケージの巻量, 350㌢ (従来の5倍)

(2)加撚速度, 12000Ipm (従来の2倍)

(3)下管巻工程の省略と節取や緯菅巻工程の省力化が出来る｡

■　短　所

(1)合糸時にオイリングが必要である｡

(2)変り一越縮緬については,従来のものより,シボが低くなる｡

(3)設備費が高くつく｡

さらに,加撚条件について検討を加えた結果,加撚張力の変動が10-14g (従来の1/2 )と

なり,安定した加撚条件の確立をはかることが出来た｡今後,実用機として発展させて行くた

めには,オイリングや韓煮工程の安定性およびダブルツイストスピンドルの耐水構造について,

さらに検討をする必要がある｡
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8)下管巻張力によるシボ斑について

技師　　浦　島　　　　開

1.は　じ　め　に

変りちりめんの緯糸準備工程は,一一越ちりめんや古代ちりめんに比べて,大変複雑であるo

この工程が複雑なために,シボ斑をおこすことも多いo変りちりめんのシボ斑原因としては,

原糸,合糸条件,緑薫条件,撚糸条件,乾燥条件.管巻条件,製織条件等多種多様fi要因が内

在し,常態が変化することにより,容易にシボ斑を発生する｡

一般に湿式撚糸における下管巻は緑薫された木枠から行われるため,その形態により張力は

常に一定にならず変動する｡そこで,湿式撚糸における下管巻張力のシポへの影響について実

験を行った｡

2.試負　方法

2-1規　　　格

たて糸

原　糸　　27中ク4本

オ　サ　　　100習/3,78cm, 2ツ入

オサ通し巾　39.9m

よこ糸

54T,m･ Zく:三23TT^";A. ;莞蓋-･･･ 2ゲ×3本

製　織

津田駒自動織機

打　込　　　78Tn.78m

上菅巻張力　約805f

;:}- 2　下管巻張力条件

A:約305f

B :約11Cgf

C :約22Cqf

の3水準を設定した｡この下管巻時の張力は,図1のとおりである｡

2-3　測定条件

シポ形状

シポ形状計測システム

収縮力　抗張力試験機において,沸騰水中で,糸の両端をつかみ,その時の最大の抗張

力を測定したo　試長　50死罪
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図1　湿式撚糸における下管巻張力



3.結　　　果

3-1撚糸時の張力

下管巻張力を大きくすることにより,巻き硬さもかたくなる｡また,巻き形状も張力が小

さい方がふんわりとなめらかである｡この菅巻張力が後工程の湿式撚糸張力に影響している｡

この撚糸張力が図2である｡菅巻張力の最も小さいA水準の撚糸張力は平均で約83gf , B水

準は約93Ff,最も管巻張力の大きいC水準は,約11野fであった｡また,下菅巻を行ってか

ら撚糸するまでの放置日数が経過することにより撚糸張力は小さくなってくる｡これを示し

たのが図3である｡

OO 白�ｲ��｢�����ﾂ� 亦������� ��I 鳴�b��｢���B��� �� �� ��� ��f ��

0 �2� �� ��i � �� �� �� �� ��

C

圧)

I 〇bI �� 白��r�����ﾂ�ﾂ���一 I I ��しぎ 僥 卜 �� �� �� 鳴��� ���

雪｢ 剩ｦﾂ�ﾈ�ｲ���i �� ��i i �� �� ���� ��

0 �� 鳴��� �� �� �� ��I �� �� ��

図2　湿式撚糸における張力

A ら C

図3　湿式撚糸における撚糸
張力と放置日数

A B C

図4　湿式強撚糸の収縮力と
放置日数

3-2　よこ糸収縮力について

縮緬のような強撚糸使いの織物は,水中に

浸漬することにより,収縮をおこし,いわゆ

るシボが発現する｡この収縮する要因として

は,大きくわけて,回転方向の解燃トルクと

繊維軸方向の収縮が考えられる｡なかでも,

収縮に及ぼす影響は,回転方向の解撚トルク

が大きいと言われている｡しかし,縮緬のよ

うな微妙なシボを有する織物については,繊

維軸方向の収縮も見捨てることができない｡

そこで,湿式撚糸による強撚糸の収縮力を

測定したところ図4のとおりであった｡下管

巻張力の小さいA水準は,収縮力も最も小さ

く,下管巻張力が大きくなるにしたがい,収

縮力も大きくなる｡また,下管巻を行ってか

ら撚糸を行うまでの放置日数による差は小さ

い｡

A B C

図5　ピッコロ諸糸の収縮力

また,上撚後のピッコロ諸糸の収縮力の測定結果が図5である｡これは放置日数0の糸で
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あるが,下管巻張力が大きくなるにしたがい収縮力も大きくなり湿式強撚糸と同じ傾向を持

続している｡

3- 3　精練後の織物の収縮について　　　　　(cm)

オサ通し巾は39,gc7nで,製織後の織物巾

は, A, B, Cともに39.5mであった｡こ

れを石鹸で精練し,自然乾燥を行った｡こ

のだら干し乾燥巾を測定したところ, A,

B水準は35.8cmでC水準は35.2cmであっf:o

これを示したのが,図6である｡緯糸収縮

力が直線的に差があったので,収縮巾も同

じ僚向を示すと思われたが, A, Bが同じ

収縮巾を示したのは撚糸後工程の緯菅巻張

力とシャットルからの解除張力が何らかの

影響を及ぼしたものと推測される｡

A B C

図6　精練後における
だら干し巾

3-4　シボ形状の測定

精練と自然乾燥を行った後に, 37.1C7nに仕上げした.これを写真にとったのが,図7であ

る｡写頁でもわかるように, Cのシポが一番低い｡

次に,シボ形状システムにより,シボの測定を行ったoこの結果図8のように, A, B,

Cとも2物弱のところにピークがあるoこの2仰弱の周期は,よこ糸の上撚数のピッチと思

われるo A, Bについては,全周期にわたり,ほとんど同じパワーを示しているGこれに対

し, Cは, 2頑弓の周期のピークが低くなっている.また,全周期にわたり,小さいパワー

を示していろ.これを2乗平均あらさでみると, A≒71.6, B幸72.1 , C幸58.6であり,

A, Bに比軒して, Cは小さいoまたAについては,帥死付近で小さなピークがでているが,

これは,ピッコロ諸糸の強撚糸によるシボ(うねり)と想像される｡
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4.お　あ　り　に

変りちりめんにおいては,シポ斑の発生する状況は随所にあるo今回検討した湿式燃糸にお

ける下管巻条件によっても張力の差によりシポに変化をきたすことがわかった｡通常緯枠から

下管巻を行うが緯枠に巻かれた糸の多少により･また枠角にすれることにより張力はかなり変

動するoまた緯枠の立てかたや,糸の乾燥程度等の要因によっても張力が変化することが推察

されるo当然のことながら張力の変動は小さし巧がよいが,基準張力の設定については,高い

方がよいか,それとも低い方が良いのかは･今回実験した範囲では断定できないoしかし,下

菅巻張力や撚糸張力のグラフを見るかぎりは,設定張力が高いと張力変動も大きいし管理する

うえで,難かしいと思われる｡
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9)　ェア-ジェットルームにおけるクレープの

緯糸撚数変動について
技師　　清　　水　　　　茂

1.は　じ　め　に

クレ-プを製織の際,力織機,自動織機,レピア織機の場合,両端が把持された状態で飛走

されるが,エアージェットル-ムの場合は片方のみであるので,練糸の撚数に変動が生じやす

いことからクレープのしぼに与える影響が大きいことが考えられる｡今回の研究では,エアー

ジェットルームの緯入れ機構を調査し,実際どの程度の緯糸撚数に有意があるのかを研究した｡

2.ェ7-ジェットルームの緯入れ横構

ツダコマの繰入れシステムとしては,メインノズル,サブノズル併用方式で特殊形状おきの

使用でエアーガイドを必要としないoまた緯糸の測長貯留用として,オ-プンタイプェア-ブ

ロー方式の貯留装置に貯えられる｡

それぞれの緯入れの諸機能については,メインノズルは,測長貯留装置内の緯糸を引き出す

作用を主としている｡圧縮空気圧1.5kg/1cdG前後である.またマルチノズル方式の変形おき

は,ヤーンガイドとしての効果があり,縫糸との接触を防ぐ糸の飛走溝としての効果が大きいo

韓入れ横構(ZA-200)
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日産エア-ジェットル丁ムの緯入れの特徴としては,シングルノズル方式のエアーガイドは.

噴流の減衰を防ぐ働きをし,乱れた気流を整える上に効果が大きい｡また,糸端吸引装置は,

織物品位の向上の目的で,反ノズル側織縁部に吸引パイプを設け,高速で飛走するよこ糸先端

の姿勢を安定させて,よこ糸張力を与える｡

緯入れ椴構(LA22型)

回転ヤーンガイド

また,よこ糸の飛走力は,搬走媒体の空気の流れとよこ糸との摩擦力によって生じる｡

ノズルからの距離をLとすれば,大気中に噴射された空気の速度ⅤはVg -CV'e7Cn+βで近

似される｡ C ;ノズル係数,Ⅵ,;初速度, α,β定数｡

図3　ェア　ガイド内の速度線図

L (cTh)

表l AJいこ用いられている各種エア　ガイド

分類 �.h+�?ﾈ.ｨ鰾�おき打ち時 

エアガイド 方式 (Jンヾスタ.日産) 迭ﾂｲﾒ�i 

補助ノズル付 凭u����蒐 
変形おき方式 (ルーチ.津田駒) 凉H5停�

補助ノズル付 ��車 
エアカイド方式 (豊田) 

艶

3.実験方法と結果

4社から8種類の生機を採集し,手動

検撚機にて.つかみ間隔20C7nとし,解撚

加撚浩で,同一条件のもとで実験を行っ

た｡

表からの結果下記の事柄が言える｡

①　同じ種類の40/1コーマを使い.日産.

津田駒のそれぞれのエアジュットルー

ムで製織し検定した結果,津田駒のA

Jに有意が見られる｡

②　20/1, 40/1カードについても同様の

結果が見られる｡

5%有意水準*

1虜有意水準* *

企業名 �ｸ鏐,ﾈ顥}��霜昔讐右皇室 

A(日産) 鼎���ｪﾙ|9�b�なし 

B(日産) 鼎���ｪﾙ|9�b�なし 

C(日産) �#���ｪﾙ|9wｲ�なし 

a D (津田的) 鼎���ｪﾙ|9�b�** 

40/1姦療養 弔｢�

40/1最強撚糸 �,�+R�

20/1420T/n 弔｢�

20/1500T/孤 ����

③　津田駒の40/1強撚糸, 20/1について撚数を増やすとノズル側と糸処理側との有意差がなく

なる傾向を示す｡

次に40/1コーマ糸使いの生機( AおよびD-④ )を沸水の中でしぼ出しを行った結果,多少

しぼ形状が違うがこれは,エアー量,緯糸,縫糸テンション,温湿度,生機の放置時間等に影

響があったと思われる｡またノズル側と糸処理側とでは,ほとんどしぼ形状に差が見られなか

った｡

4.考　　　察

庄)緯糸の撚敬変動について

日産,津田駒の繰入機構の違いとして,

仙　エ7-ガイドとサブノズルの有無

但)測長貯留機構の相違

の2点が主に挙げられる｡

仏)について,日産の場合のエアーガイドは,噴流防止と整流作用という点から撚戻りも起こ

しにくくしている｡津田釣の場合,メインノズルは,緯糸引き出しが主な作用であり,搬送に

ついてはサブノズルが主な作用をしていろo実際M圧1_3 -1.6kg/cdGで, S庄2.4 -3.0脚

Gであるo従って,サブノズルの噴流によって糸表面に摩擦抵抗を生じさせるため,撚戻りを

生じやすくさせやすい｡

a3)について,日産の場合,測長とプールとが固定ドラム上で貯留抵抗ゼロの状態で同時に行

われている｡津田駒の場合,測長とプールが別々に分離されているため,プール状態では糸が

ワリ-なため,測畏からの引き出しノズルへの送り出しに際して,撚戻りを生じやすいと考え

られる｡同時にサブノズルが搬送を主な作用としている事を考え合わせると,練糸のテンショ

ンの変動については,日産の場合に比較して少ないと考えられる｡従ってしぼの因子である撚

数については,変動は多いけれど,緯糸のテンションについては,変動が少ないと考えられ日

産の場合と反対の傾向を示すのではないかと思われる｡
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10)グラフト加工の麻-の応用

主査　Jll　添　　　　茂

1.は　じ　め　に

天然繊維である麻の全繊維中に占める需要率は0.3 %と少ないが,最近噺の特性の見直し機

運により,この織物は成長を続けている｡

湿度の高い日本では,夏場の織物として好適で古来からその需要は絶えない｡

最近は帝素材の織物が,ファッション性を高め昨年の2倍近い需要量となる等目覚ましい｡

原料は国内産では不足で輸入物が多くなっているo昭和57年度は亜麻の輸入量は21300トン,

苧噺は8277トンである｡

麻の特質としては, 88 -90藤の結晶化度を有し,繊維軸-の配向度も高く繊維強度と矧累

が深い｡このため抗張力,ヤング率,同性,腰の強さ,横方向の膨潤性,光沢等は他の繊維に

比し高い｡しかL/申渡や防しわ性が低い.非結晶部分はゴム弾性を示し柔軟性や染色性,親水

性に影響する部分である｡

一般に苧麻は亜麻に比べ｢張り｣, ｢しゃり感｣, ｢涼しさ｣等が大きいo

今回, HEMA,スチレン, AA仇等のグラフト剤を用いてグラフト加工を試みた｡

その結果は次の通りである｡

2.試験材料

試供布　　亜麻,苧麻平織

グラフト剤

HEMA:メタクリル敢2ヒドロキシル

S t　　:スチレン

AA茄　:アクT)ルアミド･モノマー

試　験

曲げ剛性･防しわ性･引裂強力

試験方法

加工処理後は,試料の条件を一定にするため,標準状態( 2m±2℃ , 65±2虜)に至らせ試

験布とした｡

3.加工方法

最初に布の糊抜きのため,ラクトーゼL-1恥159/Bにて65℃で2時間の処理を行い,自然

乾燥後以下の試験布とした｡

3-1

下記の試験条件により防しわ性及び曲げ剛性,引裂強力について検討した｡

キュアリング温度: 110℃　130℃　150℃

88

キュアリング時間:4分　2分1分

グラフト剤濃度:2序, 3%,StとAA仇の場合

:2虜, 4藤, 6帝　AA孤とHEMAの場合

グラフト加工剤:St, AAm,HEMA

反応開始剤(K2S208をグラフト剤重量に対して) : 2%･ 4%

浸清時間　　: 40℃( 5分, Soヵ, 55分)

絞り率　　　:72虜

浸透剤(カチオン活性剤) = Ollg/B (但し･ Stの場合･見掛グラフト剤量に対し50%)

ギ鞍添加　　　: PI1 2.5 ,無添加

浴　　比　　　: 1: 2m

なお,グラフト剤はStとAA茄, AA加とHEMAと別々に試験したo

stとAAnlによる加工の場合

●防しわ度について

【亜稀の場合】

原布はタテ29.4別こ比し,加工布平均は3)･3車と0･9虜の向上を･ヨコは27･8卯こ比し33･7虜

と5.9帝の向上を示したo

この場合,重合効果をあげるためキュアリングを行ったが･その温度と時間の効果は110℃

で2 , 4分の処理が効果は有意によい｡

反応開始剤も4感より2虜の方がよいo

浸漬時間も5分より30分の方がよいo

L苧帝の場合】

原布はタテ22.5卯こ比し力旺布平均は21･1藤と逆に防しわ性は低下したoヨコは18･3糾こ比

し22.5虜と4.2帝向上したo

浸漬時間については,タテ,ヨコ共5分よりも30分の方が原布より0･8%･ 4･4虜と高くな

る｡

グラフト重合Llinqcq票監-G蓋wiSth→艦;i50g甑応から通常は浸漬時間はもっと

必要であるo

●曲げ剛性について

亜麻の場合,原布0.236g･d/cdこ比し･加工布平均は0･154 ㌢･cd/C7n低下し,苧噺の場合は原

布0.334 ㌢･ci/mに比し0.32 g･cd/cnと0･014才･cG/cm剛性は低下するo

キュア･)ング温熱ま亜麻,苧麻共130'Cの方が110℃に比し0･01g･cd/cdBt下したo

処理時間の差はない.グラフト剤濃度は低い方が曲げ岡雌は低いo亜麻の場合,グラフト剤

はAA2nよりもStの方が曲げ称性は低いo

●引裂強力について

原布に比し低下し亜顕では原布5･ 2kgに対し加工布平均は4･ 3kgと01 9kg低下するo苧帝で

は3.85kgに対し4.04kgと精々強くなるoまた亜麻,苧麻共AAnよりもStの方が高いoキュア

リング温度は高くなる程低下する｡グラフト剤濃度は高い程低下する0
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防

次いで, HEMAとAA孤での加工の場合

●防しわ度について

タテ,ヨコ共濃度は2-3留濃度がよい｡

浸漬時間はタテ,ヨコにおいて相反した結果となったが,ヨコの効果を見た場合,やはり重

合時間は長い方がよいo

グラフト剤については, HEMAよりもAA2nの方が柏々効果がよいo平均してタテの効果は

ないが,ヨコは原布28.2別こ対し加工布平均は32.9%と4.7%向上が見られるo

●曲げ剛性について

110℃で2-4分の処理がよい｡グラフト剤濃度は高濃度になる程剛性は低下した0

平均して亜林原布0.264㌢･cR/C7nに対し,加工布平均は02025･cd/WとO.062 5･cd/mの低下

が見られた｡

●引裂強力について

グラフト剤濃度の増加につれ低下した｡

キュアリングは110℃で1 , 2分の処理が低下が少ないo平均して原布がタテ5.2kFに対し,

加工布平均は257kgと2.63kgの低下を示した.

図　　　　　　　1

防　し　わ　度
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1
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1　　　　　　32
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認　　26　　別　　53　　訓
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ヽ

ヽ
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6　　　　5　　　4　　　　3引　裂　強　力

2　伊

St AAmHEMA兼st AAm打EMA禾

･注, (三三よ,A芸EnMOA40%%2%%;腐3,蕗｡% , 6%故に接点のずれあ｡ o

fX)

St AAm HEMA未

ー　1･･1L‥-･･･-とL･～････-11L･･･-･,･･･････-i-

図1から見て亜麻と苧麻の加工布の各平均値を比較すると,防しわ度は亜麻3116馴こ対し苧

麻は22.4%と9,3藤亜麻が高い｡

曲げ剛性は,亜麻の加工布0.224 5･cd/cmに対し苧掛ま0･3189･cd/cmと0･094 ㌢･cd/cm亜麻の

方が低い｡

引裂強力は,亜麻の場合3.76kgに対し,苧帝は3_84kgと苧麻の万が精々強い.

当実験による各効果の詳細は次図の通りとなった｡なお,鞍の添加については,硝酸,硫酸

等の使用もあるが,強力の低下が大なる故,ギ願で試みたものである｡

図2-図4参照

図2-図4の如く,防しわ性,曲げ剛性,引裂強力について検討したが, HEMA(メタクリ

ル酸2ヒドロヰシル)はスチレンやMMA(メタクリル酸メチル)と異なり,加工後の臭気は

なく,また帯電性,染色性の低下や,可燃性の欠点が少ないといわれている｡

このグラフト重合反応は,繊維の主幹部ポリマ-のラジカルに各グラフト剤モノマ-ラジカ

ルが連鎖反応により接木された様に側鎖を共重合させるoすなわち麻織物をカチオン系分散剤

と酸性サイドで布を浸漬し後,グラフト剤とラジかレ反応開始剤(過硫酸塩,硝酸セ')ウムW

アンモニウム,過酸化ベンゾイルetC )を加え,通常は40℃近くにて反応停止時点まで浸漬

処理を行う｡

4.ま　と　め

今回のグラフト加工により,防しわ性は亜稀の場合, StやAA2nでは原布に比べタテ3･1虜,

ヨコは21.2藤の,また同様にHEMA, AAmを使用した場合にはタテは変化なく,ヨコは16.6

虜の向上率を示したo　これは,タテの場合,特にヨコよりも伸長弾性度が小さく附加重合にお

いても,元々杯自身の伸長弾性の限界が低く,元の長さに回復する弾性附与の効果が出なかっ

たためと推定される｡

苧帝の場合も同様.タテは変化なく,ヨコは23.0藤の向上率を示した｡

例えば他の繊維についてl鴨弾性度を比較して見ると次の如くであるo

繊維名 �"Y�ﾉ*2�5射申張 ���{��ﾉ*2�

棉 都"R�45% 坪ｫB�

ラミ 鉄)XR�-虜 椿��

ナイロン ����R�98% 涛�ﾅｲ�

棉 涛"R�70% 鉄�ﾅｲ��

曲げ剛性についてはStやAAmO)場合ではStが低下し, HEMAやAAmの場合,原布より

もユ6解と低下し苧麻では僅かにStが低下している｡この曲げ剛性の低下は,帝の剛直性を緩

和し弾性や耐摩耗性が増しドレープ性が向上する要因となる｡

引裂強力については,亜麻の場合, StやAA仇の使用の場合.原布に比しタテは21.0%低下,

HEMAやAA2nの場合は12.9虜のヨコは38.0%の低下を示した｡苧麻は逆に5虜の向上率を示

した｡
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図2　防しわ度の要因効果
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亜麻は熱処理により強力に対してマイナス効果が出たものである｡

グラフト重合は重合速度が小さい場合は,やはり長い浸漬時間が必要で少なくとも180分位

の時間を必要とする｡

加工後の白度低下については,亜林原布が68.8項目こ対し,加工布は68.5別こ,苧掛ま殆どな

い｡

洗たくによる防しわ度の変化率は,タテ68.4確,ヨコ65.9%に対し,加工布ではタテ81.2%,

ヨコ80.4蕗となった｡繰返し洗たくにおいてもやはり変化率の差が認められた｡

染色性については, MiKacion Blue　3GS l虜(0･W･f )において,原布と加工布の間の

K/ S値に有意差は認められない.

以上の結果は表面重合に終始した様であるが,強力の低下を或る程度覚悟すれば,やはり有

機酸よりも鉱酸(硝酸)使用の万がグラフト効果は大きくなるものと思われる｡

参考文献

繊維新聞社　加工織物の実際知識P79 -82

京都府織物指導所　昭和55年度　研究報告書Pl1 -12

和歌山県工業試験場報告　昭和53年度P29 -33
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11)経筋解消についての-こころみ

主査　鹿　坂　喜　寿

は　じ　め　に

ちりめん難の一つに経筋があるoこの経筋については過去にいろいろと研究されているが,完全な解決

法が無いのが現状であるoそれだけ原因が多岐にわたると共に,原糸一準備工程一製織工程等の各工

程中のいろいろの要因によって複合されて発生するもので,一般に原糸に起因するものが70-809は占め

ると言われているが･その要因を含んだ原糸を用いながらいかに経筋の発生率を低くするかは各工場の受

入れ管理もその要素の一つであるoこの経筋解消の方法に軌原因を追求して対策を請じるオーソドック

スな手法によって･原糸や整経工程等過去に研究されてきたが,今回,経筋の現象そのものを人間の目で

判別出来ないように分散させることにより･経筋を見え難くする方法について,ち｡めんの風合いととも

に合わせて検討した｡

試　験　条　件

歳　　　100羽/3,78cnL･2ツ大　　　通　巾　40.9cnL(4区分)

榛　糸　　変り一越用ピッコロ耗使用

打　込　　　78本/3.78耽

経糸は次表のように4区に分け･経糸の配列はジャバラを考慮して,

1区 �(ｾb�3区 滴ｾbﾒ�

①27〆4 ��#x�釘�①27♂4 ��#x�釘�

②27♂4 ��#r�(���"�②21/3駒 ��#r���

①, ②･ ②･ ¢とし･歳引込は①と②を,また②と①を各々1羽に引込んだ｡

諸撚の撚数は･下撚580TA (イタリー撚糸機) ,上撚350Tふ(合撫艶)で施燃した｡

経糸使用原糸の強伸度曲線を次回に示す｡

0

この4種類を経糸に使用した.

鵠

5 7To o

す

････　e

鼓鹸結集と考蕪

以上の条件により変り一越ちりめんを製織し精練後の自生地について風合いを測定した｡また同生地の

浸染および引巣を行い経筋について検討した0

1)見合い脚定結果について次表に示すo

区分 ��*2�刹ﾈげ 剳¥面 剿��mｩWEr�
LT 埠B�RT �"�2HB 番優｢�】止MD �9&脾�

1 ��經途�5ー06 鼎偵c��0.0306 ������R�0.2556 ����3�B�6.26 ��2�#��

2 ��緜#��5.09 鉄��3r�0.0317 ��������0.2651 ����C�"�6.06 ��2經��

3 ��緜#��5.38 鼎偵途�0.0353 �����3��0.2509 ����C���5_99 ��B��B�

4 ��經���5.18 鉄�纉��0.0299 ���ｳ�����0.2584 ����3湯�6.48 ��2紊��

せん断 劍�8��劔f�+X.ﾒ�腰 偃�*�+2�

G �$в�2frG5 汎2�WC �$2�T 

0.289 ��紊S��0_659 ��紊���0.135 鼎偵���0.495 都b綯��"紕�0.613 迭��3��

0.289 ��紊3や�0.694 ��紊�r�0.125 鉄�ﾃC��0.482 都偵b���縒�1.024 迭��c"�

0.317 ��紊s"�0.763 ���3sb�0.132 鉄�縱��0.508 塔"纈�ィﾃ"�1.683 迭紊c��

0.297 ��紊澱�0.725 ���3ヲ�0.138 鼎偵sB�0.495 塔2���ィ�"�0.892 迭�##R�

0 3区のちりめんが膜および手かさも高い結果が出ている.これは,綜合銀度や駒撚であることから,

精錬が他の区分と比べてやや硬いため,曲げ特性･せん斬および日付に影響を与えたものと思われ

る｡

o防しわ性についてはヨリ糸を混ぜることによって若干向上する傾向を示している｡

oシポについては大差がないが, 3区はやや低く経糸のカバーファクターの要因によるものと思われ,

表面特性におけるSMDも小さな傾向を示している｡

2)白生地および染生地の経筋について

o白生地において, 3区のちりめんは,経糸の配列(2 : 2 )が判別出来る｡これは,駒撚の撚角度と

平糸の差が大きいためと思われるが,諸撚のように撚数が甘い区分は判別出来ない｡この傾向は,染

色後も同様である｡

o染生地において,浸染では経筋が見え難いが,引染生地は,その債向が顕著となり,浸染のように熱

と時間をかける染色とは大きな違いがある｡

o白生地･染生地共, 4区のちりめんが比較的良好であった｡

お　わ　り　に

経筋の解消について,従来あらゆる角度から検討し研究されてきたが,合繊のように,完全な品質管理

下で製造される原料とは異なるため,完全に解決することは困兼と思われるo

今回,本来の考え方と逆行するような発想から,経筋を分散させることによって,目立たせない方法に

ついて僅かな量での実験ではあったが,従来の平経と比べ,効果があるように考える｡実際上の問題点と

して,撚糸によるコストアップや,整経方法の見直し,施撚張力の変動や,撚数の変動などから起因する

経筋も考えられ,今後,これらも考慮し,業界の協力を得て試鼓が出来れば幸いと思います｡

99



12)荒巻整経機における風綿処理について

=　農耕の発生と飛散状況　-

技師　石　　倉　　弘　　樹

目　　　　　的

荒巻整経工寒では糸から多量の滑脱する短扱経と切断舷錐を生じこれが紙推塊を形成して再び糸に付着し

これが原田で製織工程で経糸切を起困し製織能率の低下と品質の低下を来たす｡特に今日のように織磯の高

速化が,進み経糸の条件を充分管理する必要があり,今回荒巻整経工場における風綿の発生から飛散までの状

況を調査した｡

1.各捷触点における義経の菟生霊

重症工程で糸が凄触する各所において1倍のチーズ(約1k9 )から発生する擁推量は蓑1のとおりで見

綿の80%がチーズから糸が解除される時　　表1

に発生している｡これは,巻返しチーズに

ついても行ったがそれらの差は認められな

い｡

2.場所による堆積JL

碁触点 價ﾙ�i|､ｧ��

解除時 鼎コ���

テンシj'ン部 涛偵��

ガイド部 �"繧�

クリールから整麓機までの各場所における見綿の堆帝量を調べた結果は蓑2のとおりで,堆帯はクリー

ルと毛軽蔑の間に多く堆帯している｡ (但し作業中でせん見境運転)

図1　兄姉堆清里の謝定個所

表2　各場所における見綿堆潰量

場所 ��ﾘｻ��b�

① �#S��

② �3S2�

③ 鼎Sb�

㊨ �#3R�

㊨ �#��"�

㊨ ��33�R�

㊨ ��SSc��

㊨ �#�3モ�

5.浮遊している風綿t

工場内に浮遊している見綿量を,作業時と終了直後に測定したが浮遊量は庫端に少なく.そのため摸上

のみの測定結果は煮3)のとおりであった｡

100

搬推及び夙綿の浮立量野/3万4 

作業時 ��CB�

作業後 鼎r�

(作業後のデータは清浄中の

ものであり,多少床よりの舞

い上がりがある｡)

4.繊維塊の自由落下における終速度

無風状態の室内で高さ57nのところから散推塊を落下させ･自由落下するときの落下速度を求めたo

vB =～ 0.9+G/500 (n/see)

/.G-0,01-0.5 (9)

綿単級経の平均速度は0･5-0197n/cec tこ

なる｡

工場内の繊維塊は,無風状態では1m/S前後

で落下していると推定できるが,実際には空気

の流れがあるために鉄雄塊が空気流によって動

き始めるときの風速は,

V-a lage VGノ亮了7

8.日ま徽推塊が床上を動く形態･形で

定まる定数で

実際に鉄雄塊が空気掛こよって動き始めるとき

の風速は1,5-2.07y(S位いである0

5.最強の繊維長の比較

見綿を構成している龍雄長一について原糸のそ

れと比較した結果は表(4)のとおりで非常に短Vも

また,テンシ,ン部より解除時に発生する散徒

長のほうが長いoこれはテンショソ部の摩擦係

数より解除時の糸と糸との摩擦係数が大きく･

より強い力が発生しているo

表4　各簸経の敢徒長

図2

(33的＼tD)　地　相　i　轍

+.∵

0　　20　40　60　BO 100

鉄雄塊の重量(呼)

.は50個の平均値,上限･下限はばらつき

を示す｡

有効耗推長(ZEI) �%ｩv��Hｭﾉtﾉzb３��平均畝推長(n) 

原糸 �3��"�19.5 �#U���

テンシZ,ソ部発生見綿 辻�-I 途���

解除時発生見綿 辻� 湯紕�

占.ま　　と　　め

1.見綿の元になる短払経は,チーズから糸が解除される時にその8070カ;発生する0

2.工場内での浮遊する頼経塊は非常に少ないが作業時･重臣棟上では144野/3万2であった0

3.幹雄塊の堆積五･場所は,整経磯前が多く･クリールと整経幾の間にほとんどが堆溝している0

4.見綿を構成する頼経長はチーズ解除時は長く･テンシFソ部での漁徒長は短いo

引用文献　鈴木　恵,小林　陽,繊機誌･ 20･P888 (1%7)

新津　靖,藤森茂臥細川款延･織機誌･ 11･㌘ (1958)

堀川　明,基礎繊維工学〔Ⅰ〕 P167, (1967)･繊梯学
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13)綿クレープの撚方式による組物収縮について

技師　青　田　克　己

クレープ織物のシポ形態はシポ寄せ時の織物収縮に左右され.品質や見合にも影響を及ぼしている｡そし

て,捧糸の撚数を用いてこれを表現しているが,その関係は充分わかっていない'Q)で,これを調査し予測式

の作成を試みた｡

(I)実　験　方　法

タテ糸･ヨコ糸ともに408/1綿糸を使い,ヨコ糸には所定の撚数をイクリ-撚糸枚&) ･リング撚糸畿(b)

で撚糸し,一般的なクレープであるタテ密度65本/lnヨコ密度55本^nの織物を試推し,撚数･モーメン

ト･糸収縮力･糸強伸度･織物弟伸度･張力･織物収縮率を測定した.

W　実　験　結　果

抵数と収縮の関係は,撫数だけが違う同一条件の撫糸榛では強い相関を示すが(相関係数0.99) ,撚糸

機が異なったり,条件が異なった場合は相関は低下する( 0.82)oモーメントと織物収縮の鞄係では撚数

よりも高い相関が表われた(0.87)｡しかし,糸収縮力との関係は低い｡

重回帰分析をした結果

織物収蘇革(%)-0.069TX (撚数) +1.075米(張力)- 102.75 ･･.･･･････-.･････- (1)

で表わされ,その時の誤差偏差は2.7%であった.撫数だけを考えると.

籍物収癖率/%)=0.06米(撚数)-69.93

となるが,その時の誤差偏差は7.1%oとなり,非常に大きくなった｡

舵
蘇
率

60

50

40

30

20

16∝) 1700　1800　19CO　2000　21CK)　22W　230

&　#T/m

相　　関　　係　　数　　蓑

織物収縮率 �22�撚糸求力 ��ﾉ7��角度(モーメソり 倩X�,處ﾒ�

織物収蘇率 咾�Bﾒﾘv��0.82 ���3B�0.38 ��繝r�0_40 

撚数 ��＼ 蔦��#2�0.80 ��經2�0.08 

撚糸張力 �� ����-0.67 蔦���b�0.62 

伸 �� ��一､-､､､＼ ����"�-0.47 

角女モ｢メ.A) �� �� 咾�ﾒﾒﾒﾘ�ｲ�0.60 

糸収椿力 �� �� ��＼ 

102

dID　ま　と　め

以上の実験結果から,次のことが言える｡

(1)現在,織物収縮を撚数で代表し予謝しているが,これでは士14%ぐらいの範囲内にあるため撚数だけ

で判断することは危険である｡

C2)現在使用している撚糸枚ではその相関関係を調査しておくことにより,同一条件下(あまりテンシタ

ンの変動がない)では高い相関を示すので,撚数からだけで織物収縮率を予測してもよいo

(3)撚糸をする時,撫数の測定も重要であるが同時にテンションの管理も重要であるo

如初めて使用する撚糸棟や相関のつかめていない撚糸故では(1)式を使うことにより誤差的士5･4%で予

測できる｡

参考文献　　群馬県業務報告　昭和57年度

滋賓県業務報告　昭和56年度

工業所有権出願･取得状況

出　　　蘇

特　　い許

名　　　称

出　麻　日

発　明　者

出　願　人

昭58-217542

強撚糸の製造装置

昭和58年11月17日

尾　本　豊　次　　外2名

滋賀県知事　武　村　正　義
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2-6) 法也染蘇

14)反応性染料捺染による短時間固着について

主査　福　永　奉　行

1.は　じ　め　に

反応性染料のセルロース放維-の応用は近年めざましく,生産量及び消費量共に高い伸び率

を示している｡この染料の特故は取り扱いが簡易で多様性があり,色数も多く鮮明色が得やす

い｡特に繊維との共有結合をするため,堅牢度が良い事等があげられる.

産地における座布夜具地については,現在直接染料が使用されているが,今後生産性の向

上,省エネルギーの点から短時間固着法が重要な課葛となる.

今回は反応性染料を使用して,その固着方法,最適な固着条件等並びに製織性について実験

を行った｡

2.実　験　方　法

2-1 )供試料及び糊剤

ポリノクック裏地

綿･レーヨン布

7ルギ-/酸ソーダ( 0.3%0･W.P )

2-2)供　　染　　料

染料名 俶yw�ｸ)7��

ⅩayacionRedP-3BN �"紕R�

〟ScaletP-NA �"綯R�

〝BlueP-3R �2綯R�

〟YellowP-S8G 迭��R�

PRedP-2B ��纈R�

〟BrownP-5BR �"綯R�

2-3)供　フィックス剤

ポリ7ミ'/系フィックス剤　　0.5%(nWP)

2-4)　加　工　工　程

捺染●乾燥･+固着l (フィックス) ●洗浄(80-90●C) ●水洗

2-5)試　験　項　目

耐光堅牢度----･- JIS-L-0842　　カーボンアーク燈光

洗濯堅牢度･･････-･･.･･- J IS-L-0844　　A-2法

摩擦堅牢度-･---･･JIS-L-0849　　　Ⅱ型
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料　素　ソ

還元防止剤

労　野　野　界Ⅹ　Y　2　1 アルギン酸ソーダ(6%)　509

計　　　　　100g

3.試験結果及び考察

3-1 )蒸し時間と染着性について

染料の固着を表わす方法として十駿的に表面染着濃度(k/ら)で表現することが多い｡

相対濃度比とはある時間に於けるk/8億を100とした場合の濃度比で今回はこれにより

染着の目安とした｡

反応性の速いタイプ-----･･ Red P-3BN

反応性の遅いタイプ　--･--I-　Blue P-3R

反応性の中間タイプ　-･---･-　Scalet P-NA

反応性については親和性とアルカリによる固着速度の点から選定した｡

蒸し時間としては0.5分, 1分, 2･5分, 5分の4段階で行った｡その結果について図1

に示す｡

この結果反応性の速いタイプは蒸熱時間が1分で充分な染着濃度を得られるが,反応性の

遅いタイプでは最低蒸熱時間5分必要であるo

図2周3は参考までにRed P-3BN,Bluer-3Rについて染料濃度とk/8億の関係につ

いて示した｡

oo　　紳　　釦　　胡　　加1

相対濃度化㈲

囲.1･ <Ltf/

印　印　印0　　▲　ロ Red P-3BN

Scalet P-NA

Blue P-3R

0.5 1 2　　　3　　　4

時　間(分)

蒸し時間と相対濃度化
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図　2

Ao〆#

8

7

8二二Ao-ho手芸　6

k/

S

5

4

億

3

0　1分

ム　5分

Red P-3BN

N/2　NA.5　N 1.5N　2N

濃　　　　度

図　3

ムー血

予ii

/A

A/ン-o~o

0/
0　1分

ム　5分

Blue P-3R

M　凡15　N 1.5N　2N

濃　　　　度

染料濃度と　k/8　億

3-2 )尿素量と染着性について

捺染糊-の尿素の添加量を2.570, 5.070, 10,0%と3段階取り,染着性との関係につ

いて,図4-図6に示した.

尿素添加量の増加による染着性-の影響はほとんど見られず,検定の結果についても有意

図　4

^D= & =E 100
0-- 0 --0

20

0 0.5分

ム　1分

口　5分

Red P-3BN
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図　5

ロー一･･････････-コ-ロ

ム-A-A

0-0一.__ぺ

0　0.5分

ム　1分

口　　5分

Scalet P-NA

相対濃度比㈲

10

80

図　6

Ej　一口一････････一･･････一　n

/ム＼ム
A

o-o

｡/　o o･5分
ム　1分

口　5分

Blue P-3R

2.5　　5. 0　10.0　　　　　　　2.5　　5.0　10_0　　　　　　　　2.5　　5.0　　10.0

炭素量(%)　　　　　　　　　尿素量(%)　　　　　　　　　炭素量(%)

尿素添加量と相対濃度比

差は見られなかった｡

3-3)アルカリ剤と染着性について

卓アルカリ剤の使用は放置等による

繊維への影響も考えられるため,今回

は弱アルカリ剤としての重炭酸ソーダ　相
100

2卯こ対し炭酸ソーダの添加量をそれ　対

ぞれ0･2%･0･4%･0･6飾,018啓　濃80

の4段階取り蒸し時間と染着性につい

てその結果を図7に示したo　　　比60

検定の結果,炭酸ソーダの添加量に

っいて有意差は見られず,染着性につ

いては時間の影響が大きく出た｡

3-4 )過熱蒸気による染着性につい

て

次は,温度を100oC以上の高温にし

た場合の染着性について報告する｡

乾燥機により温度を130●Cに保持し

その中へ飽和蒸気を入れた状態で捺染

布を一定時間放置し染着性を測定した

結果を図8に示す｡

飽和蒸気と過熱蒸気による比較をし

た場合, Red P-3王が,Blue P-3R

共に過熱蒸気の方が高い染着性を示し

ている｡

しかし,染着時間としては0.5分で

見た場合,Blue P-3R,Red P-3fN

共にその差は小さく,特にその効果と

しては見られなかった｡

3-5)マイクロ波による染着性につ

いて

マイクロ波による固着は,内部加熱

による方法で蒸熱方法とは差異がある

が短時間固着では最近注目されている

方法である｡

捺染乾燥した試料を恒温恒室に入れ

湿度9070の状態で捺染布に吸湿させ

た試料について水分蒸発を防ぐため,

(%) 40

5　　　　　4　　　　　3　　　　2　　　　　1

.3　　億

要一- - --二一ヤー

染料　Blue P-3R

o印　0.2

×印　0.4

ム印　0.6

n印　0.8

図　7

1　　　2　　　3　　　4　　　5

時　間　(分)

アルカリ添加量と相対濃度比

0.5 1　　2　　　3　　　4　　　5

時　間　(分)
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密閉した状態に試料を保持し,マイクロ波照射を行って実験を進めた｡

周　波　数　　2,450MHZ

出　　　力　　100V

560W

処理方法　　連続コンベア式　　　相

その結果については図9に示す｡　対80

Red P-3BNは0.5分で10070の相対　濃

濃度を示したのに対しBlue P-3Rで　度

は1分照射で9570の相対濃度比を示し　比

ているo　　　　　　　　　　　　　　(%)

蒸熱法に比べ大変効果が見られた｡し　20

かし実用面については,問零点をさらに

充分検討を加える必要がある｡

3-6)製織性について

/　o印
A

Red P-3BN

ム印　Blue P-3R

1 5　　謀)　　　　　　60

時　間　(秤)

又,印捺糊に尿素を含んだ場合の製織性については,印捺糊中に0%0, 2.5%, 5.0%,

10.070と4段階の濃度で検討

をした｡

製織蛙については環境条件も

大きく影響するため正確な管理

図　10

X--I -×ヽ

＼
ヽ

＼
＼X一一一一TX-一一一X′

繊度尿素 ���2.5 迭���10.0 

21lC74%/ �(���1回 ����0 

25℃76% 塗���1回 滴���0 

JX----X一､--tx- J<-一一

平均湿度

-4:一一一1

1　　2　　　3　　　4　　　5　　　6　　　7　　　8　　　9　　10　　11　12月

(昭弘1-12月　彦根地方気象台詞)

108

温　　度　的

80　　7 0　　60　　知

40

30

20

10

は困難であったが第1の条件として10月上旬に於ける温湿度21oC, 74570で17771製織

し,第2の条件として, 6月中旬の平均的な温･湿度25oC, 76%で177n製織し,その

糸切れ回数,糸切れ場所を測定した｡

糸切れ場所については綜枕の手前で切れた｡糸切れ回数については表1に示した｡

尿素なしと,尿素10%では明らかに尿素なしの方が糸切れ回数は多く出た｡

温･湿度の差については検定の結果有意差は見られなかった｡

今回は織機上での実験であり温･湿度をさらに高くすることは困難であったが,尿素が多

くなれば糸切れ回数は少なくなる傾向は見られたo

製織性については, ｢般的に印捺した｡

参考までに県下における年間温･湿度について図10に示す｡

次に織り上がった試料について整理仕上を行い堅牢度を調べた結果を表2･表3に示すo

表　2

(蒸し1分)

染料名 ���R�洗たく 劔�井2�
変退色 冤r�レ一一ヨン′ 亂2�港 

払yacionBmP15放 滴ｸ���2�5級 店ｸ��5級 店ｸ��4級 

〟YellowP-S8G 滴ｸ���2�〟 ���〟 ���〟 

〟RedP-2B 滴ｸ��〟 ��x�����〟 

〝RedP｢3郡 滴ｸ���2�〟 ���〟 ������

〟ScaletPj寸A 滴ｸ��〟 ���〟 ������

〟BheP-3R 滴ｸ��〟 ���〟 ������

染料名 ���R�洗たく 劔h��2�
変退色 冤��レ-ヨン■ 亂2�醍 

KayacicnBrownP-5BR 滴ｸ���2�5級 店ｸ��5級 店ｸ��4級 

〟YellowP-j8G ���~〝 ���〟 ���〟 

〝RedP-2B ���〟 ���〟 ���〟 

〟RedP-3BN ���〟 ���〟 ���〟 

pScaletP-NA 滴ｸ��〟 ���〟 ���〟 

〝BlueP｢3R ���〟 ���〟 ���〟 

蓑2.表3は蒸し1分と蒸し5分後の堅牢度結果である｡

表4は蒸しを行わずフィックス処理後の堅牢度結果である｡

耐光及び湿マサツに3級が見られた｡湿マサツについては染料内部-の浸透及び物理的な

問題が考えられる｡
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2) 1984年春夏ファッション･カラー傾向

'83年春夏同様, '84年春夏も明るい色調が主流となっている｡

●トーンの特徴

①ライトグレイッシュ･カラー･グループ(7色)

石･砂などのイメージの色調で, '83年春夏のパステル･カラーより,色みのな

いグレイッシュなナチュラル･カラーの方向｡

スポーツ･カラー(個人で楽しむスポーツ)向きとして注目される｡

②モデレート･カラー･グループ(7色)

春の景色にみられる色調がベースで,暖色系と寒色系がバランスよく　ミックスさ

れている｡シティ向けの色とされる｡

･①, ②のグループは今季のディレクション･カラーであるo

㊥ブリリアント･カラー･グループ(5色)

新鮮な果物の色をイメージとした,フルーツ･カラー･グループで酸味の強い色

で構成｡

アクセントよりも,無地ものの色として考えられる｡

④ダーク･カラー･グループ(5色)

影の色からイメージされた色調で,アクセント･カラーとして使用される｡

･注目される色相としては,各グループにあるグリーン系で,中心のグリーンより

黄味のグリーン,オリーブ･グリーンの方向であるo

●配色の特徴と各グループの素材との関連

⑳実際の活用にあたっての配色

･①と②の組み合わせ(同系色の濃淡の組み合わせ) 0

ディレクション･カラーが中心o

･①～④の各グループ内での組み合わせ(同一トーンの色相変化)0

･①のライト･グレイッシュ･カラーと④のダーク調のアクセント･カラーとの配

色(明暗のコントラスト配色)0

⑳素材との関連

①コットン中心｡

②コットンとサマー･ウールなどの天然綴経｡

③合繊向けの色｡

④シルクのような光沢感のあるものと,麻のようなナチュラル感覚のもの｡
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■　ファッション･カラー色名解説

●ライト･グレイッシュ･カラー

W.8481　Rjch E8rth　リッチ●ア~ス

肥沃な士卒の赤

W.8402　808n Sprout　ピーン･スプラウト

豆の芽にみられる淡い責

W.8403　Marmor　　マルモール

大理石にみられる明るいグレー

W.8404　MapJe Bisque　メイプル･ビスク

かえでの木材にみられる明るい赤みの

茶

W.8405　Bronze CJair　7'pソズ･クレール

明るい青銅色

W.8406 Cobblestone　コプルストーン

玉石の暗い赤紫

W.8407　Pebble Gray　ペブル･グレ-

小石にみられるグレーみの青

●モデレート･カラー

W.8408　AIp8ge　アルパ-ジェ

アルプス高地の牧場をおもわせる濃い

青みのグレー

W.8409　Kirl8rney　キラーニ

アイルランド南西部にある景色の美し

い三つの湖にみられる線

W.8410　S8fran　サフラン

サフランの花にみられる黄

W.8411　Weald Green　ウィ-ルド･グt)-I/

森林地帯の撮

W.8412　Roso Dawn　　ローズ･ドーン

明け方の空にみられるローズ

vv.8415　Prairie　プレ7リー

大草原に咲く花

W.8414　Lambeth Blue　ランべス･ブルー

ロンドンの一地区ランべスをおもわせ

る青

●ブリリアント･カラー

～.8415　Tomate　トマトウ

トマトにみられる強い赤

W.8416　Golden Pezlch　ゴールデン･ピーチ

桃にみられる赤みの黄

W.8417　Citric Apple　シトリック･アップル

すっぱい青りんごの黄緑

W.8418　Pale Plum　ベール･プラム

すももにみられる紫

W.8419　Grope Julep　グレープ･ジュレッフ

ぶどう酒の混合酒にみられる紫みの青

●ダーク･カラー

W.8420　Snuff Tan　スナアフ･タン

かぎ煙草の黄みの茶

W.8421　Marinade　　71)ナッドゥ

魚や肉を漬けるソースにみられる濃い

紫みの赤

W.8422　Grondin　　グロソダン

はうぼう科の魚にみられる赤

W.8425　Deep DH1ディープ･デイル

いのんどの葉にみられる撮

VV.8424　BJue Shadow　ブルー･シャドウ

影をイメージさせるような青

Jl表中のNoはWOMEN 's wEAR部会, 84が1984の略,次の2桁が生理寺号ですo
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3) 1984年AUTUMN-WINTER

ファッション･カラー傾向

傾向としてはb4年春夏の継続であり,自然の色,ナチュラル･カラーがベースで,配色の構

成･色の組み合わせで新しさが求められる｡

ポイ-/トとして,モデレート･トーンとディープ･トーンを中心に,ライト･トーンをアクセ

ントに活用する方向である｡

●トーン--=--ニュートラル系がなくなり,オフ･グレーのなかでも中明度の色調が多く,ス

トロング,ビビットは少なく,中明度･中彩度～低彩度の濁色系に集中｡

ソフトで落ち着いた色調が主流になっている｡

●色　相-----暖色系と寒色系にはっきりと分かれており,茶系が中心｡紫みの赤は姿を消し

青系は紫みの方向｡グリーン系は完全にくすんだオリーブ系である0

●活用方法-･･-･

①　ナチュラル･カラー･グループ

新しい重衣料のキー･カラーとしてのグループ｡ベージュ系とブラウン系で構成｡

ウールや獣毛素材の自然な,なるべく染色されていない素材のもつ色での表現｡

㊤　ストロ-/グ･カラー･グループ

①のグループのアクセントに,またシルク･ライクな素材に活用｡

③　グレイッシュ･カラー･グループ

①のグループと同様に重衣料のキー･カラーとして活用｡ただ,つや感を生かすことがポ

イント｡またこのグループは. ①のグループとの組み合わせによって新しい効果を生み出す

ことを期待｡

④　ディープ･カラー･グループ

③のグループを補う色として活用｡②と同様に,シルク･ライクな素材に用いたい｡

●配色の憤向-･･･ヰ明度の色調が中心になっているので,同一グループ内でのトーン･イン･ト

ーン(同色詞の色相変化)やト--/･オン･トーン(同系色でトーンの濃淡)が考えられるo

あまりコントラストの強いものでなく,ソフトな雰囲気,大人のムードの演出｡
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5-3　試

1)変り座布団地

作　　　研 究

品　　名　　　　変り座布団地

目　　的　　　　組織やよこ糸の変化とほぐし捺染の併用により,表面効果に富んだ座布団地の

試作｡

設計概要　　　　経　糸

練　糸

密　度

組　織

l 

l � �� �� 
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綿麻混紡糸3秒′1日等
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2)ホグシクレーボン

品　　名　　　　ホグシ　クレーボン

員　的　　　ホグシ捺染した経糸を用い,ふくれ詞を市松風に配した服地o

設計概要　　　経　糸　　綿糸　30A

緯　糸　　　綿麻混糸30L/1 ･･..･････ 8討r/勿･Z

綿糸　3α/1

密　度　　　歳　33.6羽/2,54cm ･ 2ツ入打込55年々54cm

通巾　120C7n

組　織　　　経･緯二重織と平織の組合わせ

重　量　　　1449ym'
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3)ウェブストライプ

品　　名　　　　ウェブストライプ

目　　的　　　　ちりめん強撚の収縮力を生かし,絹紡のソフトな風合いをふくれ調に出すこと

によって,ストライプを波状にして立体感をもたせた服地｡

設計梗要　　　　経　糸

緯　糸

先染絹紡糸　∽10

先染栴紡糸　2/210×2本

27*X4# ･････-･ 2600T/7n･S

27中×4本････････1 2600T/血･Z

哉　50羽/2.54C7n ･ 2ツ入　打込　52本/2.54m

通巾　　110仇

ふくれ織応用変化組織

107 9/i

4)本麻シャンプレー

品　　名　　　　本麻シャンプレー

日　的　　　婦人服地用に24色を染色した糸を経緯に用いたマス見本｡

設計牡要　　　　経　糸　　　　ラミー(加工糸) 60/1

緯　糸　　　　　　　〝　　　　　60/1

歳　30羽.つ.54cm ･ 2ツ入　打込　53本/2.54cnL

通巾　92.8cnL

平　織

1 159/mJ

設計概要

晶　　名

目　　的

妻板5
4+

5)正絹先染服地

正絹先染服地

経糸をスレン染色し,緯糸にちりめん経を用いることによって後精練し,洋装

化した高級婦人服地｡

経　糸　　　先染絹紡糸　2/210

練　糸

密　度

①530T//触･S<

②350T/加･S <

3000T//加･Z ･･･---27中×7本

980T/勿･Z く
42中×1本

21α)T/勿･S - 42中×2本

5EX)Th･Z.･･--I 42中×4本

③　①の逆撚

配　列　　　　　　①　㊤　③　②

歳　50羽/2.54m ･ 2ツ入　打込　51ち/2.54Cn

通　巾　　97のl

組　織　　　平 織

重　量　　　1309/h7'

6) High　&　Low服地

Higll &　Low服地

ひだ織鼠織を応用し,ひだ部をパイル化させ,その長短変化の表面効果を生か

した先染経縞服地｡

経　糸　　　地　　　綿糸　40/2

ひだ　　　〝　　　〝

練　糸　　　綿麻混紡糸　30/1 ･･･-････ 800T′血IZ

水溶性ビニロン　100I)/々

歳　21.7羽々.54C7n ･ 2ツ入　打込　43ち/2.54m

通巾　122cm

ひだ組織と平織の組合せ

1 669/ht'
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7)ホグシ段織縮服地

ホグシ段織縮服地

ホグシの柄と練糸の配色と組織をミックスすることにより,色糸効果とシボに

変化をつけた服地｡

設計概要　　　　経　糸　　　　綿糸　30/1

練　糸　　　　先染糸　　綿糸　30/1

白　　　　綿糸　20/1 ･･････- 800Tjh･Z

密　度　　　　歳　　33.6羽/々.54C7n ･ 2ツ入　打込　50本/2.54のl

通巾　120ml

組　織　　　　表裏トルコ朱子の配列変化

重　量　　　　1409/7n'

設計板要
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8)変りヒダ織服地

変りヒダ織服地

ひだ織組織を応用し,ひだ織部を一部/くイル化させ,ひだ織部とパイル部を適

宜配列した先染経縞服地｡

経　糸　　　　地　　綿糸40/々

ひだ　　〝　　〝

緯　糸　　　　綿糸　40/2

水溶性ビニロン100DA

密　度　　　　歳　　27羽.つ.54mL ･ 2ツ入　打込　40本/2.54cn

通巾　98cn

組　織　　　　ひだ組織と平織の組合せ

重　量　　　1609/i

.　　　　　1　.　　.　1　.二.TJ I-･

6.　技術　指導　業　務

1)縮緬の経筋解消対策について

技術士　藤　原　英　男

主　査　塵　取　喜　寿
I

目的.'変り縮緬の不合格反の主要欠点である,経筋を織布工程で減少させる対策の実施方法を指

導する｡

1,対策の基本姿勢の指導

従来から,経筋の発生原因は,生糸の要因がほとんどであって,織布工程における対策は考

えられぬ,とされていた｡これは間違いであって,原因は原糸の要因ではあるが,織布工程で

欠点を目立たぬように管理･操業をすれば減少できることを認識して,対策を至急に計画･実

行出来るように,以下の如く指導する｡

2.生機及び加工仕上反の経筋の実物欠点を見てその内容を認識させる

経筋を30倍ナショナル･ライトスコープで目祝して.織物欠点部位は経糸(8-20本)

が,表裏に蒲鉾形に脹れている(布の厚さが厚い)｡この原因は,経糸が弛んで発生した欠点

である｡

3.織機のバックローラー上の縫糸の弛み

織枚のパックローラー上の経糸の弛みを手で調査し,これが織前の生機上で経筋になってい

ることを現物で示して, 2を説明する｡

4.織機室の織擁織前の布面の風合(経筋･歳薪等)の悪い機台と,織機ワープライン及び開口･

機仕掛調整･梓の運動不良等の相賄関係を指摘して,正しいワープライソ･開口調整･横仕掛

作業が如何に重要かを指導する｡

5.織機調整方法とその指導説明

511原糸(生糸)からみた処理テンション(第1図･①q))は,グラフから判断して,織

布工程で0.470の伸び,張力12 9以内の経糸張で製織するのが適していると考えられる.

従って製糸工程では(0.1570伸. 4.6 9以内)程度の無理のないテンショソ管理が行われ

ていればよいが,織布工程以前で無理な張力で処理されて,弾性の低下した糸は織布工程で

弛んで経筋の原田となることも考えられるので(繊度むらが加わると更に悪くなる),生糸

の品質と整経工程の張力管理を注意せねばならぬ｡従って整経済のビームに張力斑があると

きは,枚台上の弛み糸の減少を計るために,織機の張力はある程度高めることも必要な場合

もある｡ (以下の事項も実施して)
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5-2　織物構造から見た経糸の列び

第2図①②に示すように, 27中の生糸を1列に8320本列べると①のようになって

540mとなり,生戟織巾(393m)上ではq)の如く1.37倍の重なりになる｡従ってどのよう

な前歳巾(b)で如何程送って,高さH.送り寸法A,織機ビーム巾別こすると均一な張力斑の

ない経糸ビームが得られるかを研究する必要がある｡

歳打するときの状態は,第3図②の如き歳羽間隙を,経糸の上下糸が交換される｡歳羽間

空間率(65%)でも経糸がずれて開口して,このとき経糸の弛みがあると遅れて開口するo

しかも(勤のようになって茂打されて,歳打直後の経糸は図のように哉筋が発生する.これを

いかに風合よく4回歳打をする間に茂筋を消して,平均して練糸を経糸で包むかが織機の重

要な運動である｡

5-3　弛んだ縫糸が経筋になる

歳打時に,弛んだ経糸が存在するとき,織物内で多く曲が-,て織物が厚くなる｡不均一な

経糸張力のあるとき,如何に欠点が発生せぬように,限立たずに製織するかが織機の技術で

ある｡以下その方法を記す｡

5-4　最適歳打条件

(1)上下経糸のテンション差と開口タイミング

第4図-②壮歳打時に織物のよこ糸を切断した園である｡このとき開口は進めて1のよ

こ糸は角度(A-17-2f)で歳打されて, 4-5本目のよこ糸で正規の練糸ピッチ(PS

～PB)に打込まれるが,上下糸のテンション差があるときは②の如く,よこ糸は上下運動

をしながら容易に哉打される｡上下テンションに差がないときは③のようになり,盈打は

困難となり,織前はバンビング(パンパ-/移動し)して,歳筋･経筋が発生し易くなる｡

(N15練糸以降で)経糸縮率15.8%,緯糸角30×2-600の織物に,上手に製織せねばな

らぬ｡

6.ワープラインの設定(第5図)

ワープラインは,織前(Yl)の高さ⑤及び.ミック｡-ラー(Y2)の高さ⑥によって決定され

る｡各機種別･織物別に最適寸法を求め,台問差をなくして設定管理することが重要である｡

上下経糸の張力差はワープラインによって決定されるo

開口寸法EDを如何なる関係寸法にワープラインが切るかによって張力差が決定されるo上

下のテソショ./比は(EF)2: (FD)2　に比例する故,今上下糸のテンション差を,下糸が

上糸の1.3-1.2倍程度にするにはEFをFI)の0.85-0.9に切るようにワープラインを定

めるとよい｡織前の高さ◎は重要である｡最適寸法は貴社で研究して求めて下さい｡

7.蘇続の吊り方(第6国)

織前(クロス7-ル)Pより.ガイドパーQとの接線PGより少し下吊に開口線Dl,.D.に

定めて,綜桃を正しく,水平に綜桃を仕掛ける｡上吊になると(レースから経糸が浮く)大型

シャットルが経糸を摩擦し,且つ下糸の張力が不足し経筋が発生し易くなるので注意を要すっ
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8.開口タイム(第7図)

前記の如く,歳打は開口を進めて行ったが･歳打が容易で織物の筋発生が少ないので,開口

タイム(綜枕が一致したとき)は310㌦3050にして遅くならぬように注意する｡

尚,開口タイムを決めるとき,綾棒との関係･梓箱との関係を定めて開口カムを正しく取り

付けて織仕掛を行わねばならぬoこのとき綜秋用吊金具･ Yレバー･タンバックルは正しく保

全して,運転中設定寸法が変わらぬように取り付けねばならぬ｡正しくミドルフック･キャリ

ャ-Pッド,ワイヤーへルドを組立てぬと経筋に関係するので充分な管理を実施すること0

9.タイミング設定時の注意

織機のタイミングはクランクの角度で決定する場合が多いが,角度による指示は･現場作業

には不便で,正確な作業は困難であるから,第8図･第6図に示すように,歳の移動寸法を自

社の織機で実測して,基準点からの歳の移動位置を示してタイミングを設定するのがよいo寸

法指示もゲージで統一した方が管理し易い｡

10.綜統枠　リーズ｡ツド(梗樺)

綜雛枠位置,リーズロッドの位置,各位置での平行,左右の水平は織物の風合決定に対して

重要である｡又,経糸歳打時及び最大開口時の経糸張力を決定する重要寸法であるo決定時の

参考資料として,開口による経糸の伸寸法を第9 ･第10回に示す｡

ll.織機　の　管理

以上の重要調整寸法を常に管理し,工場棟台詞査方法を考案して(第11表は-｣列)織機の

管理を実施し,準備工程と協調して品質向上を計れば経筋の欠点も減少し･欠点が生じても早

期に発見し,原田の追求と対策実施がなされ,これと平行して生糸の品質変化も知り得て･生

糸メーカーに対しても明確なフイドバックも可能となるo
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2)ビロード工場の品質向上における巡回指導結果

主査　　鹿　取　喜　寿

技師　　浦　　島　　　　開

1.号　えが　き

最近製織技術における品質管理の認識が高まる中,当該機業においても∵殴とその要望が強

まっている｡一般に織機で製織された織物が,いろいろな欠点を生じて著しく品質を低下し,

製品の不良を来たしている｡これらの要因は,原糸から準備工程,製織工程等における取扱い

や,織機の調整不良等数多くに起因するものである｡

今回実施した巡回技術指導の結果をふまえ,ビロード製織技術が一層向上し,より良い製品

となるための参考にして頂きたい｡

2.製品の品質上問題となった事例について

①　不注意による品質の低下

ビロードの製織は殆ど手作業的であり,織工さんの熟練度が大きく影響を与える織物で,

個人差が出易い｡特に糸切れ発見の早遅や,口合せの不良による段,針ゆがみによるパイル

の乱れ等によって品質の低下を来たしている｡品質の向上は,僅かな注意を励行するだけで

も向上するものである｡

②　製品の品質に対する認識が低い

織工さんの年令がかなり高令化してきているが,針を入れる技術や,短時間当たりの生産

性は優れたものを持っているoしかし,製品の不良に対する原因の追求や,フィードバック

意識が甘く,品質向上にあまり寄与していない｡自分が織ったビロードは,誰にも負けない

製品だと自信が持てる"意識"と"研究心"を身につければ,製品に対する認識が高まり,

品質が向上するものである｡

③　織下したビロードは製品ではない

製織後,織下した反物はまだ完成した製品でなく,掃除,検反をすることによって不艮と

なる原因を把握し,その対策を打つことによって品質の向上が計られるもので,検反と同時

に織キズや糸端を除去する等の掃除も励行しなければならない｡

④　織機における自動停止(針入れ)タイミングの変動について

針入れ開口は,各工場共自動停止装置によって機台を停止し針入れを行うが,工場内の温

湿度の影響や織機(ガタ,ブレーキの保全)の調整によって変動し針入れ作業が困半となっ

て生産性を低下させる原因になっている｡これらは特に織機における保全を常に心掛けなけ

ればならない｡

⑨　耳付近におけるパイルの乱れについて

反物の耳付近にパイル乱れが生じ,製品の品質を著しく低下しているビロードがある｡こ

の種の欠点は,針の異常な変形が起因するもので,特に悪い針は廃棄し,芯材修正機(当指
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導所製開放試験室設置)の利用や,補修を常に怠らず,ゆがみのない針を使用することによ

って品質を向上させなければならない｡

(む　織段について

続投は通常織物の中でも比較的多い欠点で,この要因もいろいろあるが,特に無地ビロー

ドはこの種の難が見え易い｡ビロードの製軌ま,消極送り出しのため,ど-ムのラップルに

巻かれたシュロ縄との抵抗でビ-ムが回転するため,環境温湿度の影響を受け,その回転に

変動が生じ,織段となる場合が多い｡この種の異常を早く発見し,シュロ縄の取り換えや,

滑り粉の併用,また一度使用したシュロ縄を天日で乾燥したものと交換する等して,常に-

定の送り出し状態になるよう改善しなければならないo

⑦　ロ合わせ段による欠点について

口合わせは,緯糸切れやキズ等によって織前をもどく必要が生じる｡その頃に段(厚段,

薄段)が出来,製品の品質を悪くしているo一般に,口合わせ作業は,取り除いた緯糸の越

数分だけ巻取りラチェットを戻して対処するが,その際,地産の張力が平常時より織前を出

した分だけ弱くなっている｡先述のように消極送りであるため,シュロ縄を持ち上げて経糸

ビームを巻き戻して平常時の張力にしなければならないのであるが(緯糸本数が多い場合),

比較的短い場合,荷重レバーを足で踏むことによって解消する場合が多い｡

㊥　針抜きキズによる欠点について

製織後の織下しビロードは,均整に織られているが,針抜き後に針キズによってパイル面

を害し品質を悪くしている｡これらのキズは,初歩的な管理ミスで,針の左右(抜き側とつ

まみ側)が混入し,針抜き時にパイルを害したもので,針の方向を完全に揃えなければなら

ない｡

@　開口不良による経糸切れについて

経糸が切れる原因は種々あるが,ビロード工場におけるこの種の問題は開口に起因すると

ころが多いo　この運動は,タペットやドビ一機,ジャカ-ド機等によって開口されるが,逮

正な開口状態でないと縫糸切れや,針入れミスによるキズ等も発生し製品の品質を悪くすろ

原因となる｡開口における要因(タイミングは除く)として,開口量の適正化および綜就位

置の適正化を併せて考えなければならない｡比較的多い工場として,経糸がレース面より必

要以上に下げ過ぎ(への字になる) ,ロッドとの摩擦による経糸切れの発生や開口量が大き

過ぎて,綜雛の耳(ハンダ部)以上の開口によって生じる場合もあり,開口の適正化をしな

ければならない｡

⑲　紋柄くずれによる欠点について

抑　ジャカード機は,その機構を理解すれば,複雑なものではないが,概して織機と比べて

管理が不十分であり,そのため,紋柄くずれが生じて製品を悪くしているのが多い｡例え

ばタテ針の変形によるナイフ-の脱着が不安定な場合,および,ヨコ針による原因とがあ

り,前者は,変形したタテ針を使用したため,他の正常針まで変形させ柄くずれが増えて

いる｡また後者は,ヨコ針の長さは同じであるが,次図のようにタテ針の位置がナイフよ

り遠くなり開口が不安定で柄くずれが生じたものである｡
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正常ヨコ針

異常ヨコ針

(長さは同じ)

⊆i;≡

差がある

(ロ)通糸を長期間使用していると,通糸の伸縮による縫糸位置のずれや通糸切れを生じるた

め,補修をしなければならない｡この場合,特に注意することは,通糸を正常な場所に通

すことは勿論であるが,結び目が大きくて開口時に下がらず柄くずれを生じているため小

さく結んでこのような欠点が出ないようにしなければならない0

㊥　パイルが不連続に緯段状に乱れる原因について(嵐山ビロード)

このビロードは,パイルの上にパイルを作るビロードで,不良製品を見ると,パイルが緯

段状に乱れており,よく観察すると,パイルの方向が逆目でその境が段になって製品を悪く

している｡製織中は殆どパイルが乱れていないにもかかわらず,製品にこの種のパイル乱れ

が発生する原因は,製織後の工程における裏糊付の際,ビロードのパイル面(裏糊付作業上,

下になる)が台の上で擦られ,パイルか萌しれたためであるo裏糊付の準備の際,特に反物の

取扱いには注意することによって解消した｡

㊧　静電気障害における欠点について

合成繊維の製織は,特に乾燥時期において静電気が発生し易く,これに起因して経糸切れ

や針入れミス等による欠点が生じる｡これを取り除くには,原糸に静電防止剤による処理,

工場内の湿度管理,静電除去装置の取付,滑り剤(スプレータイプ)等があるが,工場規模

によって考えなければならない｡

@　耳不揃による欠点について

一一一一般に,ビロードの耳は共耳で織られているが,耳の仕上がり状態の悪いビロ-ドが見ら

れる｡耳の良否は直接製品に関係しないが,取引上整然としている万が好ましく,この種の

欠点は地経の張力が弱い場合が多い｡地経の張力は強い方が良いとされるが,針抜きの難易

から来る針不良率の増加も伴うため,両者を十分考慮して対応する必要がある｡また耳端(

1羽分)の糸を別ボビンに巻き,ブレーキをかけ経通しをして製織すれば均整な耳が得られ

る等の方法もある｡

⑭　裏糊付上の注意点について

一般に,糊剤は小麦澱粉を主に,酢ビ系の接着剤(ニール)との併用した糊液を使用して

いる｡この接着剤を混入する際,棚板温度を50℃以下にして混入するよう注意が必要である｡

3.ま　と　め

以上,今回実施したビロ-ド工場の巡回結果をまとめたものである｡

事例のように原因を把握して対策を打つことによって効果が現われ,品質の向上が計られた

ものです｡
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織物の欠点要因はいろいろあり,一概に前述のみで全て解決出来るものではないが,その他

の要因についても次の機会に詳しく報告したいと思っています｡また,事例以外の問蓮点も多

くあろうかと思いますので,遠慮なく繊維指導所の方へ相談して下さい｡

4.お　わ　り　に

過去の高度成長が夢のような現荏の不況下においては一層各工場としては他に負けない製品

づくりが必要となってきている｡製品の良否は,原料,準備,製織等の工程における管理もき

ることながら,有線ビロードのような,特殊な織物は,つくった人の心の鏡であり,そのため

にも自分の製品,品質に対するy意識"を強く持って,より良い製品を目指していただきたいo
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3)公害防止巡回技術指導について

主査　木　村　忠　義

昭和58年度の公害防止巡回技術指導として, 6月16日～7月15日の期間,精練･漂白･染色加

工場の7企業について排水処理の巡回指導を行ったのでその概要について報告します｡

1.処理の板況

巡回指導した7企業についての廃水処理方式は, (1)凝集沈殿一生物処理方式併用3企業,

(2)凝集沈殿処理2企業, (3)生物処理1企業, (4)擬集沈殿一加圧浮上処理1企業であった｡

2.指　導　結　果

精練･蘇白工場の汚濁源としては,放維屠･糊剤･酸･アルカリ･界面活性剤･還元剤･漂

白剤等があり染色･捺染工場については染料･顔料･界面活性剤･キャリヤー･染料固着剤･

中性塩･酸･アルカリ等が併用使用され,これらが工場の汚濁源と考えられる｡原水の性状に

ついては,巡回技術指導時の測定結果からみると, PH値5.0-9.5, Co二)値1800喝〃～

300喝旬の範囲であった｡廃水処理として生物処理･凝集沈殿処理等の併用により, C O工)除

去率7070-90%, PfI値7.0-7.9の処理効果を得られている｡精練排水については,汚濁度

が高いが生物処理により充分除去することができる｡さらに糊剤であるPVA含有配水は,特

殊微生物の添加により生物処理で対処できる｡生物処理については,処理水中における微生物

の活性化を高め,最適な条件下においての生物処理が必要であり,そのために原水調整楢にお

ける廃水の負荷変動をできるだけ低くおさえる日常の管理が重要なポイントである｡さらに微

生物に対する毒性物質を除去し,生物処理の効果を得るため前処理として凝集沈殿処理が行わ

れているo精錬･染色･仕上工場においては,その工程がバッチ式操作により作業されている

ため,工場からの廃水についても原水中の負荷変動が大きく,これら凝集沈殿処理を行うにつ

いても調皇槽における原水の均一化が必要である｡凝集剤としては,消石灰･硫酸第1鉄･硫

酸第2鉄･高分子凝集剤等が使用されているが,これら凝集剤の使用濃度が｣投に高い場合や

凝集剤の濃度が一定であっても原水濃度が異常に低い負荷の場合,凝集沈殿効果が悪くなり処

理水中に未反応の凝集剤が含有されて放流後の水質に悪い結果を生じることがある｡このため

凝集沈殿処理においても生物処理と同様原水調整樺の管理に一層の注意が必要と思われるo　こ

れは鉄塩を使用した場合に処理水質に酸化鉄である黄色の着色としてよく発生されている｡染

色工場における染料の脱色については,染料の種類によってその脱色効果に差がみられるが,

一般には, (1)オゾン酸化, (2)活性炭吸着処理法が利用されている｡これらは設備費や運搬費等

のランニングコストの点で高くつく欠点がある｡また生物処理法で紘,生物膜への染料の吸着

は染料によって若干みられるが充分でなく,コストや処理法の容易さから凝集沈殿処理が有利

である｡上述の各種凝集剤によっては染料の脱色が可能であるが,染料の種類によっては充分

に脱色されないため凝集剤の選定には注意が必要であるo凝集剤として, Fenton試薬の応用

がスラッジ量が少ないためとその処理効果が高いため注目されている0

(京都市染織試験場　昭和50年度業務報告　P-80)
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このFenton試薬については,過酸化水素と硫酸第1鉄の混合液であり,酸化作用によって

染料の脱色が可能である｡一般的に次のように酸化作用が述べられている｡

(1) Fez++H202

(2) .･OH　+　Fe2+

(3) ･OH　+H202

(4) ･02H

(5) ･02-+　H202

(FeOH)2+･oH

(FeOH)2+

H20+ ･02H

･oJ+　打+

02+ ･OH+　OH-

発生した水酸基ラジカル(･OH)が有機物と酸化反応して,染料の脱色効果が得られる｡巡

回指導工場廃液におけるFenton試薬による凝集試験を行い,その上澄液の吸光度曲線をとっ

た結果は図1のとおりであり,その脱色効果が認められている｡

図1染色廃水のFenton試薬使用における上澄液の吸光度曲線(巡回技術指導時の測定)

弧〕　　　　　5ヨ)　　　　　5《) 5球)　　　　　580

波

600　　　　　　6a) 640　　　　　　　660

長

680　　　　　700 (n ll■)

このFenton試薬の場合における凝集沈殿の最大効果は, PH3の酸性側であるため,最終

的な中和処理にアルカリ剤の必要性がある｡染料液についての脱色を目的とした凝集剤として

今後Fenton試薬の利用が大きいと思われる｡また色度について,染料の着色が視感的に判断

できるための染料濃度は約5m多〃程度といわれているため,処理水の着色の問題については注

意が必要である｡さらにこれらの生物処理法･凝集沈殿処理法において,ある種の非イオン系

界面活性剤が混入していると処理効果の低下がみられるため充分なる前処理が必要であり,色

の問題と併せて活性炭吸着法についての検討が必要と思われる｡
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