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1.所在地

滋賀県紙推工業指導所　滋賀県長浜市三ツ矢元町27-39 〒526 電　話　　0749-62-1492

F A X 0749-62-1450

能登川支所---･滋費県神崎郡能登川町神郷1076-1　〒521-12　電　話　0748-42rOO17

F A X 0748-42-6983

高島支所--･･-･･滋賀県高島郡新旭町新庄487-1 〒520-15　電　話　　0740-25-2143

F A X 0740-25-3799

2.沿　　革

明治4 4年4月　滋賀県立長浜､能登川工業試験場をそれぞれ設立｡

大正　4年4月　長浜､能登川両場を合併し､滋賀県工業試験場とし､能登川に本場を置き長浜を分場

とする｡

大正　8年4月　滋賀県能登川､長浜工業試験場の二場とする｡

昭和1 1年4月　能登川工業試験場高島分場を設置｡

昭和1 6年4月　能登川工業試験場を滋賓県染織共同加工指導所と改称､高島分場廃止｡

昭和1 8年10月　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称､染織共同加工指導所内に併設｡

昭和1 9年3月　染織共同加工指導所を廃止｡

昭和2 1年5月　滋賀県立長浜､能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡

昭和2 7年4月　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立工業試験場を設置｡

昭和3 0年9月　滋賀県立能登川､長浜工業試験場の二場とする｡

昭和3 2年4月　長浜､能登川両試験場を魔止し､滋賀県抜放工業指導所を設置｡

長浜に本所を､能登川と高島にそれぞれ支所を置く0

昭和36年3月　高島支所新築｡

昭和4 0年4月　能登川支所に誠維開放試験室併設o

昭和4 2年3月　高島支所移転新築.誠推開放試験室併設｡

昭和4 3年9月　能登川支所図案室増築｡

昭和4 7年3月　本所新館新築および所長職員公舎改築｡

昭和4 8年3月　本所に織推および染色仕上加工実験棟新築｡

昭和5 5年3月　本所に織推開放試験室新築o

昭和5 8年3月　能登川支所移転新築､デザイン開放試験室併設｡

昭和5 9年5月　高島支所増改築計測管理開放試験室併設C
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3.規　模

3-1　施　設

○本所

◆本館(鉄筋コンクリート造2階建)

693. 50m2

◆公舎(コンクリートプレハブ造2階建)

3戸149.44m2

◆実験棟

◆ (鉄筋コンクリート造平屋建) 872.04m2

◆繊維開放試験室

(鉄骨ブロック造平屋建) 319.70m2

◆ボイラー室

(鉄筋コンクリート造平屋建)　38.55m2

◆その他付属建物　　　　　　　169. 88m2

◆敷地　　　　　　　　　　　4, 613. 53m2

○能登川支所

◆本館建物

(鉄筋コンクリート造平屋建)　　349.74me

◆その他付属建物

◆敷地

38. 40m2

1, 536. 47m2

○高島支所

◆本館建物

(鉄筋コンクリート造2階建)　　303.00m2

◆繊維開放試験室

(鉄骨ブロック造平屋建)

◆その他付属建物

◆敷地

3-2　組織および業務分担

庶務係｣

193. 78m2

28. 20m2

1, 150. 13m2

人事･給与･予算に関すること

公印･施設･財産に関すること

経理･物品･文書事務に関すること

公用車･ボイラーの管理その他一般庶務に関すること

技術者研修及び研修事業に関すること

巡回技術指導等指導用務に関すること

染色整理関係の技術指導に関すること

編織関係の技術指導に関すること

依頼試験に関すること

機関誌の発行･文献資料に関すること

編織関係の試験研究に関すること

染色整理加工技術の試験研究に関すること

窮地関係の設備利用に関すること

技術指導に関すること

依頼試験及び設備利用に関すること

染織デザインの創作指導に関すること

高島支所　｣　　琵芸芸芸芸U聖芸孟誌こ関すること
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3-3　　職員構成

所長心得　　　技術吏員

庶務係

係　　長　　　事務吏員

′′

嘱　　託

技術指導係

係　　長　　　技術吏員

′′

〝

〝

技　　師

嘱　　託

試験研究係

専門員兼係長　技術吏員

副　係　長　　　　〝

〝

技　　師

能登川支所

支　所　長　　技術吏員

技術主任　　　　　〝

′′

高島支所

支　所　長　　技術史農

技術主任　　　　　′′

′′

′′
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前　川　春　次

圃　友　隆　夫

藤　　　晃　祐

福　田　悦　子

福　永　奉　行

中　川　貞　夫

阿　部　弘　幸

谷　村　泰　宏

伊　吹　弘　子

伊　藤　とみ子

川　添　　　茂

鹿　取　善　毒

浦　島　　　開

古　池　君　子

大　音　　　嵐

木　村　忠　義

小　谷　麻　理

中　川　　　哲

吉　田　克　己

石　倉　弘　樹

山　下　重　和



壬 , 育 i i ��3-4主要設備機械の整備状況;:雷.-品名i仕様設置年度 

常圧オーバーマイヤ 防炎試験装置 熱物性測定装置 パ-ソナルコンピューター装置 �4�ぷE"ﾓ2�CS�8�6(5�8ｸ6��ｸ6��ｸ��ｴU2ﾔcr��2ﾓ塔���59 59 60 60 ��

品名 俶Ivﾂ�設置年度 壷wb�ﾜr�&��

高温高圧染色試験機 况Y|｣VｶsU�Rﾓ�ﾅ�6��ｸ5��Y�i��41 

ダイオメーター �5DBﾘuEI�Y{��Y(Y�ｩ.��43 剽荿ｨ絵柄画像解析装置 塔�ッ��"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�60 

低温高温装置引張試験機 髭58��44 剴謳�葡u �60 

レピアルーム 番�hﾅ緤�h齷u)����*�+9Yﾓ�C�7DB�44 刮鞫恟�搗葡u �61 

ウェザーメーター �5�5�985��ｸ6�4ｨ�ｸ7ｸ984�ﾘ4�9XﾏR�44 �)飲�r�倅��蕀W鶇���織前挙動計測装置 �61 

赤外分光光度計 �?ｩztU��ﾔrﾓ2�44 剽ﾍ織機 �61 

ハイカム高速度撮影装置 ��2ﾓ(ﾅ��47 剞ﾔ外分光光度計 �?ｩzs#s�ﾓ3��62 

凝集活性汚泥処理装置 倩鞐ﾃ#����47 剩ｭ泡機 �2ﾓ�����62 

MPボイラー �4･"ﾓB�47 刄Tンプル整経磯 �5�5�4ﾄ��2ﾓ3Y:ﾙYﾓ��T8萪�62 

絹用自動織機 ��ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cV6ﾒ�47 刄�jバーサルサイザ- 丿�mぶｴ�8ﾅ��62 

パルスカメラ 都�E"�48 �ｨ廝�ドピコンシステム �4�4�8�#���u2�62 

高温高圧液流染色模 ��D｢ﾕ"ﾓ2ﾓ"�48 剔ﾏ光試験機 �5�4ｴd�ﾂﾓX4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�63 

熱風乾燥機 番ふI��7ﾘ984�8ｹ:ﾙYﾓCF6ﾘﾜXﾘ(孳7�3V�2�48 亦�ﾜr�走査電子顕微鏡 ��%E5ふC���63 

熟処理機 ��Bﾓ����48 俐r����コンビネーション意匠撚糸機 覇Bﾓ#�ﾅ紵���63 

原子吸光炎光分光分析装置 ���ﾓs���48 剌k緬防縮加工機 ��85x684ｨ�ｸﾘ(�9�Y�hｩ��63 

デニコン 妊2ﾓ$8ﾅ��48 刄Jラーレザーコピー �4ﾈ8H6ﾘ95�uHuﾔTﾂﾘuR�平元 

自記分光光度計 盤�2ﾓS����49 剿恃¥抗張力試験機 ��u2ﾓS��"�元 

糸抱合力試験機 儼y68��51 剞D物引張試験機 閥rﾓ3���元 

撚りセット機 ��霑8�7ｸ488��ｸ4ﾈ8H5疫ｲﾓsR�51 刄Kスクロマ卜グラフ 杯2ﾓ�D��Db�7l: 

糸むら試験機 �(ﾅ��51 剞V商品開発システム機器 ��3塔���$�#��ﾂ�元 

テンションメーター �#���%s����51 刄Jラーインクジェットプリンタ �4｣Ss����元 

多色広巾織機 番�dTEふ2�51 刄hピー電子制御装置 伜)68�TD2ﾓ#����ﾃ#�hx6�78�ｸ靖WIw��2 

万能抗張力試験機 �8y,4E52ﾓS���51 ��テキスタイルデザインシステム 倅��4x985x6ｨ4�8ｨ984�"ﾓCS���2 

反転式染色機 �5U2ﾓ3�HｦyWｨ�WｩYﾓS�8ub�52 剋ｩ動管巷機 �'(ﾏｸ�386h4x4�8ｨ984�ｸ�i���2 

液体クロマ卜グラフ 板ﾓ#���Zｨ��|｣3��決屬�52 剞D物摩耗試験機 �4ｨ5�6x8���2 

自記分光光度計 �?ｩzs3C�ﾅ���52 剳ﾐレビア織機 廼(8ﾈ784�8ｸ�ｸ8�妻鏈����i�c�ihx6�78�ｲ�2 

風合測定機 閥U2ﾔb�53 剴ｼ織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�2 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ988c�#"�54 刄hラフトチャンバー �4%2ﾔｳ��2�2 

自動検撚磯 �2ﾔXﾅ韋�+s#V6ﾒ�55 刄�-ザ外径測定器 版2ﾓ3�3I�ﾂ�3 

絹用広幅織機 閥霰��ihx6�78�ｹWB�55 剌ルﾈげ試験機 �$U2ﾔd##2�

自動単糸強伸度試験機 �4X5�5��ｸ6X985ﾂﾘ7ﾘ6(6s(ﾜY�X捶�Vｶr�55 刄_イレクトジャカード �4ｨ6(6x7坪7�2�

シポ形状計測システム 番Tﾄ4��56 刄純Cンダー �4ｨ7�6555�2�

恒温恒温機 �42ﾓ����#�ﾅ��59 剪｣力測定機 ��2ﾓ塔���3 

スペクトロカロリーメ-夕- �5｢ﾘyC��ﾅ��59 刄fータ処理装置 妊�#2�

高速ビデオ装置lHSU一一一200∃59 -4- 劔全自動検撚機敷島紡績TC-50自動管糸交換装置付3 -5- 



品名 俶Ivﾂ�設置年度 

一工程撚糸機 張力測定装置 電t��ﾂ�3 3 

テラターン自動速染機 疋UBﾔCS���3 

透過性試験機 閥U4bﾓ���3 

糸ねじり､交差トルク試験機 閥U2ﾕ披ﾓ��4 

システム顕微鏡装置 糸抱合力試験機 �5h5�6X8�ｾ��靈�Oxｻ駝闌8雹nﾈﾅ鑾ﾓ$h耳耳磁T$B�4 4 

システム実体顕微鏡SMZ-U-1 

顕微鏡テレビ装置KP-C250 

デユプラン式 

親度測定機 妊2ﾖﾆﾄ��4 

色彩測色システム ��hﾜｩ�hﾛxﾇd5"ﾓ#��ｬ�Y�hｬyyﾘ5h5�6X8�5ﾈ7H6r�4 

熱分析装置 疋�2ﾓ#��5h5�6X8��4 

紫外線オ-トフェードメーター ���ﾂﾔ�R�4 

音響.振動測定機 �8ｨ4�988ﾈ7�8ｸ8ﾈ5(�ｸ5�ﾅ"ﾒﾓ�B�4 

全自動糸番手測定装置 儻�8yf����UD$�ﾈ齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWH*ｲ�4 

送風定温乾燥機 付c�ﾓc��4B�4 

万能抗張力試験機 ��rﾓ��DB�4 
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3-5　平成4年度歳入歳出決算

歳　入

(一般会計)

科目 劔冰ﾈ螽ﾋｸｧ｢�収入済額 ��餒B�

__款項 劔m｢�節 

使用料及び ~手数料 剪� �"ﾃSs�ﾃ����2,643,300 都2ﾃ3���

使用料 傅Hﾔ域yw�{��繊維工業指導所 �#釘ﾃ����j250,100 ��#C2ﾃ����

手数料 傅Hﾔ稲��I{��〝試験 �"ﾃ#sbﾃ����2,393,200 ���rﾃ#���

産収入 俥�蝎��w��?ﾂ�財産貸付収入 ��41,000 鉄�ﾃC���9,400 

収入 倅y?ﾂ�雑人 佝�8ｵｨ��9侈H�8ﾗR���8ﾗY{��252,000 �#S"ﾃ����0 

合計 劔2,863,000 �"ﾃ鼎Rﾃs���82,700 

科目 劔予算現額 倡因��｢�予算残額 

款 俘��目 ����

商工費 � �� 都づsc�ﾃゴB�77,659,932 ��ﾃ���ﾃ�#"�

商工業費 儘鮎i�XｻｹN�� 湯ﾃ3�づs32�9,182,764 ��3Rﾃ田��

報酬 ��ﾃ#��ﾃ����1,200,000 ���

報償費 澱ﾃsc�ﾃ����6,760,000 ���

旅費 塔CRﾃs32�776,002 田津s3��

需用費 �#s�ﾃ����219.760 鉄�ﾃ#3��

役務費 �#C"ﾃ����227,000 ��Rﾃ����

中小企業費 �� 田津CC2ﾃ�#��68,477.168 涛cRﾃ鉄2�

中小企業指導費 ��1,374,023 ��ﾃ##づ�#��145,894 

報償費 鉄�rﾃ����427,400 塔津c���

i ��旅費 �3#"ﾃ����283,840 �3づ田��

需用費 鼎C津S3R�448,700 塔3R�

ー � 埋�ﾄﾉk�N����田"ﾃ3#��57,639 釘ﾃcヲ�



1 劔劔釘襍ｨ��轌;�ｼik��ｮﾄ�ﾅIm�]ｨ��,ﾈ����9��

i 3 1 3 亅ﾂ�ⅸﾔ丑��項 冦｢�節】予算現額 l】 剄ﾈ支出済朝一予算残額 冓 】 

中小企業費 �(h抦ｮ仂h轌;�N��使用料及び賃借料 I 俣#"ﾃ3c�?｣�ﾃSS��免ﾂ繝��� 

威維工業指導所費 亦�168,069,098 俐ツrﾃ#C津�3���r��｢�820,059 � 佇��ﾘ�m｢�4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�ユ2 i ���2 �2�汁 

報酬 ��ﾃssづ����1,777,195 塔�R�
原料 ���2 途�1 ���2 ��｢�L12 澱�2 釘�t6 �3B�

共済費 ��湯ﾃ����】 178,005 �#�ﾃ涛R�剞D物分解設計i6 �0 ���r2 ���3 �2�十十 �9弓2弓3 剴3��

図案 ���io ���5 ���1 �"�4 ���1 ���0 ��B�

貸金 �#S津����256,200 �"ﾃ����
準備 ��B�12 迭�5 釘�3 釘�9 鳴�#"�5 土?｣r���ﾃr�

報償費 涛コﾃ����975,700 湯ﾃ3���剞ｻ編耗 �#��18 迭�5 ���1 ���8 免ﾂ�〇 釘�16!96 

精練.漂白 ���1 ���1 ���0 ���1 韮�0 ���:1 I 途�

旅費 �2ﾃS�津����3,274,282 �#3Bﾃs���
仕上.加工 途�2 �?｢�6 途�2 釘�9 迭�4 迭�2号64 

需用費 �#2ﾃ�#�ﾃ����22,930,697 涛�ﾃ3�2�剞�F.捺染 �#2��"�3 亦�1 釘�6 ���6 �"�4 �3r�

公害 ���2 �"�oloJ 冤o �"�3 途�0 ���0 ��x�｢�

役務費 迭ﾃ#ビﾃ3S��5,276,007 免ﾂﾃ3C2� 凝製 釘�0 ���1 ���0 ���0 ���2 迭�0 ��"�

委託料 湯ﾃ�3bﾃ鼎��8,651,349 �3コﾃS湯�剪ｮ許 ���0 ���0 ���1 ���0 ���0 尾��0 ���
i 劔劔劍ﾔ��ｨｬyyﾒ�2! ���1 釘�ll �"�可4 �1 ���7 �)�2�

i � 俶yw�{��-�,�妺{��136,000 ��#Rﾃン��10,110 

制度融資.補助金 ��2�5 釘�1 �"�4 �3�����6 �2�3 鼎R�

産地振興 �2�8 澱�17i6 �17 途�8 免ﾂ�4 途�599 

備品購入費 ��津涛rﾃc���Zlg,967,954 �#津cCb�
その他 �2�4 釘�2 ���i ���1 湯�5 �2�12 鼎B�

負担金補助及び交 付金 �2ﾃイ"ﾃ����3,818,160 �#2ﾃイ��剏v 都��58 鼎��53 �3B�38 �3R�60 都��49 鉄��77 田c��

A(..2)技術相談 

公課費 ��づ#���17,600 田�����

項目月巨56日8910i111212i3巨 原画39203946122472640324737721463 i 剄㈹v 劔78,761,854 都rﾃcS津�3"�1,101,922 

(特別会計) 科目予算車済額予算残額 
痕物分解.設計l30282423i31442334126213126134l 

図案i11171413F715942日56111両176 

準可69273843日1342439i3535i37447456 ･製.編紙26(24E2616日8L141229日22411521!237 

款項】目節 商工費芸芸芸雷雲纏諾芸資金旅費38,000ト8.60219,398 劔劔��H賜餠僮(ｺ�9?｣%｣SF都3�｣Fﾈ�#)?｣5｣sR�覃�2陷�ﾔイS�#S�#Y?｣��T�33�#�3t涛S��33�3c�3C���Y�b粳>i�S#�?｣�?｣Y?｣s�)?｣Y?｣#�Y?｣#���?ｨ�#�sr�ﾏh･��耳ﾘ�SC��｣��ｳSX�｣CC8�ｳ#32�

合計38,000日8.602i19,398 -8- 劔劔壷dI�ｳ2�����#S���&訳�"����8�#c���3��(�ｳ����&ﾆ����ﾔ��ｨｬyyﾘ�ｳ�?ｨ�#�##�i{ﾃ##�s�3�C�3#���s���y7疫ｨ��饋(�ｾ�*#c���cc$cS4c�������S2�蝎&��Xｻｸ�｣�#9?｣s�)?｣3#9?｣C�ャ�SsS��c2�+ｸ,ﾈｺ�#��ｃ�3#�?｣R��)?｣��c�#�S#c3�C#���ﾘﾇfﾃ3#��#���#CS#C6��免c#c�｣�モ�#鼎��7##c##3俣3�#C#�3vﾂ�ﾓ辻�



(3)依頼試験 釘ﾓ(ﾊHｸh橙鞅X�檍,ﾈ､ｨﾜ2�

≡岩分芸ー46516比9510.f116124110223,巨44‡ 
】 1 ∈ i ち 三 i ∃ � 侈Hｸh橙鞅X�橙�月日 �>�vR�場所.参加人員 

技術普及講習会 度ﾈ繪?ｨ7H4�988�987(5x6ﾈ5ｄd"�,ﾉ�h+X*(*H,ｸ.��僞ﾉ6��ﾈ辷�#冖ﾂ�

定量分析26712087314171077 剪�①業界構造の変革(輸入大国の意味) 

布物性試験436711746】71445711248】395947750 糸物性試験1446201625日2241211313115250 劔②消費の実像(価格向上とは) ③消費市場の変化(ロードサイドの行方) 宣噺しい産業像を求めて(産地再編) 

i 育 假ｸ�zh韋ﾋ��3S�s��ツ����s����c�3r�劔?ｩgｹ��沙�i[x���

∃ 毒 ⊇ i 音 i ���査ｭ9.ャ#ツ��#C#Sc��Sb��H査ﾚﾉw�zc������#c�#�c#b��IZ瓜ｨ����>���#�3#���#S#S#R��IZ瓜ｨ�����2���������������ﾋ�Oxｻ韲ｩ��##��#cs����ｳ3#SS��劔](�効什��ｨﾆ�｢�

･技術講習会 (総合巡回指導) 度ﾈ纖?｢�合撚機の品質管理について 金井重工業株式会社 井上康夫 儼ﾈ�l儘鮎hｺi:��r�ﾘs39kﾂ�

技術講習会 (総合巡回指導) 嶋ﾈ繦?｢�繊維製品における防炎の現状と課題について (財)日本防炎協会 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎hｺi:���xﾘs�ikﾂ�

染色.仕上000001010200.4 劍ｵｨ��YI+x鮑ﾞ咽yu��

染色堅牢度432460638018152541321726444 剏､究発表会 嶋ﾈ繦?｢�①酵素による麻の差別化加工について 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎hｺi:��

染色堅牢度追加250616621135277256247 劔当所職員技師谷村泰宏 ��xﾘs�ikﾂ�

図案調整0事ooooooooooofo 成績書.英文可oooooooooooo 複本証明書.和文100100010000012 劔②麻素材におけるスリップ特性について 当所職員副係長鹿取善専 

■技術講習会 (総合巡回指導) 嶋ﾈ��)?｢�産業賢材布の現状と今後の動向 鐘紡株式会社産業資材開発部 俘)8y�IZ慰鮎hｺi:���xﾘs#)kﾂ�

i i 兒�gｸ�洩顋�阯�[c��������������劔YI+y$ｨ�)wｨ爾�

ー i 葺 き ∫ i 至 佗c�cs�SS3�C�#3C#3s��C�3���3�SS�3��s#�C�#�3r�

技術普及講習会 嶋ﾈ�#i?｢�麻織物を用いたラミネート製品の開発について 僞ﾉ6��ﾈ辷��洩ﾂ�

(4)設備利用 刹Z術普及講習会9月11日 刄Vガラミー株式会社 代表中根武平 縫製における品質管理について能登川支所30名 武庫川女子大学 

毒 1 ��ｨﾘ�mｨﾈ紊Scsヲ���������#8ﾇb�

売 】 1 佻�WI���������ｦ�������ﾒﾒ�仆8��)�ﾈ��整経磯2000020020028 刹Z術講習会10月15日 (絵合巡酎旨導) 剋幕ﾆサイクル短縮のための生産技術浜縮緬工業協同組 森野生産技術研究所合18名 

捗糸機10821030022221 
i ー ] 凾ｻの他の準備機692012436120651 剞X野修範 

小幅織横0000020001003 刹Z術講習会10月27日最近のCADの動向と将来能登川支所14名 

広幅織機0000000000000 仕上機0010000000001 登の他≡染色≡0.冒0.33003.00000000圭OoU 剳酔ﾉ川女子大学 教授山川勝 デザインセミナー10月28日(三)物づくりの新しい潮流滋賀県文化産業交 株式会社大丸百貨店事業部流会館72名 MD推進室デザインオフィス 

コンビユ-夕-17212821201217242027206233 刹Z術部長山崎昌久 劍�������

計測機器!242835日7日93893739日211可312 刧A伝統染織の今日性について 雛屋グループ 

計い05974150【72i58日5167.62r443329i633 -10- 冓l代表伊豆蔵明彦, -ll- 



研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

デザインセミナー ��③商品価値と消費者 財団法人日本色彩研究所心理調査 研究室室長坂田勝亮 凅ｸ捧W兌h嶌��ﾇﾈ*ﾂ�

級絶ハイテクセミ ���ﾈ�#�?｢�①技術開発史から見た繊維の高性能化 白���棹ﾊy[h嶌蝌ｼhﾏ��

チ- 刪ｮ化成工業株式会社繊維基礎研究所 所長上出健二 ②地球環境と織推技術 日本科学繊維協会 理事古川元彦 ③環境と繊維 滋賀県立短期大学 教授植嶋宏元 凛ﾈ檍ｭ���洩ﾂ�

技術普及講習会 ���ﾈ紵?｢�市場動向調査の結果について 当所職員支所長大音星 〝技術主任木村忠義 〝技師小谷真理 僞ﾉ6��ﾈ辷��洩ﾂ�

技術普及講習会 ��(ﾈ繦?｢�紳士カジュアルシャツのファッショントレンド マークポイント株式会社 横田圭司 俘)8x辷��9kﾂ�

技術普及講習会 ��(ﾈ���?｢�①平成4年度生糸品質調査結果について 当所耽貞主任技師阿部弘幸 ②織物準備工程のシステム化に関する研究 当所職員主査浦島開 ③今求められているシルクの感性 京都市染織試験場 機織部長川□浩 �+yVﾉgｸ�#9kﾂ�

技術普及講習会 ��(ﾈ�#)?｢�現在の消費ニーズについて 株式会社大丸百貨店事業本部 MD推進室デザインオフィス 技術部長山崎昌久 僞ﾉ6��ﾈ辷��)kﾂ�

技術普及講習会 ��ﾈ�#9?｢�婦人.子供服マーケットの現状と明日への展望 株式会社矢野経済研究所 市場調査部第3本部 部長布施成 僞ﾉ6��ﾈ辷�S冖ﾂ�

巡回船合指導に係 �(ﾈ��y?｢�レーヨン複合繊維の現状と染色加工について 僞ﾉ6��ﾈ辷�#9kﾂ�

る講習会 刳博ｮ会社高赦染工場 技術部長菅原桂茂 

技術普及講習会 �(ﾈ��y?｢�①伝統を生かし現代に廷らせる物づくり長浜本所18名 

株式会社クラフト ��

代表取締役真竹前人 

②ビロード裏糊加工の研究について 

専門員川添茂 

喜 :等量一 %/ ._藻 潜 準 拳 纂~ 連 if 蒙,㌔ + 紫 ;孝 蛋 芸 ぎ 箸 ~Li- 勺1< 宅～_ 阜一一 +. i ,I ★ 侈Hｸh橙鞅X�檍ﾈ�?ｩ>�vXｩ��ｨ�霈H��?ﾉ�B�

技術普及講習会2月ユ9日 剄ｕｪ子の熱分析法と科学繊維の熱的特性 株式会社東レリサーチセンタ- �+yVﾉgｸ�CYkﾂ�

理事.材料物性研究部長十時稔 

技術普及講習会 �(ﾈ�#I?｢�庄)ホットメルト接着の基礎 倉敷紡績株式会社東京支社 ②不齢の墓誌成品営業部深田寛 京都工芸威維大学 名昔教授三浦義人 �+yVﾉgｸ�CYkﾂ�

技術普及講習会 �8ﾈ絅Vﾂ�ファブリックトレンドとアパレル素材企画 マ-クポイント株式会社 横田圭司 俘)8x辷�8cykﾂ���

技術普及講習会 �8ﾈ���?｢�①披推工業における産業用ロボットについて 株式会社不二越ロボットシステム ②新工程のFAの現状讐㌘て東良久 株式会社日産自動車 繊維機械事業部技術課曽木芳正 �+yVﾉgｸ�#冖ﾂ�

技術普及講習会 �8ﾈ���?｢�①高強力織物の品質管理 綾羽株式会社研究開発室 主任研究員辻雄介 ②10トン万能抗張力試験機の取扱い方法 株式会社島津製作所 試験計測事業部技術課 係長若林登 ③新規導入試験機の取扱い方法 支所長中川哲 俘)8x辷�#ykﾂ�

研究発表会 技術普及講習会 �8ﾈ�#I?｢�①絹撚糸の品質について技師谷村黍宏 ②内外生糸に含まれる金属成分分析について 主任技師阿部弘幸 ⑨湿式撚糸法と糸物性について 主査浦島開 ④織機騒音の音源分析について 主査中川貞夫 ⑤下管巻張力と糸物性について ⑥試鮎本について諾雪霊長鹿取喜寿 �+yVﾉgｸ�3ikﾂ�

3月26日 ���Y�h��ﾈ�,h�l�,ﾈﾆ��,�,(*(,B��8ﾙ��Y�hｺi:��xﾘy��ﾘx橙��ﾙk�yﾘ駟�i$ｨｶy&｢�t��Y�h��ﾔ�*�.xﾊ�+ﾙI)�i&�,ﾉV俯��ｻIgｸﾊｩ�XﾇﾈｩH�檍�����+xｻIgｸﾔｸ贅�長浜本所33名 ��

技術普及講習会3月29日 刄香[タスの使用方法(中級)について 株式会社ヨシダヤ 専務取締役吉田近博 技術主任吉田克己 俘)8x辷�8c�kﾂ�



】 A 】 ! 】 一 i i i ～ i Ⅰ ‡ I 釘ﾓ8���ｵｨ��轌;��劔釘ﾓHｵｨ��4�6�6�485Z8酲;�馼ｼb�ｵｨ��4�6�6�485X�ｸ轌;�馼ｼh,ﾈ��邵�8ｻR�ﾈ饅ｨ��邵ｮ仂i�H,h轌;�?ｩ�B�H-y�B��ﾈ紊Sc�sン�����#�#8ﾇb�

巡回指導項目 刳匇ﾔ �>�vY���B���

公害巡回技術指導 ��c����c(���hﾈ�#)?｣�(ﾈ���?｢�hﾈ�#9?｣�(ﾈ��I?｢�hﾈ�#I?｣�(ﾈ��Y?｢�｢排水処理における管理技術とスラッ ジ対策について｣ (秩)日研技術コンサルタント 山下等 侈y>�耳冷���ｮ仂b�

6月25日12月17日 6月26日12月18日 �9h��X蹴�� 唸ｮ仂i�C��3�3��CC#�#�3��?ｩ�BﾃC鉄c3sS�ﾓ#c�������>�vY¥ｨ轌;�ｮ仂i�H,h轌;�?ｩ�B�

一般巡回技術指導 ���ﾈ綺?｣��ﾈ��y?｢���ﾈ緤?｣��ﾈ���?｢��8hﾈ���?｣��ﾈ���?｢���ﾈ���?｣��ﾈ�#Y?｢���ﾈ��)?｣��ﾈ�#i?｢�(ﾈ�#)?｣8ﾈ��?｢�(ﾈ�#9?｣8ﾈ�)?｢�(ﾈ�#I?｣8ﾈ�9?｢�｢染色整理加工工場における品質およ び付加価値向上指導について｣ 滋賀県技術アドバイザー 日本技術士センター 理事横山弘 当所職員 ｢縫製工場における生産管理｣ 碓氷達弥 当所敬具 侘�8ﾉ&闔b���ｮ仂b�ﾘ)8x蝎&����ｮ仂b���

内容企業数日数 

2月25日3月4日 2月26日3月5日 劔公害対策､省エネルギー39 

簡易巡回技術指導 店ﾈ���?｢�Xﾈ���?｢�｢織機の調整技術｣ 技術士山田孝一 俘)8x蝎&��豫yyﾘｵｨ��蔬�臈�,ﾉ��-�ｳ�B�

5月20日 5月21日 �9h��X､ﾂ�)dI�ｸﾔ��ｨ,�*�*�.��h蝌ｬyyﾚ2�7X8�5X�ｸﾔ鮎hｩH�檍���ｵｨ��ﾍｩn(ｮ(皐��(蕀}iE�鏐ｴ�,�*�*�.豫yyﾘ,�,(*(,J2�7�8�<�ｴ�ｩH�檍���10企業 県下一円 10企業 長浜産地 12企業 刹@械開発､改良技術､自動化技術526 

5月22日 8月10日 8月11日 8月19日 劔製編織技術37 

製織準備22 

8月20日 8月21日 劔染色.整理.管理技術1036 

12月7日 12月8日 劔新素材.新製品開発510 

12月9日尾関一弘 12月10日当所職貝 ;≡芸:…呂il -ユ4- 劔織物設計技術26 計31100 -15- 



4 - 5　　中小企業短期技術者研修の実施

(1)課　　　程　　繊維

(2)期　　　間　　平成4年2月8日～3月8日(13日間)

( 3 )場　　　所　　滋賓県繊維工業指導所高島支所

(4)カリキュラム

月日 况ｩ?｢�講座名 俎X蹌�】 所属 

2/8 佇��産業用資材織物の設計方法 �'ﾈ鉑l��l 一大阪繊維学園 

10 ��R�続布工場における生産管理 �'ﾈ鉑l��大阪繊維学園 

12 仞��最近の簸推素材全般について �?�ｷｸｮﾈ錬�夙川学院短期大学 

15 佇��多重複合織物の組織設計と製紙技術 �(i�ﾉ4��滋賀県級維工業指導所 高島支所 

17 ��R�たて編み機による産業資材布の現状と将来 倅�儻�Tb�日本マイヤー株式会社 

19 仞��産業資材用織物のようと展開と試験方法 冩i�ﾉ|x��奈良教育大学 

22 佇��産業資材用不織布の動向 冢闔I68�2�京都女子大学 

24 ��R�ジオテキスタイル使用方法と評価方法 ��ﾈﾆ�$)k��関西大学 

26 仞��産業用織物の加工技術 仆IgｹtR�元京都工芸繊維大学 

3/1 佇��革新紡績法とその糸の性質 冢闔I68�2�京都女子大学 

3 ��R�ジオテキスタイルの機能評価と材料開発 ��H鯖'�ﾔｲ�大阪府立産業技術研究所 

5 仞��琵琶湖の水質と生活排水対策について �69(hﾔhﾔｲ�滋賀県環境部環境事業課 

8 佇��多品種少量生産システム �(i8x��京都工芸織推大学 

(5)受講者数　　23名

(6　修了者数　13名

- 16　-

短期技術者研修修了者名簿(順不同)

氏名 舒仂ikﾂ�氏名 舒仂ikﾂ�

-井俊之 侘)�ﾂ�藤川克仁 俑�:�_ｩZ茜H�檍���

林寺岩夫 侘)�ﾂ�岡田和樹 ��ﾈ�ﾂ�

渡辺智昭 �4�5H7��IWｨｩH�檍���中村英雄 ��ﾈ�ﾂ�

中村忠男 冲ﾈﾌ�檍���ﾉ�ｩ�IWｨﾔ��｢�八田清隆 冲ﾈﾌ�檍��Jｩ687H4(8ｸ5��ｸ4�8ﾘ5��

検江川滋 倅�i�IZ茜H�檍���八木力弥 �7�I�IWｨｩH�檍���

山村万青天 侘)�ﾂ�本庄浩 ���

早藤敏和 俑�:��IZ茜H�檍��� ��

- 17　-



I i i i 釘ﾓi(h抦ｮ仂i�hｵｨ��ｵｨ���(ﾊH�8,ﾈ��邊韶r����ｹ/i�H沙�ｹV�,ﾈﾘ)WH��廂&ﾈ嶌ｵｩu2��"弍ｨｭI[ﾙ�ﾃID繆ﾈ�#�?｢ﾓ#�?｢�9?ｨｭB���2��ｨ���棹ﾊy��査轌;��Eﾉ6��ﾈ辷��ィ�4ｨ8ｨ4ﾈ8X8�8��ﾈ�?ｩvｩ?ｨﾗXﾜ�kﾈﾗX踪����S:Lー~ 4-7地場産業デザイン向上事業 (1)目的地場産菜のデザイン力の向上を図り､産地の活性化､発展に寄与すること を目的とするo (2)期間通年(各産地毎に7回開催) (3)場所滋貿県繊維工業指導所 (4)日程各産地以下のとおり ①長浜産地 .デザイン相談役京都工芸染匠協同組合理事本間清秋((樵)本間工房) 京都挑友禅工業協同組合副理事長三原陽-那((秩)三原染工) ･デザイン相談会の開催状況 

7/21火織物の高機能化加工技術について府川昌弘鐘紡株式会社加工研究所 24金紡績.製布での高付加価値複合化技島倉護東洋紡績株式会社伊勢工場 術について ��c����c(����c8���cH���cX��自�ch��ﾉ�cx���､ｨﾜ9?｣�#�汀�?ｦ�ﾃs������"�ｹ��3�"����Lｹ�ｩ&ｸ�)�B洩ﾂ鉄��#�SSC�Y?｢�

28火高付加価値化麻織物の製織技術につ和田徳蔵滋賀県綿スフ離工業協同組合 いて (5)受講者数.19名 唸皦,��ｩ&ｹ>�vSｩ�X.��:Idｹn(�(,�,y�ﾉZｩnﾉ�ｹV�-h,ﾉ�偬�,亊h+x.��hⅹV丶ｩJﾙ�ｩ&ｸ.*I�Y�h4�8ﾂ��ｸ8�餬俯�,ﾈ��.�ｲ韈8�ｩ:靠ﾈ,�,r�t�Eﾉ6��ﾈ蝎&��X6h5X4899�ｩ&ｹo�8ﾉvﾙf�8�985�7H4�7X8ｨ6(4隧H�檍��ⅹV舒�iYI+x揵_I�iTb�Y9ﾘ耳6X�ｸ7ﾘ,�.h.倡y;��ﾋ霍�-�ﾌ)¥ｩ�ｩ&ｸ,ﾈ�����8ｻR�

(6)修了者15名 宙6X�ｸ7ﾒ��hⅹV丶ｩJﾘ,ﾈ+ﾘ-�,ﾈ6h5X4898ﾇh枌�

新技術技術者研修修了者名簿(順不同)号オこても 仍������c(�����c8���cH���cX��.H����i;B�

氏名企業名氏名企業名 丶ｨﾜ9?ｨｹ�ﾃ#���ﾂﾃwC��ﾃ�����#c�ﾃ#�"�｣�c2ﾆﾆ��

1帥操株式会社麻練商会9野々村幸雄野々捨商店 ��ｩ&ｸ�)�H�##��F涛ccヲ�X皦,��ｩ&ｹ>�vSｩZ�ﾘy�hﾝ�/�w�*(+ﾘ6X4ﾈ5�5�488ｸ6h5X4898ｮ�jI�ｹV倩鞐ﾊH4�7�8ﾈ8ｹ�ｹV�ｸ,�,r�t(ﾘ)8x蝎&��X6h5X4899�ｩ&ｹo�ｩH�檍���Xｭｸ6h5X48984�7H4(5�)YH�爾�Y9ﾒﾘ6�ﾘ7ﾘ,�.h.倡y;��ﾋ�,ﾈ�����8ｻR��6X�ｸ7ﾒ��h+X*(6h5X4898,ﾉJﾙ�ｨ,i�ﾘｧ�4��ｹV丶ｩJﾒ�

2小野雅弘〝10佐々生宏河崎織物株式会社 

3村林唯夫村喜織物株式会社11横田昌彦林与紙物株式会社 4森岡好孝〝12速水健司滋賀麻鮒株式会社 

弓56≡…陽≡村蛸:'#式会社1134≡≡≡≡≡芸≡株≡…社 I ��c���ﾉ�h�)�c8�)�h�)�h�)�ch���cx���､ｨﾜ9?｣r���?ｨ�ﾃb�汀9?｣$｢�ｹ�#S�2��&鼎2ﾃ#b��ｩ&ｸ�)�B洩ﾂ�����"�末ﾈ���)?｣���X皦,��ｩ&ｹ>�vSｨ7H4�6(5h8x99:靠ﾊH6X4ﾈ5�5�488ｸ6h5X4898轌;�H7h8ｨ986x,�,x,ﾉ�Y[�6h5X489:B�覃�8+�Yxﾘx**IY��ﾈ6h5X4898轌;�,�,r�ﾓ�辻�

7北川陽子北順物工場15安井俊治株式会社ユニックス ー 8加藤嘉明加藤織物株式会社 -18- 



4　-　8　　地場産業振興事業の指導支援
○産地創生総合推進事業費補助事業

県は産地の新たな創生を総合的に推進し､地域の振興に寄与するた
め産地組合を対象にした､ ①新分野進出事業　②産地商品製品化事業

③人材育成･確保事業を内容とする産地振興対策を講じている｡
地場親推産業の三産地が事業を実施し､これを支援した｡

浜縮緬工業協同組合
事業名:産地製品商品化事業､人材育成･確保事業

①縮緬製造工程中に発生する残糸のリサイクル方法と商品化(和
装小物､寝装具､イ　ンテリア､衣料等)を目指した｢糸屑の再利

用方法の開発研究および商品化｣
②縮緬製造の準備工程の省力化を図り､人手不足を補うとともに
商品の高度化に寄与するため､生糸に油剤を添加する作業の機械

化による均一添加の技術の確立を目的と　した｢織布工場における

省力化･合理化および商品化について指導支援した｡

同協業工初揺島高

野分釈名莱事

へ夕け向工産根化｢ワお動製‥彦度

社名市業根事彦

組合
進出事業､産地製品商品化事業

ルシー　　アンド　　ビューティ　ー｣をテーマ一に､第7回｢ビ

カシマ素材展｣開催に向けて実施した消費者ニーズや市場に

夕商合品ンるス新組商イすキ､同品の現テ査協製地実る調業地産を イル､ファ　ッショ　ン情報の収集および分析､市場

品　化ナた 開発について指導

一たデしン催ア開

業フに事　1　め

ショ　ンのP Rと産地製品の商品高

｢N E W P R 0 P 0 S A L F

R 0 M H I K 0 N E　　　9　2｣　- `彦根から新たな提案'一

について支援した｡

○地域産業活性化推進事業費補助事業
浜縮緬工業協同組合
事業名:地域資源等活用型起業化事業費補助事業

実施テーマを｢産地振興事業等での開発による新素材･新技術の

用途別商品の展示会および商談会｣と　して､展示･商談会のメ　イ
ンテーマ｢浜ちりめんの創始者　林　助　　　庄　九　郎　　``2　4

0 " 1 7　5　2年～2 1世紀へ｣によ　り､ 1 5　0点(内染反4　3点)

を出展して開催した｡

起業化委員会および､ワーキング委員会で事業推進について支援

した｡

○中小企業事業転換対策費補助事業
湖東繊維工業協同組合
事業名:情報提供･需要開拓事業

開発した新商品の成果発表
と　もに情報収集を目的と　し

と束R hノPよ換に転"

業の帰事へ回発地然開産自縮合"技絵マ節,一
･拓テ品開合商要総新需､

とて

京において展示会を開催した｡

新商品開発については､ ｢複合素材で麻のバリエーショ　ンを活か

そう｣をメインテーマに新しい織り･加工技術の研究と素材の複

合化による日常感のある快適で磯能的な麻素材の開発などの事業
推進を支援した｡

○地場産業総合振興事業費補助事業
滋賀県繊維協会
事業名:需要開拓事業

県下の地場舷推産業の新製品開発と需要開拓の推進および､県産
品のP Rを目的に大阪で開催された展示会(W F T F' 9　3 )へ

の出展について支援　した,J

-　20　-

4　-　9　　出版刊行物

名称 亂xﾗ8���B�1回の発行部数 ��ﾙJﾘﾗ9YI�B�

業務報告書 僖�����130部 ��3�YB�

指導所ニュース 僖紿���_650# �#c��YB�

フアシヨンカラー 僖�(���110部 �##�YB�

4　- 1 0　　職員の研修

中小企業施策担当者研修課程

研修者　　　　　　技術主任　　　　木村　忠義

期　間　　　　　　平成4年9月　7　日～9月1 1日

中小企業事例研究研修課程

研修者　　　　　技術指導係長　福永奉行

期　間　　　　　　平成5年1月　2　6　日～ 1月　2　8　日

-　21 -



5-1

5.試験研究業務

ビロードの裏糊加工の研究
試験研究係　　　川添　茂

1.はじめに

和装関連商品を主体として生産されている長浜産

地のビロードの花緒地は国内での大半が長浜で織ら

れている｡昭和32年以降30年以上にわたり､中

小企業団体の組織に関する法律に基づき設備登録制

と呼ばれる生産設備の設置制限カルテルが実施され

てきたが扱推工業審議会､中小企業安定審議会､日

米構造協議等国内外における批判を踏まえ設備登録

制の全廃等厳しい状況にある｡

かかる状況に於て産地としては､高付加価値多品

種小量生産と高品質化が望まれ､今後進むべき商品

開発､高品質化の技術を確立していく必要がある｡

そこで､今回花緒用ビロード地の裏糊付け作業の

円滑化における芯材引抜の適性､また縫製後の返し

工程におけるヒビ割れ防止やパイル抜け防止等の問

題解決の一助として試験を行なった｡

2.方　　法

2-1対　　象

原　反

タテ:地産　人絹　　　　　40D

経(ハoイル)　ナイロン　　70D

ヨコ:　　人絹　　　　300D

織上り密度:経　ハCイル28,7､地57.5本/cm

緯　ワイヤ13､　地26　本/cm

巾　58cm

2-2　測定項目およびその方法

(I)含水率(%)

(W-W' )/Wxl()0

W : 20℃､65%状態での重量

W' :絶乾重量

(2)糊付着率(%)

105℃にて恒量(約3. 5時間)後の試

料重量(W-W' )/W X100

W :裏糊加工重量

W' :未加工重量

(3)光沢度

JI SL-1096に準じ､スペクトロカロ

リーメーターS Z80､VGS-IDにより

7 5度鏡面光沢にて､標準光沢板との比較度

(裏面)

(4)表面摩耗試験(回)

織物摩耗試験機､ #600エメリ-ペ一一パ使用｡

引張荷重:2. 268kg､押圧荷重: 1.

1 34kgでの表面摩耗

(5)-l引き抜き時負荷(g/2本(針) )

初期引き抜き荷重

L : 56. 0 cm

Sp e e d:5mm/mi n

(5)-2　引き抜き時負荷(g/ 2本(針))

4分後の引き抜き負荷

L : 56. 0 cm

Sp e ed:5mm/mi n

(6)耐水度試験(cm)

J I SL-1092 (a)静水圧法､

水温　8℃

(7)圧縮回復率(%)

RC-WC' /WCxlOO

RC:圧縮回復率(%)

WC:圧縮仕事量(g･ cm/cm2)

WC' .･圧縮回復仕事量(ど ･ cm/cm2)

(8)-1曲げ特性[曲げ剛さ(g f ･cm2/cm〕

W+F/2

試料:たて20cm､よこ20cm

(8)-2　曲げ特性

曲げ回復性(g f･cm/cm)]

試料:たて20cm､よこ20cm

W+F/2

(9)せん断かたさ(g ∫ ･cm･d e g r e e)

試料:たて20cm､よこ20cm

W十F/ 2 ､荷重200g

(10)せん断ヒステリシス(g f/cm) ､¢-

0. 5､ め-5のときのヒステリシスの巾

試料:たて20cm､よこ20cm

W+F/2　荷重200g

-　22　-

2-3　使用薬剤および使用濃度

使用糊剤と試料

No一糊剤名iJ濃度叫 j 

4 a ���i 未処理布'1 

2. �5��ﾃ�ﾒﾓx8ﾂ糲4�5�ﾃ#����纉Uf���

) スコ7ミンフォーマ-肝i2V()I 

ス--ハ0-7レ7クスVF3VOl 

3. �5�ｩJｨ�ｨ璽x8ﾈ7H4�5Сﾓ#����涛�f��

スコアミソフトマ-RF �2Vol 

ス-八0-7レフクスVF �3Vol 

メ-.Jt0-フレックス150 �51.′ot 

4. ��i5ﾙ6)["��｣2��田�f��

モドニ-ルHA-10 �40ヽ701 

5. ��hｴ�6)["��粤2����田蒜��

モヒ中二-ルflA-10 �23Vol 

古ルGh卜14Li8Vc,1 

6. ��hｴ�6)["�｣2��1 54Vol 

タヒDオカ澱粉(i:3) �3ef��｢�

ノ-ルG九卜14L ���f��

7. ��hﾟ�6)["��｣2��60Vc'l 

モヒ+ニ-ルHA10 鼎�f��

DBP(可塑剤) 傅ﾙ|｢�

8. ��ij96)["��｣2��■60Vol 

モとやニール937 鼎�f��

9. ��i/�6)["��｣2��60Vol 

モヒ1-I-ルDM-200ー 鼎��ﾆ��

川. �4�ﾄ2�5ｨ8ﾘ5�ﾗIZ52ﾔ2迭U6��60Vol 

モヒ中ニールfJA10 鼎�f��

ll. �4ﾔ2�5ｨ8ﾘ5�(h�%2ﾔ2迭U6��60Vol 

モヒ一二-ルHA-10 鼎�gVﾂ�

DBP(可塑剤) 傅ﾙ|ｨ�������

･結果および考察

3--1ビロード裏糊付試験の結果

二∵∴ 冦｢�1 f含水率 i(A,) �"�*ﾘﾍ�WI(Yzb�３����3 光沢度 (㌔) 
試験布 � �� � 盃3sS��

巨未加工布 � 途�2�0 � ��繝R�

2.メ-ハ0-7レ7クス その他 � 兎��73 � 澱紊B�

3.ス一八㌧フレックス その他 lプレ7川50 � 澱絣�70 �5.10 

4.澱粉 � �63 �2.60 

モビニールHA10 �8ー7 

巨澱粉 � �80 �2.80 

モヒ中二-ルHA10 � 

i/-ルCM-14 唐���

6.澱粉 � �92 �1_33 

タヒし才力 � 

/-ル榊-14 �9.0 

7.澱粉 � �79 ��3_50 

モドニJkflAlO � 

DBP �8.6 

臥澱粉 I Iモドニール937 �7.1 �61 ��3.31 

i9.澱粉 モドニーJu)h1200 �7.9 �55 ��1.64 

10.C射C モヒ一二-州A10 �7_7 �55 ��4.20 

】 2.0日 ｣ 

i一l.CMC TFモ上欄A101 � � 

JIT+｢ �7.5 �49 

~=-■　p----/　‥-‥…･.･.‥‥---･---･･I　;1･I IJ I- I:--I--　J･･･～=･･ ---･･.---=ト･=ト---_EL..



試験項目 �4 ��5-I 迭ﾓ"���

試験布 剳¥面 刪�ｲ荷重 �卯(捶��

摩耗 剌炎� 的Zｨﾎ2�

(回) �(g) 中r��

1.未加工布 �459 ��626.2 鼎�������

2.ス一八0-7L,7クス その他 �1546 ��517.5 �#ビ絣���

3.ス-ハ0-7レフクス その他 フレフクス150 �1307 ��462.5 �#c"絣���

4.澱粉 モヒ.I-淵A-10 �1236 �285.0 �#c"絣���

5.澱粉 モヒ一二一ルー弘-10 /-凡例-14L �1789 �347.5 �3�x璽R���

6.澱粉 タヒo才力 �1097 � ����

/-AGM-14L 劔337.5 �3�"絣�

7.澱粉 モヒ一二-ルHA-10 DBP �1277 �830.0 �3���"���

8.澱粉 モヒ◆=-ル937 �965 �650.0 ��350.0 

9.澱粉 モヒ～ニールDM-200 �1236 �927.5 ��475.0 

10.C池C モtJニ-)川A-10 ��#ヲ�塔途絣� 鼎�"絣�

ll.CMC モt+ニー雌A-10 DBP ��Cィ�田s�ﾂ�0 �3s"絣�

6 ��7 �8-1 �8-2 湯� 

耐水度 刪ｳ縮 刹ﾈげ特性 刹ﾈげ特性 �+�/�&b�

(cm) ��回復率 �(曲げ剛 �(曲げ剛 俘I�ｲ��

(%) 剞ｫ)(gf. 剞ｫ)(gf. 没b�6襭�

cm/cTn2) 冏fcm/cm 坊w&VR��

0.5 ��96.4 �0.134 �0.943 ���b�

35_5 ��98.8 �1_395 �0.978 唐經�� 

26.5 ��98.6 �1.171 �0.754 湯緜�� 

31.5 ��99.6 僮.568 �1.734 免ﾂ縱R� 

48.5 �98.8 �3.800 �2.450 澱�#R� 

32.5 �97.7 �3.460 �1.940 澱纉B�

47.5 �97.8 �1.352 �1.571 澱縱R�

0.644 �0.592 �2繝��35.5 �99_4 

1.587 免ﾂ��R�
19.5 � 涛ゅ�� �����s���

49.5 � 涛偵�� ��經cR�1.622 唐��2�

25.5 �99.2 � ���3�����i.220 填���

試験項目 試験布 ���ﾓ���ﾓ"�+�/�&h7�5�6X8ｨ5h5���b�6ﾒ��

⑳-0.5 ��ﾒﾓR�

lt未加工布 �5��"�5.02 

2.ス一八0-7レ7クス ��B��R�28.80 

その他 

3.ス一八0-プレ7クス ��B�3"�18.80 

その他 

フレックス150 

4.澱粉 鼎�����37.20 

モt--ニ-ルHA-10 

5.澱粉 �3b縱"�33.90F 

モt1-こ-JWA-10 

ノ-ルGM-14L 

6.激粉 鼎"縱R�42.20 

タヒdオカ 

ノールGM-14L 

7.澱粉 �32緜��24.34 

モヒ〇二-ルHA-10 

DBP 

8.澱粉 湯繝��ll.ll 

モt+ニール937 

9.澱粉 鼎�經b�37.94 

モヒ+ンルDM-200 

10.C如C �3b繝B�31_56 

モヒt'ニー棚A-10 

ll.CMC+ �#R纉B�22.12 

モドニ-JmA-10 

DBP 

3-2　試験結果

裏糊材料として1 0種類について検討した結果は

1.含水率変化にっては､未加工布が7. 3%に対し

生起澱粉を含だ糊剤については8を除き4 ､ 5 ､

6､ 7､ 9の試験布で含水率は大きくなる｡

2 ､ 3のリウレタン系糊剤の場合は含水率が末加

工布よも低くなる｡

2.裏糊加工後の糊付着量については､未加工布に対

して平均6 7. 7%の付着量であるo付着量を可

及的に一定化すため､捺染用の紗を用いてゴム箆

を用いたため付着量が全体に多いが糊の特性につ

いては把捉でたものと推定される｡

3.光沢度について､未加工布裏面の入射角7 50　で

の各加工布との比較においては､ 6 ､ 9を除き全

般に光沢度は向上する｡特に2､ 3､ 10のポリ

ウレタン系糊とCMC系糊剤による加工布は光沢

度が高い｡

4.表面摩耗強力にいては､未加工布に対し2倍以上

の強力が向上ている｡なかでも5>2　>11 >

3>10>4･9>6>8の順に強力が高い｡

すなわ澱粉十酢ビ十PVA混合が高く､次いでポ

リレタン､ CMC+酢ビ､澱粉+酢ビ､澱粉+P

VA､澱粉+アクリル系の順と澱粉に合成糊料を

配合した糊剤が比較的に強い｡

5･引抜負荷量(初期)について､.針芯抜き時の負荷

は未加工布に対し､相対的に針が抜き易くなる｡

しかし糊の付着量や種類によっては､抜き難くな

る場合もあり､初期の針芯抜き時では4､ 6､ 5

､ 3 ､ 2､ 1､ 8､ 11､ 7､ 9､ 10の順に

抜き易い結果となった｡

6.引抜負荷量(4分後)について､針芯抜き時の負

荷は未加工布に比し3･4､2､5､8､ 11､

7､6､ 1､ 10､9と､未加工布よりも加工布

の針芯抜きは1 ､ 9を除き良好である｡

7.耐水度については､未加工布に比し､平均7. 3

倍の耐水性が向上する｡その効果については､

10>5>7>8 ･ 2>6>4>3>1 1>9>

1の順に良い｡

8.圧縮回復率にっては､末加工布に比し､平均2.

3%位いの回復率の向上がある｡その順位は1 0

>4>8>1 1>9･ 5 ･ 2>3>7>6>1の

順となる｡

9.曲げかたさについては､未加工布に比し､平均

12. 2倍の硬さが増える｡その順位は､ 5>6

>9>4>10>7>2>1 1>3>8>1の服

となる｡

10,曲げ回復率については､未加工布に比し平均1.

5倍向上しているが8のみは低い値を示した｡

その順位は5>6>4>10>9>7>1 1>
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2>1>3>8の順であり2､ 3については回

復性は良くない｡

ll.せん断かたさについては､ 7. 4倍の硬さが増

える｡その順位は4>9>3>2>10>7>

6>5>11>8>1の順となる｡

12.せん断ヒステリシス¢-0. 5の巾については､

未加工布に比し平均8. 7倍おおきくなりその

順位は6>9>4>10>5>7>11>3>

2>8>1の順となる｡

13.せん断ヒステリシス¢-5の巾については､未

加工布に比し平均5. 5倍おおきくなりその順

位は6>9>4>5>10>2>7>11>3

>8>1の順となる｡

1.考察

裏糊が良好な場合は､針抜きが良く針芯が曲がら

ずにすみ､また､冬場は硬く揚がりコワバリが発

生し夏場においては､糊付乾燥時も湿度が高いと

針芯が接着するので､乾燥は十分行なう必要があ

る｡また､全体に糊付け乾燥後の初期の引抜時負

荷は大きな力を必要とし､この点に関するロ-ル

掛けは多少パイルにキズが付く場合はあるが合理

的なものと推察される｡

以上のごとく､最終的には裏糊を施し乾燥後針

芯が抜き易く､パイルは抜け難くしかも接触性の

良いものが期待されている｡

原反の善し悪しの一つに裏糊の光沢性や折れ､ス

レ痕が付きにくい物が望まれており､かかる点か

らみて､ 2, 3のポリウレタン系糊剤の裏糊は光

沢もあり二折れ､スレ痕が付かず摩耗強力も高く

引き抜き負荷量についても初期､ 4分後とも比較

的良好であり､曲げかたさ､せん断かたさにおい

ても比較的低く花緒地として仕上げげ工程での支

障は考えられない｡

硬さの調整は可塑剤で行なえばよい｡また､長期

保存におけるカビ発生の心配はないo加工後は自

然乾燥のみでよい｡また､糊煮さの手間が掛から

ず使用の都度必要なだけの糊量を計って作ればよ

い｡
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5-2 織機騒音の音源分析について

技術指導係　　中　川　貞　夫

1.はじめに

シャットル織機の騒音は､近隣への騒音公害や作

業者への労働環境改善の上から重要な問題である｡

しかし､ちりめんの製織では他工程での制約があり

､低騒音タイプの織機(例えば､レピア､ウォータ
ージェット､エアージェットなどの革新織機など)

への移行が難しく､シャットル織機の騒音低減化対

策が待たれている｡そこで､シャットル織機の騒音

低減化を行うため音源について調査をした｡その結

果､圧,ピッキング時のステッキとステッキパンパ-

の衝撃音彊二}シャットルとピッカーの衝撃音が大きな

静霊霊宝窒震LL'≡蒜芸警表芸Toヒ対策はこれらの発

2_音の特性

2. i.周波数

音は､空気の振動でであり1秒間に振動する回数

を周波数(Hz)という｡人の可聴域は10-20

000Hzとされており､騒音などの音はいくつも

の周波数成分が重なり合っている｡

2. 1.音の強さ

音の強さは､単位面積(1 cmご)に対する音波

の圧力(エネルギー)を､ dBで表す｡

Ⅵ~　　ヮ7ト/cm2

PWL- 10 ユog

10ー16ヮ7ト/七m2

争2定量諸芸冨芝苧8.ホン以下では長時間さらさ

れても支障はない｡安全衛生基準では｢強烈な騒音

として1 00ホンを法規上制限範囲としており､耳

栓使用などの対策がたてられている｡

図1は､人に対する騒音の影響を大別した物であ

る｡

3.織機騒音の測定

3. 1.測定条件

次の条件で織機騒音を測定した｡

織　機　　NS両四丁紙機(ドピー開口)

回転数　142rpm

測定器　　SOUND LEVEL METER

OCTAVE BAND ANAい′ZER (リヨン製

測定位置　　ハンドル側　距離(70cm)

高さ(92cm)

3. 2　時騒音

本試験では対象音源か大きいので､暗騒音について

は無視して測定を行った｡
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db(A)音　源

最小可覚限

ニューマチック
′ヽンマ

貯韓業

トラック(3m)

普通の会話

言艶雪害鮎

放送局スタジオ内

最小可聴音

図1騒音レベルと騒音による障害

3. 3.設定条件

次の条件について実験･計測を行った｡計測タイ

ミングはピッキングおよびピッカー時の両方につい

て行った｡

(1)織機タイミング

(2)ピッキングの停止

(3)改造ピッカー

(4)ピッキングストローク

(5)方向性

3･ 4.親機タイミングと騒音レベル

14歳のタイミングダイヤグラム 

7.レ-.)- iドの剃 ��
l llI ilr 僮 倬d�vﾄﾂ���ﾆﾆﾂ�ﾆﾂ� ��ーl Il tJ 貿eB�免ﾄｦﾂ�ﾆﾆﾈ耳爾�fg&ﾄ｢�亶S�x�ｶﾂ�ﾇB�fﾂ�｢���ーlll Ill 】l lll 

l ��i 免ﾂ�ﾈ痔鳴�ﾆﾆﾆﾂ���I i 冤I ーl 1 I ��ll Fl J/I Il ��｢�ﾆﾂ���ﾄ��耳而Fﾃ��l l 白�ll lll I I 7lS 

ステッキ �7r�

粥D ��

送り出し ��

巻取り ��ﾈ�ﾈ���

ひ瞥 ��

曹圧レベル i ! ��B�

J 如血血ji遇 劔傲u��Bﾈ�(�8鉅ﾈﾈｷR���劔啌��2�篦粤ｲ�

｣ー 免ﾆﾂr�$�Tｨｬﾉ$��w��｢x璽�篦�劔劔:...I.r;. 僮 ��

彊2　紙機タイミングと音圧レベル



係を図2に示す｡

織機騒音は1回転中に､ ①シャットル到達時と､

②ピッキング時の2つのピークがある｡ ri)はシャッ

トルがひ箱に到達しピッカーに衝突したときに発生

したものであり､ ②はピッキング時のステッキがピ

ッキング後ステッキバッファ-に衝突した際発生す

る｡

また､織機2回転毎に①②いずれもが増大するの

は､騒音計の設置場所が一方の側に片寄っているた

めピッキング側が音源に近距離になっているためで

ある｡

このことから､紙機騒音のデータとして､測定箇

所はピッキング側を､タイミングは①シャットル到

達時､ ②ピッキング時の両者を計測した｡

4.結果

測定の結果を表1､表2､図3､図4に示すo

表1　　　　織機騒音(ピッキング時)

フィルター 条件 僊LLPASS �$�胼��52�ﾇ｢��

500 ��ﾃ����2,000 釘ﾃ����8,000 

定常状態 �104.1 涛�綯�90.8 涛��"�101.3 涛"紕�

ひ打無し �91_5 涛�苒�90.0 涛��2�89,6 塔偵2�

改造ピッカー �97.0 涛�縒�90.7 涛�繧�94,2 涛�絣�

ピッキング ストローク ��ｩ.��Bｳ2綏6袵�104.3 涛"���91ー0 涛"���98.8 涛"紕�

打出側+3.0cm ���b綯�91.5 涛�纈�91.7 涛2繧�92.0 

i 測定方向 ��9l｢�106.6 塔偵r�91.1 涛"�"�99.1 涛8�ｳb�外向 涛u��91.0 涛�紕�93.1 涛R繧�90.0 

裏側 涛偵"�90_4 涛����91.8 涛2纈�92.4 

内向 涛ゅB�90.7 涛�繧�91.7 涛"綯�92.1 

表2　織機騒音(シャットル到達時)

フィルター 条件 僊LLPASS �$�胼��52х｢��

500 ��ﾃ����2.000 釘ﾃ����8,000 

定常状態 �101.3 涛�絣�91.2 涛2���99.3 涛2���

ひ打'無し �94,0 涛�絣�89.8 涛��"�91.2 涛�絣�

改造ピッカ- �98.7 涛�紕�91.2 涛�繧�92.4 祷爾繧�

ピッキング ストローク ��ｩ.��Bｳ2綏6ﾆ��102.0 涛"紕�92.2 涛2紕�97.5 涛�ﾓ停�

打出側+3.OcⅧ ���r���91.8 涛"紕�92.9 涛R綯�92.6 

測定方向 ��9l｢�100.9 塔偵b�92.4 涛2���97.7 涛"綯�
外向 涛偵B�91.2 涛��ｳ"�92.6 涛B縒�90.1 

裏側 涛r���90_7 涛�絣�91.9 涛"繧�90.4 

内向 涛r繧�90,8 涛�縒�92.6 涛2���91.8 

g　　　　9

月壬pレ{ル

181.3 涛B���96.7 ��lB2.日 ��l耶.0 ��l搾】.9 ��99.A ��gT,1 ｣ ��gT.8 

計測方向正面PS打出側十ps淵定仰十改造ピッカーひ打無し定常状態

外　　去　　内

側　　僻　　僻

図3　織機騒音(シャットル到達時)
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.一山　　　　　　　　　　ir.L

tqq声レ{ル

18d,ー 涛�絣�gT.a ��1糾.3 ��l紡.8 ��106,6 ��97.5 ��99.2 牢 ��& 

〃　　内僻〃　　事例〃　　外側
計滞方向正面ps打出仰+Ps測定側+改遠ピッカーひ打無.し定常状態

図4　織機騒音(ピッキング時ノ

4. 1.ピッキングの停止

織機本体から発生する機械騒音のみを測定したo

これにより前述の2つのピーク以外にも騒音がある

ことがわかる｡しかし､前述騒音と比べると小さい

4. 2.森野修範氏(アドバイザー)提案の改造ピ

ッカー

技術アドバイザー森野氏が提案された改造ピッカ
ーを使用した｡従来のピッカー内に空洞を作りその

中にショック材(鉄球)を封入し､ピッキングカを

増加させたものを使用した結果､音圧レベルは減少

した｡

図4　改造ピッカーの構造

4. 3.ピッキングストローク

ピッキングカはピッキングストロークにより増減

する｡そこで､ピッキングストロークを①測定側を

+3. 5cm､②反測定側を+3. 0cm増大させ

瀞≡; …≡悪霊ふ芸芸忘き霊芝琵琶>V完芸誓歪志
ピッカーがより顕著であった｡

4. 4.方向性

測定方向と音圧レベルを想定した｡騒音は､音源

からダイレクトに到達する直接音と壁･天井などを

反射して到達する間接音の総和である｡測定の結果

直接音(正面)以外にも間接音(裏向･外向)も大

きな音圧レベルを持っている｡すなわち､壁･天井

などに吸音材を張るなどすれば反射を低減させ､顕

著な効果があることが推測される｡

-ピッキング　-シ1.ツトル到達

図6　親機騒音の方向性

より､効果的な対策が施せるo例えば､ピッカーの

構造を改善すればピーク値でも3-5 d Bの減少が

可能であった｡

また､音源以外にも反射音の影響が大きく､吸音

材等により工場全体の騒音を減少させる可能性もあ

る｡

今後は､ピッカー材やピッキングバンパー材の選

定やその構造を検討することで､織機騒音の低減化

を図りたい｡

参考文献

石田:石川県工業試験場報告　No20　P15

:騒音と騒音防止対策について

昭和4 6年繊維指導所

:歳染工場の公害防止技術の手引き

昭和4 6年繊維指導所

5.考察

シャットル織機の構造からピッキングバンパーと

シャットル到達時に衝撃的に騒音を発生しており､

この二つのピークを除去すれば､静かな機械装置で

ある(騒音測定では前者は90dB,後者が53d

B) ｡これら騒音の主発生源に改善を加えることに
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5 - 3　　　湿式撚糸法と糸物性について

試験研究係　主査　　浦島　開

1.はじめに

長浜の浜縮緬は､最高級品としての位置づけが確

立している0 -方､近年国内他産地や海外製品の追

い上げや､さらに平成不況の中で厳しい状況にあり

省力化や新製品開発が急務であるQ

浜縮緬は､ 85% (平成3年　浜縮緬工業協同組

合調べ)が変り無地縮緬である｡その変り無地縮緬

の特徴の第1は､美しいシボである｡このシボは､

概ねよこ糸とその配列により決定する｡よこ糸は､

水撚強撚糸が組み合わされ､これが大きくシボに影

響している｡この湿式強撚糸工程は､独特な方法で

あり､細心の注意が必要であり大きな労力を必要と

している｡この湿式撚糸工程の改善については以前

から研究されているが､実用化には至っていない｡

このことにつき物性面から若干の検討を加えたので

報告する｡

2.湿式撚糸工程の検討

現行法

この中で独特な工程は緑薫工程である｡この方法

を改善する研究が様々に行われてきた｡その中でも

特筆すべきものとして連続緯煮法がある｡これは下

管巻時に数砂の短時間に緑薫を行う方法である｡

この方法を検討すると､撚糸加工は問題なく可能で

ある｡あえて不都合なことをあげるとすると､シポ

に課題があったと言うことであり(写真1) ､通常

の変り縮緬と同じ様なシボがでなっかたと言える｡

同じよこ糸設計でも緯煮方法が異なれば同じシボが

発現しない｡このようなことから､緯煮は糸を柔ら

かくし撚糸加工を行うだけではないと考えられるC

現行法では生糸表層のセリシンが十分膨潤(吸水)

しているが､連続法では､膨潤が不十分と考えられ

る｡これは､図1 (文献1)からも推察できる｡膨

潤度の差が水撚強撚糸の物性にどのように影響する

かと言えば､生糸どうしの固着に差があると考えら

(.tJ0-Ill bl)_Jq

7.号○爪れ, 2,60 3,30 i.ー5 1 2 3 ▲ 鳴ﾃ��ﾒ�"緜��2�3��､ﾂ��･2�������

)0 SO　　70　　　95　3C SO　　7¢　　　　95

SoAIfq l●rrpJbrr i 'C )

図1

3.水撚強撚糸の固着度について

固着度を(1)式により定義し､検撚機で測定し

た｡固着度と試験初荷重の関係を図2に示した｡

R-T

F-　　　　　　×100 (%)　--=一一(1)

T

F:固着度

T:実撚数

R :固着が全解除される撚数

80

70

讐　伽

%　　50

爪1

30

Egl2　柵荷玉と固着度

27中書EI本---2350T/M

57ib_.J7uQ～__17Ej 

＼su-礼-QA-化8 

0.050.■】50.250.T35 

油帝虚(g/a)

また､連続法と現行法の固着度を測定したところー

現行法の50-60%に対し､連続法(常温水使用)

は4 0%程度であった｡
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4.固着度とシボについて

連続法により撚糸加工された水撚強撚糸を､後加

工する条件と固着度との関係を検討し､変りよこ糸

とし製織後シボを比較した｡

加工条件として､アルミシリンダに巻かれた水撚

強撚糸(27中*7本)を､熱水加工温度(7()～

loo℃) ､時間10分間処理した｡固着度との関

係を示したのが図3であるo加工温度が上昇するこ

とにより､固着度も上昇する様子が明確にとらえら

れた｡この加工された強撚糸を試殺したものが写真

2-5である｡外見上固着度とシポの大きさに強い

相関関係がうかがわれる｡

図3　無水処確温度と固着度(yJyl'-)

t脚】0分)

叱4ノl+塩2ノzJZ 

束虹:　　　　　70　　　　　　80　　　　　　90　　　　　100

処唖且疾く℃)

写真5

5.固着度の改善方法について

以上のことから､湿式撚糸工程を改善する方法

(固着度を増す方法)として以下の検討を行った0

5. 1.撚糸されシリンダに巻かれた強撚糸を熱水

加工する方法

糸量は約120gで100oC*40分の熱水によ

る加工を図4に示す｡この場合､通常の緑薫と同じ

ようにバッチ方式であるため内外眉間に差があり､

しかも目標の固着度5 0%を下回っている部分があ

る｡

国Jl　内外JF轟と固古庄(%)

(シl)/ター1 40分)

Si　　　　　5i　　　　　㈹

警　%

B一一一､ ･r 

1,n2,03,04.05,06.07:D8:0 

外JF--一一1--円JT



次に､層間の差を少なくするため緯煮用浸透剤を

使用して糸量を少なくし実験した｡まず､浸透剤の

濃度と固着度の関係を図5に､処理時間と固着度の

関係を図6に示すC浸透剤として平安油脂化学工業

のエマノールN0. 9を使用したo通常の緯煮にお

ける標準濃度は0. 05%である｡濃度との関係

田5　報速柑度と底l苛砿

127中+7本)

仙　　　　知　　　　　4

m哩苛度　%

0.OS 0 I B.2　　　　　　　　　0.]

jAEE (冗)

(図5)に使用した試料は全く同じ条件で撚糸した

糸であるが､処理時間との関係(図6)に使用した

試料は撚糸の錘も異なり若干条件も違う｡図5の結

果､適正な濃度範囲では固着度への影響は少ないと

考えられる｡図6については同じ試料であれば横軸

である処理時間に平行かもしくは若干右肩上がりに

なるものと思われる｡

E96　姓糊とl丑甘皮

(27中書7本〉

細　　　　別　　　　佃

野度　%

20　　　　　3L,　　　　　48　　　　　58　　　　　68

郷間l分1

12I7　シリンダーJr男欄庚

(27中書9本) 

12jL)567 

次に､糸量を約1 2 0 g巻内外層問の差を調へたC

加工条件はエマノールNO. 9　O. 1%､ loo
oC*3()分で行った｡この結果が図7である｡固着

度50%はぎりぎりクリアーしているが層問に差か

ありシリンダ内層になるほど低下傾向である｡安全…

性を高めるためには､糸量を少なくする必要があるoミ

5. 2.捗糸中に糊付け加工を行う方法

固着度の増大を図る方法として､糊付加工を検討

した｡撚糸加工後の糸に一括して行う方法もあるが､,

糊付加工機が必要となるので今回は､湿式撚糸中に

行う方法をを採用した｡糊剤は､海藻類系統のアル

ギン酸ソーダを使用し､つぼ糊方式で行ったC濃度

は1､ 2､ 3%の3水準としたが､固着度の向上は

数%で固着効果は少ない｡この水撚強撚糸を使用し

変りよこ糸として試殺した結果が写真6 (1%濃度

)である｡

萱墓喜豪毒墓室嚢

写真6

6.連続化撚糸方式による強撚縮緬

糸芝至芸芸芸宣旨霊宝1妄言至芸こ墓苦竺悪霊芸警) I
のことであり､一越､古代縮緬等の場合は､閲着度

を増す必要性は無いと考えられる｡写真7 ､ 9は連

続方式､写真8 ､ 1 0 ､は連続化方式の熱水加工で

ある｡
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写真10

6.まとめ

湿式撚糸工程を省力化し､高品質化(加工節等)

する方法として連続化方式の湿式撚糸法を検討した

ところ､下記の点が判明した｡

①縮緬シポには固着度が大きく作用していることが

判明した｡連続化方式で撚糸加工は可能であるが

固着度の向上が必要となる｡

忠,シリンダでの熱水加工は､比較的安易であるが､
バッチ方式であるため内外層の差があり糸量を少

なくし層間の差を少なくする方が良いC

③糊付を行う方法は､意外に固着効果は低い(アル

ギン酸ソーダ) C今後､他の糊剤でも固着効果を

検討する｡

④一過､古代縮緬についは､染色性､風合い等の面

で詳細な検討が必要と考えられるが､連続化方式

の撚糸で可能と考えられるo

参考文献

1南ら(1974)口重雑　43(1),13-18
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5 - 4　　内外生糸に含まれる金属成分分析について

技術指導係　阿部弘幸

1.はじめに

近年､国内の養蚕業や製糸業界の変化もあり､供

給される生糸は国内外多種多様となっている｡長浜

産地でも､外国糸の利用度が徐々に増加しつつある｡

当所と浜縮緬工業協同組合が毎年行っている生糸品

質試験でもそれに対応すべく品質比較を行っている｡

本報では､内外生糸に含まれる金属成分(カルシ

ウムCa､マグネシウムMg､鉄F e､亜鉛Zn)

に注目して､精練前後の変化や水洗時の硬度成分の

再吸着について比較分析したので報告する｡

2.方法

(1)試料

AO �?ｩgｹ�h鏤C#y(jCT��

Al ���/�%伜�5ﾈ�ｸ5���ｸ+X+ﾙ�ｸ鏗�

A2 ���/��靈)��ｸ+X+ﾙ�ｸ鏗�

BO �7X8�5x8ｹ�h鏤C#y(jC4��

Bl 又$�/�%伜�5ﾈ�ｸ5���ｸ+X+ﾙ�ｸ鏗�

B2 �$�/��靈)��ｸ+X+ﾙ�ｸ鏗�

CO �(hﾙ���hﾕﾘ���h鏤C#Y(jC4��

Cl �4�/�%伜�5ﾈ�ｸ5���ｸ+X+ﾙ�ｸ鏗�

C2 �4�/��靈)��ｸ+X+ﾙ�ｸ鏗�

◎炭酸ソーダ精練:炭酸Na 0. 5%溶液､浴比50､

沸騰20分､温水(蒸留水)にて5回洗浄

◎石鹸精練:マ柵ル石鹸1 0g/し､珪酸Na液3ml

/L､浸透剤1Tnl/し､金属封鎖剤(EDTA系

) 0.3ml/L､浴比50､沸騰2時間､温

水(蒸留水)にて5回洗浄

(2)前処理

金属成分を原子吸光分光分析するため､試料約3.

5-4 gを磁製るつぼにて徐々に炭化した後､ 5 0

0℃､ 1 5時間で乾式灰化した｡灰分は､絶乾糸に

対し0. 7%前後であった｡

その後､るつぼ内を蒸留水および希塩酸(1:1)1m

lで洗い出し､ 100mlにメスアップした｡

尚､比較のため別試験で白金るつぼにて乾式灰化

を行なったが本条件では測定値にほとんど差はなか

った｡

(3) mll定

各元素を日本シナヤ-レルー77シュ(秩)製原子吸光分光

分析装置AA-780でアセチレン一一空気7トムにて分析した｡

Ca､Mgの測定の際には､絹自体(生体物質)に

含まれるリン酸等の負の干渉を除去するためランタ

ン塩酸溶液を添加した｡特にC aでは､この影響が

測定値の- 3 0 %程度の負の影響を与える事がわか

った｡また､試料中の珪素S iの干渉を調べたが､

大きな影響は与えない事がわかったo

3.結果と考察

(1) Ca定量結果

Ca分析結果は､下表のとおりで､生糸には2 0
0mg/100g乾生糸前後のC aが含まれており､精練
によって9 5%程度除去されたC
特に､ EDTA系の金属封鎖剤を加えた石鹸練りの方が
除去率が高かった｡

Ca �##* 丶IZｩzb�含有I 傚ﾈｸ苒�除去率 (%) 窒R��(Lg′100 g乾糸) 茶�x�ﾃ����x+ﾙ�h鏗��(%) 

日 本 糸 ����生糸 �2��ｳ��281 �� 

AI �#B���0.74 �#��216 涛2絣�

A2 �#"纈�0.76 ��2�221 涛R縒�

プ ラ i ノレ 糸 �$��生糸 ��緜��196 �� 

B1 �#"ﾃ"�0.71 �#��180 涛�繧�

B! �#"苒�0.70 ��"�187 涛R紕�

中 良 糸 �4��生糸 ��繝��190 �� 

Cl �C��2�0.ll ��2�180 涛E��

C2 �#��2�0.`7 免ﾂ�181 涛R�2�

除去王-生糸申_含有J一練糸中含有Jtx (100-錬耗率) /100

除去率-除去王/生糸中含有丑XlDC

浪糸のC a含有J

(▲噂/10幌泉〉

#軸鵬 
日本糸プラi,'Jレ糸由糸 

田生糸　田肋-?'妊糸　田石銀糸
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(2) Mg定量結果

Mg分析結果は､下表のとおりで､生糸には4 0

mg/100g乾生糸弱のMgが含まれており､炭酸ソー

ダ精練により約80%､石鹸精練により96%以上

除去されたo

Mg 凵�崇� 丶IZｩzb�含有1 傚ﾈｸ陏H�｢�除去率 (%) 窒R��(18/loo g事己糸) 嫡ﾄR�����xｪ9�h鏗��(%) 

巨o 剞ｶ糸 ����ｳ��37.1 辻�- 
日 本 糸 ��ﾂ�2▲tO ��縋ﾂ�9.8 �#偵r�80.I 

Å2 �#%��0.76 ��綯�35.9 涛b繧�

ブ ラ ジ ル 蘇 �$��生糸 ��緜��39.8 �� 

Bl �#"�"�0,71 湯�2�32ー6 塔�纈�

82 �#"���0.ー0 ��縒�38.5 涛b縒�

中 国 蘇 �4��生糸 唐緜��36.3 ��- 

Cl �#��2�0.71 ���纈�27,7 都b�2�

C2 �(6s2�0.67 ��纈�35.6 涛ゅr�

損糸のM g含有1

( �B����xｪ8��/浴 ･l -/ X 

日本糸プ 刄宴WJ棟中由糸 

E2生糸EB鹿毛かy汝糸Sa石銀糸

fL9 (3) Fe定量結果

F e分析結果は､下表のとおりで､日本生糸は約

0. 6mg/100g乾生糸､外国糸には約1 ･ 5mgl/100g乾

生糸のFeが含まれており､外国糸の方が2倍以上

高かった｡また､その除去率は中国糸>ブラジル糸

>日本糸の順に高かった｡

Fe 剏ｮ強革 丶IZｩzb�含有t 傚ﾈｸ荅B�除去率 (%) 窒R��(1g/100 g乾糸) 茶�r���xｪ9�h鏗��(%) 

日 本 糸 ����生糸 ��縱��0_61 �� 

Al �#B���0.74 ���#��0.40 田R綯�

A2 �#"纈�0.76 ���#R�8.42 妬kﾂ纈�

プ ラ S ル 糸 �$��生糸 ��緜��1.56 �� 

81 �#"�"�0.71 ��ﾃ#b�1.36 塔rﾃ"�

82 �#"���0.70 ���#B�1.87 塔r繧�

中 国 糸 �2��生糸 ��緜��1.44 ��- 

Cl 僞c��2�tL71 ��ﾃ�R�1.82 涛��3r�

CZ �#��2�0,67 ������1.38 涛R繧�

ン: �+ 

日未糸プ 劍8膨ｲ�8ﾈ鏈u(鏗�

22生糸　EB崩かIyヰ糸　Sa搬糸

(4) Zn定量結果

zn分析結果は､下表のとおりで､日本生糸は約

0. 8mg月00g乾生糸､外国糸には約4mgパ00g乾生

糸前後のZ nが含まれており､その除去率は中国糸

>ブラジル糸>日本糸の順に高かった｡また､各糸

とも除去率は､炭酸ソーダ精練に比べ､石鹸精練の

方が1 0%以上高かった｡

Z:n 剌ｷiA率 丶IZｩzb�含有Ⅰ 傚ﾈｸ荅B�除去率 (%) 窒R��(}g/188 8毛糸) 宙��x�ﾃ��ｳ��y=I�h鏗��(%) 

日 本 糸 ����生糸 ��縱��0.81 �� 

Al �#B繧�0,74 ��經R�0.39 鼎ゅ��

AZ �#"纈�0.76 ��紊B�0.47 鉄ゅ��

ブ ラ ジ ル 蘇 �$��生糸 ��緜��8.62 �� 

Bl �#"�"�0.71 ������2.83 都ゅ"�

BZ �#%���0.70 ��紊r�3.25 塔偵��

早 盟 糸 �4��生糸 ��ﾃc��4.65 �� 

Cl �#��2�0.71 ��經R�a.4S 都2ﾃ��

C2 �+�+S2�8.67 ���3��4.41 涛Bﾃ��

ヽ � 

日本糸　　　　　　ブラジル糸　　　　　　中四糸

田生糸　ES炭酔-y珠糸　田石轍糸
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( 5)練糸の井水硬度成分の吸着について

別実験で､上記の石鹸精練糸(A2､ B2､ C2)に

ついて､精練直後に当所の地下水で水洗( 5回程度〕

したものについて同様にCaとMgを分析した｡同

時に､用水の分析も行った｡

長浜地域の地下水の全硬度は､当所の昭和5 5年

度調査によると100-150前後(場所と天候･

季節により変動有)であったが､今回､当所の分析

結果は下表のとおり､ Ca49mg/1 ､Mg6mg/

1､全硬度147であった｡

ちなみに､浜縮緬精練工場用水は軟水化処理をし
ているため､全硬度は1 3であった｡

水　耳　分　析　括　集

cat 磐t��Ft!土 沸ﾆﾄｧB�全襟度 

(1g′l) 仲Fr���(IE/1) 中ﾆﾂ����

当所地下水 鼎��6.0 ����B�0.02 ��Cr�

当所水立水 免ﾂ�1.1 ����B�XD �3"�

坪井端用水 迭�0.1 ����ｳB�0.01 ��2�

長浜上水境 (参考甘) �� 唐���2���2�ID.002 F前後 �3Y��2�

全震度-2.497X Cl+1.118X M ど

精練処理(石鹸練)をするとCaもMgも95%
以上の除去率を得られるが､これを硬度の高い井水
で水洗すると､ C aとMgが速やかに吸着されるこ

とがわかった｡特にCaでは､原糸生糸より高いC
a含有率を示し､ Mgでも原糸生糸とほぼ同じMg

含有率を示した｡

硬度成分の再吸着簡易試験

精練後の �6�|｢�Mg量 

洗浄方法 仲ｦ誡�����xｪ8鏗��(tng/100 g乾糸) 

A2 ��iz��Y�H�"�13 ��綯�井水洗浄 �3s��32.1 

原糸生糸AO �#3��37.1 

B2 ��iz��R�12 ��縒�井水 �3#2�37.7 

原糸生糸BO ��澱�39.8 

C? ��iz��R�ll ��纈�井水 �3S"�37.8 

原糸生糸CO �����36.3 

このことより､絹糸に含まれる金属成分の多い少

ないは､単に養蚕産地によるものだけでなく､製糸

時の用水の水質にも大きく関与するものと思われる

また､精練で硬度成分をほとんど除去でさても､続
く水洗工程や染色工程で硬度の高い用水を使用すれ

ば､速やかに硬度成分の吸着が起こるものと思われ

る｡

ただし､本報では､硬度化された練糸がその後ど

のような染色性能等を示すのか評価していないので
そのことについては今後検討したい｡

さらに､この吸着試験ついては､特にこのことを

目的に行なったわけではないので､新たに定量的な

再試験(精練前後､濃度､時間､温度､擦拝､浴比

絞率､循環率等)が必要である｡
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TIt I.

損紺のCa量収支変化(盈慧見合)頼.簿

2　3 1DgCa

i

石漁舟凍　　一一･･　22 1粥Ca

損糸中のMg量収支変化　概略図
(日本糸の場合)

1 00g　　　石B棟拝　一一一　3519叫的

7　7 . 1 g

7　7. 1 g
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5 - 5　　　下管巻き張力と糸物性について

試験研究係　　鹿　取　喜　寿

1.はじめに

ちりめんの品質に対する要求は年々厳しさを増し

高度に管理されて生産される合成紙経の原糸を使用

した織物のような品質が求められてきている｡一方

ちりめんの原糸は天然の素材であり､蚕の品種や環

境､生糸の製造条件等々､同一ロットにおいてもバ

ラツキは解消できるものではないo　しかし､高品

質化が求められ環境化においては､諸工程において

万全な対策をしなければならない｡

特に､梓糸に関する問題として､シポむら対策が

重要であるが､変りちりめんは原糸､合糸条件､梓

煮条件､撚糸条件､乾燥条件､管巻条件､製織条件

等多種多様な要因があり､しかも､各工程は不連続

のバッチ方式であるため､その管理は極めて重要で

且つ鄭=しい面を持っているo

今回､下管巻張力の均一化の基礎データを得るた

め､下管巻条件が生糸におよぽす影響を把握するた

め試験をおこなった｡

2.試験方法

2-1　下管巻条件

合糸本数　27中･7本

糸速度　1 2 5m/mュn (巻き始め平均速度)

張　力　(測定位置は下管綾振り前部)

A:約30g

B:約50g

C:約70g

この3水準を設定した

3.結果と考察

3-1　生糸の強伸度曲線について

緑煮前生糸と緯煮後生糸の強伸度を図1に示す｡

図1

このように､生糸を緯煮することによってセリシ

ンが膨潤し､柔らくなり強捗が可能になることは周

知のとおりである｡

図1でもわかるように､緯煮後の生糸は佳かな力

でも伸び易く､張力の影響をまともに受ける｡その

ため､張力の変動は生糸の物性に大きく影響し､ひ

いてはちりめんへの品質にも影響をおよぽすため､

湿潤生糸の張力管理は重要と考える0

3-2　張力と下管の巻硬度について

下管巻張力と巻硬度の関係を図2に示す亡)

図2
張力と管巻斬
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このように､張力が増加すれば当然下管に巻かれ

た糸は硬くなり､巻径も細くなるo Lかし､張力を

150gまで強くしても硬度は98とあまり高くは

ならなかった｡巻硬度から考えると､張力は約1 0

0 gが安当であり､それ以上は必要がないと思われ

るoまた､合糸張力にムラがある場合､巻硬度が9　隻__き

0以下になると､施撚後の糸に節が発生することが

判った｡

3-3　張力と伸長率について

下管巻張力と伸長率の関係を図3に示す｡

図3

鎌力と伸長串
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緯枠に巻かれた糸は､下管巻の工程において､張

力付与棒を通過することによって糸が伸ばされ､管

に巻かれる｡

湿潤した生糸は､通常生糸と比べると伸び易い状

態にあり､張力の増加に伴い､伸長率は二次的に増

加する傾向である｡

緯枠の糸量や糸速､張力付与棒のキズ､緯枠の巻

条件､等々での張力が大きく変動(50g～200

g)しており､糸に与えられた歪(伸長率)の変動

はシボにも大きな影響を与える｡

3-4　張力と初期引張抵抗度について

下管巻張力と初期引張抵抗度の関係を図4に示す

図4

張力と柵汚棚こ抗庚
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生糸は普通ヤング率が約900g/cm2であり､上の

のように換算すると約75g/dである｡しかし､緯

煮された生糸は､前述のように､セリシンの膨潤で

生糸が柔らかくなっていることが判る｡しかし､下

管巻張力が増加すると糸に伸びる余裕が無くなり､

初期引張抵抗度が高くなってくる｡このことから

gI芸掌冨雲量芸ミ芸…10*度余裕のバランスとの関係を究

3-5　張力と撚数について

これまでの結果から､湿潤生糸に与える張力の影

響は敏感であり､種々の物理的特性に変化が生じ易

く､その変動は品質にも影響をおよぽすと考えられ

る｡図5は下管巻張力と施撚糸の撚数を連続的に測

定した結果である｡

図5
青春看A力と放

鵬日｡9　8　7　P 5
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千(拭郎cI連庶浦定) 
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葦張力毒 僞��B�
平均(lノm) 兔�:騷b����

30g �#ssb�3.44 

50g �#sC��2.53 

70g �#s3��1.92 

このように､下管巻張力が低いと撚数の変動が大

きく､また周期性(約1. 9m)のある撚ムラが発

生している｡これは､以前にも報告したように､管

巻張力が高くなると下管に巻かれた生糸は硬く巻か

れ､施撚時の解じょ抵抗が高くなり､撚糸張力も高

くなることが判っている｡そのため､変動を小さく

するためには､管巻張力が高い方が望ましいと考え

られる｡

4.　管巻張力の均一化について

前述のように､湿潤した生糸は張力の変動を受け

易いため､如何に均一な張力を与えるか､その検討

が必要である｡

今回､ここでは述べていないが､張力付与装置を

試作して張力の変動について検討したが､満足な結

果が得られなかった｡その問題点として

①糸速度(実験では1 2 5Tn/min､企業は2

1 0m/比in)が速く装置の追従性が遅くれ

る｡

②緯枠の湿潤状態によって変動が大きい｡

③巻き始め張力の安定

今後更に試験を行い検討を加えたいと考えている

5.　さいごに

今回､下管巻張力のおよぽす影響について試験を

行ったが､湿潤した生糸に与える張力はちりめん品

質にも影響をおよぽす｡

過去の研究報告とを参考に考察すると下管巻張力

が高い(約220g､約100g､約30g)と張力変

動が大きくなっており､管理の面や諸物性からも1

0 0 g前後が適正と推察する｡

今後､これを簡易な自動制御可能での張力付与機

構を考える上での基礎データとしたい｡しかし､前

述のように極めて困難な問題点があり､今後更に検

討を行う予定である｡
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5-6　平成4年度生糸品質試験調査結果

平成4年度の生糸品質試験は､ 2 7中絶形状糸に

しぼり､その国内外糸の品質差にポイントを置いて

行った｡試験試料は7社8点で､その内､日本糸4

点､ブラジル糸3点､中国糸(25中) 1点であっ

た｡

各項目概要
1.糸むら(U%)

日本糸4. 28%､ブラジル糸3. 76%､中国

糸4. 05%で､ブラジル糸は特に優れていた｡

2.節

小節は､日本糸6. 4個､ブラジル糸2. 7個､

中国糸1 1. 8個で､ブラジル糸は､特に優れてい

た｡中節､大中節については大きな差がなかった｡
3.織度

日本糸26. 20d､ブラジル糸26. 05d､

中国糸(25中) 25･ 20dで､前2種は公称絃

度に比べ細い｡試料数にもよると思われるが､昨年

●

l†　　　　　　　l●▲･

nJは

+車　　　　　　さ▲　　　　　　.Lt

技術指導係　　阿　部　弘　幸
〝　　　　谷　村　黍　宏

試験研究係　　古　池　君　子

同様日本糸の方が級度は良いCただし､扱度偏差に
ついては､昨年同様ブラジル糸の方が優れている｡

4.強伸度

(1)強力

例年は､ 1 1 0g台以上の値が多かったが､

本年度は､約109gであった｡強度(g /

d)は､4. 1-4. 2g/dであった｡

(2)伸度

目本糸21. 6%､ブラジル糸19. 9%､

中国糸20. 1%であり､昨年同様日本糸の方
が伸度が大きい｡

5.油分率

内外糸とも0. 3%前後で､大きな差はない｡
6.線減率

日本糸24. 0%､ブラジル糸22. 4%､

中国糸21. 4%であり､昨年同様に日本糸は

は練滅率が高い｡

糸むら(U%)節(個)】 

産地 �8��ｸ4ｨ�ｲ�糸むら!小節 剪�ﾟ ��Y(i���

1 �?ｩgｲ�107 釘����4.6 ��繧�0.4 

2 �1101 釘�#��10.8 �2���0.8 

3 �2601 釘�3"�4.8 ��綯�0.8 

4 �3601 釘�32�5.2 ���"�0.4 

平均(1-4) �� 釘�#��6.4 ��紕�0-6. 

5 6 7 �7X8�5x8ｲ�9102 �2縱B�2.8 ��綯�0.8 

9103 �2縱��3.4 �����0.2l 

9110 �2縱r�1.8 ��繧�0.0 

平均(5-7) �� �2縱b�2.7 ��繧�0.3' 

8 �(hﾙ��9001 釘��R�ll.8 ��繧�0.2 

総平均 �� 釘��b�5.7 �����0.5 

織度(デこ-ル) 

平均 儷x��¥鞆r�最大 俐X惲�最大偏差 ��､ｨﾛyzb�

1 �#e�2�0.75 �#r纉B�25.48 ���3R�-0ー62 

2 �#b紊��1.18 �#偵�R�24.16 �"緜R�-2.23 

3 �#R緜r�0.76 �#b繝��24.15 ��經"�-4.91 

4 �#U���0.93 �#r經��24.88 ��緜��-4.04 

平均(1-4) �#b�#��0.90 �#r繝B�24.67 津�繝��一一-2.95 

5 �#b緜��0.38 �#r�3"�26.07 ��縱��-1.44 

6 �#e�#��0.63 �#r紊b�25.46 ����r�-2.62 

7 �#R�#B�0.36 �#b��R�24.64 ��繝��-6.52 

事平均(5-7) 偵#b��R�0.46 �#b纉B�25.39 偵�纉��-3.53 
181 �#R�#��1.38 �#b纉��22.38 �"繝(6se�b�

総平均i �#b��"�0.80227_39 �24_65 ��經仍�2緜2r�



強力(g) 劔強一度 

平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�(g/d) 

1 ���r�2�4.0 ���R���97.5 釘����

2 ���r���4.8 ���R���97.5 釘��R�

3 ���R紕�4.2 ��#R���110.0 釘紊��

4 ���b���6.2 ��#����97.5 釘ﾃ���

平均(1-.4) ���ゅ��4.8 ���づ��100.6 釘��b�

5 ���(�ｳB�5ー0 ��#����102.5 釘�#"�

6 ���B���2.6 ���r絣�105.0 釘�3B�

7 �������3.4 ���R���95.0 �2纉b�

平均(5-7) ���ゅ��3.7 ���Bﾃ"�100.8 釘��r�

8 ���偵B�4.6 ���r絣�95,0 釘�3B�

総平均 ���ゅ��4.4 ���b纈�100.0 釘����

伸度(%) 

平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�

1 �#�ﾃB�7.3 �#B絣�18.5 

2 �#��2�10.8 �#2絣�16.5 

3 �#"���8.3 �#B絣�17.5 

4 �#"纈�5.5 �#R���21.5 

平均(1-4) �#�ﾃb�8.0 �#B紕�18.5 

5 �#����6,7 �#"���16.5 

6 �#��"�7.7 �#"���16.5 

7 ��偵R�8.7 �#�絣�16.0 

平均(5-7) ��偵��7.7 �#�繧�16.3 

8 �#����9.4 �#2ﾃ��15.5 

総平均 �#�繧�8.1 �#2�2�17.3 

仕事量(g.cn) 

平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�

1 塔SR紕�8.5 涛s2纈�686.8 

2 塔�Bﾃr�14.9 涛sR�2�604.3 

3 涛3ゅB�10.6 ���3����735.0 

.4 塔���2�9.2 ���3ゅ��732.5 

平均(1-4) 塔s"�"�10.8 ���#偵2�689.7 

5 塔#r繧�9.1 涛cR�2�639,4 

6 塔C偵R�_9.5 涛Sr���690.9 

7 都#偵R�ll.3 塔CB�2�572.0 

平均(5-7) 塔�"ﾃ2�9.9 涛#"�"�634.1 

8 塔�b�2�12.9 涛ッ���546.4 

総平均 塔3r縒�10.7 涛�2縒�650.9 

水分油分練減 

(%)(%)(%) 

1 ����2�0.26 �#"纈�

2 ������0.34- �#B�2�

3 ����2�0,34 �#B綯�

4 ���綯�0.35 �#B紕�

平均(1-4) ����2�0.32 �#B���

5 ������0.33 �#"���

6 ����2�0.25 �#"紕�

7 ������0.30 �#%��

平均(5-7) ����"�0.30 �#"紕�

8 ������0.38 �#�紕�

絵平均 ����"�0.32 �#2ﾃ��
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較　表　探形状　　　平成4年度

日本系(27中.) 劔刄uラジル糸(二27中) 劔劔(hﾙ�鏗�#Y(b��

辛-=二_三二一一 剪�最大 定ﾜX惲�車∴均ぎ最大 劔剄ﾅ小 侘��愛8馼ﾜY�R�劔最小 

糸むら(U%) ���� 釘�32�4.19 �� �6 �13.78 �2縱B�■⊆≡三∴~耳骨5l 劔 ��

小節(個) ���� ���繧�4.6 俣､討Ｔﾓﾙ¥凅ｲ粨�ぴ�劔3,4 ��繧�守上せ. 剪� ��

中節(個) ��剴2���0.6 ��劔1.0 ��綯�･≡三幸=...:=駄p%=二:≡ 劔 ��

大中節(個) �� 剴�繧�0.4 �� 劔0.8 ����� 劔 ��

級度(チ+ニール) 標準偏差 最大偏差 �� 剴#b繝2�25.67 �� 劔26ー61 �#R�#B� 劔26.91 �#%�3��

=J:≡¢ 亦聆�ﾓｦr�==0. ������0.75 �� 剪�0.63 ���3b� �� � ��

-●_: 

2.65 ���3R� ��� ����r�0.71 畑��｣ﾓ�ﾓﾓ#｣ｳ�ﾘﾅC"�剪� 

強力(g) ��ﾉ�sﾓﾒ纈聘?���剴�#R���97.5 ���y�ｨ����劔120.0 涛R���1189.14..÷∴ 劔117.5 涛R���

強度(g/d) ��剴B繝r�3.63 �� 劔4.51 �2縱b� 剪�4.66 �5�r�

伸度(冗) ��剴#R���16.5 ��劔22.0 ��b��� 劔23,0 ��R絣�

仕事量(g.cm) ��≡=g �����3����604.3 ��¢妻 ��ｦﾂ� ��965.3 塔CB�2� �2�妻抵≡㌻=頚 ��986.1 鉄Cb紕�

油分(%) �� �����3R�0.26 �� ��lO ��0.33 ���#R� �� � ��

練減率(%) ��� �#B綯�22.9 ��劔22.8 �#"��� 劔 ��

水分率(%) ��剴��綯�10.0 ��劔10.3 ������ 劔 ��

試封数 釘サ�｣B��劔�2ゥ�｣"ﾃ4�ｦﾂ��劔�1(3A:1) 

検　定　証　と　の　比　較

試料番号 ��ｃ�VCY7��侏ﾙ7噂鞆r�剄ﾅ大偏差 劔�俛ﾂ�劍抦*)E｢�儖Xﾖﾂ�

1 �� �� � �� ��� �� �.e3S､��3x���

26.51 �1.10 剴2���� 劔 

2 苓+���(����ｳfﾄ｢�� ��� 剪�剪��.h･x･xｮ#x���

26.45 �1.09 剴"繧�� 劔 

3 �� �� � �� �� �� 苓v��'粐ﾒ� �.h･x･xｮ#x���

26.36 �1.09 剴"�2�� 劔 

4 ���� � 剪�� ���.h･x･y^cx���
≒!こ. � 剴ﾘ���ﾈ�Δ�剪� 

26.22 �1.ll 剴2���� 劔 

5 �� ���� �� �� 傅�� �� 冦�m�･)V運b�
:r1= 

25.89 �0_80 剴"����4.17 劔22.1 

6 �� ��� 剪�剪�冦�m�･)ч^b�
26.21 �0.81 剴"����4.15 劔19.9 

7 �� �� �� 剪�����冦�m�ｪﾙu竸b�
26.40 �1.04 剴"繧��4.16 劔21.6 

8 ����� ����劔?�X胃ｶ萄����� �8ﾆ丼xﾘｳ｣Xﾇﾂ�
i"::;."憑二;i �� �� 劔 �� ��

25_51 �1.32 剴"縒��4.02 劔21.0 

芋窪≡羨望蓋彊果
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糸　む　ら･節　(27中)

捉 皮 佝���2�早 皮 倩X-�.tﾇBR�剌ｬ範(個) 劔(i��ﾌ"��剔蜥�~-(個) 劍韜{���ｦﾒ��ﾂ�

平均 鳴�俐Y�R�寮小 兌ﾘｼ�ｨﾜY�Xｹ�惲�剳ｽ均 俐Y�R�I 最小 兌ﾘｼ�*ﾈﾜY�R�俐X惲�

27 27 �6��56 釘緜r�5_52 �2繝r�..71川.01..6 剿偵b�3_6 �����2.0 釘紕�0.2 ��｣e���8ｯ｢��

57 釘紊r�5.17 �5�R�61 ��bﾃB�卜ご �"���7.2 ��紕�I.8 �2繧�0.0 �#"�+�"��8ｯ｢��

58 釘ﾃ#sR��B��2�#B�5.6 ��ｳ偵��0.8 鳴絣�5.0 ��ﾃB�卜占 �2�"�0.6 姪���"��8ｯ｢��

59 迭ﾓ#hｹ�&r�釘緜"�26_i �#Fﾂ���5.8 �5�"�4.6 冉ﾓ��2_2 釘���0.4 免ﾅ�"��8ｯ｢��

I 田��4,61 迭繹�｢�4.05 迭苒�l3.6 ��｢繧�1.5 �5���0.6 �"ﾃ��3.2 ��紕�12X2(上期ー 61 釘緜B�6.ll �2緜b�8.2 �#ゅB�2.0 �"ﾃB�8.8 ����2.1 唐綯�0.0 ����"�

62 填��.��5_89 釘緜��17.2 塔ゅB�4.6 釘苒�15,2 ��綯�2.5 �2ﾃ��1.6 砥�"�

ズ 田2�5.18 迭ﾃ���4.44 ��2�2�33.0 �2繧�2.5 澱���0.6 �"紕�4,4 ��紕�7X2 

Ⅰ 迭經��6.38 釘縱��23,6 澱偵B�7.6 �"綯�8.2 �����3.0 迭紕�i.6 度��"�

2 釘�3b�4.72 �2纉"�4.6 湯紕�2.2 �����2.4 ��紕�1.6 �2紕�0.6 店��"�

3 釘經��5.03 釘��B�4,9 ��綯�2.2 ���2�2.4 微CB�2.3 �5��1.6 兎�"�

か 鉄b�4.79 澱��r�3.98 ��b綯�LOB.0 �"繧�1.5 迭���0.0 ��綯�1.8 ��ﾃ��18×2(上期) 

57 釘�3��5.13 �2緜��9.7 �3R�"�1.8 �"縒�13,0 ��ﾃ��I).7 �"���0.0 ��h��"��8ｯ｢��

58 釘��b�5.00 �2ﾃSB�9.8 鉄r���1,8 ��苒�4.0 ��ﾃ"�0.4 ��｢紕�0.0 ��H��"��8ｯ｢��

59 摘�'B��5.52 �2纉��17.5 砺ﾂ繧�1.6 �"�"�9.0 �����0,8 �"繧�0.0 �3H��"��8ｯ｢��

60 釘經��6.47 �2緜b�22.g �3�r綯�1.6 ��繧�3.8 �����0.6 �2紕�0.0 鼎X��"��8ｯ｢��

せ 田��4.52 迭緜��3.52 澱誡�14.4 ��綯�1.7 澱�"�0.4 ��紕�卜0 �����34×2 62 釘繝r�5.75 �2繝2�24.I ��sb�"�2.6 �"�2�6.8 �����0.8 �"ﾃ��0.0 �38��"�

63 釘纉2�5.75 釘�3��29.5 �#�ゅb�4.6 �2ﾃ��J6.4 ��繧�0.9 �2繧�0,0 鼎��(+�"�

i 釘纉2�6.20 �2纉��33.0 ��sゅ��2.2 �"繧�12.8 ��綯�0.7 �"�"�0.0 鼎��)?�"�

2 釘����5.03 �2經��7.1 度爾���I.4 ��紕�4.4 ��紕�0.5 ��繧�0.0 �&u�"�

3 釘�3��5ー22 �2經��15.5 都b���J.6 ��綯�3.8 ��苒�0_6 �6s��0.0 �#8��"�

･4 蔦Bﾈ�､�"��14.83; 鐙��2ﾖ｣sBﾙ?��い-4..8.. 屯ﾖ｣｢ﾓ��1.p8∴ 末ﾈ.�ﾂ�I;=3rO:.I 唸ｮﾈ痔#｣b�て0;5; 售�C��iO川===-= 綴ｦy8ﾂ���

強　度･伸　度･仕　事　量(27中)

A 皮 佝���2�年 皮 仄ﾙ|ﾒ���刹ｭ度 (g/d) ��ﾉ7ｂR��剋d事Ji(g.cm) 劍韜{���霻�5��

平均 俐Y�R�最小 剳ｽ均 俐Y�R�最小 兌ﾘｼ��最大 几顫ﾂ�

27 27 �6����56 �?｣2���l47.0 塔����4.19 �#����25.5 筈���843.0 ��#cB���332.0 ��e③��8ｯ｢��

57 �����ｳ��163.0 田R���4.02 �#�縒�26.0 唐絣�829.0 ��3SB���381_0 �#'���8ﾄ2��

58 �����"�202.5 塔"絣�4.09 �#�縒�25.5 ��ｹfﾓ��840.4 ��##R���428.7 ��膚ﾈ*ﾘ�8ｯ｢��

59 免�紕�140.0 塔����4.13 ��偵"�23.0 �C2���775.4 ���cR纈�484.3 免ﾇ���8ｯ｢��

60 免�9����l27.5 塔"絣�3.82 �#����24.0 �CB���777.9 ���唐綯�472,7 ��(�����8ｯ｢��

61 �����2�J37.5 塔R���4.07 �#�纈�25.5 ��2絣�846.8 ���途���570.4 �������

62 末ﾆ�2�220.0 涛����4.08 �#�絣�24.0 ������820.6 ��3�"紕�502.9 度���｢�

ズ 田2�】02.8 ��#����90.0 �2縱��22.5 �#偵��Ⅰ6.0 塔�b綯�1093.1 鼎sb���7Xl 

I ���b絣�137.5 塔����3.87 �#�絣�26.5 免ﾂ絣�804.7 ���3r���342.1 途�*ﾖﾂ�

2 免�繧�135,0 涛R���4.12 ��偵��22.5 ��"絣�771.6 ���澱纈�478.1 展��

3 ���B�"�135.0 涛����4.30 肇偵"�24.0 ��R���803.0 ���sr���527.0 塗��"�

か せ 鉄b�llB.0 ��Cr���77.0 釘�3��22.5 �#ゅR�ll,5 涛c����】354.0 �33"���18×1(上期) 

57 �������155.0 都R���4.08 �#"纈�29.5 ��B絣�907.0 ��#����406.0 ��h�鑾B��8ｯ｢��

58 友ﾃ2�2�ー40.0 塔rﾃR�4.24 �#"絣�29.0 ��B絣�925.8 ��CCb紕�5Z3..4 ��｣E���8ｯ｢��

59 �C�偵R�130.0 塔R���4.12 �#�縒�27.0 ��"絣�875.I ���CゅB�440.6 �3E���8ｯ｢��

60 免���"�140.0 塔����4.09 �)fﾓR�26.5 ��2���862,8 ��#C偵R�417.6 鼎X�����8ｯ｢��

61 棉Fﾂ���】42,5 塔����4.Ⅰ5 �#"綯�27.5 ���絣�914.7 ��#ィﾃB�461.I �3H���ｲ�

62 ���b紕�142.5 都����4.00 �#�縒�28,5 俣B���843.5 ��#Cb紕�395.5 �35��

63 迫G2�"�142.5 塔����4.15 �#"���28.0 牝�R�904.6 ��#��絣�332.1 擢ﾅ��

】 ����紕�137.5 田r絣�4.J5 �#"縒�28.0 ��2絣�921.2 ��#��絣�406.7 鼎���

2 �?｣%��l30,0 塔����4.26 �#��"�27.0 ��2���861.9 ��SC�ﾃ��427一5 �#�����

3 免ﾃ2纈�158.0 塔R���4+30 �#����26.5 ��R���880.0 ��33R綯�514.0 �#8��"�

_4 牝�繧��125:i-0 售ﾒﾒ纈絣ﾒ茯陬�ｨ���二ヰi-li6. 坪�#�簫ﾓ����.ヒ-25.;:.OJ 蔦ﾓ�b羌ｳ��?���L1--84乱三:2,. 蔦ﾘ��?｣3����ﾄ｢ﾒ�572.0= 售r蛻uB��

ー/./-/-｢＼ 
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年　表　　繊　度･油　分　率･練　滅　率(27中)

A 皮 佝��ﾞr�年 皮 ��ｹ.ｈ6Rx6｢ﾔ���剿荿ｪ率(%) 劔�)lYzbンb��剋似ｿ敢 拷.点 

平均 俐Y�R�最小 兌ﾘｼ��最大 俐X惲�平均 俐Y�R�最小 

27 27 �6��ﾂ�56 �#b纉��35.20 �#"纔uB�2.43 �2紊��1.04 �#2緜#B綯��#"�2�16×2(上期) 

57 �#r����35.76 �#�紊��2.92 澱經"�I.41 �#B紕�25.8 �#"���22×2(上期) 

58 �#r�#"�33.20 �#H�ｳS��2.92 澱�6r�1.14 �#2縒�24.4 �#"綯�19X2(上期) 

59 �#h璽Cb�32.15 ��ゅ���2.29 �2纉��l.35 �#B���24.9 �#2�"�11×2(上期) 

60 �#r�#���32.23 �#2����1.78 �2纉��0.73 �#B�"�25.5 �#"纈�12×2(上期) 

61 �#r��2�32.84 �#2�#"�1.80 �"ﾃコ�0,35 �#Bﾃ��25.6 �#2���lOX2 

62 �#r��2�31.35 �#B緜b�2.07 �2�3��0.36 �#2紕�24.4 �#"縒�7×2 

ズ 田2�27.76 �3"紊r�23.69 ���3��2.14 ���3b�24.3 �#R綯�23_5 度��"�

1 �#r經��31.47 �#B����1ー87 釘�#b�0.21 �#2綯�24.1 �#"纈�7>く2 

2 �#b緜B�35.40 �#�纉��2.17 釘繝r�0.08 �#2�"�24.1 �#�紕�5×2 

3 �#e�2�29_80 �#"縱��2.10 釘�#2�0.67 �#R���26.9 �#2縒�6×2 

か せ 鉄b�26.91 �4ﾃC"�20,97 ��紊R�0.GOO.25 �23.6 �#B經#"紕����"��8ｯ｢��

57 �#b纉��32,78 �#"經��0,50 ��縱��0,26 �#2纈�25.8 �#"���16×2(上期) 

58 �#b縱B�29.72 �#B紊"�0,52 ��繝��0.26 �#2綯�24.7 �#"縒�14×2(上期) 

59 �#b經��30.04 ��ゅcB�0.50 ��縱��0.19 �#2縒�25.3 �#"���34X2(上期) 

60 �#b紊b�30.80 �#"ﾃc��0,48 ��纉��0.17 �#2絣�25.4 �#�纈�45×2(上期) 

61 �#b縱2�30.38 �#2經b�0.38 ��緜b�0.18 �#2縒�24.6 �#"絣�34×2 

62 �#b緜��31.77 �#"紊��0.35 ��緜b�0.13 �#2綯�2E).4 �#�ﾃr�33).2 

63 �#r�#b�32.79 �#2緜B�0.32 ��繝��0.ー0 �#B���25.6 �#"�2�4】×2 

1 �#b繝"�32.74 �#2經"�0.38 ��緜R�0.17 �#B���25.4 �#�纈�41×2 

2 �#bﾃC��30,33 �#"縱B�0,37 ��緜��0.09 �#B�2�25.6 �#2���29×2 

3 �#b紊b�32.10 �#2緜��0.36 細婚卜. ��緜��8.06 �#2紕�25.8 �#�繧�23×2 

≡-4 肇##b��C��･-293iB5 儷ﾂﾒﾓ#F��2ﾒ簽�R��-L=乱rL26- � �ｨ璽#"謦���一一7.¥.ド 
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5-7　湖東産地における流通先アンケート調査結果

晃義理

忠麻

音村谷大木小所皮乳鰭

要諦Lj

企業が新商品を開発するためには､消費ニーズの的確な把握が重要であり､湖東産地製品の流通先に対して

ァンケート調査を実施した｡その結果以下の課題が明らかになったo

①湖東産地のPRの必要性

②麻の良さ､機能をわかりやすくPR

③商品企画･デザイン創作力の向上

④麻のかたさ､しわの改善(複合化､仕上加工など)

⑤織技術､加工技術の向上

⑥コスト低減の工夫

また､流通先が湖束産地や製品に持っているイメージは以下のようであったo

服地 ����R�48986X8ｨ4��

商品企画 俾倆�韶X,�8�ﾙ|ﾘ*ｩ�ﾘ*"�自社.主に自社が多い 

仕入れ先の選択 舒�i|ﾒ��h蝎Eﾉ|ﾒ陋���企画力.生産技術.価格 

仕入れのポイント ��hﾝ粳V俯����)�ｲ�品質.価格.色柄 

湖東産地製品の評価 儿�,ｨ*ｨ�97ﾉ4��普通とまあよいが多い 大変よいもある 

湖東産地のイメージ ��り自LｩV定廬Z��蘇.一般品.夏物 

他産地との比較 �ｩMItH��RZIW9k經RR�一番優秀27%､不明27% 

湖東産地問題点 舒�i|ﾒ��h蝎Eﾉ|ﾒ陋���企画力.生産技術.価格 

林のイメージ �Iw��+X.ﾒ�(Y�9&��夏用..しわ.高価 

麻製品の麻混率 鉄�X決�3CrR�50%以上57% 

麻素材のイメ-ジ 偸H廬w�SbZIZ�ﾘxｦy�S#"R�春夏用43%､複合拡大24% 

麻の今後の見通 �+�,ﾈ-ﾈ-ﾃs"R�このまま58% 

良くなる17% 處x*ﾘ,�.�3rR�

1.アンケート発送数と回収数



1.産地取引の有無

l服地 劔���R�

1区分 們��BR�們��B�

巨あり 妬l�3����抹F未�

なし言14 �70.0 ����

芦B]答数 �#�� �(陲�

服地は7 0%が取引無し｡寝装･インテリ7は半々｡

2.企業形態

服地はアパレルメーカと問屋o寝装･インテリア　　　は問屋や百貨店からの回答が多い.

3.商品企画

服地は自社が主｡寝装･インテリアは自社と一部　　　メーカが主｡企業形態との関連大か｡

4.仕入れ先の選択

服地は商品企画力が主､生産能力､価格､生産技　　産技術､価格､生産能力と続く｡

術と続く｡寝装･インテリアも商品企画力が主､生

5.仕入れのポイント
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F仕入れのポイント

｣. __一.______

服地は素材が主､品質､創造性､価格と続く｡寝　　　続く｡

装･インテリアは品質が主､価格､色柄､創作性と

6.湖東産地の製品について
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品質藍当室衰~IL=若~-'tBi芋fgZgfa三二二lijgf!&Gg=;RniT=27ftSE喜gf-sSo;窪地塾 

価格藍晶蓮至芸醸し仁撃墓イン萱彊 

警警岩≡芸.t二ob≡:≡≡:71LfFlSn,芋77?,ilELlt61-,-～.享Iii葦._.;三篭警9.養…;三三三㌢ 

芸警諾喜tig0...堅gg4EEy2,g5!..;32;0㌧-_-;;I-三菱if-妻-..;.:選竿孟品当者を葦禁 雷雲姦ない無回答i去芸170-0.墨書事54.5.完言霊雷雲芸iD=p慧孟芸至言三品合､産地の.麻の特徴をも-とアピールo 特性がメーカに理解不十分o 

･';…芸写?イメ億芸答撃要害…卦10-等芸,IL≡……力.当惑.誓書 

買…≡苦?イメ庵慧岩頭雲≡彊日二藍レベル芦喜轄董 
至F品質管理体制ZIZll_1214.3 

._=iー生産効率化!日11_1214_3 
･.一書~Lその他1日0.日214.3 

ノ喜回答数19Il1日 
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服地は商品デザイン開発力の向上が最多､宣伝不

足､冶物技術レベル､仕上加工の技術レベル向上と

続く｡

ll.麻のイメージ

寝装･インテリア宣伝不足が最多､商品デザイン

開発力の向上､価格高と続くo

麻のイメージ i i l 緬Y�&����X48986X8ｨ4�ﾒ��.区分 們��B�】%l叩衰数 凵� % 

夏用の親維i17iF89.5 剴�b�88.9i 

高価f2 冓O_5!6 剪�3.3 

高温多湿用 迭�26.3 �2�16.7 

l着心地良い ��｣r�36.8f4 �22.21 

しわができる 免ﾂ�57.9 偵��50.0 

かたいl4 �21.1 迭�27.8L 

しみ卓二なりやすいio �0.0 ���0ーOi 

高貴な感じ 釘�:1.1 鼎#"�"�

機能的FO �0.Oi2 冤l.1 

機密性ない0 �0.0 ���0.0. 

夏用の繊維､しわができる､かたい､価格が高い

と続くが､反面､着心地がよい､高温多湿用､高貴

1 2.麻製品の麻混率

な感じと続く｡麻の柔軟化､防しわ加工などの向上雷鳥

が課題｡

麻製品の麻混率 ���ｾiZ｢�服地 凵ﾎ寝装インテリア 実数 坦�S&f9(o 

l 傅ﾘ+X,X.��3 ��r綯�1 摘��

25%以上 俣b�35.3 釘�19.0 

50%以上 唐�47.1 ��"�57ー1 

75%以上J ���0.Oi �"�9.5 

100%以上 ���0.0 �"�9.52 

回答数 ��r� �#�� 

5 0%以上と考える企業が多い｡服地では2 5%　　　ものは皆無｡

以上も多く､ 75%-1 00%の高率混を回答する

1 3.麻素材について

i麻素材に-いて, i l 仞iZ｢�服地】寝装インテリア 

実数 坦�F実数｣_｣L｣ 

声夏専用の素材 �"�I8.7!5i23.81 

春夏用素材 複合素材で拡大可 ��2�56.5 湯�C"纈�

5g21.7 �5i23.8 

仕上加工で拡大可 �2�13.0 �"�9.5 

回答数 �#2�21 

春夏用の素材と広範囲に考えるものが多く､複合

や仕上加工でシーズン性の拡大が可能との意見も多

い｡また､複合で麻の硬さを取り除くという回答も

多い｡

複合相手

7ノ印
､ノ

ィ　2　0　0　3　0装寝馳32221
叩矧付

レノ

ー　テ

ン　　一スヨルテエ蔵一t　セ-令レウアポ新

シルク

ナイロン

テンセル

棉

防炎素材

1 nU　1　2　0

加工の変化

服地

ド-クレー加工

ブリザード加工

1 1 nU　2　1

7　　　エ刑　　　加小　　二　の
･工加調

装加ト　ン寝沢　フ一

光ソ　ロ
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麻の今後

麻の今後

このままの状態と答えるものが大半であるが､寝

装･インテリアでは良くなる　との回答も多い｡

良くなる理由
･自然回帰･環境問題

･加工技術で麻がのかたさが少しづつとれてき

ている｡

●　悪くなる削･海外依存が高まる｡

･価格ダウンが困難C

1 5.産地に対する意見提案
･湖東産地のイメージを琵琶湖の美しいイメー

ジと重ねてPRする｡

･産地自体を知らない人も多い､ PRを!

･素材の大きな特徴･機能をPR｡

･開発と売る仕組みの工夫｡



5-8　試作研究

1.産業資材布の試作

平成5年度より地域中小企業集積創造的発展支援事業に取り組むことにしており､産業資材織物の高品質化

技術とともに新分野製品の開発についても支援することにしている｡

水浄化や健康マット､土木資材などの用途を目的とした立体構造織の試作を行い､開発シーズを業界

に提供した｡

(1)品名　ハニカム状織物

三重織物を製織ご展開してハニカム状とし､波材(木炭片､級推物等)を充填し水の浄化､および法面保

護材として使用する織物

たて糸

よこ糸

歳･引込み

打込数

綜　銑

組　織

織物構造

①*ol)エステルモノブイテルト1600D

②ポリエステルマルチフィラメント1500D

たて糸と同じ

10羽/2. 54cm　　4本/羽　5本/羽

38本/2. 54cm

6枚　変則通し

ドピー組織
｢ノー二I E

′　　　　ヽ　　　　　　　　　　　　　′

ヽ　　　　　　　　′　　　　　ヽ　　　　　　　　′

ヽ　　　　　　　　　　　　　　　　　ヽ

＼

ノー　__I"､

･i1

･ I.:　　卜　　;.'　:i

}ノ　}　　　　　　　　-　　　　　　　ノ　　　　　ー　　　　ノ

(2)品　名　畝状織物

多重織組織と収縮糸を用い､製織後よこ糸を収縮させ､畝や格子など立体的な構造をもつ織物をつくり

マット材､水の浄化材などの用途を目的とする｡

たて糸

よこ糸

歳･引込

打込数

綜　銑

組　織

織物構造

ホoリエステルモノフィラメント1600D

①ホoT)エステルモ/フィラメント1600D

②ホ○リエス棚フィラメント1…2器7が-リング

がIJウレタン

10羽/2.54cm　4本/羽　5本/羽

22本/cm

8枚　変則通し

ドビ一組織

A部分を平地の2枚重ね裏面をポリウレタンで収縮させ袋状とし､ B部分を一重織物で収縮を止めた畝

状織物｡

2.衣料布その他

(1)品　名　真綿シルク婦人服

用　途　婦人服地

特　徴

よこ糸に太い真綿を併用しザックリとした風合いと肉厚感をもたせた｡

たて糸に絹紡糸を使用することやドピー(軽妙組織)を中心とした組織にし､しなやかさをもた

せた｡

たて糸

よこ糸

歳･引込み

密　度

娼紡糸　140S/1

生糸､真綿

19.0羽/cm　2本/羽

たて　44.4本/CⅢ

よこ　14.8本/cm

-　54　-
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組　織 ドビ一組織

(2)品　名　シルクピーチスキン婦人服地

用　途　婦人服地

特　徴

たて糸に絹紡糸を､よこ糸に八丁撚糸を使用し､ピーチスキン加工を施すことにより､たて糸とよこ糸

の一部が起毛され柔らかい肌触りと､起毛されなかったよこ糸の張りが発生する｡

たて糸　　　　　　　　　絹紡糸　　20S //i

よこ糸　　　　　　　　　生糸　(八丁撚糸)

歳･引込み　　　　　　15.8羽/cm　2本/羽

密　度　　　　　　　　　たて　31.7本/cm

よこ　24.3本/cm

組　織 平　紙

(3)品　名　超高密度縮緬

用　途　着尺

特　徴

従来縮緬のたて密度を高密度化し､製敵性の向上と光沢をもたせ､地荒れを解消した縮緬

たて糸

よこ糸

読･引込み

密　度

組　織

(4)品　名　カチオン化絞り縮緬

用　途　和装着尺

特　徴

生糸　27中

生糸　27中　(変わり縮緬用　特殊撚糸)

24羽/cm　2本/羽

たて　202本/cm

よこ　22本/cm

平　耗

絞りの伝統技法と､近年多方面で応用され出したカチオン化技術を融合させて､従来､桶絞め染色･多

段染色･抜染でしか得られなっかった異色性を-浴一段染法にて達成した｡

たて糸

よこ糸

(5)品　名　ふくれ着尺

用　途　着尺

特　徴

浜縮緬の特徴である湿式撚糸をたて･よこにも使用し､ドピーによるふくれ組織をを応用し､鬼シポ風

の凸凹の凸部はハケで､凹部は裏からの染色加工によってふくれを強調した軽くて完全な耐シワ性を付与

した着尺

たて糸

よこ糸

歳･引込み

密　度

組　織

(6)品　名　正絹からみのれん

用　途　のれん

特　徴

①生糸　27中*3　湿式撚糸　S&Z

管)生糸　27中*3

たて糸と同じ

25本/cI] 2本/羽　3本/羽

たて　83本/C皿

よこ　45本/cm

ドピー二重組織

浜縮緬の特徴を生かし､紗の透けと組み合わせ､粗密で表面効果と爽やかタッチを狙った清涼感のある

高級のれん

たて糸 生糸　27中//2′//ノ4
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密　度


