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1.　所　在　地

滋賀県繊維工業指導所　泣賀県長浜市三ツ矢元町27139　　　　〒526　　電話　0749-62-1492

FAX 0749-62-1450

能　登　川　支　所　滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1　　〒521112　電話　0748-42-0017

FAX 0748-42-6983

高　　島　　支　　所　滋賀県高島郡新旭町新庄48711　　　　〒520-15　電話　0740-2512143

FAX 0740-25-3799

2.　沿　　　革

明治44年4月　　滋賀県立長浜､能登川工業試験場をそれぞれ設立｡

大正4年4月　　長浜､能登川両場を合併し､滋賀県工業試験場とし､能登川に本場を置き長浜

を分場とする｡

大正8年4月　　滋賀県能登川､長浜工業試験場の2場とする｡

昭和11年4月　　能登川工業試験場高島分場を設置｡

昭和16年4月　　能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称､高島分場廃止｡

昭和18年10月　　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称､染織共同加工指導所内に併設｡

昭和19年3月　　染織共同加工指導所を廃止｡

昭和21年5月　　滋賀県立長浜.能登川南工業試験場をそれぞれ設立｡

昭和27年4月　　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立繊維=業試験場を設置｡

昭和30年9月　　滋賀県立能登川､長浜繊維工業試験場の2場とする｡

昭和32年4月　　長浜､能登川両試験場を廃止し､滋賀県繊維工業指導所を設置｡長浜に本所を､

能登川と高島にそれぞれ支所を置く｡

昭和36年3月　　高島支所新築｡

昭和40年4月　　能登川支所に繊維開放試験室併設｡

昭和42年3月　　高島支所移転新築.

昭和43年9月　　能登川支所図案室増築｡

昭和47年3月　　本所新館新築および所長職員公舎改築｡

昭和48年3月　　繊維および染色仕上加工実験棟新築｡

昭和55年3月　　本所に繊維開放試験室新築｡

昭和58年3月　　能登川支所移転新築､デザイン開放試験室併設｡

昭和59年5月　　高島支所増改築計測管理開放試験室併設｡



3.　規 模

3-1　施　　設

○本所　　　　　　　　　　　　　　　　　　　○能登川支所

◆本館(鉄筋コンクリート造2階建)　　　　　◆本館建物

693.50mB　　　　(鉄筋コンクリート造平屋建) 349.74m2

◆公舎(コンクリートプレハブ造2階建)　　◆その他附属建物　　　　　　　38.40m'

3戸149.44m2　　　◆敷地　　　　　　　　　　1536.47m9

◆実験棟　　　　　　　　　　　　　　　　　　○高島支所

(鉄筋コンクリート造平屋建) 872.04m2　　　◆本館建物

◆繊維開放試験室　　　　　　　　　　　　　　(鉄筋コンクリート造2階建) 303.00m2

(鉄骨ブロック造平屋建) 319.70m2　　　◆織維開放試験室

◆ボイラー室　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(鉄骨ブロック造平屋建) 193.78Ⅱf

(鉄筋コンクリート造平屋建) 38.55m'　　◆その他附属建物　　　　　　　28.20Ⅰぱ

◆その他附属建物　　　　　　169.88m2　　　◆敷地　　　　　　　　　　1150. 13m2

◆敷地　　　　　　　　　　　4613. 53m2

3-2　組織および業務分担-

庶　　　　務

技　術　指　導　係

試　験　研　究　係

能登川支所　支所

所　　長

給与･予算に関すること

施設･財産の管理に関すること

物品･文書事務に関すること
･ボイラーの管理その他一般庶務に関すること

技術者研修及び研修事業に関すること

こと

染色整理関係の技術指導に関すること

織関係の技術指導に関すること

頼試験に関すること

機関熊の発行･文献資料に関すること

三

長蔓

高島支所　支所-漂

織関係の試験研究に関すること

色整理加工技術の試験研究に関すること

織関係の設備利用に関すること

術指導に関すること

頼試験及び設備利用に関すること

織デザインの創作指導に関すること

術指導に関すること

頼試験および設備利用に関すること

3-3　職員構成

所　長　心　得

庶　務　係

係　　　長

技術指導係

係　　　長

試験研究係

専門員兼係長

副　係　長

能登川支所

支　所　長

技術主任

高島支所

支　所　長

技術吏員　　前　川　春　次

事務吏員　　圃　友　隆　夫

〝　　　　川　崎　　　寛

嘱　託　　福　田　悦　子

技術吏員　　福　永　奉　行

〟　　　　　中　川　貞　夫

〟　　　　　阿　部　弘　幸

〝　　　　谷　村　泰　宏

技　師　　伊　吹　弘　子

嘱　託　　伊　藤　とみ子

技術吏員　　川　添　　茂

〝　　　　鹿　取　善　蓉

〝　　　　浦　島　　　開

技　師　　盲　池　君　子

技術吏員　　大　音　　鼻

〝　　　　木　村　忠　義

〝　　　　　小　谷　麻　理

技術吏員　　中　川　　曹

〝　　　　吉　田　克　己

〃　　　　石　倉　弘　樹

〝　　　　　山　下　重　和



3-4　主要設備機械および整備状況

主要設備桂城

□　本　　　所

【試　織　関　係】

名称 俶Ivﾂ�備考 

三輪撚糸機 俯ﾈ�ｺﾙE�鏈w�����昭37 

自動管巻磯 �)��7ﾘ5�4ｨ987h��37 

チーズワインダー 的���37 

合糸機 ����鵑igｸﾘx鏗�37 

合撚機 �2ﾕｩE�鏐ｴ��40 

整経機 �:ﾘ*ｹYﾓ���6ﾚH6�8�8��VﾚH4�8ｨ�ｸ8ｳ#���40 

自動織機(スパン用) 杯ﾒ螢�ihx6�78�ｹWB�9gｸ5h8ｨ985��ｲ弍浦ﾓCB�43 

自動親機(レビアルーム) 番�i��h齷u)����l餾ﾓ�C�6ﾒ�44 

リードドローイングマシ､ 佰ﾈﾉ｣sX韮�45 

糸繰機 免�b�46 

力廠機(フィラメント用) ��ihx6�78�ｹWI{ﾉlｨ賈)ｨ-��47 

自動織機(フィラメント用) ��ｹ{ﾉ�H賈)ｨ-�ﾜ餾ﾓcV6ﾒ�1聴国補 

リング撚糸機 鼎���8ｨ984��))ｸ韮�48､国補 

イタリー撚糸機 疋ｳ#��饐��I�ﾈ���48､国補 

ローラー糊付機 ���ｺCYgｹvr�48､国補 

合糸機 的�ｺC�igｸﾘx鏗�48､国補 

自動織機(レビアムール) 汎ｵ(賈�h齷u)����ﾜ餾ﾓcV6ﾒ�､国補 

力織機(フィラメント用) 閥��ihx6�78�ｹWI{ﾉ�H賈)ｨ-�l飩cCX韮�55 

力親機 �4x6ｸ4x5��ｴ�"ﾕ"�3cf6ﾓH�紕�61､国補- 

サンプル整経機 �:ﾙYﾓ�ﾃ�S�ｦ趙��霹�+s2ﾓ#vﾚIjy7���ﾓ#S�gｲ�6ﾒ�62､国補 

ドピコンシステム 冑y�C�ihzH7h8ﾘ4�8�8�vY|｣�ﾃs��7(6(4��62､国補 

ユニバーサルサイザ- 亂8ｫy)凛�+s�sVﾒ韋Y�ﾃ#��ﾓC��ﾒ�問�62､国補 

半自動おさ通し機 櫨$�8ﾅ��平元 

合糸機 部ﾔBﾓ(ﾅ鵑�����元 

自動管巻機 �'(ﾏｹ�ｸﾞﾈ�H6h8h4�8ｨ984�ｸ�Ci���2 

縞親機 �4x6ｸ4x5��ｴ�2ﾓXﾅ緜f6ﾓH�紕�2 

片レビア綴磯 兔ﾉYﾓ�3V6ﾚI�ｸ鏈����i�jC�ihx6�78�ｲ�2 

紐楊磯 刎x��綏ﾚI��C#YU*C3S�"��贅�2 

コーンワインダー 妬�鶇5(�ｸ98ｪ｢�8�ｳ3��ﾂ��3 

ダイレクトジャカード �4�4�6�4x4x�ｸ5竏4ｨ5ｨ6(6x5�487b定6�8�486��ｳ､ﾘﾅ�5(986x8ﾘ�ｸ8��3 

【染色､仕上関係】

名称 俶Ivﾂ�備考 

スクリーン捺染機 僵ﾈ齷:韭餮ｩYﾓ��6ﾒ�昭37 

TlI-､　-.事I~　f-"･..1.

名称 俶Ivﾂ�備.考 

ロール捺染機 偃�:韭�8ﾘ�ｸ8ｹYﾓ�(韮�昭37 

真空糸蒸機 况Y|｣Vｶr��HﾜY�S�3��鶫�霑97ピc�ﾒ�r�37 

高温高圧チーズ染色機 况Y|､�VｶzDﾅU�ﾔc(ﾅ��37 

高温高圧染色機 况Y|｣VｶzCUU�ﾓ�ﾅ��42 

凝集活性汚泥処理装置 倩靈�w�G)�X�yﾙ�Y'R�47､国補 

楊柳ローラー �8ﾘ�ｸ8ｸｽ�3f6ﾒ�48､国補 

シリンダードライヤー �5h8ｨ985��ｳIgｺIWｩYﾓs�6ﾒ�48 

熱風乾燥機 �7ﾘ984�8ｹ:ﾙYﾓCF6ﾚHﾜXﾘ(孳7�3S����48､国補 

高温高圧液流染色機 况Y|｣��ﾚDTU､jE#8ﾅ��48､国補 

高温熱処理機 ��Bﾓ�ﾅ��48､国補 

フェルトカレンダー �:ﾙYﾓC�6ﾒ�48､国補 

MPボイラー 俐Xﾘ(諍w��3vｶr�7(ｷR�48､国補 

ウインス染色機 �:ﾙYﾓC66ﾚE5U2ﾓ3�B�52､国補 

反転式染色機 丿yWｨ�IWｩYﾓS�6ﾒ�52､国補 

高圧釜 �;xﾆ���;y+sC��Bﾃc��灰ﾔ��3Fｶr�6ﾈｷR�63 

ジツガ- 俐Y�Xｪｨﾆ�s��ﾘ框Wｩ�hﾗ3�ﾔ柳鬻ﾖ冶�ﾘ�2�63 

テラターン自動速染機 ��Y�h孳7�����鶫x�NC�｣�ZH鏈|｣�綏ｶr�平3 

【試験品質管理関係】

名称 俶Ivﾂ�-備考 

染色摩擦堅牢度試験機 乂y�Xﾅ��昭32 

張力記録装置 佝�Y*9|ﾘﾇb�37 

通気度試験機 �7h8�5x�ｸ8ｸﾅ��37 

保温性試験機 ���ﾔ一��37 

柔軟度試験機 �4ｲﾘ8ﾈ耳��37 

糸抱合力試験機 �6h8h7h8�98��41 

蛍光色沢計 ��霑8ｬzI��ｨ��42 

ダイオメーター �5DBﾓ�I�Y{��Y(Y�ｩ.��43 

低温高温装置引張試験機 ��ﾓ���ｶvjC�ﾓS��ｶvc)&冦ｩ�r�44､国補 

ドレープテスター �6I:韭�5%�ﾒﾉ6Hﾋ��3����44､国補 

フェードテスター 播�ﾓ(ﾅ�4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�44 

ウェザーメーター �5�5�985��ｸ6�4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�44 

ラウンダーテスター ��I�8韋ﾋ�I�ﾂ�46 

騒音計 �8ｨ4�93�t�ﾅ��46 

高速度カメラ ��2ﾓ(ﾅ��47 

超音波発信装置 ��S�hﾅ韵ﾉFy�C#�ﾓ#���ｴ��47､国補 

直示天秤 �����ﾖx���S�r�48 

パルスカメラ 都�E"�48 

純曲げ試験機 �$U2ﾔd#"�平3 

自動検尺磯 ��h鏤H峪dH鏈w��3 

張力測定器 ��ｩ.�5�5ⅸ咎9ｨ�Fy�DD8����ｴ��3 
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原子吸光分光光度計 表面張力測定装置 糊浸透性測定装置 ミクロ熱分析装置 粘度計 小型焼却炉 自記分光光度計 デニコン 複合模様撮影装置 液体クロマトグラフ 収縮度試験機 風合測定機 万能抗張力試験機 万能投影機 シボ形状計測システム �4ｸ5瓜ｩ�ﾙLﾘ胡����ﾓ�������5Bﾓ�ﾅ��韜{���d�s�ﾓ�S�ﾖﾒ�E48ﾅ����5ﾘ�S�ﾓ���iﾄ5�2�ｪ��9E(鵫�6��ｸ7ｸ954Rﾓ�ﾅ��ﾗ'2ﾓS����D2ﾓ$8ﾅ��ﾕ�2ﾓ3��ﾅ��Zｨ��|｣3��決屬�8�6(5h88自d��I�8韋ﾋ�ｴ��ｴU8ﾅ��48985�6x8ﾘ93��#(ﾅ經��ｶvb�6ｨ5(98uふ�(ﾅ��ﾔTﾄ4�s��3��昭48､国補 48､国補 48､国補 48 48､国補 48 49､国補 49､国補 49､国補 52､国補 53 53､国補 54 55 56､国補 劍mを ≠ 認 薫_I 髪一 斗 …学芸. 率~ 喜~ :Ej 穀 嶺 ∵ 撰■ 蛋 読 J+ ㌔+ 十+ 孝一- 

自動単糸強伸度試験機 糸斑試験機(生糸用) 自動検撚機 恒温恒湿槽 スペクトロカロリーメータ �4X5�5��ｸ6X985ﾂﾘ7ﾘ6(6s*H捶�ﾜY�SS���r�4X5�5��ｸ6X5�5��ｶﾂ�3(ﾅ韋�+s#S�葷ﾒ�孰�7一�:�+)��42ﾔ����蔦#�ﾅ���h,ﾉ�ｩ.�5｢ﾓ��ﾅ��56､国補 56.国補 56､国補 59 59.国補 劔至言;言霊言う;三三三二王墓三51?3三アリング㈱MR-450N晋､国補 し.1- ロ高島支所 

高速ビデオ装置 燃焼試験機 細物絵柄画像解析装置 賠5bﾓ#���CX�ｸ8�6(5�8ｸ6�(6�ｨ��5�Rャ�ッ亶�-�､ｩJﾘ5h5�6X8��59,国補 59､回補 60､国補 劔名称仕様備考 

捺染装置 �-�*�+Y>i�Y+ﾉ���X�uﾕ物�"�60,国補 劔布引裂試験機エレメンドルフ 

熱物性測定装置 照度計 廠前挙動計測装置 赤外分光光度計 電子分析天秤 閥U8ﾅ駢��挽ﾓ98ﾈｹ靠Xｧr��xﾎIw�5(98788X�ｸ5��ｺHﾙ�.�6h4(5�4鶇7h8ｨ985籀.ﾒ�?ｩzs#s�ﾓ3��6⊥��Tﾄ､ﾂﾓ#���60 61 61 62 62 劔芋蔓董茎葉芸警三億妄言ング経2桝昭妻7: 

発泡機 杷匁R�f��ﾕ2ﾓ�����62 劔ヽヽ 10錘リング経3吋 

熱物性測定装置 閥U9w��62 劔10錘リング経4兆吋 

走査電子顕微鏡 織物収縮度試験機 ガスクロマトグラフ 顕微鏡カラーテレビ装置 変角光沢計 ��%E5ふC����ﾘ孑ﾖﾆ����t2ﾓ�D�5h5�6X8��d4Bﾓs#RﾓB�du2ﾖﾄB�63 63 平元 7t; 71: 劔賢式,iff曇萱8qii表裏芋蔓等Tb;;E9;2,;xI--7==3==iaB#号室 -7- a.: 

ロ能登川支所 名称仕様備考 糸強伸度試験機TM型 布破断強力試験機100kgf昭32 顕微鏡レンツ37 -6- 



>～= -～rt tJ 十+ 邑/=ly- 変 蚕 .BL S, 墓 等テ ir -3ぎー ?～ 要一r lEI- 基ラ二 を [二 十 鮎 ++ 蛋~- + 芦. 冒. i 妻一 十+ き′ j i fL- き:.■ 重き 6 きく F-: ぎ.■L 套: ㍗ 享; 雲こき 1二 きき享 丁i i二 も_ 重美≡ .++ 号≒! 冖ﾈ�覈vﾉOXﾖﾂ�3-5平成3年度歳入歳出決算 歳入 

意匠撚糸機FT20型撚数96.6-1,894T/m昭63 ��宙自Lｨ檍ﾇb��

リーチンダインマシ'R80型働巾800本､経糸分離5,000本/Hr63 ニューリーチングライトUW24C-98ビットマイコン内蔵(綜親順位指示)63 サイジングテストマシンDⅠM-10糸数10本､赤外ヒーター乾燥63 刎ﾘｫﾈ怦ﾘ�mｩmｩ��ﾈ螽ﾋｸｧｨ�?ﾈﾜ�ｩ�餒B�

織物引張試験機KG-30063 俶yw�{��-�ﾌｹ�I{�"ﾃC��ﾃ���"ﾃc#Bﾃ3���32ﾃ3���

新商品開発支援pc-9801RA21､イメージリーダーGT-4000平元 システム機器イメージプリンター､SCT-CP2000 布破裂試験機ミューレン式､H型圧力計50kgf､70kgf2 俶yw�{�Hﾔ域yw�{���査ﾔ鮎h轌;��#crﾃ���#s津C���"ﾃC���ｶ�耳詹�I{�Hﾔ稲��I{��韋ﾋ�"ﾃ##Bﾃ���"ﾃ3CBﾃ����#�ﾃ����

ドピコンシステム山田式EDX-3型､20枚ドピー取付用2 偃�ﾞ�蝌�?ﾃC"ﾃ���c2ﾃ�#�#�ﾃ�#��

自動検撚機解撚加撚法,試料長10-50cm3 透水性試験機移動速度1-10mJn/SeC､水量1.27-12.57cc/sec3 ぎ ー8- ■~で 十 俥�蝌暮w��?ﾈﾞ�蝎�ﾙWH�?ﾃC"ﾃ���c2ﾃ�#�#�ﾃ�#����?ﾃ#コﾃ���#�"ﾃ#��rﾃ#���艙?ﾈ艙?ﾃ#コﾃ���#�"ﾃ#��rﾃ#���222�S#コﾃ���#�"ﾃ#��rﾃ#���ﾘxﾇc#づ��づ���"ﾃ都津S#��c�ﾃS#��ﾜ頽���ｩLｨ檍ﾇb��ｫﾈ怦ﾘ�mｩ?ｩ��ﾈ螽ﾋｸｧｨ辷�ﾜ�ｩuﾈ螽�8ｧ｢��ﾙk�N�#�Rﾃ���#�Bﾃツx�#�C2��ﾙk�ｬyyﾙN�ｩLｨｬyyﾙN��ﾘｾ�33津S��33BﾃcS��#�C2�ﾞ�蝌ｬyyﾙN�冽�N��s"ﾃ����s"ﾃ�����ｮ�iN�h枴+(ﾛ丑�磯i��儂���ﾃS��ﾃ�����ﾃC��ﾃ#S��津sS��ⅸﾔ丑�Bﾃ�s�ﾃ�イ�2ﾃScRﾃ����#c�Rﾃ�sb�ⅸﾔ鮎iN�鮎i�XｻｹN��2ﾃ�S津�cC�2ﾃ�S津�cC��_�ﾞﾖﾂﾃ3#�ﾃ����ﾃ3#�ﾃ����ﾒ�_��N�ﾃCS�ﾃ���津CS�ﾃ�����{yN�"ﾃ�C津ScB�"ﾃ�C津ScC���w�N�#�BﾃS��#�BﾃS����o�k�N�#Rﾃ���#Rﾃ�����(h抦ｮ仂iN��ﾃ���ﾃ�#���ﾃC�Rﾃ鼎H�#c�Rﾃ�sb�(h�ﾄｨ��ﾝ位ﾈ酲;�N��ﾃSヲﾃピ��ﾃSc2ﾃ�3��##bﾃ�C��_��N�c2ﾃ���Cc2ﾃ�����{yN�cBﾃ�#�CCRﾃSC��#�津#����w�N�s津���Ss津�����o�k�N�#づ���#づ�����ﾓ辻�偵｢ﾒ籔�"�



≡-ラ 亅ﾈ*ｸﾘ�mｩ��ﾈ螽ﾋｸｧｨ辷�ﾜ�ｩuﾈ螽�8ｧ｢�･桑 チ 聯丁 ��4.技術指導業務 4-1技術指導の実績等 

商I費座Jト企業費l極用料及び賃叫53,960ー47,200l△6,760 �(1)巡回ならびに実地指導 

L巨美技靴ンクー費l120,000i119,313~△687 � ��月 �4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�12 ���2 �2�計 ��

tl極費30,000129,313△687 劔項目 

i役務費90,00090,0000 劔原料 亰ｨ���1 ���2 釘�1 ���0 ���0 ���2 ���12 

l糾工業紳輔I79,301,25078,722,801△578,449 劔��ﾙOR�0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

L報酬2,445,0002,444,464△536 劔織物分解設計 亰ｨ���0 ���0 ���1 �"�0 ���1 途�0 湯�22 

ー共済費186,000173.124△12,876 劔��ﾙOR�0 ���0 ���0 ���0 ���1 ���0 ���1 

l賃金232,000229,700△2,300 劔図案 亰ｨ���0 ���0 ���1 ���0 ���1 ���0 ���4 

l極貧費632,0001629,750)△2,250 劔��ﾙOR�0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

極費3,558,000f3,343,981△214,019 恒用費i25,348,00025,335,949△12,051 劔準備 亰ｨ���0 ���1 �2�3 ���4 途�0 ���5 釘�29 

室≧ ≠- 亘~. (.; S.i 劔劔�ﾙOR�0 白�3 免ﾂ�0 �"�0 ���8 ��"�1 湯�48 

極務費l2,976,8202,725,205△251,615 委託叫8,096,5308,028,845△67,685 使用料及び賃借料155,000150,470△4,530 � �4ﾈ+2�+宝｢�$����yｷ��|└��ﾘ自Tﾓ｢�製編織 亰ｨ���2. ���0 ���0 ���0 �2�1 ���9 釘�19 

設備 ���1 ���0 ���0 ���0 唐�3 ���1 ��2�

精練.漂白 亰ｨ���_0 ���1 ���0 ���3 ���3 �2�1 釘�17 

備品購入費35,078,70035,069,433△9,267 劔��ﾙOR�0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

l鰯金拙ぴ鮒金575,000574,280△720 � 剋d上.加工 亰ｨ���2 釘�2 ���1 ���3 ���2 ���6 途�28 

Il座課費18,20017,600i△600 刄�:- 'L 劔�ﾙOR�0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

～_- ,! ≒:対 隻.1 剄㈹v94,375,19493,769,875l△605,319. (特別会計) 劔染色.捺染 亰ｨ���0 釘�1 澱�0 ���2 �"�3 ���4 ���24 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

公害 亰ｨ����ﾙOR�0 0 �����0 0 迭���0 0 �����2 0 �����9 0 ���0 ���18 
一考1 十∵ 刳ｼ科l項[日日節予算現額支出済額予算- � 劔劔劔���0 ���0 

毒.! ぎーl 買 主=;7 劔剿D製 亰ｨ���0 ���0 ���2 ���0 ���2 ���0 ���4 

･yjh奈 ㌔.と_ -ji ypi一三 をさじ4 劔�ﾙOR�0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

ち-==≡ 夏_.+ 蛋 か≡ 約 iJL L i.- さ ら_i: 汁 き.-I 章一=3 章二.~さ 辛_.:r ミ≡ i- i_ 喜一T 章;. き 1 ≠ i_-1 + 壬､与 i1 十十 i. 剪�ｬ企業設備近代 商I費蕃fy管童芹筆意■葺旅費20,0006,337△13,663 合計l20,0006,337△13,663 -10- 

特許 亰ｨ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

工場管理 亰ｨ���1 ���1 �"�2 ���I ����2 ���3 ���15 

設備 ���3 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 釘�

- 亰ｨ��cC33�##�����#2��ﾙOS�3��#��#S����"�ｵｨ����3SCゴs��s�Cc3�2��ﾙOS��������������ｵｨ���ccS3C�Sゴ��sssr��ﾙOS������������B�ｵｨ��#C#S##33##�s3�3C3c3鼎CC�3sR��ﾙOS�イ��3#�3##�S����"�ﾖﾆﾂﾒ�

十 二三-> ~､つ~諒 資Y- 妻:,. ㌔,ぎ三三 '~ご ≡. 三言 --繋, _ミ譲 -:卓 i/ti≡ .-■姦 :'ま㌢ -I?/, 三宅 ご_=-どこ -~主こ､ I-.-寮 歌.A _3二 剞ｧ度融資.補助金 産地振興 その他 計 



月 項目 �4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�12 ���2 �2�計 

原料 亰ｨ���19 �3��25 �#��21 ��B�17 ��B�22 �3B�31 �#2�269 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

織物分解設計 亰ｨ���20 ����16 ��r�15 ��b�29 ��B�16 �3��28 ��b�235 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���1 ���

図案 亰ｨ���5 釘�ll ����13 ����10 ��ﾈ����｢�ll 澱�6 湯�117 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

準備 亰ｨ���14 �#��8 �#"�17 ��R�6 ��R�ll 免ﾂ�25 ����175 

設備 �2�8 釘�2 ���5 �2�4 ���4 �"�3 鼎��

製編織 亰ｨ���8 ��2�14 ��b�10 �2�9 迭�12 ����12 途�119 

設備 ���0 ���1 ���0 ���1 ���1 �2�1 免ﾂ�

精練.藻白 亰ｨ���2 迭�2 釘�9 澱�6 �"�12 ��b�3 迭�72 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

仕上.加工 亰ｨ���27 ����22 ��r�9 ��R�25 澱�15 ��r�36 ��2�220 

設備 ���1 蔦��0 ���0 �2�0 ���2 ���0 途�

染■色一捺染 亰ｨ���ll �#��20 ��R�5 迭�4 免ﾂ�ll 唐�ll ��R�136 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���1 ���0 �2�

公害 亰ｨ���0 澱�0 �"�7 釘�1 �"�3 �"�2 ���29 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���2 �"�

縫製 亰ｨ���0 ���7 ���1 ���0 ���3 �"�5 迭�25 

設備 �"�1 ���0 ���1 ���0 ���1 ���0 �2�

特許 亰ｨ���-1 ���0 �2�ll 偵��0 �"�4 �"�2 ���27 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

工場管理 亰ｨ���7 �"�3 ��"�6 免ﾂ�一一 〇 ��B�7 ��B�3 �#��105 

設備 ���0 ���2 ���0 ���0 ���0 ���0 釘�

制度融資.補助金 亰ｨ���7 ��R�6 �2�0 ���1 ���0 ���1 �"�36 

設備 ���0 ���0 �"�2 ���0 釘�2 ���0 ����

産地振興 亰ｨ���20 蔦B�8 ��"�15 �3��19 ����18 ����15 ��B�183 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

その他 亰ｨ���4 湯�23 �#r�16 �#��42 ��b�27 �3B�29 鉄��298 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���3 �"�3 ����

計 亰ｨ���145 ��cR�165 ��ヲ�155 ��c"�174 ���b�172 �#�B�209 �����2046 

設備 澱�10 澱�5 澱�8 湯�5 途�14 途�10 涛2�

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

定性分析 �"�1 �"�2 ���12 釘�0 ���1 �"�7 �32�

定量分析 ����18 途�8 ��r�14 ��2�6 湯�4 澱�8 ��#��

用排水分析 ���0 ���0 ���3 ���0 ���0 ���0 �2�

番手測定試験 �#��ll ����26 �#��12 ��r�10 ��2�10 ��R�17 �����

撚度試験 ��b�5 澱�19 免ﾂ�3 ��R�2 迭�5 迭�5 涛r�

糸強伸度試験 ��"�20 ��"�18 途�10 迭�8 ��"�2 ��2�5 ��#B�

糸むら試験 ���3 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �2�

糸抱合力試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

布破断強力試験 �#R�28 �#r�37 �#R�41 鼎R�22 �3��70 鼎��34 鼎#b�

布摩擦試験 ���3 ���8 湯�ll �#2�13 湯�ll 免ﾂ�16 ���B�

圧縮弾性試験 ���0 ���0 ���0 ���1 ���0 ���0 ���

組織分解 ���1 �"�6 ����1 �2�0 迭�2 釘�3 �3��

織物.設計 ���0 唐�1 ���0 ���0 ���0 ���0 湯�

厚さ測定 ���4 ���1 ���0 �"�1 ���0 ���0 ����

密度測定 ��2�5 �2�4 �"�0 ���0 ���2 �"�1 �32�

弧形.斜行度測定 ���0 ���1 ���.0 ���0 ���0 ���0 ���

pH測定 ���0 ���0 ���3 ���0 ���0 ���0 釘�

水分率試験 �"�2 ���3 ���10 �2�2 ���1 �"�5 �32�

防しわ度試験 ���2 �2�3 �"�4 �2�1 鳴�2 �"�2 �#b�

収縮率試験 唐�15 免ﾂ�17 ��R�15 免ﾂ�25 �#2�13 ��2�12 ��s��

硬.軟度試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

保温性試験 ���0 ���0 ���4 ���12 ���0 ���0 ��b�

通気度試験 ���0 �"�2 ���8 ���1 ���2 ���0 ��R�

繊維.鑑定 �"�4 �2�8 ��"�4 迭�2 �"�6 途�9 田B�

繊維混用率試験 ���2 ���0 ���0 ���0 ���0 ���3 迭�

繊維化学試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

防炎試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

顔微鏡写真撮影 唐�12 �"�4 �"�1 途�0 �"�8 �"�5 鉄2�

精練仕上試験 ���i ���1 ���0 �"�0 ���0 ���0 釘�

染色堅ろう度試験 鉄��30 ��2�33 免ﾂ�18 �#��47 �#R�30 �#��67 �3���

図案 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

複本(和文) ���0 ���0 ���0 ���0 �"�0 ���0 �"�

複本(欧文) ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

計 ��s��167 ��#"�202 ��C��170 ��s��153 ��C"�169 ��SB�199 ��塔2�



# 阜~ ++ 隻 衣- ぎ賢 *i 墓二ぎ=T 基■ 3(.-3 章;望 萎:毒 守;樗 lJ t-l打 hl ≡-二重 ど i... -十 号~k L..リ 読 ヨ 三.?= l一事 `滝 {! i 14< 守 請 il_. 妄≡書 き:-I_き 卜 育:I_ 睦���(4)設備利用 月45678-9101112123計 項目 ��4-2研究会.講習会の開催 

l′ -.一一,-~l 侈Hｸh橙鞅X�橙�月日 �>�vR�場所.参加人員 冕��

整経機00015010306016 力織機00010005600012 俯｢�亰ｨ��ﾗX�橙�5月16日 唸6X4ﾈ5�5�488ｸ6h5X48985h5�6X,ﾈ���ｷ�-�ｫr�ﾞﾈﾗX�橙�能登川支所13名 

撚糸機2523011001-0015 劔�)�i�Y�IZ�5h7�8X8ﾈ�ｸ5h8x98ﾗX�檄2�

･三 劍ﾍ�WHｴ���������3���2�劔三菱レーヨン.エンジニアリング株式会社 精練機0000000000000 乾燥機0010000000001 漂白機0000000000000 捺染機0000000000000 劔��c(ｴ�ｮﾘ馼ｼiYH攣+y�9yﾘ鈴;佶(蔗�

技術講習会 塗ﾈ綺?｢�･テキスタイルデザインシステの実演及び換 作講習会 ｢一般デザインの創作支援機能｣ 僞ﾉ6��ﾈ辷�冖ﾂ�

高温熱処理機0010020101005 劔倅��8ﾈ�ｸ8�92�4x985x6ｨ4�8ｨ984�H�檍���

真空糸蒸機0000000-000000 劔��c(馼ｼiYB�6H��ｴ�ｮﾙYB�

染色機1100000000002 劔�48985�6x8�4�5��ｹ�ｩ�8甑yﾒ�

幅出機0000000000000 自動単糸試験機102211-22010113 糸むら試験機0000100000001 調�亰ｨ��ﾗX�橙���ﾘﾘx���轌;���6月26日 啝)h8*�.h-�h9Z�ﾘy�hﾝ�,ﾉ<��ｸ,h､ｩJﾘﾋｸｻX,��,(*(,J2�6x5�5(ｩH�檍��6x5�5(ﾊH�85ｨ985��ｲ�能登川支所18名 

作画機0000000000000 劔�48985�6x8�4�5��ｸ蝿ﾋI�8ｶ��

その他の試験機431348159295453.1514341-6225739 劔啝)�Hﾘy��*�.h-�h9Z�ﾘy�hﾝ�,ﾉ<��ｸ,h､ｩJﾘﾋｲ�

計47140876636585723155446826807 劔仆X,�,(*(,J2�?ｩgｸ峪o(ｩH�檍��ⅹV丶ｩJﾘ5ｨ985��ｲ�攣+y(h�)(儻b�

講習会 (総合巡回指導) 嶋ﾈ纖?｢�･｢産業資材織物の動向と新分野開発｣ 株式会社大阪ケミカル マーケッティングセンター 代表取締役社長大村欣 俘)8x辷���kﾂ�

-14- ���6h5X48985ｨ7��6��ｲ�8月27日 ���)HH.ｨ.傅IV舒�h,h6h5X4898､ｩJﾚ2�4�6x8ｨ4r�8ｨ8h4X皦ﾜ��6h5X486��ｸ�)gｹ{2�"�7ﾘ�ｸ5�6(6x8ﾈ7ﾈ�ｸ6r�5�5�488ｨ984�4�7H4(5り5(4��69(iu)Oﾂ�2�(ﾋｹ�87H4�6(5h8x98,ﾉ*ｩzﾊ2���ｸﾇﾈ��ﾔ���Xｧr�ｻ8�zxｵI+x蔗�B�5x鹹ｪ)�8ﾙ���査韋ﾋ��｢引｢�6h5X48995z2�近江上布伝統産 業会館50名 -15- ��



研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

③新合板の現状と開発動向 鐘紡株式会社加工研究所 主任研究員佐野準治 コーディネータ 京都工芸繊維大学教授校本喜代- ��

技術普及講習会 ��(ﾈ�9?｢�･'92-93秋冬､'93春夏ファッションとコット ンファープリツクの傾向 財団法人日本綿業振興会 コットンフア-プリツタ ･ライブラリー室長柳原美紗子 ･織物構造と縫目スリップについて (市販綴物の縫目スリップ調査) 当所職員技師山下重和 僞ﾉ6��ﾈ辷��Ikﾂ�

技術講習会 �8ﾈ緤?｢�･テキスタイルデザインシステムの活用 三菱レーヨン.エンジニアリング株式会社 第2事業部.電子機器部 インストラクタ村瀬真理 僞ﾉ6��ﾈ辷�Ykﾂ�

技術講習会 �8ﾈ��i?｢�･rセリシン膨潤機構についてj �+yVﾉgｸ�#�kﾂ�

(稔合巡回指導) 剩_林水産省､蚕糸.昆虫農林技術研究所 加工利用部室長坪内紘三 

技術講習会 �8ﾈ��y?｢�･縮緬の経筋と染色技術 全国染色協同組合連合会 常務理事生谷吉男 �+yVﾉgｸ�#9kﾂ�

生産管理講習会 �8ﾈ��y?｢�･多品種少量生産の生産管理 京都繊維工芸大学助教授中島勝 ･生産に於けるマテハンと無人搬送システム 村田機械株式会社嘱託井上肇 俘)8x辷�冖ﾂ�

技術講習会 �8ﾈ�#I?｢�絹テクノプロジェクト 儼ﾈ�l儘鮎hｺi:�｢�

1)生糸のイオン性操作による異色染め効果に ついて 当所職員主任技師阿部弘幸 2)織物準備工程のシステム化に関する研究 当所職員主査浦'島開 3)八丁撚糸が染色性に及ぼす影響について 当所職員主査中川貞夫 ��xﾘsCikﾂ�

研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

講習会 祷ﾈ��9?｢�･きもののゆくえ 服飾評論家市田ひろみ ･産地特性を活かした商品企画と展開について アトリエ.リユウ主宰 デザイナー山本竜一 �+yVﾉgｸ�3ikﾆﾂ�

技術講習会 ���ﾈ��I?｢�･テキスタイルデザインシステムを活用した デザイン創作について 三菱レーヨン.エンジニアリング株式会社 第2事業部.電子機器部 インストラクタ村瀬鼻理 僞ﾉ6��ﾈ辷���kﾂ�

技術講習会 ���ﾈ���?｢�･テキスタイルデザインシステム(捺染型作 成機能)の実演.操作について 三菱レイヨンエンジニアリング株式会社 第2機器事業部課長代理円道健三 僞ﾉ6��ﾈ辷�洩ﾂ�

技術蕎習会 ���ﾈ繪?｢�･'92-93向きファッショントレンドについて 僞ﾉ6��ﾈ辷��ykﾂ�

(総合巡回指導) 刳博ｮ会社キング室長山岸庚 ･産地の新商品開発とMDについて 日本紙維技術士センタ- 理事一見輝彦 ･麻織練製品の市場動向調査について 当所職員技術主任木村忠義 〝技師小谷麻理 

生糸研究会 ���ﾈ���?｢�1)平成3年度生糸品質調査結果について 儼ﾈ�l儘鮎hｺi:��

当所職員指導係長福永奉行 〝主任技師阿部弘幸 〝技師古池君子 外国糸の染色性について 当所職員主査中川貞夫 2)生糸の現況と今後の動向 蚕糸砂糖類価格安定事業団 理事岩津保幸 ��xﾘs#冖ﾂ�

繊維ハイテクセ ���ﾈ�#�?｢�①産業資材布に適した糸構造 俾�棹ﾊyzy[h嶌蜥�

ミナ- 剔ｺ田機械株式会社繊維機械技術部 仂hﾏ�zﾈ檍ｭ��

MJS開発部長森穣俊文 ②新合繊の特性と縫製技術 日本バイリーン株式会社 アパレル開発センター 大阪衣料技術課長北山悟旨 鼎ikﾂ�



研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

4)絹の高度化加工について 当所職員指導係長福永奉行 5)斑点状精練難の原因究明に関する研究 当所職員主任技師阿部弘幸 〝技師谷村泰宏 6)高密度縮緬および変り縮緬の試織結果につ いて 当所職員副係長鹿取善書 〝技師伊吹弘子 ��

研究発表会 �8ﾈ�#y?｢�1)クレープのシボ形成メカニズム 2)布設計と通気性.透水性の関係 当所職員主任技師石倉弘樹 3)織物設計支援システムについて 当所職員主任吉田克己 4)消費性能を重視した差別化製品の開発 当所職員高島支所長中川哲 俘)8x辷��Ikﾂ�

4-3　巡回技術指導

巡回指導項目 弍ｨｭB�内容 舒凅��B�

.公害巡回技術指導 ��c����c(���排水処理技術の維持管理の向上について 侈y>�耳冷�

7月2日12月3日 �ｩ?ｨﾊHｵｨ��5(985H8ｸ5�986r�10企業 

7月3日12月4日 伜(岔9��

7月9日12月5日 7月10日12月10日 7月12日12月11日 �9h��X蹴�

-般巡回技術指導 ���ﾈ繪?｣��ﾈ�#)?｢�合撚機における張力管理について �+yVﾉ&闔b�

11月11日12月10日 仞�皐�whﾔ鮎hｩH�檍���

11月12日12月11日 �ｹ+x皐�8ﾔ餮b�11企業 高島地域 

11月13日12月12日 �9h��X蹴�

11月14日12月13日 ��h蝌ｴ�､(,ﾉ]ｹ�8ｬyyﾘｵｨ���

11月15日12月16日 ��ｩ68ｴ�､(ｩH�檍���9企業 

11月18日12月17日 冉��Hｴ�､)YIY�倅�,9&｢�

11月19日12月18日 �9h��X蹴�

11月20日12月19日 乘H�檍��ｺIzxｴ�､)�ｸﾞﾈ��

11月21日12月20日 ��:�y姥b���査ｵｨ��齎�)68ﾔh爾�9h��X蹴�

簡易巡回技術指導 度ﾈ���?｢�撚糸工場の品質管理とクレーム対策 俘)8y&闔b���ｮ仂b�
7月12日 ���査ｵｨ��贓�ｩlﾙ�y�"�

7月15日 7月16日 7月19日 �9h��X蹴�dI�ｸﾔ��ｨ,ﾉ%ｩEｸｯ｢��ﾙV偃ﾘ晳|ｩ�h蝎�鞜B�

7月22日 櫨TｸuH7�5h98ｩH�檍��ﾔ鮎iw�7�5b�

7月23日 �98馼ｼiYJIdI�ｹEﾉzhﾊHｸh��能登川 地域 20企業 

7月24日 倬�+x哩��ｻ2�

7月25日 7月26日 7月30日 �9h��X蹴�Y�ﾌ��ﾈ����Xｧx彿�ﾘｧyYINﾙY隗x怩�

10月21日 仆8��)�ﾈ��

10月22日 10月23日 10月24日 �9h��X蹴�
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4-4技術アドバイザー指導事業㌧く~書4-5中小企業短期技術者研修の実施 _?き 

:青く1)課程繊維 

技術アドバイザー指導事業の実施状況 亦��"弍ｨｭI[ﾙ�ﾃ9D繹ﾈ���?｢��)?ｨｭB��

月別実施企業数と指導日数(延べ日数) 茶2��ｨ���棹ﾊy��査ﾔ鮎h轌;���

(4)カリキュラム 

区分月456回8回10回12112巨計 ��

メらl_こ '_.ナ~i㌔ 佇�?｢�曜日 俎Xﾜ�駝ﾂ�講師 傀ｩ��� 

ド. �%(,R�ﾇ臙���4ﾄﾂ�ﾜ杏ﾂ�｢ﾘ8��gB�抱,b�/�CﾚB�ｹﾓ�r�R��?ｩ�C����������亜�����亜�����ｮ仂i�C�cs亜�h��仍���������>�vY¥ｨ轌;�ｮ仂i�H,h轌;�?ｩ�B�ﾂﾗ&僥ｲ�>�vXｮ仂i�I?ｩ�B�

8/19 佇��新しい生糸の動向と利用 ��:�ﾔr�農林水産省.蚕糸 昆虫農業技術研究所 

21 ��R�手描き友禅について 冢ﾈﾞ嬰ﾙu��京都市染織試験場 

23 仞��型友禅について 亳y�)_ｹH��京都市染織試験場 

公害対策､省エネルギー720 管理技術､oA.FAの進め方28 �26 佇��生糸品質の現状とその諸問題につ いて ��闔H諟���農林水産省.横浜農 林水産消費技術センター 

28 ��R�織機の調整について ��ﾋIW�爾�エヌエス㈱ 

機械開発､改良技術､自動化技術525 

29 冦��織機の調整について(実習) ��ﾋIW�爾�エヌエス㈱ 
･こ::. -ト㌢ ･!_; i-,l T二>- を,<j. 卓ノ音 信 ++ ㌻<j !i 7:≡ l>..守 一= 隻_… 剞ｻ編織技術611 

9/2 佇��新商品開発の手法(開発の必要性 と2つの開発方法) �ｨﾊ亰�Tb�滋賀県技術アドバイザー 
製織準備22 

縫製技術512 染色.整理.管理技術618 �4 ���新商品開発の手法 (開発を成功させる条件) �ｨﾊ亰�Tb�滋賀県技術アドバイザー 

6 仞��_和装の消費者ニーズについて ���nﾈ���京都丸紅㈱ 

工場レイアウト00 

9 佇��洋装の消費者ニーズについて 俘)69W��2�㈲スタイリング 

新素材.新製品開発314 劔刄Iフィス.コア 

l.=喜 劔牝��火流通市場でのシルク素材について 剄ｓc敏代 �ｸ5�5�488ｨ984��4�7H4(5り5(4��
ぎ(. i_… 章モ至 を､′ f貴 書⊆ラ I ! ･∴十 ト 呈ゝJ i㌻ た,I 至与 辛. 剏v~3611_0 -20- 

13 仞��絹の新商品開発について �(i8xﾔ騏��鐘紡㈱ 

-21- 



l 〕 +i 毒(5)受講者数33名 ��

4-6中小企業新技術者研修の実施 
(6)修了者22名 短期技術者研修修了者名簿(順不同) ･≒ ��

(1)課程産業資材繊維 (2)期間平成3年10月14日～18日(3日間) 

l 月氏名企.業名氏名企業名 茶2��ｨ���棹ﾊy��査ﾔ鮎h轌;���ィ�4ｨ8ｨ4ﾈ8X8�8��

_11中居恒吉南久ちりめん㈱12川崎信幸松宮㈱ 

月日曜日講座名詩師所属 き --汚2広部義信〝13小足和彦〝 パ3杉村繋之n14川瀬久弥丸吉㈱ 

千 

10/14月三軸織物製造用織機と二軸織物について飯田重信豊和工業㈱ 

a 4柴田哲生〝15奥田武雄奥田織物工場 守 5長谷純二石居繊維産業㈱16石地隆司石地㈱ 6井口太美男〝17高山忠夫高山織物工場 ��X懆蝌ｼh��ﾝ�,�4ｸ+X+ﾘ鏐ﾕﾉ�)�綾H�)Wi�ｩ68ｴ�､(x｢�ｸ���S粟��IWｨﾔ��ｨ,ﾄd�峇��Hｴ�*�.yL��xﾔ�/h-ﾈ,R凭冦ほdﾉ68齪ﾝyOr�

7国友正男〝18川瀬市朗〝 ヒ賀 義 き8中川秀雄樋口㈱19阿部良直㈱伊吹商店 茶R假8ﾗX尸�C�冖ﾂ�ッ做9{倆#��kﾂ�9�｢�ｼ��hｵｨ��ｵｨ���(ﾊH�8�9{倆)kﾉ^ｲ引yW9:��

一■■■■■一一■■-{『■『『『--■-■-一■■■■一一一一一一一一一一- 
整-一■■■■■一lI一--I-■『-J-■- 辻���kﾈｮ仂ikﾈ��kﾈｮ仂ikﾂ�

9田辺豊蔵〝20他部圭一郎長谷縮緬織物I場 

頚 10岩崎-男高山興業㈱21伊藤勇浜縮緬織物工業(協) �･��Jｩm榎ﾙnﾙ7�I�IWｨx｣yW越(�蓼xｨ矯蝿ﾔ鮎hﾘ)8r�)(i�ｩ(�&ｨxｹ�ﾉ�ｩ�IWｨﾔ��｣宇��ｩW�Ehﾚ�:����｢�

11高山弥栄〝22西川外治〝 

+ 

3中村正博高麻㈱9駒田義信駒田織布㈱ 4古田伸一高島織物工業(協)10北野啓史㈲八田フィルタークロス 5田辺美博㈱綾羽工業高島11杉本雅男杉本織物㈲ 6横井喜満〝 -23- 

-22- 

⊥ 坪ｩhﾇ｢粳�)?�耳爾�



4-7　地場産業デザイン向上事業

(1)目　　　的　　地場産業のデザインカの向上を図り､産地の活性化､発展に寄与すること

を目的とする｡

(2)期　　　間　　通年(各産地ごとに10回開催)

(3)場　　　所　　滋賀県繊維工業指導所

(4)日　　　程　　各産地以下のとおり

(訂長浜産地

･デザイン相談役　　京都工芸染匠協同組合　　理　　事　本間　清秋(㈱本間工房)

京都跳友禅工業協同組合　副理事長　三原陵市郎(㈱三原染工)

･デザイン相談会の開催状況

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第ら回 

開催日 迭�#2�6/13 途�ﾂ�8/22 湯��"�

相鉄者数(名) �"�3 �"�3 �2�

第6回 ��cx���第8回 ��c弌��~第10回 

開催日 �����r�10/25 免ﾂ��B�1/16 �2�#b�

相談者数(名) �"�1 �"�2 ���

･主な内容としては､着尺販売動向､相鉄企業が製造した白生地についての染色後の欠点

の発生状況や風合いの変化､用途展開の方法等｡

②能登川産地
･デザイン相敵役　　どり-む編集局　代表　山本寿美子

･統一テーマによる指導助言の実績状況

(テーマ)新商品開発のためのデザイン計画

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第5回 

開催日 迭��7/2 唐���9/25. 免ﾂ�#��

相鉄者数(令) ��"�5 ��B�6 途�

第6回 ��cx���第8回 ��c弌��第10回 

開催日 ��"����2/18 �"�#b�3/10 �2����

相談音数(名) 途�8 途�5 澱�

･主な内容としては､マーケッティング企画､デザイン企画調整､パッケージ製作､加工

作業等｡

｢T........:......書　.

③高島産地
･デザイン相敵役　伊藤忠ファッションシステム株式会社　所属デザイナー　′ト枚民雄

･統一テーマによる指導助言の実練状況

(テーマ)新しいデザインの発想と多角的製品開発

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第5回 

開催日 途��7/22 唐�#b�9/27 免ﾂ�#R�

相談者数(名) ��2�12 薄ﾆ��13 ����

第6回 ��cx���第8回 ��c弌��第10回 

開催日 ��"��r�1/28 �"��r�3/13 �2�#B�

相敦者数(負) 湯�10 免ﾂ�lO ����



4-8　地場産業振興事業の支援指導

○産地活性化推進事業費補助事業の支援指導

県においては､産地の事業協同組合並びに協同組合連合会を対象として､地域､製品､技術､

イメージ等の開発､形成発展の基地とするため､製品開発､人材育成､情報対策､流通市場開拓

等の事業名のもとに知的経営資源を充実させ､産地総合力を強化する振興対策を図っており､こ

れを支援した｡

浜縮締工業協同組合

事業名;多角的製品開発および流通市場開拓

①浜産地の洋装化を目指した新製品開発②省力化･高度化のための巻返工程の定張

力化③新製品展示会等の事業を支援した｡

高島織物工業協同組合

事業名;多角的製品開発.情報対策および流通市場開拓

ココロとカラグ-のやさしさをテーマに､綿を主体の麻､化合繊等の交織･交撚等

の複合､綴組織その他加工等を駆使したテキスタイルの開発や､第5回ビワタカシ

マ素材展に係る事業を支援した｡

彦根市縫製工業協同組合

事業名;人材開発､情報対策

人材確保のための経営方針の確立のため､組合員各事業所の現状につき訪問調査を

専門家の指導員により行い､また､内外ファッション情報の収集事業等を支援した｡

o中小企業事業転換対策費補助事業の支援指導

県においては､ ①新商品または新技術の研究に関する事業②需用開拓に関する事業

③研修に関する事業④情報の推進に関する事業､その他の事業等について産地振興

を図っており､これを支援した｡

湖東繊維工業協同組合

事業名;情報提供､需用開拓事業

事業転換を目的とした新製品の創作･提案を行う機会として展示会を開催し､ PR､

新規商品流通市場の模索と今後の商品開発の方針を探る｡人材育成については､専

門的知識と感性を常に養う等の事業を支援した｡

○地場産業総合振興事業費補助事業の支援指導

滋賀県繊維協会

事業名;需要開拓事業

県下の絹･綿･麻織物業を中心に､地場製品の企画と販路拡大のため､大阪で開催

される展示会(WFTF'9 2) -の出展についての事業を支援した｡

4-9　出版刊行物

名称 亂xﾗ8���B�一回の発行部数 ��ﾙJﾘﾗ9YI�B�

業務報告書 僖�����130部 ��3�YB�

指導所ニュース 僖紿���650部 �#c��YB�

ファッションカラー 僖�(���110部 �##�YB�

4-10　職員の研修

中小企業施策担当者研修課程

専門員　　川　添　　　茂　　期　間　　平成3年9月9日～9月13日

中小企業技術指導員研修(先端技術(バイオテクノロジー))

主任技師　阿　部　弘　幸　　期　間　　平成3年11月7日～12月4日

中小企業技術指導員研修(マイクロコンピュータ)

技　師　　山　下　重　和　　期　間　　平成4年2月24日～3月19日



5.試験研究業務

5-1　試験研究

(1)織物準嘩工程のシステム化に関する研究

所　　　　　　　長

能　登　川　支　所　長

専　　　門　　　員

技　術　指事係長

書式挨研究副係長

技術指導係主査

発表者○試食研究係主査

技術指導係主任技師

技術指導係技節

次鷹茂　行書夫開幸宏春　　　　奉書貞　　弘泰川　音添永　取　川　島部　村前　大　川　福鹿中　浦　阿　谷

1.はじめに

当県長浜産地の主力製品である変り無地縮緬は､シボと呼ばれる織物表面の凹凸に特徴があり､

絹織物の中でも最高級品として格付けされ､市場で高い評価を得ている｡このシボは､崩物のよ

こ糸に何度も撚糸を行い複雑な形態､形状にすることによって得られ､各企業でそれぞれ独自の

設計を行い特徴付けをしている｡綿織物の欠点とされる穀とスリップ(目ズレ)を撚糸技術によ

り巧く改善を囲った商品とも言える｡

当所の調査の結果､産地企業に於いては織物準備工程の所要人員は総人員の40-50%を占めて

いる｡これは､生産体制がバッチ方式で多工程であること､さらに天然繊維のむらの多い生糸を

使用しているにもかかわらず極端なほどの高品質を求められることによるものである｡生産工程

は､下溝､乾燥､糸操り､合糸､下撚､撚止め､合糸､中撚､ボビン巻き､上撚等1本のよこ糸

をつくるのに10工程､右(S)撚､左(Z)撚､撚数の違い等細分化すれば30-40工程にものぼ

る｡まさに労働集約的な状況である｡しかし､近年産地周辺にもハイテク企業や､第3次産業の

本格的な進出により､産地企業も従業負の確保が国難になりつつある状況である｡

このような状況を踏まえ､本研究は､ 3-5段階の撚糸を1工程で行なう撚糸機を開発するこ

とを目標とした｡この撚糸法は､多工程でバッチ生産体制の撚糸工程を連続化し大幅に省力化し､

多品種少丑短納期生産に対応するものである.また､各構成糸の張力制御､複雑なより糸の形状

分析評価､撚糸条件等と熱特性の関係等の項目について.現状の撚糸との比較検討を行う｡

2.　絹織物の撚糸の種類

長浜産地で絹織物に使用されるよこ糸は,片撚糸､諸糸､駒糸､巻糸､かべ糸､ダブルかべ糸､

かべ諸糸等たくさんの種類がある｡織物のシボや､風合い､染色性､消費性能等を考慮して設計

され､これらの中から1-3種類の撚糸を選択し.よこ糸として綴り込まれる｡鵜舟物に限らず

概ね撚糸はこのような形態をしている｡

(1)片撫糸

1本ないし数本の糸を片側にのみ撚糸した糸で､機械はイタリー撚糸機､リング撚糸機､ダ

ー28-

ブルッイスタが一般的に使用される.

(2)諸糸

片撚糸を複数本合わせて､下撚(この場合片撚糸の方向)と逆方向に撚糸した糸で､イタリー

撚糸機､合撚磯(リング撚糸機)が使用される｡片撫糸が2本の場合には双糸とも言うo

(3)巻糸

芯になる糸と側になる糸から構成し､芯になる糸を側糸がカバーしている糸である｡カバー

リングヤーン､コアヤーンも同種のものである｡

(4)かべ糸

強い下撚をかけた糸と撚のない糸をひき揃え､下撚と逆方向に上撚をかけた糸で､波形の形

状をとっている｡

(5)ダブルかべ糸

かべ糸を2本撚合わせた糸で､下撚､中撚､上撚の3段階の撚糸が必要である｡

(6)かべ諸糸

縮緬によく使用されている糸で､かべ糸と太い強撚糸を合糸､撚糸することにより得られる｡

3.縮緬よこ糸の従来方式の撚糸工程

中平甲甲雫甲 幸平甲竿雫甲
イタリー撚糸機

イタリー撚糸機

I

匡二回　　　リング式合撚機

図1　ダブルかべ糸の工程図



撚糸工程の準備として､第1にかせ状態の生糸原糸を下溝(ソ-キング)する｡下溝条件は撚

糸の種類により油剤濃度や浸漬時間を調整する｡ソ-キングが終了後､糸を乾燥し､ボビンに糸

を巻き上げる(糸確り).次に撚糸工程として

(1)下撚用の糸をボビンに巻く(合糸)｡通常27デニール3本

(2)下撚をかける｡ (下挨GXBは撚数が変化させてある)約2000回/m

(3)撚止めを行う.

(4)中撚用合糸を行う｡下撚をかけた糸と通常42デニ-ルの原糸｡

(5)中撚をかける｡ (中撚住×さは撚数が変化させてある)約1000回/m

(6)糸長を長くするため大きいボビンに巻き直す｡

(7)上撚をかける｡ (イタリー式撚糸機で淡をかける場合はこの前に合糸を必要とする)

このように､右撚､左撚､撚数の違い等細分化するとかなりの工程数を必要としている｡この

ことは､かべ糸､諸糸､かべ諸糸等についても同じような状況である｡

4.研究の内容

本研究は､上撚下撚同時加撚法を用いて3段階の撚糸(下撚､中撚､上撚)を同時に行い､し

かも多様な撚糸に対応する撚糸機を開発することである｡時代の要請である多品種少量短納期生

産に対応可能な撚糸機として､また人手不足に対応した省力化､作業性の改善等についても十分

検討し､高品質な撚糸が可能なものとする｡
1

4. 1　上撚下撚同時加撚法

図2は仮撚方式の撚糸法である｡回転体の上下で左右逆方向の撚が同数かかる仕組みである

が､動的には加撚された糸は回転体を通過後解撚され､結果的には

(-A/V +nJV)

(J*JB -/-ン)

hI ■ヒtrル

(A) AI的8ihモTル

(○I b的VLBモデル

図2　仮撚モデル*l

事1フィラメント加工技術マニュアル(上巻)　日本簸推機械学会

(A)

図3　上下同時加撚法モデル

撚数は0になる｡合成繊維等の糸加工としてよく使用されている方法である｡図3は基礎研究

で明らかにした上撚下撚同時加撚法のモデルである｡糸(A)と糸(B)の合流するところに

仮撚法と同じ回転体があるとすると糸(A)には右(S)樵,糸(A+B)には左(Z)撚が

かかるD　このようにして(A)､ (B)の糸を連続的に供給することにより同時に下水､上撚が

かけられる｡現実的には､中空スピンドルの中を通ってきた糸(糸Aに相当)と､中空スピン

ドルのボビンに巻かれた糸(糸Bに相当)が撚糸される｡この場合､糸(B)の張力は糸(A)

の張力より大きくなければならない｡

4. 2　1工程撚糸機について

4. 2. 1　主な仕様について

表1 1工程撚糸機の仕様(機構部)

型式 兒�ﾘyE�鏈_ｸ��

撚糸方式 ��]��(485�8ｨ�ｹ_ｸ�云�X�R��

2片撚リング方式(片撫糸) 

3下撚-上撚同時加撚方式(諸糸､駒糸等) 

4袋錘撚糸方式(巻糸等) 

5下撚-中撚同時加撚方式(かべ糸) 

6下撚-中撚-上撚同時加撚方式(Wかべ糸) 

7〝(かべ諸糸) 

#&. �485�8ｨ�ｸ�����中空式8錘 

リング式8錘 

スピンドル 丿Y��%�<hｾﾉ:�8(�ｸ5�5�78986�8ｲ�

リング径 ����蒭.ｃ���ﾓ�S&ﾖﾘﾏ�ｫx�"��

リフト長 ��シﾖﾒ蔚x����

巻ー取方式 丿X��ｩ�Hｪｨ竧.雲ｸ��

給糸 �5�5�986雲ｸ��

送出一方式 �8ﾘ�ｸ8亂ｨ*ｹWH*�ｸ���

糸切停止方式 �6Hｴ8��ｩ�x鏈�伊�&ﾙ�Y'R�

給糸ボビン �485�8ｨ�ｹYCｨ,(,餮H*ｸ7ｸ7(92�
中空部:〟 

巻取ボビン �ｩE�(iE�YCｨ,(,餮H*ｸ4�8ｸ7�5h8ｨ985��
上撚部:つば付きボビン 

電源 ��3#��b�

外形寸法 �3c���緜S�������ﾖﾒ�



表2　1工程撚糸機の仕様(制御部)

撚糸条件設定 ��2ﾓ塔��5h5�6X8�愛ｩJﾘ7h8ﾘ4�8�8���

撚糸機本体駆動制御 �7h8ﾘ4�8�7ﾘ7X8ｸ5(986x8ﾘ�ｸ8宙4�8�8ﾘ943#��ｘ,�.h.�7h8ﾒ�グラム方式 

(撚糸方式､起動停止､糸切れ検知等) 

スピンドル回転数 ��2ﾓ塔��В���xﾎB唏7ｸ8ｨ8X�ｸ8�_ｸ��
インバータによる駆動 

送り出し速度 ���

巻取り速度 ��2ﾓ塔��В���xﾎB��
スピードコントロールモータ使用 

電源 ��3���b�

4. 2. 2　紡糸機構について

表1の7種の撚糸方式を実施するため下撚スピンドル､中撚スピンドル､上撚スピンドル

等の配置については図4､各部については写真(1-6)に示す｡
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図4

写真1 (全　体)

写真3 (中撚部)

写真2 (下撚部)

写真4 (上撚部)



写真5 (上下同時加撚部) 写真6 (巻取､送出し部)

(訂下撚部

下撚スピンドルとしてSKF社製の単独駆動モータスピンドルを採用した｡このスピンドル形

状は､従来産地で使用しているボビンも使用可能なように設計した｡スピンドル回転数は2∞00R

PMが可能である｡このスピンドルの先端からガイドまでの距離をある程度可変に設計し､標準

として35mmとした｡ガイドから中空スピンドルまでの距離を60血とし.この間に糸切れSWを設

置した｡また,オーバーフィードローラも下撚スピンドルと中撚スピンドルの間に設置したD

@*#*

中空スピンドルも､ SKF社製のものを採用した｡これも､下撚スピンドルと同じボビンが使

用可能なものである｡スピンドルの芯が中空にしてあり､下撚部から糸がこの中をとおり次の仮

撚部やあるいは巻取り部-と進む｡

@i##

いわゆる合撚部で､これもSKF社のスピンドルを採用している｡産地で使用しているボビン

の形状を考慮して､さらにラージパッケージに対応可能なスピンドル形状とした｡リングは壕準

100ADを採用し､ 152mm程度の径にも対応できるように､隣の上撚スピンドルとは300ELD､下撚スピ

ンドルとは150mの間隔をとった｡上撚部のガイドは､張力の安定化のためリングと同期して同じ

距離を上下移動することとし､位置も可変とした｡リングのトラバースはカム方式を採用し､巻

形状の安定化を図った｡

④上下同時加撚部

この部分は､下撚と上撚(あるいは中撚)を同時に逆方向に樵をかける部分である｡中空スピ

ンドルの中を通過してきた糸と､中空スピンドルのボビンに巻かれた糸がこの部分で合流する｡
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同時に撚糸される方式は図2のとおりである｡いわゆる仮撚スピンドル状のものにより糸が回転

する｡中空スピンドルの中をとおってきた糸(A)と.この糸(A)と中空スピンドルに巻かれ

た糸(B)が合わされた糸(A+B)は､それぞれ逆方向に同じ撚数がかかる(図3､写真5参

照)｡

⑤巻取り部

巻取り部は全錘一斉巻き取り方式である｡この部分の糸速は条件により若干異なるが､およそ

10m/分である｡巻き取りボビン(シリンダ)は回転していても糸切れ時などの作業は可能であ

るので､一斉方式とした｡この巻き取りのトラバースもカムを使用することにより､巻き幅の調

整や､巻き形状の安定化を図った｡

⑥送り出し部

上撚部-糸を供給するための装置であり､上撚の撚数もこのスピードにより決定される｡ここ

は､巻き取り部と異なり全錘単独駆動とした｡糸速は､同じように10m/分程度であるが､糸切

れ痔に停止しないと糸がどんどん供給されるため大変なロスになるばかりでなく､隣の運転状態

の糸を切る可能性も高い｡また､ローラに巻き付ける方式と､ 2個のローラでニップして送り出

す方式がある｡太細のある2種以上の糸を然糸する場合､ニップする方式であれば､細い方の糸

が充分押さえきれず送り出しが不十分となる可能性がある｡縮緬のよこ糸の場合､線度の異なる

糸を使用する場合が往々にあるので､ローラに巻き付ける方式を採用した｡ローラ駆動のON/

OFFは､ソレノイドを使用して行った｡

⑦給糸部

合撚糸を行う場合､送り出し部を介して直接上撚部に糸を導く場合が有る｡このような場合に､

糸の巻かれたボビンを設置する方法として､たて取り方式とよこ取り方式がある｡撚糸された糸

や繊度の太い場合はピソ等や諜力の影響が少ないことから､よこ取り方式が多い｡本撚糸機につ

いてもよこ取り方式とした｡

4. 2. 3　撚糸機制御について

図5　制御システムの構成



図6　ブロック線図

制御の構成や受動部品の結線図は図5､図6のとおりであるo表1の多種類の撚糸方式に

対応した制御が必要でパーソナルコンピュータ､プログラムコントローラを使用している｡

次に制御の機能や流れについて示す｡

4. 2. 3. 1　パソコンの分担機能

パソコンはPC-9801 (NEC)､ D/Aボード(コンテック)を使用した｡ D/Aボー

ドからのアナログ信号は微弱であるのでオペアンプで1倍増幅(電圧フォロワ)を行った.

パソコンのプログラムのフローチャートを図7に､図8に撚数設定入力画面を示す｡
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･｣蒜車串=

図7　フローチャート 図8　撚数設定入力画面

①撚糸形態の入力

ここでは､表1の7種の撚糸方法から実施する方法を選択する｡パソコンの画面からメニュー

方式で選択する｡

②撚数設定

いずれの撚糸法でも図8の撚数設定画面で入力が可能なようにプログラムしている｡ ①の撚糸

方法に沿って入力を行う｡

③撚糸条件の設定

それぞれの撚数が決定すれば､スピンドルの回転や送りローラ､巻き取りローラの速度を決定

する｡しかし､いずれも制御可能な上限が前もって設定してあるので､その範囲内で運転状態に

入れるようすべての条件を計算する｡そして､運転条件が決定すれば､その条件をプリンタに記

録するD

④撚糸条件の転送

ここでは､①②③で決定された撚糸条件に基づきパソコンからRS-232Cによりプログラムコ

ントローラとデータの送受信を行い､通信が確実に行われたかをチェックする｡

⑤D/A制御

以上の処理の流れの中で異常がなければ､インバータJKl～JG6とスピードコントローラ-D/

Aボード､オペアンプによる増幅回路を通してアナログ制御電圧を出力する｡アナログ制御電圧

は､インバータについては0-10ボルト､スピードコントローラについては0-5ボルトである.

それぞれ12bit (0-4095)のデジタルデータをD/A変換している｡

以上がパソコンにおけるプログラムの流れである｡
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4. 2. 3. 2　プログラムコントローラの機能分担

プログラムコントローラは､ RS-232Cを介してパソコンから受信した情報により､ス

ピンドルモータやソレノイド等の出力接点のON/OFF制御を行っている｡また､糸切

れSW､起動停止SW等の入力接点のON/OFF状態を監視している｡表1の撚糸方式

により､スピンドルや巻き取りローラ､送りローラ等の駆動方法が異なる｡また､糸切れ

SWにより検出された情報はプログラムコントローラに直接入力され､撚糸方法により､

スピンドルやソレノイドを撚糸方式に応じて制御している｡

4. 3　張力の計測制御について

従来の撚糸方式の場合は､ 1本の糸に珠をかけるので張力のバラツキについては錘間の管理

を行えば十分であった｡例えば､かべ糸の場合は強撚糸と轍のない原糸を定張力で合糸すれば､

撚糸張力がかべ糸の形状に与える影響は小さかった｡しかし､今回のように合糸しつつ撚糸を

行う場合は､それぞれの張力の設定によりかべ糸の形状もかなり変わったものになる.そこで､

各部の張力を計測し最適な条件を探った｡なお､使用した張力測定機､レコーダはマルチエー

ス､オムニュース(日本電気三栄(樵)製)である｡

4. 3. 1　イタリー方式の加撚張力について

イタリー方式の加撚張力の計測は他の文献にも見られるが､加撚諜力に与える要因として

図9のように回転数､ガイド位置(高さ)､ガイド位置(スピンドル中心との距離)､フライ

ヤーの番手､形状､糸土等がある｡そこで､次の各要因について張力の計測を行った｡

図10のようにバルーニングの大きさ(糸のボビンからの解除位置)によっても周期的な変

動をしているが､この要因は避けることができない｡張力安定化の

原糸　　　　　　　回転数　　　　　　フライヤ

巻き硬さ　　　　　　　ガイド位置　　　　　　糸量

図9　撚糸張力に影響する要因

撚糸張力

図10　ボビンからの解除位置の違いによる集力変動

写真7 写真8

方法の一つとして芯ずらし法がある○これは他の文献1)β'にもみられるように･

ガイド位置をスピンドル中心からずらすと張力は徐々に下降する｡これは写真7･ 8のとお

り糸がボビンから解除する時にゆるみが観察される｡図11のA点から

図11 図12



B点まで解除するとき.徐々にゆるみB点で最大にゆるむ｡ B点からA点までは徐々に緊張

が高まる｡また,このことはボビンが1回転することによっても発生しており図12の様チで

ある｡平均すると張力が低下すると言うことである｡
一方､加撚張力自体は変動していてもオーバーフィードローラを取り付けることにより安

定化を図ることが可能である｡2)この計測結果が図13である｡オーバーフィードローラを取り

付けることにより張力､張力変動とも減少している｡オーバーフィード率､ローラの材質(糸

との摩擦)､巻き付け量(角度)により効果も異なる｡加撚張力自体は低下していないので､

低張力のひき揃え糸の場合のように給糸ボビン側-の撚込みによる糸の切断や異常張力がな

い｡そこで､下松スピンドルの上にオーバーフィードローラを取り付けた｡

フライト(P2Jl●1)

O　白｡

0 IDO　　　　　200　　　　　300

オーバーフィード串(,右)

図13　オーバーフィードローラの効果

375

また､回転数の増加により張力も張力変動も増加する｡また､フライヤーの番手による張

力計測の結果(使用したフラーヤーは. 1本足のものであり､ #24-#21で比較的細糸用の

ものである)番手が大きくなる(使用している針金が細くなる)ことにより､徐々に張力は

低下してくる｡

4. 3. 2　リング方式の加撚張力について

リング方式の加撚張力は文献3)によると以下のようである｡

①トラベラの重量に正比例する｡

②スピンドル回転数の自乗に正比例する｡

③リング半径の自乗に正比例する｡

④リングとトラベラの摩擦係数に比例する｡

⑤巻取り角度が小さいほど高い｡

⑥バルーンストレッチが長いほど高い｡

上記住X2)⑳卦は､撚糸条件として決定でききる項目である｡ ⑤はボビンの糸量が増加する
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ことにより徐々に張力が低下してきて調整が不可能な項目で､撚糸の初めと終わりで張力水

準が変わってくるoボビンの胴の部分を余りに細くしないで巻主は多少少なくなっても張力

変動を小さく押さえるべきである｡ ⑥のバルーンストレッチは､バルーニングの大きさに関

わってくる｡通常の撚糸機は上部のガイドが固定しているため､リングレールの(ボビンへ

の巻取り)位置により張力が変動する｡そこで､ガイドもリングレールと同じ上下運動を行

うようにし､バルーニングの大きさを一定にし､張力の安定化を図った｡この計測結果が図

14である｡リングの傾斜や.ガイドの芯ズレがないよう調整することは､安定化のための必

須の条件である｡給糸側の張力はフィードローラに数回巻付けることにより撚糸張力への影

響はほとんどない｡

0.825(/■●

..,_ ,･__　上ニM

l

鍵≒
-:l　　　-　　　　　　　　1 . ≡■　∴　　こ.

ー_. _l　　_..-　　_　　_　　___　_

l‥　､ ･　　.1

a 625(/書■　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　･

図14　リング撚糸における加撚張力の安定化

4. 3. 3　中空仮撚部の加撚張力について

中空仮撚部の加撚張力は､かべ糸､ Wかべ糸等を撫糸する場合非常に重要であるo下撚の

張力とのバランスによって､かべ糸の形状が大きく変化する｡かべ糸を撚糸する場合､極力

下撚の張力を小さくする事により､上撚(場合によっては中撚)の張力変動に影響しないよ

うにした｡このことにより､かべ糸の形状も満足するものとなった｡当初､中空仮撚スピン

ドルを設置して撚糸を行ったが､作業性や加撚張力の付加機構等により､イタリー撚糸で使

用されているフライヤー方式の張力付加とした｡張力安定化のための芯ずらし効果は､逆に

形状の不安定をともなう｡

4. 4　撚糸の評価

前記のとおりそれぞれの部位において.撚糸張力に影響を与える条件がある｡本撚糸機の重

要なポイントは､ 3段階の撚糸が行えることである｡そのためには､かべ糸,諸糸が実用的に

も可能でなければならない｡ Wかべ糸やかべ諸糸の3段階撚糸は､かべ糸､諸糸が撚糸可能な

ことが必要条件である｡そこで､かべ糸､諸糸について試験を行った｡かべ諸糸等については､

非常に複雑な形状をしているので試織試験を行い検討した｡

4. 4. 1　撚糸条件

諸糸
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撚数設定

4502<=
700S　-･･･-　27d X　6本

700S ･･･--　27d X　6本

回転数　下撚スピンドル

上撚スピンドル

イタリーフライヤ

リングトラべラ

イタリーボビン

リング径

リングボビン

かべ糸

撚数設定

loo°s<

7900rpm

5100rpm

#20×3

SBA#19

65mm径､ 85mm巻幅

1 00血m

90JnJn径､ 185nn)巻幅

2000Z ････--　27d X　3本

回転数　下撚スピンドル

イタリーフライヤ(下撚)

イタリーフライヤ(上撚)

イタリーボビン

巻取速度

巻取ボビン

4. 4. 2　撚度､引張強伸度

---　42d X 1本

7950Tpm

#24×1

#20×3

65m山径､ 85mm巻幅

7.95m/分

88mm径､ 85nm巻幅

諸糸の場合については給糸側のイタリーボビンの糸量を合わせて2個のボビンの張力差が

小さくなるように準備したが､撚糸張力の計測によるとボビンからの解除位置の違いにより

2本の糸の張力はかなり異なり,糸量が少なくなることにより､一層大きくなる(図15参照)｡

重臣琵一塩
_. ]軽輩鋳　出

外層

FLTLOFF

内層

イタリー部の撚糸張力は時間経過とともに上昇するが.リシ次部の張勤ま低下する｡イク

リ一部の撚糸張力の変動は大きいが･表3のとおり諸糸の伸度-の影響はむしろリング部の

張力の方が大きい｡撚数は上松､下撚ともにほぼ設定した値で外層駄酒層部の差もほぼ無

視できる程度である｡なお､外層部内層部は給糸側のボビンからみた表現である｡

表3　諸糸の測定結果

上撚(T/m) �ｩE�����下撚撚縮率 仄ﾙ|ﾒ���伸度(%) 

外層部 鼎S"�704 �"繧R�1010 ��B�"�

中層部 鼎Cb�708 �"縒�998 ��R���

内層部 鼎C��708 �"繧�1096 ��r���

かべ糸の場合､撚の有る糸と無い糸により構成されているため切断伸度が通常2度存在す

る｡ 1次は芯になっている(撚の無い)糸､ 2次は側糸が切断する｡ 1次､ 2次伸度とも内

層部になるにしたがい低下する便向である｡加撚張力の増加によるものである｡撚数につい

てはほぼ変動の範囲内と考えられる｡

表4　かべ糸の測定結果

上撚(T/m) 稗2����強力(g) ��鴿�ﾉ7��2次伸度 

外層部 ����b�2036 �33R�17.4 ��ゅr�

中層部 ����B�2049 �3#b�16.7 ��ゅ��

内層部 ����B�2032 �3���15.9 ��r紕�

4. 4. 3　糸の形状について

糸の形状については顕微鏡写真による外観判定と､レ-ザ式外径湘定積による計測を行った｡

写真9､ 10､ 11は諸糸､写真12､ 13､ 14はかべ糸である｡

写真10

(中層部)



写真12

(外層部)

写真13

(中層部)

写真14

(内層部)

諸糸の場合もかべ糸の場合も特別な異状はない｡諸糸の場合下撚張力がかなり変動してい

るが､意外に影響は小さいと考えられる｡かべ糸の場合は張力の設定が重要である｡

次にレ-ザ外径測定機(キーエンスL S-3034, i S-3100)で糸の外径を連続して計測し･

A/D変換を通してパソコンにデータをとり糸の形状判定を行った｡測定回数は400回/秒で

ある｡測定機は写真15､ 16である｡

写真15

(センサ部)

写真16

(コントローラ部)

(1)糸軸方向の周期性(撚数)の計測について

図16､ 18は糸速をを変えて計測した例である(データ数1181)｡縦軸が糸の太さ(電圧)で

横軸がデータ数に対応している｡なお試料は前記の諸糸である｡図17､ 19はそれぞれのFF

T解析である｡ピークの周波数は徐々に大きく(右側)なっていき､ほぼ的確な周波数(樵

敬)データを探している｡このことにより非接触で撚数が計測できる｡

T Ire !軍pptBl

図16

鵬は輸血､ rJ7HJ=dJt独/2 )

図17

糸速(帆/see) 啜deH���ﾘ,�.h.�78�ｸ4韵ﾉFy�B右��B��備考 

2.27 ��纉S4�イ3�B���図16 

4.30 �2纉�bイSHx��� 

7.50 途��3�イc���� 

15.0 ��2緜rイShx���図18 

33.0 �3�紊rイc(x��� 

50.0 鼎R縱�イSxx��� 



(2)糸の外径(断面方向)の計測について

パソコンに取り込んだ糸の太さを表す生データは電圧の値である｡これを計測条件により

換算することにより糸の太さが求められる｡今回､ピーク値を求めて評価基準とした｡

前記諸糸､かべ糸の内外層について検討した｡

表6　諸糸の外径　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(nm)

ピーク値(極大) �78�ｸ4�&ﾂ鮎傅ﾂ��差 

外層■ ���3���0.194 �����b�

中層 ���3�B�0.210 ����釘�

内層 ���#�"�0.201 �������

表7　かべ糸の外径　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(nJn)

ピーク値(極大) �78�ｸ4�&ﾂ鮎傅ﾂ��差 

外層 ����cb�0.131 ����3R�

中層 ����cb�0.131 ����3R�

内層 ����s2�0.137 ����3b�

このように､欝糸､かべ糸ともに内外層で大きな差はない｡

4. 4. 4　試織結果について

長浜の縮緬によく使われている.かべ諸糸について試織試験を行い外観判定を行った｡よ

こ糸にかべ諸糸を左右交互に織った変り一越縮緬､諸糸をさらに交互に織り込んだ変り三越

縮緬､いずれも特有のシボを形成している｡

写真17　変り一越縮緬 写真18　変り三越縮緬

l I一　l I l　　一一

4. 4. 5　熱的性質について

生糸などの天然織経は､合成繊維と異なり永久セットはできない｡これは分子間の結合の

差によるもので､天然繊維は水素結合が介在している｡そのため熱セットを行っても､その

後の処理で容易にセットがはずされる｡しかし､製織時には､強撚糸のよこ糸の場合､一時

的なセットを行う必要がる｡この熱セットは､普通の条件であれば､精練後の織物表面(シ

ボ)に与える影響は小さい｡しかし､熱セットが湿熱の場合は､セット効果が大きい分シボ

への影響も大きい｡また水分が過剰に付着することによって､シボむらを発生する危険性も

高い｡その点､乾熱セットは危険性が低い｡図20は片撚強撚糸のセット効果を測定したもの

である｡また､図21は上撚後の縮緬よこ糸について測定した結果である｡強撚糸は､セット

効果が小さいが､強撚糸を組み合わせた縮緬よこ糸は,充分な効果を示している｡セット時

間は､ 10分で充分と考えられるが､内層､外層の均一化を図る必要上､またパッケージの大

きさを考慮して処理時間を決定しなければならない｡

スナ-tLddL 

女かト16分Zf吻36分46分 

脚同

図20

l l　　　一　　　　-　　　　一　　　M　　　一t t■　　N　　1　　-?

スナ-雌 

兼七,ト16分26分36分JI6分 

次に､ハイブリッドシルク(20dナイロン+30d生糸)を使用して熱特性について試験し

た｡熱セット条件として乾熱セット(100℃Ⅹ30分)､湿熱セット(100℃Ⅹ30分)､無セット

である｡片撚糸について下総後セットを行い､上撚をかけて諸糸とした｡熱応力計測の結果､

湿熱セットを行った試料は昇温による応力の増加はなかった｡一方乾熱セットと無セットの

試料は応力の増加が静められた｡湿熱セットは乾熱セットよりセット効果も大きく,熱応力

の緩和にも大きく作用した結果と考えられる｡

このハイブリッド糸と､前記と同じ条件でセットした生糸の諸糸をよこ糸として試織試験

を行ったところ､精練後の収縮は図22ように熱応力の計測結果と同じ候向を示した｡湿熱セッ

トの条件が糸に最も大きな影響を与えている｡合繊と複合したハイブリッド糸は湿熱の影響

を大きく受け乾熱セットが望ましい｡
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Gt)平成3年度生糸品質試鼓調査結果

i

4

3

2

1

0

集七･t/ト　　能敦　　盛無集セット　　鞄無　　題集

稚糸　　　　　　　　　　IW lJyr糸

図22　精練後の縮み率

5.まとめ

従来､下撚､中撚､上撚と3段階の撚糸=程を必要としていたが､今回開発した撚糸機により

1工程で可能となった｡

1工程で撚糸が完了することにより従来行われていた工程毎の熱セットが不要になり､セット

斑による織物欠点解消につながり高品質化が期待できる｡

多種類の強糸法が1台の撚糸機で可能となり､撚糸機の多機能化が図れた｡多品種少量短納期

生産に対応できるものと考え,新分野i重出の一助になれば幸いである｡

長浜産地も若年労働者の不足で､従業員確保が非常に難しい今日である｡工程短縮､工程削減

により省力化が望める｡

本撚糸機は､複合式撚糸機の部類に属し､使用上各部の撚糸張力の制御に注意が必要である｡

糸形状の計測がレ-ザセンサにより可能となり､断面方向､糸軸方向から評価できた｡糸形状

の計測については当初からオンラインで計測し評価することを最善と考えてきたが､計湘機の精

度､速度対応性等の点からオフラインで計測する方法を採用した｡

合繊との複合糸等は熱の影響を受け易く､セット条件が大きく影響する｡開発の撚糸機は無セッ

トで可能であり､高品質化に適している｡

6.抑辞

本研究を遂行するにあたり､格別の御配慮､御指導を賜りました工業技術院　練維高分子材料

研究所　材料設計研究室長　渋谷博夫博士に深く感謝の意を表します｡
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幸宏　子弘奉　君部村池阿　谷　古師　師　師技任圭技技係　　係専　　究指　〃　研#　　#技　　試

平成3年度における生糸品質試験試料は以下の通りであった｡

平成3年 兌ﾙ�ﾃ)D��平成元年 

試料数合計 製糸メーカーまたは産地数 試料提供した縮緬製造企業 鼎y5��43点 鉄y5��
19杜 ��倆��21社 

(20工場) 茶#�ﾔ��｢��(21工場) 

14社 ��H���20社 

各項目概要

1.糸むら

昨年に比べ､やや大きいがほぼ例年並｡

2.節

(1)小節　チーズ形状は安定して少ないが､かせ形状は若干増机

(2)中節　　昨年並｡

(3)大中節　昨年並｡

3.雑　度

例年並であるが､公称繊度に比べやや細い｡

4.強伸度

(1)強力

昨年並の値B強度也/d)については､若干向上.

(2)伸度

27中は昨年並｡ 42中は若干低下｡

(3)仕事量

昨年並の値D

5.油　分

42中チーズは若干低いが､その他は例年並｡

6.練減率

27中かせ以外は増加傾向で､特に27中チ-ズは25%台であった｡
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液度,..(デニール) 劔�� 刹ｭ力(g) 

-.42中かせ 劔�-_-27中かせ 

N○.1lN○.2全体 劔儂○.1.N○.2千L句 

it春雪メーカ一義虞脚備蓋:蝿正p榊dF主神恥骨蓋最大劃､最大卿圭見料 劔剌巣Lメ-カー千句■文カキ最大量Jh:千号変曲事最大量小平増交カキ最大最小 
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343601 ��s�經2繝������SR���162.34.1175.○150.0 ��cb紊2纉�sr經�S"�劍�3S�3#�紊ゅ3#2���r經｣#�����ｲ�##2���b��#��#偵##2���b繧�

353601 ��s"繝2纉�コ���c����176.83.2185.0165.0 ��sB繝2緜�コ��ｳ�c"�剴Ss�##�經b縱#B經�ゅRs�偵�ゅ##�耳�｣�b��#��#r紊#"繝�r�2���

363601 ��s2��B紊������cゅ��173.aA.1185.0160.0 ��s2紊B�#��"經�c�ﾒ�剴c����偵����3#"經�R蔬｣｣�偵����3#%��R���

37-3601 ��sB繝"纉�コ���s����180.84.3-190.0180.0 ��s偵�2緜�ビ經�cS｢�劔)�ｩz(陬ｨｹﾒ罐｢�(ﾊｲxｬ8�8陲譏��8險�8�8ｬ8險�8�2ﾘ�8�8�8�險�3ｸ�2��#�S��#"�#��縱$�經�ゅS�#%��R縱#R經�偵S#"��ゅ##R���偵���S#c���8�2罟�8�3ｸ�8�8�3｢ﾘｬ8�8�3ｸ��ｸ��ｳｸ�����8ｮﾓｸ�8�2罟�8ﾇﾂ罐ｳｳｳ｢x�2��3#c����C#c���ﾅﾈ�8ｹﾓsｩV�V飴衣h崎�8-�=y9��8�8�u��#������偵S����ｨ蔘2��ｳ�R���ﾂ�#�����#���r繝#B���ゅS�#�繝偵�#R���ゅ�#�紊ゅC#H�ｳS���ｳ2�##����ﾓ#�緜�R��#���b綛uC�偵S偵�#"���R經#����"紊#"�3�b���#3����#���r��#2���r綏c#���b經#2經�ゅS#�緜b繝#2�3�B���

平卑 剴�sR�3B�#�コ紊�ｺ亳2�� 

-42中チーズ 劔為栗 i 汚 .= 発｢ 塞 凾ｱ:i- 

義 義 ��L与-I if こ孝 ･T=さ _-1-毎 

暮雪メーカー 疲����xﾘin�kx馼ﾜY�XﾜX惲�No.2 千考究曲事最大量小. ��xﾘb��xﾘijYjﾙTﾘﾜY�R� 

381801 391801 ��s"經b����"經�SR��ｳｲ��s%�3B���コ���c�蔕ﾂ���181.35一〇195.0170.0 178.03_2185.0165.0 ��sb纉U��ュ��c"��sU��2縱�コ���c"� ��:-J-J q冬ミ' ･ij 

千号 剴�sb��B緜�ッ纉�bﾓ"� ��i-要義 ���[ﾘﾚ�?｣���偵�#2繝�r�"�

___-31中かせ 劔冒 �� 

?+ 旦 警… お琴-こ -%さ せ1 3a-'譲 刎��下士: TJ// -_i ~TLlj 者ここ --?_I 去.-1I 二=-V ;-iだ 蔦#y(h6��ｸ5��踉��､��ｲ�)�xﾘb�

No.lI'No.2 劔�xﾘb� �(�爾�

書サメ-か-千句空鱒寧最大量Jト: 剳ｽやZJb事最大量Jh 兌ﾘｼ�Xｼ��緯Y�Rﾙ=ﾈ7｢� 劔Myxｸ8�ﾘ4��ｹ�xｾXｸijﾘ訷ﾜY�Y|ｨ抦+�鬨ｾY¥�:饉ﾘﾜY�Y|ｨ揵[ﾙ%�[i�ｿ緯Y�Y|ｨ�ﾈ6r�

40107136.44.1147.5122_5: �128.83.3135.0120.0132.63.7141.3121こ; � 剴#S3�C�偵C�2�##�經�R綛6s��ﾃモ�3#B���ゅ�#�����繝#%��b繧�

413201 ��3b纉B纉�CR���#R蔬����log.76.7120.095.0123.35.8132.5110LiT 刪鼈鼈黹錐ﾉ 剴#c����ゅ3ゅ�#�ﾃS�b經��偵ビ經#�經�ゅ���偵�r繝#�經�r�2�

千句い27.94.7136.9115-4孝g'義 ･:}::-感 劔剴##s��ｸ�87�7縒ﾃ｣ｸ�8畯｣ｸ皦�9?�蓼�3Rﾃｦs･ｸ�3ｳｨ�3�ｳｨｮﾈ�8咾ｦ�皦�3｣R��3ｳｨ蓼蓼�3ｨ蓼�8咾｣3�Cｳ｣3��#������r縱#�緜#�經�r蔬��偵ザ�#�經�r經�ゅs�2緜#�經�r�2���

-25中かせ::LiX;ljlt 劔剴3������偵c��繝#"經�R經ｳ�蔦cRﾓ�#�經�b經�偵cゅ3#%���b���

-メ轟音｡.ふ辛-曇一千だ牽-最小卜平㌫品-毒表,室三 三…冨0.00壬…王5,:32:三三…3:…三言;:日誌:三三:…i…;:31号…:3日王…:',三:42壬2202:三13三遷~g--.;I 449002111.82.9117.5107.5!123.04.8130.0110.0117.▲3-9123.8108-欄5-I .{享-讃 千号l14.93.8122.1103禁書≡一望 -21中かせ 劔劔�xﾘd��ﾂﾓ#���##�繝�b紕�

節.一一カ-上,"｡.Zlh辛..出か圭 45900183.03.790.080.01 46900396.85.7105.082.51 47910192.84.9100.085.0: 剞辯`.壷孟事1jL*最小一㌦㌔品.t*.最宗 勍議 �� �ｪR鶻粐粨耳爾闔ｪX璽#�(h*�+��

-iiiii �5毒 ∫+ � 乘�8�ﾘ4ｨ�r(�ｲ阯h饕ﾙD��9�vr$�"頽����xv�w辻ﾒ�#C����?｣偵����3#����b��ｨ*#偵����3#�����bﾓ��
71.33.975.065.077_13.882.572;- 92.86.2105.085.094.85.9105.083`-l1 80.a6.990.075_086.85.995.080JJ 剪ｲｲ�ｶ��ﾃ�����畯ﾔﾂ�椿辻�弟､ミ 

平均 冉86.25.294378.-≡ 剌ｺ � ��xｾS�咾����89�����e���
~感 剪ﾓSrﾒ�

二意 殆�*ｲ�m����B箚ﾒ� 

-56- �:-.I-. S= 



十 i i 葦 a 隻 :S 喜. 訃 + 冒! 車重 1ミ- 3 i i 守: 良筆 享iJ ･∵ 考ヨ 蔓 :享こ. ; 蔓≡= きざ ～ 終 暮≡ケ; 葺き喜 ド 守;ど ; 孝三≡ <= l 宅 汁_: ■与g ip】 i ･jL, fj:- ����ﾉ7ｂR��劔 俶H駟|｢��6竰�秦 三i:A_ 主義 て∠ヰ~ ,'*: I+千 ≡去- 

-42中かせ 劔��-27中かせ 

回 +' t i 偸Ixｸ8��ｸ4ｨ�ｲ�N○.1 碑�ｲ�"�千鶴 儂○.1:N○.ユ千句 

平考究血書最大最小 ��xﾘe､ｦ)�緯Y�XﾜX惲�千号賓血串最大最小 勍手書メーカー平均ZJ,寧最大I小;千句先払辛最大点小平均質Jb牢最大最小 

31107 32107 331501 343601 353601 �#�縱��繝#B���ゅ��#"�3�偵�#B經�偵R�#�縱ゅ�#B經�r���#�纉ゅ##B���ゅR�#"紊��紊#B經�ゅ��19.81○.423_015.0 21.76.624.018.5 21.88.824.018.0 19.68..123.015.5 20.89.724.015.5. �#��3��緜#2經�b絣�#"���2�##B�3�偵��#�繝ゅ�#B�3�r絣�#�縱ゅ##2經�b���#�緜����#B�3�b繧�#"��ゅc#R�3�r繧�#�經r縱#2經�r絣�濱.萱l ��ﾖ�ﾓｺG�,C����鼎偵C�"����3r經s�b綯s��#偵C偵���s"��ツb纉塔偵C��纉��SB繝s��縒�ｮﾈ�?ｩ�ｩ;i�yf�ｩyhﾅﾈｹﾖ坊��ﾉLｹOｨ燁;8�6田�ｳ3ｦ�3｢�

363601 �#"繝ゅ�#r���ゅ��21.58.423.517_5 剿ﾂ�H��ﾙ��粐ﾓc���イ�經�2�����ゅcc#�綸｣イ�經�2�����ツc#�b�

373601 �#(�ｳ�b��#B���偵R�21.09ー223.015.5 剴s������"���B���#�ゅ田cゅ�^塔cR�#�"��涛偵��3r纉�32緜�2�����B纉sS"���ﾔﾄﾂ���繝������"繝偵���Cb經s3R繚F�cB緜�ゅc����經cSり�3ャゅs�2繝��#ゅSc途���Y8,C�����ンゅC�"紊��#�纉s#�蔔#�32紊�R����c��3s�2緜��R纉�2縱��C�緜s�b繧���.(.r罟耳璽���S��sS"縱�ゅS鼎ゅゴ#ゅ��sモ���B����#"纉h�ｳR纉ss�紊�b�3塔R繝Scr��������S��鉄��#��繝��#�纉�#2纉���ゅ��"纉���2��cC偵ン#偵c��纉���r��ｳs3b繧��#�S��田"紊�R紕���C2��s#ゆ�&���3������ゅScs�紊ャ��3�"縱��#R繝c湯�8�����Bﾘﾇ郁ｨ�6bscｶﾆﾃ｣塔S｣｢罐33ｨ*ｳSﾖb罎sΕﾓﾓ影ﾒﾄ�｣｣Cﾒ�*ｳ｣ｨｦﾈ*ｹ�罐｢繝ｨ蓼奉粤｣3｣#��R粤ｨ�3｣Sシbﾒ粐ﾓs�ﾓcﾓs｣#ﾒ罎x*ｲr��8�3ｴ�2罔緬?ｨ��6俐�ﾜゅｨﾜ闇ﾃ｣ｨﾅﾈ�u亅��6ｳ謄ｶ撞ｸ��������ｸ�8蔗��8�3｣#ｳｸ�6撞｣ｳｨ�8�8�3ｳｳｸ�8ﾋ羌ｲ�ピ偵#�B紊��sR�3c�R����ｨ���杏ﾃｸ咾｣ｸﾇﾃｳｨ�8咾ｳｩ���9W佛ﾈ�9?�ﾋ��傚�ｨ��ｴﾆcｨ�8蓼蔘ｨﾋ��ｳSx�3ｨ甁ﾃs"縱｣3ｳ｣｢�?�ﾋ陏H畯｣3��ﾇﾃｳｩu羣咾ｳｨ���Uﾉ>Bﾘ耳璽#3����イ2縱蔦#涛�纉cC��3�都ゅSゅ���cゅC�#�ﾓ涛����ゅs��C��#sS�綯�

千号 剴#�紊偵c#B���r�2� 剪ｸ 潔 J▼こ 鷲 e: + 十 I. 義 

-42中ナ-∫ 劔芽.;､_. 

約.-かいq"○.ふ寧出.蜘妻 剞辯`Oih2..L*か1.卑千変品軟か � 

33;三和王;‥壬1号‥主Zi.-5日…:…凍-1::.:記‥…主項f;‥…1主‥…雲‥…ll郡 劔 � 

千号I -31中かせ 寺号メ-オートgO.Zlb事故か主千㌔ち品出最小i 三;3㌶日記:主;‥三笠:55!,7:…綴字l;..;…三::i?:55.∫ 字笥i -25中かせ 剴#��ｳ�����#"纉�b纎Bﾒ� 嬬�｣rﾗ��xﾘh*#�����"縱��CR紊c�����【tギ >蔓:-A- 主.三 ､一 麺 -,-専一 .-LLlj :_宅 ;i l+∵ 去祇 

≡-港 ･.-I:漂 湛三 :zt ��

･くうJ 俤Rﾘ+ZBﾓ#y(h6��ｸ5��コ=毛〒 ;i: 一三も■ I こ享 LS 娘 ･十 '∴ 占E i=p,7 義 急 襲 ft､. +' 漁 a,= Sr 莞三≡ 享7 

千号 千号実動平最大量小 三2.08.924.518.0 21.310-724.SIT.5.二 21.69.824.4,17_8二. ;/? 汀ﾘ5�6ｪB�����賢一.1書サメ-打者.1---深2抑軟か1蒜ふ.,A.最小 慧=22日oO;言;60:日吉:7413三三:日記二.0,日68;:日吉..;1;完:描:;-88…;:3011孟:471諾;:冒,7享:; 深､.-OL.2:言l::三言;三:日宇:与10'主…:;…三三:≡.':盟:6611主:.410812,8:SO…,2;..吊,2主二日5'..:...1;芸:.9…38!.-.2 291801746.626.9958.1686.4:776.08.3865.4640.9761.317.6∴91ユ.7.663.7 l 301801792.514.4964.7571.6:817.78.日95.1647.6805.111.4-929.9609.6 

寺号メ-カー一千g..ふ申出か… 言12…o::0日132;三.≡.:…芸…500:8;:.:Oil 千号 一一21中かせ 宗一か主音..ふ事故最小;: ;……針…至;…1;;……;;;鉦 千句 剞辯`韻出かI千㌔追出か.--=実 劔�xﾘfﾃ��2���B縒ﾒ纉Sb縱cS�縒�

22.29.825.516.5.22.18.725.317.3.-:実 21.76.524.018.022.47.125.018_5-.≡ 21.97.724.518.521.97.724.518.5-_一g_ ー21.17.924.9~18.1==1 ぎ韻 N｡,2千句.､~頚 鞘賢■畢最大か神変-最大か:._■三妻喜 演 19.69.121.516.020.37.922.517.3.:二≡岩 19.98.423.01も.519.89.723.516.8-:.､=-萱 17.98.520.015.519.77ー122.017.5.二p.-:宅蓬 Ilo.-ヱ22.717.2:三蓑h -_.､¥ ･+★ �-÷..i I.L_I:-.,i 蔓鐙 婆ウ �｢ﾒﾓ#�(h*�+��)Mxﾘh8��ｸ4ｨ耳献�ﾒﾔ坪黹"ﾒﾒﾉ¥冖8･rﾅ3｣ｲ���#C����^涛�ゅC�2縱��Sゅ3c����ｲ��xﾘc���ゅB��2縱��Sゅ3c�����

-5 凾ｳ I--,_b �-gS:､こ ��

8- ir ~二■:.蛋, 剪ﾓS辻�



番号メーカー 碑�ｪC��N○.2 兌ﾘﾖﾂ�千句実動辛最大丑小 ��xｾU､･､�����Y|､､ｪB�平考究激辛最大量Jiヽ 

31107 ��3澱�#�B���ccゅ���s����1373.713.51644.5945.0 ��3コ���2繝�cSb�3��Sr經｣｢�

32107 ��C�2�3#B�3�c�B繝��CR綯�1422.28.81596.01137.8 ��C�r繝�b緜�c��紊��C�繆蔗�

331501 ��Cc�經�2���ssb�3����絣�1180.412.31372.0900.0 ��3#�紊�"緜�SsB��鉄R繹蔗�

343601 ��3S2����緜�S�偵涛C�絣�1150.011.01397.0825.4 ��#S�經��繝��3S2紊ャ"纔ｹﾒ�

353601 ��3�"經�2紊�sC�經��cb絣�1317.011.41590.0961.0 ��3SB縱�"紊�ccR繧����2繹���

363601 ��C#�經��縱�s#"經���"絣�1345_911.51359.91019.4 ��3�2�#��緜�SC�ﾓ#���U�ﾉ?���

373601 ��C���#ゅs�SCR����sBﾃ��1362.512.91564.0883.5 ��3��纉��繝�SSB緜��#偵(7��

千号 剴�3Sb�3�"縱�Ssゅ����2繹ｹﾒ�

一一｢_42中_ナ丁ズ 

寺号メーカー 碑�ｲ粤��Ⅳ○.2 ��xｾR�__千号__交曲事最大最小 ��xﾘi¥��X馼ﾜY�XﾜX惲�千号変勤事最大:■ィ､ 

381801 ��9�#2�#�r纉�C#偵ャCr絣�1350.713.11541.31134.0 ��#ビ��ｳ�R經�Cコ經涛�繧�

391bOl ��#��經��ﾃC�Csゅン�2纈�1319.211.71623.11084.5 ��#c�紊��經�SC偵���4��"�

千号 剴�#s2縱�2經�S�rﾓs���"綛ﾜR�

寺号メ-,1- 碑�ｲ���N○.2 兌ﾘﾖﾂ�千句生動寧最大点小 兌ﾘｼ��:��鮎ｩ�R鞋X戓"�千句夏勤早ま大量′ト 

40107 �����ﾃ3�2�3�3s�緜s�2謦�1014.810.41182.19Jl,7.5 ���Sよ呈ﾆﾂ纉�#sb��3ン��2�

413201 ���澱紊��繝�#s�纉ピ偵�塔3�經�b�#���"�#c�b纈�涛c2紊�2經��5#b緜tﾄﾃゅ2�

千句 剿ﾆ����"縒ﾓ�#�b經��津8���

蕃号メーカー一昔1甜早出最小 剞ﾌ三脚軟かl諸島平出急小｣i 

429001 涛#R�3���3����ﾃ3s#b���891.412.11064.6614.6 涛�ゅ3���#��s"纉cs�紕�

439001 涛└ﾂ�8免ﾂ����湯�3sCR繧�837.29.2996.0740.0 涛�������#��度�ｳcsC"纈��

449002 塔ッ�#偵c��#偵�sC"�2�956.Oil.01127.0730.8 涛#������3��sゅ�s3b��ﾖ��

千句 剴��2經��經���"纉s�b緤?��

-21中かせ 

寺号f_-カー 疲���Ⅳ○.2 ��xｾR�千句7'N丸1丑大量Jh ��xﾖﾈｸd､(4ﾈﾜY�Y|｢��平均変動事最大五′ト ? 

459001 田C2�#偵�s3r�3SS���499_811.9559.0368.0 鉄s��ｳS��經cCゅ#CS宝"ﾒﾓﾒ�

469003 都��2霍T侘2���3b��S�R繧�661.912.0821.3529.4 田�5�#�B��ピ��6517.6J､ 

479101 ▲ 都#b紊偵�イ偵�c#ゅ謄S#"�#��纉S唐ﾃSC#b�2�田#B�3����s#2�8527.6 

千号 剴c#b�3��絣ssS��2501.4､: 

手サメーカー 冩ｹZ｢�JE*+ N○.lN○.2千号 碑�ｲ貽�ｨ�｢�)�xｾR�

ユloュ ��紊s��3c�紊"�23.523.123.3 

2201. ��緜��紊��經R�24.324.4~24.3 

3503 ���3S��3#��3B�23.122.822.9 
4503 ���3���3s��3��ヱ3.223.323.2 

5702 ���#���#3��#��23.925.024.5 

6801 ��ｲ��#��#c�����24.324.924.6 

7さ01 ���33��3���3b�24.524.624.6 

81101 ���3x�ｲ紊C�紊��24.324.724.5 

91101 ��ｲ�3C��3���32�24.123.6'23.9 

101501 ����X�ｲ����貳ﾂ�23.223.123.1 

111501 ��������s�����23.924.324.1 

121501 ��經���3S��3r�23.523.023.3 
132601 ��ｵ�3����3��紊��23.323.823.6 

142601 ��紊��紊s�紊��23.723.723.7 

152601 ���3s��#���#��23.123_023一〇 

163OOl ���3���3���3B�25.725.825.7 

173101 ��紊s�紊C�紊b�三三.823.723.2 

183与01 ��紊S��3��紊"�･23.922.623.2 

193701 ��紊��紊s�紊B�23.523.823.6 

209101 ���3���#���3B�21.621.221.4 

2191Cl ���S�紊��紊2�ヱ1.622.021.8 

229101 ���3��.vﾆ�S"�20.8_21ー221.0 

239101 ��ｲ�3���33��3g��21.822.2■22.0 

千号 ���3��23.4 

書雷メーカー 冩ｹZ｢�暮減■ N○.llf○.2千句 碑�ｲ��vh�ｵ�"ﾙ�xﾘb�

25304 ��纉#�纉s�纉R�24.024.724.3 

26.801 �"經SB�#32�3��25.326.926.i 

ヱ7801 �"�#"�"紊c%�3B�25.825.125.5 

281801 ��纉c�緜s�繝"�24.923.724.3 

291801 �2�3�2紊�2�3b�26.326.42占.4 

3○lbOl ��緜s�縱x�ｲ縱"�24.024.024.0 

平均 �"����~25.1 

寺号メーカー 冩ｹZ｢�鷺漬事 N○.1打○.2千句 碑�ｲ貽��ｲ�)�xﾘb�

249001 ���8cc��#S��ｳ#b�21.▲21.921.6 

千号 ���#b�21.6 



油　分(%) ･練　滅　率(%)

番号メーカー 又���義叢書 N○.lJf○.2千号 疲"����ｲ�$ﾉ�y�ﾂ�

31107 ���ｳC���3��紊2�22.522.822.6 

32107 ��紊c�綛�ｸ�ｲ紊��25.724.124.9 

331501 ����紊��紊��ｲ紊R�25.124.824.9 

343601 ��經3�經#�經2�24.924.124.5 

353601 ��紊��經3�經��24.525.○,24.8 

363601 ��緜#�緜#�緜"�23.823.723.7 

373601 ��緜3�緜#�緜2�24.823.424_1 

千考 ��經"�24.2 

42中　チーズ

地合･謀薫寧

番号メーカー 冩ｹZ･��t浅手 7払.lI一〇.2千句 宥H�ｲ��YZ��)�xﾘb�

38_1801 ����ｳ��纉c���2�23.82▲.724.3 

391801 ��緜3�繝��縱b�25.125.225.1 

平均 ��繝��24.7 

寺号メーカー 冩ｹZ｢�霊叢事 N○.1汀○.2千句 派�ｲ貽��ｲ�)�xﾘb�

40107 ���3C�紊S�紊��22.923.823.4 

413201 ��緜���緜c�緜B�_23.623.3ヱ3.4 

平考 ��經"�23.A 

~~　　一一　25中　かせ

書サメ-a- 冩ｹZ｢����ｲ����ｲﾃ)�xｾR�暮濠辛 汀○.lN○.2手樽 

429001 ���3c�紊#��3��21.121.621.4 

439001 ��經#�經c�經B�19.519.919.7 

449002 ��紊��經S�經"�20.118ー819.5 

平均 ��紊��20.2 

21中　かせ

審雷メーカー 冩ｹZ｢�暮法事 打○.1Zl○.2千号 �x�ｲ��ux�ｲ�)�xｾR�

▲590○1 ��縱��繝C�縱r�21.120.820.9 

469003 ��ｲ緜#�緜��緜"�21.821.421.6 

479101 ���3S��3���32�.21.120.820.9 

千々 蔦�經r�21.1 

(3)絹の高度化加工について(第1報)

技術指辞儀　係長　福永奉行

1.はじめに

最近ちりめんの需要は生活様式の変化や価値観の変化などにより消費者の考物に対する関心が

うすく減少しているがより高付加価値な製品や機能性が求められているB

絹本来の光沢､風合い等についての差別化あるいは仕上げ加工に於ける差別化について特徴あ

る商品の開発は各方面から望まれているが実際には困難な問題も多い｡

今回は､酵素を利用した加工方法について2, 3の実験を行ったので報告します｡

2.辞素について

生物が生命を維持するため栄養素をエネルギーや新細胞に変える反応を触媒するタンパク質で

ある｡

特徴として

(1)ある特定の物質のみに働く

(2)常圧で温和な条件とPHで作用し､最適な安定領域がある｡

(3)バッチ反応が主体である｡

(4)作用に長時間を要する｡

(5)べとつきのない縮本来の風合いが得られる｡

(6)安定性がよくない｡

(7)価格が高価である｡

(8)工程が増える｡

絹に利用できる酵素の種類

1.アルカリ活性酵素

2.中性活性酵素

3.酸性活性辞素

酵素精練のプロセス

縮セリシンの膨潤-前処理の促進-可容化されたセリシンの一部溶出-

タンパク分解辞素の浸透　　　易浄化-分解除去

3.書式　　料

1)変わり一越

2)酵素

アルカラーゼ2. 5L (ノボノルデック)

プロテアーゼN (天野製薬)

プロレザー(天野製薬)

アpア-ゼAP (ヤクルト)

エスベラ-ゼ(ノポノルデック)
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3)助剤

炭酸水素ナトリウム

ハイドロサルファイト

デスコソフト90

4.試挨方法

1)練減り

生糸検査実施細則(農林省)第163条による｡

笠×100 wW,;芸芸芸
2)硬軟虞

J I S-L-1096　6. 19. 1A法による

5.結果と考察

1)酵素の作用条件

PH,温度,時間により活性化が異なる｡

最適温度範囲からはずれると急速に活性が失なわれる｡

酵素名 ����温度 乖��ｹ|ﾘ麼��

プロテアーゼN 澱��ﾓゅ��45-60(55) ��S�ﾃ����

アロア-ゼAP-10 澱��ﾓ偵��40-60(50) ����ﾃ������ﾃ����

アルカラーゼ2.5L■ 澱��ﾓ�����40-60(50) 

エスペラーゼ 途��ﾓ�"���45-60(60) 

プロレザー 湯��ﾓ�"���45-60(50) 

T耳｣11｢葺.すJHJJ才讃J｢音｣JJ等1JJ1311JJJrJJJJlj1 TTtFTTTTTTTTT

2)前処理条件

温度, PH,助剤の管理　　浴比1:30　時間　60分

135 

石魚k/L)

5　　詑　　1 5　　1

練減り

3

炭酸水素ナトリウムk/L)

3)酵素処理条件

濃度については､ 2 g/1では充分効果がなかったD

3　　　　　　　　　6

帯索浪度(g/L)

前処理:炭酸水素ナトリウム　3g/L､1hr

プロテアーゼH､ 2hr

3　　　　　　　　　　5

辞素濃度也/L)

前処理:炭散水兼ナトリウム　3g/Llhr

アルカラーゼ2.5し､ 2hr



時間については､長くなるほど効果は見られた｡

風合いについては,従来法に比べやや硬い｡

○ �(爾�

処理時間(hr)

前処理: H20 75℃, 1hr

アルカテーゼ2.5し､ 5g/L

1

処理時間(hr)

前処理=炭酸水素ナトリウム　PHIO

エスペテーゼ　5g/L

2一6 

処理時間(hr)

前処理:炭酸水素ナトリウム　PHIO

プロレザー. 7g/L

硬軟虞

酵素 �&�"�4hr 吐�"�

プロレザー 唐纈�9.0 湯紕�

エスベラ-ゼ 唐絣�8.8 湯紕�

6.緒言

酵素利用によるちりめん-の利用については､前処理条件や酵素の種類により効果の差がみら

れ条件によっては利用できる可能性をみいだした｡しかし､コストの問題や風合いなど改良する

問題もある｡

酵素の利用はこれからの技術であり.黄変防止効果､染色性の改良などセッケン練りに対する

セッケンカス対策と共に今後さらに検討を加えていきたい｡

参考文献

染色工業　37　427

加工技術　23 JV.6

(4)高密度縮緬および変り縮緬の試織結果について

轟子子

み

善弘と取吹蕪鹿伊伊長師係副技係係托究卒研指##試技嘱

1. …式織の目的

一般の織物は､通常綜戯1メールに経糸1本を通すのが基本であるが､ 1メールに数本通す織

物は､あらゆる織物の中でも無地縮緬の殆ど､輪子の一部､及び裏絹の一部に応用されているの

みである｡

綜細メールの形状を見ても判るように､卵形をしておりメールに通された糸は谷部分-集束さ

れるように設計されている｡これは､素材がワイヤーであり経糸がスムースに開口されるために

はこの形状はやむをえないと思われる｡

このような観点から､引き揃えられた生糸の平行度を上げることにより､地割れ現象の向上と

光沢-の影響等について､綾組織も使用し試織をおこなった｡また､芯切れの生じない変り縮緬

や地割れの少ない舌代縮緬等についても試織をおこなった｡

2.設計概要

No. 俐駛y7��引込 ��xﾜ��経糸 �ｸ鏗�打込 �?ｩWB�

.1 塔R�6 ����42/1 ��SC��8,Cｳｸ蓼�3ｨ�8蓼ﾅ"籀ｹﾒ窗銈ｲ粐u3｢ﾄ俣ｳｸ�3#x���2�80 塔���

②①の逆 

配列①② 

2 塔R�3 兌ﾒ�42/2 ��SC��9��#sｸ蓼ﾅ#�ｹ�Ε(�8���2�80 塔���

②①の逆 

配列(彰② 

3 塔R�2 ����42/3 ��SC��9����9f�纔ﾅ"穩莓薄f豆ﾂ��やv抹�罟�8��ﾂ�80 塔���

②①の逆 

配列(丑② 

4 塔R�6 兌ﾒ�42/I 售SCR�8�ｨ�3ｸｮﾃヨ拑9峰剃又防ｹﾒ粐v白ﾃ｣ｳｳｳCｨ�8�8�2�80 塔S��

･325.Zく;;;:;二二IIIIII二…:: 

③①の逆 

配列①②③(診 



七山ー:-Y 再-巨可組巌経可縫糸座込_目付 101004平27/2②2650.S(54.5)..--.--------42×9601020 

ち; 車r-ご + 泌��蔑密度 �異��組織 佝�R�練糸 ��Xﾙ��目付 ��

5 塔R�6 �"�"�42/1 售SCR�8�｣ｳｸｮﾃャ･ｧｩ9偵��羣銈｣｢罐##ｸ�8�2�S3#R螽*ﾓｳｳｳ｣ｴ�?�白穩穰粕粕粕�?��3｣｢�80 塔S��

綾 劔刧B①の逆 配列■①亀②② 

3.試織結果 

③①の逆 劔3.1高密度縮緬の表面状態 

配列①②③② 劔縮緬の表面状態は下の写真のとおりである○ 従来｢轡緬27/1(100F8人)Na1 -.-,-.L.-..-一書i牢l 缶ぎ 棚-I.■ー~~L~~~一一一~ 

6 塔R�6 �"�"�42/1 ��SC��8,Cｳｸ蓼�8ﾅ#u�3ｩY8蓼蔘ｨ�8�8�3sｲ�80 塔���

②①の逆 配列①② 劔二二==㌫こ==ここ==ここ■町. L-.il一-｣.:一一二/.i---..ノ∴...r一一一J-..丁~ー~叩｢TT 牢蜘-一一一一｢_I-:^J一_ー__ー_止一,-----叩,-.-- 2.Lh..Jl__JTi_一一一一iiiiih._qlW 

7 姪����2 ����27/4 都#���2ゴS��8*ﾓｳC都(蔗龝ｳ｣ｸ��ｳｹ?�ｩ?��3｣｣ｲ������43C謄､律｢Ｔ#3#s｣ピｳ｢粤｣##sw㏍｢�62 塔S"�唸�へｪH耳蒔Bﾒ萃�wieﾙyY¥仭2�

内戚ここ丘r--I-一一一 ･一.1一一LL-.lJ NcL2Nn3 

②①の逆 配列①② 劔【′､.-.｢-千 ._｣-二-一..ー:i_---.～-叫 ~｣一■■.一一 1-.■.I-.､一一一.-. l帯革等-..L-,一､人.一二=.W一 ▼▼■.■一一~~一一~~▼二FV-T ･..一一←. (..車増『 ,3Irr∴¶▼7ーIT--T- -.一■｣■■■■一■■.二一■-一一-二ilJiT一L-:二二■.. --■一■-_ <1....,_;._I--毒蛮撃牽蕪 ---■II■■-〟--■●■申■-■--■-～ ▼も ー69- 

8 �����2 ����27/4 售3S��8*ﾓｳｳ｣｣ｴ白穰粕粕粕漠?�?�ｸ��ｲ�t(t�,ﾈｷB�Gｩ��t�t�t(t��80 涛c��

9 �����2 兌ﾒ�27/4 售SCR�8�｣ｳｸｮﾈ��ｹf�纉S�ｸ棈蓼蔗�(�8���2�t�#��蠅ﾒﾒﾒﾒﾒﾒﾘ�ｲﾒ簫ﾓ#r�8ｾ蜒"�t(t�,ﾈｷB�Gｩ��t�t�t(t��100 ������
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3. 2　高密度縮緬の光沢-の影響

従来の一越縮柿と高密度縮緬の光沢度を光沢計で測定した結果を下図に示す｡

4,考察および開港点

高密度縮緬を試細した結果､写真でも判るように縮緬の表面が経糸のみで覆われたような形態

となって､従来の一越縮緬より地割れ現象が低減化し､また光沢も向上することが判った｡しか

し､製殺性を考えると綜親枚数の増加､畦づまり､経糸切れの増加､スクイの発生､また､若干

シボが低くなる等の諸問題があり､これらを解決するための設計条件等について今後さらに検討

をしなければならない｡

(5)八丁撚糸が染色性に及ぼす影響について

技術指導係　主　査　中　川　　　貞

技術指導係　技　師　伊　吹　　　弘

嘱　　　托　　　　　伊　藤　とみ子

1.はじめに

ちりめん白生地は中間製品であるため白生地での｢難｣のほかに､染色後の｢難｣についても

厳しい管理が求められる｡特に､ちりめんではよこ糸に強撚糸を使用しているため､よこ糸に起

因する｢難｣の発生が多い｡

そこで､八丁撚糸の染色性(染着性)について調査した｡その結果､八丁撚糸はその形態上染

料の染着は主に表面のみで行われるが､製織後解撚等の形態変化を生じない限り色合い(目で感

じる濃淡)に影響はなく､むしろ染糸の密度(たて糸の密度)に影響をうける｡

2.八丁撚糸の形態(ピッコロ)

変りちりめんに使用されるよこ糸はピッコロ撚りと呼ばれ､カべ撚りと八丁撚糸を合燃したも

のであるD (図1)

八丁撚糸　　27中　Ⅹ　7本

カべ撚り
27中　Ⅹ 1本

27中　Ⅹ　3本

2,700T/m

....".… 1,8｡｡T/m>1･300T/m

図1　ピッコロ撚糸

>470T/m

合鍵時セリシンで固着されていた八丁撚糸が解撚される際､部分的にセリシンが割れ解鮭が集

中する｡このことがちりめんの｢シボ｣形成する主因となる｡その形嬢は下図のようになってい

る｡ (図2)

図2　八丁撚糸の形態

3.染色後のたて糸､よこ糸

ちりめんに染色を施すと､よりたて糸により染料が吸着される.これはよこ糸が撚糸を施した

糸に対し､たて糸が素立のためである｡よこ糸を詳細に観察すると､八丁撚糸では表面が主に染

色され内部までは十分に染色されていない｡しかし.八丁撚糸の割れている部分では深部まで染

色されている｡
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4.八丁撚糸の撚数と染着性

当所に持ち込まれる　r難Jの原因の1つに八丁撚糸によるものが多い｡そこで､八丁撚糸の撚

数と染着性について調査した｡

4. 1　設計

密度
たて糸　108本/3.78cm　(茂　100羽/3.78cm　2ツⅩ)

よこ糸　　82本/3.78cm　(打込　75本/3.78cm)

たて糸

27中/4本

よこ糸

八丁撚糸　　27中　Ⅹ　7本

カベ撚り
27中　Ⅹ 1本

27中　Ⅹ　3本 1,845T/m>1･300T/m
図3　ピッコロ撚糸

?:nn:,I:>.71 T/m

(単位: T/m)

試練番号 ���2 �2�4 迭�6 途�8 

八丁撚数 ��ﾃsS��1,988 �"ﾃ#���2,430 �"ﾃcS��2,900 �2ﾃ�s��3,430 

表1　八丁抵糸撚数

4. 2　染色

これらの試料を精練後.引き染めを施し､染色性について調査した｡

(デザイン相敵役　三原陽市郎氏に依頼)

5.結果

染色後の色合いを観察すると､撚数が大きくなるに従って濃くなった｡
一方､生地の仕上げ幅を見ると,撚数が大きくなるに従って狭くなっている(表2)｡

(単位:cm)

試織番号 ���2 �2�4 迭�6 途�8 

仕上げ幅 辻�- �3ゅ��37.7 �3r紕�37.3 �3b縒�36.4 

表2　仕上げ幅

よこ糸の構成糸毎に見ると､カベ糸は形態的にも安定しており一様に染色されている｡八丁撚

糸は､形態的に不規則なこともあり一様ではない｡すなわち､一見すると解撚部(割れた部分)

とそうでない部分では色合いが違って見える｡しかし､この現象は形態的な差異による反射率の

違いによって生じており､染料の吸着率が及ぼす程度のものではない｡

ヽ､

撚　部　　　割れている部分

(光沢があり淡い)

≡ミミ:≡
iia
li岩=巴芦■

､､ヽ

ニ=~一一･･ ･一二二~ - -･･一一一-一一一ヽ

撚　部

≡主よミニ
図4　八丁撚糸の色合い

5.考察

①　よこ糸よりもたて糸の方が構成因子が多く､光沢がたて糸に依存しているためため､色合

いはたて糸によるところが多い｡

②　糸自身の吸着率より､幅によって色合いが変化する｡

…恕 ��困 ��十▲ ◆- 逮 ��臣 豫｢��� 刔r�1 ● I 一 一 

図5　染料密度

生糸に吸着する染料の割合が一定とする

と､色合い(濃淡)は糸の面積によって異

なり､たて糸の密度により変化すると考え

られる｡

八丁撚糸の撚数により色合いが変化して

見えるのは.撚数による吸着率の効果より

も､二次的な撚数による仕上げ幅の効果の

方が大きい｡



(6)絹糸のイオン性操作による異色染め効果について

技術指導係　主任技師　阿　部　弘　幸

1.はじめに

絹は他の縦線に比べ､古来よりその染め上がりの美しきや染色の多用性等により重宝されてき

ている｡しかも､アミノ基､カルポキシル基､水酸基などの染着座席となる活性基が多く､非結

晶部分の比率･分布も染色に適しているため､利用できる染料部属も比較的多い｡本研究では､

縮紡糸をカチオン化処理し､これらの染色特性を利用して編戚生地の一浴異色染とその効果を検

討した｡

2.方法と結果

2. 1　原糸

･縮紡　3.5番

･粕紡　　6　番

2. 2　加工

①縮紡　3. 5番　未加工

②　　〝　　　　　中程度加工

③　　〝　　　　　高程度加工

高程度加工(絞り風)

⑤絹紡　　　6番　未加工

⑥　　〝　　　　　中程度加工

⑦　　〝　　　　　高程度加工

尚､加工時に､以後の編み立てのため編立油剤で処理した｡

2. 3　編歳

家庭用編機にて以下の4種類を編廠した｡

A.上記④糸で通常編み立て(焦地編)したもの｡

B.上記⑤⑳診糸3本を軽く合撚し､ 1本として通常編み立て(焦地編)したもの｡

C.上記①②診糸で柄編みしたもの｡

D.上記①②診糸で柄編みしたもの｡

2. 4　染色

各種の染料で予備試験を行った結果､ -浴染めで異色性を効率的に発現させるためには､反

応染料と塩基性染料の組合せが良いことがわかった｡ただし.同部属の鞄料でも染色特性がか

なり違うものがあるので予備試験で確認しておくのが肝要である｡また､直接染料や酸性染料

との組合せも､場合によっては利用可能である｡本試験では､未加工糸を含めた三種類の糸の

組合せであるため､彩色は三色発現となる｡

染色法は以下の通りであるが､ pH,硫酸ナトリウム添加量､温度の条件により色調をかな

り変化させることができる｡

-74-

染色法(浴比30､浸透剤1 %owf､室温10分後80℃30分)

反応染料　　　　　　　　　塩基性染料

I KayacJ'on scalet P-NA DJ'acryl Ydlow G-N

(1.7%owf)　　　　　　　　(2.0%owf)

Ⅱ　Kayacion Greeen A-4 G Diacry】 Yellow G-N

(1.5%owf)　　　　　　　(2.0%owf)

Ⅲ　Kayacion Blue P-3 R DiacⅣl Brilliant Green 2 G-N

(1. 5%owf)　　　　　　　(2.0%owi)

rV Kayacion Blue P-3 R Diacryl Red C S-N

(1 ･0%owf)　　　　　　　　(2.0%owf)

編地:C　　　　　　染法: I



編地:D　　　　　染法:Ⅲ

3.まとめ

本試験は絹の需要開拓の一環として行ったものであるが､原糸を化学加工することによって､

従来得られなかった艶色性､色調.生地(製品)の異色染などの具体的な可能性が得られた｡

併せて､アパレル素材としての絹の需用拡大の一端になればと思う｡

今後は､加工剤の移染防止､堅牢度の向上､多色性を検討していきたいと思う｡

参考文献

1)加工技術　'91年12月号

2)コットンファブリック　　　日本綿業振興会

3 )一般衣料用の高機能加工に関する技術調査報告書　　昭和62年3月

繊維工業構造改善事業協会

4)新しい天然繊維素材(衣料用)に関する技術動向　　平成元年7月

繊維工業構造改善事業協会､日本衣料産業研究会幕
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(7)斑点状精練難の原因究明に関する研究

技術指導係

/∫

幸宏弘泰部村阿　谷師　師技鍾主　技

1.はじめに

ちりめんの精練時に透明な斑点状の精練難が度々発生して問題となっている｡その原因を究明

するために種々の試験を行ったので､その結果について報告する｡

《難発生の状況概要》

(1)斑点は透明なものが多く､ 1-10mm中程度で､ややランダムに発生｡

(2)一反に1-数カ所発生｡

(3) 30年程度前からなんらかの形で度々発生している｡

(4)程度の差はあれ､毎週なんらかの形で発生している｡

(5)古代､変り古代などシボの大きいものに発生しやすい?

(6)オリーブ練りのものに発生しやすい?

(7)一度に数反(同釜)発生することが多い｡

(8)反物上で転写されたように二重に発生していることがある｡

(9)難反物の修正は,有機溶媒(ベンヂン)での修正及び特寮で可能｡

以上の事項を踏まえ､現場での精練水､反物､石鹸等の分析や再現試験を行った

2.試料と方法

(1)斑点状精練難反物(変り古代ちりめん;平成3年10月中旬)について､反物上の斑点部の

周期性とその写真及び難部分を微量抽出して赤外分析した｡

(2)斑点状難が発生した時点の精練水JGl (オリーブ石鹸使用の荒練･本棟水;平成3年7月

下旬)について､ n--キサン抽出成分を赤外分析した｡ *

(3)斑点状難が発生した時点の精練水JK2 (オリーブ石鹸使用の荒練･本棟水;平成3年

10月中旬)について､ pH ･灰分及び重金属類等を原子吸光分析した｡ *

(4)石鹸･助剤等を赤外分析した｡

A:オリーブ石鹸

B :マルセル石鹸針状

C:マルセル石鹸フレーク状　等

(5)精練水の蒸発乾固量及びその赤外分析を行った｡

(6)金属石鹸分析

1%オリーブ石鹸溶液に2%啓液のFeCl3, CaC12､AIC13､MgC12､NaC

l ､ Na2S ia07を各々過剰に加え凝集物の発生状況を見た｡その内､ CaとMgの凝集物

について赤外分析した｡

(7)現場の荒練釜で発生する石鹸カスの分析

この石鹸カスはホコリやゴミを若干含んでいるので､四塩化炭素に懸濁･溶解してゴミ分

を出来るだけ除去し､赤外分析した｡

#石鹸カスとは精練釜の縁及び精練水上に浮上した熱水不韓物
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(8)石鹸､石鹸カス等の油溶性

上記3種の石鹸､ Ca石鹸､ Mg石鹸､荒練石鹸カス(オリーブ石鹸釜).荒練石鹸カス(過

常石鹸釜)を試験管に取り､四塩化炭素を加えて､試験管ミキサー及び超音波でその帝解任

(油溶性)を調べた｡

(9)石鹸による現場での再現試験

現場で実際に使用している上記3種類の石鹸(各5 g)を変り縮柿の生磯に､別々に三重

にたたみ込んでミシン掛けし､現場で通常の精練を行って難発生状態を調べた｡

q噛　荒練石鹸カスによる現場での再現試験

現場の荒練釜で発生した石鹸カスを変り縮緬の生機に､別々に三重にたたみ込んでミシン

掛けし､現場で通常の精練を行って難発生状態を調べた｡

al)石鹸､石鹸カス等の熱的性質

石鹸､石鹸カス等を示差熱量分析(DSC)して､その融解特性をみた｡

82)石鹸､石鹸カス等の分離定性分析･

石鹸､石鹸カス等を薄層クロマトグラフィー(TLC)により分離分析した｡

* ∫ I S工場排水試験法に準拠

3.結果と考察

(1)斑点状精練難反物(変り古代;平成3年10月中旬)の発生状態は以下の通りであった｡

①同一釜の反物7反程度に､ 1-6カ所/反の透明斑点(数mn～1cm中程度)申発生した｡そ

の内､一反を試験用反物とした｡ (写真1, 2)

｢401

先

CQ t Jl g

｣　2｡｡cm J　　　｣肌m ｣

上図のように反物の後先で同じ形状･周期の斑点が発生している｡これは､吊練り時の

折り畳み状態下で､なんらかの粒状(或は懸濁物質)が巻反生地の間に入り込んで発生し

たものであると思われる｡ (以後の工程では､後先が重なり合うことはないため)

③汚染部(斑点部)の抽出と赤外分析結果

汚染部及び正常部を約5mm角程度切取り､マイクロチューブ内で四塩化炭素により抽出

(室温)した｡これを､赤外分析用窓板(KRS-5)上に,毛細管で濃縮し赤外分析した

(図1)oその結果､汚染部からは正常部(ほとんど何も抽出されない)には見られない物

質の吸収が得られた｡

(2)精練水JK l　(n--キサン抽出成分の赤外分析)

試料 (7月下旬) 冕)Jﾙ�hｩ���ｹ�R�價ﾙ�hｩ���ｹ�R�

荒練 冏ｹ8��本練 俎)�ｲ�

赤外吸収スペクトルは図2, 3の通りで､ 4試料とも定性的な差は見られなかった｡

(3)精練水JK2の分析

試料 (10月中旬) 剿｢発生釜精練水 剩ｭ生釜精練水 剩�l 

荒練 冏ｹ�ｲ�荒練 冏ｹ�ｲ�

項目 �2回目 �3回目 

pH ��8.1 唐�"�8.6 途繧� 

蒸発残量 睦��ll.7 釘繧�17.5 迭繧� 

灰分量 坦�20.2 �#B縒�19.3 ��偵��1000 

Mg 蒙r�"�16 ��紕�23 ��綯�原子吸光 

Ca 匁r�"�37 �"�2�39 �"�"�〟 

Fe ��ﾆr�"�0.32 ���#B�0.52 ����B�〟 

Zn 蒙r�"�0.33 ������0.42 ����r�_n 

Mn �&睦��0.13 ����R�0.21 ����R�〟 

Pb 蒙r�"�0.01 ������0.01 ������〟 

Cu 匁r�"�0.10 ���3"�0.12 ����R�〟 

Cr 蒙r�"�0.01 ������0.01 ������吸光度法 

上記の分析項目においては､特に難発生釜の用水と未発生釜のそれとは極端な差はな

かった｡難発生釜の荒練水のpHとF eがやや高い程度であった｡

(4)石鹸.助剤等の赤外分析

前述の3種類の石鹸(A, B, C)､ -イドロサルファイトナトリウム､メタけい酸ナトリウ

ム､ビロりん酸ナトリウムの赤外分析をした(図4-9)｡

その結果､汚染物質の赤外スペクトルは､石鹸のそれと非常に近いものであることがわか

る｡

また､上記のA､ Bの石鹸1%液を3時間以上沸騰させ､数日間放置後､蒸発乾国物(低

温乾燥)を赤外分析した(図10)｡沸騰処理後の石鹸成分の赤外吸収スペクトルは､ 1710cm-

1付近に脂肪族カルボン酸のC-0伸縮に起因するらしき吸収が見られるものの.その他は元

の石鹸のスペクトルとほとんど変わらなかった｡

(5)精練水の蒸発乾固物･懸濁成分及びその赤外分析



①精練水N 0. 3の蒸発乾固成分

(平静時のオリーブ石鹸使用の荒練･本棟水;平成3年12月18日)

克妹水 �#�纉2諄�ﾃ��

本棟水(高圧釜) 迭�#�r���

蒸発乾固物の赤外吸収スペクトルは図11で両試料ともアミノバンドⅠ (1670cm-1付近､

C-0伸縮)が出現し､精練によって脱離した蛋白成分(セリシン)が含まれていること

がわかる｡なお､アミノバンドⅡ (1540cm-1付近､ N-H面内変角､ +C-N伸縮)は石鹸

成分の吸収と重なりあっている｡参考に､沸騰水で抽出したセリシンの赤外吸収スペクト

ル(図12)を示す｡

汚染物質の赤外吸収スペクトルには､アミノバンドⅠは見あたらない｡

②荒練水Jk 4の懸濁成分

(平静時のオリーブ石鹸使用の荒練水;平成4年1月8日)

荒練水を漬過し､涼紙上の懸濁物の赤外分析を行った(図13)｡懸濁物にはアミノバンド

Ⅰの吸収は無く､蛋白成分はほとんど漣過(通過)されてしまっていることがわかるo　ス

ペクトルは汚染物質のそれと非常によく似ていることがわかる｡また. 1570cm-1付近に注

目すると､石鹸(沸騰処理したものも含む)そのものや次に示す薬剤調製後未使用の荒疎

水ではその吸収ピークが1本であるのに､懸濁成分では1550cm-1と1580cm-1の2本に分か

れているのがわかる｡これは､石鹸分子が若干の形態を変え､何らかの会合形態をとって

いるものとおもわれる｡

尚､本棟水(高圧釜)及び単なる石鹸水では､ほとんど藩過(通過)されてしまうため､

懸濁成分は回収できなかった｡懸濁物による難発生を考えると､この段階では､発生工程

は本練(高圧)工程ではなく､荒練工程の可能性が高いと思われる｡

③使用直前の荒練水の蒸発乾固物及びその赤外分析分析

(オリーブ石鹸使用の薬剤調製後未使用の荒練水;平成4年1月2 9日)

上記未使用の荒練水の蒸発乾固量(105℃縫乾)を測定し､別途､同じ荒練水の蒸発乾囲

物を低温乾燥した蒸発乾圃物の赤外分析をした(図14)o

蒸発乾園物(105℃絶乾)

荒妹水(未使用) 5.93g/1

(6)金属石鹸等の発生試験

以下の塩類(2%液)を1%石鹸A (オリーブ)溶液に各々過剰に添加してよく撹はんし､

状態を観察した｡

添加塩 ��9�I¥�ｲ�

FeC13 �(8囮�h,佶ﾉ�x+X+ﾘ*ｪHｼ8�+X,�*"�

CaC12 僮)�h7H8ﾘ6(4�/�ﾆ��ﾂ厩(�2��

AIC13 僮)�h,佶ﾉ�x+X+ﾘ*ｪHｼ8�+X,�*"�

MgC12 僮)�h7H8ﾘ6(4�/�ﾆ��ﾂ厩(�2��

NaCl 儖x*�,僮)�x+X+ﾙ/i7��

Na2Si307 兔�ｹk8+R�

上記塩類でフロックを形成したのはCaC12とMgC12だけであった｡この2種のフロッ

ク(以下Ca石鹸､ Mg石鹸という)を温水でよく洗い､渡過･乾燥(低温)して赤外分析

した(図15)｡

c a石鹸もMg石鹸も元の石鹸とほぼ同じスペクトルであるが､ C a石鹸は1550-1580cm-

1付近の吸収が2本に分かれ､ Mg石鹸はブロードな1本だけであった｡これは､ 3-(5)で述

べたような会合形態の差によるものと思われる｡

(7)石鹸カスの分析

現場の荒練釜(オリーブ石鹸釜､通常石鹸釜)で発生する石鹸カスの赤外吸収スペクトル

は図15で､両者はほぼ同じ吸収を示したo　また､汚染物質ともよく似た吸収を示したo

(写真3)

(8)石鹸､石鹸カス等の油溶性　　　(写真4)

試験試料 俶ﾈ冑峪%��bﾘ,ﾉv陝��ｲ�

石敗A(オリーブ) 仂ﾘ*�,佶ﾉ�r騅陝�ﾎ9?��yZｩz2�

B(針状) ���

荒練石鹸カス(オリーブ釜) �-�,h/�,xﾉﾉ�r騅陝��

荒練石鹸カス(通常石鹸釜) 仂ﾘ*�,佶ﾉ�r騅陝�ﾎ9?��yZｩz2�

荒練水懸濁物(オリーブ釜) ���

Ca石鹸 ���

Mg石鹸 亂��8�8���:yk竰�

やし油､オリーブ油 ���

グリセリン 兒ｩz2�

ステアリン酸､オレイン酸 亂��9v陝��:yk竰�

ステアリン酸ナトリウム 仂ﾘ*�,佶ﾉ�r��噂hﾎ86ｩ�yZｩz2�

ステアリン酸エステル 亂��9v陝��:yk竰�

ステアリン敢アミド 兒ｩz2�

ステアリルアミン 仂ﾘ*�,佶ﾉ�r騅陝�ﾎ9?��yZｩz2�

汚染物質は四塩化炭素で抽出可能であり､石鹸形態をとっていることから､油溶性からみ



て､ Mg石鹸や荒練石鹸カス(オリーブ釜)に近いことがわかる｡尚､やし油､オリーブ油

等の油脂やステアリン敢エステル等は赤外吸収で､エステル結合(1770cm-1付近)が顕緒で

あるが石鹸系の物質にはそれが無い｡参考に何種類かの物質の赤外吸収スペクトル(図17､

18)を示す｡

(9)石鹸による現場での再現試験

前述の方法で再現試験を行ったが､どの石鹸も特にクレームとなるような斑点難は発生し

なかった｡従って､斑点難は部分的な石鹸過剰等により発生したものではないことがわかっ

た｡

8α　荒練石鹸カスによる現場での再現試験

前述の方法で再現試験を行った結果､オリーブ釜荒練カス及び通常石鹸釜荒練カス共に透

明斑点状難が発生し､特にオリーブ釜荒練カスでの症状がひどかった(写真5, 6)｡斑点状

難は三重生地の裏側まで通っており､現場で発生した症状とほぼ同じであった｡

従って､難発生の直接原因は､荒練時点で吊練状の生機の隙間に石鹸カスが入り込み､そ

のまま融解して斑点状の難になったと思われる｡また､シボの大きいもの程発生し易い原因

は一旦入り込んだ石鹸カスが留まり易いことによると思われる｡

仙　石鹸､石鹸カス等の熱的性質

石鹸(A, B)､ Ca石鹸､ Mg石鹸､荒練石鹸カス(オリーブ､通常石鹸釜)及びオリー

ブ荒練懸濁物を示差熱量分析(DS C)して､その融解特性をみたo

DSCの測定条件は､温度範囲5-150℃､昇温10℃/分､ Ar置換､試料約5mgとした｡

石鹸(A, B)は室温より吸熱を始め､ 70-80に一旦吸熱ピークを示した後､さらに120℃

に吸熱ピークを示すことがわかる｡ (図19)

C a石鹸､Mg石鹸も室温より吸熱を始めるが､Mg石鹸では室温から70℃付近までブロー

ドな吸熱を示し､低温側でほとんど融解または相変化してしまうのがわかる｡ Ca石鹸では

79℃付近に比較的シャープな吸熱ピークを持っていることがわかる｡ (図20)

荒練石鹸カス(オリーブ､通常石鹸釜)及びオリーブ荒練懸濁物も室温より吸熱を始める

70-75℃付近に最大吸熱ピークを持っていることがわかる｡いずれにしても､荒練釜の沸騰

点(loo℃)以下でほとんど融解･相変化することがわかる｡ (図21)

また､別試験で荒練石鹸カスを100℃程度の乾燥機の中にしばらく放置すると透明に融解す

ることを確謬している｡石鹸では融解しても透明にならなかった｡ (写真7)

(1分　石鹸､石鹸カス等の分離定性分析

石鹸(AI B)､ Ca石鹸､ Mg石鹸､荒練石鹸カス(オリーブ,通常石鹸釜)及びオリー

ブ荒練懸濁物等を帝層クロマトグラフィー(TLC)により分離分析した.

TL Cの分析条件は以下の通り｡

･薄相プレートRP118F254S (逆相タイプ､プレコート､ 20×20cm､メルク社)

･チャージ量5 fL l前後(四塩化炭素懸濁溶液として)

･不飽和N展開(一重及び二重展開､室温),展開時間約40分
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･展開液(アセトニトリル:メタノール:水:ギ酸-85:5:10:0.5)

･検出　(1 : 1)硫酸噴霧後105℃加熱､紫外線365nm下

この逆相タイプのプレートは､シリカゲルの極性表面(S i-OH;シラノ-ル基)を親

油性置換基タイプに化学処理(アルキルシラン処理)したもので､一般に脂停性の強いまた

極性の低い成分ほど固定相に強く保持され､ R f値は低くなる｡

展開結果は写真5,I 6の通りで､石鹸系の物では一重展開の場合､ R f健o.24､ 0.35､ 0.44､

0.52, 0.61の移動位置(以下Sl, S2, S3, S4, S5とする)に明確に5種類展開さ

れた｡

R f値-
試料の移動距離

展開溶媒移動距離

石鹸A (オリーブ)ではS3-S 5がほとんど不明確であるが､石鹸Bでは微かに存在す

る｡

Ca石鹸､ Mg石鹸は共に石鹸A由来のものであるが､ S l～S5が非常に明確に展開さ

れたD　したがって､ S 3-S 5は金属石鹸または石鹸の新たな会合状態に起因するもの.と思

われる｡

オリーブ荒練石鹸カス､通常荒練石鹸カスおよびオリーブ荒練懸濁物ともS l～S 5が現

れた｡今回のTLC条件では､上記7物質の明確な分離差は得られなかったが､これらは会

合等で複雑な混合系を形成しているものと思われる｡

尚､その他の物質については､やし油･オリーブ油では分離せず､ステアリン及びそのエ

ステル類ではフロント移動､オレイン酸では低位でテ-リング､グリセリンでは一見S lに

存在するように見えるが二重展開の結果､高位に移動した｡

4.まとめ

各種試験の結果.以下のような知見が得られた｡

(1)石鹸の部分的過剰は原因でない｡

(2)原水そのものの原因である可能性は少ない｡

(3)難物質はほとんどエステル結合の赤外吸収を持っていないことより､油脂系そのものの物

質ではない｡

(4)透明状斑点難発生の直接原因は､荒練時点で吊練上の生機の隙間に石鹸カスが入り込み､

そのまま融解して斑点状になることによる｡

(5)難発生の原因となる成分は､通常荒練石鹸カスよりオリーブ荒練石鹸カスに多く含まれる｡

このことから､オリーブ石鹸に多く含まれる脂溶性の高い物質に由来する可能性が高い｡同

時に､生糸由来の油脂､エステル結合を持った油脂の荒練浴でのケン化による低融点水溶性

石鹸の生成の可能性もある｡

(6)透明状斑点難はベンジンや四塩化炭素など低極性溶媒及び特漂で修正可能である｡ただし､

それだけ手間(コスト)はかかる｡

(7)原因物質は石鹸構造またはそれの会合形態をしている可能性が高いが､敵点は低く､融解

すると透明状になる｡

現段階では､難発生原因となる物質(成分)の発生メカニズムは､完全解明できないが､
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難発生を防ぐ方法として､

①荒練釜で発生する石鹸カス(釜の縁及び荒練水上に浮上した熱水不溶物)をこまめに除去す

る｡

②不溶性石鹸分散剤を最少量添加するD (コストとの兼合い有り)

③荒練終了時の釜清掃､荒練水系配管の水技に気を配るo

④荒練りの上水を時々オバーフローさせるo

等が考えられる｡同時に機屋側としても俗に言うワックス性の高い油剤や界面活性剤は絶対使

用しないよう配慮して頂きたいと思うQ　また､今後, Ca分等の硬度の高い､大陸系の生糸の使

用頻度が増えると思われるが､不溶性石鹸の発生事故にも注意したい｡
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図2　オリーブ荒練水　n--キサン抽出物
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①②③④⑤⑥⑦⑧⑨⑳⑪⑫⑳⑩⑳⑳③

①②③④⑤⑥⑦⑧⑨⑲⑳⑩⑬⑩⑮⑯③

①石鹸A (オリーブ)　②石鹸B　　③オリーブ荒練カス　　④通常荒練カス　　⑤オリーブ

荒練懸濁物　　⑥Ca石鹸　　⑦Mg石鹸　　⑧グリセリン　　⑨やし油　　⑲オリーブ油

⑪ステアリン酸　⑫オレイン酸　⑩ステアリン酸Na　　⑭ステアリン酸メチル　⑮ステ

アリン酸エチル　　⑯ステアリルアミン

参　　考

脂　質

脂質(lipids､ Iipoid)は､タンパク質及び糖質とともに動植物の食品成分を構成しているもの

であるが､前二者と異なり水や塩類溶液に溶解せず､エーテルのような有機溶媒に溶解する特性

を持つものの総称である｡すなわち､動植物から有機溶媒により抽出されてくる物質を総括して､

脂質というo

この脂質を化学的にみると高級脂肪酸がその主成分を構成している.それらの脂肪酸は天然物

の中ではエステル結合をした形で存在している｡そのエステル結合の形によって次のように分類

できる｡

(1)中性脂肪(neutraHats)

一般に油脂と呼ばれるもので､脂質の大部分を占める｡高級脂肪酸のグルセリンー3-エ

ステル(トリグリセライド)｡

CH20H RICOOH
I

CHOH　　　+　　R2COOH

I

CH20H R3COOH

エステル化

-3H20

20　0.20H H HCIC-C R0C

2R0C
I l

3R0C

グリセリン　　　　　脂肪酸類　　　　　　トリグリセライド(油脂)

Rはアルキル基　例)ステアリン酸　　C17H35COOH

逆にこの油脂を水酸化ナトリウムで加水分解(ケン化)すると石鹸とグリセリンが生成す

る｡

CH20-CORI CH20H RICOOHNa
】　　　　　　　　ケン化　I
CHO-COR2　.　　　　　　CHOH　　　+　　R2COOHNa

F　　　　　　　　3NaOH I

CH20-COR3　　　　　　　　CH20H R3COOHNa

トリグリセライド(油脂)　　　グリセリン　　　　脂肪酸ナトリウム(石鹸)

(2)ロウ物質(waxes)

グリセンリ以外の高級アルコールやステロールとェステル結合をしたもの｡

(3)リン脂質(phospholipids)

中性脂肪の脂肪酸1分子に代わってエステル結合をしたリン酸を媒体として､塩基性物質

などがェスチル結合をした物質o

(中野ら"食品の化学〝より)
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(中野ら"食品の化学〝　より)

(8)麻繊維製品の市場動向調査について

能登川支所　技術主任　木　村　忠　義

〝　　　技　　師　小　谷　麻　理

1.日的　消費者ニーズの傾向について的確に把握し､新商品の開発､需要見通しの参考に寄与

する｡

2.調査対象

主に百貨店､専門店､アパレルを対象とし回答率は65社の16.3%である｡

婦人服地

売れ筋の特長

L新合繊中心､表面変化物好評

･ジャカード､ウールニット､ウール/アクリル/レーヨン

･ミニソフト･キュロットスカート､素材はポリエステル､無地およびプリント､デッキチェア-､

ストライプおよび花柄･水玉｡紺プレ｡新合繊､スーツ､ミニワンピース｡大きな千鳥柄､ド

ピーおよびジャカードの大きな市松模様および千鳥柄

･シンプル､シーズナブルプライス｡

･ミセス中心の商品構成の中､全体的にカジュアル系が強い｡ 40代以上のエレガント以外のエレ

ガンス商品(キャリヤー～ヤングミセス)は苦戦｡パンツ･キュロットの動きが良い｡特にカ

ジュアルキュロット､先染関係良効0　40代以上のミセス商品(ボトム)はコンサバからコンテ

ンポラリーまで安定o

･シンプルな中に多少のデザイン変化のジャケットまたはスカ-ト｡

･合繊のドライタッチのパンツ･スーツ｡アクリル/レーヨン､揚柳チェック､シャツ､ボトム､

･組織､表面変化の有る無地､トップ糸使いで先染チェックのべ-シックセットアップo　異素材

ミックスのセットアップoコーディネイト素材商品oシルク混など高級感のあるソフトスーツ､

アンサンブル｡

･ウール素材はクールウール良好｡

･刺繍等の後加工をした商品｡

･無地:ハリ･コシ感のある新合繊タイプ､先染:プリベラ組粒､スラブ糸使い､ 60年～70年代

のにおいのする先染､ブライトカラーの先染｡

･ 〔婦人服25-34才対象〕ロングトルソージャケット:75cm～80cm丈､ウ-ル･ポリエステル混

素材､色はグリーン･ベージュ系のナチュラルカラー無地｡販売プライス

39,000円～46,000円o　ラップ式スカート: 50cm～55cm丈ウールやポリエステル等ドレープ感の

有る素材､ナチュラルカラーで無地が中心｡プライス15,000円～19,000円｡ブラウス･シルク･

ピーチスキンを使ったフェミニンタイプ､プライス8.900円～16,900円｡上記アイテムの同系色

の濃淡を使ったカジュアルなカラーコーディネイトが通勤着やお出かけ着として狙い目であり

好調｡

･ 3月度:ジャケット丈68cm～70cm･スカート60cm丈のスーツ好調o色は紺･ピンク､素材はウー

ルのトロピカル､ギャバ､ポプリン,紺のブレザー金鉛が大ヒット｡ 4月度:プレタはソフト
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なス-ツが良い､特にドレープ性のあるもので表面効果のある素材､紺､薄いブルー､グレー｡

ボリュームはカジュアルス-ツ､素材は合繊､ポリエステル100%､紺､ライトブルー0 5月度～

6月度:プレタ関係､ Aラインワンピース､ジャケット好調､素材:綿･麻､カラーは白､ブ

ルー,ボリューム群､ブラウス､スカートの組合せシンプルなデザインのもの､花柄､チュツ

ク柄､素材は合繊ポリエステル100%物が中心｡

･全麻の売上で800/.以上はワッシャ-加工の軽い生地oカラ-では白地(無地)の売上がトップD

次いで黒､清涼感､原色の順D
･全体的にプリントは無地感覚に近いもの｡無地についてはピーチ風が主体になっている｡

･婦人ボトム単品商品群として､夏物の売れ筋二カジュアル素材のショート丈(ビビットカラー､

金釦付)マリン調のスポーツ感覚商品｡秋物の売れ筋:合繊では質感の高い又ドレープ性のあ

る組織がシガレット､クロブト等のアイテムで売れている｡色は圧倒的に紺中心｡

･単彩プリントのセットアップ企画､ナチュラルトーンでのセットアップD

･新たな動きを感じさせるモダンアート-の関心が急速に高まり､生活に彩りを与え､明るく楽

しさのあるファッション性が求められ､モダンで若,′しいイメージな商品群｡素朴さ自然さと

テクノロジーや人工的なものの融合が新しい商品となり異質融合が広い意味で重要となる｡素

材は綿､縞､複合素材､カラーは､オレンジ､イエロー･グリーン等

･ライトタッチのジャケット(ロングタイプ)にショートタイトのスタイリングで無地･先染･

プリント｡後加工物のブレザーとキュロットのスーツ｡

･汎用性あるサマーウールスーツ｡クチュールライクな麻･ビスコース素材のスーツ等

産地-の要望

･小ロットによる表面変化素材

･年々アパレルの展示会が早くなっているため､生地問屋の発表では遅くなっている｡そのため

色からすべて見本染に入るオーダーを組むため時間的ロスが多大となっている｡春夏物では最

近5月上旬､素材見本･見本反､ 6月中旬のスケジュールが必要｡

･シルクの風合で麻の特質を生かした高敏イメージを期待｡

i 〔ちぢみ〕 〔ちりめん〕 〔手もみ加工〕などシボのあるシャリ感を生かして､柄の若向き､柔ら

かな肌触りのある麻織物の商品開発.

･綿/麻､麻/ウール等の麻の特徴を生かした複合素材の開発｡

･ソフトな風合いで麻混素材による商品の開発｡

寝　装

売れ筋の特長
･ ｢ちぢみ｣は夏の日本風土にマッチした商品として再見直しが必要D　自然､故凄臥　健康､優し

さ等が商品つくりのキーワードである｡今後もトレンドとして必要a ｢ちぢみ｣の生産減は淋し

いが､逆に利益の取れる商品とも考えられる｡大量生産でなく､各メーカがそれぞれの特徴あ

る商品を少量ずつ生産及び開発することが望ましい｡

･インテリア(カーテン､ベットカバ-､椅子カバー､クッション)と寝装のコーディネイト商

口
ロロ

･洋風化の進展､高級化の進展にマッチした商品｡
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･ちぢみ商品においては座布団カバーの人気が高い｡しかしプロパーよりもマークダウンする7

月中旬からの売上が多く季節商品として消費者の動向が伺える｡ちぢみ夏掛では､ダウンニッ

トやタオルケットに押され気味で年々低下慣向｡

･本麻素材等の本物指向が強い｡

･プリント商品が主力o各商品共に単価アップされている｡価格に見合う｢感性と機能｣を持っ

た価格に見合う商品群の開発《上質な定番》

･流水柄で片麻が良い｡ ･夏座布団･--･フルー系の色使用で洋風の花柄｡夏座布カバー---ブルー

系のカラーとグリーン系が売れ筋､ベージュ系の色は色さし程度.洋風の花柄と古典的な絵羽

柄に集中している｡ ･現在問屋さんよりB晶商品の投入が多く(特に夏掛)売れ筋をつかむ迄

に至っていない｡近江蚊帳は毎年販売しているが近年の本物指向傾向にも関わらず本麻の上代

が高すぎる為はせいぜい片麻どまりである｡〔キャンプ用に本麻がよく売れている百貨店もある〕

･ブライダル寝具の羽毛･羊毛セット　組夜具布団セットは良い｡

･座布団カバーでは､綿･ポリノジック･麻素材の座布団カバーが銘仙判､八端判がともに好調｡

価格は1,500円～2,000円が中心｡

･今年は特に和風､花柄の座布団カバーが好調｡

･オリジナリ性の高い商品が主体D柄色だけでなく｢こだわり｣を持たせて販売しているものが

値段も通り売れている｡色も少しひねったもので従来のP ･ Sではダメです｡

･寝装においては､ブランド志向が強い｡コンセプトが明解でターゲットに対してのニーズに添っ

た商品が売上げ良好.ギフトから自家需商品-の移向もあるo

デザイン特性の強い物が売れ筋商品oこの裏にはベ-シックな商品群も品揃えされての上だが､

このベーシックに於いてもリッチさ､感性の高さが必要である｡

産地-の要望

･価格競争しないオリジナリティある商品と売り方が課題｡夏座布カバーも中元商戦で希少価値

からか人気があった｡来夏も純和風の掛座布､及び座布カバーは売れ筋ボリュームゾーンに入

れば売れる｡出来れば10月頃サンプルあれば良い､トータルコーディネイト応用でrシーツと

枕カバー｣ ｢座布カバー2本入りとシーツ2枚入りJ等セットなど期待感あるD商品開発の期待

大｡

･ rちぢみ｣掛夜具は200cm～210cmサイズが必要(クーラーがあるため), ｢掛布団｣にちぢみ生

地使用のカバーリング･ 200cmX150cm

･A.寝装のペット化に対応した商品の開発｡ [①スプレッド②フィットシーツ③デュベ(飾りと

しての掛ふとん)④ナイティー〕｡ B.交換(洗濯)を前提とした2p､ 3pでの販売｡ C.開

発商品でのコーディネイト｡ D.防塵化機能性付与商品｡

･寝装軍具では従来の和風デザインにとらわれがちであるが､よりファッション性を兼ね備えた

デザインを検討して頂きたい｡

･夏物だけでなく年間を通じて販売できるものを開発した方がよい｡

･今後は何事に於いても､高度なミックスの時代になると予想され､異文化のミックス･色のミッ

クス･素材のミックス等D例えば①異文化を特徴づけるデザインや色合い等を採り入れた新し

いイメージの創造｡ ②ハイテクの導入による機能性.快適性の高い新素材とのミックス｡

･名古屋地域で本麻の蚊帳(5万-7万)が売れているが､本麻でもう少し安く売れるようには

できないものか｡
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･麻素材における商品は､根強いフアンがあり特に夏座布団､座布団カバーにおいては必需品と

なっており､大量に売れる晶ではないがそれに変わる商品がないため日本の風土に合う品とし

て要望｡

･関東物に比べてシャリ感､コシ感は優れていると思うが値段的に少し高いのが難点｡たとえば

座布団カバーは小売上代で､綿･ポリノジック580円､片麻780円位で設定出来ないか｡

･耐光性､ウオッシャブル性等の機能性ある商品｡

･季節商品としての麻パット

･本麻使いのカバーリングの新商品企画｡

･麻素材については､従来から花柄が中心｡今後はシンプルな幾何柄が期待大o

･本麻でソフト感のある商品o

･寝具に於いては､特に夏物として競合する品種が数多くあり､年々近江編の掛夜具の需要が減

少しているので､近江縮の良さを生かし直接中わたにウールや羽毛を入れてセットに出来るよ

うに商品開発を望む｡

インテリア

売れ筋の特長

･カーテン､レース:フィラメント･ブライト感oドレープ:朱子織､ブライト感､ポリエステ

ル(新合繊を含む)､機能性ある商品｡

･サイズ的にラグサイズ(140×200cm) 2畳或は3畳迄の物が中心｡素材は麻の場合は耐久年数

に余り重点がおかれていない｡綿混タイプの物はある程度(2-4年)の使用を踏まえて汚れ

が目だちにくい物が人気が高い｡顧客の年齢層は幅広く､最低3柄は揃えておかないと顧客の

要望には対応出来ない｡カーテンは､ 2倍ヒダのドレープの美しい物が主流､デザインはエレ

ガントで色はブラウン系が多く抽象柄が売れ筋｡カーペットは光沢のあるレーヨンタイプで夏

場でも需要があるo　ある程度の毛足を持った物が商品として良い｡但しキュプラだと重たい感

じで少し問題がある｡

･全般的に花柄､植物柄を除いて具象的なものは好まれない｡カーテン･カバー等〔生なり〕の

ものは根強い人気があるDクッションはシルキーなシックな物またはアクセントカラーとして

明確な色彩､柄(ェスニック･ペーズリー)が好まれるo

･カーテン:デザインはエレガントで花柄､価格は上代3,000円～4,000円､素抑まタテがポリエ

ステル100%またはポリエステル+レーヨン･綿が多い.色はモダン･エレガント風の物が良い.

組織では､細番手で表面がきれいでフラットなドレープ性の良いものo

･薄手で光沢のある布地｡

･花柄､淡色の場合淡い柄出しと配色｡

･夏場のインテリアという事もあり､白物が好評､特にレース･のれんが好調｡カチオン簸､ワ

ンポイント刺繍,スタイルカーテン式､ 4ッ割ヒート式‥サイズは85×90cm. 85×150cm｡素

材はポリエステル･綿混｡ブラインドはイェロー､ブルー､グリーン系D　ほぐし技法のタペス

トリーが人気商品となり好調｡

･ワーププリントなどに複合加=を持たせた商品が売れ筋o 〔遮光性､ウオッシャブル､モアレ加

工など〕
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･ブランド志向が強く､コンセプトが明解でターゲットに対してのニーズに添った商品が良い｡

デザイン特性の強い物が売れ筋o

･クラシック･エレガントテイストの商品が売れ筋｡フィラメント糸使いの上品な光沢感､モア

レ加工等の比較的薄手商品が良いoデザイン的にはペ-ズリイ-､花等のソフトな表現のもの､

ここ2-3年は花柄のプリントの動きも良い｡カーテンにおいては最近は装飾的なスタイルカー

テンの人気がありスタイルの作り易い薄手でドレープ性のあるものが求められている｡

･タペストリー:絵画に替わるインテリアデコールとしてペルシャカーペットが好調｡パーティ

ション:ロール式､スクリーンやケースメント用レース地に人気｡のれん:やや和風感覚のの

れんが好調oカーテン:色･柄の傾向は把握しにくいが自然の天然素材に人気ある｡ 〔綿･ウー

ル等〕

･カーテン･クッション等は耐光性･遮光性･ウォッシャブル特性の機能が求められている｡

産地-の要望

･ナチュラル感:新しさを感じさすものo

･春夏素材の麻は好まれるがカーテン生地素材としてはむしろ麻より綿の方がよく出ている｡

･流行としてのファッションを追いかけるよりも､良いもの､シックで飽きのこないものの商品

開発｡

･合繊が増える中､天然の素材を生かした風合いのあるものD麻/ェステル/アクリル等素材の

複合化､細番手､ドビ一装置使いでの商品開発｡

･麻そのものの香りをいやがる方もあるので､複合素材における商品開発｡

･素材としての麻はアパレル中心として評価は高い｡今後もェコロジーの傾向が強くなる中で需

要は増加傾向と期待D　洗練されたシンプルで､素材感を全面に出した商品開発と,コストダウ

ン(複合素材を含めて)が今後の課題｡

･カーテン分野ではレース､ボイル等の透ける素材-の麻混使用o現在はポリエステルが主流で

ある為､価格面で大きな差があるo　今後､ポリエステル混でありながらより麻ライクで価格面

で現状のポリエステルとあまり差のない商品の開発を望む｡どれだけ麻の特徴が出せ､サラッ

トした仕上り､価格がどれだけおさえられるかが課題o

･ 《麻のちぢみ》をキーワードに寝装品のイメージからの脱皮を望むo環境問題がクローズアッ

プされている中で､自然な天然素材(地球にやさしい､身体にやさしい)をテーマに活発なP

Rを望むo麻素材を生かしたアイデア商品(楽しい物､おもしろい物等)の開発｡

･ほぐしスクリーン類は非常に優れてよい｡他にチェコ製麻マットが毎年良く売れるo
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繭品名デザイン焦向色トーン 劔丿�ﾔ�馼*�"�兌�2�AA 朝�ｩkﾂ�*材 傍vｲ�

ス-ツくりエレガント恥ネービーブルー(6 劍5�8(�ｸ4ﾈ�ｸ5�8｢ﾙZ2�ナチュラルQl) 侘ﾈﾄh�#妬&蔬"��Fｲ��平暮胆 �6�8�46ﾒ�ウ-ル也t) �3�蔬7�r��

フエミニ^6) �4�8ﾈ985s�B��チャイt)(2) �7�5�6X8ｹ,ﾂ��先】軸8) �6�4r粭ｨ4贅�抽Jd4) �5x884ｸ�ｸ6���コシイ71 頂ﾘx耳��x�ｲ�50,【Xq6ー 

シンプル蜘 �7��ｸ5x8X,ﾒ��フジイt) �7(7(6(6wC2��その他 �7h8ｨ986r�2��IPTt3) �6�78�ｸ耳耳犬��シャ上目6) ��10,DXX31 

モダンt5】 ��:ローズピンク �5��ｸ4�3#���5�6x8�7R�水玉控I I �+ｸ,ﾉ�ﾂ�ドレープt5) ����3,Oq3) 

セミカi/ユTル但) カジュアル(2) ハ-.ド �4�8ﾈ�ｴ��78984窿"��4�4X6�4:��スカイプ′レ- ライラック ソロ 劍+ｸ,ﾉ�ﾂ�へ-ズリー エスニック ��ソフトk) ハリ 俟ｳB��5h�ﾈ8ﾈ4窿"��8ﾂﾘ9(93�"��H5ｨ6Rﾘ6r�5,【伽切 500.∝糊2) 100,㈱ ヨⅠ).OCO 

男スーツ(1) �5h987h8ｸ�ﾂ�カーキ � ��i(��チェック ��(嶬�ジャガード �5(5b�クー′レ ��

ブラウス& �7H4h7�6ｨ97EB��シE)m �8ﾈ6(6��バステ仰 竸��2��h�ｩ�｣S��+ｸ,ﾉ�ﾂ�プリントPL) 鍍WCs��平■舶 ドピーイ2) �6�8�42ッ��ポリエステル(岨 ���蔬7�"��

シャツ¢I �4x8ﾈ4ｸ986rコ�� ��ビビ./H2) �*Qf71 �(ｩ(貪B���&ﾄﾂ�rッ��J～5) 迭ﾄ7�2��

モダン叫) �4�8ﾈ985x自Eb��ネ-tT-ブルー �6�6�8X8�8ｷHﾏr��6�4h6(4�3"��畑3) �5x884ｸ�ｸ6��シャリ(51 幡俘x耳��B��1,伽q2) 

シンプル叫) ��バープ′レ. �5��ｸ4���5�6x8�487b�■何 ー �+ｸ,ﾉ�ﾂ�ソフトt4) コシ �5h8ｸ4蔗��30,00CK2) 

カソユアル†3) �8ﾘ�ｸ5�7(爾�4��グレー 劍+ｸ,ﾉ�ﾂ�--ズリー その他 劔IR�4X�ｸ8ｲ�8ﾈ�ｸ8�92�200.00 300.OtX) 

シンプ′レ �5g����先取 �7h8ｨ98�ｲ�■何 �6�78�ｲ粐�ドレープ ��Hﾘx��� 

スカ-ト沖 �5h987h�ﾈｺ湯��ネービープJtp18) �)ｨ4｢�ダーク(6) 殆H�'ﾂ��h�鋳�+ｸ,ﾉ�ﾂ�*地04 鍍Vﾃb��平Jm �6�8ﾈ�ｸ7c�鋳� 牝��ｵ��鋳�

カジユTル叫) �4�8ﾈ985wC2��オウドイt7 �6�6�8X8�8ｳ�R���6�4h6(4苴���抽】触3】 �5x8H4ｲﾘ6羽ﾈ爾�シャリl7) 筈�モ��5,叫5) 

チャイtl �7(7(6(6ywﾒ��7h8ｨ986t迭��*何12) �'ｷGｲﾒ�ドライI51 �4Rﾘ6ﾘｺ唐��謀).叫3) 

エレガント(31 �-rﾘ5x8hﾕB��キミドリ �7�5�6X8ｹ�R��5�6x8�487b�水玉はー �+ｸ,ﾉ�ﾂ�ソフト仙 ��ﾈﾘt､ｵ2��3,∝q2) 

モダン【3) �4ｨ�ｸ4ﾃ�4��5�8(�4��坪5i���6��ｲ�7Bx8ｲ�アオ グレー クE7 劍+ｸ,ﾉ�ﾂ�エス_ツタ ペーズリー その他 刄Rシl3) ハ1日21 �ｨｩ�"��5h�ﾈ8ﾈ4蹐"��8ﾂﾘ8�98ﾕB��7ﾈ8｢�5x685��50.000 200,【X氾 

ワンピース耶) �7H4h7�6ｨ96ﾒ�4x8ﾈ4ｲx6rッ��スカイプ′レ｣劫 オレ､ジ旺) �8�486x4�8ｨ�ｸ92�4�4��パステルは) ナナーS) 佻ｹ_�*ﾓR���i&��ｳB�プリント44 ) �Dﾃｒ���平■19) ･l'ガ �5ﾈ7H6sコ��JAは) ポl~ ���ﾈ�芙�r��

こ/ カジユル位) �98�ﾂ�5�8"ﾘ4ﾈ�ｸ7c�椿迄4｢�グレー �8h7H�ﾄﾆﾂ�7(784��ｹ�R�) その他 朝&窿R�6�4rﾔｦt5｢��水玉l5 ペーズリー �5h82ﾘ6��R�6�78�ｸ����トレ-プ蛤) ドライ仙 唏8ｨ4x5�7H�ｸ8ｸ*��5h�ﾈ8ﾈ5��ｳB��30,000(5) 50,Odd(3) 

オールドt,-メ 劔ストライ乃 弔b�その他 �5h87夢��一稲31 迭ﾈｺ�"��

シンプ′lイ21 モダン控) �7ぴ�5x8b�6�8847E｢�4�8｢ﾔ��4ｨ�ｲ�4ﾈ�ｲ�劍+ｸ,ﾉ�ﾂ�その他 竸yCZl コシ 俥S3��4X�ｸ8ｲ�8ﾂﾒﾒ�8�92�4�5ｨ6X�ｸ6r�3,【仰 300,∝0 

ジャケット叫 �5h987h8ｹ����4ｨ���ｸ4�8ﾆﾃB��ネービープJtJ-.位 カイブ �4�8ｨ�ｸ8����ビビット(3) 俯�&��ｳr��曖��#b��+ｸ,ﾈ,�2��チエ-Jタm �GE2��平■m �6�8�48xｲ�ウール(61 �3�竏ｺ迭��

シ′AJ �8��ﾈ8ﾂﾒ�8��フイトグリーン �6ﾘ�(5�6T､ﾄ"��5�4蹐"��朝&縒��5�6x8�43uC"��*脚力 エスこ./タ仁方 �5x884ｸ�ｹ-ﾉYR�6�78�ｲﾙnr��ソフト85) シ1,y(3) 册��(｣R��】0.∝qS) 50,OCEX3) 

エレガント(3) �7��ｸ5t�ﾕB��ダークグリーン �6�6�8X8�8ｷHﾘR��7h8ｨ986t3"��水玉 �+ｸ,ﾉ�ﾂ�rlL,-ft3) �8ﾂﾘ8�2��3,000 

モダニイ31 �4ﾈ42てﾃ"��丁オ 劍+ｸ,ﾉ�ﾂ�ベ-ズリ- 刄nリC2) �7ﾃ�ﾘ4x5�6X8ｸ,ﾒ��5,00) 

フェミニン �4��ｸ8ｲ�6�8ﾘ�ｸ5��58�ｸ8ﾈ985r�グレー クtl 劔その他 刄R～イ2) ��ﾈﾘt�8�｢�5dｨ8ﾈ4�3$｢�100,0Ⅸ) 

シンプ/I, �4ﾈ47�� ��先払 �5�6x8�487b�&何 �5x8H4ｲﾘ6��ドライ 兒R�5ﾈ7H6r� 

パンツ的 i r l �4ｨ5t�H6ﾘｺ釘��ネービープ′叫) �4�4X6�45E｢�ダークt4) 優ｧBモ��チエ.Jクt9) ���2��平一廿9) �6�8ﾈ�ｸ7bコ��JA(6) 迭��Xﾍ�R��

シンブJtW �4�8ﾈ99IB�rﾒ苒繝"��十イロ ■ー �6�6�8X8�8ｹZr��先如) �8ﾓr��メ-ズ1}- �6�78�ｲ��ドライf4) 1 �4X�ｸ8ｷE4｢���10.(糊5) 

､ン′ユ エレガント(3) �-h5h�ﾈ8b�4｢ﾙ�ほZｲ�､ドリ �7(7(6(6r�その他 �5�6x7H487R�7h8ｨ986r�水玉 AJi ���(4ｲﾘ6��+ｸ,ﾉ�ﾂ�ソヤリh) ハヅL31 �7ﾈ8ｨ4x5�4�8ｹ�����ﾈﾘt｢ｳR��3.(捌2) 50.叫2) 

モダ淵 �5��ｸ4�4�8ｨ�ｸ92�4��ｸ�ﾈ8ﾈ6④rﾘ8��8�4892�劍+ｸ,ﾉ�ﾂ�その他 刄¥フトta) コシイオ 假ｳ"��5h�ﾈ8ﾈ4���"��ﾂ�ﾓ��:泊.00O 20,0∝) 

プレザアリ �5h987h�ﾈ.�2��･く一一ジユ ��ナチュラル 友��2��*地L3) ��平脈) �5ﾈ7H6r�ウール位) ��������2��

カジきTル �)ｨ4��7R��7(7(6(6r�失地 �6�4rﾔｦwC"���6�78�ｲ�ドライ ��Hﾘx���"��3,000 

セ､カ/エアル フェミニン エレガント モダン ハード �6ﾈ�ｸ7(�ｸ�ﾈ8ﾂﾒ�4�8ﾈ�ｲ�劍5�6sx487R��5x884ｸ�ｲ�6��+ｸ,ﾉ�ﾂ�ソ十リ ハy コシ ドレープ 筈b�5h8ｸ4��8ﾈ�ｸ8�92�5.000 30,BOD 50,000 

ホームクエT一一七カ �5h987h�ﾈ8ﾂ�丁オ ��パステル ��ik｢��ﾂ�プリントt2) �GC"��その他 �5h888｢�5ﾈ7H6r�払l2) �2ﾈ�著;��R�����

キュロットー1) �4ｨ5x8eD､ﾃ�2��スモ-キーグリー^カ ��ライト ��h譴�プリント叫 �7ぺ5嵐��b��平Jt(6) ��i/-=^6) 迭��Ye��

ベ-ジユ(2) 刄Oレイジ> 刄`ェック的) 茶b��その他 刄|リエステル佑) ���ﾉ�SB��

エレガンH2) フェミニン �4�8ﾈ�ｲ�4ｨ�ｸ4ﾈ�ｲ粐�8�4892��7X8�486r�-rﾘ6ﾘ8ﾈ7X8�486r�5��ﾈ8ﾈ4�8ﾈ485x8b�刮腓21 JL何t27 抽舶2l 劍4X�ｸ8ｲ�ｦｳ2��4�5ｨ6X�ｸ6r�二わ.00) 
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〔インテリア〕

商品名 �6h5X4899Kｨﾏﾂ�負 剏Q 暢ﾝ��書■ 

カー..テン叫 �4x8ﾈ4ｸ986vﾒ�8(5�94ﾃR��プル-慕(5):イ工｡-グリーン井 グリーン系L4) 刮ﾔl9) エスニック(6) ��Hﾘtｦｳ���､�ヅ��5.∝脚 10伽仙 

エスニック(3) 和JLl2) �4�8ﾈ985r�7X8�4X98ﾆ��R�78984靄6ﾃ3�� �(ｧFﾅ2��7��ｸ5�8ｨ�ｳ�8��Jq3) ポリエステルは) �2�4�ﾅ2��3�ﾃ����

#JL 處r�4�8ﾂﾒﾔ�ﾆ窿"��筈ﾈ嶬�ウール位) 鉄�竕L3��

シンプ′レ �8ﾈ6(6伊2���Xｼ｢�Tク1)ル碑 ����ﾃ����

和.秤折京 �484x8ﾒﾘﾆ��筈ﾇB�レ-チン 

カーペット(刀 �4x5�6ｨ6(4窿"��プル.-井t2) ��エスこ./タt3) �4X�ｸ8ｵ���300,OXX2) 

拝見 僮"�4�8ﾂﾒ��ﾉ9/������s�"��レ-ヲH2) 迭ﾃ����

シンナノレ �4�8ﾈ985r�7X8�4X98ﾆ���(ｩ���♯ ��������

モダン �4�8ｨ�ｸ98ﾆ��8ﾈ6(6影���-rﾘ5�8｢ﾒ�■ シ′レク �3������S�ﾃ����T4B�����

モダンL3) �7h8ｸ耳ﾆ菘"�� 冩ｹ(��ｳC��JW 牝����2��

和.搾折末世) ��鍍WC"��aN2) �4Bﾃ���C2��

弊JL エレガント シンフ■ル エスニック �4�｢ﾘ98ﾆ��|r�4�8ﾈ�ｲ��ﾆ��筈ﾅr��Xｼ｢�4x5�6ｨ6(4��8�ﾘ5�8｢ﾒ�ウール位) 

#JL(2) �6�6ﾘ8ﾂﾘﾆ蹐"�� 鍍Vﾃb��拙3) 迭ﾃ���2��

エレガント控) �484wE｢ﾘﾆ���4x5�6｢tｨ4��★ 牝�帷�2��

エスニ-/クt2) 和瓜 シンプル 和.#折衷 僮"�4�8ﾈ�ｲ韋X撮��7坪5又bﾒ�シ′レク 

のれん(5) �8(5�"��プJV一系仙 ��衣(6) �(｣B��lO,∝叫51 

和.芹折衷は) ����ｦC"��収3) 迭�����

拝見 �5�8｢ﾘ99Oﾂ�I"�4�8ﾂﾒﾔ�ﾆ����8嶬�(ｨ�2�4x5�6ｨ6(4��ウ-′レ �3������

クシヨン他 亅$ｧS"��ブルー宗田) ��7EL2) 筈�ﾝr�5.叩q21 

エレガント シンナ′レ エスニック �4�8ｨ�ｸ98撮����嶬�4x5�6ｨ6(4��7��ｸ5�8ｨ�ｲ�シルク �2�������ﾈ�YL2�

椅子カバ-(2) �8(5�97C"��4x5�6ｨ6(4��プ′レ-系O) オレンジ.ブラウン某 イエt7-グリーン兼 �4�8ｨ�ｸ98ﾆ��3E 油虫 ペーズリー �&靼R�30.∝柑 

シンフ'ル 處r�4�8ﾈ�ｲ荐ｸﾆ�� �(｢b�I ������R��3�ﾃ����

商品名 �6h5X4898��ﾏﾂ�負 剳ｿ 倚(���♯材 宥B�

座布団カバー04 刎�､ﾆﾅ2��ブル.一系ー8) ��花OD �5h888｢�*��JFIB) �2ﾈ�W�b��

和.幹折未払) �4�8ｨ�ｸ99j)ZR��肌H嶼Imﾂ�ドライCZ) �7ﾈ8ｨ6ﾘ5r茯4�56ﾂ�5,∝qS) 

fFM3) 僮"�4�8ﾈ�ｲ荀ﾈﾆ蹐2���4x5�+�糲5�3"��ハリ 筈�ﾒ�10,00q3) 

エスニック(2) 亦�686鵜窿"���7��ｸ5�8ｨ�ｲ�コシ �8ﾈ�ｸ8�92�:沿.OtX) 

シンフ'ル位) 芹JL �8�ﾘ7h8ｸﾆ��ｳ"����B��7ﾈ8ｨ4x5�6X�停�50.t耶 

ちぢみ座布団(91 刎�､ﾄﾃｒ�プ′レ-系(97 ��7Em �5h83�?｣b��那 ���ﾃ���c��

洋風 �4�8ｨ�ｸ98ﾆ����巉ﾕB��､ﾄｧB�+ｸ,ﾉ�ﾂ�ドライ コシ 筈�コ��4X�ｸ8ｹ-ｲ�､b�ﾂ�30.00qS) 50,00q2) 5,000 

ちぢみ計安井m 仗�､ﾆﾃb��プル一系tS) �4�8ｨ�ｸ98ﾆ��花一朝 �5h888､ﾃR��5(5b�一肘6) 迭����R�

幹JL �78984霹窿"��484wCx耳ﾆ��兌ｩ(�"���7ﾈ8ｨ6ﾘ5r糲4貶ﾏr�示ﾂ�8ﾈ�ｸ8�92�:泊.α】q2) 10,000 BOD,000 

シーツm �5h987d､ﾃB��プル一美州 ��ILqL3) �5h888､��JkS) �2ﾈ�2�

和JL �5�8｢ﾘ98ﾆ菘2����S7S"��′→リ �ｩEﾃ2��5,叫2) 

拝JL ���4x5�6ｨ6(4���"��ソフト ��lD.叫2) 

モダン エスニック �78984霹���7��ｸ5�8ｨ�ｲ�+ｸ,ﾉ�ﾂ�2��ドレープ ������

枕カバー他事 �8(5�"��プ∧′-亮一8) ��花tZ) ��A(31 ♯ �2ﾃ���4｢�

～.#S郡2) �4��坪98ﾆ蹐B��檀巉,ﾒ���5,000 

カバーリング 含む) 亅$､ﾂ� 剞�ﾊl胡 � 

シン7■ル. �8ﾈ6(6�D3"��6�7h�ﾈ8ﾈﾉ6ﾃ"���4x5�6ｨ6(4��7ぺ5�8｢ﾒ�+ｸ,ﾉ�ﾂ��4ﾈ8X7h8��
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(9)試織研究

高島支所　支所長　中　川　　　哲

1.研究目的

片強撚綿糸を練糸に用いたクレープは涼感とその肌触りから夏用下着素材として算用されてい

る｡

しかし､綿を中心に麻混などセルロース系繊維が用いられることから消費性能面で､特に寸法

安定性が悪い欠点を持っている｡

また､経方向の伸びが少なく､着にくいことやズリ上がりなどの不具合も指摘される｡

綿の良さを生かしながらこれらの欠点を改良した製品の開発とともに､多様なシポ形状を持つ

クレープ製品の開発を併せて行う0

2.研究方法

(1)寸法安定性

高伸度と熱可塑性をもち､綿ライクなコアヤ-ンを練糸に用いてシボを発生させ､所定寸法

でヒートセットを行った｡

(2)シボ形成

練糸に用いるコアヤーンと綿糸との配列,番手､密度､織物組織を組み合わせて形態の異な

るシボを形成させた｡

(3)新規性のあるシポの形成

経､緯糸に用いる強撚糸や原糸の組み合わせ､撚糸法､配列､綴物組織､仕上加工等を検討

し,従来クレープと異なる表面効果を持つテキスタイルを試殺した｡

3.まとめ

綿･ポリウレタンコアヤーンを用いて試殺したテキスタイルについて次の知見を得た｡

(1)製織

フライシャツトル､レピアルーム､エアジェットルームともに良好な製織性を示した｡エア

ジェットルームについては､縫糸に用いる糸番手に大きな差がある場合はエア調整を的確に行

う必要がある｡

(2)シボ発生

高収縮糸を用いるため綿クレープと比較して､わずかな湿度で収縮し始めシボを発生させる

ため､生磯はロール巻きで加工直前まで保管する方がよい

(3)シボ形状

織物組織や密度､配列､仕上加工方法などの組み合わせを検討することにより､多彩なシボ

形成を得ることができる｡

(4)その他

強撚糸加工を必要としないため､撚糸に関わるトラブルの解消やコストの低減が図れる｡コ

アヤーンについては撚の解除がない限り､染色性(斑染など)について間藤はない｡
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1.空羽クレープ

経糸　　　　　　　綿カード　40/1

練糸　　　　　　①綿コーマ　30/2S 1600T/m-S

②綿コーマ　30/2Z 1600T/m-Z

おさ羽･引込数　　32羽/2.54cm　4, 2, 0本/羽

おさ通巾　　　　　142cm

綜こう通し　　　　4枚順通し

配列

2
＼
2

也無①②経　緯

打込数　　　　　　36本/2. 54cm

組戚　　　　　　　平織

2.太しぼクレープ

経糸　　　　　　綿カード　40/1

練糸　　　　　　①綿カード　20/1 786T/m-S

②綿カード　20/1

おさ羽･引込数　　34羽/2.54cm　2本/羽

おさ通巾　　　　　160cm

綜こう通し　　　1-2-3-4
＼一一一｢　-ノ　　ヽ一一一一Y--･･ノ

15回　　8回

配列　　　　　　　経　無地

緯冨1＼3

打込数　　　　　　50本/2 , 54cm

3.経･経しぼクレープ

経糸　　　　　　　綿コーマ　　50/1

練糸　　　　　　①綿カード　40/1　1200T/孤-S

②綿カード　40/1

おさ羽･引込数　　40羽/2.54cm　2本/羽

おさ通巾　　　　　159cm

綜こう通し　　　　8枚順通し

配列　　　　　　　経　無地

緯霊1＼ト88

し一一　.　　J

44回

打込数　　　　　　90本/2. 54cm

○印　①

範接　　○印　①
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4. S･Zクレープ

経糸

練糸

おさ羽･引込数

おさ通巾

綜こう通し

配列

打込数

組織

5.ストレッチクレープ

経糸

練糸

おさ羽･引込数

おさ通巾

綜こう通し

配列

綿コーマ　50/1　　1200T/m-Z

O#3-7　30/2S　2000T/m-S

②レーヨン120D

③綿コーマ　30/2S　2000T/m-Z

40羽/2.54cm　2本/羽

159cm

4枚頗通し

経　無地

緯　① 1

②

③

50本/2. 54cm

平織

綿コーマ　50/1

(9線コーマ　50/1 1500T/m-S

②ポリウレタン綿コアヤーン40/1

32.5羽/2.54cm　4本/羽

15&m

1-4-5-8-9-12
＼ ~　　ー　J　　　　ヽ　　√ノ　　＼　　-,　　ノ

20回　12回　　20回

経　無地　　　　　　　　　　　○印　◎

緯冨3＼1

90本/2. 54cm

綿コーマ　50/1

①締コーマ　50/1 1500T/m-S

②ポリウレタン綿コアヤーン　40/1

③綿コーマ　50/1

32.5羽/2.54cm　4本/羽

15&m

1-4-5-8-9-12
｣　Y一一一一′　､一･一一▼一一J　　　}

20回　12回　　20回
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打込数　　　　　　90本/2. 54cm

6.格子クレープ

縫糸

練糸

おさ羽･引込数

おさ通巾

綜こう通し

配列

打込数

組織

7.交撚クレープ

経糸

練糸

おさ羽･引込数

おさ通巾

綜こう通し

配列

打込数

8.無撚クレープ

経糸

練糸

おさ羽･引込数

おさ通巾

綜こう通し

配列

打込数

組織

46

-‥･＼…-
3＼ 1)胡

也無①②③経緯

100本/2. 54cm

平織

綿コーマ　　80/1

①レーヨン

②レーヨン

回　　　回26

Ill-潤..  '.  '....

;喜0,Dl二蒜完==--200T /- - Z

48羽/2.54cm　2本/羽

145cm

4枚順通し

経,緯　無地

40本/2. 54cm

綿カード　40/1

(》綿コーマ　40/1

②ポリウレタン綿コアヤーン　40/1

③綿コーマ　50/1

32.5羽/2.54cm　2本/羽

158cm

4枚順通し

経　無地

緯冨3＼1

40本/2. 54cm

平織
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伽)新商品開発支援システムの構築研究

高島支所　主任　吉　田　克　己
1.はじめに

商品の開発を支援するために､パーソナルコンピュータを用いて従来からあるデータの集積や

織物を造るときに必要になるソフトを作成し､全体をまとめたo特に画像との組合せや分かりや

すい組織図の作成やデータの集積を中心におこなった｡

2.開発内容

(1)システム構成

(使用機器)

パーソナルコンピュータ(32bit)

シリアルカラープリンター､ビデオプリンター

固定ディスク(40MB)､光ディスク

イメージスキャナー

フルカラーフレームボード

(使用言語)

MS-C (開発主言語)

d-BASEⅢ (データ検索用に使用するが･画像表示などはC言掛こよる)

N88BASIC (以前に開発したソフトに使用)

(2)開発ソフト(図1)

=====1-　新商品開発支援システム　===========

1･ . .組織図作成

2･ . .組織図検索

3･ i ･活性化典品検索

4･ ･ ･データベース検索

5. . .織布管理

6. . .品質管理

E･ ･ ･ MS-DOS　システム

ー~一一1--I----------I------I----l

G.品=三二三〒三三〒.================:====処理番号を選んで下さい｡

図1メインメニュ-

全体を表示するメインメニュー画面から郡を選択し･そのメニュー画面を呼び出し､必要に

応じてサブメニュー画面に分岐し.必要とする処理項目に到達する｡
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1)組織図作成(図2-図5)

図2　組織図メニュー

図3　臓物的表示

痩-<･-,軒き亨
/､　　　　′　_

iX,-51'去-f,! I-∫'●X●シ●K●ヽ′●ll/● X ●lシ}/KJ,

*　/_　_′　.

●

'●Y ●′＼く±l>二●/I,+ ､′●メ

〇､　●､･ ●一　書　　●

●_′●　　●　　●　√　●　　●t　●

'-　　　Fl

●--　●　′　●　一　●　-　●--　●　　●

図4　断面組織図入力
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図5　組織図-紋栓図



通常の組織図作成の他､組織点や糸の色による分類､断面からの入九実物的表現などの機能

を持っているpここで作成される組織は応用組織図として*･ askで登録される｡その機能は以下

の通りであるo

組織図作成-組織点の打点､経緯糸の色付け､複写､経緯糸の交換.など

組織図2　-浮沈反転､表裏反転､組織図カラー印刷

紋栓図作成-自動･手動作成､組織図紋線図印刷

実物的組織図作成-表面組織図作成､断面組織図作成

デザイン-組織確認､織物的表示

保存･読み込み

2)組織図入力検索(図6､図7)

i.基本乱轟の大きさ(終り牡　牛)
捷糸汲　8　　　　　韓糸鼓

2.浮沈歓
声舌鼓

3.ソウコウ鞍

4.ソウコウの過し方

図6　姐汚囲検索

沈み難

図6　組織図検索

00804001.SSH OO804002 ･SSK

0080さ002. SSE 0080▲001.SSH

図7　粗歳図検索結果

00808UO3.SSH

データ入力は主にイメージスキャナーを用いて組織図画像として取り込み･自動的に組織点を

読み取って､データベースに追加する｡これを基本組織図とするが･ファイル名は自動的に作成

し､拡張子は*. s s kになる｡

検索はd_BASEⅢを使い､データ検索を行うが･その検索できる項目は経･練糸数･浮き･

沈み数､ソウコウ数,ソウコウの通し方である｡

3)活性化製品入力検索(図8-図10)

壬三三三_一きま=-_=　弗･■物･仕上　データデータベース　故索　き≡=

1.什LlJhrTエ方法(#Jt ･喚色･仕とけ加工方法)

2. Ir^*^

3.撚糸･加工M成

4.横糸事件(蛙糸枚tf)

5. 4枚　Ht糸投打)

6.仕上げ加工■81

9.耗わワ

書号を入れて下きい

図8　活性化メインメニュー
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図9　フルカラー織物画像

J度ABCUEF配噸兵長コ書名帯食年ココ傍系糸糸糸糸糸糸上上椎織音品品繊稚約線耗結締締締梓締結稚縄黙柵注興鞘興興-

‥卜　　　　　　日付卜

列　　　一項　号某月一

【Y46　　　　　】

【　　　　　　】

【(N27)2();S甘

【(N26)10;S嘗

【(N15)4∩;Z12

日(;7740/1.～

【

〟ト_

ド
ーJド

75㌃一El川恥S. R.

;ハ綿/　い　･C　2　1

ド度=いり十密tL.l削t;iL搾締紙幣か

【

【29(∧7))A29D36CRIOCn36C307)

【

【20

【

【

【

【

【3C-1-5

【

【 / /

【

〕　頼柿平
】　柿締ITt',

]　持上弔具

経･綿表示の切替えはリターン･次のデータ　N･黙りの時は　冗

図10　製織練糸データ

商品の開発は既存織物を知ることから始まるので､当産地組合で開発している製品をデータベー

ス化し､それを検索するソフトを作成した｡織物が感覚的に分かるようにするため織物をフルカ

ラー画像で取り込み､これに原糸･撚糸･製織データを組み合わせている｡

各データベースは表1の関係を持っておりコードで連結されているため･上位のデータデース

入力に際しては下位のデータが必要になるDまた･製品目的データベースは独立しており･目的･

特徴･画像･その他を記入し･各デ-タベースに結合する補助ファイルである｡

各データベースの関係(表1)

4)データベース入力検索(図11-図14)

1.読み

2.軽密度　　65･00　　　　検索簡圃　1

3.緒密最　　55100　　　　　検索鞄断　1

4.鮭番手

5.綿番手

プリンター出力の時　1　　　　　　n

図11織物規格検索
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nk9%　　　　　　　　## (2/2)

64.00　20/1　　　　　　　　　　56.OC･ 20/1 3(,A. 00　　　.113. 〔･

四按1 1号　　　　　　　接鞍(2/2)

64.OC' 20/ユ　　　　　　　　　　56.00　20/1　　　　　　　　　　31.(け　　　3(∫.(/

綿ク　レープ4号　　　　　中接

65.0(' 40,/1　　　　　　　　　　三三.()rJ　40,/1　　　　　　　　　　38.OO　　　3:二.r･

糸染梅子7号　　　　　　♯穐(2/2)
65.00　20/1　　　　　　　　　　55.OC1 20/1

四頼1 3号　　　　　　　綾織(2/2)

65.00　20/ユ　　　　　　　　　　　55.00　20/1

終わるときは　*　または　米　　を押して下さい

図12　織物検索結果

==　原材料検索メニュー　==

1 .原材料摂み掃索

2.　　　　特軒棉額

3.　　　　用途検索

4 .会社･横推検索

5.終わり

8-#銘柄名　軌書

28.0(1　　　30.0

28.00　　　30.0

紙

捕　り耕筋が紡勝紡妨紡
鮒嘉㍍㌍

ナン　　　-▲コ　　ト2　　j･

〇一　フン行ツ
LC-こすソヤ七つ

行ルオギルシルi

頼妃ダフ･ヤナJ J
ai頼インル一ジ",サ

西ウシエロエタ｣テ

0Nr88日50.F96068919 2川〓川川eI川川コレ

TJ一書軟　=　　　　　　8

カーソル･キーを移動してリターンキーを押して下さい　　レコード舌号を^れて下きい　E.終り

図13　原料検索メニュー　　　　　　　　　　　　図14　原料検索結果

有毒晶

糸

織物規格･原材料を主に産地内企業住所､国内国外繊維関係企業の住所､また織機データ､新

聞情報などの検索に使用する｡

5)織布管理(図15)

縫糸カバー･ファクタ-ト:1

緯糸カバl･フ7クタ一KOJ

図15　製織能力計算
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製撒性ブラフ

重義望蒜U

書宝刀Jl二~フ''J19-　2:J備考11

幸手 1 L71/2

1日/ll

･tJ､･耳一･　45.
L I I

(.イ二･割　JI

787187

7?,JIP　に1=

28, 1246

綻糸が､-プア),"タK2=

12∴誠53

緯糸最大か､､ -フ?JJlタ1

12.`∋

嬉糸最大本数
d8. 11251

製識指数
-. i71日43

終りか.Y,～/C)

製織に必要なデ-タを計算するためのプログラムで､製織能力の計算･縮みの計算､糸量計算

である0

6)品質管理

以前に産地内企業者と供に作成したソフトで､ヒストグラム､パレート図､散布図､各種管理

図など品質管理に必要なプログラムが格納されている｡

3.むすび

新商品の開発が言われている中で､あまり経験のない織布業の人たちが商品開発を行うために

少しでも役立つようにと開発してきた｡今後もデータの追加やソフトの修正･追加をおこない･

新商品開発を支援するためにより有効なシステムの構築を進めたいo
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(川　クレープのシポ形成メカニズム

高島支所　主任技師　石　倉　弘　樹

1.緒言

クレープのしぼ発生機構の基礎になると考えられる､ねじりと引張りを同時に受ける細長い円

柱状弾性体のたわみ曲線について微小変形下で解析を行い､この解析の妥当性をゴム糸を使った

実験により検証する｡またゴム糸によりを加えてクレープを試作し､実際のクレープと類似のし

ぼが発生することを確認する｡

2.理論

2-1　仮定

よこ糸を引張りながら強ねんをかけ､仮セットした後､製織して精錬を行うと精錬工程で布

面に凹凸が生ずる｡

このことから､しぼ発生に関連する力としては､よこ糸のねじりモーメントと張力および布

中での糸同士の拘束を検討すれば良いと考える｡つまり先ず､ねじりと張力をうける糸のたわ

み曲線が問題となる｡しかし実際のマルチフィラメントや紡績糸については､変形を受ける糸

中での繊維の挙動や単繊維の力学的性質の記述が複雑になるため､これを解析するのは非常に

難しい｡また本研究の目的が､しぼ発生機構の基本的な解析にあるため､ここでは最も簡単な

糸のモデルとして細長い円柱状弾性体を考える｡またしぼの問題は変形後の形を取り扱うため

に､大変形の解析を行う必要があると考えられるが､理論解析が困難であるためここでは定性

的な近似を求めることを日的とし､微小変形下での解析を行う｡

そこで図1に示す､ねじりと布張りを同時に受ける細長い円柱状弾性体の座屈時のたわみ曲

線を次の仮定下で考える｡

仮定　(1)変位はたわみ曲線のみを考え､ねじりおよび引張りによる変形は無視する｡

(2) Z軸に対するたわみ曲線の懐きは微′J､である｡

(3)ねじりを受けた円柱状弾性体の断面は動力学的対称性を有する｡

2-2　微分方程式の=般解

ここで任意断面における曲げモーメントとせん断力のベクトルのⅩY面-の射影ベクトルは､

次のように複素表示される｡

-●　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　･･●

-●

Mり-i EI

■■

F"--El

d2rH

d z2　　　　　　d2:

d r.,
+M. ･一一-二･

-●　●　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　一●

d3r"　　　　d2r"

+i M.
d z3　　　　　　d z2
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■●

dr=
+ Fz･-37

(1)

(2)

図1　ねじりを受ける細長い柱の空間曲線

r　　:たわみ量のX y面-の射影ベクトル表示

由ⅩY :曲げモ-メントのXy面-のベクトル表示

戸Xy :せん断力のⅩy面へのベクトル表示

Fz　: Z軸方向-の引張り力

Mz　: Z軸方向のねじりモーメント

E　　:縦弾性係数

Ⅰ　:断面二次モーメント

G　　:横弾性係数

Ip　:断面二次極モーメント

1　:試料長

Ⅹ　　:実数部の座標

y　　:虚数部の座標

Z　　:初期状態試料の軸方向の座標

ここで分布荷重が存在しない場合､平衡条件すなわちたわみ曲線を求める微分方程式は次のよ

うになる｡

=コ

dlrH
EI　　　　　-iMl

d zl

ここで

一●                         -●

d3rH d2T‥

d2:3　　　　　　　d z2
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汰/I-E, y//-77, Z/I-(, JrtyH-め

¢'-d¢/d ど, ¢~-d2¢/d{2, ¢〝′-daゎ/dl3, め""-d4¢/dP

A-MJ (El/() , FE-PJ (E I/[2)

と置くと

¢"〟-i A¢〝′-FL¢"-0

式(4)の解は演算子Dを用いると

D41i A D3-LLD2-0

D-0 (重根)およびD2-i A D-jL-0

より

D-i(iA±一入2･4〟)-a･β

と置くと

a+β=iA･ aβ〒~JL

以上より次の一般解を得る.

(7)

(8)

¢-A e4E+a ePl+C{+D　　　　　　　　　　　　　　　　　(9)

そこで式(9)を基礎方程式として,両端球茄と両端固定の二境界条件下で解

き,座屈時のねじりモーメントと張力の関係および座屈形を調べる,この二境界

条件下について調べるのは,両端固定は実験が容易なため計算との比較に用いこ

とができ,両端球節は実際の織物中での解析に有効と考えるためである.

2-3　両端球節の場合

両端球節( Z軸方向への移動は可能)の境界条件では,

E'-0と{-1において¢-0, 〟"-iス¢′-0が成り立つ.つまり式

(9)より次式を得る,

A+ら+D-0

A ea+B eβ+C+D-0

Aa (a-i A) +Bβ (β-i A) -Ci A-0

Aa (tr-i A) eA+Bβ (β-i A) eP-Ci A-0

A, B, C, Dのすべてが0をとらないための条件は,

α 〔α-iス)

a (a-i A) ea β
e

ヽノ　　　ヽt.ノr<　　r<■'l　　　　■　ー

一一

β　β
′_し　　(

♂

1 e　β　β

-a2β2(eD-ea) -0

これよりαβ≒0であるので

e4-c c

ここで-ス2十4JL<0の場合
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r<　　r<･l　　･l▲

0 l　一一 1 1 nU nU

(10)

11′イ

HHHU
′__＼

EiiI

2
r:

(

eA-cos⊥ (A+√訴二㍍ ). isin÷ (A.√訴二言丁,
2

eD-｡｡sIL 'ス-√丁こ石, + isin÷ (ス一石こ石)
2

ea-eβであるから

1

COS-~~ I

2

1

S lll　　~~~~~

2

(A.√手二才盲) -cosi (A-√丁こ~㍍ )
2

(A.√㌃こす言) -sinュ (ユー√荊了)
2

になるため

⊥(Å十/丁こ石)-÷ (久一√苅丁目n打
2

この結果

ML2　　　　F.　. ., ., ,__.　∩　ー‥=_､

-･一二二=n2K2/J2 (n-1, 2, --･) (13)

4E-ZI2　　　EI

を得る,また4FL-ス2≧0の場合は

ed=eBより4fL一入2-0となり

MtZL2　　4Flt2

4E2Ⅰ2　　　El

の条件でのみ成り立つ･すなわちらせん数は式(1 3)で表せる･

次にの座屈時のたわみ曲線を求める･

式(10)をAで除して整理すると次式になる･

B′十D′ニーl

B′eP+C′+D′ニーed

B.β(β-iA)-C′iAニーa(a-il)

B′β(β-iA)eβ-C′i入--a(a-iA)ea

ここでB/A-B′, C/A-C′, D/A-D′

式(15)より

a (a-i A) (e4-1)
B′--

C′--

D′ニー

β(β-iA) (eβ-1)

a (a-il) (eA-eP)

i A (e0-1)

a (a-iス) (e4-1)

β(β-iA) (e0-1)

ここで

¢-A (ear+B′eP{+C′(+D′)

(14)

(15)

(16)

(17)

であり

α=iα., β-iβ.と置いて式(16)を式(17)に代入すると
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¢-A

よって

(cosa'r+i s i n a′r) + (-1) HI

(cosB'[+ isinB'[)

E-A (cosa'(+ (-1) nlL

符-A (sina'[+ (-1) nrl

′

α

Sl¶

2

β'
SIR

2

′

α

Sin

2

β′
Sln-

2

(18)

(19)

α

Sln~　一一一

2

. β′
S 1 n I.一一一~~~

2

cosB'[)

cosB'{)

Aは不定

となり,座屈時のたわみ曲線を表す.

2-4　両端固定の場合

両端固定(Z軸方向-の移動は可能)の境界条件では, (-0とこ-1におい

て, 〟-0と¢′-0が成り立つ.よって式(9)より次式が得られる.

A+B+D-0

Ad+Bβ+C-0

A ea+B eO+C+D-0

Aa ea+BB ep+C-0

(20)

A, B, C, Dのすべてが0をとらないための条件は,次式となる.

l　α　　e

q e 〟

l　β　e 0 Ill 1 1　0　1　0

-- (a-β) (ea'β-a4-eP+1) +αβ (ea-ep) -0 (21)

α, βが虚根の場合,式(21)は次式になる.

-i(α′-β′)

〈
cos(α′十β′)+ i sill(α′+β′)-(cos(Ⅰ′+i sin(王′)-(cosβ′

+isinβ′)+1

ト.β.千(cosa.十isina.,イcosβJ･isinβ.))-0(22)
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式(22)を実数部について整理すると

α′†β′

(a._βJ) ( 2sinT- COS聖｣2sin
α'+β′

2　　　　　　2　　　　　　　　2

α′+β′　ー　α′-β′

I2a′β′sin　　_I sin

2　　　　　　2

α′+β′　　　　α'-β′

=0

-甲,　　' -んと置くと
､ 2　　　　　　　　2

sinP-0または2㍍ (cos中一cOSX) --fLSinJC

式(22)を虚数部について整理すると

a'+B'　　　　a'Iel a'-B'
-(αノーβ′) ( 2cos2　`　-2cos

2

-2a'B'cos
α'+β'　α′-β′

S171

2　　　　　　2

COS

2　　　　　　2

=0

式(25)より

cosP-0または2JC (cos.p-cosh)ニーFLSinK

cos等)

(23)

(24)

(25)

(26)

式(24) , (26)でsin甲-0とcos甲-0の同時成立はないため,

2㍍ (cosヴ)-cos尼) --FLSinJtとなる_　すなわち

Å　　√ス2-4〝　　　　〝
- =COS-　　　　　　　　　　　-　　　　　　　　　　　Sltl

COS　　　　= COS

2　　　2　　JA2-4〝　　　2

α, βが複素数の場合,式(21)は次式のようになる.

17((cos- sinけ2cosh÷(cos÷+ i sin÷)+1〉

'Åス

ー2 psinh寸｡cos-+i sin-㌻)

2

ここで

7-　-12+4fL

式(28)を実数部について整理すると

1
-2cos-

2 (7 (cos÷-COSh÷)+〟sinhi)-o

虚数部について整理すると

ス

_　-2sin-

2 〈丁(cos÷-COSh÷)+〟sinhi)-o

(27)

(28)

A        A

sinT=0とcosT=0は両立しないため

A

T (cos一一COSh÷)Jpsinh÷-0でなければならないが,この関係を
2
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(31)
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3-2　測定と試作の方法

(1)ゴム糸の座屈形

試料aを用い､図2に示すような検ねん器を使用して､試料長20cmのゴム糸のたわみ曲

線を角度が90℃異なる2方向の写真により調べた｡

(2)ゴム糸によるクレープの試作

よこ糸に2本ずつ交互に､ S方向とZ方向の強ねん糸を挿入した､絹クレープでは古代

ちりめんと呼ばれる織物と同様のねん糸使いの織物を試作した｡たて糸に試料bのゴム糸

(密度2本/cm)を用い､よこ糸に試料a (密度4本/cm.より数450回/m)を用いて作

成した｡

4.結果

4-1　ゴム糸のねじり座屈時のたわみ曲線の計算値と実験値

図3､図4にねじり座屈時のたわみ曲線の計算値と実験値の比較を示す｡

実験中のねじりによる最大せん断ひずみは小さいので､計算では材料力学的に取り扱い､ね

じりモーメントMzとねじり角度は比例すると考えた｡また試料はゴム材料なので､等方性の

非圧縮性材料と見なせると考え､ G-E/3としたo

図3　ゴム糸の実験値と計算値の比較
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Experiment

Caユculation一日一日一日

九=28. 26(n=Z)

〝主107.67

図4　ゴム糸の実験値と計算値の比較

図3では荷重O g i (Fz-0 g f)での基本ねじり座屈時のたわみ曲線についての計算と

実験の乾栗を示す｡ここではたわみ曲線の計算値と実験値の比較を行いやすくするため､実験

ではねじりを加えた後､試料長を15cmに縮めた｡ (縮めた後の荷重はO g fのまま)また計算で

は､式(34) (35)に示すようにAが不定で､たわみの絶対値は定まらないので､最大たわみ量

を実験値に合わせて､曲線を求めている｡このように33%収縮した比較的大きい変形後でも実

験値と計算値は良い一致を示している｡

図4では荷重5g f (F z-5g ∫)での2次(n-2)のねじり座屈時のたわみ曲線につ

いて示している｡たわみ曲線は基本座屈に比べ非常に不安定で､試料長を短くするとスナ-ル

を起こそうとするため､試料長を縮めずに観察を行った｡ここでもたわみの絶対値は不定のた

め､実験結果から最大のたわみ量を求め､計算値を求めたb　図4においても実験値と計算値は

良い一致を示している｡

4-2　ゴム糸によるクレープの試作

図5にゴム糸を用いて製作したクレープ､図6に実際に生産されている縮クレープの写真を

示す.両者ともよこ糸が2本ずつジグザクに配列し､類似のしぼが発生していることがわかる｡
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4-3　考察

以上の結果から､基本的にクレープのしぼは､強ねん糸のねじり座屈により発生していると

考える｡つまり次のように工程を追って､定性的に推論すると経験と良く一致するQ　ねん糸工

程でねじりモーメンMzか与えられるが､張力F zが大きいため.ねじり座屈は発生しないD

次ぎに仮セットが行われるため､Mzが小さくなり､ F zが0になることのある製布工程でも､

ねじり座屈を発生しない｡精練工程で仮セットが解除され､ Mzが大きくなるとねじり座屈が

起きるが､糸同士の拘束があるためスナ-ルを起こすことができず､非常に高次のねじり座屈

が発生し､これがしぼと呼ばれるQ

図5　ゴム糸を用いたクレープ

図6　絹糸を用いたクレープ
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また図7に実際の絹クレープから取り出したよこ糸を示すが､らせん構造に近い形態をとっ

ていることがわかるGクレープの強ねん糸がらせん構造をとることは古くから知られているが､

本解析からもF z-0時にはたわみ曲線は､

¢-A(sinA∈+i (-cos招)

の純粋ならせんとなる｡このように形態面からもねじり座屈によりしぼが発生していると考え

ると､よりをかけたゴム糸をよこ糸として挿入したゴムの織物で実際のクレープと類似のしぼ

を発生することを含めて､説明が良く付く｡

図7　クレープ中の強ねん糸の形態

4-4　結言

(1)引張りとねじりを同時に受ける細長い円柱状弾性体の挙動を微小変形下で解析した｡こ

の結果ねじりモーメントが大きくなるとねじり座屈が生じることがわかり､基本から高次

にいたるねじり座屈時のたわみ曲線を中東球節と両端固定の場合について導いた｡

(2)両端固定時の座屈形についてゴヰ糸を用いて実験を行い､たわみ曲線が計算に近似する

ことを確かめた｡このなかで基本座屈では33%の比較的大きい収縮時にも計算値と近似す

ることがわかったo

(3) )ゴム糸によりをかけて織物を作成し､実際のクレープと類似のしぼが発生することを

確認したo

以上の結果からクレープのしぼは､強ねん糸に高次のねじり座屈が起こることにより発生す

ると結論づけるo
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(摺　クレープの高品質化に関する研究

樹　和弘　重倉　下石　山師　師技鍾主　技節支　′島　′高

1.はじめに

クレープの特徴はたて糸方向-の曲げ剛性(曲がりにくさ)が他の布に比べ非常に大きいこと

と､よこ糸方向-の引張り弾性率(引張りにくさ)が他の織布に対し極端に低く､ニットとして

同等の伸び易さを持つことにあるD

たて糸の曲げ剛性が大きいことは､皮膚と被服の間に空間を作るには最適で､風の通りがよく

なり夏の被服によいと考えられる｡また､よこ糸方向-の変形のしやすさは､体の各部の動きに

追従しやすく肌着に適している｡これらのことから､製造工程においてたて糸方向の曲がりやす

さとよこ糸方向の伸びやすさをコントロールすることは品質の向上のうえで重要である｡これら

の力学的性質はクレープのシボ形状と関係があると推測し､今回は波板形状の異方性板をクレー

プのモデルと仮定して､このモデルの妥当性について検討した結果を報告する｡

2.記号

本報告中で用いる主な記号は下記の通りである｡

B　:弾性平板の曲げ剛性(g I ･C点/cm)

E　:弾性平板の引張り弾性率(g f/cm)

I :弾性平板の断面二次モーメント(cm4)

h　:弾性平板の厚さ(cm)

W　:弾性平板の幅(cm)

hm :実測した布厚(cm)

h C :平らな布を直交異方性弾性平板とみなし､BlとElより計算で求めた平らな布の布厚(cm)

Bl :平らな布のたて糸方向-の曲げ剛性(g i ･cd/cm)

El :平らな布のたて糸方向への曲げ剛性(g f/cm)

E2 :平らな布のたて糸方向-の引張り弾性率(g f/cm)

Ⅰ2 :平らな布のよこ糸方向に対する断面二次モーメント(cm4)

α　:hm-h c (cm)

hs :解析に用いるクレープの布厚くcm)

Vl :平らな布をたて糸方向-引張るときのポアソン比(-)

γ2 :平らな布をよこ糸方向へ引張るときのポアソン比(-)

Bx :クレープのたて糸方向-の曲げ剛性(g i ･cm2/cm)

Ey :クレープのたて糸方向-の引張り弾性率(g f/cm)

vx　二クレープをたて糸方向へ引張るときのポアソン比(-)

vx :クレープをよこ糸方向-引張るときのポアソン比(-)

S　:シポ1周期の幅(cm)

Iy :クレープのよこ糸方向に対するシポ1周期間の断面二次モーメント(cm4)
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3.理論

3.･1力学モデル

図1と図2にクレープの写真を示す｡自然シボとは精練工程で自然にシボ発生したシボであ

り､ピケシボとは精練前に金属のロールで規則的な畝の型をあてている｡両クレープともシボ

の形状は一種の波状をしていることが観測されるため,単純化してシボを規則的な波型として

モデル化を行うも

本研究においては布を弾性体と仮定して取り扱うo一般に布はたて糸とよこ糸方向に異なる

弾性率を示す｡そこで布厚の計算値には補正を行うが･基本的には平らな布を直交異方性弾性

板と見なして解析を試みる｡

ピケシボ

図1クレープのシボ形状

W: ･W= ･fifM暮

誓肌　　　藩

㍉∵工.㍉㍉　･

ピケシボ

図2　クレープのシボの断面形状

3. 2　解析中のクレープの布厚の算出方法

一般に弾性平板の場合

B=El/h　　　　　　　　　　　　　　　　( 1 )

I=W･ h3/12　　　　　　　　　　　　　　　(2)

が成り立つ｡ (引張り弾性率Eの単位は･本研究では布を対象としているため単位長さあたりの

力g f/cmで表示する)しかし布では繊維間や糸間の滑りにより､式(1)は成立しないDそ

こでクレープと同様の規格で強撚糸の代わりに普通糸を挿入した平らな布でBl ･ Elを測定し･

式(1)中のB､ EにBl､ Elを代入してⅠ之を求め､式(2)のⅠにⅠ2を代入し､平らな布を

直交異法性弾性平板と見なした場合の計算上の布厚hcを求めるC次に図3に示すように実測し

たフラットな布の厚さhmからhcをひいて差確求めるoこのαを実測したクレープの布厚h-
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とクレープを波板形状の弾性板と見なして解析した場合の厚さhsの補正値と考え､ hmからαを

ひいた値をクレープの解析中の布厚h sとして用いる｡

≡ ..⊂ 烹�U .⊂ ��

l............∫..TT.... 

日日日日日日=HlHl日日HfllHII川■日日l日日‖mlHHllIHl日日日日=ll 

↑ �� 

図3　補正による布厚算出のためのクレープの断面モデル

ヽ
図4　クレープの断面モデル

3. 3　波板形状の直交異方性弾性板の力学特性

等方性の平板を波板にしたときの波板の力学的特性は林1)により導かれている｡林の式を直交

異方性板を波板にしたときの式に改めると､図4においてBx､ Eyは次式のようになる｡

BZ-
EI Iy
X

hc(1- vIV2)　　S

Ey E2h塁

I- Vlγ2　　12(Ⅰ- γlV2)
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つまりBx､ E,がそれぞれ求まる｡またここでは､ V,が非常に小さい値となるため､ γxX v

y-oと見なして計算を行ったD

3. 4　断面二次モーメント計算

図2からクレープの断面は､比較的正弦波に近い形状をしているCそこでクレープの断面形

状を正弦波と見なして以下のように断面二次モーメントの計算を行う｡

a.一般式

2 

NB.Lml.eqfSl 

ttl l 刮@望 
.t⊃ �����&Vu�d｢��

D D'. 剩��r�0 ∩ �2�C' eql6) 沌51 燃�Rr�

】 猛�

図5　クレープ断面の正弦波モデル(一般モデル)
王

∩/2lm′2 劍�w�rs�rr覺sＳ糘�

＼_ �� 
tq 

A 唐�������狽�倆��ﾂ�粘�� 

＼ ����ｨ�ｲ���0 巴�0' /1 ��
B' 〟 剩H�ﾂ�册2r� 

図6　クレープ断面の正弦波モデル(曲がりが小さい場合)

図5の曲線BC'の方程式を式(5),曲線B'Cの方程式を式(6)とする｡

TE

Zl=a COS~yl
m

TC

z2-b cos-y2
n
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斜線の面素をdAlとすると

dA1-2yldzl

dAlのy軸に対する面積二次モーメントをd Iとすると

dla-2:fdA1 -2ylZ紬zl

式(5)より

y1-m-nCOS-1 (Zi)

したがって

dla-警Z宇cos-1 (Z;) dzl

よって､面積OABC'0のy軸に対する断面二次モーメントは

Ia- Joadla-警5:Z苧cos-I (I;) dzl

となるため

4
Ia=前ma3

を得る｡

同様に面積OA'B'COの断面二次モーメントは

4　　b4

1a=前m丁

(10)

Clil坦

(12)

(13)

となり､環状部分ABC'cB'A'Aのy軸に対する断面二次モーメントをⅠ,/2とすると

ily-Ia-Ib　　　　　　　　　(14)

結果

Iy-慕-ai94　　　　　　　　(15,
a

を得る｡式(3). (4)中で用いるS､ h｡､ hs､との関係は

S-m+n､　　h｡-a-b､　hs-2a　　　　　　　　　　　　　　(16)

である｡計算ではA (A')､ C (C')で曲線がスムースでなければならなト､と考えn-bm/

aとした｡

b.曲がりが小さい場合の式

平らな布の厚さに対して曲がりが小さいh｡>hs/2の場合､前述の式では計算することがで

きないそこで図6に示した場合を考える｡曲線CD､ DEをそれぞれ方程式(17)､ (18)とす

るo

7T

zl-a+a cosm-yl

z2-d-b sinm-ny2

(原点0) (17)

(原点F) (18)

面OCDF内の斜線部分の面素Zld ylのy軸に関する断面二次モーメントをd lmとすると

d1--112Z2dyl･ (zldyl)去Z管
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(19)

-喜(d+acos芸yl'3dyl

･-- Jom/2 i (d･acos:", 3dyl　　　　'20'

I--芸(言d3･3d2a+若da2･言a3)　　　(21,

同様にFDO'F面の斜線部分の面素Z2d y2のy軸に関する断面二次モーメントをd I nとす

ると

dln-iL22紬y2+ (Z2dy2)喜zB　　　　　(22)

ln- Jom′2言(d-bsin言y2, 3dy2　　　　(23)

In-芸(言慧-3d22･晋di31号bi4 )  (24)

I y-4 (Im+In)となるので

Iy-票(言d3誓+3d2吐壁.晋d夏延+言
a a

(25)

を得る0本研究においては､ aとbの関係を特定するのが困難なため､計算では簡単にa-b､

m-nと置く｡この場合

Iy--d (号d2+2a2)

となり式(3)･ (4)の中のS､ hc､ hsとの関係は

S-2m､ h c-d､ h s-2d+2a

となる｡

4.実巌

4. 1　試料

綿糸を用いてクレープの試

作を行った｡試料の概要は表

1､表2の通りである｡衰1

(26)

(27)

表1　サンプル1

滞扇禎く緋三L,相方は
ba　2?8800　　自然シポ　㌫｢魚醤

は強撚糸に14.8t exの糸を

用いた試料を示し､表2は強　　C　　2180　　　ピケシポ

撚糸に2.95t exの糸を用い

た試料を示すo表中のシポ数　d　　2180　　　ピケシポ

は織り上げ幅に対する数を示

している｡試料の精練加工前

の設計条件は2種類である｡

各表中のピケシボクレープの

シボ数が異なるのは､型をあ

0▲732902007

13一皿75123d】b.hl　ー　ー

073092000
1一13

123一丁C C c u班他3
▲且つ

733739301t13一t
l123一】

I I r

Juluddi+i

i35

e　　　　2180　　　　　ピケシポ　　6.7

始LOO玉　たて糸密度26/cn

払点　　e-I 17.3

e･2　28.7

e･3　47.3

e･4　58.3

よこ糸密度21/C■　たて糸14.8tex　よこ糸29.5tex

てた金属ローラーの溝のピッチが異なるためであるo自然シポでは､試料iだけはワッシヤー

と呼ばれる液流で布を振ることによりシボ立ちをよくする機械により加工を行った｡他はすべ
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て浸せきによりシボだしを行った｡シボだしを行った布を､それぞれ4段階に幅出しを行って

実験試料とした｡

試料a､ fの平らな布では､強撚糸の代わりに追撚を行わない糸を用いる以外同一グループ

のクレープと同条件で加工を行った｡

4. 2　測定方法

a.平らな布の藤性係数

二軸引張り試験機を用いて

10cmxlOcmの試料a ､ fを-軸

拘束二軸引張りでたて糸方向､

よこ糸方向にそれぞれ25cm/

分で引張り､初期のS-Sカー

ブの懐き(約3 %伸長時)を測

定しEl､E2､ Vl､ V2を求めた｡

b.たて糸方向の曲げ剛性

KES-F試験機によりモー

メントー曲率カ-プの直線部

分の初期の懐き(曲線率0. 5cm-

衰2　サンプル2

駅　よ(漕聖3･致　シがの種頬(姦ク警m)榊方法

喜　　ぶ8　　　自然シポ

h　　　1520　　　　　自然シポ

1　　　1520　　　　　　ピケシJK

J　　　1520　　　　　ピケシポ

k　　　1520　　　　　　ピケシポ

3T　蘇讃

4.0　　　払渡

5,0　　　ワッシャ-

06

074.75　733406- 32226　_ 24-5-6

123月7　･■･lつ一3qg oobJUbO　.nJCh.∩

33爪U3I 52735馳1234

77･･.17柑234751234-
.■J.ー　J.J

沸血糊

払漬　　k･1　6.7

kk.'32 122.1苧･

k･4　30.I

1 )よりBxを求めたC　　　　　祇1001たて糸密度26/印　よこ糸密度17/cM　たて糸14.8tex　よこ糸29.5te^･

C.クレープのよこ糸方向の引張り弾性率

KE S-F引張り試験機により試料長2.5cmを引張り速度6cm/分で引張りS - Sカーブの初

期の傾き(約5%伸長時)より求めた｡

d.クレープのよこ糸方向の収縮率

各クレープの5cm間のたて糸本数を計測することにより収縮率を求めたo

e.布厚

KES-F圧縮試験機により1 g f/cm2荷重時の厚さを測定したo

f.クレープ中で強撚糸がとる楕円らせんの布面に水平方向の振幅

図1に示す通りクレープ中の強撚糸は布面と水平方向-も波立っている.これは強撚糸がク

レープ中で楕円らせん形となるためである｡この布面に水平方向-の強撚糸の曲がり振幅を､

実態顕微鏡で糸幅を含めて測定した｡

5.結果

5. 1　平らな布の測定結果

表3に平らな布の試料a､ fの測定結果を示す｡

表3平らな布の力学的性質

妃q EI E2　　v I v 2　　hm hc tL

(gf/cM) (gf/crn)　　　　　　(cTn) (cm) (cM)

a　　2189　　2183　0.20　0.05　　0.057　0.018　0.03g

f l025　　2218　0.05　0.15　　0.066　0.027　0.039
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5. 2　クレープのたて糸方向-の曲げ剛性

図7､図8に計算値と測定値の関係を示す｡収縮率が大きい程Bxは計算値､拙走値ともに大

きな値となっている｡全体として見ると計算値がやや大きめの値を示す傾向があるが計算値と

測定値は比較的良い一致をしていることがわかるo布設計･シボのピッチの違いが､計算値と

測定値の関係に与える影響は明らかでないD

uar;LLI3･-6.(.dxa)Xq

0.1 &･/･6
0

▲0

0.0 1　　　　　0.1　　　1　　　1 0

8X (C-り. gl･cm2/cm

図7　曲げ剛性値Bxの計算値と理論値の

関係(表1のサンプル)

■l一

-0.

LLJaJ;uヱB.(.dra)Xg

CLO 1

●

●　　　ロ

●　dロム

㌔♂o

守 h･I･･IkOロム●■

0.1　　　1 10

Bx (C叫) , gl･crr･2/cm

図8　曲げ剛性値Bxの計算値と理論値の

関係(表2のサンプル)

5. 3　クレープのよこ糸方向-の引張り弾性率

図9 ､図10に計算値と測定値の関係を示すEyについては同一試料内では収縮率が大きい程､

計算値､測定値ともに小さな値を示している｡計算値と測定値の債向は一致するが､計算値が

測定値に対してかなり大きい値を示していることがわかる｡布設計･シボの種類･シボのピッ

チの違いが､計算値と測定値の関係に与える影響は明らかでない｡

…　ー｡｡　叩
｢h■

uaAB.言旦Aj

b O d　○○●■　▲

1　　　　10　　　100　　　1000

Ey CcBI) , gr/cm

uJ豊B.(･d旦^3

1　　　　　10　　　　100　　　1000

Ey CcaJJ , gf/cm

図9　引張り弾性率Eyの計算値と理論値　　　図10　引張り弾性率Eyの計算値と理論値

の関係(表1のサンプル)　　　　　　　　の関係(表2のサンプル)
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5. 4　クレープの収縮率と布厚の関係

凱1､ 12にクレープの収縮率と布厚の関係を示す｡収縮率の増加に対して､布厚がほぼ直線

に増加している｡強撚糸に29･5texの糸を用いた場合のほうが14･8texの糸を用いた場合よりも､

全体に布厚は大きくなっている｡

2

rl.い

LLILAJ L　(.A.LJ)880LJPILJ1

b LI d　●0●■　▲

▲0

■

●　　▲0

■｢
_b
●

0▲

20　　　　40　　　　60　　　8O

ShrLnbp . %

図11収縮率と布厚の関係

(表1のサンプル)

1

LLJuJ.(LJJLJ)芸OLJq91LJI

Og

Dh

AJ
●j

暮k
巳　●△ロ　●

A
o■　△

o■　●

1ロ<+

■U

0　　　　20　　　40　　　60　　　80

ShTjnkag8 . %

図12　収縮率と布原の関係

(表2のサンプル)

5. 5クレープの布厚と強撚糸の布面と水平方向-の振幅の関係

図13､図14に､クレープの布厚と布中で楕円らせんをとっている強撚糸の布面に水平方向の

振幅の大きさとの関係を示す｡布厚が大きくなるに従い､振幅も大きくなっていることがわか

る｡

50.

uu t epnttlduJV

o▲

o　■　▲　●

■▲　▲●ote.

b e d　○○●t　▲

1　　　　　　　　　2

TIllckness (hrh) , rTlm

50.

uu.　epntuduv

△ロ
■△ ●ロo

■　0

△●●o

綿o

g h,I･JkOロム●■

1

THckness (hln) , mrn

図13布厚と強撚糸の布面と水平方向の　　図14布厚と強撚糸の布面と水平方向の

振幅の関係(表1のサンプル)　　　　　振幅の関係(表2のサンプル)
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図15　収縮率と布厚の関係から計算した　　　図16　収縮率と布厚の関係から計算した

曲げ剛性値Bxの計算値と理論値　　　　　　　曲げ剛性値Bxの計算値と理論値

(表1のサンプル)　　　　　　　　　　　　　(表2のサンプル)

6.考察

クレープのよこ糸方向の引張り弾性率の計算値が､測定値に比較して大きな値を示した主な原

因は､布中で強撚を加えられたよこ糸が楕円だせんであるのに対して､本モデルでは正弦波と仮

定したことにあると考える｡本モデルでは楕円らせん長径を正弦波の振幅として解析したことに

なり.計算値が大きな値を示したと思われる｡図13､図14で布厚と強撚糸の水平方向振幅が比較

的直線関係にあることから､強撚糸の楕円らせんは相似形に近いと推定できる｡

今後､粗巻きの楕円らせんの引張りを考えたを解析していく必要があるD　実際の生産現場での

実用性を考えると､本解析でも有効性は高いと思われる｡図10､図11を見ると.計算値を一定両

Ⅹ軸方向ににスライドすることにより､かなり測定値に近づけることができる｡このことは､計

算値にある

定数を掛けることにより測定値を予測できることを意味するo試作したい条件で製織･加工され

た試料が1点あり､同条件で製造した強撚糸を用いない平らな布があれば､これらの試料の測定

から､この係数を求めて異なる高さのシボを持つ試料の引張り弾性率を求めることが可能となるB

たて糸方向-の曲げ剛性については本モデルで比較的友好な結果が得られているため､平らな

布のデータから､与えられたシボ形状を持つクレープのたで糸方向-の曲げ剛性を計算すること

ができる｡

クレープの仕上げ工程で∴シボの高さを直接コントロールすることは困難であるが､仕上げ幅

を設定することにより､収縮率を変化さす事ができる｡図12､ B13からクレープの実用範囲の収

縮率では､収縮率と布厚の関係がほぼ直線関係にあることがわかっているので､クレープの試料

が一点と同条件で製造された平らな布があれば､収縮率から布厚を予測することができ､仕上げ

工程でクレープのシボ形状をコントロールすることができると考える｡

そこで､各試料について仕上げ幅が3番目に′トさい布のデータを用いて､他の仕上げ幅の布の

BxとEyを予測した計算値と測定値の関係を図16-18に示すQつまり図12､図13で各試料の3番目

に収縮率の大きい布の布厚hsと収縮率が0%である平らな布のhmを結ぶ直線を引き､この直線上
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で他の収縮率の布厚を求め､先の計算と同様に式(3)､ (4)よりBx､ Eyを算出した｡ Bxは算

出した計算値と測定値を直接示しているが､ Eyについては3番目に収縮率の大きい布の計算値を

測定値で除して計算の補正を行っている｡図16-19よりBxとEyの予測がある程度可能であること

がわかるo

uJ豊6.盲旦^3

10

■▲

o▲●

■

.D tJ d　●

0●■　▲

o　▲

■●●

uJ皇6二･d旦Aj

1　　　　10　　　100　　　1000　　　　　　　　　1　　　　10　　　100　　　1000
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図17　収縮率と布厚の関係から計算した　　　図18　収縮率と布厚の関係から計算した

引張り達成率とEyの計算値と理論　　　　　　引張り達成率とE,の計算値と理論

値の関係(衰1のサンプル)　　　　　　　　　値の関係(表2のサンプル)

7.おわりに

クレープの特徴的性質であるたて糸方向-の曲げ剛性とよこ糸方向-の引張り弾性率を､布厚

を補正することと波板形状を有する直交異方性体の理論を用いることにより､そのシボ形状と平

らな布の性質から予測し､製造=程でこれからの力学的特性をコントロールできるかを考察した｡

得られた主な結果は下記の通りであるD

(1)たて糸方向-の曲げ剛性については､計算値と測定値が比較的良く一致したo

(2)よこ糸方向の引張り弾性率については､候向は一致したが､計算値が測定値に対して高い

値を示した｡

(3)クレープの布厚とシボ発生前の布に対する収縮率はほぼ直線関係を示した｡

以上のことから､同一条件で製造されたクレープと平らな布の試料があれば､これらの試料の

測定と計算からシボ形状の異なるクレープの力学的特性値を予測し､仕上げ工程でこれらの力学

的特性値をコントロールすることが可能と考えるo
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