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ま　　え　　が　　き

長い不況の中で種々の業種が構造的不況と言われ,繊維業界もこの構造

不況に指定されています｡これから脱するためには過剰設備を整理する必
■l

要があると,昭和52年前半にに共同廃棄計画がまとまb,本県に於いて

も年末から昭和53年初めにかけて,綿ス7,絹人繊関係の織機が破砕さ

れたことは繊維産業に関係する者にとって誠に残念を思いのするものであ

りました｡

また後半からは米国の貿易収支の赤字の増大,逆に我国の黒字の増大に

伴いドル安,円高傾向が強まり日を追って高くをって行ったoそれで輸出

産地が苦境に追いやられ,内需-と転換を図り,国内の競合が一段と犠烈

さを加えて来たのでありますo

幸い本県の地場株維産業は一部のものを除き,内需製品が多く,さらに

生産の合理化,品質の向上に努めていたのでこの長い不況,産地間発令に

も耐え抜き大きな汲潤も夜く経過したことは各位の努力の賜でありましょ

ラ.また各産地が不況に際し生産調整,新製品開発に努められた結果,局

場在庫の調整,新市場の開拓,糸価の先高傾向から後半には生産活動が活

凄化して来ました｡しかし水面-浮上するまで程遠い業種もあり,これら

を含めて地元繊維業界の発展,育成を図ることは当所の責務であり,今後

も品質向上,生産工程の改善,新製品開発などの研究を重ねていく所存で

あります｡

ここに昭和52年度に当所が実施した試験研究,指導業務を取りまとめ

ましたのでご高覧のうえ,今後の運営につき何かとご指導.こ群棲の程お

願いする次第であります｡

昭和53年10月

滋賀県繊維工業指導所

所長　今　井　信　次　郎
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1.位 置

滋賀県繊維工業指導所

能登川支所

高　島　支　所

明治44年　4月

大正　4年　4月

大正　8年　4月

昭和11年　4月

昭和l d年　4月

昭和18年10月

昭和19年　5月

昭和21年　5月

昭和27年　4月

昭和5D年　9月

昭和52年　4月

昭和56年　5月

昭和40年　4月

昭和42年　5月

昭和45年　9月

昭和47年　5月

昭和48年　5月

滋賓県長浜市三ツ矢元町27番fP号⑧526電話(長浜代表) (む1492番

滋賀県神崎郡能登川町佐野奇521 - 12電話(能登川)②0017番

滋賀県高島郡新旭町新庄　奇520-15電話(新　旭)　2145番

2.沿　　　　　　　　　革

滋賀県立長浜･能登川工業試験場をそれぞれ設立

長浜･能登川両場を合併し.滋賀県工業試験場となし.能登川に本場

を置き長浜を分場とする｡

滋賀県能登川･長浜工業試験場の2場に分割する｡

能登川工業試験場高島分場を設置

能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称

高島分場廃止

長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称.染織共同加工指導所内に

併設

染織共同加工指導所を廃止

滋賀県立長浜･能登川両工業試験場をそれぞれ設立

能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し.滋賀県立繊維工業試

験場を設置

滋賀県立能登川･長浜繊維工業試験場の2場とする｡

長浜･能登日南繊維工業試験場を廃止

滋賀県繊維工業指導所を設置し.長浜に本所を,能登川と高島にそれ

ぞれ支所を置く｡

高島支所新築

能登川支所に繊維開放試験室併設

高島支所移転新築

能登川支所図案室増築

本所本館新築､所長･職員公舎改築

編織および染色仕上加工実験棟新築



3.規

3-1　土地および建物

本　　　　所　　　敷

建

能登川支所

高　島　支　所

合　　　　計

敢建敷楚歌建

模

地

物

本　　館(鉄筋コンクリート造2階建)

実　験　棟(　　　n　　　　平家建)

ボイラー室(　　　　〝　　　　　〝　)

公舎(鎚)(コンクt)-トプLp､ブ造2階建) 5戸

晶RO'豊易(蒜右左童顔苧鮎早転串置場)

地

也(鉄骨造　平家建)

也

物(鉄骨造　平家建)

地

物(鉄骨造　平家建)

3-2　組織および業務分趣

庶　　務　　係

技術指導係

試験研究係

能登川支所

所　　　長

i

f

I

f

5, 654. 01m2

695, 50m2

872. 047n2

5a　55nl2

149. 44m2

71. 77m2

計　1. 825. 50m2

46n 1 lm2

141. 257n2

645. 70m2

2D5. 78m2

6. 757. 82d

乙172. 51〝㌔

人事･給与･予算に関すること

公印･施設･財産の管理に関すること

経理･物品･文書事務に関すること

公用車･ボイラーの管理その他｢般庶務に関すること

技術者研修および研修事業に関すること

巡回技術指導等指導業務に関すること

染色整理関係の技術指導に関すること

編織関係の技術指導に関すろこと

依頼試験に関すること

機関紙の発行･文献資料に関すること

編織関係の試験研究に関すること

染色整理加工技術の試験研究に関すること

編織関係の設備利用に関すること

技術指導に関すること

依頼試験および設備利用に関すること

染織デザインの創作指導に関すること

高島支所{芸霊芸芸芸誓言孟孟孟用に断ること

3

3-3　職　員　構

所　　　長　　　技　術吏員

専　門　員

庶　務　係

係　長　　　　事　務　吏　員

〟

技　　　　師

業　務　　員

技術指導係

係　長(莱)　技　術　吏　員

主　　査　　　　　　　　　〝

〝

∬　　　〃

〃　　　〃

試験研究係

係　長　　　　技　術　吏　員

〟

〟

〟

能登川支所

主　任　　　　技　術　吏　員

高　島　支　所

主　任　　　　技　術　吏　員

〝

〝

今　尾

冨　角　中　斉

尾　前　木　鹿　浦　伊　古

小　中　大　中

円　鳴　福

堀　川　吉

代

尚　　　1　重

干

永　　　川　藤

田

本　川　村　取　島　吹　池

林　川　音　川

藤　貫　永

井　添　田

豊　春　忠　幸　　弘　君

呂　　　　　　貞

佑　泰

利　　　克

郎　次

史　子　郎　堆

次　次　義　寿　開　子　子

専　管　英　夫

静　f　行

男　茂　己

成



3-4　主要設備機械および整備状況

主要設備畿械

■本　　　所

亡試　織　関　係コ

力　　織　　機(捕,ビロード)

自　動　織　機(管,梓替)

レピアルーム

グ7).}パールーム

撚　糸　機(リング式,イタリー式,八丁式,合撚)

ユニサイザ-

ローラー糊付楼

サンプルラッセル機

【染色,仕上関係】
スクリーン捺染梯

ロール捺染機(手動)

真空糸蒸装置

漂　　白　　携

電気植毛機

揚柵ローラー

シリンダードライヤー

熱風乾燥横

ワ,,シ　ャ　-

高温高圧液流染色機

凝集活性汚泥処理装置

r試験品質管理関係】

張力記録装置

万能抗張力試験機

布破断強力試験機

糸強伸度試験機

収縮度試験機

ドレープテスター

高速度カメラ

フェードテスター

ウエザメーター

染色物摩擦堅牢度試験機

照度計,直示天秤

クロックメータ-

BOD･自動測定記録装置

鼻　　音　　計

4

整　　経　　磯

自動緯管巻機

チーズワインダー

糸　繰　　横

棒　　煮　　槽

合　　糸　　機

タイングマシン

リードトローイングマシン

高温高圧染色機

高温高圧チーズ染色機

噴射式絃染機

布　染　　機

高温熱処理機

精　練　槽

テ　ン　タ　ー(ク7)ップ式)

フェルトカレンダー

エンボスローラー

MPボイラー

ルームアナライザ一

糸抱合力試験機

通気度試験機

保温性試験機

柔軟度試験機
フウアイメーター

パルスカメ　ラ

ラウンダーテスター

測色色差計

恒温恒湿槽

ダイオメーター

赤外分光光度計

溶存酸素分析計

布摩擦試験機

超音波発振装置

原子吸光分光光度計

表面張力測定装置

糊浸透性測定装置

走査電子顕微鏡

経縞自動記録測定装置

標準光i源

′能登川支所

染色摩擦堅牢度試験機

ストロボスコープ

糸強伸度試験横

糸抱合力試験機

直　示　天　秤

布破断強力試験機

汗堅牢度試験機

■高島支所

多色広巾織機(レピア式)

イタリー式撚糸機

布強伸度試験機

ストロボスコープ

番手測定計

天　　　　　秤

布引裂試験横

糸むら試験機

万能抗張力試験機

撚セ　ット機

ミクロ熱分析装置

ガスクロマトグラフ

粘　　度　　計

小型焼却炉

自記分光光度計

T　ニ　コ　ン

複合模様撮影装置

検　　撚　　機

番手測定機
スクラブオメーター

試験用捺染機(手動)

実体顕微鏡

光電分光光度計

リング式撚糸機

無芯菅巻横

糸強伸度試験機

経糸張力計

タイヤコード試験機

布破裂試験機

顕　　微　　鏡

糸抱合力試験機

テンションメーター

自動検撚機

◎施設整備状況

●中小企業技術指導施設費補助金事業による施設

･反転式染色機　　　　小巾拡布型

京都市　(育)加藤民

･ウインス染色機　　　小型　電動式

1,350千円

650千円

同　　上

･図形情報処理システム　ディジタイザー,カラ-ディスプレイ方式　　　　　　39,200千円

彦根市　大日本スクリーン製造(樵)彦根営業所
･自記分光光変計　　(株)日立製作所製　34 0型

能登川町　能登川科学製作所

･液体クロマトグラフ　(株)柳本製作所製

能登川町　能登川科学製作所

6,000千円

4,800千円
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i 1 几yN��ﾃ�3づ����ﾃ�3rﾃ��cィ�
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1 F 】 ���Y{��ﾃs3�ﾈｼ#��ﾃc�"ﾃs��Cづ3���諍w�{��,�妺{�dD��2ﾃs��##���ﾔ磯i��儂��湯ﾃ����湯ﾂ�ｲ���ﾋHﾝ驅���ﾃ3��ﾃ����ﾃ3モﾃ鼎s�ﾃ�S2�劔劔�,(*(,B�

狭 劍ﾔ鮎iw�w�G)�X,��,(*(,B�0 ���0 �"�0 ���0 ���0 ���5 ���8 
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.讃 二軍 1埼 LJtヾ' 讃 +TJ こき11 惑 _メ. 十十 二.p穀 篭 秦 ′還 濾 し十 ･二._?, i /濁 :!■惑 flI. :鷲 三--lJ- ;磨 ■.き惑 /-Liモ ー∵+. i + 宗 Tl. 覇. ･､≒こ %' +I.') ■讃 >TY ～_L<ミr 5- ■､呈 _隻 と■L> ･.蔓 7_f=皇L ･宗L≡-J ･L■JT~一三 説き 二､17_ '更音 蟹… 濫冷ﾒ��v���ｶ｢�ｵ��,*H6ﾕ��ｸ鈔糘�･-享 ����X7闔ｨ鰾�U�&ﾂ��S�ｹﾓｳ��湊{��b�Uｦﾆ��R�rﾖｦﾂ�i= (2)技術相談 劔劔劔劔劔浮,__ 鷲 套套l ⊇=lzT =雪t_- 十干 蕪 ++- �+ ■ # 倆H耳爾��2�ｹxｨ韋���

+i, 劔劔劔劔劔劔 佇��ﾘ�m｢�4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�12 ���2 �2�計 �2�*ｲ�*ｲ�l��j��j��蓼ﾜ��ﾆ��

項目月 �4 迭�6 �7 唐�9 �10 免ﾂ�12 ���2 �3 佗b� 剪�

=.}_-ち TL嘗 #; -.:7pr -:_妻 ��劔劔劔劔劔剳2��.��ｹZｩ�ﾒ�0 �2�ll ��2�2 釘�1 �"�0 迭�0 ���41 

聖戦●空襲 �16 免ﾂ�ll �7 ��"�14 �9 ����9 �"�12 �14 ��#r�剪��.榎ｩZｩ�ﾒ�31 唐�6 澱�9 途�9 ��b�3 迭�2 田b�168 

用排水分析 倅����32 ����30 �2�15 ��b�12 湯�41 ��r�茨) �#C��

葦嵐ここ恩讐 �0 �"�1 �0 ���0 �4 �2�0 ���5 �15 �3��剪�牽 剩ﾔ手測定試験 �#r�55 鼎"�17 鉄R�41 �3"�18 �#��24 �3r�49 鼎���

撚度試験 �#"�17 ��R�22 途�14 �#R�14 湯�4 ��2�16 ��sb�
準備技術に ついて �4 ��R�8 �8 唐�7 �10 ��"�19 ��2�17 �5 ��#b�苓�������

棄-, ++- � 剋�ｭ伸度試験 �#R�23 鼎��25 都R�72 鉄��45 田R�42 田"�59 鉄�"�

準備設備に ついて �0 ���4 �1 ���1 �0 ���1 ���1 �1 ����倅������倩Y_畏y|ﾘ韋ﾋ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

-ptr 劔劔劔劔劔凵R､ �+ 剳z破断強力試験 鉄"�75 ��#b�98 ��3��167 鉄b�63 鼎"�33 鉄B�83 涛���

安濃,,f}L,苧 �7 ��B�8 �4 ���22 剴��6 �"�12 �9 都b�偃r�
布摩擦試顛 ���5 ���1 ���0 ���0 �"�0 迭�0 ��2�

乳息こ乳､竿18 剴ｨﾌr�2411 剴�B�22 ��������23 ��B�1413 剴#��������8�&Y�ｸ韋ﾋ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ��B�14 ーp享 劔劔劔劔劔� 劔組織分解 ���1 ���1 ���3 �2�2 ���0 �"�0 ��B�

琵風土慧篇 �3������7 ����倆B�澱�途�13 ��b�7 釘���S���� �����b�織物設計 ���1 ���0 �"�0 ���0 ���0 ���2 澱�

曇嵐こ:讃ゝ苧 ����"�4 唐����3 ������0 ���0 �����r�����｢�佰ｨ+9�ｩ.��12 ���0 ���0 �"�4 ���0 ���0 ���18 

密度測定 途�2 �"�2 �2�8 途�1 ���1 澱�5 鼎B�

観し漂 工場管理に ついて �������#r�������37 0 ������鼎�3�#2�����剴#b���"���16 1 3 0 �#����������"�2�#��30 0 �#�����3�b�2�����

≡ I 萱蜜 ヾ ･軍 な .㌶【■. ;i:: :｣ ■1 劔劔劔劔劔�+JL き衰 +_ Tt + 痩 冒 白��ｲ�ｲ�ﾓﾕﾂ�W靫ｲ�蓼蓼ﾌｲ�十 剏ﾊ形斜行度測定 P.H測定 水分率試験 ���B���0 2 26 ���b����0 0 13 ��������0 4 19 �����2�0 0 8 �������0 10 8 �������0 2 28 ���#���cb�

計測機器に ついて 工業用用排水に ついて ������1 3 ��������2�����劔�0 10 澱�b�����#2�劔冉宇ｨ蝌韋ﾋ����zh韋ﾋ��ﾖI>�7郁靈��14 13 0 唐�3R���0 28 0 ���#2���0 27 0 ���#b���0 28 0 ����b�"�0 36 0 ��������0 1 0 ����b���22 267 10 

公害関係に ついて 設備の近代化等 について ���B������0 0 �������#������剴����0 0 �0 1 �����釘���劔兢ｸ孳�ｸ韋ﾋ��,ｨｴ9�ｸ韋ﾋ����査ｭ9.��0 0 8 �"�����0 0 1 �����r�0 0 16 �����#B�0 0 3 �������0 0 15 �������0 0 4 ��B��B�Sb�16 14 94 

意匠図案に ついて その他 ���������"�1 14 迭�9�<2��3ィ�������剴b��r�1 9 �1 6 途��B��3���c2�劔���査ﾚﾉw�zh韋ﾋ����査嶌ｧx韋ﾋ��ﾋ�Oxｻ韲ｩ�鞴(乏�4 0 0 ��B�����･4 0 0 �#������9 0 0 �������4 0 0 ��������21 0 4 ��������16 0 0 �2�����124 0 4 

計108115123110104 8 劔劔12681112101961161ZZ1314 劔劔劔劍ｪ8鰭�m�･"��ﾉzi-丼r��ﾘ栗+)���ﾇb�3 64 0 323 ����Cb���Cs"�0 32 3 353 �������"�3���0 18 6 382 迭��r�C"�Cs��1 60 4 312 ���#B���#S��2 123 0 361 ��������#���1 15 0 245 ���C"�2�CC2�14 577 78 4140 9 



+ 椿抱5B�GE6陳�り蔗��｣ｨ*ｸ.b�ｨ��6r�np= ■迄きき ;H__-蕃l ､.l 駁E -+- + ･域 勍(4)設備利用 劔劔劔劔剪�a ��★ p~-癒 豫H�iJﾒ�_Xv�ｵ��4ﾓ･Cｨ耳蔗���s｢ﾓ｢�/�萃����?���れH�ィﾓ(ﾊHｸh檍ﾗX�檠9�,ﾈ､ｨﾜ2�

義≡::I_-.義 唸ﾈ糜��研究会講習会名 ��ｨ�ﾈ�����ﾈ醜,�,r�内容 豫r�/�岐�E2r�u���,r�*ﾈ�ﾂ�*ﾈ�ｲ�調������j�ﾒﾘﾖ2���b�����j����

項目月4 劔5 澱�7 唐�9 ����免ﾂ�12 ���2 �2�計 �� 剩鎚��蔗�蕀_2�
I-て蔓草一三_.--- 潔ニ:こ_ 懸垂:去3- .1:よ;- 凝;/:-;i-i- /,I -i,J" 笥~三 I_葦亨等 肇_讃 劔劔劔劔劔� 剿帝?�,R�∴-_4/12 ��i�Y>i�XﾊHｸh橙�鈴鹿市 鈴峯技研工場 10名 亅HﾏX7H488ｸ8�,�.h.佛韋hﾞﾉ�ﾉd�,��,(*(,Hﾋｹ&靆乂r�>�:�辷�益D2�

管巻梯 �4 �0 ���0 ���0 ������0 ���0 ���4 � 剽迄v�ｨﾌ2�,3ｩ?�rﾒﾕ����ｳ�ﾓﾒﾓ2ﾘv�｢ﾓｳｲ�

ip_.- ��估ｩ]Hｴ��釘����7 �2�6 �2�1 �0 ���0 釘�7 �3b�劔擬音.:≡ 頂+�"�麻織物研究会 俾�棹ﾊyh9�IZ慰鮎b絢b���)kﾂ�①麻綿混紡試作服地18点の解説 鹿取技師 ㊥麻混紡ゆかた地の晶質向上対策 尾本専門員 

かせ掛機 �0 �0 ���0 ���0 ������車 �0 ���1 � 劍ﾉﾕ���鉅5'鵤�

j}< 孝上 ;蒸 辻ﾔｦﾂ�髭2�6/3 ��高島織物工業(協) 25名 乂i�i�Hｴ�,ﾈ竧宜*(,�,(*(,B�t�ｧi�i�Hｴ�,ﾈﾋH廂NHｧ"�g�H辷�益D2�t�dﾉ64uRﾓ��7�I�IW｢茜B價ｩm郁��xh6�8ﾂﾘ7�ﾙ�H�����棠��佐胤�Y)nﾈ���

感を三一 一三.jy'謙il,_Jこ 弐｢粐ﾓ｢ﾒ�剞ｮ経機 �0 �10 迭�3 免ﾂ�7 �2����0 ���3 �2�46 劔��｢�綴ｩ?��俘)8y�IZ位Hｸh橙�
力扱機 �0 �20 ���01 �0 ������0 �������21 �+ + �� 仍h,h�b�v��4w��ﾂ�d�Bﾂ�ﾓ｣ｸ��罎�蝎?�爾�

塗,.-;妻■ �� 剩Q糸機 �0 �1 釘�3 ���5 ����"�30 �4 �"�26 � 劔��)vﾃ｣｣ｧCﾖ����7��

麗'■_≡ ��劔劔劔劔劔義 ～ ��儼z).21 舒仂i�i&b�甘鳥栖協業組A 侈y(h抦ｮ仂h轌;�攤,hｺi|ﾘ+X,I9iLﾒ�ﾘx,ﾈｮ仂i�i&h/�ﾗ8*B�g�H辷�益D2�揵}�韋ﾋ�ﾊHｸhﾅy+r�

･=,3.LJ/≡3- 1う 察.た._ nz=二. れ､一三.;-= ～:I e-i- 蕪喜.'一 之､ 諺.妻 二=∴t 髪毒-; 義_象 .一等 ~基 ､筆r- +- 蕪1+ 賢一 【 一三_-L 均一;-_ 才｡ 一波 :5i_- 鎌､ 寸薄 yJ,` ?Iir 琴=墨 :tf ��剏ﾐ付機 �3 �3 �2�1 免ﾂ�1 ������0 ���6 澱�35 剪��.rﾒﾒ褝EDﾂ�|｣譏�ぴﾘ+�ｲ�ﾊｸ磁�����刪鼡薈j 

清練梯 �0 �0 ���0 ���0 ������0 ���0 ���Lo ll' 剪�唳��ｨ7����Rﾓﾗ籔��妻∫= 警■~-～ 途��"�ﾈ���技術普及講習会 俘)8y�IZ慰鮎b絢b��3�kﾂ�①重布,基布の現状と将来 (樵)クラレ,資材販売本部 産業資材販売部長 西本豊 ②近隣4ヶ国(韓国,台湾,タイ 香港)の繊維事情 日本化学破綻協会 大阪事務局次長釘本尚具 

_冒 崇 + Ja: 叶さ き≦ 【 韓+ i:ー; -1七 宗:≡ tLi n};,i■ き 劍ｪ9�xｴ�ｹ���3 �0 途�0 ���00 剴��0 ���0 剪�凵��+ -fL--- き=二一 

≠ 事 剳Y白機 ���������0 ���0 ���0 �0 ���0 ���0 兮 剪�

捺染機 ���������0 ���0 ���0 �0 ���0 ���0 � � ��

質 護 義 L.ii ･3 A :こ .十 vL'7 + 剪�劔劔劔劔剪�剴r�#��汀�"�汀#��汀#��新技術普及懇話会 デザイン試作発表会 技術普及講習会 ちりめん研究会 俾�棹ｾ(ﾗ8蟹&ﾙ�ﾈ迚5��#�kﾂ�ﾌ�8ﾉ��査ﾔ鮎b絢b���冖ﾂ���棹ﾊyl�5�7I�IZ慰鮎i�r���(5"�#�kﾂ�Vﾈ�l儘鮎b絢b��最近の画像処理技術について 大日本スク1)-ン製造(株) 京都機械工場長井尻宏 営業企画推進部 特機係長村上信 ①市場動向調査結果について 内藤支所主任 鴫貫主任 ②試作デザインの解説 嶋貫主任 寝装品の商品企画について (秩)大阪西川 商品開発本部商品企画室長 浅田隆一 ①ジ_Yバラの原因とその対策 大音技師 @試作.絹服地の解説 浦島技師 ll 

高温熟処理機 真空糸蒸機 染色機 巾出機 孟宗蓮蛋 計 10 ���������32�CB����������C��s��倆B����������S3CR�s#c"����������#��S��0 ′0 2 0 28 47 ������r�����STﾂ�0 1 0 0 8 ll 剋ﾔいい 4003 I 0000 ･li0-1 124169 20442331 劔0 8 3 3 313 507 � � 



i .ミニ■ご 要一 莞慧 +.'. 琴-- 鷲 諒Z- I id 'ii< irl<~ ��要 劔� 

∃ 劔� 劍蔗鶫M�ｨ��

譲! 繍 劔剪�� 

I 】 】 劔� 剴S���5ﾘ訷自?�ﾃ｢�

-;' 一軍一 社二 追 ≡盲 だ. ��bﾒ�ｬ2���f憧�F蔦｢�ｺ咤�������｢���"糘�&��>R�b� 佇糴?｢�研究会講習会名 ��ｨ�ﾈ�����ﾈ醜,�,r�内容 ���++ 励�ｩX���ﾓ｣�岐�雹2�月/日 侈Hｸh檍ﾗX�檠kﾂ�場所,参加人員など �>�vR�套 早. 姿 管 ぎ I+ 豪 麦. 享一二 書 き を ~蔓 

10/14 ～ 17 侈y��沙�ｹV��hﾞﾉJﾙUﾈ橙�彦根市民会館 偬��5��Ccx���悼5��,ｨ蝎�Y�(�ﾈ廩ｧﾉn仞��fｹ�ﾉ�IZ慰��｢�(h抦ｮ仂i*�+xｪ��ﾈｶｨﾕｸ�l���雕���査蝌ｼb�(���,ｨ蝌��hｨ亥仂hｼy+x�ﾉ�����w���ﾈﾏｹ�IZｈ屍���Xﾞ9,ｨ蝌ｼy+x�ﾉh84�8ﾈ�ｸ7i&��圸69h9_ｩZｉ(���x�7X8ｨ8ｨ984�985�5��ｲ�6I(R��ｽ�ﾘ7�8ｸ7�6(6r胤��&ﾘ馼�ﾈ耳耳耳葎�l��OﾉVﾈ蝌ｼb�r��x�h8��b���9[ﾒ�X5rﾈ5ｲﾈ6x4�8ﾂﾘ7b��r���ｩ�IW｢�x��8ﾊh7(8ﾘ�ｸ6洩9&駑�����8皐�2�x��ﾜ�Wｩ&2�ﾒRbT弔�YWｩ&84ｨ6��鉙ﾋH蝌ｼb胤��+ｸ,ﾉ�ﾉ?ﾈ�ﾈﾞﾉV�#)5��佗��ﾎﾂ�來�刪齒ﾍ 護 ∴ ��"��B�ちりめん研究会 儼ﾈ�l儘鮎b竏ｺb��Cykﾂ�①綿の染むらについて 横浜生糸検査所 生稽堆成 ㊥生糸の品質訊験結果について 前川主査 (蜜変りちりめんの試作解説 鹿取技師 
打 賢さ _ご∴ 韓 韓 + 劔劔鷲 管 � ��r�

.真 杏 

議等 1l � 調��2�7俾2�自�r���

1._PT~ ･--Y.≡ ∴1 才汚 .≠三 や≧ぷ■-- .i l~p=賀 ∵∴ -J"rl:≡ 軒 劔劔t-二一 翠 决～p'i ≡->? ~ぎ 唸蔗�耳*ｲ�

rギ 蛋 剪�㍊ 1/30 俘)8x蒻ﾊHｸh橙�高島晒協業親合 18名 ��ﾘ)8x蒻ｮ仂i�i&hﾈｸ悗�ﾊy(h抦ｮ仂h轌;�擺�t�4�8ﾈ�ｸ7h,�,(*(,H,ﾈ4�985��ｸ6r�+(ﾛ以ｸ惠,�,(*(,I�ﾉ5亰ｨ蹌���"兔�.�4�8ﾈ�ｸ7h,ﾈ韋ﾞﾈ,�,(*(,B�g�H辷�益D2�

慧峯 好, +rt � ��

義 剪�

を葦 戸を � ��2/3 �+�.�-�/�ﾊHｸh橙�当所研修室 35名 倅�h�E�鏐ｴ�,ﾈ竧宜*(,i]ｹ�8,�,"�*(,B�7�8�I��靑��蕀}iOﾈﾛ(鶯�

⊃ift 

て誘 発 琴; 逮 � 

rlこL-I ∴ 如:i gLi'~一 i..ご汚i :.l.I iT'拭 ■か ･云3､ -:Lミ :+ lj ��｢���劔僮- :a 菩 薫- � �3/14 �+�.�-�/�ﾊHｸh橙�当所研修室 ��¥�.�+�.�-�/�ｭ郁X,ﾉ�9��,�,(*"�,I(i�ﾉ.YWhｵｨ蹌�xi��査蝌ｼh,ﾈﾋｸ�8,h彧x�,�,(*(,B�ｹ�78ﾔ杏ﾉ��沙�Xｧxｻ8��8ﾉ6ﾈ�Wb�t(5�8�7X4ﾈ886(6�88�ｸ���橙�?ｩgｸ5ｨ8ﾈ92�(�����

千 

10/21 俘)8y�IZ位Hｸh橙�高島椿物工業(協) 20名 嫡H馼ｼh苓ﾅ��ｸ,�,(*(,B�ﾝx皐辷�益D5��t�C�MIl郁X,ﾉZ��ｸ,�,(*(,B�ｶy68ｵｨ蹌ﾒ��� �� 劔� 

ミ 剔� 

3/24 俘)8y�IZ位Hｸh橙�高島織物工業(協) 13名 宙甁冤郁SC�鰻俯�ﾘ廁,�,(*(,B�ｶy68ｵｨ蹌�t�ﾌ��ﾉf����(�侈乂r���

I_F;頂 Hl. 梢 護gi + t ≧i 料 削+ 簸ー圭 �����ﾒﾔﾂ���9h7��免ﾂ����麻織物研究会 俾�棹ﾊyh9��慰鮎b掩���ﾆ����変りクレープ巌地試作の発表 中川暫技師 劍��� 劔剪�

4-3巡回技術指導 (一般) 期間対象内容指導講師 6月13日～15日高島晒協業離合ボイラーなど熱管理旭化成工業(樵) 高島織物工業協)技術について守山支社保安環境管理課長 劔��12/6 亰ｨ��X�ｷ俎X�橙�高島撤物工業(協) 13名 �8ｨ984��鏐��,h6x8�7�8�,�,(*(,B�ｾ�皐�ﾔ鮎b�(���児$ｨ���剪�劔� 
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12/8 亰ｨ��ﾗX�橙�湖東繊維工業(堤) ���ﾘﾆ��饑��yﾘ5h5�6X8�,�,(*(,B����劔劔 

32名 ��Y?ｩgｸ5�4�8｢ﾘ99�ｹ�"胤��劔�ｸ蝿4�8ﾂﾘ�ｩB伜(岔9倩��劔 

井尻宏 劔剏K原整経(樵)当所堀井支所主任 劔��

㊤液体クロマトグラフイ 劔刪ｮ東サイジング(樵) 劔�ﾉ5亰ｨ蹌���

(樵)幼木製作所分析機器事業部 福本信夫 ⑨自記分光光度計 劔�=#&%(a) 明22.26.29日(育)古川化学糸工場生産管理,経営分析中村技術士事務所 劔��

発覇 �<S ち 

日製産業(樵)大阪営業所 劔剔��H(育)法について 劔(i�ｩ����

坂上佳司 劔刮�ﾉ徳織物整理工場宮地貴 大長整理(育)川端正文 当所所長 劔��
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･登 lゝ J苅-L_妄 劔凅J::二一 二:ラ 二-) 剩z色の実際 ��3 ���

消費性能テスト ��6 ���
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(.-≡ 剌ｬ計 ��24 ��

合計 � 都"� 
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請 (1)コ-ス名繊維 劍,假iu�+X+ﾖ��

(2)研修期間昭和52年7月4日から同年8月.8月31日までのうち6月15日-妻 劔�ﾈﾞ��(ﾎ�卷�ｩ.X蓼��}�{)&ｩ�)m液X鋹Wb�

17日を除く,毎遵月,水,金曜日の24日間染 午後5時30分から同8時30分までの1日3.-時間-I-表 --=-き く3)研修会場.滋賀銀行愛知川支店 劔9ﾂ��,ｹ{ｨ自:�m洩馭ｸｭﾘ�自:�68ﾉ(鶯�

+ 琴 �ｨ耳自nﾂ���ｨ�����}��自O8ﾏｹ59nﾘ�"��ﾉ�B�(4)研修科目と時間および講師 -J二か 劔&�(i�ｩ�xｷi��ｨﾔHﾔifｹ�ｩ�ﾈﾌ��ﾈﾋHﾞ姻)Wb�

科目内容時間講師 劍��壷69(i;�靂ｸ皐ｯﾂ�

織物原料宝讐讐禁警欄9諾蒜驚,#空言毒針萱 座製布学布のできるまで,布の性質.6京都工芸搬維大学射斗秀夫.:妻 僮- + J~貞一~ 慧=菜 一策 繋整 I-ここ -_+ ず,/-: 7i.-i:{J J_､~ゝ +道真. 守 l∴ -<ヽさ1 妄-;-fiJ: グー_ラ< +(≡ 臥 姿 JEf､:, ⊥十 釘ﾓX�LXｪxﾗ9Z�,ﾉGｩW｢�

特徴.用途など-;頚 劔劔����Xﾜ��

消費科学繊維製晶に要求される消費性6東洋紡績(樵)繊維研究所=:p～諾 劔5ﾘ蔘ｨ耳自�b�ｨ輦�������冖�_�ﾙ�胤ｩ��S�D�7瓜｢免�YB�;��+�.h.└sｳ�"ﾓ�ﾒ�#�"ﾓ38���S��YB��H�饑��l儉U#3�ﾓ338��CS�YB�
能島倉護卜萱 劔劔亦���2�

･其 デザイン慧欝管主詣品妄ザイン12諾嘉諾悪業宝宝一博針毒 劔劔�*ｲ�������

-配色の基礎知識京都市立芸術大学長崎盛輝 商品企画繊維産業の現状_12東洋紡蹟(樵)経済研究所長 剿駘��IZ鵜U#3#���#��YB�萃ﾒ篷|｢�

渡辺畢-:IIiS､ 剴rﾘ988�6ﾘ4｣rﾘ5ピ姻H廚������2駛��

新製品開発の基礎pマ-㌘左謂長彦十実 学蒜芸孟テイング=Hマ一芸テ蓋謂芸_義 生産管理原価意識と原価計算法3中村技術士事務所中村且:--テミ 1.vJ-- 小計48 -:--三重 14 -t=-=Jr､ 劍�ﾃs咽�7�������YB��R���



5.試　験　研　究　業　務

･5-1　試験研究関係

(1)ち如わんのttジャバデの発生原因とその防止について

試験研究係　　大　音　　　　貫

I.はじめに

シポ形状の低い変り一越や変り三越等において.長時間放置後の口合わせやヰズ戻き後の口

合わせ時に,練糸の配列が不均斉になり織物欠点が発生する場合がある｡この様な欠点はレッ

ビング.ジャバラ,おかぐら,緯浮などと呼ばれ.その防止対策が要求されている｡しかし,

今日迄その発生原因すら不明瞭な点が多く,十分な対策をとることが出来なかった｡そこで.

今回その原因を究明し.欠点を防止する方法について検討を加えたので結果を報告します｡

Ⅱ.ジャバラ現象の実態

写　責　1

16

写　真　2

ジャバラとは写真1の様

な表面形状を呈する緯方向

の布欠点でありlその綴物

断面を顕微鏡写真で撮影す

ると写真2の様に練糸が1

本交互にジグザグに並んで

いる.ことが判るoこのジャ

バラ現象は口合わせ箇所の

1 -3本前の緯糸から10-

30本ぐらい後の緯糸の配列

に不均斉が生じ,序々に解

消してゆくのが通例で,こ

の間の織物の表面状態や光

沢に異常を生じる｡この現

象をモデル的に示すと第1

図の様な織物構造になるo

･一･　　　ジ.Yバラ発生部　　　　一一一ト-　正常部

第1園　ジャバラ現象のモデル

Ⅱ.ジャバラの発生状況

ジャバラの発生状況を織布工場と加工工場で調査した結果以下の様であったo

1.ジャバラの発生率(加工工場で調査した結果)

調査期間　昭和51年9月9日　～　23日

調査皮数　56,365　反

欠点反数　(格外+B反) 1092反

ジャバラ発生反数　51反

第1表　稔布工場別ジ+バラ発生反数

会社名 ���a �2�D 燃�F 排�H �B�∫ 抜�L 挽�N ���P ���良 �2�T 紐�計 

牡点数 ���3 �"�4 �"�1 澱�1 湯�1 �"�1 ���5 澱�1 ���1 ���1 ���51 

調査の結果,ジャバラは多くの織布工場で発生しており,通常の製織条件下でもよく発生す

る現象である.またlジャバラのうちでも重度のものは全欠点反数の5弟.全反数の約0.1帝

程度である｡

2.天候とジ十バラの関係

8

発7

生6
5

件4

数3

2

1

/　/　/

第2表　天候とジャバラの切係

/　　/

/　　/　　/

/　　/　　/ /

/　　/　　/ /

/　　/ / / /

/ /　　　　　　/　　/ / / /

/ / /　　　　　/ / / / / /

/　//　/

/　/　/

/　/　/　′　/

☆--晴

千--･･雨

♂ --曇り

51年8月9月

聖品1 2 3 4⑤6 7 8 9 1011⑲1314⑯161718⑲2021訟⑳別25㊧27282930

台?831番桝88???千千中骨ii骨榊?88各年辞8cc廿8
♂♂♂♂♂♂♂♂♂ ?　　　　　分

や

ジャバラは晴天に発生することは少なく雨の日(高湿のとき)集中的に発生することが判っ

た｡
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I i 7 1 i ll I 【 白�倅��2餬偃ﾙ¥ｨ,ﾉJﾙ�h�8ｻR�､､苛ふ 去. :jY二 重~- 妄t遠 hid 漂 ≧卓t,王 _kt./: 顔+'_ �� 禿s簽､��ﾖﾆﾂﾓ��坪,u��r������8�<��ｲ鞋�,ﾈ初,ｨ+Y_ｹd�ﾉ�IZ�,ﾈｴｸｦ�,�,x,ﾉwh宿ﾏ�ｨ*ｩ�ｩ9i�X*ｸ*(+�,h*ｩKｹk�+X+ﾖ��

書第3表品種別のジャバラ発生状況ジャバラは｢越.変 劍ﾊｳ｢�2�5x886�8價ﾙ�h,ﾈｨ�gｸﾋH宿,ﾒ�"�,ﾈﾋH宿,�.h,�,B霹�Xﾅ�uH,i;8鏐ﾅ�uX,ﾉ�ﾉ+y�9|ｨ,俚x*ｩ�b�

+ 演 冓 j晶荒全昭竺喜竺左右その他合計三三のfR芸慧芸芸三警 劔�ﾘ耳+�.�+ﾘ-�,X*�.りｺﾙ�y4�,�*9|ﾘﾛx/�u�*h.�+�,h,�.h.�5r篳6�8�/��ﾈ酵4�,價ﾙ�h+8+x+�,h*｢�唔F因��.停�

紺越14001116ことが判ったoしかし, 劔wS｣ｳ$ｨﾋH宿ｸik韲�ﾋ�,ﾈﾈｸ悗�

･ヂ変り(1)21136022十軌古代に発生する 劔¥�?���ﾒﾒ��囘H鏐7"ﾘ8�<��ｸ,h5x886�8�,ﾈｭhﾅr�

書芸'Z,…….:≡33…芸孟;三笠≡誓;笠 剽騫X蓼蓼��ﾆ�X7(�ｸ8�,ﾉ<��ｸ,h+X,H,ﾒ霹�X7"ﾘ8�/�ﾕﾉ�ﾈ+x.侏H鏐*�.r�7(�ｸ8�ﾆ��8.(ﾖH+8,�9�.��-ﾈ,Y�ﾙ�H,ﾉ<��ｸ*ｨﾖﾈ*h.x.ｨ.ｸ*｢�+ｸ,ﾉ(h,X.�ﾆ�Xﾅ�uH,hﾆ�Xﾅ�uX,ﾉ�ﾉ+y�9|ｨ,俚x*ｩ�h+h."�+x*)<��ｸ/��Hﾌ)��/�+踉���ﾈ(蕀u粐ﾔｘﾆ�Xﾘx鏈gｹ�H,h5x886�8�,ﾈｭhﾅr�綛8b�｢�

芦合計231437451後は目立たなくなるo 享て享したがって.ジャバラ 

1 1は変り縮緬などのシポの低い織物については特に欠点として残り易く問題となっている○また. 劍ﾊﾆﾆ俣､ｨ6ｨ�ｸﾆ�Xﾅ�uH,hﾆ�Xﾅ�uX,h,Rﾈﾆ�X/�ﾕﾉ�ﾈ+x.��h鏐,ﾈﾘx鏈gｹ�H,俚x/�,(*�,I�霹�/�ﾗ8*(5r�

ジャバラは織物の全巾に亘って発生するものばかりではなく,どちらか片側.あるいは両側に 劍8H6�8�,ﾉJﾙ�h�8ｻX/�+(ﾛ�+X+ﾖ�倩Xﾅ�uH,ﾉ;8鏐ﾕﾉ�ﾈ/��h鏨#�e�I�ｩdH鏐ﾅ�uX,�,(*(,B�

だけ発生する場合が相当あることも判るo 劔OH蔗罟,ﾙ�h鏨#�(h�紕ｨ,h+X+ﾙ��惓�c)�ﾘ,俾h+x7�5籀98,Xﾋ�)�,�5x886�8�*ｩJﾙ�h+X+ﾖ��R�

4.ジャバラ発生の契機 劍ﾊｸﾜ芥,ﾈﾕﾉ�ﾈ,俚x*ｨ*�.��ｨﾘrﾉ�ｹ_磯�,几ﾉ��鏐ﾅ�ｭH,�驂ﾘ,ﾈﾛr�*#�,H,ﾙ�ﾉ+xﾉｩe�*ｩ�h+b�

第4表ジャバラ発生の契横 発生の契機雷芸慧警置後のキズ戻き後の口シ‥卜ルをはその他 合わせさんだとき 劍ﾉ�鶫W傚�ﾇﾂrﾂﾒﾙo亢�'C辻ﾚBﾖH耳耳爾sｸｸ����h+X+ﾒ�

頻度251475 剪x耳vG鉅自���c(ﾙ���鏈�H鏈gｹ�H,ﾈﾛx,h5x886�8價ﾙ�h,ﾈ7�5籀92�ﾊｸﾜＶR佝�X,ﾈ鏐ﾄｩ*9|ﾘ,ﾈﾛx,h5x886�8�,ﾈｭhﾅr���nﾉ�ﾘ�8,ﾈ鏐/�ﾆ�Yw�,ﾈ7ｸ7(98,倩Xﾄｨ+x.��ｩ�x�ﾘﾈ,ﾈ*�*�Rﾒ��ﾘ,ﾉ�X惲�7ｸ7(98,ﾉ�X惲�ﾆ�ｨ,�.h,�,Hｪｨ靖*9|ﾘ*ｩ¥�:�+x.鑓ｮ霹�篷<�.�,ﾈｪｨ靖*9|ﾙ&ﾈ,Xｪｨ*ｸ�8+�.x.ｨ+ﾘ7ｸ7(98*ｨﾆ��

.ジャバラが発生する時期について調査した結果.長時間放置後に口合わせを.したとき,キズ 5r戻き後に口合わせをしたときが大半であり.その他.シャ,トルをはきんだとき,針継したと 

きなどにも発生することが判ったo 剩辻ﾘﾊﾇ�+�鏐ﾅ�uH-ﾈ+ﾘ,ﾘﾆ�Xﾅ�uX,偖y(h+x.�+�,h*ｨﾖﾈ*h.x.ｨ.��ｸｺﾙ�y4�,亂ｨ靖*9|ﾘ,俚x/�,(*�,H7ﾂ�

Ⅳ..ジャバラの原因究明について 劍�����?�討ﾘ7(98,亂ｨ竧.な�(*ﾙ_ｩ'R�9?ｨｭB�+X+ﾘﾎ9�霽�/�ﾗ8*"�5r粨6�8�,ﾉJﾙ�h�8ｻX/�+(ﾛ�+X+ﾖ��

ジ†バラの発生原因を究明するために.種々の要因について予備実験を繰.り返えした結乳 劍ﾊｳｲﾘ自/�鏐ﾅ�uH,亂ｨ靖*9|ﾓ�#�,X7ｸ7(98,亂ｨ�8+�+ﾘ鏐/�w�*"霹�Xﾅ�uX,�,ﾘｪｨ靖*9|ﾓ#hv�,X7ｲ�

発生原因のあらましを把握することが出来たので.これに基づいてより詳しい実験と検討を行 劍萍B�7(98,亂ｨ�8+�+ﾘ鏐/�w�*(+ﾘﾈｸ惡ﾈｪｨ靖*9|ﾘ,ﾈ抦+8*)_ｸ,ﾈ鏐*ｨ.H.�-ﾙ�c8��,俾h+yvﾈ,�7��

つた○ 劍5��ｸ98,Xﾋ�)�,�5x�6�8�*ｩJﾙ�h+X+ﾘ�ｸ,�*り+�.ｨ.x,ﾈｪｨ靖*9|ﾙ&ﾈ,ﾘﾔ�/h,ﾈ���ｩ&ﾈ,舒�,2�

1.予備実験の結果 劔/唔i械�ﾆ育�聒*ｳｨ*(,Hﾈ�.�+X+ﾖ��

(1)ジャバラは高温多湿下に長時間閉口放置することにより.再現性のある状態で発生する ことが判ったoしたがって.実験は3取製織後書こ歳機を閉口状態にしたまま,高温多湿下 (自壊値27℃.87妬)で1時間放置した後にロ合わせと製織を行い,ジャバラの発生状 剪ＹﾆI~ﾈ��ﾇﾃvrﾆ辻ﾚJJI(H�#gGFRﾂﾆ'B蹠FrrsgB霪�ﾉ=ﾈ�8･r�

∫- 

況を範察したoなお､設備の都合上.長時間に亘って温湿度を一定に保つことが困難のた 剳�7�8E�耡��c8��鏐ﾄｨ鳧,ﾈｬ)|ﾘﾛx,h5x886�8價ﾙ�h,ﾈ7�5��ｸ98,Y�ﾉ+y�9|ｨ,ﾈﾛx*ｨﾛ��

め.主としてジャバラの出現するパタ-ンや緯糸の浮く方向を把握するだけの定性的な実 劍ﾊｸ耳+h,IJﾙ�h+X+ﾘ.�,ﾈ,X*�.鑓+X+ﾘ*ｨ,�,H5x886�8價ﾙ�h,ﾈ�)Eﾉ�ｸ,ﾙ%�,倩Xﾄｩ*9|ﾘ,ﾈﾛx,�,h,r�

鹸のみで解析を行ったo 劔��-ﾈ.x+な鏈��鳧,ﾈ孰�7�,ﾈﾛrﾈｪｨ�8ﾎ8,ﾉ_ｩ'X鳧ｭH,ﾈﾛx,�,x,�.�ｷ�-H.�,ﾈ,i�I�ｨ+8.ｨ.薬�

† 筆 _琵 i l 近 圭 f;i 竺J i ･､ �(2)ジ十バラの主な原因は開口条件の不均斉にあるとして実巌を進めたが.それだけでは 劍ﾈ綴ﾙ�h鏐,ﾈ�ｯｨ初*9.�)¥�,h5x886�8�,ﾈｭhﾅr�

説明のつかない種々の現象がみられたので,さらに実験を繰り返えした結果,縫糸のピー 18 劔�ﾉ+y�9|ｨ,ﾈﾛx,�.h,�,H5x886�8�*ｩJﾙ�h+x.�+�,h*�.r顏弍ｨ初*8ｦy��=ｨ,ﾈ抦+8*(鏗淫ﾂ����/���'����



昌憲二….■ ��l fをささな力でも伸びやすし係鳳ジャバラは発生しやすいが.榊Ⅰと経糸群Ⅱの間に 萱:貢初耶l張軸も度の差がある場合に.ジャバラが発生する.経糸群Ⅰに初那f張抵抗度の 冤�鵤�こ毒 草 潔-1_- 訂こて. i ∴. ㌢芦 _+ 書芸p 鷲 派 漢 道 塞 琵三 + 凅ｨ5(�ｲ�6��ｲﾔ辻�+��･綴ﾂ�^ｴﾃ｣､��磁���蔦ｴ8ﾇ倩Xﾅ��.�-ﾖﾉ�B�

､ナ-_J- 鳶-I? 賢 ､ 秦 +ド. ･､Lr. 軍=q:7 撃≡≡ 穎 ■ さ一 十+∴ 覇 $l 儺､圭≠掛群Ⅱ警誓笑 ll一lllラが発生 

fS: ��狛犬きし壌(114.2%).岸糸群丑に初期引張抵抗度の小さい糸(104.3多6)を用いた結 

++ ��果,第4図に示すパターンでジャバラが発生したo 

'(≡1155AS3DDi-､､柑一､---､一､---雷撃蓋gS:5:≡…芸芸､._ 劒(�ｨ�ﾛi�Fﾉ(h匚蟶悩�Fﾈ+X+ﾖ�(b�美1弓 とノ 劔櫨H.H.�-ﾙ�Fﾆi^�ｹYH,X,ﾒ��ﾈ����

蒸発 ･柑一一ミp + 劔佗ﾈ��ﾃｳｲﾙ�chﾙ�Uﾈ,ﾈ初,ｨ+Y_ｹd�,h5x886�8�,ﾉyhｮ�5ﾈ8H7�7B�
第4回初期引襲抵抗度の葦とジャバラ発生のパターンきい糸は136.8%.低い糸 劍,ﾙJﾙ�h+R�

義 良 ∫ ! l 】 ∫ 】 l i ∫ I �,ﾓ迭紿v��,i�ｸ鏐8��ｸ4ｨｭH,Y�X*ｸ,維x*ｨ*�.る:�ｨ,ﾈ8��ｸ4｢ﾘ,X.�途��r�����3bﾃfr��凾ﾈかったoBの条件ではAと反対の経糸群がゆるみ,同様のジ,バラが発生したoCの条もー 

と.今回実験を行った値の3-4倍位の開きがみられる.また.ボビン巻lチ-ズ巻の 劍ﾈ�,X,ﾙ�8ｽ�,刎ｨ,�,H5x886�8�,ﾙJﾙ�h+X,�*�,�+ﾖ�+�,ﾉvﾈ,鎚7x8ｸ6�,hﾜ�,ﾈ初,ｨ+X��ﾈ�,�.b�

原糸については層間の差についても検討の余地があるo 劍,(,H腰,�,�+ﾘ7�5��ｸ98,X5x886�8�*ｩJﾙ�h+x.�,ﾈ,ﾒ韜�,ﾉyﾙu(,�.h.躍�,ﾈ��ﾈ�,X,ﾙ�ｸｨ(+��

肖整経時のドラム巻テンシ.ンとジャバラの騒係 劍.h.儻ｨ,ﾈ宰_ｸﾏﾈ,ﾈ�-ﾒ碓x晴,X,ﾘ*�.�*｢�,�.h,�,Bﾈﾛi�H,�*�*(,H,ﾘﾆ�Xﾅ�uX,ﾈ鏐*ｩ�狽�

賢雷;一三 剞ｮ経をするとき.ボビンの配列と綜排の枚数を一致させることがあるoこの場合,同 劍,�.h*ﾙ�ｩ�x+Rﾈ悩�H,X,ﾘﾆ�Xﾅ�uH,ﾈ鏐*ｩ¥ﾈ蝿,�.h*ﾙ�ｩ�x+x.鑓+�,ﾈ�9�H,Y�ｹ�H+x.�,i�,ﾂ�

｢経糸群には常に同一のボビン列の経糸が対応するoしたがって,張力のとり方によっ 劒(+X+(*ｺ9�案�,�.h,�,Bﾈﾛh悩Kﾙ���H,ﾈﾘﾈ鏐*ｨ.H.�-ﾘ5x886�8�*ｩJﾙ�h+x.�,ﾈ,X*�.躍(,ﾂ�

ては経糸群間でドラム巻時のテンション差が生ずるおそれがあるo経糸群Ⅰのドラム巻 劍��ﾈ�,X,ﾔ�,ﾈ��ﾈ�,i�8*ﾘｷH,�,�.ぺﾛi�H,X,ﾘﾆ�Xﾅ�uH,ﾈ鏐*ｨﾜ阡�,�.h*ﾙ�ｩ�x+Rﾈ悩�H,X,ﾒ�

張力を6g経糸群Ⅱを16㌢としジJrバラの発生状況を調査したoその結果.ドラム巻張 劍ﾆ�Xﾅ�uX,ﾈ鏐*ｨﾜ阡�,�.h*ﾙ�ｩ�x+X,H+X+(*�.ｨ.定,�*��IZ�,ﾉ(h匯YH,X,ﾙ�H�,�.h.仗�_ｸﾏﾂ�

書芸妄~~､､.a.6.I-,),d蛾恥≡≡≡:≡?.::.;?J51.冒 劍,ﾈ-�*�*ｨ晴,�*(+ﾘ-�ﾆ�Xﾅ�ｭH,Y<x蝿,h,ﾉ�ｩ�x,ﾈﾛx*ｨ晴,�*(+ﾘ-�5x886�8�,ﾙJﾙ�h+X,�*&��

また.Cの条件では麓羽にしごかれる縫糸群がⅠとⅡと交互になり.偏りが生じないT=め臣 

全誓言,DAT㌔:'三笠警志芸:l三脚少ない韓糸(鮒撚糸,の場合は.Cの条妻 鷺…三菱挙'tl':;≡…J:…≡三が生じやすい要因について..ジ十-套 
第5園ドラム巻敢力善とジャバラ発生のパタ-ン (2)議の引通し方法とジャバラの関係 

I 塗-__ i?- ��

麓の引通し方法によってジャバラの発生状況が異なることが予備テストで判明したので. 蓮_糸軽_糸へルドと � 

-招〔AE召{霊墾冨器一 哉--JMllLIJを3種類 剔J{ _;-f: I I-整 ≡-鷲 も1-: I-1--で- 
U'器RR器三芸三三三'言禁ラが発生するのは∴絹糸群ⅠとⅡの経糸ビ_ムから抱き~ と 

濫慧歪糸群讐l中当蓋糸群誓.F蔓三三≡.J Aの条件 2;a.,,B∃....♂禦薫喜≡ llでは縫糸 劔���,ﾈ鏈;�,ﾉ+x+8,俚x*ｩ�h+�.�+ﾘ-�,X*�.�顗��,ﾈ､ｨﾏｸ��ﾈ�,�,(*(,H+�,ﾈ鏈;�,ﾉ+x+8/�j�����8蓼ﾔｸ��ﾇﾈ�8�8���鞴�ｹ�靈��cｩ=ﾈ�9�隶ﾂﾈ･��顋�j��8ﾇﾈ･xｼhｾｩ=ﾈ��j�蕀����j�ﾜΘ｢�
L3:ヨ 

≡孝 =_ち;; i-i:LT ~薄 -:-;㍗ ･くさ ～:′{㍉ ･.ニL Jも:.㌔ ,iL: 垣,;;_ 蛋;二 =さ.チ しjf3 ざこ.-さ て盲 =さ=ty {:.喜一 ++++ -fl弟 

れらの条件のつち.開口量に差をつけた場合とワ-プラインを屈曲させた場合桂ついてジぎ 

･ロ曇蓋≡≡蓋≡≡琵≡書芸:≡≡ニニ;≡:ごまロ状套i 
i 音莞 蔓弓二号 萱草三 一‡ .T～ 謬L.;: 價芸るみ芸I歪糸群等ド当芸糸群等l群Ⅰがゆ 20 劍ﾇΔ霽ﾈﾊｸ鏐ﾅ�uH,huX,ﾈ鏈;�,ﾉ+x+8*｢ﾕrﾉ{ﾈﾆ�Xﾅ�傾,��ﾈﾝx,ﾈﾛx*ｩ�h+�.ｸ+ﾘ-�8X���ﾜ��*ｴﾅ��爾�#�ｮﾂ�*ｲ�f��.b���

丁.tF L 劔亦��謦�



++ -i, 頭 IS ��r�ｵ��e梯ﾒ�韃ﾒ����s��H爾�ﾈ)Tコ�ﾒｲ�袙���逃��Cｨ�����_5����ﾓﾔR�ぐうその他 劔鼓--- 刔R�気短 憂 仄著7X8�984�6X5�6x,ﾈﾈｸ悗�

製織中に経糸シートや綾竹を上下方向に動かしたとき.製織の途中で開口条件を変更 劔劍決�8,ﾈﾈｸ惠/�ｦﾙDh+x.�+ﾘ-�ﾏ�ｨ,ﾉ�X*ｸ*�,(+ﾘ5x886�8價ﾙ�h,ﾈﾋH宿/��ｸ�+X+ﾘ決岑,ﾈ���

したときなど.ジャバラが発生したo 劔劍ﾈ�,X5x886�8�,ﾉJﾙ�h�8ｻX/�+(ﾛ�+X+ﾖ��x�侏H鏗�:�ｨ8ﾘ6(6x,ﾈﾋH鏐/���%Iw��8+R��$H7ｸ7(98,兒ｨｨH+X,I�霹�,冽�*(+ﾖ�����22�

義 倩X��+x+8,ﾉ¥�:��条件 ��..､立ー 菱漂. ��

讃〇 三二ゝL~L I Ti+ 義_ 義 免=Z-- fII:% {: tt<-■ 京ユ 毒ト- 選一_ i/5-ミ i/== 請_. 翠 轟 き;_卓 蓬三 義幸 剔I~ 

-一(…主.i �8�5�8�4898/�Oﾉ+ﾉ��+Rﾂ�� 倅���ｲ�ｶ��ﾎﾂ�6｢������m2�Uﾂ�ﾒﾓ���T以"�zb�&��v��ｸ���ﾈ��

開口Iが均斉になる上うに 劔�-8.ﾘ.�,ﾈ捶�/�ｼ�ｨ,�+R�7ｸ7(98ｪｩ|ｨ,ﾙ�8,I:�ｨ,�+X+ﾖ��

車. よと 剩肇ﾂ��耳�8�8�2����璽��明菜した場合 劔�5��9�霹��

i.エユ i.‥.`一三1▲;一 劔刄{ビンをランダムに配列し.均一にワッシャ-で荷重を付与しT;oまた.120ボビン 

王‥‥fー-- 劔剏oで整蓮を行い.各整経バンド毎にボビン経数を1個ずつ増減し.同一の糸が経糸群Ⅰ 
.(.I王I 劔凾ﾆ丑と交互に入る様にしたo 

J三芳.'..ド �8��ｸ7h8�4898/�ｿﾈｼ�+8+�+ﾒ�凾ｱ一号 事 
前 Fか 劔剪��ｹ�ｹ�B�

ら 售ｨ�2r穹Δ粭��場合 劔刔ｸ,ﾓcd���2縱�6ﾓ9gｵ窿���32�2縱�)gｹ�ﾈ,��ｩ9b�,h+R隍ｨﾏｹ|｢�8��ｸ7h8�4899��9ﾘ���

チ ク レ′ 偵｣｢粐ﾒﾂ謦菘｣｣｣､定�ｲﾔ��劔刎x,ﾉ-ﾘﾘ(+8/�¥�.�*ｨ,�*)vﾉ+)��+X+ﾖ��

メ drG.I 謄｣｢r罎r��r粨�C｢�劔���8,ﾈ��ﾈ�,Y�ｹ�H/�ﾗ8*"靼(孳�ﾘ�岑,Y+x鳧ｭI_ｩ'X+X耳ﾏｸﾘx.ﾘ+�/�ﾗ8,�+ﾘﾈｸ惠5x886�8��

迄 の 白紊Cﾄｧ┐�劔�,ﾙJﾙ�h+X,�*�,�+ﾖ�-ﾈ+ﾒﾉ:�ｨ��ﾈ�,S�V6ﾘ,ﾈ4ﾈ5冦�*ｸ/�ﾗ8,(+ﾘ*｢�5r篳6�8�,ﾙJﾙ�h+X,�*��

糸 iL の 劔劍,(+ﾖ��

･il..Jt.I.iP 丶ｨﾏｴ蛤ﾛx/�,(*�+ﾘ�ｨﾘr�

長 さ の 劔劒Xuりﾖﾈ���

変 化 ��8�ｸ������ｦ白�劔茶��5x886�8價ﾙ�h,ﾈ8�4ｨ6｢ﾈ4�,�,(*(,B�

量 lL′､ 辻紕ﾒｲﾒ�H�ﾈ�ﾅBﾘ耳耳���劔啌耡ﾘ+��ﾆ�Xﾅ�ｭH,XﾋH鏈<��ｸ.)yｩ��ﾛx*ｨ*�.佝�X7"ﾘ8�,ﾈ�ｨﾘr�*�.�*(,ﾙ�ｹ�H鳧,俘ﾈ鏐ﾅ�ｭH,X鏈;��

目 JB 儘��ゅ�陏Cｩ{��､ﾇB�篤肪�劔�,ﾉ+x+8*ｨ腰,�.��ｨﾘy9�,�*�*(,B�+x鳧ｭHﾘ(�(h,兩ｩ'X+X+ﾘﾎ8,ﾈﾏｸﾘx.ﾘ+倬�,�5x886�8�*ｩJﾙ�b�

11■ 実-._:) 劔劍+x.鑓+�.ｨ,ﾒ�+x鳧ｭHﾘ(�(h,佝�X/�'X*ﾘ+�,h,�.h.嬰H鏐,ﾈ�ｯｨ初*9.�)7�*ｩ.�岑+X,Bﾉ�ﾂ�

I:1■. I I I l J I l 劔L_塗 率 S l▲ 凵�=更 表桑 �+y�8ﾅﾈ*�.h-�+ｸ,ﾈﾛx*ｩ�ﾘ��+Rﾘ+ｸ,ﾈ�|ｨ*ｨﾏｸﾘx.ﾘ+兀H,偖y(h+x.�+ﾘ-�,hﾖﾈ*h.x.ｨ.鑓ｷH,陳�+�,ﾉvﾈ,��ｨﾘx,X*�,(,H.�����暮5ﾙ(h,ﾙh�786(4�+(,h,�+ｸ,ﾈ�|ｨ,ﾈﾛx*ｩOx晴+�,(ｷｨ�+8.ｨ.�+ﾒ�

を.Y.,:1.圭.; ��頡��,ﾉ-ﾘﾘ(+8,俚x/�,(*���+ ち +i ---_㌔ '誉 {=S ･■ ?_ 'J妄 兎 鐙蕀db���rﾈv��+�."��9<V｢�ｶ����-F�����ﾇ��v�����ﾇr�

義:I -, ★ ∴㌧ ."1て- 劍�ｨﾘcｳ｢窈ﾒ�た場合 劔�-�5x886�8�,ﾙJﾙ�h+X,�*&����

■●■● ..4▲○←●▲ ▲▲'▲▲IE....Jt ■■●●▼一 ･‥‥●:∴.｡.. I.I.I ■一■▲■ Jt▼Jr< 劔�(2)ジャバラ発生部の糸長さの差 ジャバラ部の織物断面を顕微鏡写真でとり.経糸群ⅠlⅡの経糸曲線を取出すと第8図の 様になり.両者とも正弦曲線に近い形状をもつoその場合.両者の｢周期は0.969加.振 巾は経糸群Ⅰが0.266hEm経糸群Ⅱが0_171萩打と0.1沈評程度の差があるoこの程度の差で 顕著7:.''ヾーとし観察さる.ある 

i 巨. :'旨 萱量 Tg 請; F 三 ! il, ∴ ■.tt ⊥ 冤 o6012018024030036060120180240300 クランク角鼓 (上の値は低伸まの糸を用いて集刺したもめ) 第7園各種の開口条件と糸道長さの変化 22 劔閉ﾄ��｢�ｲ�ﾟ��嫉wb�ｶ��ﾘﾊｨ爾�6r�ﾇH7���6ﾒ�蓼ﾏR�ごｲ�*ﾉ{����言ン十}フて､れのでo 次に正常部の織物断面より同様の曲線を取出すと第9図のようになり経糸群Ⅰ.丑とも一 章 周期0.969hEn.振巾0.2185Zmとなる.妻 今.第8図のようなジ.rバラが発生し.緯糸10越後に第9図のi:うな正常な織物構造に戻 った場合について.経糸群ⅠとⅡの糸長の差を求めるo i ぎ i 231 ! i 呈 



I ど 義 i 蔓 季 夏 量 剏ｫ畢-~'苧~~ 

ぎている場合も多く.発生パ夕_ンにも種々のものが見られる.いずれの場合にも個欄 

六 ��/���*hﾘx.ﾘ+�+ﾘ7�5��ｸ98,X5x886�8�*ｩJﾙ�h+X,H*(.�.�,ﾈ,i�I.�+8.ｨ.鑓+�.ｨ.x,ﾉ�I~�/�8(6b�8ｹ4�,俾h+x,b��c���ﾘ,ﾉvﾈ,�,�.鑓,�*り+�,ﾉ~�,ﾃ"ﾃ8,ﾈ.�,ﾈ,�,(*(,H,ﾘ��ﾋ�,X.�ｦﾙDh��x�+ﾖ��
～ 宅事＼p~~=7-1m~=■:註一一. 

.:.:ヒ 態至芸■~.a.-1;野等=-pコこ諾~+};Y轟嘉二位≡､一Ⅷ=語弊蛋;I-I. 

～ i i ! 妻 ��B��"ﾒ�ｸ*ﾈ8$ﾂ��B�ｮﾈ爾�ｲ�ﾓﾔﾈ���傲ﾒ�ﾘ��ﾓ��Sｦ板�Sﾂ��2�欠.<ン~~■醐=;■" j 】 i i 冽h獣�経糸群Ⅰの伸長歪圭一経糸 群Ⅱの伸長歪量のパターン 剏綠№墲ｹ部でのジャバラ発生 のパターン 経糸群Ⅰがゆるむジ1バ一 〝Ⅱ〝 剩�l ��

第8園ジャバラ部の経糸曲線書 

書呈 �<r�l祖廟-,-----.."^^^wl 冓--=--j警妄警冨望警 

r怒:覧萱室済p,:､1Hー_開肇チ 劔ll ��が反転する 
■警頒二..三:..::=≡=二議_火.-_.環桂-辛 佝�X7(�ｸ8��<��ｲ�+lJ :..1'!.,I:.1 ■∴■■一二l 凵[l I ff 剏o糸群丑がゆる むジャバラの場 合もある 

濫……-A..宮如-一一二L.A.†J-波子{i,I:i≡蓋….ー=J二一一..鮒.i さ:二 】 】 !lF第9園正常部の軽糸曲線 1 

開口条件 長Fﾂ� 粘ﾒﾒﾒﾒﾒﾒﾒﾚ2� 佝�Xﾅ�uH,ﾈ.H.��i ～ f ! i i i 一書 i l i �6｣｣��】 i弓蓮糸曲線は正弦曲線とすると �0 ーff 僮ー 凾ﾞジャバラもあ る 
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Ⅵ.績輪と対策

ジャバラ現象は､製織時における経糸群間の伸長歪量の差によって発生する織物欠点であり,

その差は主として次の原因により生じる｡

(1)経糸群間で原糸特性に差違があるとき｡

初期引張抵抗度については確認済であるが.それ以外の原糸特性の効果(摩擦係数.綴変

等)も考えられる｡

(2)整軽のための糸準備工程において,経糸群間で糸の履歴差があるときo

糸繰張力.整程張力に差があろ場合については確認済であるが.それ以外にも下溝の条件.

糸繰時の温湿度.ボビン巻上後の放置時間などの履歴差の効果も考えられる｡

(3)轍物の規格に基づく場合

経糸群間で産糸合糸本数に差がある規格の場合.歳1羽に2本人の場合はジャバラが発生

しやすい｡

(4)開口条件が不適正のとき

ワープラインが屈曲しているとき.開口量に偏りがあるときやその他臣糸群間で開口条件

に偏りがあるとき｡

(5)製織時の不適正な作業による場合

開口状態で長時間放置したり,製織中に座糸シートを上下動させたときにはジャバラが発

生しやすい｡

ジITバラを防止するには,その原因である伸長歪圭の蓋を少なくする必要があり､具体的に

は次の対策が有効である｡

(1)経糸の伸長歪量の絶対値を小さくすること.すなわち初期引張低抗度の大きい糸を用い.

製轍時の湿度を不必要にあげないこと｡

(2)原糸特性の均一な糸を用い.経糸準備工程の条件を均一にすること｡さらにそれらに少々

の変動があってもジャバラを発生させないためには.整経時のボビンの配置や供給をランダ

ムに行うこと｡

(3)ジャバラの発生しやすい品種については.経糸合糸本数を均一にし.歳は1軍Iに3本入り

とすること｡

(4)開口量.掠光の吊高さを正しく調整し.ワープラインを実直にして,開口条件に偏りがな

いようにすること｡

(5)以上の外.開口状態で長時間放置しないこと.運転中に経糸シートや綾棒を上下に動かさ

ないことなど.管理上の問題についても十分注意すべきである｡
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(2)変9　ちbめんの緯糸芯切れ防止

(シャットル解野蛮力から見た一考察)

技　師　　中　　川　　貞　　夫

は　じ　め　に

変りちりめんに発生する欠点のうち,偉糸の'芯切れ.により不良反となる割合いが多く,撒

布工場においても,この防止策に幾多の苦心を払われてきたが,完全に防止されるにはいたって

いない｡この種の閲歴は,当所へも数多く持ち込まれ観察試験をしてきた｡しかしながら〝芯

切れ,の現象の把握･測定の定量化,又腐糸,設計及び津糸特性に不明な点が多く,さらには現

象の発生から発見までの経過時間が長いこと,発生が非常に稀れであることも手伝い,現在にい
ヽ

たるまで解決を見ていない｡

今回行った実験では,過去行われてきた撒機まわりの調整には触れず,ジャトルテンシキンに

視点を置き解明した.この実験研究が′布切れ′に限らず練糸に関する諸問題の一里塚になれば

幸いと思います｡

1.変り三越ちりめんの韓糸

通称変り三越ちりめんは,耗糸の撚糸法に特徴をもち,換り合わせ方によりそのシボも決定

されている.故に各社各様の設計で生産されているo次にかずる設計は,これら変り三越ちり

めん用の捧糸形態の概要設計です.

A　糸

3000T/m王.･･･-･.･-･･･ 42+X5未(八丁撚糸)

700

7　T/mz

800

SOOT/ms 2000-2500T/m, ･-･･･ 4ダ×2t

42+xl*(カベ糸)

500 - 600T/m五･･････ 42中×4*

〝　　　　　　　　　　　‥.日.　　　　■

A糸と逆方向撚糸

配　列　　　A一十B→C→B

※( 以下A, C糸を合撚糸,合撚糸成分のうちカベ糸部はカベ糸もしくはな

糸,八丁撚糸部は八丁撚糸と言うことにする｡
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3.発生状況と対策状況

芯切れによる不合格反となる基準として,浜蕪緬工業協同組合では,長さ10 - 20cAを含

むものと規定しています｡ 2-3aLの長さのもの(芯切れの長さとしてはこの長さのものがほ

とんど)については欠点数にもよるが合格となっている｡しかし各社の検査基準によりさらに

検査されている｡各社を葡りその発生状況を訴べてみると,

(1)発生個所が限定される場合とそうでない場合がある｡

ca　季節･時期･時刻等に規則性はないo

(3)ラージシャットルにj:り多く発生する｡

(41変り三越ちりめんに多く発生する｡

(5)古い糸で発生した｡

(6)擁積別に見ると集中する場合とそうでない時がある｡

ということで,このように種々雑多な発生状況ですが,大別すると擁機に起因するものと他に

原因をもつものとに分けられろ｡

発生状況とともにその対策状況を調べてみると,

(11シャットルボックスの調整(位置)｡

(25　シャサトル内の猫毛のはり方の工夫｡

(3　シャツトルの打ち戻りの減少｡

(4)メガラスービンの位置関係の詞藍｡

(5)菅巻積のワインド博の調整｡

胸　シャットルボックス内(特にハンドルサイド)の糸当たり,踏みの減少｡

であるoこの他にもあると患われるが,全件として現在行われている対策は簸機の調整が主と

言える｡

4.発生原因と括果

括果が発生するためにはその原因があるはずで,この原因は一つとは限らないo_いくつもの

原因が重なりあって発生することもありうる｡欠点という結果を解消する方法として｢結果を

見つけたらその原因をつきとめそれを取り除く｣があり,一般的な手法です｡しかし原因⇔結

果の間には直線的なものばかりでなく,原因･結果が幾重にも重なり合ったものもあり又,普

段は辞書を起こさないものがある要素(原因)を与えると,拡大されたり思わぬ働きを示して

全く別の辞書をもたらすこともある｡

①　原　　　因　→　結　　果

項)原　因Ⅰ →　蘇

原 果-困結　原1

-1　　nu

果相国

Ⅱ

Ⅲ　-う･　-･･･-･-･-････-･
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㊥原　因-口 括　　　果

†　拡大

原　　　因

簸横のように古くから開発され,高度に発達した塊城では, ①のような単純な図式での欠陥

はあるにはあるがほとんど解消され,現在では⑧, ㊥のような図式での欠陥が表われるようで

す｡このような場合,結果から原因が見つけにくくなるのが通例である.実際に欠点解消のた

め,結果(欠点)を見つけ,その原因をつきとめるときには,欠点発生時にその原因をつかむ

ことが大切であり,この状況をモデル化し,摸捷乳酸を行い原因であることを確定し取り除く

ことが一般的である｡このことを何回も行い,いくつかの原因の一つ一つを取り除いて行くこ

とが欠点解消となる｡

ところが,ちりめんのような後処理後に鯖果(キズ)が発見されるものでは,キズ発生時の

状況がわかりにくく,原因を発見することが困難で,まして頻崇に発生するものであれば,原

因発生時に居合わせることもあるが′芯切れ.のごとく極めてまれにしか発生しない現象では

不可能である｡これらを解消する方法として,実験計画法により推測で実験を行う｡しかし,

欠点原因の要素に何を取るかは｢カン｣にたよらざるを得ず,結局原因の序列を決定するだけ

に終わりがちである｡故にユニークな要因作りが決め手となる｡

現在まで,苗切れが解決策を持ち得なかった原因はこのようなことにあると思われる｡

5.実　験　方　法

前述のとおり,芯切れは叔鰍こより発生したものと,そうでないものとに大別される｡簸積

の調整等については,現在まで十分に検討されていると思われるので,今回は浪横以外につい

て検討を加えたいと思う｡

轍機以外に考えられることは,シャットルによるものもしくはシャットル鮪野張力で糸が切

れるからには異状テンシJ'ンが発生するか,無理な櫛が行われていると推測される｡

穂積は通常120-180tp爪　の速度で回転をしていろ.この間シャットルより捧糸が引き

出されるが,このスピードはピッキンクりタイミング,レース長等により異なるが, 10-14m<

といわれている｡そこで,くり返しくり返しシャツト}L,より練糸を引き出し,その解釘張力(

シャットルテンシヲン)を測定することが重要であると考えられる｡故に,シャットル内に測

定子をもうけて,測定を行えばよいのですが実際これは技術的に無理であり,以下示すような

グリバー最機を用いた方法でモデル化した｡ (図2 )

グリバー扱機は,外敵に韓糸供給装置専有し,棒糸をグリッパー(シャットルを超小型化し

たもの)のフックに引掛け,反対側-打ち込む方式の扱機で,この供給韓糸をシャットルより

引き出された合撚糸に置きかえ,途中に歪形ゲージを用いたテンシZ,ン測定子を置き,ストレン

ゲージアンプで増幅,電子オシログラフにより記録してシャットルテンシ,ンを測定する.こ

の装置から測定した記録を見ると,シャットル円の合撚糸はグリッパーのピッキング毎に急激
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図2　　実　験　糞　覆　(シャツトルテンション)

記録計

な速度･加速度を受けながら引き出されていることがわかる｡

又,菅巻時のテンシ▼ンは国吉のとおり,テンシサンメーター及びペン書きオシログラフに

より測定･記録した｡

国吉　　実　験　糞　雷(曹義テンション)
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図4･　シャツトルテンション特性要田国

設計　　　　　菅巻

シャツトルテンシ■

ンに及ぼす要軌ま左図

(図4　特性要因図)

のとおりで,要因の中

には変更できないもの

も多々ある｡今回の実

験においては,菅巻機

の中でもテンシIン,

ワインド幅･巻径･供

給方法及びテンシIン

装置を中心にシャット

ルテンシ▼ンとの関連

もしくは芯切れとの関

連を見ろこととした｡

各要因の変動表示及

びその底は次のとおり

である｡

(1)菅巻テンシ,,ン

o　大　　100　- 140g　　　　平　均　1209

0　申　　　　74　- 1059　　　　平　均　　909

0　小　　　　50　-　809　　　　平　均　　659

(オ　ワインド幅

o　大　　　　　45　1暮

o　中　　　　　39　1■

o　小　　　　　34　暮■

(3)菅巻太さ

o　太　　　　　30　1■

o　細　　　　　25　■1

(4)テンシ甘ン装置

o　ローラー型テンシ▼ン装置

従来の回転式･ブレーキ方式

o　ムツムシテンシ▼ン装置

下図(図5 )のようなタテ取り方式により,テンシ,ン装置はム

ツムシを用いた装置
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バラツヰも大きくなる｡これは,猫毛との車齢こよるが,極掛こ太くすると木管が猫毛と接触

又は猫毛を押しわけているため,接触というよりは引掛け気味になりバラツキが大きくなるo

また猫毛のはり方･カ,トの仕方による影響も大きいo逆に細く巻くと安定したテンションが

得られるが,能率が低下し,難かしい要田を含んでいるo (図10 )

(5)ムツムシテンシ,ン装置ではタテ取りと組み合わせているT=め巻取テンシ可ンが図15のよ

ぅに安定している｡シャットルテンシ申ンについてはあまり変化が認められないo (馴1 )

このように安定しT=解野張力を得るためには,ある程度のテンシ苧ンを加え,ワインド幅をで

きるだけ小さくし,細目に巻くことが大切である0

8.考　　　　　　棄

図12　　ヨコ糸切れ特性辛田園

布切れは,大きくは捧糸切れであるo前述のとおり変り三越用合撚糸の物理的特性により特

異な切れ方を示す｡つまり,カベ糸のみが切れて八丁撚糸が切れない状掛こいT=った時に,蛋

力もしくは伸度が回復すろT=め発生する.芯切れが発生するT=めには平常時600-700giの

テンシ,ンが加わる必要がある｡菅径を極掛こ太くし,猫毛の中にはさみ込まれている状態と

か背くずれを発生しT:ときには,このような大きなテンシサンが加わる.しかし,他のケース

ではあまりあり得ない｡ところが,たたいた後の合撚糸の強力が大きく低下したことは前述の
●  ●  ●

とおりである.この状態では, 100gでも50gですら布切れは発生する.このタタキの原因

はシャ,トルボックス付近での糸踏みによる○合撚糸は形状安定性が艮いため管巻後は,その

状態を保ちシャットルより引き出しゆるめるとら線状になるoシャットルテンシ,ンが不安定

であれば糸たるみが大きくなり目ガラスで吸収できずシャットルボックス内で糸が(=わみら線
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状になり,シャットルの前面もしくは裏面にまわり込み,打ち出す時に踏む.これが小さいテ

ンシサンで芯切れを発生さす原因となるo

また芯切れは伸度の影響も受けている｡あるテンシ宇ンが練糸に持続的に加わるとすればこ

のテンションの値が布切れを起こす大きさであれば芯切れが起きるが,そののちに八丁撚糸も

切断し,完全韓糸切れになるo芯切れになるためには八丁撚糸が切れるまでにテンシ守ンが小

さくなる必要がある｡つまり糸がゆるむ必要がある｡実際には八丁が切れる前に符掛こおさま

るか,シャットル内のテンシZ'ン障害が腰和し糸が供給されなくてはならないo

次回(図15 ･ 14)は,合撚糸を引張りある張力を加えたのち回復し,再び引張った時に示

す強伸度曲線および糸強度値を表わしたものである｡

国柑　繰返し加JEによる強伸度
曲線の変化

0　　　　　10　　　　　20　　　　　30

伸　皮　輸

警嘉図14繰乱荷霊(1回)によ
S審　　　る糸酬申虎の変化

0　100　200　3α) 400　500　600　700

最初に加えた荷重(9)

合撚糸のような硬く,スリップの多い糸では一度引張り力を受けると糸が伸び長くなり(塗

性変形)硬くなる(加工硬化)｡故に最初に加える荷重により伸皮は減少する｡また硬くなる

割合(伸びが減少する割合)は最初の荷重とは無関係である｡つまり最初に加える荷重(テン

シgン),実際には管巻テンシヲン等が大きい程芯切れしやすくなる.またこれとは別に,苗

切れ後棒糸切れまでの伸皮(時間)は同じである｡テンションの回復とは,シャ･'トル内で糸
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が引掛って増大したあと,この糸が木管上を少しずつズレ,やがて木管先で開放されることで

ぁる｡この時間が芯切れから八丁撚糸の切れる棒切れまでの時間より少ない時に芯切れがヰズ

として発生する｡故に芯切れから♯糸切れまで同じ条件なら,芯切れの発生する割合が多いだ

け芯切れによるキズも多くなる｡

図15　　膏纏テン　シ　ョ　ン

国15はロ-ラー型テンシ,ン装置とムツムシテンシgン装置の管巻テンシ･･ンのグラフで

ある｡ローラー型ではチーズもしくはシリンダーの慣性等で非常に不安性であるのに対し,ム

ッムシ型では安定している｡菅巻ではシャツトルテンシ,ンを安定にするため硬く巻く必要が

ある｡これは最低テンシ,ンを大きくすることである.しかし合撚糸の特赦から伸びる要素を

持ったままで,言いかえれば小さいテンシ可ンで巻かないと芯切れが発生しやすくなる.これ

は最大テンシ,ンを小さくすることである｡この二つの条件を満たすには変鯛を少なくする

必要がある｡故にムツムシテンシャン装置は変動の小さい方式であら,理にかなっている.又

他の方式においても,このようにテンシ.ン変動を小さくして巻くことが必要となる｡

監参考文献】中村.炉屋:福井産地における捧糸多量巻の実際と考察

京都府械物(宿) :織物欠点特性要因図解説書

近　　　　岡:擁機会誌　Vol.27　No.9 (1974) P550

石　　　　田:紡椿界　Vol.63　No.12(1972) P904

京都府輸物(拷) :轍物指導所だより　　昭和52
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(5)生糸の品質調査結果について

主査　　前

技師　　木

技師　産

技師　　浦

次兼寿開幸恵善川村取島

供　試　料

今回おこなった生糸品質調査の試料は26 - 28中繊度糸で21試料.製糸メーカー数で12社.工

場数で14=場であったoまた. 41 -45中繊度糸で8試料. 6社. 6工場でこれらの生糸の表示

格は全てSA格以上のものばかりである｡

試料糸の形状ではチーズ.ボビンとの巻き上げ形状糸が増加して来ておりパ-ン形状が1試料

あった.前年度に比べ試料数は26 -28中繊度糸が4試料､また輸入糸(特に諸糸)が5試料多

くなっている｡これらの試料を前年同様に表側.裏側とに2分劃し検査試料とレ以下の項目につ

･て測定したo

糸粂班(糸むら)　　小節,大中節

糸条斑については旧法にて検査し糸条斑平均にて表示したo全試料平均は弧54で最低78点.

最高85.5点であった. a]点以下の試料が4試料あり旧格付法でD格相当糸であった｡最高糸条斑

平均も855でB栴相当糸に該当し表示格よりかなり低位の格付になったo小節検査結果は全試料

平均94.95で最低91.75.最高96であった.表裏の層差にてみると表側89.裏側945と層にて差が
/

あるものが1試料みられたo大中節については各パネルの失点合計を表わしたo失点は特大節1

個で失点1､もつ節,大ずる節･よりつけ節､大つなぎ節,大じりなどはそれぞれ1個につき失

点n4.小ずる節.中つT:3:ぎ節､中びり節.大わ部.さけ節はそれぞれ1個につき失点0.4であ

る.大中節についての全試料の平均ad.最高1.5で最低0であろ｡これを前年度調査データー

と比べると糸条斑では91.7感であったので約11点低くなっている. 41 -45中では92.8であった

ので12点低くなっている｡小節.大中節とについては前年度と差がない｡

繊　　　度

26 -28中繊度糸では全試料平均26.8デニール､最細繊度試料25.4デニール､最太繊斐試料

50.9デニールで.表僻平均25.9デニ-ル.裏側26.5デニールで平均では表裏の差がほとんど見ら

れない.また.全体における繊度偏差も1以下でn8デニールであり.節度のむらは認められな

かった. 41 -45中繊度糸においては全試料平均41デニール､最細繊度59.4デニ-ル.最太繊度

44.1デニールである｡表側平均41.4デニール.裏側平均4n4デニールで表裏の差が前者に比べて

大きいoまた破産偏差も表側1.50デニール,裏側1.D7デニールで偏差も前者に比べ大きい値を示

している｡繊度を全休からながめてみると繊寝は目的繊度(表示繊度)よりやや細目になってい

43



る｡前年度調査時の繊度は27.5デニールであったので今年度繊度は細く細繊度傾向がみられる｡

車力.伸度

強力の全試料平均4.467/dで最低強力試料で5.9g/d (42相当中)であり最高強力538g/dであ

った｡強力偏差は全平均n22であったo偏差の最大値はa557であり.最小値は0.112であった｡

また.格付D格相当強力の出現率について各試料について計算した結果n l虜以上が17試料あっ

た｡一一一番大きい値で8.85で5. 0代が2試料あった.

伸度の平均は19.9帝で最小18.5東.最大21.4弟であった前年度に比べ22虜でその差5勿近く低

下して来た｡形状と伸度とについてみるとチーズ.コーン.パーンとの巻き上げ試料は伸度が19

車代であり.絃試料では20宙代であったoこのことから形状により伸度におよはす影響がみられ

る｡今年度強伸度から糸質をみた場合に強力増､伸度低下とからハリガネ糸の横向が推定される｡

強力伸度におよばす糸のもっている要因は糸の内部構造以外に次表にでてくる油分.練減率(セ･

リシン量).水分率(含水率)によるところが大きい｡また､巻き上げ試料のように一定張力の

もとに固定されたものはその張力.巻き上げ後の時間によっても左右されてくるo故にこれらの

バラツキが強力伸度のバラツキに係わる｡

油　　　　分

全試料平均n98東で1虜以下であったが試料において最大2.27虜.最小a29弟であった｡試料

形状による差あるいはメーカーごとによる差をみると全休に巻き上げ試料の油分付着が2妬前後

付着しているようにみられ.総体に揺試料はu5妬前後でこれは生糸自体に潜在的にもつ油分と

考えてよいと患われるoまた巻き上げ試料についてメーカー差をみると.はっきりとその差が現

われている｡これはパーンあるいはチーズアップ.特に油分処理がおこなわれているものと推定

される｡巻き上げ形状糸の平均油分量1. 6虜.総の平均油分豊は0.56年である0 42中相当糸では

前者が155妬.後がa47蕗である｡但し.輸入糸においては約5-4帝付着している.これは韓

国における諸糸であり.ブラジル糸では0.44東と国内の緒と差がなかった｡

練　漉　率

全試料平均255歩で最大値が26.1.最小値が21.6感であったo全体からみると最大値27.9%.

最小値19.9弟であり.練減率偏差が1.51である｡前年度と比較して24東で0.5帝低くなっているo

表裏の差についてみると5. 1膚以上の差があるものが4試料､ 1啓以上差の試料が半分みられ

練滅率の糸の各々により差があることがわかる｡
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水分率(含水率)

全試料平均1nO5虜で前年度の91?5蕗より少し増加しているo但し･含水率は試料の保管場軌

外気の状態によりかなり影響をうけるため,比較することは不可能である｡

油分､セリシン･含水率の大小は前項に述べたようにl糸の伸長に影響をおよぼし作業工程中

の張力により糸の伸び率を大きく変えlこれにより生地の私しいては染の難を引き起こす恐れ

があり,充分なる注意と管理が必要であるo特に-試料中のこれらの差が大きい試料ほど注意し

ていただくことが肝要である｡

染　色　性

生糸の微細乳あるいは糸条による染斑は製品後の経スジとなり染色差が著しい時にはそれが

製品に覇者に表われ返品となる｡今回. 前記試料による染色性の差について測定した｡

染色条件を湊色染.淡色染の2種類に分割し染色差の表われ万についても検討を行った｡

表裏で色葦の表われた試料は26 - 28中繊度糸で1試料あったが他試料では表裏の差がない｡

また1 41 -42中繊度糸では5試料ほどあり･今回の試料中後者のほうが試科内の染色差があら

われる確率が大きかったo濃色染.淡色染にわけた場合に比較検討すると.試料内の表裏菱の出

瀞ま淡色の方が多くでているoこれは細繊度の方が表われる確率が多くなっているo色の明るさ

jtおよばす影軌ま淡色染の方がバラツキが大きくなっているoさらに染色渉慶喜も淡色染の方が

ヾラツキが大きいo太繊度糸になると色の明るさは濃淡染ともバラツキの程度には差がない｡染

色済度の試料バラツキも小さい｡

ま　と　め

今回のデーターを前年度と比較し特に変化の大きいものとして

1･糸条耳平均が10点近く低下し糸条勤,.悪くなっている0

2･強力はやや増加し･伸度が低下しており･硬質糸になっている｡

5･コーン.チ-ズ･ボビンとの巻き上げ糸は絃糸に比べ伸びがやや低下している.

4･巻き上げ糸の付着油分は前年度より低下してきている｡

5･練減率t含水率とが試料の表裏に差のある試料が目立つ｡
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A6: ��ｸ鏐8��ｸ4｢�表示繊度 儷ﾈ麒���形状 倩U�鵜��劍揵���剔蜥�ﾟ 剪�
表側 椿iUﾉ�B�ﾓィ������������D��兌ﾘｼ��表側 凛��B�平均 儷ﾉ�B�裏側 俘xﾇb�

1 兢���ﾔ鮎b霪i$｢�27 泥��チ-メ 塔R�����85.50 涛b經��95.50 涛b蔬B�0.6 ��絣�1.1 

a �2 ���〟 ���〟 塔������80.00 涛b����95_50 涛R縱R�0.1 ���0.1 80.00 涛R經��95.50 涛R綉B�0 韮�D 
5 ���〟 辻�〟 塔�ﾃ���

4 兢���ﾔ鮎b隶(��"�〟 泥��〟 塔R���� 塔B����s偵���������85.50 涛B經��95.50 涛R蔬B�1_5 ���1.5 

.寿蔓 萱夢 劔劔�79.00 涛R經��95,00 涛R�#R�0_1 �����0.2 
5 ���〟 ���〟 都偵���

80.25 涛R經��95.50 涛R經��ロ ��絣�0.5 
6 ���〟 ���〟 塔�經��

綜≡:- …宗F _蛋;I_ 即三p- �7 �?ｩgｸ5h8ｸ4粨鉙�"�〟 處r�〟 塔�����塔�����������80.00 涛R����95.00 涛R����0 ��繧�0.8 

81.00 塔偵���94.5D 涛�縱R�0.6 ���0.6 
8 ���〟 典��〟 塔"����

戟 �9 �5i{8���26/28 典��揺 都b����80.00 �78.00 涛b經��95.00 涛U�R�0 ���0 

昏 簸 警 �10 ���28 辻�〟 都偵���7900 �79.00 涛R����95.50 涛R�#R�0.7 �����0.8 

ll �4ｨ6ﾈ7ｸ4X5h8ｸ4篷�ｩF��26/27 �<�tB�〟 塔"����書 塔R����82.5D 涛R����96.DD 涛R經��0.5 韮�0.5 

12 �4ｨ6ﾈ7ｸ4X5h8ｸ4粨ﾈｸ���27 ���ノヾ-ン 都偵S��都偵S��79.50 涛R����95.00 涛R����ロ,1 ���0.1 

15 俥仂ｩ��佐馮ｸ櫢�〟 泥��揺 塔�����塔�����80.00 涛b����95.00 涛R經��Ot7 ���"�0.9 

~う 誰 Tf.tF ･実- l% iT忘. 守 ≦考､ +i:i;- F∫上 ぎ､; ト 置 ≡乾.ミ ;%;ii= さき㌧ 七ささ )J 至を≡二一三~ 4.+ ;i Eft,:i �14 ���〟 辻�チーズ 塔�����塔�����81.00 涛"經��95.00 涛R縱R�0 �����0.1 

15 ��$"�〟 典��揺 塔"����塔�����81.50 涛R經��95.50 涛R經��0.6 �����0.7 

16 冤ﾙLﾘ���26/28 ���〟 塔�����塔�����80.50 涛R����94.50 涛B縱R�0.4 ���0.4 

17 ��霆I�h鏗陞I�x���27 ���〟 塔�����塔�����81.00 涛b經��95.50 涛b腑��0.5 �8ﾒ�0.5 

18 ��ｹ�)�ｸ鏗�〟 辻�〟 塔�����砥�STB�80.25 涛R����92.50 涛"縱R�n7 ��絣�1.2 

i I _二1喜､三. 三豊……■ ･一書':≡ 一一蔓~≧ i 号一 斗■- T+. :g i i 剴���吉田館 ���4A �7ｸ7(92�82.ロ0 �81.00 塔�經��95.50 涛R����95.25 ��C��0 �����

20 亊ｸｻｸﾔ鮎bﾈ圸$｢�〟 ���絃 都ゅS��塔�����79.25 涛B����94.50 涛B�#R�0.9 ��絣�1.2 

21 �8ﾉdﾒ顫ﾉ�ﾂ�〟 典��〟 塔�����塔�����80.00 涛R����95.00 涛R����C).6 �����0.7 

80.54 �� 涛B纉R� ��0.6 

22 兢���ﾔ鮎b韭ﾘ髯8r�42 典��揺 塔R����塔B����85.5D 涛B經��95.00 涛B縱R�0.5 ��絣�1.0 

25 �?ｩgｸ5h8ｸ4粨鉙�"�〟 處r�チーズ 塔%�B�塔B����85.00 涛b經��95.00 涛R縱R�0.4 ��綰ﾂ�1.0 

24 ���f�7X8�5x8ｲ�41/45 ���経 都r����都偵���78.00 涛B綛�ｸ�｢�95.00 涛B縱R�0.8 ����ｲ�0.8 

25 兀�8x衒鏗餾�8r�42ー ′′ 〟 〟 〟 21/2 泥��〟 塔�����都剃D��80.00 涛"經��94.50 涛R經��a2 排�##�紕�

26 俥仂ｩ��佐�辻�チーズ 塔�����塔�����80.50 涛R����95.50 涛B�#R�-io.7!1.1 

27 亳y68ｭ��泥��ボビン 塔�����塔�����88.00 涛r����9[150 涛R縱R�olic,.5irJ.5 

28 �������ﾈ�ﾂ�〟 塔�����塔�����80.50 涛r����91.5D 涛B�#R�n7ま0.61.L5 

29 5D ���*��靆i�B�刧� 舵 都定8ﾓ��ザ����ィ����都ゅ�����緜b�ィ����78.50 80.50 82,55 84.00 涛R經��ヵ�B�澱經��94.5D 84.16 96.50 涛B����釘經��ッ經��澱綛�ｲ�0.5rJ-511.C E○.9 2.5書2,2毒4.7 

51 �7X8�5x8ｲ�21/4 辻�- 劔劔i 

52韓国糸28/5 46 劔劔劔0.4lCiD.4 47 



1- 1 啌sｦ��ﾆc��ﾖ��ｳ��ｲ�･upr 宅.!Ft チ i 1 劔劔ア二,J 度 

ぎ繊 

A: 藷 瞳��6｢����劔劔%�見?�6h6ｨ�ｸ8ｲ�

‡ 剪` .i- 偖ﾂ�ﾂ�ｶ��Tﾒ����+8/����蔗��UFﾂ������<R�ｩ��將ﾕ��9��'��������ｮﾂ�"�甁�/��ﾜ�｢����.r��ﾂ����B�ﾂ�停��������ﾅﾈ/���ｮﾂ���J左 儷ﾉ�B�劔z����B�剔S体平均 俐Y�Y¥鞆r�層差 冦ｩ4���7�,h,ﾈ虜ﾛyzb�� 

繊度 ���7噂鞆r�MAX 蛮uD��繊度 ���7噂��葦 付�鑾ﾒ�MIN 劔対MAX値 ��蒭uD�&ﾂ�対全平均値 

1 �#b繧�0.82 �#���25.4 �#b�"�0.94… 凭2aD �#R�"�26.5 �%��0.6 澱縒�-6.7 蔦�纈�

2 �#ゅB�0.78 �#偵��27.2 �#R絣�0.50i_::=: �26.4 �#R���27.0 �"綯�2.9 湯綯�-7.4 ���

5 �#b���0_44 �#b繧�25.6 �#R纈�0.71_=L.毒 兩-26.8 �#B綯�2占.0 ��紕�0.1 蔦�縒�-8.9 蔦R縒�

4 鉄�繧�2.07 宝SR綯�28.2 鉄����0.87∴≒ ��52,6 �#偵��50.9 �"縒�n2 �#B紕�+10.4 諜�B紕�

5 �#r�"�0.58 �&�B�26.4 �#s｣R�0.98Lこ蔓: ��29.4 �#b�"�27.5 �"���0.1 唐纈�-5_0 諜����

I-3 葦憂 きi 賢; �6 �#偵B�0.85 鉄�纈�28.5 �#rﾃR�0.48モ~-i ��-28.2 �#R紕�28.5 迭���1.9 ��B紕�-5,9 諜U��

7 �#r絣�1_05 �#偵��25.4 �#R紕�0.99-I-;r �26.8 �#B���2占.4 �%��1_9 途繧�-ll.1 蔦"�"�

8 �#b繧�0.87 �#r繧�25.0 �#R繧�1_25~-_二 �27.6 �#B�"�26.5 �"���1.0 迭���-10.4 蔦"綯�

一重 �9 �#r紕�1.21 �#偵��25_8 �#b縒�1.07∴ ��-29.0 �#R�"�27.i �"縒�0.7 ���紕�-占.7 諜�紕�

?:: 義 誓 �10 �#R紕�0.97 �#b綯�25.4 �#R�"�0.81 ��蔓26.4 �#"繧�25.5 �(�ｳR�0.2 蔦R縒�-18.6 蔦偵b�

ll �#r�"�0.57 �#r綯�26.0 �#r���0.82. ��+ 2a8 �#b�"�27.1 ��縒�0,2 唐縒�-1.9 諜"絣�

+ 宮 諾 �12 �#r絣�1.05 �#ゅ��25.2 �#u��0.69三: ��2a9 �#b縒�27,4 �"�"�0.2 途���-6.7 諜�絣�

15 �#Rﾃr�0.45 �#b紕�25.0 �#R繧�0.75:i, ��き:M.2 �#B綯�25.8 ��紕�0.1 蔦"�"�-8.9 蔦B紕�

死 者 �14 �#R縒�0.44 �#b絣�24.6 �#b繧�0.70-.‥享 ��芸~__27.9 �#R纈�26.5 ��縒�1.1 迭絣�-8.9 蔦"襭�

15 �#R纈�0.66 �&�"�25.2 �)�ゅ��0.95-~柔 ��義_㌔-27.6 �#B���2占.0 �"�"�0.2 釘紕�-ll.1 蔦R縒�

16 �#r紕�1.52 �#ゅ��25.4 �#ゅ��0.87p一等 ��粧■28.2 �#R綯�27.2 ��繧�0.5 ��ゅr�-5.9 諜�縒�

17 �#r���D_85 �#ゅ��25.0 �)�ゅ��0.76-ノ去 ��室:I.-28.2 �#R鈬��27.-0 �"�8ﾒ�9.5 澱縒�-7.4 ���

;蔓 撃 て運 �18 �#b綯�0.91 �#����25.0 �#e�"�1.52:;≡ ��肇__iA=27.6 �#R繧�2占.4 �"���n4 迭縒�-ll.9 蔦"�"�

19 �#R繧�1.15 �#rﾄB�25.8 �#R���0.95頚 ��∵-26.6 �#R綯�25.4 ��繧�0.8 蔦�絣�-12.6 蔦R纈�

20 �#R���0.58 �#b���25.8 �#ゅ��.■長 0.80葦 ��妻~.27.6 �#R���25.6 �"脾�1.0 �"�"�-ll,9 蔦R�"�

21 27申平均 22 �#bﾃR�C�繧�i.00 0.64 �&�B�C"�"�25.4 4〔L2 �)�ゅ��C��"�1.04. 0.92 剏v一一28.4 …､-41.8 �#B繧�Sゅ"�2占.7 2占.8 48.5 ��纈�"�"�"絣�0.5 0.7 0.6 迭�"�R繧��絣�-8.1 -8.0 -9.0 蔦����ﾓ�纈�ﾓR綯�

25 鼎����1_17 鼎R�"�59.8 鉄偵"�1.46撃 冓 許J:.-41.8 鉄r�"�40.1 迭���0.8 �"纈�-ll.4 蔦B絣�

24 鼎R繧�1.55 鼎R綯�40.4 鼎B絣�二つ{ 1.65一事'=享 兪ー46.8 鼎"���44.1 迭縒�0.5 免ﾂ紕�-5.8 諜R���

25 鉄づ��1.16 鼎����57.0 鉄偵��0.87-ii,iy 僮.41.8 鉄偵"�59_4 �"紕�0.9 蔦"紕�-ll.9 蔦b�"�

26 鼎����1.75 鼎R纈�55.7 鼎�綯�二戸 0.82-:.毒 兩一一~一一42.7 鉄偵��41.5 迭襭�0.6 釘絣�-15.0 蔦�縒�

27 鼎��"�1_75 鼎R�"�57.2 鼎"���0197.pI≧毒 �..p45.0 鼎�紕�41.1 迭纈�1.8 �"纈�-ll.4 蔦"���

28 鼎"���1.52 鼎B���40.0 鉄r���1.05/.三寒 凭~..59.8 鉄R綯�59.6 釘紕�5.0 釘繧�-15.2 蔦R縒�

29 42申平均 50 鼎B���C�紕�n95 1.19 鼎R繧�CR紕�42.8 59.6 鉄偵R�CR絣�0.85 1.97 �-40.4 ･45.6 鉄r綯�S偵��41.7 41.0 42.5 釘���R縒�R絣�4.8 1.9 2.1 湯���B�"�-10.5 -ll.0 蔦�縒�ﾓ"紕�ﾖ��

51 塔偵"�5.46 涛R紕�85.4 涛�絣�5.60讃 �95.2 塔B���89.8 迭ﾃ��1.1 辻�- 辻�

5285.22.2586.779.477.65.16~;Li 48 劔劔82.272.680.47.85.6-i 49 L',1～7- 
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表側 凛��B�平均 ��r鞆r�MAX 番披�伸渡偏差 

18.25 ��偵���19.05 ��綺���22.4 姪�B繧�1.94 

20.08 ��宝途�20.05 ��貳ﾂ�22.8 ��R繧�1.78 

19.50 �#�����19.66 ��縱��22,4 ��R繧�1.59 

20.55 ��ゅsR�19.占4 ��繝"�21.8 ��b繧�1.05 

18_15 �%R經R�19.25 �"�#��24.4 ��r薐�1.70 

17.85 ��偵コ�18.55 �"����22.8 湯紕�2.07 

20.20 ��偵���19.占5 ������25_0 ��e��1.10 

- �#�����20_00 �#���R�0.08 幡�#"繪?｣R繧���縱��

- �#�繝B�20.76 �#�繝��0.08 �#B���17.6 ��經R�

- �#�紊R�21.46 �#�纉b�1_01 �#DﾃB��r�"���繹�ｲ��

a.18 �#�纉R�20_00 �#�紊��0.95 �#R���17_4 ��纉r�

1.66 �#�經R�19_85 �#�����0.52 �#"繧�16.0 ��經B�

n5,1 ��偵sR�20.69 �#��#B�0.96 �#"ﾃB�18,6 ���#��

n58 �#�經"�19.26 ��偵s��1.06 �#"紕�"�"���繝R�

0.62 �$B��b�18-16日見16 �2.00 �#R����%����"��モ�

- ��偵ッ�17.98日8.921-88 剴#R���与14.6 】 ���"�

i.62 �#�緜��20.80 �#��#��0.80 �#E���1 17.4 砥�6ﾂ�

8.85 �#�緜��20.25 �#�紊R�0.55 �#B�(ﾘc�ゅ"�ﾂ���纉B�

5.20 �#���R�19_27 ��偵s��0.86 �#B�"�17,4 ー ��繝R�

- ��偵c�#�+��B�ﾂ��#�經r�1,54 ��｢�#R綰��R繧����b�

u15 �#���R�21.25 �#�緜��1.10 �#R綯�16.2 �,B繝r�

～ �19.94 ��i �� 

0.22 ��ゅ#R�19.81 ��偵�R�1.56 �#"���14.8 ��纉B�

0.51 �#��#�?｣�經R��$B繝������r��#B綯�1占.6 �"蔬B�

- �#�纉b�21.88 姪#�紊"�0.92ぎ24.0 �14.4 ��緜��

0.51 ��偵Sb�l 21.80 �"��襪��2.24 把#R繧�17:D ��緜b�

- �#��#��20.96 �#�經��i0-75 �#Rﾃ"�15.4 途緜R�

0.16 ��偵S��20.1819.75 �0.87 �#"紊�B繧���繝��

1.C2 ��ゅ湯�21.54 �#��#sｲ�2.55 �#R���15.∩ ��紊b�

- �#�紊俣#"��Tﾒ��#�繝"�0.6占 �#R����堤$｢�ｲ����ｳ#R�

20.55,'ー-~~一一~｢~L~■■~一一~一一~~~~一､'-一~ー｢仙～- 

56.69 ���C��18.44 ��ゅCX耳ﾏｲ菘�X�3"ﾖ偵Bﾒ��15.ら ��rﾃ｣r�呈崩��

- ����凵� i �- 

15.41l ��R緜T｣�R經(8c#"�勍W.8j1-?.8 �1.57 

5ー 

Ro. 仄ﾙ7ｈ5�B��

表側 凛��B�平均 ��xﾛr�MAX 蛮uD��強度偏葦 0.245 

1 釘��R�4.67 釘紊��0.54 迭��r�5.45 

2 釘緜r�4.60 釘緜R�0.07 迭��R�4.19恒221 

5 迭經��4.64 迭����0.74 迭緜R�4.56 ���#C����#������途�

4 釘縱R�4.46 釘緜��0.27 迭經R�4.16 

5 釘經r�4.45 釘紊��0.06 釘縱b�5.71 

5.67 ��經C��B��途����S����#S��
6 釘�#b�4.56 釘紊��經��迭����

7 釘����5_99 摘��"�0.04 釘經R�5.50 

8 釘�#R�4.15 摘�#��0_1〔) 迭��R�5.29 

9 釘縱��4.78 釘縱R�0.07 迭經��4.1占 

10 迭����4.48 釘縱R�0.55 迭絣絣�4.08i 5.62! 5.45i ���#Sr����迭���#���

ll 釘紊R�4.10 釘�#r�0.55 釘縱��

12 釘經��5.90 釘��R�0.49 釘緜R�

15 釘�#��ﾂ�4.54 釘經r�0.54 迭腓R�5.75 5.91 ���)������##��

14 釘經��4.51 釘經��0.01 釘繝B�

15 釘經R�4.24 釘經��0.ll 釘纉��5.75 ���#C����#迭�

16 釘經��4.79 釘ﾃc��0.20 釘縱��5.50 

17 釘經"�4.69 l 釘經��0.57 填�r�5.75 ��經Sr�

18 迭纉B�4.114.D5 �0.17 釘繝��5.2n l ���#CR�

19 釘經b�I 4.52 ��｢�紕經B�0.04 迭�#B�5.88 ��經#r����澱���#�b�

20 釘經��4.20 釘經b�D_51 迭���迭緜r���

21 釘�#B�4.40 釘經"�0.16 釘繝R�5.92 

4.45 �� �0.245 0.256 

22 釘��R�4_67 釘紊��0.54 迭��sR紊��ﾂ�

25 釘紊��4.5214.5占 僂LDB 姪B縱Y<SR經��

24 釘紊��4.92;4.70 �0.45 迭�#��4.22 ����S���#���

25 釘經R�4.20 釘�#r�0.15 釘縱B�5.77 

26 迭��U｣B緜��釘繧����0.54 迭紊��】4.05 ���#烹�

27 釘紊"�4_21 釘經"�0_21 釘緜"�5.80ー0.210 5.680.112 

28 釘��R�5.86 迭纉b�D,19 釘��В�

29 釘緜R�5,62 迭��B�0.97 迭繝r�4.020.185 

4.50 �� �� 

5C 釘經R�4.ロ5 釘ﾃ#��0.50 釘緜R�5.81 ��ﾃ�CB�

51 辻�- 辻�- 辻�- 辻�

52 填��コ�5.90 迭縱��0.25 釘�#b�5.56 ���#SR�
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練減.ぎその他 

貰. ��.佑 冩ｹZ｢浦鋳�剴初｡手(杏) 劔�YZｩzb畏y�X爾閲ｒ�劔濃色 劔�%y�b�剪�

表側 凛��B�平均 儷ﾉ�B�裏側f平均 剳¥側 凛��Hｮﾉ[ﾒ�剩ﾆ���"�儷ﾉz�^�2�Lfa 冀 儷ﾉz��hﾛr�

1 ���B�1.05 ��纉B�25.1 �#�繧�22.4 湯緜b�12.52日‖199 劔50.525.6 �2.9tO.61 剴S偵┘�R紕�填��1_55 

2 �"����1.65 ��繝R�22.8 姪#Bﾓ��25.8 ��"����9.55j10.81 劔50.125.1 �5.1 �0.72 】 鉄ゅ����r絣�津R縒�0.41 

5 ���R�1.19 ��經r�25.1 �#B絣�24.7 燈�b�9.45≡9.51 劔50.ロー25.5ー5-7 劔0,42 典VJ2�～-------- 16.7 迭縒�1.56 

4 ��縱"�2.82 �"�#r�25.4 �#"���22.8 湯紊B�71.44ilD.44 劔50.224.6t5.111.50 劔田��?｣sb絽CR絣��0.76 0,55 

5 �"����2.04 �"��r�25.6 �#R���25.4 湯繝R�9.67童 �9.7651.0 剴#R絣�2.7 r �0.28 鉄偵WC�R綏cR紕�

6 �"經b�2.D7 �"經"�24.1 �#b繧�25.4 湯縱b�l9.52 �9.6451_1 剴#B��ﾇCR����0,41 鉄��ｳb�Fl5.5 迭�"�1.42 

7 ��繝R�0.85 ��繝B�25.9 �#X�ｳ��25.9 唐纉��8.89 �8.9450.6 剴#R���5.1 �0.40 鉄偵��17.8 偵B���1.02 

8 ��纉��0.75 ��繝b�24.2 �#B繧�24.5 唐纉R�955 �9.155n225.7!2.90.45 劔剴S偵S�r絣�迭綯�ロ.24 

/_uY- �9 ��經R�0.28 ��經"�22.1 �#"���22.0 ��"�#b�ll.50 冤l.78 鉄�紕���#R�"�2.81Fo.40 剴c����16_8 迭縒�0.55 

i.i,: �10 ���#r�0.27 韮�#r�24.5 �#B綯�24.占 燈�烹�9.52 �9.59 鉄��"�姪#Rﾓ#��】5.21.02 剴S偵b�】1占.6 迭ﾃr�0.50 

ll ��經"�lO.47 �����22.5 �#�綯�21.5 湯紊��9_41 亦�*ｲ�9_41 鉄�絣��#R縒�5-2日.06 剴S偵��.17.5 箔R縟ﾆ����

.jP; �12 ��經r�1.54 ��紊R�24.5 �#B����24.d 湯縱r�9.79 �9.78 鉄�縱#R經�R絣�剴"�#R�鉄偵r�77.0 釘���1.85 

塞 i/_I ･さく㌻ :i.?: 三fL_/ "a- ll: �15 ��紊b�0.67 ��經b�22.4 �#R���22.8 ��"緜��9.78 亦�/��j��ﾖb�r�ll.24 鼎偵B��#R繧�2.8 ��經��田����17.2 迭縟｣"��R�14 �"�#"�1.81 �"����25.1 �#"���125.5 湯繝��9.99 �9.90 天ﾓB��#b���5.4 ��經��鉄ゅR�17.7 迭繖｢�1,45 

15 ��經��0.42 ��紊��22_5 �#�纈�21_6 ��"��"�9.45 �1n78 鼎偵r��#R絣�2.7 ��經��鉄偵��17.7 填��0.98 

16 ��｢��紊#�紊����紊��25.2 �#�綏dS#R絣�燈���12.08 �10.79 典B紕��#b縒�5.51n40 剴c����19.5 釘絣�"經��

%I �17 ���SB�0.25 ���#��24.5 �#R�"�25.9 湯�#��9.69 �9.45 鉄�繧��#B纉��5.1 ����r�田�謦�17.6 釘腑ﾂ�R紮b�0.70 0.78 
蘇 ･軒 �18 ���#b�0.51l 韮�#��19_9 �#R絣�21.7 ��"��R�9_09 �10.56 鉄�繧��#R繧�2.5 ������田�縒�16.2 

竜1 露二 �19 ��緜��1.72 ��縱��22.7 �#R���25.9 免ﾂ經R�8.59- �10.07 鉄�繧��#R�"�5.1 ��經��田�縒�17.0 迭纈�0.54 

20 ��經��n45 ��紊��24_5 �#"�8ﾒ�25.2 湯��b�ll.88 �10.45 鉄ゅ�#R縒��5.5 途紿8ﾒ�田���ｹ�r緜�B�&薬經b�
-軽=i 宅二: お 宅7-:. ? 辛:_ 巨≡-=ft】 チエ 々J j i 1 l 一 一 �21 22 ��經b��經��0.25F I l o.56ー ��經���經R�20.0 25.0 �#R�"�#R纈�22.7 25.4 湯縱R�偵cR�9.5i 8.91 �9.66 9.28 鉄�腱�#R續cR綏ﾂ�B�S�經#R��"絅b�剴���B��緜B�天�i?｣r綸cR繙經R�X�｢�Sゅ)?｣B纐ﾆ迭�#�����

25 ��E｢�a44 ��經R�25.8 �#R���25.5 燈�"�9.68≠L �9.55p 鉄���#Bﾃ$�"緤?｣釘�劔鉄ゅeｳ�B縉ｳR�(ﾜC���

24 ��紊��0.55 ��紊"�22.2 �#"���22.1 唐紊b�9_04-.i �8.75 鉄�ﾓS#"ﾓH�ｳR蔕c�經"�劔鉄偵F��R絛｣R紊����

25 ��經��0.46 ��經"�22.6 �#"�"�22.4 崩ﾆﾂ�#r�9.29､三 �10.28 天紊#R繙c"緜��纉B�劔迭cI?｣B縱�R綏飛纉��

26 ��纉r�1.96 ��纉r�25.6 �#R絣�24.5 湯經R�10.71､三 �10.02 鉄���#B繝�"繙f�cB�劔鉄ふh*#B��"纉�����

27 ������1.0_6 ������24.5 �#R���25.7 湯�#R�ll-25:--i �10.25 鉄���#R綸ﾃ"纔ﾕ�#CS偵#�B紮cR絣��ッ�

28 ��纉B�1.96 ��紊��25.2 �#"綯�22_9 湯經R�ll.81-≡ �10,68 鉄�纉#R�#"ﾃ��紊SS定���B纉U��sb�

29 50 ���#R�R紊��1.94l 4.77 ��經��Bﾃ���27.9 ,5.6l �#B絣�B�#R續ﾂ�26.1 24.8 湯縱R�ゅc��9.75-.ち 10.07､:_≡ �9.75 9.58 鉄�縱#B��R�&c�緜cS偵c�B絽#R���經��Fﾂ�Sr緜#R��"ﾓ田�經�"纉U���

51 悶CB�0.44 ��紊B�18.5 ���#�縱��偵R���"紊R�9.51~= �10.87 亦�

522.155.552.8522.5120.5121.510.1214.57-::≡ 52 'S 劔劔�12,2452.724.14-70.7859.514.95.91.05 53 
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I:男f 

L=-享｡4)綿クレープ原糸の品質試験についてi皿試料 

三重技師吉田克己看第FRl冨 I 【金烏.太黄,紫竜,豊楽,松,湖城,東邦,石山 t l 

i.1.号えがき…第2回 

繊維環境がさびしく,品質向上やコスト低減が求められている現状において,糸の性状を知!銘柄紡績会社工場出荷日付 

ち;蓋誓芸芸子,oT,試験をした結果軌ますが,なお調査件数が少ないので,銘盲…魚コ_≡芸書芸≡岩≡≡≡:≡ 

柄のすべてがこの試験デ-タのとおりとは限らず,今後発表するデータを集郎れ7総合判断たかの羽愛知紡安城52.12 

きれるよう望みますo蔓紫龍日清紡富山52.ll 

言圭Ⅱ.試験方法事紫龍日清紡島田53.1 i 

-.実..番手量東邦東邦紡大垣J53.1 

二.-喜怒書二≡三三…ト三2≡速伸長型.-日章チ匡≡2蔓.11i1 
破断時間20±3秒レインボー韓国52.ll つかみ開50C机オーストリ.}チ韓国53.1 5.糸むら 試験回数8回Ⅳ.試襲結果 試験棟三三三三三;-;誉;テグレ-9-'インパーフエクシヨン目蓋品名金島太鼓紫龍豊楽豊楽松湖城東邦石山平均 

試料速度257n^min平均単糸強力廓182172184169190194182180187182 

測定長1257n変動率搾15.513_114.613.011.912-.114.513.710.613_2 

設定限界値Thin-50帝Thick十50飾Nep+200%伸度伺5.34.85.74_95.45.04.95.25.25.2 

4.撚数(参考)変動率伺13.910.811-213.111.013.315.913.08.312.3 l-[-rl-J----- 
試験機SIGMA/MODEL平均番手41.040.339.741.340.041.341.140.840.740,7 

S-Ⅲ変動率2.41,92.01.62.01.61.32,32.21.9 

試験長25C机平均撚数256268274254258263275266271265 

r初荷重3_59変動率5.36-28.67.67.57,16.89-57-17.3 

解撚加撚法u帝18.614.117.617.815ー916.618.816.216.716.9 

…二■弘~手先 ■■ 
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品名 剞ﾎ 啌ﾘｾ��5"�た か 倩r�紫 ����% 倩r�紘 倚r�金 �8ﾂ�42�オ I I ����

試験 剋R ��｢�7ﾒ�儿��の 羽 几B���龍 幽 囘ﾒ�鹿 儻��贅��B�局 辻��ﾂ�ｸ��｢�ノス ット チ 仂��

番手 綱 �40.9 鼎�繧�42-4 鼎��R�40.9 鼎�繧�41.1 鼎�縒�41_8 鼎2縒�41.6 �3宝��41_7 鼎��3r�

2.0 ��ﾃr�2,1 ��纈�2.2 �"綯�2.5 �"ﾃ"�2.0 澱綯�1,6 �2���1.6 �"紊b�

単糸強力9) 御 �171,4 ��釘縒�171.1 ��s"繧�166.1 ��sx�ｳ��197_2 ��sR繧�156_6 ��cR���173.0 ��c��"�167.9 ��s2��R�

ll_8 ���ﾃr�14..5 ��"�"�15.4 ��5�2�12.0 湯�"�18.0 ��5��14.0 ��"綯�13.7 ��2��R�

伸度伺 変脚 �4.5 迭�2�4_7 釘縒�4,8 迭�"�5_2 迭���4.0 釘綯�4.7 釘縒�4.8 釘縱��

9.0 燈��_12.3 ��"���14.2 免ﾂ���12.0 唐絣�15.7 ��"�2�10.4 ��(�3B�10.0 免ﾂ紊��

uG 変動率搾 �15.6 ��R紕�15.6 ��r���17.0 ��r�"�15.6 ��R繧�17.6 ��R繧�16.8 ��b繧�15.5 ��b�#��

1.3 ��綯�3.4 釘纈�2ー9 迭���9_9 迭紕�ll_5 �"縒�2.0 �"綯�2.3 釘�#r�

I, p t 値 i 彦���¥�:騷b�ﾞ��35.1 �#2繧�30.0 田R���50.6 都B紕�39.2 �3B���88_1 鼎"���55.5 鉄r纈�34.5 鼎ゅC��223 ��r纈�31,6 鼎�纈�31-0 田R綯�63_9 鼎停紕�59.7 冉B偵r�19.4 �#R���18.4 �3b緜��

nick 嫌悪 塔�絣�55.2 田R絣�119.9 ���"纈�1341 涛ゅ��74.9 ��#�綯�84_2 ���2���106.4 鉄偵��94.45 

16.6 ���2�26.3 �#R絣�20.0 ��づr�47ー9 �3偵��40ー8 ��b縒�17.9 ��b綯�17.9 �#B縱��

鞄 都r繧�15_1 田u��100.4 都����100.4 涛%��63.0 涛E��113.5 涛����100.9 都ゅb�81.85 10,4 ��偵"�23.0 ��B繧�24.5 �#b���33.0 �#b���48.1 �#����9.1 ��R綯�18.5 �#"�#b�

5-2　染　織　デ　ザ　イ　　ン

主任　嶋　貫　佑　一

本年も継続事業として本県地場産業の中の麻製品ちぢみふとん地について,各消費市場でのデ

ザイン動向を調査研究分析して,次年度向きの参考資料とし,また,新しい市場性を開拓するた

【　めのデザインの試作研東を行った｡併せて,次季向きの流行予想色の調奄研究を行った｡

r　　①　市場のデザイン動向

市場でのデザイン調査概要は次のとおりである｡

関東,中京,関西地区共,夏場の本命商品として麻の根強い人気は変わらず,用途的には,

進物,自家需要の頓であり,デザイン的にはまず,色目の点で季節的に涼感味を誘う配色･色

使いが上げられるo配色数はブル-系を*ふとした5-6色使いまでで,同色系使いの単彩な

調子が見られる｡

柄行きは,草花柄が多く,次いで風景柄(庭園などの),幾何柄(チェック柄など)の構成

もので,和式調的感覚は年配者向きが多く,若年層向きには洋風調を加味した憤向が出てきて

いる｡

デザインの試作研究に当たっては,市場調査結果を参考にして,ニューフTミリーの年代(

岩手年代)をも考慮に入れて,和式調感覚を主体にして.アイデアのデザインを行い,市場結

果報告と併せて, 9月上旬研究発表を行った｡ (ペーパーデザイン　50点)

発表のアイデア･デザインは業界へ希望配布し,次年度製品づくりの資料とした｡

②　流行予想色

流行予想色については,日本流行色協会資料を参考として.本産地向きカラーを選定調整し,

作成した資料を業界-配布した｡

傾向としては,強く噂好される伝統性を考慮して基調色として.

ピンク系--日日鮮明な黄味ピンク,灰味･紫味のピンク

ベージュ系･････--明るい色調

ブルー系･･-･･-中心的育～緑味青･青磁･育藍など

無彩色系----白中心

色の構成は,白をベ-スにした濃淡色主流のコントラストな姉で1であるo

57
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5-3　試織試験関係

1)麻　服　地

担当　　技師　　鹿　取　喜　寿

(1)目　　　的

綿麻混紡糸を主体として麻の涼感に加え,糸に施撚することにより史にシャリ感を持たせた

夏向服地の試作｡

63
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(2)設計概要

使用原糸の種類

①　綿麻混紡糸( 50/50 ) 30S/1

レーヨン　75D

レーヨン　751物× 1745T^nS

②　綿麻混紡糸( 50/50 ) SOS/1

綿糸　80/1 X 1500T/nz

綿糸　80/1

㊥(a湘麻混　乱S/1

レーヨン　75t)

> 1745T/ZaS

>　2CK)OT/nS

> 1745r/nS

レーヨン　75Dx 1800T/m2S

叫綿麻混　308/1 X TOOT/nZ

レーヨン　751)

レーヨン　75Dx 1800T/nlZ

配列　a, b. a, b

④　綿麻混　308/1

レーヨン　75Dx lOOOT/lTIZ

㊥　簡麻混　308/1

レーヨン　75D

> 698T/nZ

> 1000T/nZ

>　500T/nz

>　555T/nBZ

>　500T/mS

>　500T/hlZ

> 1745T/nS

レーヨン　75Dx 1745T/nS

㊥･:a麻スラブ糸　40Lq^1

レーヨン　75D

叫綿麻混　30S/1

レーヨン　75t)

>　698T/mlZ

>　600T/mS

>　600T/mS

配列　a, b, b, b, b, b, b

⑦　綿麻混　30S/i X 700T^nZ

WA　80/1

綿糸　80/1 × 700T/nz

> 1000%S
>　600T/mS
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7㊥-㊥19j2121.140平1(5)ーB50無地I140.Ol91.4座然しぼ 
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辛 号､. 卜三 ち 一章-. i 1._i.- ) ��(8,(,,0母上2)設計概要 

+ i i i i ～ 1 i I ･i: 享■ 辛 iL 妾 ミ妻 妾~ ∴-. H三.- {～ ���｢��ﾂ�Ⅰ｢l項目試棚1234 【 ･1ーi.;-_.-二幸≡タテ綿麻混紡糸30^1葺誉綿麻剛等莞≡ ヨコ麻糸甲′/i麻糸60/1綿麻混X)/1綿麻混30/1 .≡i,=ドL_Q触r.L.,…腰'.撃……≡262357.2..=46 帥仕上36.036.0 

任せ帥(吉鳶遇う重量(仕上)?/m2117120 
~~~-l-j■l .(3)組織 l｢n-f垂- l■■■--l】l I i(4)結果 l強撚糸を使用せず表面に凹凸が現われ,肌ざわりとして盛夏向きの生地が得られ,また.こ 1-;の凹凸を大きくしようとして経糸に追撚を施したが7仕上げでの引張りが掛､ためかその効果 

ーは充分でなかったので撚数の検討と仕上加工法については慎重にすべきであるo 

十 �<R��bｲｲ� �-ﾈ+ﾒﾈ5h8ｸ5�6(6x��ﾔ�,�.h.�ｩ<ｨ,ﾉUﾈﾋｸ/��X*ｸ*ﾘ+x-x*ﾘﾆ�X*H,ｹYH,ﾈ鏐,���ｸ+X+ﾘ鏐/�#S��

+: ��･㌻.V.≡L(4)括果BeのNaOHに常温で5分間77)-の状態で浸潰したものを使用してみたが.糸が硬くなり組 

変化粗稔のものは平組織のものに比べ組織点が少なくまた,経浮が多憎如種なり合うな織への吸収が悪く,部分的に極端に余った糸が織込まれ外観を那結果となったo 

亡~そ ��どして全掛こソフトタッチなものとな｡,変化組織で自然シボを求めたものは組織の特徴が強こよ√さらに梓糸に綿糸3M1×30OT/nZ麻糸8M1×400T/nz,綿麻混30/1×350T/nZの糸 

>= ��謁され,梨地調のもの(JG1,3ー5)や経緯調のもの(瓜2,4)が得られたoまた,エンボス加ミ.-:.L,-Sを使用したが麻糸のものは糸が硬く外観が悪くな｡,綿細のものは撚が強すぎヨコシポを生 

工を施したものについては平組織のものはその型通りに現われるが,変化組掛こなるとやはりじ,綿糸使いのものが最も安定した凹凸が得られたo 
★ �(椿辻� 偖�73ﾖ&遅ｾｨ*ﾘ�,H*ﾘ.�.h*H,�,�.�*｢ﾉ�ﾉ�y$�+8.ｨ昇*(ｴｸｦ冓�ﾘ7i&�/�;�.�*ｸ耳ｶ3B侈iY�&��
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L享 i ��組織平織 

P 繊度,撚度(タテ糸.ヨコ糸共) ��ﾂ�緯糸 ��Xﾙ��仕上重量伊) 兢)zhﾊ竰� 

1 ��Hﾆ���2x��#����2ゴゅ"R��t3C'&ﾖｩgｸ��3s�B�｣�3��U2�x�x��t(t�,ﾈｷIE��(A/3.78珊) 54 茶3d5vｳ�&ﾓ��c釘�製品の熱水に によるヨコ方 向の収縮率 50 
----...-.....-...-...-.42中×1本 i -''…l.I-""'‥…'-‥…42中×1本手 

2 ��#v���5�3�c%B�2ゴ2��R��t�IZ���3s�B�｣�3���2�x�x��亥�t�,ﾈｷIE��82 都���30 

密度タテ糸8Uy5.78m 
3 ��C)Z曳ｸ��355v蠅イ��R薙�C�B�2�x�x��t�C)Z�3s�B�｣�3��B�2�x�x��t(t�,ﾈｷIE��54 田澱�27_5 

幅三三蓋し幅慧冨Lt::9,2=F 

仕上重量1547/m2 

組織平織 
4 白�t�IZ�3c#%B�｢イB紮ﾒﾔ%3��Hｿ��H�)m���3c#%B�｢��忠�ﾉ�韆yw���t�C'�cIgｸ��3s�B�'ｧB�x�S�5uB�%2�xht�,ﾈｷIE��82 都3��25.3 

(3)結果 

経,練糸にダブルカベ調の糸を用いたので非常にさらっとした,腰のある,しわになりにく 

い服地を得ることが出来たo 

この生地を得るまでの過程として,28中3-5本の糸を駒撚,諸撚,カベ調,ダブルカベe 
5 ��蕀~ﾈ�｣5G��･窕~ﾈ�ﾇﾂ薙�C�R�t�C)lｸ��3s�B�｣�3��B�2�x�x��82 都���20 

調など5種類の形態の糸を作り,単独または夫々の組み合わせ配列などで試織したが,駒や諸 

糸使用のものについてはスリップが生じやすく.またこれらの糸を先練で同様の試織を行った 

が同じくスリップし結局設形概要に示すような撚形態に近いものが安定している結果となったo 

5)変bちbめん 僉①の逆撚 

f ち.p滝 �3)結果 

担当技師鹿取善寿 

(1)目的( 

強撚の片撚と諸撚形態を用い,撚糸工程を簡略化させ縮み率の少ない古代調の変りちりめん �5h7ｸ,ﾉ�X*ｸ+8,ﾖｳ�ﾒ��*ｨ自MI�X*ｸ*ﾙ��*(,D��2ﾄｴ#Bﾄ･v�R莎(,h,�.な+X*�.�禀咤ﾄ�t�2�

の試作.は古代のシボに非常によく似たものが得られたが,A61は収縮率が大きい結果となったが,Aa 

(2)設計概要 �8,ﾘ�x�,ﾈﾌ9�8,儂H-yO��ﾘ,傅ﾘ,�*ﾘﾔIUﾘ,X*�,�+ﾖ��ｳ"ﾃBﾃX,ﾘ抦5h7ｸ,X*�.�*ｨ�x�,�,�*(ﾆ�,ﾈ5h7ﾈﾆ��8/�.h+Rﾈｼh､X,ﾈｭi�8/�ﾌH/�+粐�+��

1経糸生糸27毎の試作品の⊥部について市場へ出荷されている) 

密度歳1003V3.78cm.引込2う庵,通巾44_3cni ��
■較 練糸配列①②②③.②② 田��

餐 >lLT ��

1ぎ fI 峯 綻 田���"罕��

.⊥二二二二二二二二二==========一二..====一一一一一一一一一一:::=一一一一一一一一一一=一一一一:=一一一 劔� 
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一基担当技師木村忠義染料顔料恒応性染料いフトール染料 

_毒害項目BlueiBluelTuqud8eIBlueioraJP匝rtba- 

董(1姦蓋誓£7%霊芝芸竺芸去三笠害…三豊芸左右芸至芸57墓三;芸三言三雲宗FiI_So28-若'F:詳i5t4i5Fj喜圭圭5 

∴ぎ概要蓄2+i:7=.≡t,:S加Ih7t≡T,n;立蓮葺韓 
甘く3)捺染法耐光(力走アヤ燈法)t4級合格l4級合格t4W合中級合格巨級叫4級合格 
7iU)経糸捺染 

反応性染料KayaCionTuqtxIiseP-GF(5)結果 

〝BlueP-GR 

KayacionColourlO染色堅牢度については,摩擦の湿の一部の染料を除き従来品に比し非常に向上したものが得 

尿素50られたが.樺絵詞にすべきナフト-ル加工糸が片側4丁梓の織機であったため2本並び,新調 

重ソ101000部が今一つというところであり,この配列が1本毎なれば非常に面白いものとなったであろうo 

ポリミンLニュー10 

アルギン酸ソーダ(5車)4607)グラスファイバー〔G-F)によるスダレ織の 

水4d]試作について 

顔料■RT:-wB慧芝-95菜?巨部.tf(i)白駒と方法担当技師中川貞夫 

'p'警捺琵琶_ルAS15.~■章耐冨芸冨警芸≡誓o*…喜≡慧慧歪完;冨左芸…禁0%凱又ー緯糸にG榔 

tロート油22(2)設計 

まNaOH(40'Be)201000部経糸ナイロン(スパン)20/2絵本敷地18本 

喜仁葦喜)5:2m;}1詫一書…要港≡雲:420至(ハン?側) ･議 ;---_阜 啌謦�
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シャットルテンション

の大きい方(ハンドル

側)を多い方にする｡

4　　　2

木　　本 図　1

(3)経過と結果

このように粗い織物を普通織機で製織するため次のような改造を行ったo

①　送り出し

耳部,地部で経糸密度に大きな差があるため経糸消費量の違いが考えられるので経糸供給

方式はクリールから直接送り出す方式としたo

②　巻き取り

舞糸密度が極端に少ないため,従来のラチェット方式では無理であるので原動機部からの

動力により,ラチェットを直接回転させたo

qu)タペットシャフト:ラチェットを1 : 2の比で直結すれば打入(密度)表の1/ldD密度

となる｡ (図2参照)

その他,粗い密度を綴る方法として,多丁梓使いでから打ちを行い密度を下げる方法が考

えられるが,今回は後者により実施した｡

㊥　間接巻き取t)では,サーフェ-ス

ローラー･巻取ローラー部において

厚い耳部のみ巻き取られ経糸の少な

い地部に弧形し巻き取りがスムース

に行かなかったので図3の如く巻取

ビームにゴム製サメを巻き付け巻取

ビームの送り出し装置として使用し,

新たにもうけた巻取ビ-ムに巻き取

るo駆動はサーフェ-スローラー,

巻取ビーム間にテープをかけ巻取ビ

ームを直接駆動する.

④　緯糸の供給方式

G∫は伸度が少なく,スベリ易く 図　　3

また,太いため従来どおり木管に巻

けば"管くずれ'が発生しやすい｡また,巻量もおのずと制限を受けるのでdちくわ巻きJ'

の方法を採用した｡当所にはこの設備がないためチーズワインダーを使用し.巻き上げ後,

芯を除去しなくてほならないため,テーパーのついた芯を用いた. (テーパーVEX) )

㊥　シャツトル

経糸密度が非常に少ないため,緯糸テンションが大きいと4韓引けhが発生するoこのた

めシャツトル円でのテンションを出来得る限り少なくする必要がある｡また,木管用シJrツ

トルを4ちくわ巻き'用にスリップ防止膜(ゴム製)を側面,下面に取り付け,また梓走申

ちくわの飛び出し防止として押え金具も合わせて取り付けた｡さらにはシャットル円のトン

グを除去,内部をけずり,内部容量の増大を図るよう図4の如く改造した｡スリップ防止膜

には方向性があり,梓走中のちくわがピッキング時に前,後,両方向に外力を受けるため,
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スl)ップ防止膜を前後両方向に相対してはる必要がある.

⑥　テンプル

耳部(ハンドル側)の折り返し点では相当のテンションが加わるため,耳部に練糸, G･F

がくい込むoこのためG.Fが折れる心配があり.ループを作ることにしたoその方法として

次の2案が考えられた｡

莱(1)ワイヤーテンプルの使用

リング　　ワイヤ一

秦(2)ビンテンプルの使用

ワイヤーテンプルによりループを作

る.しかし布に地寛がないことであり,

ワイヤ-に内側への力が加わるとテン

プルからはずれる｡この結果ワイヤー

がレース上に弧を画いて乗り,梓走が

不安定になる｡特に片耳は縫糸密度が

少なく,テンプル握持力が少なく, G.

Fが折れて切れやすい欠点があった｡

ピンキング直後の韓糸をピンに引掛けておき,ど

ーテング時にはずすテンプルである｡既製のものは

韓糸テンションにまけはずれるのでピンを太くして

使用する｡

今回は,このピンテンプル方式によって行った｡

⑦　ワープライン

ビンテンプルを用いた時には,ピーテンゲ時に巾方向に対しピンがはずれ支えがなくなり,

ブレストビーム,テンプルロ,トー布間のスリ,プのため弧形が発生,ピンテンプル部で

のループの大きさが不安定になる｡それでワープラインをブレストビーム上で上げることに

より.テンプルロ,ト,ブレストビームの接触面積を少なくし,ローラーを取り付け,プレ

ストビーム上で2cylはど上げた｡

㊥　その他製織上の注意

中･高速回転で運転すると(当所では150wn ).ちくわわの最尾部で練糸が.崩れる,

ため.最後5-6回転程度-→越打ちを行う必要があるo緯糸5-10孤前にマークを付け,そ

れ以後一越打ちを行う｡実用機においては回転を100r.Qm位まで落として行うとよいo
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区分 �%�犬�金額 

管巻機 ��?｢�200円 

繰返機 ���200 

かせ揚機 ���200 

整経機 ���500 

力織機 ���500-1,500 ~撚糸機 ���500 � 

糊付機 ���800 

精練様 �����300 

乾燥機 ���300 

漂白機 ���300 

捺染機 ���300 � 

高温熱処理機 ���500 

真空糸蒸機 ���300 

染色機 ���500 

巾出機 ���200 � 
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区分 �%�犬�金散 

定性分析 ���ﾉZ｢�600-3,00が】 

定量分.柄 ���1.000-3,000 

用排水分析 ���700-3.000 
+_' 剩ﾔ手測定試験 ��ﾈ��500 

:=J 唔mb�穰｢�僞�7郁靈��〟 鉄���

糸強伸度試験 ���500 � 

糸抱合力試験 ���1,000 剔ﾟ 安 

布破断強力試験 ���500 

布摩擦試験 ���500 �+ 

圧縮弾性試廉 ���600 � 

組織分解 ���300.-3,000 

放物設計 ���500-3,000 
■■ 剏冾ｳ測定 ��韜{��300 凭賢 

密度測定 ���300 �+ 

弧形.斜行度測定 ���300 � 

､主: 'や 儕-.H測定 ���500 儉7lj 

水分率試験 ���500 � 

防鍍度試験 ���500 � 

収縮率試験 ���500-1.000 

硬軟度試験 ���500 剳ﾇ 義 慧 ★ 
･≡-: 剳ﾛ温性試験 ���1,000 

通気度試験 ���500 

繊維鑑定 ���ﾉZ｢�500 � 

繊維混用率試験 ���1,000 � 
+i 剔@維化学試験 ��ﾘ�m｢�800 剿ｲ 蛋 芳 
:i 導き 刮､疎微鏡写真撮影 ��韜{��600-3,000 � 
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筆鮎壷および織物の染色堅 ����500.-3,000 � 
図案調整 ��ﾈ��1,000--10,000 

成績書の複本l和文 または証明書[欧文 ��,｢�200 � 
〟 �3�����
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