




苛つ1------Jil,･･

1.所在地

滋賀県娩維工業指導所　滋賀県長浜市三ツ矢元町27-39　　　　〒526 電　話　　0749-62-1492

ド A X 0749--62-1450

能登川支所--･･-･･滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1　　〒521-12　電　話　　0748-42-0017

F A X 0748-42-6983

高島支所･････････-･滋賀県高島郡新旭町新庄4871　　　　〒520-15　電　話　　0740-25-2143

F A X 0740-25-3799

2.沿　　革

明治4 4年4月　滋賀県立長浜､能登川工業試験場をそれぞれ設立｡

大正　4年4月　長浜､能登川面場を合併し､滋賀県工業試験場とし､能登川に本場を置き長浜を分場

とする｡

大正　8年4月　滋賀県能登川､長浜工業試験場の二場とする｡

昭和1 1年4月　能登川工業試験場高島分場を設置｡

昭和1 6年4月　能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称､高島分場廃止｡

昭和1 8年10月　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称､染織共同加工指導所内に併設o

昭和1 9年3月　染織共同加工指導所を廃止o

昭和2 1年5月　滋賀県立長浜､能登川面工業試験場をそれぞれ設立｡

昭和2 7年4月　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立工業試験場を設置｡

昭和3 0年9月　滋賀県立能登川､長浜工業試験場の二場とする｡

昭和3 2年4月　長浜､能登川南試験場を廃止し､滋賀県繊維工業指導所を設置｡

長浜に本所を､能登川と高島にそれぞれ支所を置く｡

昭和36年3月　高島支所新築｡

昭和4 0年4月　能登川支所に織推開放試験室併設｡

昭和4 2年3月　高島支所移転新築o披推開放試験室併設｡

昭和4 3年9月　能登川支所図案室増築｡

昭和4 7年3月　本所新館新築および所長職員公舎改築｡

昭和4 8年3月　本所に放推および染色仕上加工実験棟新築｡

昭和5 5年3月　本所に綴推開放試験室新築｡

昭和5 8年3月　能登川支所移転新築､デザイン開放試験室併設｡

昭和5 9年5月　高島支所増改築計測管理開放試験室併設｡
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3.規　模

3-1　施　設

○本所　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　○能登川支所

◆本館(鉄筋コンクリート造2階建)　　　　　　◆本館建物

693.50m2　　　　　(鉄筋コンクリート造平屋建)　　349.74m2

◆公舎(コンクリ一トプレハブ造2階建)　　　　◆その他付属建物　　　　　　　　　38.40m2

3戸149.44m2　　　　◆敷地　　　　　　　　　　　　　1,536.47m2

◆実験棟　　　　　　　　　　　　　　　　　　　○高島支所

◆ (鉄筋コンクリート造平屋建) 872.04m2　　　　◆本館建物

◆繊維開放試験室　　　　　　　　　　　　　　　　　(鉄筋コンクリート造2階建)　　303.00m2

(鉄骨ブロック造平屋建) 319.70m2　　　　◆織推開放試験室

◆ボイラー室　　　　　　　　　　　　　　　　　　(鉄骨ブロック造平屋建)　　　193.78m2

(鉄筋コンクリート造平屋建)　38.55m2　　　　◆その他付属建物　　　　　　　　　28.20m2

◆その他付属建物　　　　　　169. 88Ⅰげ　　　　◆敷地　　　　　　　　　　　　1, 150. 13m2

◆敷地　　　　　　　　　　　4, 613. 53m2

3-2　組織および業務分担

庶　務　係

技術指導係

試験研究係

能登川支所

-‡

十

守

i

所の庶務に関すること

新旭職員住宅の管理運営に関すること

その他所内他の係りに属さないこと

製織､精練､療白､染色および仕上げについての技術指導に関する
こと

織物の分解設計に関すること

技術者研修､工場診断､研究会等.に関すること

情報の収集および分析ならびに生産指導に関すること

製品ならびにその原料および資材の試験､分析および鑑定に関する
こと

備付け機械器具の使用に関すること

機械技術の開発研究に関すること

社絶工業用枚械器具の試験および研究に関すること

繊維および繊維製品の物理試験に関すること

精練､漂白､染色および仕上げについての試験研究に関すること

その他繊維に関する試験研究に関すること

製織および製蔚ならびにこれらについての技術指導および試験に関

すること

精練､漂白､染色および仕上げならびにこれらについての技術指導

および試験に関すること

意匠および図案の調査研究､創作および指導に関すること

製織および製窟ならびにこれらについての技術指導および試験に関

すること

精練､漂白､染色および仕上げならびにこれらについての技術指導

および試験に関すること
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3-3 職員構成

所　　　長

主任専門員

庶務係

係　　長

技術指導係

係　　長

試験研究係

係　　長

能登川支所

支所長

技術主任

技術吏.昌

′′

′′

技　　師

嘱　　託

技術吏員

′′

′′

技　　師

技術吏員

〝

′/

′′
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前　川　春　次

中　川　　　哲

国　友　隆　夫

藤　　　晃　祐

福　田　悦　子

福　永　奉　行

浦　島　　　開

谷　村　泰　宏

岡　　　幸　子

伊　藤　とみ子

鹿　取　馨　専

中　川　貞　夫

山　中　仁　敏

古　池　君　子

大　音　　　鼻

木　村　忠　義

小　谷　麻　理

三　宅　　　肇

川　添　　　茂

吉　田　克　己

山　下　重　和



品名 俶Ivﾂ�設置年度 

常圧オーバーマイヤ �4�ぴﾕE(耳璽2�59 

防炎試験装置 鼎S�8�6(5�8ｸ6��ｸ6��ｸ��59 

熟物性測定装置 閥U8耳痔cr�60 

パーソナルコンピューター装置 ��2ﾓ塔���60 

織物絵柄画像解析装置 捺染装置 画像処理装置 織前挙動計測装置 力織機 塔�ッ��(耳痔�ﾅ緜f6貭�60 60 61 61 61 

赤外分光光度計 �?ｩzs#s�ﾓ2ｒ�62 

発泡機 �2ﾓ�����62 

サンプル整経機 �5�5�4ﾄ��2ﾓ59:ﾙYﾓ��V6ﾒ�62 

ユニバーサルサイザ- 丿�mぶｴ�8ﾅ��62 

ドピコンシステム �4�4�8�#���u2�62 

耐光試験機 �5�4ｴd�ﾂﾓX4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�63 

走査電子顕微鏡 ��%E5ふC���63 

コンビネ-シヨン意匠撚糸機 覇Bﾓ#�ﾅ紿���63 

縮緬防縮加工機 ��85x684ｨ�ｸﾘ(�9�Y�hｩ��63 

カラーレザーコピー �4ﾈ8H6ﾘ95�符TﾂﾘuR�平元 

万能抗張力試験機 ��u2ﾓS��"�Jt: 

織物引張試験機 閥rﾓ3���元 

ガスクロマトグラフ �62ﾓ�D��Db�元 

新商品開発システム機器 ��3塔���$�#��7t: 

カラーインクジェットプリンタ �4｣Ss����元 

ドピー電子制御装置 伜)68�TD2ﾓ#���#�hx6�78�ｸ靖WIw��2 

テキスタイルデザインシステム 倅��4x985x6ｨ4�8ｨ984�"ﾓCS���2 

自動管巻枚 �'(ﾏｸ�386h8h4�8ｨ984�ｸ�i���2 

織物摩耗試験機 �4ｨ5�6x8���2 

片レピア織機 廼(8ﾈ784�8ｸ�ｸ8�妻鏈����i�c�ihx6�78�ｲ�2 

絹織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�2 

ドラフトチャンバー �4%2ﾔｳ��2�2 

レ-ザ外径測定器 版8耳耳璽3�3I�ﾂ�3 

純曲げ試験機 閥U2ﾔd#"�3 

ダイレクトジヤカ-ド �4ｨ6(6x7坪7��3 

ワインダー �4ｨ7�6555��3 

張力測定機 ��2ﾓ塔���3 

データ処理装置 妊�"�3 

全自動検担税 儻�8yf���D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�3 
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3-4　主要設備機械の整備状況

品名 俶Ivﾂ�設置年度 i 

高温高圧染色試験機 况Y|｣VｶsU�Rﾓ�ﾅ�6�ﾘ5��Y�hｴ��昭41 

ダイオメーター �5DBﾘuEI�Y{��Y(Y�ｩ.��43 

低温高温装置引張試験機 髭58��44 

レピアルーム 番�hﾅ緤�h齷u)����*�+9Yﾓ�C�9Lr�44 

ウェザーメーター �5�5�985��ｸ6�4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�44 

赤外分光光度計 �?ｩztU�uBﾔs2�44 

ハイカム高速度撮影装置 ��2ﾓ(ﾅ��4.7 

凝集活性汚泥処理装置 倩鞐ﾃ#����47 

MPボイラー �4･"ﾓB�47 

絹用自動地機 ��ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cT8ub�47 

パルスカメラ 都�E"�48 

高温高圧液流染色機 ��D｢ﾕ"ﾓ2ﾓ"�48 

熱風乾燥機 番ふHﾅ�7ﾘ985籏H8ｹ:ﾙYﾓCF6ﾘﾜXﾘ(孳7�3V�2�48 

熱処理機 ��Bﾓ�ﾅ��48 

原子吸光炎光分光分析装置 ���ﾓs���48 

デニコン 妊2ﾓ$8ﾅ��48 

自記分光光度計 盤�2ﾓS����49 

糸抱合力試験機 儼y68��51 

撚りセット機 ��霑8�7ｸ488��ｸ4ﾈ885�5��ｳsR�51 

糸むら試験機 �(ﾅ��51 

テンションメーター �#���%s����51. 

多色広巾織機 番�dTEふ2�51 

万能抗張力試験機 �8y,4E52ﾓS���51 

反転式染色機 �5U2ﾓ3�HｦyWｨ�WｩYﾓS�8ub�52 

液体クロマ卜グラフ 板ﾓ#���Zｨ��|｣3��決屬�52 

自記分光光度計 冦ｩzs3C�ﾅ��52 

風合測定機 閥U2ﾔb�53 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ93��#"�54 

自動検撚枚 �2ﾘuhﾅ韋�+s#V6ﾒ�55 

絹用広幅織機 閥霰��ihx6�78�ｹWB�55 

自動単糸強伸度試験機 �4X5�5��ｸ6X985ﾂﾘ7ﾘ6(6s(ﾜY�X捶�Vｶr�55 

シポ形状計測システム 番Tﾄ4��56 

恒温恒湿磯 �42ﾓ�ｔ�#�ﾅ��59 

スぺクトロカロリーメーター �5｢ﾘyC��ﾅ��59 

高速ビデオ装置 賠5Rﾓ#���59 



l品名 俶Ivﾉ���7��

一工程撚糸機 兌ﾓ2�

張力測定装置 電t��ﾂ�3 

テラターン自動速染機 疋UBﾔCS��2�

透過性試験機 閥U4bﾓ���3 

糸ねじり､交差トルク試験機 �$U2ﾕ披ﾓ��4 

システム顕微鏡装置 糸抱合力試験機 �5h5�6X8�ｾ��靈�Oxｻ駝闌8雹nﾈﾅ鑾ﾓ$bﾕT$CB�

システム実体顕微鏡SMZ-U-1 

顕微鏡テレビ装置KP-C250 ��

デユプラン式4 

繊度測定機 妊2ﾓ���B�

色彩測色システム ��hﾜｩ�hﾛxﾇd5"ﾓ#��ｬ�Y�hｬyyﾘ5h5�6X8�5ﾈ7H6sB�

熱分析装置 疋�2ﾓ#��5h5�6X8��4 

紫外線オ-トフェードメーター ���ﾂﾔ�R�4 

音響.振動測定機 �8ｨ4�988ﾈ7�6ﾘ8ﾈ8ﾈ5"ﾘ5��ｴﾅ"ﾓ�CB�

全自動糸番手測定装置 儻�8yf����UD$�ﾈ齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWH*ｳB�

送風定温乾燥機 付c�ﾓc��4CB�

万能抗張力試験機 ��rﾓ��DB�4 

引張り.せん断試験機 -ンデー圧縮試験機 織物保温性試験機 �4ｩfﾒﾘ6X6(4竏靑�$U2ﾔd#�R�4ｨ6rﾘ6X6(4竏靑閥U2ﾔsSR��(���X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�4ﾒﾓUCR�

コ-ルター.カウンター装置 兔Hﾙ�5"ﾘ8ｸ5��ｲ�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5�6ﾒ�5 

実体顕微鏡カラ-7○ロシ●1クダーシステム 忠(��逢xｺH毎��eDﾒﾓ�TcR�

全自動平面テストプレス機 儻9?�嶌ﾔｈ靑�$4s2ﾔﾔcぶSR�

試験用洗濯機(ワッシャ一法) 宙靑��X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�u2ﾓ�R�5 

織物通気度試験機(フラシ一一ル型) 宙靑��X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c��5 

加圧ろ過試験機 忠(�亶ｹgｹ�ｸﾞﾈ�e�Bﾕs#�R�

顕微フーリエ変換赤外分光光度計 �?ｩgｹZｨﾏR胤�ｦ��76V臚Bﾓ�#R�

Ⅹ線マイクロ7ナラげ-付走査電子顕微鏡 �?ｩgｹ6H��胤�･4ﾒﾓSC��ﾅcR�

科目 劔予算現額 假ｹ?ﾈﾜ�｢�対比 

款 俘��冒 ����

使用料及び 手数料 �� ��~3,076,000 �2ﾃSSbﾃ����480,800 

使用料 傅Hﾔ域yw�{��繊維工業指導所 �3��ﾃ����258,800 ��#C�ﾃ#���

手数料 傅Hﾔ稲��I{��〝試験 �"ﾃssbﾃ����3,298,000 鉄#"ﾃ����

財産収入 俥�蝌暮w��?ﾂ�財産貸付収入 ��121,400 ��#�ﾃC���0 

諸収入 倅y?ﾂ�雑人 佝�8ｵｨ��9侈H�8ﾗR���8ﾗY{��276,000 �#sbﾃ����0 

合計 劔3,473,400 �2ﾃ鉄Bﾃ#���480,800 

科目 劔 倡因��｢�予算残額 

予算現額 

款 俘��目 ����

商工費 �� ��77,457,233 都rﾃCSrﾃ#32�0 

商工業費 儘鮎i�XｻｹN�� 湯ﾃsc2ﾃ����9,763,818 ���

報酬 涛c�ﾃ����960,000 ���

報償費 澱ﾃs��ﾃ����6,790,000 ���

旅費 ��ﾃCC�ﾃ3c��1,441.360 ���

需用費 �33�ﾃゴ��331,858 ���

役務費 �#C�ﾃc���240,600 ���

中小企業費 �� 田rﾃc�2ﾃC�R�67,693,415 ���

中小企業指導費 ��1.065,544 ��ﾃ�cRﾃSCB�0 

報償費 �3c�ﾃC���361,400 ���

旅費 �##Bﾃ涛2�224,993 ���

需用費 �3s2ﾃSC��373,541 ���

役務費 鉄Bﾃ����54,800 ���
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1■. rr+ ヨ 白��｢�款 俘��冒 ����予算現額 倡因��｢�予算残額 討粫偵B��x.hｽhｹｨﾆHﾆH,ﾈ��｢�ﾕ6f偸�轌;�ｼik��

商工費 �(h抦ｮ仂iN��中小企業指導費 防諍w�{��-�,�妺{��50,810 鉄�ﾃ����0 

故維工業指導所費 俔�rﾃピ��田bﾃc#r繝s��0 

( ��報酬 �"ﾃC3"ﾃ#�b�2.432.206 ���巨を項目月日5回7回9回11回1回3回 
i 1 共済費 �189,971 售ヲﾃ途ﾆf��

'i原和13可41071010022 

賃金 �3#�繝���321,880 ���

車座物分解禦ll■Ol3FoI5loいf3可43妻9lol45 

報償費 塔SRﾃC���855,400 ���を図案140.00000両13615 

.を】芸編笠芸Lj1319768Hl呈上出…用501芸喜 
i旅費 �2ﾃ#��ﾃ#SR�3,200,255 ���･妄座練.漂白lloo3130】2322017 

需用費 �#2ﾃイ2ﾃc���23.843,681 ���

享l仕上.加工2io311050055527 

役務費 釘ﾃ#��ﾃCC2�4,200,443 ���魯:L:_妄動芸色.捺芸喜呂芸去.o喜呂三三三喜三三… 

委託料 唐ﾃ��づcc"�8,808,662 ��� ぎ縫製000000001000010 

特許0000000000101 

使用料及び賃借料 �#�Rﾃs#��205,720 ���享工場管理3267711232439885 

工費請負費 鉄�Rﾃ����S�Rﾃ�������制度融資.補助金20240283212228 

妾産地振興95171086151115754112 

備品購入費 ��津s3rﾃS�2�19,737,583 ��� その他8981817213961020102 

負担金補助及び交 �"ﾃ#��繝s��2,281,870 ���計463057854918774990464531623 
一軍 

付金 劔(2)技術相談 

公課費 �3Rﾃ#���35,200 ���享項目月4巨67891011112ill23計 

合計 劔77,457,233 都rﾃCSrﾃ#32�0 原料422327343343392832F83512356 

@.∴享ia器物分解.設芸3妄l芸;冒…59…冒……3昌……1岩…芸……2……5024 

(特別会計) 科目L 主準備313021392140.325130262052393 

製編織26121317202614211591734224 
1キ 精練.漂白925268115107662 

予算現額 劔倡因��ｩuﾈ螽�8ｧ｢�兩(覃�2陷�ﾔ�33��##�##�3��S3c��C�Cc##2�

款項目節 劔劔�Y�b�>i�S�鉄��##ャ���c�3�����c�X�ｲ�

商工中小企業近化設備近代化資金旅費壷公害01220002711016 

資金貸付事費 剔ﾝ付事務費 ��2ﾃ�C��2ﾃ�C���0 畔益dI�ｳ�#�3###������2�
､†特許0210000150009 

13,140 ���■ー す工場管理30211441515819610814164 口計13,140 

制度融資.補助金73612141120735 

濠産地振興1811071371313161015113136 

その他45i33302623町4641352962346 

-8- 劔劍*ｸﾇc�ｺ�#�S#��#�����ｨｺ�##S#イ��3�c3�cC�ピ"ﾃSィ�ｲ�*ｵ���
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･3)依頼試験､~蓬4-2研究会.講習会の開催 

月 �� 

456789101112123計 項目 ��研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

定性分可oloF712r3i53121355843 刹Z術普及講習会 途�#����R��織維産業における測色と色彩管理 僞ﾉ6��ﾈ辷��Ykﾂ�

定量分析45872】574156054 布物性試験2868103583745846841397633680 劔(1)色の三要素および三刺激値による色彩 (2)色彩測定について 滋賓県技術アドバイザー 日本繊維技術士センター 

糸物性試験181633202531171730311228278 ��

収縮率試験72059985251198387206 級維鑑定03211740334111058 線維混用率92682320206040 抹��剽搦哩｡山弘 

技術普及講習会 途�#����R��繊維産業における測色と色彩管理 (3)色差式と色彩管理について (4)繊維の形状と繊度の色への影響について 滋賀県技術アドバイザー 日本紙維技術士センター 理事横山弘 僞ﾉ6��ﾈ辷��Ykﾂ�

慧芸芸##…≡呈出喜喜喜呂喜喜去11喜331冒､~--,if_ 

顕微鏡写真1629290006516 染色.仕上013010030000 
､巡回総合指導に 係る講習会 唐����R��産業資材用紙推製品の開発動向 (秩)ユニチカリサーチラボ 俘)8x辷��Ikﾂ�

芸孟書芸芸22芸5…;1………60…………6…4…93473…29961芸;…書.二二蒼- 劔開発営業部 取締役部長福岡登久治 

技術普及講習会 湯�#���竰�デザインセミナー ｢これからの物づくり一心と方法｣ (1)物の価値について 俾�棹ﾊy[h嶌蝌ｼhﾏ��zﾈ檍ｭ�3洩ﾂ�図案調整0000000000000 

成穎書.英文0000000000000 

複本証明書.和文020000000013015 劔(2)地方の時代に向けて (3)魅力ある製品とは何か (4)芸術､デザインの役割について 

複本証明書.英文0000000000000 

(4)蓋利用135732430206219167211F162228134F47310恒203雷 劔成安造形大学 デザイン学科長 

那 i 1 駕 一宮 }S 芳 Ll 十 劍ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�9/21 (火) 10/19 (火) 10/21 (木) ��ch����査6�486X4�5ｨ7�6��ｲ�(ｵｨ��､ｩJﾘ,i�h+X*)f���ﾔ��ｪ2��ｩ68ｴ�､(ｩH�檍���"dH5ｨ985��ｸｬyyﾘ��滋賀県文化産業交 流会館43名 彦根市15名 能登川支所22名 
月456789101112123計 項目 

糊付機000000000000 整経機000000510000 撚糸機1311221019007 劔室長椿野草文 ｢織維工場で使用される産業用ロボット｣ 株式会社不二越 ロボットシステム製造所 所長代理兼良久 ｢織布工場のFA化の概要｣ 

その他の準備機23532133211228二1妄~ 

小幅織機0000000001001 広幅織機0000000000000 劔石川県工業試験場舷推部 主任研究員近岡和英 ｢縫製工場における時短と合理化｣ 中小企業診断士富田八郎 縞および縞複合素材の特性と製織技術について (1)絹複合素材の種類と特性 (2)絹および綿複合素材の製織準備と製織技術 

仕上機0400000000004号 

染色機0200100001004--…葦 

その他の染色機101073221012332_を 

コンピューター17202820389621172343206--,凄 i 

計測機器131825432327235029342835348.-i 劔(3)実際に生産する場合の実務技術と注意点 
チ 劔鐘紡株式会社長浜工場 

一計554959756940397757613550666E 劔天然織推製造部 

三こし 劔絹加工課長西川正男 -ll- 
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1 1 迄ﾊHｸh橙鞅X�橙�再日 �>�vR���ｨ�韃����ﾈ蹴ﾂ���ｸﾊHｸh橙鞅X�橙�月日it内容 僥場所.参加人員 

技術普及講習会 ����#��絹及び絹複合素材の染色仕上げ加工技術について 剩¥登川支所22名L 勍技術普及講習会 �6y[ﾙ�ﾃiD��｢ハイムテックス見聞録｣ �.r�Eﾉ>倡引｣�ikﾈ甁����

(木〕 茶�侈h*�.h-�ﾊiZ�ﾘy�hﾝ�,ﾉ�Y�b韆H�8+���ﾔ扱ｨ���忠(h抦ｮ仂i&9�ﾂ��1//.ノ27 �)���X48986X8ｨ4�ｼh､X,ﾈﾋｸｻX,�,(*(,E���

(2)染色仕上げする場合の実務技術と注意点 京都市染織試験場色染部 研究担当課長梶原俊明 剪�實�ﾆの共催) 剪盈ｒ�トータルテキスタイル.デ ザインスペース (樵)ディエス.コスモ 熊谷責 旅館業の座布団に関するアンケート調査について 滋賀県繊維工業指導所 技師小谷麻理 

(秦加者) 麗質県 織絶工業指導所 京都市染織試験場 浜縮緬工業協同組合 免ﾂ�"�盈ｒ�F クレ-ム問題情報研究会京都市染織試験場{技術普及講習会 …主三豊慧慧(,=誓三笠諾讐謂況について18名j 

情報X換 ! i 劔技術普及講習会 j i ��(6ﾒ����R��｢~最近の不払布の市場及び技術動向｣ 京都女子大学家政学部 教授矢井田修 僞ﾉ6��ﾈ辷�#ikﾂ�

技術普及講習会 免ﾂ�ﾂ�盈ｒ�｢染色手法の実際と経筋.鮭サシについて｣ 橋本謙染芸株式会社 代表取締役橋本幸士 �+yVﾉgｸ�3�kﾂ��"������m��ｹ�蓼ﾅB���

巡回総合指導に �2����｢ビロードの商品開発と品質向上｣ �+yVﾉgｸ��9kﾂ�
｢染料特性と染色のメカニズムについて｣ 全国染色協同組合連合会 常務理事生谷吉男 劔係る講習会 宙ｾ���技術アドバイザー 一見輝彦 

技術普及講習会 i �2�#��以竰�｢中国の製糸技術について｣ 日産テクシス(樵) �+yVﾉgｸ�C)kﾂ������
技術普及講習会 免ﾂ��2�｢もうかるための工場管理｣ 冢ﾈ�*ﾃSikﾂ�

(土) 忠(�櫨TｸuB�dI�ｹEﾉzhﾊHｸh��鴿+x哩��ﾆ��冉 t i ど t~ 阜_ ど i 辛 芦 i I ! lト 劍ｬHﾛ頴��9m咽y]ｲ�l�6X4�6ﾘ7h8ﾘ5x4h4�6xﾊHｸiJﾙUﾉ9h��X蹴�

技術普及講習会 免ﾂ�#b�粟���｢和装市場動向と浜縮緬の活性化について｣ ワールドリサーチ株式会社 代表取締役将基健樹 �+yVﾉgｸ��Ykﾂ�凵k指導施設関連に係る講習会〕 考i月日ー内容場所.参加人員 

巡回総合指導に 免ﾂ�#R�｢天然セルローズ織維および複合素材織物の最近の能登川支所15名 劔技術指導施設備品11/12顕微-フ-リエ変換赤外分光光度計能登川支所5名 

係る講習会(木) 剋�演ﾁ工について｣ ��凾ﾉ係る講習会(金)取扱いおよび検索サーチについて講習会 剪�

(防縮性の改善､W&W性､しわの改善等を求めて 劔 �?ｩgｹZｨﾏX4x985x6ｨ4�8ｨ984��

)技術コンサルタント 工学博士橋本勇 劔 刳博ｮ会社次長柴凹文秋 

｢21世紀の染色工業｣ ～そのサバイバル戦略を考える～ 劔技術指導施設備品11/18顕微-フーリエ変換赤外分光光度計能登川支所7名 

井上技術士事務所所長 劔に係る講習会 忠mｒ�取扱いおよび検索サーチについて講習会 ���爾�

技術士井上重由1 劔株式会社エス.ティ.ジャパン 山田購司 

技術懇談会に ��"�2�｢レ-ヨン.キュプラ綴経の新素材とその特性｣ 僞ﾉ6��ﾈ辷��)kﾂ�

係る講習会 宙ｾ���旭化成工業株式会社 剿��ｦ亰ｨ��轌;�郢�ﾙOYV����#��hﾛ�6H��ﾋ�Oxｻ竇tUBﾕ4Tﾒ�,亊h+x.俎X�檠Eﾉ6��ﾈ辷�ykﾂ�

レーヨン生産技術部 劍,佛x.俎X�橙�宙ﾈ竰�(試料調整および取扱い) ���ﾒ�

部長細沼活 劔 �� �?ｩgｹ6H��6h�ｸ5�8�ｩH�檍���■- 
｢レーヨン.キュプラ繊維の準備と製織J 旭化成工業株式会社 レーヨン生産技術部 劔;課長北村英二 菅12/14走査電子顕微鏡およびⅩ線マイクロアナライザーに能登川支所6名 

課長補佐竹中幸次 劍�r�技術指導施設備品(火)係る講習会〔低真空LVSEM.E-DAX〕 剪�
｢レーヨン.キュプラ織推およびその複合素材の染 剪�･.こ係る講習会 宙韜{�+)��*�.h-�竧宜*)9鋳���

色仕上げ加工｣ 剪� ��日本電子株式会社 

旭化成舷維 劔:i ��関西応用研究センタ- 

テクノリサーチ株式会社 高槻事業所中川政則 劔吊雷雲芸雷雲備品i12ィ,i,5Ⅹ竿這孟器言蒜……滋夫能登川支所5名 

技術普及講習会 鳴��"��J)dI�ｸ,�*�*�.��ﾙV偃ﾘ晳|ｩ�h蝌,ﾈｬyyﾘｵ｣�f箸�俘)8x辷��)kﾂ�

(火) 兀�ﾌ��ﾈ����Xｧr�� 剴坙{フィリップス株式会社 � 

教授山川勝 劔.l鯨盛英治田原博雅 〝＼▲ 二÷てオー13- ･iiiー｣_ 

-12- 



4-3　巡回技術指導

巡回指導項目 弍ｨｭB�内容 舒仂i�B�

公害巡回技術指導 ��c����c(���｢排水処理における高度管理技術と環 綿ﾊy>�ﾘ耳冷�

7月5日12月6日 仄ｹ�鞜H,�,(*(,J2�10企業 

7月6日12月7日 忠(��?ｨﾊHｵｨ��5(985H8ｸ5�986r�

7月7日12月8日 伜(岔9��

7月8日12月9日 7月9日12月10日 �9h��X蹴�

一般巡回技術指導 ��(ﾈ繦?｣�(ﾈ��i?｢�｢縫製工場における生産性向上｣ 侘�8ﾈ蝎&��

12月8日12月17日 櫨TｸuHｩH�檍��鉑69_I&｢�10企業 湖東産地 1企業 長浜産地 1組合 

12月13日12月20日 12月14日3月21日 12月15日3月22日 3月25日 1月18日 �9h��X蹴�)f�ｨ��ﾔ胃ﾈ,�*�*�.�*ｨ��ﾋｸ�ｸ,�,(*"�,J2�ｵｨ��4�6�6�485X�ｸ���(ﾔ��9h��X蹴�(8ﾘ7ｸ6(6yy駅�,�.h.儘�/h,ﾈ�|ﾘ嶌,��,�,(*(,J2�ｩH�檍��W9?�掠$ｨﾏｸ�ﾙ&｢�9h��X蹴�

簡易巡回技術指導 度ﾈ�#i?｢�｢イクリ-撚糸機の撚糸技術の向上｣ 俘)8x蝎&��

7月27日 �,968ｾ靫鮎hｩH�檍���

8月4日 亰ｨ��YHｵｨ����OXｩ(擺�10企業 高島産地 

5月5日 偃YD9fｹ�ｨｶyk��

5月9日 �9h��X蹴�

12月16E] �)ｨ49uｸ8ｨ�ｹE�鏐ｴ�,ﾉE�鏐ｵｨ��,ﾈﾏﾈ�:2�

12月17日 �,968ｾ靫鮎hｩH�檍���10企業 

12月20日 ��h蝎�cx擺�湖東産地 

12月21日 ��Y+y�ｩ68､�Y��

12月22日 �9h��X､ﾂ�

2月3日 �)N)�I�ｹV�,ﾈ､ｩJﾚHｮ�b�/�繰I�ｹ�B�

2月4日 儘��ｨ,ﾉ�h蝌ｬyyﾘ,�,(*(,J2�12企業 

3月7日 ��I�Hｵｨ��齎耳ﾊ亰�Tb�

3月8日 3月9巨] �9h��X蹴�

･,　　　　　　　　　　･　t

4 - 4　　技術アドバイザー指導事業

技術アドバイザ-指導事業の実施状況

月別実施企業数と指導目数(延べ数)

月 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

企業数 迭�0 迭�0 �"�0 釘�1 ���2 �"�4 �#b�

日数 澱�1 途�8 唐�6 湯�7 澱�2 迭�15 塔��

内容別指導企業数と指導日数

内容 舒仂i�B�日数 

公害対策､省エネルギー �"�4 

機械開発､改良技術､自動化技祐 �"�16 

製編紙技術 �"�3 

製織準備技術.管理 �"�3 

染色.整理.加工.管理技術 唐�36 

新素材.新製品開発 �2�6 

織物設計技術 迭�10 

縫製技術.品質管理 �"�2 

計 �#b�80 
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4-5中小企業短期技術者研修の実施4-6中小企業新技術技術者研修の実施 

(1)課程繊維(1)課程産業資材布の製品開発動向 
(2)期間平成5年8月3日～9月16日(12日間)(2)期間平成5年8月2日～4日(3日間) 

禁喜誓ム滋賀県≡絶工業指…所名講師所属巨,'警リキ-警ム甜県放線指導所高島支所i 

芋彊…=[≡≡≡て萱墓所…童董萱董妻等所冊産業資芸製品三発名回属妻 
24火)製舶術(実習'三鍋正幸座式会社山師トこき4水三次元鋤の開発動向と三次元織物穴原明司株式会社豊田自動織機製作所 

26木商品開発と販売企画について田代清一郎市田株式会社強化複合材について 31火製織技術(実習)指導所職員滋賀県破綻工業指導所 

9'2木和装生地の売れ筋に-いて恒輝夫京都丸紅株式会社一一.書6金フィルタ.,pスの構造と用途西原斎敷島カンバス株式会社 

7火l京友禅について野崎邦雄京都市染織試験場-… 
! 

9木手描き友禅(実習)野崎邦雄京都市染織試験場 

･4火匡描き友禅(実習)l野崎湖東都市染-験場E 
! 

16木柱描竺竺J野崎邦雄京都欄翻■:.∈…喜;芸言#7%警三62芸 

(5)受講者数30名=ぎ 

(6)修了者数21名~妄 

短期技術者研修修了者名簿(順不同)レ二一_,,:→工:=､_吾新技術技術者研修修了者名簿(順不同) 
も ? 

1冨井恒≡南芸ちりめ≡株式会紺2≡山忠芸高志物工芸名局氏名圭企業名氏名i企業名 
2広部義信南久ちりめん株式会社13川瀬市朗高山織物工場…1瑚俊之-欄物工場7山川正士紺藤綱株式会社 i 

3杉村繁之南久ちりめん株式会社14長谷浩之長谷縮緬織物工場~':~妻2中経一郎中村織布株式会社8桂田正剛紺細物株式会社 
I 4藤田彦雄河藤株式会社15他部圭-郎長谷縮緬織物工場:_皇 

5小谷宗行河藤株式会社16木村貢造浜縮緬工業協同組合_き量3饗庭克己アサヒ齢株式会社9中村英雄紺藤離株式会社 ～ 

6巨椋清一樋口株式会社17北川悦男浜縮緬工業協同組合き 

7中川秀雄極細式会社18北村孝一北村鮒工場:_~皇4中村忠男有限会社西村新工場10八田満隆有限会社八田フィルタークロス 

8田辺豊蔵樋口株式会社19川崎信幸松宮株式会社_-j蔓 
･を5兼子徹兼子重布株式会社11八木力弥土井織布株式会社 

9西村利彦石居繊維産業株式会社20吉田和生有限会社吉正織物工場一章 

･o木村哲高山興業株式会社21中尾浩祥F株式会社丸万中尾言6駒田勤駒日新抹式会社12土井成和土井鮒株式会社 

回高山弥栄高山興業株式会社l:,三蓬 千一一 

∴き 
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4-7　地場産業デザイン向上事業

(1)目　　　的

(2)期　　　間

(3)場　　　所

(4)日　　　程

①長浜産地
･デザイン相談役

地場産業のデザインカの向上を図り､産地の活性化､発展に寄与すること

を目的とする｡

通年(各産地毎に7回開催)

滋賀県繊維工業指導所

各産地以下のとおり

京都丸紅株式会社　常務取締役　　　草野　　貢

京都眺友禅工業協同組合副理事長　　三原陽一郎((秩)三原染工)
･ (テーマ)　｢縮緬等絹織物の新商品開発及び染色性改善｣

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第5回 ��ch���第7回 

開催日 湯�2�10/1 免ﾂ����12/3 冉ﾓ���2′/4 �2��

相談者数(名) 途�ll ����★7 湯�10 

･主な相談内容:精練と染色斑の関係､和装小物の商品開発､フォ-マル製品の開発､海外製品の

品質等

②能登川産地
･デザイン相談役　　東洋紡メンズファブリック株式会社　商品企画部長　小峰　生彦

･統一テーマによる指導助言及び個別相談の実績状況

(テーマ)　｢産地製品の3シーズン向けデザイン開発｣

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第5回 ��ch���第7回 

開催日 唐�#B�9/16 �������ll/30 ��"�#��ト18 ���(�ﾂ糒���

相談者数(名) ��r�18 迭�7 �2�9 澱�

･主な相談内容:夏場商品に片寄っている産地製品のシーズン性を拡大するための洋装､寝装製品

に関するデザイン開発と今後のデザイン展開について

③高島産地
･デザイン相談役　　ファッションデザイナー　川勝　真実

･統一テーマによる指導助言の実績状況

(テーマ)新しいデザインの発想と多角的製品開発

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第5回 ��ch���第7匝】 

閑催甘 途�#��8′/19 湯�#r�12/17 �6s���2′./23 �8�ﾈ�ﾂ��ﾃ#B�

相談者数(名) ��2�12 免ﾂ�'7 ��"�16 ��"�

･主な相談内容:ファッション動向､テキスタイルデザイン指導､プリントなどの染柄デザイン､

服飾デザイン指導､展示会場デザイン､案内状デザインなど

ー18　-

!▼｣.iT一丁一一1,一l

4 - 8　地場産業振興事業の指導支援

｡産地創生総合推進事業費補助事業

県は産地の新たな創生を総合的に推進し､地域の振興に寄与するため産地組合を対象にした､ (:1)新分野進

出事業　②産地商品製品化事業③人材育成･確保事業を内容とする産地振興対策を講じている｡
I

地場繊維産地が事業を実施し､これを支援した｡

浜縮緬工業協同組合

事業名:産地製品商品化事業､人材育成･確保事業

(,D開発委員会を作り縮緬製造工程中に発生する糸屑のリサイクル方法に関する研究推進を支援した｡

糸屑の再利用方法の開発研究および商品化

研究指導担当　　技術指導係　福永　奉行　　試験研究係　中川　貞夫

銅二f卦1左｡豊需芸の低迷により自生地産地の経営環境は悪

化しており､浜ちりめん産地では市場性を確保する

ための品質の向上や生産性の向上､新商品の開発に

取り組む必要がある｡また､外国商品と対抗するた

めには､更なる生産コストの低減化を図る必要があ

る｡

産地工場内で発生する糸屑は､かつては他用途の

ために売買されていたが､現在では廃棄同然に扱わ

れている｡その糸屑の量は750k g/月に達して

おり､再付加価値し､新しい商品の展開を図るため

の調査研究を行う｡

平成4年度から調査研究を行った結果､これを再

利用する方策として再生糸を作る方法を開発した｡

卦至芸孟三笠≡蓋誓㌣る方法を開発し､同糸を用い

本年度もより市場性の高い新商品を開発する｡ま

た､再生糸の糸番手が太く汎用性に欠けていたため

､商品展開に制約があったことから､細繊化を研究

しより広範な商品の展開を図るための調査研究を行

とともに､屑糸を利用する他の方法についても調査

検討を行う｡

2.事業内容

(1)細織化技術の開発

(2)再生糸のコストダウン

(3)商品開発

(4)電着による織機の改善

3.結　果

前年度までに屑糸から再生糸を作る方法を確立

した｡

由
上

唇
J

T=二二
1

二

--準備･製織工程より発生

(750kg/′月)

･･-解織のための適当な長さに切断

-･･撚糸状のを綿状にする

･･-絹綿にする

--再生糸にする

●商品開発

この糸を使用して和装小物､毛布､編み物等を

試作した｡特に毛布については大阪府立産業技術

総合研究所や泉州毛布工業連合会と技術交流会を

開催しその評価を仰いだ｡

その結果､再生糸の活用についてはその特徴を
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表現できる商品(タペストリー､ショール､マフ

ラー､テーブルクロス)の開発をアドバイスされ

た｡これを受け､ショール､マフラーを試作し､

市場性について流通や消費者の評価を求めている

C

●細繊化

再生糸の汎用化を図るためには細繊化を図る必

要がある｡そのため紡績において屑糸綿に通常綿

を混紡させることで実現できる｡しかし､このこ

とで生産コストが高くなったり､この方法によっ

ても細織化の限界があることがわかった｡

●電気植毛(電着)による織機の改善

電着パイルの原料として絹は用途性が高いrJ

絹織物では絹以外の不純物が混入すると染色に大

きな欠点を生じさせる｡一方､ひ箱はよこ糸切れ

や汚れ等織布欠点の大きな部位であり､パイルな

どの衝撃吸収材を付加することは有効な手段であ

ると言われている｡そこで､ひ箱に純綿の電着を

施し､騒音､衝撃吸収の性能について試験を行っ

た｡その結果､騒音については期待した成果は見

られなかったものの糸汚れや糸との衝撃について

は期待した成果はみられなかったものの､糸汚れ

や糸との衝撃については有効な結果を得た(/

②産地組合内に省力か研究会を作り､縮緬製造の準備工程の省力化を図り､人手不足を補うととも

に商品の高度化に寄与するため､生糸に油剤を添加する作業の機械化による均一添加の技術の確立

を目的とした｢織布工場における省力化･合理化および商品化｣について指導支援した｡

ソ-キング機の開発について

研究指導担当

1.日　的

ちりめん産地では輸入圧力の増大により競争力

の強化が求められ､製品の高級化等差別化が必要

となっているoまた織布工場では､労働力の確保

が困難なことから省力化を早急に進める必要があ

る｡なかでも準備工程のソーキングは､製品品質

に大きな影響を与えるとともに最も省力化を必要

とする重要な工程である｡そこで､ソ-キング横

の開発を行い､より均一なソ-キングによる製品

の高品質化と作業の簡素化､省力化を計る｡

2.事業内容

(1)ソーキング機の開発

3.結　果

平成4年度より生糸含浸方法の検討を行った｡

その間､ ①高圧浸漬､居j高圧液噴出､ ③遠心脱水

型､ ④真空含浸の各方法について実験検討を行っ

たo

その結果､高圧浸漬､高圧液噴出､遠心脱水型

には浸清の均一性や作業効率の点で難点があった0

3. 2.真空含浸法

試験研究係　　中川　貞夫､　山中　仁敏

県の技術アドバイザー(森野修範氏)に相談し

たところ､電子部品工業界では積層部品(コイル

､コンデンサー)への絶縁体(主に抽)の含浸方

法として､一度真空にし絶縁体を投入する方法を

取っているとのことでした｡

コイルやコンデンサーの積層の状態は生糸に比

べても非常に撒密でありこの方法で十分行えると

の指摘を受けた｡

当所の真空糸蒸機を使用して､浸漬実験を行っ

たところ､良好な結果を得たC　しかし､実用試験

を行うためには当機は浸活用の機器ではないため

､作業性や性能が充分ではなく試験機を製作した｡

3. 3.仕　様

真空室

①容　積

②真空度

㊦j形　状

(㊨その他

真空ポンプ

①能　力

生糸4括が処理できる

容積直径500mm

減圧(700mmHg)以上

円筒形､長手方向に設置｡

観察用窓(2個)を付帯

作業1サイクル(3()分)
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-卦湖東織維工業協同組合

事業名:産地製品商品化事業

今日までに培ってきた産地の新技術･新製品を基にして､織物素材や色柄デザインの工夫､各種の機能性や

付加価値の付与などを行い新商品の開発を実施された｡

当所は､事業の効果的な推進のための指導や､個々の企業が行う具体的な新商品開発に関して､原糸素材､

製織技術､先染デザインシュミレーション､デザイン情報などの具体的な内容についての指導を行った｡

高島織物工業協同組合

事業名:新分野進出事業､産地製品商品化事業

｢Es s en c e F r om Ea s t｣をテーマ一に､第8回｢ビワタカシマ素材展｣開催に向けて実施

した消費者ニーズや市場におけるテキスタイル､ファッション情報の収集および分析､市場動向調査､新商品

開発､性能試験等について指導支援した｡

新製品開発と用途開拓研究指導

指導担当　　高島支所　　川添　茂､吉田　克己､　山下　重和

1.日　的

産地の新展開､新技術の創生のために地域敗推

産業の技術おこしに積極的に取り組み､新しい生

活様式と価値観の広がりにより消費者のニーズの

高感度化､高品質化､多様化し短サイクル化に対

応した製品開発および生産体制への移行を指向し

ている｡

これらのことから企画力を高めるための各種情

報の収集整備やデザイン向上事業､生産技術の支

援等を通じ新製品､新用途開発を支援する｡
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2.事業内容

産地が実施している産地創生総合推進事業による

新たな価値を創造する新分野進出事業､産地製品商

品化事業や新商品開発研究に共同研究者として参画

協力した｡産地特性である強撚糸技術や､厚地製織

技術を生かしながら当所で開発した織物データ-ベ
-スや放物設計システムを活用しながら､産地製品

の広がりと消費者ニーズの把握とともに､特に素材

であるテキスタイルの企画､設計技術等の支援を行

い､新分野の商品開発に向けた企画設計技術指導を

行ったo



3.結　果

加工方法の組み合わせの多様性を利用した表面

効果の演出や､織物組織や糸使いによる斬新なデ

ザインを取り入れた新たな開発商品(インナウェ

ア､ナイトウェア､ホ-ムウェア)作りを指導し

た｡

具体的進め方としてファッション動向､製織技

術生機の精練､仕上加工と染色デザインの組み合

わせと風合い､縫製･服飾デザインの指導や一般

企業のデザイン相談として､病院ベッドカバーや

カバン地等を指導した｡産地意識も徐々に改善さ

れ､新製品の開発意欲も高揚し年々多様な新製品

が開発されてきており､スワッチ等による商社､専

門店､アパレル等の交流が進展し徐々にではあるも

のの実生産に結びついてきているoオーガニックク

コットンについては､自然回帰の磯連にのり乳児用

肌着や人に優しい製品として､新たな産地製品とし

て定着させるため多様な製品の開発について今後も

取り組むことにしている｡テキスタイルデザインの

開発､流行色の取り入れと加工の組み合わせにより

産地の目的とした製品開発を実施し､この結果を集

散地の大阪で開催した｢第7回ビワタカシマ素材展

｣において提案し求評を行い､新製品開発に活かし

ている｡

彦根市縫製工業協同組合

事業名:産地製品商品化事業

彦根産地のイントファンデーションのPRと産地製品の商品高度化を実現するために開催したインナーフ摘

ァッションショー｢あなただけに見て頂くひそかな喜び｣について支援したo

○滋賀県地場産業活性化推進事業

湖東祐維工業協同組合では､平成2年度から4年度にかけて素材の複合化や寝装のトータルコーディ　ネー

ト化などを目指して事業転換円滑化事業を実施し､所要の成果をあげられた｡平成5年度は､引き続き地域産

業活性イヒ推進事業を実施して､事業転換円滑化事業で開発した織物生地素材について｢素材の機能や性能に適

した製品の提案を取り入れた展示･求評会｣の開催に取り組まれた｡当所では､事業の効果的な推進のための

指導や､産地で開発された麻複合織物の性能や機能把握の方法､具体的な測定の指導､データ解析､データ活

用の指導などをおこなったo具体的には､事業参加各社から収集した1 0 2点の麻複合織物について､風合特

性､防しわ性能､熱特性､通気特性等を測定し､それらの結果をレ-ダチャ-トで示して顧客に判りやすく明

示する方法を指導するとともに､その性能や機能測定結果をデザイナ-に説明しながら素材の特性にあった製

品化を行うことなど､一連の指導を実施した｡

樹
○特定中小企業集積の活性化に関する計画の策定についての情報提供

特定中小企業集積の活性化に関する臨時措置法第5条の規定に基づき､彦根市をはじめ3市7町を活性化促

進地域として計画が策定された｡

当所では､当事業に関して､技術関連事項や支援事業関連事項等に関して､情報の提供を行った｡

｢特定分野進出に係　る試験研究開発の支援事業｣

研究指導担当　高島支所　川添　茂､　言出　克己､　山下　重和

1.日　的

地域中小企業集積創造的発展支援事業(新商品開

発指導支援事業)として､新たな事業分野への進出

を目指すための､試験機器等の設備導入は中小企業
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者個々では導入し難い｡機器による性能試験や分析

のほか､新製品の開発研究､技術者の育成等を側面

より支援する｡

2.事業内容

新技術･新商品に係る研究開発

且ノ産業資材布の最適設計技術の確立研究

(フィルタ-クロスの設計)

織物の透水性能を明らかにするため実際に試織を

行い透水性能の評価を行ったoこの研究により織物

構造(糸構造)と透水性の関係が明かとなり織物の

設計段階において透水性を予測できることが明かと

なった｡,

(:2)汚濁防止膜の設計･試作指導

産地企業とユーザー及び指導機関とが研究会を作

り汚濁拡散防止膜の性能改善を図る目的で織物組織

の改良や糸使いによる生地の引裂強力向上について

試作研究･指導を行ったC

また､使用後の撤去時の破れ防止対策として､ 8

卦二三三品芸芸冨慧霊芝買苦言芸孟芸孟表芸左?,≦芸
で性能試験を実施し製品開発を実施したC

③仕上げ加工技術による新商品開発研究

(新製品開発に係る基礎研究)

指導機関が企画･設計指導した新素材や高度な織

技術の駆使によるアウター向けクレー-プを業界が放

した｡これを活用し洗濯後の布収縮性や引裂強力､

通気度､滑脱抵抗力等を測定した｡これらを基にし

て防縮､防汚､防虫･防菌加工等新製品開発にけ活

用する｡

･オーガニックコットンによる製品開発

有機栽培による綿糸(20/1､ 30/1)を産

企業と協力して撚糸､サイジング等を検討しなが試

親､仕上げ加工試験を行い乳幼児向け肌着などに優

しい製品の開発等を行った｡

3.結果

以上の通り､今回導入した試験機器等で計測･分

を行ない商品開発にフィードバックさせ､需要性を

満足させる商品開発の支援を行なったo

｢技術者の育成に係　る技術講習会等｣

高島支所　　吉田　克己､　山下　重和

[ 1 ]集積化事業に係る活性化指導事業

1.日　的

業界の支援事業として､新製品開発に関する以下

の研修会を開催し､新分野へ進出しようとする企業

および業界の活性化を目的に支援する｡

2.研修内容

第1回研修
･日　時　平成5年11月17日(水)

･場　所　織姫工業指導所高島支所

･テーマ　汚濁拡散防止膜の設計と工事

･講　師　太陽工業株式会社　安井章雄氏

第2回研修
･日　時　平成5年12月17日(金)

･場　所　舷維工業指導所高島支所

･テーマ　オーガニックコットンの製品開発

･講　師　モリリン抹式会社　沢木　功氏

第3回研修
･日　時　平成6年2月1日(火)

･場　所　紘推工業指導所高島支所

･テーマ　整経工程の省力化

･講　師　ムラタエンシー二7リンクや株式会社　中谷康夫氏
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第4回研修
･日　時

･場　所

' 7~-マ

･講　師

第5回研修
･日　時

･場　所

' T-マ

･講　師

第6回研修
･日　時

･場　所

●　フ~~マ

･講　師

平成6年2月18日(金)

繊維工業指導所高島支所

新しい素材による衣料開発

アトリエ伸　代表者　千賀伸一氏

平成6年3月18日(金)

織稚工業指導所高島支所

綿織物の仕上加工法

横山技術士事務所　横山　弘氏

平成6年3月23日(水)

繊維工業指導所高島支所

帆布素材の商品開発

クTJエイテ47+オ7イス5Lira　朝比奈由起子氏

3.結　果

中小企業は人材､財政力､技術力等の面で未整備

で､輸入品の増加やニーズの多様化に対応し製品開

発を進める上で必要な知識の習得や情報の提供等の

支援ができた｡



~2]業界指導支援事業

｢集積化事業に係　る共同研究J

1.目　的

掛こデザイン面を重視し､強撚糸使いのクレープ

製品および関連新製品の開発を促進し､業界体質の

改善と消費者ニーズへの対応強化を図るため以下の

講演会を実施し関連業界の活性化を支援することを

目的とする0

2.内　容　(集中指導事業日程)

第1回指導

･日　時　平成6年1月13日(木)

･場　所　織推工業指導所高島支所

●　7~~マ

･講　師

第2回指導

･日　時

･場　所

' T~マ

･講　師

第3回指導
･日　時

･場　所

●　丁~~~マ

･講　師

第4回指導

衣料に要求される性能

アトリエ仲　代表者　千賀伸一氏

平成6年1月20日(木)

披維工業指導所高島支所

産地衣料用生地の性能評価

アトリエ伸　代表者　千資伸一氏

平成6年1月27日(木)

織維工業指導所高島支所

商品開発の方法

アトリエ伸　代表者　千賀伸一氏

●　フ~ーマ

･講　師

第5回指導

･日　時

･場　所

●　フ~-マ

･講　師

第6回指導

･日　時

新しい素材による衣料開発

アトリエ仲　代表者　千馨伸一氏

平成6年2月10日(木〕

抜推工業指導所高島支所

クレ-プ衣料のデザイン開発

(シャツ)

アトリエ伸　代表者　千弓削中一氏

平成6年2月17日(木)

･場　所　繊維工業指導所高島支所

･テーマ　クレープ衣料のデザイン開発

(ステテコ)

･講師　　アトリエ伸　代表者　千貿伸一氏

第7回指導

･日　時　平成6年2月24日(木)

･場　所　簸維工業指導所高島支所

･テーマ　組合設立と新商品開発

･講　師　蔽賀県中小企業団体中央会職員

3.結　果

中小企業は人材､財政力､技術力等の面で対応

ることが難しく､当該事業の技術の改善に関する

識のかん養､情報の提供ができた｡
･日　時　平成6年2月　3日(木)

･場　所　級維工業指導所高島支所

○地場産業総合振興事業

滋賀県般維協会

事業名:需要開拓事業

県下の地場級維産業の新製品開発と需要開拓の推進および､県産品のP Rを目的に大阪で開催された展示

会(WFTF' 94)への出展について指導･支援したo

〇地場産業主催見本市事業

滋賀県披維協会

事業名:第3 5回滋賀県繊維製品新作発表会

新商品開発により需用開拓を促進するため､地場繊維産地企業が開発した新製品を彦根市で開催した新作

発表会について支援した｡
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･.1 ､l

｢伝統工芸士会(近江上布)に対する指導について

1.日的

伝統的な産業は生活文化の変化や､製造過程の

特質･後継者問題､製産基盤など検討すべき課題

を抱えている(,しかしながら昨今生活者はゆとり

や真の豊かさを求め､産業界においては独創性を

重視する商品企画や発想が求められている〔ノ

現代の生活文化に提案できる製品の開発を行う

2.内容

LT)デザインセミナ-

本年度湖東産地において新たに数名の伝統工

芸士が認定されたのを契機に第1回伝統工芸士

会が開催された｡当所はデザインコーディネイ

タ-を招き､近江地方の伝統的な技術が伝承し

てきた｢もの作りの心｣と｢技｣ ､ ｢信用｣か

ら今後新たな産業展開を隣るべくセミナーを開

催し､検討･指導を行った｡.

(貧二次加工製品の企画･販売指導

伝統産業品の制作者が独自に二次加工製品を

企画･開発するに当たり､品質表示法･販売計

画･企画などの指導を行った,J伝統工芸品の取

｢金欄組物部会に対する指導について｣

i.目的

金欄織物業の事業所は湖東や湖西に集まって

いるものの県内に広く散在している｡そのため

産地イメージができずらい｡ほとんどが受注生

産であり､神仏具･和人形･和装小物などの和

装物流関係のため､今後の需要拡大は望みにく

い｡

工場規模･設備･人材などの問題ともあわせ

て製品に付加価値が付けられない現状がある｡

業界日,ニ新しい情報を提供することにより､新

製品開発の推進をはかる｡

2.内容

部会総会にて当所のデザイン作成システムや

デザイン関連図書･デザインに関する諸事業の

説明や利用を促進したこ　同時に業界の要望や製

品開発に関して直面している現状を聴き取り調

査した｡

ユデザイン関連図書の利用指導

金欄に関係し､必要と思われるデザイン関連
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指導担当　能賢川支所　小谷　麻習至

り扱いについては伝統的工芸品産業振興会のア

ドバイスを受けながら当所にておいて製品の写

真撮影や製品イメージロゴ作成をおこなった｡

それらを参考に製品パンフレットのモデルを作

成した｡

LB)販路･販売計画指導

物産振興会にご協力頂き県内の物産取り扱い

店の情報を収集した｡一方､振興会への加入を

推進することにより､価格･取り扱い製品･販

売先･販売方法などを検討し､新たな販路拡大

のための指導とした｡

3.結果

産地にて製品開発指導を行う場合､色･柄･

デザインの情報は重要である｡しかし生産規模

や従事者･技補､産地特色を出すにはあらゆる

分野知識と情報収集が必要であるr,特に､伝統

工芸品のような特色を持つ製品においてはイメ
ージや価格設定･販路･製品管理･品質など多

くの課題がある｡情報収集を行いこれらを生産

者と共に企画検討することは製品開発能力の蓄

積となり､今後も支援指導　を引き続き行う｡

指導担当　能登川支所　小谷　麻理

図書(主に図案)を収集した｡それらの中から

抜粋した参考資料を提供したo

②製造製品サンプル帳の作成指導

生地そのものをサンプルとして携帯する場合

かさばり､持ち達べる数も限られる｡特に金欄

織物の場合生地の特質上困難である｡販路拡大

や新しい製品開発を行う場合､いかに自社製造

製品をより良く集約し､相手に提案するかは重

要である｡当所のデザインシステムを利用して

軽量･明解･数を低価格で作成できる製品サン

プル帳の作成指導をおこなったr〕

3.結果

情報の収集を行う場合､ただ収集するだけで

なく生産者からも情報の提供を行わなければ､

より役立つ情報は収集できない｡生産規模や製

品の特徴に合わせたサンプル帳を作成し､提供

することにより情報収集コミュニケーションに

役立て､販路拡大･製品PR ･新企画の参考と

なる｡



9　　出版刊行物

名称 亂xﾗ8���B�1回の発行部数 ��ﾙJﾘﾗ9YI�B�

業務報告書 僖�����130部 ��｢��3�YB�

指導所ニュース 僖紿���l650部 �#c��YB�

94流行予想色 僖�(���112部 �##IYB�

- 1 0　　職員の研修

中小企業施策担当者研修課程

研修者　　　　　　主査　　　　中川　　貞夫

期　　間　　　　　　平成5年7月1 2　日～　7　月1 6　日

中小企業技術指導員研修課程

電子技術

研修者　　　　　　主任技師　谷村　泰宏

期　間　　　　　　平成6年1月　2　6　日～2月　2　3　日

工業デザイ　ン

研修者　　　　　　技師　　　　小谷　麻理

期　間　　　　　　平成5年1 1月1 8　日～ 1 2月1 7　日
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5.試験研究業務

市場動向情報調査

座布団に関するアンケート調査

能登川支所　　小谷　麻埋

1.はじめに

住宅環境や生活文化が様変わりした現代生活にお
いて､座布団はどのように扱われているか｡

実際に購入･使用している側が何を考えているかを

把握しなくては､今後の製品開発を進めることはで

きない0

2.調査結果と考察

対象　:旅館業(一部ホテルも含む)

発送数: 280

返答数:69 (24. 6%)

<県別発送数および返答数>

今回は(b座布団を使用し､老zlその使用枚数が多い

こと③人の目に触れる機会が多い点などを考慮して

｢旅館業｣を対象にこのアンケート調査を実施した

＼ 價ﾙ�y�B�返答数 坦�＼ 價ﾙ�y�B�返答数 坦�

京都府 田2�17 �#r���石川県 田"�12 ��偵B�

和歌山県 ��r�2 免ﾂ繧�富山県 �#B�2 唐�2�

三重県 �#��8 �3�ﾂ�福井県 �#��5 �#R���

奈良県 ��r�4 �#2絣�滋賀県 �3��14 �3b繧�

兵庫県 ����5 �#rﾃ��合計 �#���69 �#B綯�

旅館の選考基準

①和室がある

②近畿圏もしくはその近県

③観光地(旅館業として成り立っている)

質問:

④宿泊料が15, 000円以上

(但し､滋賀県は10, 000円以上とした)

アンケート内容 �,ﾘ*"�３��(敬) �*(*(*b�３��(敬) 冖8��9｢�３��(敬) 儖Xﾖﾂ�鞍ｒ�

座布団を使用している 涛r���67 ��紕�1 ��紕�1 ��

①それは座布臨カバーである 田偵b�48 ��B絣�10 ��2���9 几ﾉ_ｳ"�

(2)それは綿入れ(仕立て上がり)である 田R�"�45 �#B綯�17 途�"�5 ��"�

宴会場.大広間がある 涛r���67 ��紕�1 ��紕�:1 ��

-　27　-



_.< -十 ),こ ��L軍 

､与~/ 俯�(�Cﾈ6h5X4893�,�,(*(,H*���,ｸ+X-ﾈ+x�n(�H*ﾙ?�竧.��h*jHﾗy?ﾉ?�ﾈ,�,(*(,H*���,ｸ+X-ﾈ+r�

r 刄Aンケ欄恒 冓(敬) l ��

いいえ (%) 忠�B��】 無回答 (%) 忠�B��備考 �4�985��ｸ6y>�vR�v���r�l 一虹､ �*(*(*b�３����(数) 亦�k8��9｢�３��(数〕 儖Xﾖﾂ�

自社オリジナルの柄を使用している ��ゅ��･3巨2.5 �5() 途�"�〇 ��

二二■套 二二~■享 :二蔓 -_;套 ■---L,を 俐�Wｩ&:Hﾜ�Wｩ&84ｨ6��ｸ/�8ｨ6ﾈ985H�ｸ7(5���4�8｢ﾘ+�984�,偬�+X,H*(.��i 76.8 鉄2�15.9 免ﾂ�7_2 ー ��｢� 

自社オリジナル製品を 使用検討してみたい26.1 �18 鼎偵2�34 �#�縒�15 ��

1回の使用期間は ��ﾓ9D��I I :18 l �2ﾓYD��39 澱ﾓ吋��a ��

自社オリジナルサイズを使用している 昼史とお答え頂いた場合よろしければ ��ゅ��13 田2繧�44 ��R纈�･1∃ 

･店舗ごとにサイズを変えている 劔劔�+ｸ.ｨ決�2�r�り 冖8��9｢�f l l 唸ﾔﾈｭH6rﾓ9D��

その理由をお聞かせください○ 唸ﾘｸ揶+8/��+r��Xｷ��4�8ﾈ�ｸ6��Xｯ��h,ﾉ�ｹV�,ﾒ�X諍w��ｨ�ImｩI"�Y[�,ﾉ�H,ﾘ+ｸ+���zH5H485�/��X*ｸ*ﾘ+X,H*(.��/�|x*ﾘ+x.�+ﾘ-��諄*(,�*ﾘ*"�嶸,�*�.ﾘ+�,B�+ｸ+�*�.�*ｪH5H485帝�i&�/�ﾘx.ﾘ+�,Hﾖﾈ*h.�,b�劔劔9 r 剄ﾀ敷3-5年 

-度におよそ何枚くらい 購入なさいますか ��ihr�B��hr�1 2 肪���ｙhr�#��hr�:15 I 14 田��hr�s��hr�1 1 亦ﾙ9｢����

満足するものが少々不足している ･宴会場と客室ではサイズを変え､客室ではクッションにも使 えるように考慮しているため 劔剪�ｨ����8�����ﾒ簫箒���9j����岐ｶ��鉄�hr�c�hr�s�hr�6 1 1 �#S�hr�爾�3��hs｢�S��hs｢���:1 7 3 �����hr�#��ﾓC���hr�1 1 

今後取り替え検討している �3B繧�24 鼎�綯�28 �#2�"�16 �+ｸ,ﾉ797��竧.��h*b�,H*(.��

③下記のどのサイズを 一番多くお使いですか 鉄X�經���B絣�10 鉄��緜2��ゅや���I l I I J :13 田��緜R�ﾆﾂ綯�1 , l I l :8 l ��ｸ+ｸ,ﾉ�ﾂ�Jｩ%ｹKｲ�

無回答 49.3 �3B�･宴会場は59×63､座敷は61×65 
購入先は特定している 昼11とお答頂いた場合 購入先を変更する予定はない 田ゅ��3B繧�47 24 �#��2�#r絣�14 19 免ﾂﾃb�3r縒�8 26‡ ��

部屋ごとに色､柄を変えている ��B絣�10 都B���51 免ﾂ綯�8 ��

購入を検討する際､ ����49 �6h5X4892�35 ���ﾅ几�� 宙+ｸ,ﾉ�ﾂ��
_i:芋蔓 I.､ト -.Sr _-iミ. 7.1 -,=享 )_/ ここ三一 ～-～ .Jさ 劔YH夊,ﾉ+)7鰻�,h,ﾂ�59.4 鼎��30,4 �#��10.1 途� 

コーディネイトを考慮している 劔劔偬Iwh雕,�+8.�5�/�岑ｴﾈ*�.x*���-�岑+8*"�機能 素材 ��"�#��H+��,�-ﾂ�*�+���Xﾅ��X587蕋ﾂ�X8.r�品質 高級感 �3b�#R�R謦��ﾈ6ﾒ���ｨ+r��チ,)ティーミ 無回答: i I l 添:�+i[�*｢��),x��,X*ｲ�.���+X,H.�.x*B��8鰄,�,H*(*ﾒ�,�+x.��ﾒ竟(,�ｹx｢�+X,Hﾗy?ﾂ���ﾈ�｢ﾙZX*(岑+��.�+X,H*(.几xｭ�*｢�

季節に会わせて取り替えている igilとお答頂いた場合それは 都R紕�52 �#�縒�15 �"纈�2 ��

春夏秋冬 ���春夏 �3��秋冬 �#2�剩p棄処分はどのようにされていますか､ よろしければお聞かせ下さい 唸ｼh�(-ﾂ�Xﾗy?ﾈｼb�X処*ｸ神�Xﾋｸ�ｨ,���+ﾘ-B�X鵫ｷ��｢�YE(*h,�+R�Xｼh�(,�6ﾒ�唸+�,H*(.��*(.��ｸ7頷ﾂ�晴+X,8,$ﾂ�.��箸ﾖfﾆﾂ�7�8ﾘ,h+X,H���4x5��.��*ｹ�h4｢�ﾎ8,ﾘ8｢ﾘ5��ｹ��iZ引謁ﾘｼb�IZｨ,ﾉo���/��:竟H�9yﾘﾔ��

無回答 ����･春夏冬 ･春と秋 

の回答指定の方法が明確でなかったため枚数回答 なった デザイン>についてが推測出来る〇 オリジナル柄を使用している所は少なかつたo当季節に合わせて取り替えられ､なおかつ部屋との ンケ-ト調査の中では比較的規模の大きな旅館がコーディネイトも考慮されている点からは､さほど 

取り替え､購入>について �,ﾘ昮�敬 �.��h*h,�,"�J､ては 况ﾙ?ﾉ�h*ｩ<��
一用しているといえる〇しかし､｢オリジナル製品頻繁に部屋の模様替えが行われているとも推測され 劔劔俐�Wｩ&:Hﾜ�Wｩ&84ｨ6��ｸ/�諄*(�,H,H*(.��8ｻR�

使用検討してみたい｣と返答した割合は増えておず､取り替えの際､部屋との調和を崩さないように 劔劔唏*ﾚH8ｨ6ﾈ985H�ｸ7(5�/�y駅�+X,H*(.�+�5Bﾘ7(5鮎iKﾉ�H決�8,X*�.�ｩ_ｺJ(ﾗy?ﾉ�h/�¥��+X,�*%�H,i]B�
一概に興味がないとは判断できなし.､〇工夫された多シーズンに対応の出来る製品が必項で 劔劔��ｨﾘx���ilｨ.�-8*ﾘ-��.ｨ,ﾉn)��,ﾘ�wh,X*�.芥刮9ｨ+X+ﾘ�,ﾙo�Kﾉ�H,侏�,�,H*�.芥蝎&�+ﾉLﾈ,�,yLﾉр�

サイズに関しては無回答の割合が多く､具体的なあるC イズにあまり関心がないまま使用されていること -28- 劔劔�,�*ﾘ*)�ｹV唏4�8｢ﾘ+�984�,���*h.��ｹV�*ｨ�wh雕ｦy�X,ﾈ�)Eﾉ�ｸ/�ｫH+h.x.ｨ.排�.ｨ.�+�,h*ｨ*H.x+�*�.x.ｨ+ﾓ��ﾓ#辻�



‡-､ざ 節.:メ 乗でご ま一志 l∵ ;Li +++ +++ 偖ﾂ�

質問:<素材.機能>についてお尋ねします質問:<近江の麻製品について> 

P �4�985��ｸ6y>�vR� 宙ﾆｒ� 宙ﾆｒ� 宙ﾆｒ�その他.-I-._当 冲 lアントト内容 �,ﾘ*"�３��l ++ �*(*(*b�３��(数) 冖8��9｢�３��(数) 儖Xﾖﾂ�

ご使用中の座布団の素材は何ですか 俘xｸ��27 �4X�ｸ8ｲ�8 兢��24 
近江の麻製品をご存知ですか 【参考】<県別> 京都府 和歌山県 ���#b������ﾂ�田ゅ��47 迭繧�4 ��

津 劔h2�27 儼��22 冖8��9｢�10 

23.5 12.5 500 釘���76,5 100.0 ��2�"�25.0 ����� 

i=≒ ナナ をJ.≡ y1- ､-_i 3.L_a. 等号■■ た■ 剄ﾀ布団の中綿は何をお使いですか 俘y-B�25 宙+ｸ,ﾉ�ﾂ��

綿 �#�6x4X8ﾈ5�99�8,冤��2�X5�4X92�劔��三重県 秦良県 �1 2 田"絣�S����〇 2 �2 0 

麻 無回答 ������･ウレタン ･混合 ･客室はダウン､宴会場は合織 劔苓ｹﾘ�Hﾜ��停ﾓｨ岐��9?�ｽ��ノJてノヽ 兵庫県 石川県 富山県 福井県 滋賀県 �#�����b縒�S����1 2 0 0 7 田�����2�2�������ｈ爾���C"纈�3 10 2 4 6 �#�ﾂｒ�#�����r���1 0 0 1 1 

-jt=- 稚ﾄｩXﾂ��4�985��ｸ6y>�vR�はい (%) 忠�B��いいえ (%) 宙ﾆｒ�無回答{: (%);(数) 剩�l 

滋賀県の湖東産地で麻製品を 作っている事をご存知ですか 白�#��2�14 田ゅ��47 免ﾂ綯�r l :8 l ��

脊 -_ヨ 壷�ｳ���R�&��Y$r�ﾌ8*ｲ��?��,��ﾎ�ｷﾂ�Hｭ�ﾋ粐�R｢�X抒��柵�ﾔSﾒ�調�ｵ��ﾈ"��(ﾊｲ���ｷU��_X將�ｶ��ｶ��ﾗh*ﾈv��+X甁�ﾎ｢�耳蔗�冑9�hﾝ�,ﾈﾜ�Wｩ&8,仆ｹj�/�*磯ﾘ+�,X+x*���伜�ﾖﾈ�｣ﾈﾊy¥｣��ｹ�79Wｳ�r�����慂�(ﾊs"���蓼�ﾊs�c��47.8 �32�31.9 �#"�20.3 ��B� 

47.1 50.0 62.5 唐���R�23.5 25.0 釘���"�29.4 50.0 12.5 �'��+������� 

近江q)麻について> 

奈良県4/69 都R���3 �#R���1 �#�����b縒�1 2 剩�墲ﾉPR不足と思われる○寒い､涼しいイメ一江の麻｣｢湖東産地｣を知らない事は今後改善.振 

兵庫県5/69 石川県12/69 鼎����32�2�2 4 鼎����S����C����3R縒�2 6 劔ジのある地方ではあまり麻製品に対して関心がない興すべき大きな課題であるo 

富山県2/69 鉄����1 �0 鉄����1 凾ﾌかもしれないが､滋賀県内において約半数がi近 

福井県5/69 滋賀県14/69 鼎����S����2 7 �2 5 �#�����B�2�1 2 剋ｿ問:<産地および産地製品に対するご意見等あり.麻の感覚は夏には欠かせないものと思いますが､ ましたらよろしくお願いいたします>業務用はクリーニングが激しいので長持ちしない ので吟味した品物が良いのか､あるいは損なのか 

防炎製品を使用している 鼎B纈�31 �3b�"�25 ��ゅ��13 ��

【参考】<県別> 京都府 和歌山県 �#偵B�S����5 1 �3R�2�S��ｳ��6 1 �3R�2�6 0 ��･布団屋さんから買っているが直で良い物があればと近ごろ大変まよってしまいますo 事買つても良いと思うo改築しますのでその時には.低価格で高品質な品が理想ですが､価格は多少か 

二重県 田"絣�5 �3r絣�3 ��0 ��ぜひGかつても丈夫で長持ちするものが良いと思います 

奈良県 鉄����2 鉄����2 ��0 ��･もつとPRを○安かろう悪かろう商品では困ると思いますが.-. 

兵庫県 田����3 �#����1 �#����1 ��･当地の方へ展示会の案内または出張展示会等をさ.座布団やふとん等の大きなものでなく小物の製品 

石川県 鉄ゅ2�7 �#R���3 ��b縒�2 ��経.it当れると販売網が広がるoがありましたら....と思いますoありましたらカ 

富山県 福井県 滋賀県 鼎����C"纈�0 2 6 �������#����S����2 1 7 鼎����r���0 2 1 ��三≧護‥書芸≡蓋書蓋萱買買芸言軍書萎≡吾蔓軍書諾誓.蓋蓋蓋喜貢憂苦曇重責L-,;=ので知らなか-たo今 

防炎製品に興味があり使用してみたい �#r絣�19 �#2���16 鼎津"�34 ��までに価格的にも適切な物がありませんo …､,ぎ 

その他加工製品をお使いでしたら 唸ｩ)�X��ﾔ��,ﾈｻｹ,ｩ$*H轌;�*ｨﾗ8.ﾘ.ｨ,H*�.芥ｼh､X,ﾈ齪益4�,亜ﾉ��4｢�劔�3.おわりに 

お聞かせ下さい く素材.機能>について 無回答数の少なさから､素材や中綿につい 劔劔…毒蓋茎葉童等誓書要萎妻妻薫き書芸芋蔓買萎墓雛蒜芸慧芸警 

味は高いようであるoしかし､麻座布団が比較的使進んでいるo特に観光地(防炎.防火建物の多い県ス業では購入する側も､使用する者も本質的に｢良使用する側､購入する側をよく知り､今日まで築 
われているにもかかわらず､｢興味がない｣との回)の改善は推進されている○尚､障害者.病院.老いもの｣感を求めているといえる○いてきた技術と信用を損なわないように､｢誰に. 

答が1/3近くあることは今後の大きな検討課題で人ホーム等の施設では市条例を設けている場合があ当調査により｢旅館業｣において座布B]が今後も何を.どのように｣提供するかが明瞭な商品開発と 

…書芸琵誉芸蔑…き三とこ蒜誌､讐喜豊.話芸警莞芸了いてはあまり興味が無いようにも受諾苧志完孟孟墓*<ヾ苧芸芸苧孟宗÷警賢,Z芸jt忘££芸o(パブリックリレイシヨンズ)が必 
寝具壷に言い芸も消防庁から旅館業に対して盛んに売方法など現状に合わせた開発.研究により新たな 三弓 -30-_二重-31- 



麻織物の規格と防しわ性について

能登川支所　　大音　虞

1.はじめに

麻は熱伝導性にすぐれ､粗硬な姑経であるため
に夏の素材として用いられている｡しかし､結晶

性が高く粗硬であるために､しわが発生しやすい

W&W性に欠けるなどの欠点を併せ持っているo

これらの特性は､自然のものとしてそのまま受

容される場合もあるが､現代の生活のなかで便利

さを求める多くの消費者は､その改善を望んでい

る｡.

こうした事から､麻織物におけるしわ発生の実

態･を把握し､各種の製造条件とその改善の可能性

について検討した｡

2.試験方法

麻および麻複合素材を用いて､種々の条件で試

誠を行い､その試織試料についてモンサント法で

防しわ性を測定した｡

イ)試料作成条件

糸番手　　40S, 60S

練糸密度　50-65本/in

組織　　　3種類

(b平織

②綾織
1　1　2

1　1　2

③2*2斜子減

退株数　　200,300,530t/m

麻混紡率　15, 30, 50, loo‰

加工　　　糊抜､漂白､乾燥

ロ)測定条件

J I S L一一一1059 (B法)標準状態

測定数　10回

単位　　　　%

その他

たて糸は同一で､よこ糸条件を変更し

て試験を行ったので､よこ糸方向だけ

の測定値で検討した｡

3.試験結果と考察

3, 1　番手と防しわ性

40S, 60Sのリネンーラミー糸を緯糸に用

いてカバーファクターを同等にし､防しわ性を測

定した′二

甜　　雌　　認　　詔　　ー¢　　8

肪しわ韮　%

■ 幡狽����ﾈR���討 
dDs　　　　　　　　　　　6Os

Ei3番ヨ

田り寺二　田ラミ-

図1　番手と防しわ性の関係
一般的には､番手が太くなるほど､織物厚か増

し､折り曲げ時の曲率が大きくなるから､防しわ

性が向上すると言われているが､ラミーでこの傾

向が見られた0

3. 2　よこ糸密度と防しわ性

よこ糸密度を変更して防しわ性-の影響を調べ

た｡

盟　　g　　頚　　諸　　相　　C.

妨しわ平　米 S ＼ ヾ＼ ��～./ヽ■ ≒ ＼X Si ･＼ 薄や.. �� 亦�����魔� 

50*/in55 劔/in60 劔�鬻����

*兵曹鹿

田リネIJ　田ラミー

図2　よこ糸密度と防しわ性の関係

麻織物の場合､全般に糸密度が少ないため糸密

度の増加により､糸の変形回復が妨げられる事は

少ない｡したがって､試験条件の範囲内では糸密

度が増加するほど､しわ形成時の荷重負担が減少

し､防しわ性は向上している｡

3. 3　組織と防しわ性

-　32　-

､し.-､＼_.＼ 

S' ン: y ���

平絶　　　　　　　滅　　　　　　i榊

書棚NF

eZリ主_　ヨラミー

図3　組織と防しわ性の関係

事圭1寸書葦

A

r■‡葦■r

lユーー

轟Y

単位面積中の組織′卓､の多少で3条件を設定し､

防しわ性を比較した⊂,その結果､平織りと綾織り

では余り変わらないか､組織点が非常に少ない斜

手織では少し向上している｡ノ　しかし､縫い目滑脱

の問題もあり､極端に組織点を減少できない′ノ

3. 4　迫撚数と防しわ性

単糸の迫控数を変化させて､防しわ性を測定し

た｡

瑚相場折嶋嶋山Q収4-確認認耶

荊しわ事　%

院しわ等　%

l
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▲1一一,<山V

二十二二フ< 
/ 

地売　　　　　200t/m　　　300t/nr1　　530t/m

半紙の漫放
-リネン　　リネン才タ:･7ラー　　ラミー　-ラミーTタンプラ-

親4　追撚数と防しわ性の関係

リネンでは追撚数の増加に伴って､防しわ性が

5%～7%程度の改善が認められた｡しかし､ラ

ミーについてはついては逆の傾向が見られた｡こ

うした挙動の原因については､さらに検討を要す

る｡

また､リネン､ラミーともタンブラー等で少し

柔軟化すると､防しわ性は数%向上した｡単級維

同士の帝離や単級絶自体の柔軟化が考えられるC
3. 5　リネンとラミーの防しわ性の相違

リネンとラミーの防しわ性の程度を､複数の条

件で平均し比較した｡

千 捧f��
たて-ト　　　　　　　　　　　.fこ某

甘圧の万向

図5　リネンとラミ-の防しわ性の関係

単繊維の太さはリネンが約2.0デ=-ル､ラミー

が約4. 5デニールと大きな開きがあるが､防しわ性

に大きな差は認められなかった｡

3. 6　たて糸とよこ糸方向での防しわ性の相違

たて､よこ同一一一規格(番手､密度)の状態で比

較した結果､両者の防しわ性はほぼ等しかったニ

切　　雌　　刃　　冴　　1 8　　CD

防しわ等　%

∵ 陳2R�
リネン　　　　　　　　　　　　ラミー

リネン且ラミ-

図6　たて糸とよこ糸の防しわ性の違い

3. 7　素材の複合効果

麻に他の素崩を複合した場合の､防しわ性の改

善状況を試験した｡

羽　紳　P　組　盟　相　識　笥_ 8　8

肪しわ事　%

-　33　-

巨 ./ + EgJ/ ら:- ��＼l 童題 

15%3か-05t)%1⊂)-0;i 

織の跡
盟ポリエステル　EB L-ヨン　田娘　田無l⊂!0%

図7　素材複合と防しわ性の関係

麻素材の減少にともなって､防しわ性は大きく

改善されたo麻が3 0%以下であれば､複合相手

がレーヨンでも60%台に乗り､ポリエステルで

は80%台に向上した｡

4.まとめ

1 )平織麻織物の防しわ性は､精練漂白仕上だ

けでは約4 0%程度であった∵

2)糸番手､織物組織､糸密度を変化させると

防しわ性は向上するが､数%以内であった｡

3)リネンとラミ-の防しわ性は､ほぼ等しい｡

4)リネンでは､追撚により5-7%の防しわ

性の改善が見られたo

5)複合化によって麻の混率が減少するにした

がって､防しわ性は向上するo複合の相手

がレーヨンであっても､大きく改善された0

5.おわりに

当研究は､麻織物の防しわ特性の基礎データを

得ることと､その改善の可能性を模索するために

実施したものである｡防しわ性の改善については､

他にも仕上加工による効果が考えられるが､これ

については他の研究に委ねるT,
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麻織物の仕上げ加工と
｢防しわ性･染色性｣について

能登川支所

1.はじめに

試験試料として｢麻織物(リネン･ラミー) ｣を

使用して､現場サイドの各種仕上げ加工を実施後､

｢防しわ性および染色性｣等について試験検討を行

った｡

2.試験試料

麻織物を使用し､織物の規格は真一1による｡

リネン織物(40/1) :Li ∩ en

ラミー織物(80/1) :Rami e

3.各種仕上げ加工の内容

次の1 0試験区による｡試験区毎の加工内容は

真一2により実施した｡

4.織物の試験方法

4-1　防しわ性

JI S-L-1059　(B)モンサント法

4-2　目付

g/m2により表示

4-3　減量率

JI S-L-1096　炭酸ナトリュウム法

4-4　染色性

染料として､ ｢反応性染料･直接染料｣の2種類

｢青色相｣を使用し染色後､色の物理的測定を実施｡

｢測定装置｢色彩色差計･CR-200｣ミノルタ(製) ｣

(a)反応性染料

反応性染料(Kayacion Navy E-SNR) ll 0%

硫酸ナトリュウム　　　　40g/L

炭酸ナトリュウム　　　　20g′/L

80oCノ′`30分　　浴比1 : 30

義忠村木

(b)直接染料

直接染料(Kayarus Supra Blue　4G

硫酸ナトリュウム　　　10%

炭酸ナトリュウム　　　　1%

80℃,/30分　　浴比　1 :30

/(Un7nU
l

4-5　収縮率

次の2試験方法による｡

JIS-L-1042 (D)浸漬法･ (G)電気

洗濯機法

4-6　引裂強力

JIS-L-1096　D法､ペンジュラム法､

エレメンドルフ試験機

表- 1　　織物の規格

くリネン繊維100%麻紙物》

地物規格

番手:タテ糸　　40/1 (生成糸)

ヨコ糸　　40/1 (紡績晒糸)

密度:タテ糸　　4 7本/inch

ヨコ糸　　5 3本/inch

タテ糸総本数: 2460本

織物生地幅: 53inch

《ラミ-推維100%麻織物》

織物規格

番手:タテ糸　　80/1

ヨコ糸　100′′′1

密度:タテ糸　　5 7本ノ′′inch

ヨコ糸　　6 3本/inch

タテ糸総本数: 2960本

織物生地幅:51. 5inch
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表-2　加工方法の内容

* ���2 �2�4 迭�6 途�8 湯�10 
シルケット ��ｲ�(⊃ ��ｲ�○ ��ｲ�○ ��ｲ� �� 

バイオ処理 ��○ ��○ �� ��ｲ� �� 

樹脂加工 �� ��ｲ�○ ��ｲ� �� �� 

物理的 �� �� ��ｲ�○ ��ｲ� �� 

サンホライズ ��ｲ�○ ��ｲ�○ ��ｲ�○ ��ｲ� ��○ 

噂 ��ｲ�○ ��ｲ�○ ��ｲ�○ ��ｲ�○ ��ｲ�○ 

柔鉄剤 ��ｲ�○ �� ��○ ��ｲ�○ ��○ 

手シポ �� �� �� ��○ ��ｲ� 

5.試験結果と考察

5-1　加工による防しわ性について

防しわ率の試験結果は､図11 (リネン)図-2

(ラミー)のとおりである｡

リネン放物試料における防しわ率の場合､試験区

5､ 6､ 7において(物理加工と樹脂､バイオ加工

との併用)でやや向上している(約1 1%程度)ヨ

コ方向の防しわ性がタテ方向よりもやや高く見られ

ている｡ラミ-織物試料の場合ー試験区4､ 5､ 6

で高く認められるo (約3%～6%程度)

盟　　相　　羽　　劫　　相　.)

#

l23J567891B 

試技区

田タテ　Eaヨコ

図-1　防しわ性(リネン)

罪

5e

48

38

細

Ib

2　　　3　　J1　　5　　　6　　　7　　　ミ‡　　3　　1 g

加圧
田タテ　国ヨコ

図-2　防しわ性(ラミー)

5-2　加工による染色性

試験試料｢リネン｣および｢ラミー｣における各

種加工方法と染色性についての試験結果は､表一3

･表-4のとおりである｡

各種加工方法によって染色性(し､ a､ b)の値

で相違が認められる｡

リネン織物の場合､試験区1 0を基準として比較

すると､反応性染料において明度の値(L)が低く､

色として一般に濃く見られている｡シルケット､バ

イオ､樹脂加工､手シボ等の各種試験区で良好であ

ったo直接染料においても同様の傾向を示している｡

ラミー織物における反応性染料の場合､試輸区3 ､

4 ､ 5における樹脂加工､バイオ､等において明度

が高く色が淡く認められた｡さらに直接染料の場合

も試験区4 ､ 5において同様の傾向であった｡

表-3　染色性〔リネン〕

【反応′性典科コ　　　　　亡直接無料コ

Lab∠】E ��LabAE 

1 �3r�.�c"��蔦#ゅ鉄B縱r�1 店��#ふ偵Sbﾓ#�紊�"��B�

2 �3ゅ��"�#�ﾓ#�ﾃ&sB經R�2 鉄���bﾓ��ｳ#2ﾓ#��#�2ﾃ���

3 �3r�#c"���ﾓ#�繝�R�3��3 鼎偵�rﾓゅ��ﾓ#�ﾃs3R�#b�

4 �3よﾃ��紊ふ#�ﾃS�B�3R�4 鉄"紊2ﾓ偵s"ﾓ�偵cC�縱��

5 �3偵ss��#"ﾓ#�ﾃ�#"縱"�5 鉄�縱rﾓ偵S2ﾓ#����"�3��

6 �3ゅSS�纉ふ#��3cB��r�6 鉄�經2ﾓ偵�rﾓ#���#2緜b�

7 �3r縱S"��Rﾓ#���#B繝r�7 鉄�ﾃ�Bﾓ偵�Rﾓ#���32��R�

8 �3bﾃs#�縱2ﾓ#���#R繝b�8 鉄�ﾃ�"ﾓ偵c"ﾓ�ゅ��2��R�

9 �3R綉tﾂ纉Bﾓ#���3r��B�9 鼎r�3�ﾓゅ迭ﾓ�偵s�b繝��

10 鼎"紊��纉ふ#�纉3��10 鉄B��Rﾓ偵tﾂﾓ�偵3���
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表-4　染色性〔ラミー〕

(反応性毅科コ　　　　　⊂直接決料コ

Lab∠】E ��Lab∠]E 

1 �3b�#��纉蔦�偵SC2�3b�1 鼎B紊"ﾓr��"ﾓ#�經#R�#"�

2 �3e�3s�緜ふ�偵S�2��B�2 鼎R�#ふr�#rﾓ#��cB�3h�｢�

3 鼎��33�經Rﾓ�ゅC�"��R�3 鼎ゅ��ﾓr緜Bﾓ�ゅャ�ﾃcfb�

4 鼎2�3Rﾓ���Rﾓ�r縱�B�3��4 鉄"緜�ﾓr�#"ﾓ�bﾃ鉄B縱��

5 鼎R繝Bﾓ�ﾃ�ふ�b經�B����5 鉄2��ふb縱�ﾓ�b�#3R緜R�

6 �3b繝��緜蔦�偵CS"縱��6 鼎R縱rﾓr經rﾓ#�ﾃ3s2縱��

7 �3R縱��緜�ﾓ�偵C�2縱b�7 鼎b縱Bﾓr縱蔦#��#�"繝��

a 幡ﾄ��S�貳ﾂﾓ�偵S���r�8 鼎ゅ��ﾓづ#ふ#��3��繝B�

9 �3b緜S�緜�ﾓ�偵3#"繝B�9 鼎b經�ﾓr纉Rﾓ#�經S2����

10 �3偵C3���2ﾓ�偵3c��10 鼎偵Cふゅ3Bﾓ#��#s��

5-3　加工による強力変化

引裂強力の測定結果は､図-3 (リネン)図-4

(ラミー)のとおりである｡

試験区4､ 5､ 6､ 7 (バイオ､樹脂加工併用等)

において強力の減少が認められる｡リネン織物は約

30%～50%の低下であり､ラミー織物は約50

%～7 0%の強力低下が認められる｡ラミー織物の

場合がリネン織物よりも引裂強力の減少率は高く見

られた｡

甜区
由タデ　EBヨコ

図-3　引裂強力(リネン)
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1　　2　　　3　　　4　　　5　　　6　　　7　　　9　　　9　　18

甜区
包タテ　国ヨコ

図-4　引裂強力(ラミー)

5-4　加工紙物の目付と減量率

加工織物の目付は図-5 ､減量率は図-6のとお

りであった｡

目付の場合､リネン織物は約161g/m'～16

8g/m2｡ラミー織物で約94g/m2-108g

/m2である｡

さらに､加工紙物の加工率の目安として加工放物

のアルカリ薬品による減量率を調べた｡樹脂加工剤

や柔軟仕上げ剤の加工試験区3､ 4､ 5､ 8等にお

いて約1%-1. 5%程度の減量率が認められたo

その他については1 %以下程度であったC

ラミー織物においても､樹脂加工剤､柔軟仕上げ

剤等の試験区で減量率は高く見られている｡

甜　S　秘　抄　加　瀬　紺　地　甜　EF)

ny

123一567令9ー8 

滞区
田リネン　Ejラミー

図-5　目付

●

I.It~Ii-▲M1.--.~rL...-..-i!.….1.-....1~･~‖iF....-".II~

品耶V

▲-

-　　　　　　　･亡･tl　　呈,).ー妄_套rr.rI.rLr.t

tきす

劉V

-J-.--.1r.1--　▼･,･-　　1　-｡l･.lI.育-･--.･1　　　-　TIyl_l　▲ll,･.■ll　..1　11　　-　　■l▲一丁一

ン: ��� �93｢��� ��■ ���劔?����二 劔劔剪�
1　　2　　　3　　.1　　5　　　6　　　7　　　9　　　9　　柑

式挨匡

田りよン　田ラミー

図-6　減量率

5-5　加工織物の収縮率

浸清法および電気洗濯機法における収縮率の試験

結果は､図-7-図-- 1 0のとおりであるC)

全体的に､タテ方向･ヨコ方向とも収縮率は3%

以下であったo

四?

式耗匠
田タテ田ヨコ

図-7　収縮率(リネン)浸漬法

3　　　ウ■　　　1　　　8　　　1　　　2　　　3

f r I

%

23456789ー 劔劔劔� 

甜区
田タテ　EEヨコ

図-8　収縮率(ラミー)浸教法
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】　　2　　　3　　　4　　　5　　　6　　　7　　　8　　　9　　1B

加区
医タテ　包ヨコ

図-　9　収縮率(リネン)電気洗濯機法

1　　2　　3　　^　　5　　6　　7　　8　　9　18

泣扶区
E2タテ　因ヨコ

図-10　収縮率(ラミー)電気洗濯機法

6.おわりに

麻放物を使用し現場サイドにおいての各種仕上げ

加工と防しわ性･染色性等についてのまとめとして

次のことを要約します｡

6- 1　加工放物の防しわ率は､バイオ処理や樹脂

加工処理､物理加工処理において1 () 0,'o程度の向上

が認められる,i

6-2　染色性については､直接染料･反応性染料

の双方において､明度(L)の相違が認められる｡

6-3　織物の引裂強力は､加工後において一部低

下が認められる｡

6-4　消費ニーズとして求められる｢防しわ性｣

や｢染色性｣等の目的別による複合的な仕上げ加工

方法の選定が高品質なものづくりとしてより重要と

なる,.,



麻織物の風合い測定について

1.はじめに

産地の高付加価値製品として市場開拓を行ってい

る麻および麻複合素材織物について､その機能や特

性を十分に把握してアピールできる機能の抽出を行

うことは必要である｡今回､その手段として､市場

収集した麻および麻複合織物の風合いと各特性値と

の関係を明らかにするとともに､麻素材の欠点とな

しわとの関係を知るために試験を行ったので結果を

報告する｡

2,試験

2-1　試験試料

麻および麻複合織物　102点

鵜､縞､羊毛､ポリエステル織物　各2点

2-2試験方法

(1)風合い

KES-FBシステムにより､引っ張り､せん

断､純曲げ､匡縮で表面および厚み､重量の各特
ヽ

性値か6,-膏由一201 1LDY変換式を用いて婦人外衣用
＼一一→---　　　J I -･･ ■

薄地素材としての風合いを求めた｡

(2)防しわ性

J I S-L1059　B法(モンサント法)標

準状態およびC法(リンクル法)により測定した｡

(3)接触温冷感

定常熱伝導率により測定

3.結果および考察

3-1　風合い

KOSH 売�(uB�SⅠHN 覇TｵR�SHAR 閥�4��

I 僊YAH �$��XuB�1 ��ﾄ��

試料 唐纈�ll.0 ���2�3.6 途�2�4.1 

棉 途���8..7 �"絣�4.6 釘�2�3.6 

棉 唐�"�8.6 �2綯�5.2 迭���5.9 

羊毛 澱�"�7.5 �2縒�5.9 �"縒�4.2 

エステル 途���8.0 �2絣�5.0 �2縒�4.7 

裳1　各織物の風合い値
(婦人外衣用薄地素材としてみた場合)

能登川支所　　　三　宅　　肇

表1に各織物の風合い測定値を示すo麻織物は他の

素材と比べて｢KOSHI感｣･｢HARI感｣･｢SHARI感｣が強く､

反対に｢SHNAYAKASA_j･｢FUKURAMI感｣に欠けていること

がわかる｡これは､ヤング率の高い麻織経の特徴であ

るともいえる｡

表2に風合い値と各特性値との相関係数を示す｡表

より､この様な麻織物の風合いは力学特性における曲

げ特性､せん断特性の大きさ､戚推表面の粗さによっ

て現れていることがわかる｡

KOSflI HARI SHINA FUKUR StIAlH KISHI

-.057 -.092 .112 ∴044∴044 .096

∴706 -.545 .348 .156 ∴029 -.553

.520 .187 .071 ∴191 .220 .544

.794 .906-,821 .117　-.042 .049

.380 .740-.791 .270　-.323-.183

-.030 .444-.573 .268 .574　∴527

-.267 .197∴423 .288　-.449　-.560

-.012 .460 -.592 .278　-.516-.447

-.227 -.322 .334-.074 .299　-.136

-.080 .214-.381 .221 -.004-.417

.011 .260 .374-.172 .339 .170

-.057-.029　-.039 .093 .290　∴186

134 .183　∴256∴424 .550　-,338

.063 .097 .154-.174 .516　-.347

-.121 .183-.350 .271 .045　-.527

-.032 .303 -.387 .351 ∴124 -.521

表2　各特性値と風合い値との相関係数
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また表3に､麻の混率

と各風合い値との相関係

数を示す｡

｢KOSfll感JE･｢t]ARI感｣･

SIJINAYAKASA｣において特

に強い相関を示し､麻混

率が高いほど前述の風合

いが強くなることがわか

る｡

KOSfl1　0. 605

tIARI　　　0. 494

SINAyA　-0_513

FUKUl(A 0.221

SHARI 0. 238

KISIl川　0.467

蓑3　麻の混率と風合

い倍との相関係数

次に織物規格と風合いの関係をみるため､麻の

混率(リネン･ラミー) 100%の試料27点に

ついて､構成糸番手およびカバーファクターと風

19合いの相関を調べた｡

(構成糸番手)　　(かく-ファクター)

KOSfH　-0.028

HARI　　-0. 358

SfNAYA 0.371

FUKURA　-0.519

SflARI 0. 298

KISfHLI 0.282

KOSHI 0. 469

HARI 0. 300

SINAYA 10.249

FUKURA　-0.003

SflARI　-0.161

KISHIM 0.345

表4　織物規格と風合い値との相関係数

卦※カhtt-779'- K=Kv'Kf"KvKf
IC =0. 0358

Kv･Kf=織物密度/√綿番手

糸番手に関しては､ ｢FUKURAMl感｣との相関が認

められ､細番手になるほど風合いが大きくなる｡

太い糸で構成される織物ほどかさ高になるためと

考えられるCまた､かヾ-ファクターについては

｢KOSHI感｣と相関が認められる｡これは､基本風

合いとしての｢KOSHl｣の定義(前半略､ -･また適

度に高い糸密度の布の持つ感覚であるC ･･.)から

も考えられることである｡

3-2防しわ性

はじめに､モンサント法とリンクル法の両試験法

の結果の対比をおこない精度をみた｡

(図1)相関係数

[,TI

詔

J/ど

7

で0. 683であ　空:.～

るが､モンサント

法の値がたて､よ

この平均値を用い

圭　こぞ

Pi

41

∫

～

ていることや､リ　　　a

ンクル法の判定が

ココ

q L

C　正

E tIZ:　D

:ご=　主　二

〇　C E)ロコ

コ　コ　　　　　コ=

C　=丘:　Sこ

GCm⊂ LJ

L ∩

r Ta i)

軒T増　-

0. 5級単位と巾

が広いことを考え　図1両試験法の測定値の

ると､両試験法の　　　　相関図

測定値には高い相

関があると考えられ､モンサント法により得られ

た測定値を用いて検討を行った｡

表5に各織物の標準状態における防しわ性を示

す｡他の天然織経や合成紙経に比べてセルロース

系繊維は防しわ性が劣ることがわかるDまた､綿

と比べても麻織物は防しわ性

が低いo図2に麻混率と防し

わ性の相関図を､表6に各特

性値と防しわ性の相関係数を

示す｡麻混率と防しわ性との

相関係数-0. 906と非常に強い

相関があり､ラミー､リネン

に限らず麻を使うことにより

防しわ性は低下することがわ

かる｡防しわ性

に起因する特性

を見ると､B (

曲げ剛性) ､2

HB (ヒステリ　　　3

シス)､G(せ1125

ん断剛性)､2 ,'u 2

HG､ 2IrIG5

(ヒステリシス)

すなわち､曲げ

6　7　6　4　COlI　00　cc　4　96　6　n入U　9　nXU料　　　　毛　印試綿綿羊　以

防　齢の　(物　性織　わ各　L
ra
義

D　　ロロ　C)QEDq】E)　　　D

E)　Omロも■一山Ju｣ ⊂■Ⅱ■⊂】

口　bl EDにlEEH-I-a]ロ　Q E3

特性とせん断特

性が高い相関係

数を示している｡図2　麻の混率と防しわ性と

ここで､ 3-1　　　　　の相関図

で述べたように､麻織物に強い風合いである｢KOStlI

感｣･｢HARI感｣･｢SHARI感｣も曲げ特性､せん断特性と

強い相関があることより､これらの風合いと防しわ

性の間に相関関係があることが考えられる｡
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表6　防しわ性と各特性値との相関係数

3-3　接触温冷感

接触温冷感については､麻100%素材が0. 172Y,/

cm･C､複合素材が0. 1638/cm･Cと僅かの差しかみら

れなかった｡また他の特性との相関については､

カバーファクターとの相関係数-0.425とやや相関

が見られたが他の特性とは大きな相関が見られな

かった｡

4.まとめ

①　麻および麻複合織物の風合いは｢KOSHI感｣｢HA

RI感｣｢SHARI感｣が強く､ ｢SHNAYAKASA｣｢FUKURAN

I感｣に欠けるCこのような風合い特性は､ヤン

グ率の高い麻抜経の特性からくる曲げ剛性､せ

ん断剛性および表面の粗さに起因することがわ

かった｡

②　織物規格と風合いとの関係については､構成

糸番手と｢FUKUfMII感｣との間に､またカバーフ

ァクタ-と｢KOSHI感｣との間に比較的強い相関

関係が見られた｡
･B)防しわ性試験について､モンサント法(標準

状態)とリンクル法の2法でおこない､両測定

結果を比較したところ高い相関関係が確認でき

たC

･3_)麻織物の防しわ性に関しては､麻繊維の混率

と非常に高い相関関係があり､風合いと同様曲

げ剛性､せん断剛性に起因することより､風合

と防しわ性能の間にも､高い相関関係があると

予測できた｡

⑤　接触温冷感について測定を行ったところ､麻

100%織物と他素材複合織物の間に僅かであるが
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差が見られた,:他の特性との関係については､カバ
ーファクターとの問にやや相関が見られたがそれ以

外の特性とは大きな相関は認められなかった｡

5.おわりに

本試験測定において､麻および麻複合裁物の風合

いと防しわ性試験をおこない､その特性と相関を調

べたrJ麻特有の感覚(風合い)である｢SHARI感｣や

｢HARl感｣と､麻の欠点ともいえる防しわ性の低さは

ともに麻級椎の高ヤング率､高結晶･高配向性によ

る曲げ剛性､せん断剛性の強さによるものであると

のデータを得た｡風合いや防しわ性は､織物規格な

どの物理的因子と処理加工や紙維構造などの化学的

因子が複雑に原因するものと思われる｡今後は防し

わ性に関して､その発生メカニズムの解明と､紘推

微細構造に着日した最適化芋加工方法の開発に取り

組んでいきたい｡
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闇凶

クレープの高機能化加工に関する研究

1 .はじめに

クレープの新製品研究開発力の育成を図る一助と

して､組織及び糸使い､撚数や密度その他の要因が

どの様に収縮性に影響しているかを検討した｡

肌触りの良さから､従来より夏用下着素材として

多くの需要を満たしてきたが､最近では需要の多角

化及びシーズン性を広げるためパジャマやホームウ

エァーなどのナイティ分野の開発も活発に行なわれ

て来ている｡従来の自然シボクレープ(彼シボ)並

びに楊柳シボクレープ(楊柳ピッケ､楊柳エンボス

)から革新織機の導入による高生産性の追求やド

ビ一機の設置により多様な織物が製織されている｡

今後ますます高付加価値化､消費性能の向上化､

その他の加工などが要求される段階で､その基礎を

確立するための試験研究を行なうものである｡

2.方　　　法

2-1　対　　象

原　反

タテ:綿､レーヨン､ポリエステル

ヨコ:綿､レ-ヨン､ポリエステル､レーヨン

//麻､綿/麻使い

番手

タテ:50′′1､40′′′′1､30/]､20,/ 】

ヨコ:50/1､40/1､80/2､30/1､20/,1､12 ′1､

10′′′1

2-2　測定項目及びその方法

(1)収縮率(%)

(W-W' )/Wxl 0 0

llr :F-1法による試験前の長さ

W' : ド--l法による試験後の長さ

(2)引裂強さ(k g ∫)

JI SL-1096　ペンジュラム法

(3)曲げ特性｢曲げ剛さ(ど f ･ cm'//cm).

試料:たて2. 5cm､よこ2. 5cm

(4)せん断かたさ(ど f･crn･d eg r e e)
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高島支所　　川添　茂

試料:たてこ2()cmb､よこ:2〔)cm

荷重2〔=Jg

(5)糸使い

見掛番手

(6)滑脱抵抗力

JI SL-一日)9618法

(7)仕上密度

本.ノ′/2. 54cm

(8)重さ(g/m2)

標準状態での布の重量

(9)通気度(c c/m2/S,I

JISL-1096　フラジール法

(10)厚さ(mm)

JI SL-1096法

(ll)破裂強さrkg f//cm2)

JISL一日)96ミューレン法

(12)撚数(T/m)

解撚加撚法

(13)水分率(%)

標準状態での布の水分率

(W-W' )//W' /1ユ　O O

W :絶乾前の布の重量

W' :絶乾後の布の重量

(14)保温率(%)

JI SL-1096Ⅰ〕法-(2)
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3-2　試験結果

因子分析による試験結果は次の通りである｡

因子1には水分率に高い負荷が与えられ､纏綿4

0' /1､緯レ-ヨン407　/1のドビ-織､経レ

-ヨン40' /1､線綿10' /1のドビ-織､経

綿2O' /1 ､緯レ-ヨン/蘇(15%')の平拭､経緯2

0' /1の平織が共通のものと認められ､経綿､緯

棉/レーヨン､レ-ヨン/麻(15%)などセルロ-ズ

系織経の水分率が合織と比較して差のあることが認

められる｡

因子2には､厚さに高い負荷が与えられ､経綿5

0' /1､緯綿80' /2のドビ一紙､纏綿40'

/1､緯綿10' /1の平織､経緯綿20' /1の

高密度の平織､経線40' /1､緯20' /1の高

密度の平織等が共通の因子として厚さが認められる

0

因子3には､収縮率に高い負荷が与えられ､経緯

40' /1使いの緯強撚糸もので40. 7%､経綿

50' /1､緯30' /1の強熱の平紙で32, 8

%､経40' /1､緯12' /1の綿/ポリエステ

ルの平織で22. 7%､纏綿40' /1､緯綿20
' /1の強撚の高密度もので27. 9%､緯レーヨ

ン40' /1で29. 4%､経綿40' /1､緯綿

2 0' /1の強撚の高密度平城等の収縮性に共通の

高さが認められる｡

素材がレーヨン使い並びに番手が太く強撚糸使い

のものほど収縮し易いことが見られる｡

因子4には､引裂強さに高い負荷が与えられ､経

レーヨン40' /1､緯ポリエステル30' /1の

ドビ一紙､経レ-ヨン40' //1､緯ポリエステル

30' /1の平城､経緯ポリエステル40' /1の

平織､経綿40' /1､緯綿10' /1の平祐､経

綿50' /1､梓807 /2のドビ-織､経綿40
' /1､樺綿/ポリエステル40' /1の平織等の

共通しているところは､緯糸に合繊か棉/合親の糸

使いであることが認められる｡

因子5には番手に高い負荷が与えられ､経綿5 0
I /1､緯綿80' /2のドピー織､経綿50' /

1､緯綿50' /1のドビ一紙､経綿40' /1､

緯レーヨン40' /1のドビ一紙等から共通してい

ることは､ドピー織で細番手使いであることである｡

因子6には通気度に負荷が与えられ､太番手の綿

使いで､曲げ剛さや収縮性とも関連して平織りが多

い｡

経綿､緯綿/ポリエステルの平織､経綿4 0' /

1 ､緯綿1 0' /1の平親等にその共通点が認めら

れる｡

因子7にはせん断剛性に負荷が与えられ､経緯綿

2 0' /1の高密度平織､その他経緯ベンベルグ4

0' /1の平地に共通性が認められる｡

因子8には､素材に高い負荷が与えられ､梓糸使

いに麻混紡糸使いやポリエステル等の様に綿以外の

緯糸の使用に共通点が認められる(,

4.考　察

今回は､クレープの収縮性について､いろいろの

要因がどの様に影響するかを考察したものであるが

､番手と収縮性の関係については､綿20' /1に

ついては､-0. 3%～27, 9%までの開きがあ

り､40' /1においても-0, 2%～40. 7%

までの開きがある｡防縮加工は大いに検討する必要

がある｡

素材と収縮率との関係については､緯糸が綿使い竜.

であっても-1. 3%～27. 9%まで開いている.

レーヨン使いについては7. 9%～40. 7%ま

で､綿/レーヨン使いでは､4. 4%～7. 0%ま

での開きがあり､やはりレーヨン糸使いは収縮率の

高い結果が出てきている｡

練糸撚糸と収縮率については､ 50' /1で74

T/2. 54cm､ 40' /1で54T/2. 54

cm､ 30' /1で56T/2. 54cm､ 20'

/1で53T/2. 54cm､ 12' /1で30T

/2, 54cm､ 10' /1で32T/2. 54c

mの撚数である｡図から見る限り平均して約1 5 0

0 T/m前後の撚数で収縮率は低い傾向にある｡

以上の結果は主に強撚緯糸方向を対象に試験した

結果であるo糸使い､織組臥各種仕上加工､縫製C._

の面まで組み合わせた防縮性付与の製品化を検討し

ていく必要がある｡
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織物の透水性について

高島支所　　山下　重和

1.はじめに

糸構造の異なる織物の透水抵抗度の測定を行い

複雑な構造をとる織布について､織布設計段階にお

いて透水抵抗度を予測するための計算式を導いた｡

2.理論

布の表裏の圧力差△Pを､単位面積当たりの流量

u (Q/A)で除した値をR値(透水抵抗度)と定

義する｡ Q :流量､ A:試料面積(水の通過面積)

瀞　すなわち､単位面積当たりに換算した水の抵抗であ
る｡水は､繊維で構成される縫物の空隙を流れるo

空隙率eは､空隙の体積の割合であり､実際の測定

による空隙率は織経の密度p (g/m3)を用いて質量

で置き換えられるD織物構造パラメ-夕を用いると､

織物の質量W､糸の番手(Tex) T､糸の密度m､

糸のクリンプ(織り縮み) C､糸の長さ1､織物の

厚さh､試料面積A､番手係数k (Tex番手の場

合k-1000)を用いると､添字1はたて､ 2はよこ

Ahp- V　　　　　Ⅷ111(1+Cl)　m212(llCz)

el=　　　　　. e2=ト　　　　　　~　+

Ahp AhpkTI AhpkTZ

el:実測による空隙率　e2:計算による空隙率

3.試料

1 5種類の織物を用いたo (スパン5種類､マル

チ5種類､モノ5種類､素材はPP)

4.結果と考察

図1は実測の空隙率と透水抵抗度の関係を示すQ

1 ogRとelの片対数のグラフに直線関係が成り

立っており､空隙率elが大きくなると､逆に透水

抵抗度l o gRは直線的に減少している｡同一空隙

率にたいしてl o gRの値はスパン>マルチ>モノ

の順になっているo糸構造によるR値の違いの大き

な原因は比表面積(単位体積当たりの面積)の違い

である｡

ho12E, 12E,`2g,`2～03E,

一LuJS'正一.tj
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▲

▲
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糸の表面を層流が流れると善､その抵抗が表面積

の大きさに関係するからである｡表面積の小さいモ

ノフィラメント糸は流れによる抵抗も小さく織布の

透水抵抗度も小さい｡空隙率elが0. 5-0. 7

の間では､糸構造が異なってもl ogRとelの関

係を表す直線の傾きはほぼ等しくなっているo 1 o

gRとe lの関係を一次の回帰直線であらわすと､

l o gR-a･el+b

e lの代わりに織物構造から計算した空隙率e Zを用

いると､

l o gR-a･ e2+b

で表せるから､上式により織物設計段階において､

織布の透水抵抗度の予測が可能となるC図2はR値

の実測値と上式から計算したものであるoデータに

ばらつきはあるが織物設計段階で透水抵抗度を予測

可能なことを考えると有効な実験式であるといえる｡
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糸繰り工程における張力特性について

試験研究係　鹿取　善寿

1.はじめに

織物の高品質化はちりめんに限らず､他分野でも

厳しく求められているが､特に高級品と言われる浜

ちりめんに対する品質への要求は格別な感じさえす

る,

和装需要の減少や経済成長の鈍化等の時代背景や

問屋､消費者からのニーズの多様化等さまさまな要

因によって､より高級な浜ちりめんが求められてい

るものと思われる｡

浜ちりめんにおける製造工程で､どの工程におい

ても技術を駆使し､最大限の技術管理と従業員資質

の向上が図れなければ､今日の超高品質化時代に対

応できないと確信する｡

ちりめんに発生する難は多種多様であり､近年単

純な要因のものから微少な要因の複合化によって発

生すると思われる複雑なものが増加している｡しか

もそれらは微細な表面特性であるo

現在までいろいろな難の原因と対策について当所

や関係の機関でも研究がすすめられてきた｡

特に近年は張力変動に関する品質への影響につい

て研究を行ってきたが､今回従来､ちりめん品質と

直接影響が小さいと考えられていた糸繰工程におけ

る張力特性について試験を行ったCその理由は､た

て糸およびよこ糸とも次工程でのトラブル要因が潜

在すること､また重要な工程にも拘らず過去に糸繰

工程の研究が見られない等もある｡

2.試験方法

2 - 1試験試料および使用機械

･使用生糸　27中紀糸(210g巻)原糸

･糸紋様　　山口鉄工(秩)製　TYA型(蘇

段変速機付)

2-2試験条件

･董錘吊り用紐　なし･真EEl紐･たこ糸- I

3条件

･重錘(しず輪) 10匁･21匁･38匁-

3条件

･巻取り速度　　74m;mln･ 1 07m,/min･

(148m/min･2()2m mln)

290mmin･384m,Tnin･ ･6##

( )は通常速度

3.結果と考察

3 - 1糸紋様の糸速条件と張力について

試験に使用した糸繰機は無段変速機を装備(日盛

り()～1 0)しており､最低回転から最高回転まで

の範囲において糸張力を測定した結果が表1である｡

表1

糸捜機の糸過粂作と鵬)Jについて

i �&������ｩR��糸速 劔*9|ﾒ�"��剩�l 
Lm!nln 仞ｨ��I.h92�肪�8Hｼ�｢�最大値 俐X抦鹸�

板 ���｢�74 ����巷始め ����29 ��� 

107 飛�清管時 幡ﾂ�28 ��｢� 

1鵬 迭�巻始め ��2�29 亦� 

202 迭�満管時 �#��l43 途� 

290 牝��巻始め �3��41 ��｣r� 

384 ����消管時 �3"�44 �#�� 

真 ul 細 又��74 ���巻始め ��2�32 ��� 

107 韮�砧管時 ��2�31 白� 

川8 迭�巷始め ��B�33 �"� 

202 迭�ヰ甘吟 �#��37 途� 

290 牝��巻始め �8�｢�41 �#�� 

384 ��ｳ��満管時 �3"�38 �#b�糸切iL 

21 都B�0 儘ｨ跖-��15 �3b�1 ��

川7 ���浦管時 ��R�35 ��� 

148 迭�巷始め ��s�32��2� 

202 迭�耕せl与 �#2�38 湯� 

290 牝��巷始め �3"�41 ��b� 

384 ����満管時 �32�39 �#r�糸切れ 

38 都B�8 亂ｨ跖-��17 �3b�2 ��

JOT ���満管時 ����38 �"� 

148 迭�巻始め �#��35 迭� 

202 迭�清書 �#b�40 免ﾂ� 

290 牝��巷始め �3R�41 �#R�糸切れ 

384 ��ﾂ�瀦管時 �32�38 �#b�′′ 

た 糸 ��ﾂ�74 ���t巷始め ��"�3】 ��� 

107 ���満管時 姪"�29 ��� 

148 迭�巻始め ��｣B�28 �"� 

202 迭�萌甘I与 �#��36 釘� 

290 ��ﾂ�巻始め �5｢�42 ��｣�� 

3朗l 筈��宿管時 �32�39 �#R�糸りけL 

21 38 都Cs��亂ｨ跖-��!3 �3B�0 ��

川7】0 剳瘰寰� ��2�33 亦�- 

1485巻始め 劍�ｳB�32 �2�- 

202 迭�満管時 �#��41 唐� 

290 ��ﾂ�巻始め �32�3b�40 �#2�～ 

384 ����満暫時 �38 �&�(�｢�糸tjHl 

74 ���巻始め �)ｨｮﾈ爾�34 ��｢� 

107 ���瀦管鴨 ��ｳc�3r��"� 

】48 迭�巻始め 駐c4ﾆﾂ��2� 

202 290 迭�満替時 �#SC��怜F�� 

.｣0 川 亂ｨ跖-��35ー35 �21 ��

3糾 剿條ﾇ時 �3g#CT�#r�剋�ﾘれ 

糸繰機の機構から､ボビンの巻始めと巷終わり

(以下滞管時と呼ぶ)での糸速は､径の増大に比例
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して速くなる｡

変速機の最低回転(目盛りO )における巻始めと

満管では､ 44. 6%の増加率となり､中間回転

(日盛り5)では36. 5%､最高回転では32.

4%の増加結果であった｡

高速になるに従い増加率が低下するのは､接触巻

取りであるため､糸張力の抵抗が大きくスリップ減

少を起こしている(糸が切断するとボビンの回転数

が上昇する)こ/現在の糸繰機の機構では､改善でき

ない問題点である｡

表1の結果から､糸速の増加に伴い張力も高くな

るのは当然であるが､問題は張力変動が大きいこと

である｡､その要因は､庄原の取付方､ LfJlふわりの真

円度､ CSI)枠の変形､ 1.室ノ重心の偏り､ ⑤重錘の振れ等

が考えられる｡中でも甘､ (.:4)は調整が難しい要潟で

紗あ芸;=､糸速が約26.m/m i nを越えると平均

糸張力が30g f以上となり､

重錘の条件によっては糸切れが生じる結果となった｡

これは高速度になると微少な張力変動が巻取り張力

に大きく影響を与える衝撃的な張力が負荷したもの

と考える｡

一般的な糸達範囲(148m/mi n～202m

/mi n)においての平均張力は30g以下である

が､最大張力で3 0 gを超えるのか多く､先述のよ

うに悪条件が重なると､糸切れ寸前の状態で稼働し

ていると推察する｡〕

3 - 2吊り紐と垂錘条件による張力の影響につい

148　　　　　2027JL　　　　　197
2 90　　　　　　38LZ

糸速(R/bin)
ロ吊り紐なし.其B]紐】0ク; ,-たこ糸1鳩

図1は重錘1 0匁を使用した場合の糸張力結果で

ある｡

重錘が軽い(1 ()匁)場合､低速度での紐の効果
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は見られるが､中速以上になるとその差が見られな

くなる　これは､すべり抵抗が減少するものと思わ

れるく

図2

吊り紐の桝

i-_. ll- ---+･

/

i-/

74　　　　107　　　　148　　　　202
290　　　　　　384

弟jよ(zq/)】nl

Ej吊り紐なし　-東田紐21匁　CJたこ糸21匁

図2は重錘2 1匁を使用した場合の糸張力結果で

ある｡.

重錘を2 1匁にした場合､低速から中速までは吊

り紐による差は見られるが､ 1 0匁と同様､高速で

は差が見られなくなるC

図3

吊り紐の影響

夏池
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図3は重鍾3 8匁を使用した場合の糸張力結果で

ある｡

重錘を重くすると吊り紐による差が大きくなり､

重鎮無しと比較すると高速度になるに従い､差が小

さくなる傾向である｡

3 - 3.ふわりの変形が糸張力におよぽす影響につ

いて

基本的に､ふわりに装着した認糸は正8角形(真

円が理想)になるように掛ける必要があるr/しかし

現場では､多少の変形した形態と重心のずれ等によ

り変芯した形態で糸繰りされているのが現状と思わ

れるC

そこで故意に変形した状態における張力への影響



について検討した｡

測定条件は､一般的な糸速の満管時(2 0 2m/

mi n)としたC

その結果が表2である｡

表2

ふわりの変形状軌二おける張力との関係について

珊定結果

紐 の 権 革 偬B����穎b��糸漣 劔*9|ﾒ�"��刹枢ﾏ形弄 

rD/rRin 兔��ﾂ�mｩ�r�.rヒ■ン 巻息 兌ﾘｼ�&ﾂ�t最大値 俐X�ﾉ?ｩ+ﾂ�

真 rtl 細 �(�｢�202 迭�満管時 偵#2�【38 湯�無変形 

202 迭�滞昔時 �#B�38 釘�外へ1ヶ所20TnTn 

5 ��29 鼎"�1 丶�-c(9h��ﾈ�ﾂ�

5 ��30 鼎b�0 丶�-c89h�x��

た 糸 �(�ｲ�202 迭�清菅時 �3��40io 刳Oへ1ヶ所20Tnn 

5 ��29 鼎(6v��丶�-c(9h�x��

5F �29日8tD 劍､�-c89h�x��

蓑2から､無変形と比較すると変形度合を大きく

するに従い､ふわりからの糸の供給が変動し､一種

のしゃくれ現象となり､その結果最小値が減少する

傾向を示している｡

また逆に､変形度合いが大きくなるに従い最高値

が増加する傾向を示し､平均値も高くなる｡しかし

吊り紐がたこ糸の場合､変形度が外へ1ヶ所から最

小値が0となり､抵抗の小さな細い糸(たこ糸)紘

変形度に注意が必要である｡

3 - 4糸操機の停止状態から起動した場合の張力

について

通常､ふわりの紀糸がある状態で糸繰機を停止し､

再稼働するケースは少ないと思われるが､このよう

な場合の張力測定結果を表3に､張力測定データの
一例を図4 (たこ糸､ 10匁､満管時)に示す｡

表3

ボビン投機の停止から立ち上げた時の張力について
網走結果

紐 の fa 偬B����糸漣 劔*9|ﾒ�

m/Win 兔��ﾂ�mｩ�r� ��ピーク値までに 要した糸長(mL) ��.�+x.�-ﾈ,X,��wh+X+ﾘ鏈+r�竰�
類 忠mﾂ��剋鑼ン 巻丑 �78�ｸ4��&ﾂ�b��

触 ��｢�l48 迭�巻蛤め �3��7.2 ��ｳ�R�

202 迭�溺管時 鼎R�9.8 �32縒�

臭 はi 組 ��｣��l48 迭�巷始め 鼎��9.4 ��ゅ��

202 迭�清管時 鼎r�】3.8 �(爾纈�

38 姪C��5 亂ｨ跖-��49 �ｨ���18,3 

202 迭�満管時 鼎��ー7.233.0 

た 糸 ����I48 迭�巻始め 鼎R�7.4 ���u��

202 迭�捕管時 鼎��】3.5 �3B紕�

朗 姪C��5 亂ｨ跖-��47 唐纈�相.0 

204 迭�ぎ粥管哨 鼎B�tTや �35��
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このように再起動における糸張力は､他の条件に

おいてもほぼ同様に図4のような張力変動曲線とな

る｡

立ち上がりからピーク値までに要する糸長は､糸

速や吊り紐等により差はあるが､約1 0mの糸長が

必要となる｡しかも､安定した張力になるまでには､

1反以上にも及ぶ長さとなる｡また､その過程にお

いて4 0 gを越える高い張力負荷がかかり､生糸に

与える影響は大きいと考える｡　しかも､糸がゆる

んだ状態で起動すると図5のように､起動後すぐに

6 0gを越える張力負荷となるため､このような作

業は避けなければならない｡

図5

3 - 5糸切れ再稼働時における張力について

糸繰り中には何らかの原因で糸切れが発生し､結

節後再び稼働を行わなければならない｡このような

場合における張力の一例(夏日紐､ 2 1匁､巻始め)

が図6である｡

図6
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図6から､立ち上がり時には過度な張力負荷とな

り､徐々に安定するが3-5と同様､安定するまで

の糸長が長いことは同じであり､作業者は異常な高

張力を負荷しないよう細心の注意を払わなければな

らないr)

3- 6生糸のクリープ特性と糸強伸度曲線につい

て

紀糸の生糸が持っている糸特性は､以後の準備工

程や製織工程等によって損なわれることなく使用さ

れるのか望ましく､過度の緊張や変動は製品品質に

与える影響が大きく無視できないものであるD

糸繰り工程で張力負荷された生糸は､ボビン巻き

の状態で長時間放置されるため､生糸のクリープ特

性を測定し､ 2 4時間後の糸強伸度を測定した結果

が図7および図8であるG

図7

生糸のクリープ1手性

6　　　4　　　9■　　　爪U　　　8　　　6　　　.一t ～ nU

伸び率　1

1　　　　　　　2　　　　　　　　4　　　　　　　　8　　　　　　　　24

:完成
E)18g　+206　0　30g AIL)g x　50名

図8
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巧 JT �� �� �� �� �� �� 鳴� ���� �� 白ﾓ�� ����I l 
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/JZげえ(7(.)i" 

図7から､一定荷重を負荷し時間経過と伸び率を測

定すると､ 1 0 gにおいては変化が見なれないが､

24時間後において荷重30gでは5. 2%､ 40

gでは8, 5%､ 50gでは12. 6%となる｡

特に､荷重4 0g以上になると生糸の表面が白く
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なる現象が現れる｡これは生糸表面のセリシンに亀

裂が入るためと思われるD

4.結論

(も糸繰りでの張力変動は､予想以上に大きく､ま

た過度の張力が負荷されてい　　る(製織工程での

ピーティング時で1 ど/d)ことが判ったc

c2:,ボビンの巻始めと満管での張力差は条件によっ

て30g fを越える｡

②一重錘を吊る紐は太い方が若干安定していると思

われる｡

④ふわりの変形は､張力変動を増大させる｡

⑤糸速が高速になれば､張力変動が小さくなるが

瞬間的な張力異常で糸が切断　　するが､切断寸前

で糸繰りされる高張力は危険であろう｡

⑥機械の稼働中における糸切れ結節後の糸繰りは

細心の注意が必要で､安定張　　力になるまで予想

以上の糸長となる0

5.おわりに

今回の試験結果から､糸練り工程の重要性を再認

識し､張力変動､張力管理は超高品質化への大敵と

言っても過言ではない｡

今後､更に下渡された生糸における乾燥･湿潤状

戟(半乾き)での張力に与える影響および､ふわり

の改良(軽量､真円度､操作性､安価)について検

討する予定である｡



ピッカー材質による騒音の比較について

試験研究係　　　中川貞夫

1.はじめに

前報｢織機騒音の音源分析｣によりシャットル織

機の音源として､ (i)ピッキング時のステッキとステ

ッキバンパーの衝撃音､②シャツトルとピッカーの

衝撃音が大きな要因となっていることを報告したC

そこで今回､ピッカーの材質を検討して織機の騒

音低減化を計る目的で､代表的ないくつかの樹脂で

ピッカーを試作し､その騒音を測定したので報告す

るo

紙枚のタイミングダイヤグラム 

スレ-ソー ドの連動 ��
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2.衝撃

図2　衝突モデル

物体(質量m,速度VO)が衝突し反発をせず停止

したときには､物体の持つ運動量(mVO)が瞬間的

に失われる｡この損失エネルギーが､音,熟,光等

に変換され放出されるのであるo織粒では主に熱と

音として放出されており､総量は運動量に等しい｡

しかし､瞬間的と言っても時間が' 0"ではなく､

極短い時間は経過する｡例えば､ 1/10s e cと

1/loos e cでは10倍の差があり､この間均

一にエネルギーが放出されるとすれば､単位時間当

たりの放出エネルギー量(音圧パワー)も1 0倍異

なるD

また､その時の加速度は､

a(i)-tim (Vo/A i)

で表され､物体に加わる力(衝撃力)は

F(t)-m ･a(t)

となり､時間が長いほど小さい｡

図1織機のタイミングと音圧レベル

表1　プラスチック性能

材質 �7ﾈ8ｨ7h8ﾘ7"�ポリエテレ 亢靼)Zｨ��7ﾂ�6ナイロン �7ﾈ8ｨ4�5ｩuｲ�47ツ化エ 

性能 �8ﾈ92�ン �8ｨ4x6�8ﾈ92�坪8ｲ｣��チレン*2 

比重 ���ｳ��"ﾓ��ｳ���0.917-0.96 ��纉B�1.12-I.14 ��紊"�2.14-2.20 

引張強さkg/m2 �2��"ﾗ�2繝r�0.84--3.20 �2纉B�8.30-7,03 澱����1.41-3.52 

伸び率% �#��ﾓs���100--650 �3��ﾓS���200-300 鼎�ﾓsR�200-400 

引張弾性率kg,,/mヱ ���"ﾓ�S��17.5-28.7 ��H�ｸ6ssr�2�Fｩ&h+�+��--一一一一 �#モ�40.8 

圧縮強さkg/mm2 2 �2繝rﾓR緜"�- �9.14 免ﾂ�"����1.20 

曲げ強さkg.::m 衝撃強さkg.crn,''cm 釘�#"ﾓR緜"�"縱"ﾓ�#��破断せず �5.44...16ー3 偵B�R紊B粐繧��b�i 【 16,3 

硬さ(ロ7クウユル) �#��ﾕ#�#��D44-D50 �#S��Rll9 盲ぶﾓ���i)50-D55 

曲げ弾性率kgノmm2 ��#�ﾓ�sb�24.5-33.6 涛�紕ﾒﾓ唐紕�27.8-98.4 �#cB�

圧縮弾性率kg.′′mnl2 ���Rﾓ#���凵[76 �3�b�

* 1 :ジュラコン　　　*2 :テフロン
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3.プラスチック

プラスチックは､多種類多機能のものが市販され

ている｡例えば､アクリロニトリル･ブタジエン･

スチレン樹脂(^上iS) ､ポリプロピレン(PP:) ､

セルロースアセテート(CA) ､エポキシ樹脂(E

r') ､ポリアミド〔PA)等々種類がある｡さらに､

ポリプロピレンにもホモポリマーーコモポリマ-､

無機質充填､カラス強化､ゴム変性等々のタイプが

あるご)

これら種類は､様々な用途のため開発されたもの

であり､その性能も多岐にわたる｡今回は､代表的

な7種類のプラスチックについて､実際にピッカー

を試作し､騒音の調査をした｡

なお調査をしたプラスチックの一般的な性能を蓑

1示すC市販されているピッカーはポリプロピレン

であった｡

4.実験

騒音の測定は､ピッカー材質に直接関係のあるピ

ッカーとシャットルの衝撃音の音圧レベルを測定し

た｡

4. 1測定条件　測定条件は次のとおりである｡

使用織機　　　エヌエス織機　両4丁

ドピー開口

シャットル　　C-3

回転数　　　142r pm

騒音計　　　　NODE SOUND LEVELE METER

TYPE PS-101C

(JIS C 1502規格)

測定位置　　　反ハンドル側(ピッカーより

距離70cm ､高さ90cm )

4. 3.結果

織機からはそのタイミングにより様々な騒音が発

生しているこ･今凶の実験では､ピッカーの材質によ

る比較を行うので､ピッカーとシャットルの衝撃菩

のみを集計したノ

また騒音計は､ A, fi, C特牡の計測方法がある｡

これは､音圧レベルと人閲の耳に感ずるよう補正を

行っている｡本実験では計測する騒音が衝撃音であ

り､音圧を忠実に計測するため｢ C特性｣により計

測した｡

調　18　16　1 4　12　1

土居1t'日)

図3　機器配置

4. 2.暗騒音

暗騒音については､無視できるレベルであり補正

は行わなかった＼′
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47ツ化エテレノポリ7セタール土+ストナイuノ6ナイロノ虐高分子卓ポリエテレ/ポリェチレン
.ポリプロピレン

市販ピッカ･･

図4　ピッカー衝撃音圧

5,考察

実験の結果､ピッカーとシャットルの衝突時にお

ける材質と音圧レベルとの相関は顕著に現れなかっ

たCしかし､材質(超高分子量ポリエチレンや47

ツ化エチレン)については､騒音が明らかに変化し

ていた｡これは､人間が耳に感ずる感覚の問題だけ

ではなく､騒音の周波数成分分布が影響しているよ

うに思われる｡測定した騒音計は周波数分析ができ

ないため､今後の課題としたい｡参考までに記録計

のフィルターを使い周波数をカットした結果を示す

と図5のようになった〔
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図5　フィルターによる騒音の低下
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湿式撚糸時における下管乾燥について

1.はじめに

長浜産地の主力商品である変り無地縮緬における

クレ-ムは､たてすじ､織り段等とならぴシボ斑も

かなり見受けられる｡シボ斑に関する研究は今まで

にかなり取り組まれてきている｡シボ斑には虎段状

のものや､寵目状のものや､斜線状のものなど様々

である｡また､シボ斑までには至っていないが､光

沢異常のあるものもある.一般的にシボ斑の原因は

大半が水撚強撚糸であり､また倉掛機による場合も

ある｡最近においても機業場では､縮緬の難物とし

てこの種の撚斑が未だに発生している｡そこで､こ

の間題について､再度検討したので報告する｡

2.湿式撚糸工程における撚斑要因について

湿式撚糸工程の撚斑要因として下記の様な要因が

考えられる｡準備工程や撚糸機自体に原因がある場

合もある｡また､使用条件によって発生する場合も

考えられる｡今までに湿式強撚糸の撚斑要因として

下管乾燥が発明されてきた｡この間題については､

鹿取(1)や､石田(2)らの報告がある｡また､

撚斑が周期的に発生することや､この微妙な撚斑が

染色斑になることも究明してきたo

撚斑要因

準備工程

木枠合糸張力条件

生糸の緯煮条件

下管乾燥

下管巻糸量

撚糸工程

回転斑

巻取斑

錘先長さ

供給水量

環境条件

温湿度

技術指導係　　浦島　閑

3.生糸のねじり硬さ(剛性率)について

文献(3)によると､乾湿剛性率比(湿潤時の剛

性率/乾燥時の剛性率)は0. 2くらいであるC　こ

れは初期の剛性率についてである｡実際図1のよう

に検撚桟で乾湿の生糸を同時に撚糸すると衰1のよ

うに大きく撚数差を発生する｡

固定端　(10cm)
｢1

(local)　回転端

ti

図1　検撚機による撚数差

表1　乾湿生糸の撚数(回/m)
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乾燥生糸盲湿潤生糸
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4.湿式撚糸機における下管乾燥について

→｢完訂→忘訂
l       I     i         ｣

図2　湿式撚糸工程

以前､下管乾燥が問題となったのは意図的に下管

を乾燥した場合であった｡しかし､現在ではこのよ

うな意観的乾燥はなされていない｡そうすれば乾燥

が起こるのは湿式撚糸中と考えられる｡そこで湿式

撚糸中の乾燥について検討したo

湿式撚糸機(三輪撚糸機製)は､回転中の下管に

ノズルから水を落下供給することにより乾燥を防ぐ

方式を採用している｡このノズルは下管7錘に1個

設置されている｡そこで下管の水分量と水滴落下位
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置について検討した｡

まず､図3の様にノズルの1カ所のみから水を供

給し1 3錘の下管を4時間回転させたここ　この後すく

下管重量を測定し､回転前の重量と比較し水分の変

化量としたC　この結果が図4であるc

J水

〇〇〇〇(つ0000000｡

図3　スピンドルと水の落下位置

(水の供給量は100, 200cc′mln, )
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図4　ノズル位置と下管水分量の変化

ノズルの右側(図4の10､ 11､ 12､ 13)

は､下管の観察により部分的に乾燥しかけていて白

っぽく見える状態であった(loo° c/mi n.

の場合)｡しかし､ 200c c/mi ∩.の水量の

場合は乾燥していない｡また､ノズルの左側は2条

件とも乾燥していない状況である｡図4からも､こ

のことが伺われる｡しかし､再度この試険を行った

ところ､ loo° c//ノ′mi ∩.の水量の条件でも乾

燥は起きなかったo　これは､環境条件(空気の温度

､湿度､水温等)が異なることによるものと考えら

れる｡

次に水滴落下条件(位置)について検討した｡一

般的に水滴の落下する位置は下管の先に近いところ

である｡この部分は管径も細く(糸が最初になくな

るところでもある) ､管の表面も滑らか(糸が無く

なるので)であるoそこで管の中央部に落下させた

場合と比較するため､水滴の飛散状況を写真に撮っ

た｢,これが写真ユ～4である(,写真1-3はよく似

ているが4は水滴の粒子が細かそうな感じであるこ,

また､写真5､ 6は水滴の落下位置を管の中央部

として､ピントを前後に合わせたものである｡この

ことからもわかるように水滴は前後(管の先と元)

方向へは余り広がっていないようである｡管に付着

した水滴は接線方向に飛び出していき､前後方向に

は余り広がらず指向性があるといえる｡

空:∴-:-　二.･ ∴ 'Lゝ二,･t､･

写真1管先に水滴落下(糸無し)

写真2　管先に水滴落下(糸有り)

写真3　管中央に水滴落下(糸無し)
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写真4　管中央に水滴落下(糸有り)

写真5　管先に水滴落下(前に焦点を合わせた場合)

写真6　管先に水滴落下(後に焦点を合わせた場合)

5.環境条件について

まず当所の撚糸場で温湿度の推移を測定した｡こ

れが図5である｡撚糸様の運転前は7 0%強であっ

た｡運転開始とともに湿度は8ポイント程度増え､

8 () %弱にまで上昇し数時間後もこの状態を保持し

ていた｡湿度の低い状態で繰り返し試験を行った｡

その結果5 2-3%の状態から約1 0ポイント上が

り､数時間後においても同じ状態であった0

-万､数社の横業場の撚糸場の湿度を測定したと
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ころ6 6-82%であったノ連星の構造やその他の

条件により幾分異なる数値を示している｡
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図5　撚糸場の温湿度推移

次に湖北地区の年間温湿度の状態を彦根地方気象

台で調査した｡この調査結果が図6である｡年間を

通して高い温度であるが､一時的にかなり乾燥する

時期も伺える｡
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図6　年間温湿度の推移(彦根地方気象台調べ)

6.虎段の分解結果

昨年の秋から本年の春の間にかけて複数の企業で

同時期に全件機の周期と考えられるよこ段状のシボ

斑が発生した亡　反射光で観察すると光沢にも差があ

る｡このような現象が変り一越､変り三越､変り古

代等の変り無地縮緬に発生した,V変り--一越は約4 cm

､変り三越は約8cm､変り古代は約1 2cmとなって

いる｡いずれもよこ段状の間隔は異なるがよく似た

傾向を示している｡よこ糸の配列が異なることによ

りよこ段の間隔が異なっている様子である｡この原

因を究明するため以下の試験を行った亡,



6. 1　引張試験

精練上がりの自生地について生地段階でよこ糸長

さを2 0cmにマークし､その状態で引張試験を行っ

たo屈曲伸度(糸がまっすぐになるまでの伸度) ､

1次伸度､ 2次伸度(切断仲度) ､最大強力につい

て測定した｡

それぞれの結果は図7-図1 0のとおりである｡

いずれも上撚がZ掛の糸は大きくばらついていな

いがS撚の糸はV字状に大きく値が変動している｡

この付近はシボが大きい部分である｡よこ糸が強く

緊張した状態である｡合燃機のテンション差が影響

していると考えられる｡しかし倉掛機のテンション

差だけで発生しているとすればテンションの大きい

ところはシボが小さく､また生地がフラットになる

ため光沢も増大するはずである｡強いテンションの

部分がシボが大きく､また光沢も小さいことと反す

る結果である｡
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図10　強力

6. 2　よこ糸の形状観察

シボの高い部分のよこ糸の形状が写真7､ 8であ

る｡写真7はSZで大きく形状が異なっている｡写

真8はS Zで大きい差はない｡ Z捗が比較的安定し

た形状に較べS撚は部分にカベ形状を示している｡

写真7 (上がS撚､下がZ撚)

写真8 (上がS撚､下がZ撚)
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このようなカベ形状をとる場合の条件として

( 1 )合撚機において湿式強撚糸よりカベ糸の給

糸張力が大きいo

( 2 )湿式強撚糸の固着度が小さく割れやすいo

以上2点が考えられるo (1)の場合は合撚機の

テンション差(加撚張力)にあまり関係なく起こる

ものである｡ (2)の場合は､精練後では測定でき

ない.そこで､固着度を小さくする要因について検

討するため湿式強撚糸の撚数を連続測定した0

6. 3　湿式強撚糸の撚数変動

連続測定の結果は図1 1のとおりである｡何らか

の周期で変動をしているように考えられる｡そこで

､このデータをFFT解析した結果が図1 2である

｡約4 0cmの周期で強く現れている｡

～
i

佃〃｢仇･･〕小､J㌔′･.LLk左叫-
l

図11　撚数変動

図12　FFT解析

以上の試験結果から､次のように判断した｡

まず､湿式強撚糸が乾燥ぎみになり下管の周期で

撚数変動を発生した｡撚数変動を起こしていると同

時に乾燥部分はセリシンの固着が甘いはずである｡

次にこの湿式強撚糸が合撚機で撚返されるが､加撚
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テンション差の大きい合撚機の場合は張力の大きい

状態の時にいっそう割れが助長される｡湿式強撚糸

が絶えず割れ､その大きい撚延べにより糸長が長く

なりカベ形状をとる｡

また､カベ形状をとることにより容易に芯糸(カ

ベ糸の)が伸ばされることになり､引っ張られた状

態になるものと考えられる(,

7.おわりに

天然繊維､特に水分をよく吸収する絹は水分が物

性に大きく影響する()湿式強撚糸が縮緬の品質に大

きく影響することも判明した｡

下管の乾燥をどのように防ぐかが品質を安定させ

るポイントの1つと考えられる｡

また､環境条件(特に湿度)とともに工場内の冷

暖房(湿度を下げることにより特に注意が必要)ち

重要な要素と考えられる｡
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外国産生糸の親水相生について

言薄灸研究棟　　　山中仁敏

1,はじめに

長浜の浜縮緬は､国内産生糸を使用し作られてい

たが､近年の国内産生糸の生産量や生糸価格の変化

により､中国産やブラジル産の生糸の使用度が増加

している｡しかし､国内産糸と外国産糸とでは､特

性に違いがみらる｡その一つとして､中国産糸は､

吸水性がよくないため､室温で長時間水にしたして

も糸が沈みづらいという現象がみられる｡

そこで､国内産糸と中国産糸との親水特性として

熱水に対する落酔性と生糸油分の違いについて比較

検討を行った｡

2.試料

生糸品質試験に使用した中国産生糸7点､国内産

生糸6点および長野県壷の繭を使閏した｡

3.試験および分析方法

3 - 1水への沈降性と生糸の吸水率測定

中国生糸7点と国内生糸5点の沈降性の違いを室

温で調べた｡また中国生糸N05と国内生糸No2 2の

吸水性を協和精工(樵)製K鵬50-H20-Ulの吸水性測

定機で測定した｡

3 - 2　生糸の電子顕微鏡観察

国内産糸5点と中国産糸5点の断面写真を､ 300

倍で観察した｡

3-3　溶出液のpH測定

1 0 0mlの蒸留水を2分間煮沸し､熱源から降ろ

した後､ 5. 0 gの生糸を入れ常温になるなで放置

し､溶出液のpHを測定した｡

3-- 4　熱水による重量減の測定.

試料量の5 0倍の蒸留水で､ 9 1 ±2℃で1時間

携拝し､ 1回目の重量減を測定した｡その後再び5

0倍の蒸留水で､ 9 1±2℃で1時間携拝し､ 2回

目の重量減を測定した｡

3-5　生糸油分の分析

エタノール･ベンゼン(1 : 2)を用い､ソック

スレー抽出器で抽出した生糸油分をシリガゲルを充

填剤としたカラムクロマトグラフィーで分離したo

展開溶剤としてクロロホルム､クロロホルム･ジエ

チルエーテル(4:1)､クロロホルム･メタノール(19

:1)､クロロホルム.メタノール(1:1)を順次使開し

抽出成分の赤外分析を行った｡また､クロロホルム

成分については､アルカリ性メタノールでけん化し

ジエチルエー-テルで抽出した成分について赤外分析

を行った｡

3 - 6　各種有機溶剤抽出による沈降性

ヘキサン､四塩化炭素､アセトン､エタノール･

ベンゼン(1:2)､メタノールの溶剤を使用して､ソ

ックスレ-抽出器で抽出し､乾燥後水への沈降性を

調べたoまた溶剤抽出成分を赤外分析を行った0

4.結果および考察

4 - 1水への沈降性と生糸の吸水特性

水への沈降性は､試験した国内産生糸は､速いも

ので約1 5分間遅くても2時間以内に沈むのに対し

て､中国産生糸は､最も速く沈む生糸でも8時間以

上必要とした｡また､生糸の吸水弾性を図1のよう

に､中国産生糸N05は､国内産生糸No2 2に比べ約

半分の吸水率しか示していない｡

中国産生糸は､水に漬けても水の浸透性がよくな

く､糸間の空気が抜けずらいため､沈降性がよくな

いように観察できた｡

上: tFr771,中: 1BT71.下:惹莞和. (糸'伽分椅二人L,A) 9.22

r L三･T=二

1 20　　　　　2■I　　　　　368

T紬■ lさ○亡)

図1生糸の吸水特性
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国内糸　No. 20 国内産糸No. 21

中国産糸No. 5

写真1生糸断面の電子顕微鏡写真

4 - 2　生糸の電子顕微鏡観察

代表的な顕微鏡写真を写真1に示す｡生糸内に空

洞があるものや､表面が荒れているものが存在する

が､国内産生糸も中国産生糸とも存在し､これが原

因で､沈降性に違いが生じたとは考えられない｡

4-3　抽出液のpH測定

抽出液のp Hを表1に示す｡国内産生糸平均がp

H6. 61で弱酸性であり繭のpH6. 57とほぼ

同じ値を示しているが､中国産生糸は､平均でp H

7. 21の弱アルカリ性を示した｡試験時に､ 90

℃以上の熱水に試料を入れるためセリシンも溶出し

ていると考えられる｡繭のp H値の弱酸性が本来の

数値と考えられる｡しかし中国産生糸のように弱ア

ルカリ性の値を示すのは可溶性のアルカリ性物質が

糸表面に付着していることが考えられ､煮繭や練糸

行程の助剤としてアルカリ塩か石鹸が使用されてい

ると推定できる｡
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中国産糸No. 10

表1生糸の抽出液のpH

中国産生糸 

柏olo 鳴�ﾖ�ﾂ�No12 疲��2�No14 兌ﾘｼ����

pH 途紊"�6.93 途紊b�7.33 澱纉��7ー21 

国内産生糸 劔冓｢�

No17 疲����No20 疲�#��平均 

pH 澱經B�6.72 澱緜"�6_60 澱緜��6_57 



表2　熱水による重量減と練減率

熱水による重量減 剽菇ﾅ率 

1回目 �(��m｢�

中 国 塞 坐 糸 疲��1.93% ���3bR�22_5% No10 ��繝坦�1.33% �#��2R�

Moll ��纉RR�1.47% �#5��R�

No12 ���RR�1.26% �#"�2R�

No13 ��纉３�1.33% �#"紕R�

国 内 塞 坐 糸 疲��r�1.62% ���3RR�24.7% 

No18 ���3�R�1.26% �#5�"R�

No21 ���3"R�1.07% �#5�R�

No22 ���3RR�1.26% �#2繧R�

4-4　熱水による重量減

熱水､ 1時間処理による重量減と練滅率の結果を

表2に示す｡中国産生糸は､国内産生糸に比較し平

均で約0. 5%大きな重量減を1回目に示した｡こ

れは､抽出液のpHがアルカリ性を示すことからわ

かるように､生糸に付着しているアルカリ成分が溶

け出すため､セリシンが溶解しやすかったために起

こったと考えられる｡しかし､ 2回目の重量減は中

国産生糸の方が少し大きいが､国内産生糸とほぼ同

じ値を示している｡ 1回日の処理により生糸のアル

カリ成分がほとんど溶け出したために違いが少なか

ったと考えられる｡また､練滅率は､繭により違

いがあるが､中国産生糸のの方が低い値と示してお

り､煮繭や練糸の行程でアルカリ助剤を使用してい

る可能性を示している｡

4-5　生糸油分の分析

生糸油分の分離による成分比を表3に､図2に抽

出成分の赤外分析結果また､ CHC1 3分離成分をアル

カリけん化した赤外分析結果を図3に示す｡生糸油

分から分離したⅠ ､ Ⅲ ､ Ⅲの成分は､中国産生糸､

国内産生糸､繭ともほぼ同じ赤外分析の結果を示し

た｡ Hの成分は､赤外分析から脂肪酸であり､ 1の

成分は､けん化による分離でアルかノ性溶液から高

級アルコール抽出されまた酸性溶液からⅡ同じ脂肪

酸が抽出されたのでロウ質物(Wax)である｡ Ⅲの成

分はⅠ ､ Ⅲとの混合した様な赤外分析結果であり､

モノ､ジグリセリド(1部がけん化された油脂)と

推定できる｡ Ⅳの成分は､脂肪酸や脂肪酸エステル

に他の成分が含まれており中国産生糸では1 5 7 0

cmー1のせっけんによる吸収が､南には1 6 7 0cTn~~1

のタンパク質(セリシン)の吸収､また国内産生糸

にはその両方の吸収ピークが見られる｡このせっけ

んの吸収は､国内産生糸より中国産生糸の方が大き

く､セリシンの吸収は､中国産生糸ではほとんど観

察できない｡

表3　カラムクロマトグラフィー分離

による生糸の油分成分

展開溶剤 �(hﾙ�鏗�跿�2�国内糸 No18 冓｢�

I �4�4�"�58% 鉄"R�42% 

Ⅱ �4�3�3｢�3&d�2�#��イ｣���17% ��bR�12% 

Ⅲ �4�3�3､4�3�����謄���3% ���R�7% 

ⅠⅤ �4�3�3､4�3�����｣���13% 免���25% 

Ⅴ 冕(����ﾉZ｢�9% ��"R�14% 
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Ⅰク口碑仏抽出成分

仰辛
へ

皿クロロホJLL:メタ/-ル(19:1)抽出成分

∩
ノノ

Ⅳ　国内産生糸のクm帥ム:メタノール(1:1)抽出成分

一一　　一一　　-　--

H　タロロ紬ム:./エチル1テル(4:1)抽出成分

｢vrrLl/'J
Ⅳ　中国産生糸のクロロホ)紘:メタノ-JKl:1)抽出成分

4,,′甲＼､､～.,～J

〟
′∵

-　p㍗i-
IV　繭のクロロ帥ム:メタノール(1:1)抽出成分

図2　生糸油分分離による抽出成分の赤外分析

繭に存在しないせっけんの吸収が生糸で出てくる

のは､煮繭や練糸行程にて使用されたと考えらるせ

っけんの付着と､アルカリ塩により脂肪酸がせっけ

ん(金属せっけんを含む)に成ったためだと考えら

れる｡特に､中国産生糸の場合､溶出液のp Hから

もわかるように強いアルかノ性溶液で処理されてい

るため､より多くのせっけん成分が生糸に付着した

と考えられる｡また中国産生糸にセリシンの溶出が

みられないのは､アルコールに溶けやすいセリシン

が､前行程でアルカリや処理温度の違いにより取り

除かれているためだと考えられる｡

成分比からも分かるように､中国産生糸はセリシ

ンを含んでいないと考えられるⅣの成分が､セリシ

ンを含んでいる国内産生糸より多く､せっけん成分

がより多く存在すると考えられる｡

4-6　有機溶剤抽出による沈降性

有機溶剤で抽出した中国産生糸の沈降性は､国内

産生糸よりは速くないが､アセトン､エタノール･

ベンゼンが沈降性がよく､つぎに四塩化炭素､メタ

ノールがよかった｡またヘキサンは未処理の生糸と

余り変化がなかった｡図4に示した各種溶媒に抽出

された成分の赤外分析結果から､ヘキサン､四塩化

炭素は､ロウ質物が主に抽出され月別方酸が少なく､

アセトンは､脂肪酸がロウ質物よりも多く抽出され

るCまた､ユタノJL,･ベンゼンは､ロウ質物と脂
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｢打砕叫しノ宙′′¶軒lr

アルカリ性溶液からの了エチルエーテル抽出成分　　　　　　　酸性溶液からのシ11ェテルエーテル抽出成分

図3クロロホルム分離成分のけん化成分の赤外分析

肪酸が溶出しせっけんも少し溶出した､メタノ-ル

では､ロウ質物とせっけん成分が抽出され､脂肪酸

は抽出されなかったoこの沈降性と抽出成分のから

月削方酸の存在が生糸の親水性に大きく関わり､脂肪

酸が存在しない方が水との菓折口性がよいと考えられ

るoまた､メタノール抽出の場合､脂肪酸が取り除

かれていないのにもかかわらず､沈降性が向上して

いるので､せっけん成分も水との菓肝口性に関与して

くると考えられる｡この場合せっけんは成分は難溶

性の金属せっけん(脂肪酸のCa , Mg塩)である

と考えられる｡

･-　tl

.::;:(

仰

¶
1.ヘキサン抽出成分

｢｢平｢伊仙も
千
人

V
一一一　一一　一一ノ

4.ユタ/-ル:へ一打1/(1:2)抽出成分　　　　　　　　　　　5.メタJ-ル抽出成分

図4　各種有機溶剤溶出成分の赤外分析
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5.まとめ

中国産生糸と国内産生糸の熱水による溶出液や溶

解性および生糸油分の分析を行うことにより下記の

ような結果をえたこ

L H ql国産生糸の溶出液はr) Iiが弱アルカリ性で

あり､このために熱水によるセリシンの溶解が国内

産生糸より大きい(,

(2 )生糸油分の分析から中国産生糸は､国内産生

糸より多くのせっけん成分を含有している｡

〔 3 )生糸の水に対する脚口性を低卜させている物

賓として､油分中の脂肪酸とせっけん成分が考えら

れるC

今回の実験では､生糸油分や付着物分析を行った

か､練糸工程や乾燥工程の違いで､セリシン自体の

変化が考えられ､これが親水性に影響している可能

性があり､今後検討していきたい

県の鳥　かいつぶり

全長30仇内外.背面褐色, li部

は白.兎は短小.水にくぐり小魚

を捕食する｡

(昭和40年7月30日指定)
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外国生糸の品質特性について
(二平成5年度生糸品質試験調査糸吉果)

技術指導係　谷村泰宏

平成5年度の生糸品質試験は､最近使用量の増加
してきている中国糸と､日本糸を中心に試験を行っ

た｡

試験方法

1.試料調整

ボビンに巻換えた後､湿度65%､温度20℃にて

放置

2.糸むら

糸むら試験機(ウスターテスターIS)にて､糸速100m/

分･2.5分間(糸長250m) ×5回の平均｡

測定原理は､単位長当りの糸重量(以下｢断面

太さ｣ )のバラツ車を電気容量の変化として測定｡

平均偏差係数U%は､断面全体に対する変動分の

比で表される｡

3.節

(1)小節

糸むら試験と同じ条件にて､その節の大きさが

以下の場合の数　断面太さが+40%以上､かつ

長さが8mm未満の節

(2)中節

糸むら試験と同じ条件にて､その節の大きさが

以下の場合の数

断面太さが+ 3 5%以上､かつ長さが8m以上

3 5mm未満の節

(3)大中節

糸むら試験と同じ条件にて､その節の大きさが

以下の場合の数

断面太さが+3 5%以上､かつ長さが3 5mm以

上2000mm　未満

4.搬度

検尺器にて400回巻(450m)のかせを取り､秤量
･計算　×10回

5.強伸度

(1)強力

自動単糸強伸度試験機(テンソマ7日ユ)にて､糸長

500mm･引張速度100% (500mm/分)　×2 0回の測

定

(2)伸度

強力試験と同様

(3)仕事量

強力試験と同様

6.油　分

約5 gの試料をソックスレ-抽出器を用い､エ

タノール･へ寸ンセーン混液にて約5時間抽出を行い秤量･

計算　×2回

7.練滅率

約5 gの試料を精練液(炭酸ナ川ウム0.5%液､浴

比50)で20分間煮沸精練し､秤量･計算×2回

8.水分

約5 gの試料を標準状態に一昼夜以上放置した

後､ 105o Cの乾燥機中に3時間以上放置し､電

秤量･計算×2回

各項目概要

1.糸むら

日本糸の27中､中国糸の25中共に昨年とは

ぼ同等の値を示しているが､中国糸の中には､ 5

に近い数値を持つものもあり､中国糸は糸による

格差が大きい｡

2.節

(1)小節

中国糸は全体に少ない傾向であるが､日本糸は

若干多い｡しかし生糸全体としては前年度より少

ない｡

(2)中節

全体的に昨年度並ではあるが､ややむらが少な
い｡

(3)大中節

昨年度より少し多い｡

3.線度

例年並であるが､公称織度に比べやや細い傾向
である｡

4.強伸度

(1)強力

2 7中糸は昨年度より弱いC

強度(g/d)についても弱いが､中国糸につい

ては昨年度並み｡

(2)仲度

2 7中糸は昨年度よりやや悪い｡中国糸は昨年

度並み｡

(3)仕事量
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昨年度以下の値である0

5.油分

ブラジル糸はかなり多いが､その他は例年並で

あるo

中国糸と日本糸を比べると､少し中国糸の方が

少ない｡

4　4　4一　t　　　　3　ri　3■　3

g/d

6.練滅率

27中糸は､昨年並みであった｡

中国糸と日本糸を比較してみると中国糸はかな

り練り減り率が少ない｡

生糸(日本糸27中)の推移

二/-.千/｢し｣ 
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強力(二g) 劔強度 冩ｹZ｢�練滅率 ��ｹ�YZｩzb�

平均l変動率 剄ﾅ大最小 �(g;r'd) 中�B��(J/6) 中�ﾈ��笘+R�

L】 姪c2��陬2繧���s�����S�����2纉��0.12 �#����10.6】 

.2 ����絣�6.5 ������コ����2纉2�0.23 �-ﾃ#��"�10.8 

つ J ���R絛｣�r���#R��迭���釘�3��0.:1 �#��"�10.8. 

4 ���R繝�R纈���#R���105.0 釘�#r�0.14 �#"絣�ll.71 

5 ��#r�8�ｳ2纉�3U�����R���剴B經��0.14 �#�ﾃ��l上ら 

6 ��釘絣�5.5i210.0 �170,0 釘經��0.22 ��r絣�10.8l 

7 ��｣��Rﾓ���"纈�����蔕�������迭����0ー17 �#�ﾃ"�10.9 

8 都b��B�2�塔�蔕都�����2繝R�0.22 �#�ﾃr�ll.3 

9 涛R緜B縒�免����85.0 肇8�ｳ���0.2G �#�繧�ll.4 

10 ���5�釘����������95.0 釘��b�!0.28 �#��2�ll.5 

ll ��#B紕�4.5 ���3����115.01 倬cB經��70.27 �#2���ll.4. 

12 涛B�8�｣R����������85.0 �2緜b�0.32 �#"�2�日.6号 

13 ���r絣�4.1 ���U���100_0 �2纉��0.34 �#"紕�10ー9 

14 塔津��5_2 �������80.0 釘�#��0.37 �#�繧�ll.3 

15 ���2�2�4,8 ��迭���160.0 釘�#2�0.27 偵#�縒�ll.4 

16 ��｣��繙俣R���涛����75_0 �2纉r�0.29 �#�綯�10.4 

17 ����絣�5.1 �������90.0 �2縱B�0.30 �#B縒�10.9 

ll8 涛����4.7 �������85.0 �2經��0.25 �#2�"�ll.3 

19 ����繧�4.5 ��#����100.0 釘�&r�0_27 �#"�"�ll.4 

20 ���偵緯ｳB�2����U���100.0 �2纉b�0_51 �#2纈�ll.2 

21 ���E�爾�.6_9 ���R���90.0 ��2繝R�0.27 �#2絣�ll.3 

22 ���"絣�6.2 �������80.0 �2纉2�0.37 �#5��10.8 

23 �#s�綛��R�"��#ザ���235.0 �2紊��0.49 �#"�"�ll.0 

24 �3�b繧�2.8 �3#����290.0 �2經��2.06 �#2�"�10.4 

平均 ������4.9 ����3b縒�114.8 釘��R�0.35 �#�纈�ll.1 

伸度(%) 劔仕事量(ど.cm) 

i平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�

1 �#�絣�9.6 �#5��16.5 ��#�偵��12.3 ��Ccゅ��926.5 

2 �#�繧�18.7 �#2絣�16.5 都sB���13.1 塔s宝��499.1 

3 �#�紕�8.8 �#B絣�17.5 塔釘���16.2 ���sゅ��621.3 

4 �#�綯�6.8 �#B絣�18.5 塔sB繧�日.8 ���cら$｢�666.0 

5 �#�綯�6.6 �#"絣�17.5 涛���"�9.7 ���#2繧�l717.5 

6 �#�絣�10_3 �#B絣�15.5 ��Ccゅ���H�ｳr������繧�930.0 

7 �#�綯�8.9 �#2���15.0 都cB綯�10.3 塔c�綯�555.0 

8 �#%��8.8 �#R絣�17.0 田��綯�12.4 都�B���408_0 

9 ��ゅ2�ll.2 �#�ﾃR�14.0 田��繧�15.1 都Sr纈�427.8 

川 �#�綯�5_6i23.0 �18.5 都3ゅ"�8.4 塔c"絣�619.8 

ll �#�綯�3.723.5 �20.5 涛Cb綯�8.0 ���ッ纈�814.9 

12 �#��"�ll.3 �#B���14ー0 都��繙��B絣�塔#ゅ��409.5 

13 ��偵��6.6 �#"絣�17.0 都3ゅ&湯綯�涛#"絣�624.8 

14 ��偵r�ll.5 �#"絣�12.5 田�Bﾃr�13.8 都cR���381.3 

15 ��偵"�7.9 �#�絣�16.0 ��#CR�"�lZtJ ��Cモ纈�904.0 

16 �8cu��ll.6 �(�｢���13.0 鉄#b纈�15.7 田sx�ｳ2�351.0 

17 �#���10_4 �#B絣�17.0 都sゅR�Ⅰ4.3 涛#H�ｳ��599.4 

18 ����ｳR�8.2 �#2���16.5 田3b�"�12.6 塔�R蔕ﾃC��纈�

19 �#�繧�9.3 �#B���17.0 塔#r���13.Oi1002.01641.8 

20 ��偵R�7.8 �#"蔕ﾃ�b絣�都cB���ll.2i885_5盲585.8 

21 �#�紕�8.2与24.0 �18.0 塔�B繧�10.6 涛3�綛ﾘccc����

22 �#�縒�†12.8 �#B���ll.0 都���"�16.4 涛s"���332.8 

23 ��2絣�12.8 ��b���9.5 姪#��縋��bﾃr���c�B���769_5 

24 ��b繙唐綯���偵��ll.0 ��ツR綯�ll.2 �##�Bﾃ��1466.5 

平均 �#����偵���#%��15.8 塔��ﾃr�12.7 ���cr���641.8 

l　　　　　　　　　　　　　　　　　　　1
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試験結果

原産国 �&饑ｹiH,ﾘｮ仂ikﾂ�侘H��ﾉ7��格等級 倩X-�.r�R痛��ﾌ"��糸むら小節中節大中節 

1' �(hﾙ��江蘇省 �40//44 �4��3.83 ���"�2.20.6 

2 ��ﾈ�ﾂ�也) 傲��24./26 �4��4.23 ��紕�0.81 ����r�

3 ��ﾈ�ﾂ�四川省 �24!/26 �$��4.92 ��繧�4.4 亦紕�

4 ��ﾈ�ﾂ�四川省 �27′ノ′29 泥��4.90 ��紿�ｲ�i.4 ��紕�

5 ��ﾈ�ﾂ�山東省 �27ノ29 �4��4.ll ��紕�0_2 ����

6 ��ﾈ�ﾂ�折江省 �40/44 �4��4.08FO.6 �0.4 ���"�

7 ��ﾈ�ﾂ�呼西 �19/21 �9�ﾂ�4.21 ��綯�1.4書0.0 

8 ��ﾈ�ﾂ�折江省 �19ノ/21 泥��3,81 ��繧�1.2 �"�"�

9 ��ﾈ�ﾂ�折江省 �24/26 �4��3.64 ��繧�1.4 ���"�

10 ��ﾈ�ﾂ�四川省 �24.′′26 泥��4.05 �����0,2 �����

ll ��ﾈ�ﾂ�四川省 �27′′′29 �4��4.21 ��綯�1.0 ��紕�

12 ��ﾈ�ﾂ�四川省 �24′′26 �4��3.84 �"綯�2.2 ��綯�

13L ��ﾈ�ﾂ�四川省 �27/29 典��5.00 ���"�0.4 ��紕�

14 ��ﾈ6ﾒ�山菜省 �20ノ′22 泥��3.68 �"綯�3.0 ���"�

15 ��ﾈ�ﾂ�凶川省 �40/44 典��3.14 �����0.4 ���"�

16 �?ｩgｲ�丸八生糸 �21 泥��4.53 釘紕�8.0 ���"�

17 ��ﾈ�ﾂ�松岡 �27 典��3.83 ��紕�1.4 ��紕�

18 ��ﾈ6ﾒ�昭栄小山 �27 泥��4.16 釘繧�1.2 ��紕�

19 ��ﾈ�ﾂ�吉野組製糸所 �27 典��4.01 �"紕�0.810.2 

20 ���日本シルク �27 辻�4.14 �"�"�0.6 �"�"�

21 ��ﾈ�ﾂ�高山社 �25 泥��3.86 釘���1,2 ��綯�

22 ��ﾈ�ﾂ�長谷川合名 �25 典��3.75 迭���2.2 ��繧�

23 �7X8�5x8ｲ�FNT �- 辻�- 辻�- 辻�

24 ��ﾈ�ﾂ�プラ夕ク �27.′′3 辻�- 辻�- 辻�

平均 辻�- �- 辻�-4,09 ��綯�1.6 ��縒�

披度(デニール) 

平均 儷x��¥鞆r�最大 俐X惲�最大偏差 丶ｨﾛyzb�

1 鼎�纉c��3r�鼎2緜��38ー27 �"縱2�-2.48 

2 �#R經r�1.15 �#rﾃ���23.10 �"紊r�2.27 

3 �#b�#��1.84 �3�緜2�24.44 釘�3B�5.15 

4 �#r��B�1,05 �#ゅッ�24.94 �"�#��--3.08 

5 �#ゅ#��0_76 �#偵S��26_70 ��ﾃS��1.03 

6 鼎2����1.23 鼎B纉b�41.46 ��繝r�2.58 

7 �#���R�0.90 �#"紊"�19.58 ��ﾃSr�5.73 

8 ��偵sB�1.86 �#��3��14.73 迭����-1.30 

9 �#R����0.98 �#b紊��23.29 ��繝��0.38 

10. �#B縱2�0,92 �#b��b�23_23 ��經��｣.08 

ll �#r緜��1.24 �#偵3��25.91 ��縱b�-1ー15 

12 �#R縱b�1.41 �#ゅ���23.80 �2��B�3_04 

13 �#b纉��0.98 �#偵S��25.62 �"緜"ﾓ2緜R�

14 �#��#��0_91 �#"ﾃsB�19.45 ��縱b�1.00 

15 鼎2�3"�0.77 鼎B縱b�42.18 ��紊S2��2�

16 �#��3b�0_57 �#�紊��1g_68 ����"�-3.04 

17 �#b繝r�0.91 �#ゅ�R�25.40 ��紊r�一一0.49 

18 �#e����1.05 �#r緜��24.50 ��緜��-3.68 

19 �#b��"�0.75 �#x�ｳC��24.75 ���b�-3.62 

20 �#r縱B�0.45 �#ゅSR�26.88 ��繝R�2.73 

21 �#r��"�0.34 �#r緜��26.360.77 �8.50 

22 �#b����1.05 �#r縱"�24.49 ��緜2�4.37 

23 都偵Sb�0.89 塔�縱��77.29 �"�#r�-9.59 

24 塔R紊"�1.28 塔r����83.56 ���ｳッ�5.46 

平均 �3"��s���2��32繝b�30.40 �"ﾃ�2�0.51 



内　夕1-　上ヒ　車交　表

平成　5　年度

日本糸(27中) 劔(hﾙ�鏗�#Y(b��

平十均 俐Y�R�最小 侘�ﾜ������鮎��最大 俐X惲�

糸むら(u%) 唳+停耡ﾓ澱�4.16 �2縱R�･=≡■生｣4 滴�ｳ�"���3.64 

小節(個) 抱ｮﾈ�る�sﾘ,Cﾒ謾��5.00 �����∴臥.9=0 �"緜��0.00 

中節(個) ��������h��#��2.20 ��緜��≡1∴80 釘紊��0.20 

大中節(個) 唸,H��υ�)ｩ�9�s��2.20 ���#��十:臥.l=80 ��緜��0.00 

織度(デニール) 標準偏差 最大偏差 抹Cﾓ#b篦耡ﾓﾓcB�27.74 �#b��"�･諸島運9 �#b�#��25.09 

圭0=;=■76 ����R�0_34 �������ﾘ+����ﾙ?�罐#b�1.84 ��纉"�

;:!.T..=-=1iLi.那 ��緜2�0.77 啌���ﾖ粕｣｣ﾙ�｣c2�4.34 ��經��

強力(g) ��111.80 涛����� ���R經��94.30 

強度(g/d) ��4.29 �2經�� 釘�3��3.66 

伸度(%) ��21.60 ��宝S��塞臥=70 �#�繝��18.30 

仕事量(g.cm) 途馭Υ�3ﾕ���827.10 田3b�#��≡7蛤∴釦 塔釘���611.80 

油分(%) ��迂ﾓ3ﾓ2�0,51 ���#R�･≡≡湖沼6 ���3"�0.21 

練減率(%) 刎ﾈﾍｳﾒﾓS��24.70 �#"�#��･≡朝=i==-3-0 �#"�3��20.80 

水分率(%) �-&討��篥��ll.40 ���繝�� 免ﾂ緜��10.80 

試封数 澱サ�｣3H��｣)�ﾃ｣����5(4A:13A:32A:1) 
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同湖MU

炭素繊維-アルミナ繊維強化一方向
ハイブリッド複合材料の曲げ特性

1.まえがき

先端織維強化プラスチック(FRY)は､軽量かつ高

強度･高弾性の構造材料として航空宇宙関連分野や

スポーツ用具に数多く利用されている｡これらFRP

用の強化繊維として､炭素繊維(CF)､アラミド披推

(ArF) ､ガラス繊維(GF)が広く使用されているが､

近年アルミナ繊維(ALF)などのセラミックスの長祇

経も開発されてきている[1]｡ FRPの力学的特性は､

強化繊維自体の特性に大きく依存するが､強化繊維

はそれら固有の力学的特性を持つため､強度､弾性

率､伸び率などの特性値の全てが高水準の値を有す

るものではない｡たとえば､ CFは､強度や弾性率は

高いが､破壊ひずみが小さくかつ破壊靭性が小さい

ために､急激に破壊が進展する性質があり､構造材

料としての安全性･信頼性の面で問題がある[2]｡

また､ ALFは､比重が大きいため比強度､比弾性
l率がCFに比べて小さく､また破壊ひずみも小さいが

､引張強度よりも圧縮強度が高いという特徴を有し

試験研究係　　山中仁敏

ている[1]｡

そこで､複数の強化織経を併用し､それぞれの長

所を活かしつつ､短所を補い合うことにより､高性

能なFRPを開発することや､あるいは単一の繊維で

強化されたFRPどうしの中間の力学的特性を持つFP

を作ることを目的に､さまざまな-イブリッドFPが

開発されているGハイブリッドFRPの報告例として

は､ GF-CFやArF-CFの組み合せが多く､それらの

引張り､曲げ､疲労などの力学的特性､ならびにハ

イブリッド化による力学的特性の改善効果について

述べられている[3-6]｡

本報告では､ PAfqT系CFとALFとを組み合わせた一

方向ハイブリッドFRPを作製して､ 3点曲げ試験を

行い､積層構成の違いによる曲げ強度､弾性率変化

､および破壊過程を観察することにより､ハイブリ

ッド化による力学的特性に及ぼす効果について検討

した｡

Tab)e I Properties Of Fibers

Fiber SpeciflC Tenslle Tensile Tensile

gravlty mOdulus (GPa)　　strength (GPa)　elongat10n ( % )

Carbon fiber 1.77　　　　　　　　　235　　　　　　　　　3. 53　　　　　　　　1.53

Alumina fiber　　　　　　3.05　　　　　　　　179　　　　　　　　1.91　　　　　　　1.25

Table 2 Slacking Sequences of the Prepregs Composlng Carbon (C) and Alumlna (A) Fibers

DesignatlOna) of

hybrld composites CCCC CCCA CCAA CAAA ACCC AACC AAAC

Slacking

Sequence

(cccc), (CCCA), (CCAA)i (CAAA)i (ACCC)ち (AACC)i (AAAC)～ (AAAA),

Hybrid ratio

(% CFRP)
100　　　　　75　　　　　50　　　　　25　　　　　75　　　　　50　　　　　25　　　　　　0

ESScarbon fiber　⊂=コALumina fiber

I) The order of the symbollC letter follows the stacklrLg Sequence Of the half of the component prepregs from the outer

surface to the center.
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2.実　験

2-1試料

実験に用いた強化長繊維は､東レ㈱製(T-300)の

PAN系Cf･lと電気化学(柵製(R-2880)のALFであり､そ

の力学的特性倍を表1に示す｡引張強度ならびに引

張弾性率◆ともCFの方が高い値を示しているが､両繊

維の引張弾性率の差は56GPaであり､ CF(235GPa)と

GF(74GPa)の差､あるいはCFとArF(133GPa､ケブラ

-49)の差よりも小さい｡

マトリックス樹脂としては､エビコート828 (油

化シェルエポキシ(秩)製を使用し､硬化促進剤と

して3phrの3フッ化ホウ素モノエチルアミン錯塩

(橋本化成工業㈱製)を使用した｡

2-2　積層構成
一方向ハイブリッドFRPには､ 1)Intraply型-2

種類以上の繊維を混紡したストランド､あるいは2

種類以上のストランドを引き揃えて使用する場合､

2)Interply型- 2種類以上の綴推基材を積層した場

合､の2つがあるが､今回の報告ではInterply型の

ハイブリッドFRPについて検討したo

試料は､ 8枚積層のFRPであり､表2に示したよ

うに､炭素織維強化FRP(CCCC)､アルミナ繊維強化

FRP(AAAA)､および中立面に対称積層した6種類の

積層構成を持つハイブリッドFRPの計8種類の試料

を用いたoなお､ CF強化層, ALF強化層を各々　C, A

と表し､そのFRPの半分の積層構成の順番を外層か

ら中心層に向かってCAAAのように示し試料名とした0

2-3　作製方法

各繊維をネジをつけた金枠(厚さ15m)に一方向

に巻き取り､エポキシ樹脂の35%アセトン溶液に浸

漬した後､一昼夜室温で風乾しアセトンを除いたC

その後95℃で2時間加熱LBステージ化した｡金

枠に巻き取る時､得られるプリプレグの厚さがCFお

よびALITの場合ともほぼ0.6mとなるように巻き数

を調整した,jこれを一定寸法に切り出し､所定の積

層構成で8枚積層して金型(内寸法250×10X3mm)

に入れ､ 100℃で10分間予備加熱後､ 40分間で170
oCに昇湿し､次いでユ70℃で1時間硬化した｡その

後､金型から取り出し､ 200℃で2時間の後硬化を

行った｡この試料を105×10×3mmの寸法に切り出し

､各種試験に使用したo還元炎中の燃焼法による試

料の鞍錐体横含有率は､ CCCCで61%またAAAAで62%

であった｡ハイブリッドFRPでは､首一強化層が連

続して3層以上積層された部分を切り出し､同様の

方法で繊絶体積含有率を求めたところ､ CF強化層で

61±3%､ ALF強化層では62±3%であることを確認

した｡同一強化層が1層もしくは2層の場合､その

積層部だけを切り出すことは困難であり測定は出来

なかった｡しかし､同じプレプリグを使用し同じ条

件で成形を行ったことから､ほぼ同じ繊維体積含有

率を有していると考えた｡以上のことから-イグリ

ッド比は積層構成比とほぼ等しいと考えられる｡

2-4　式敷方法

3点曲げ試験は､温度23二loC､湿度50工5%の恒

温恒湿下で㈱島津製作所製オ-トグラフAG5000-A

型を使用し､クロスヘッド速度1mm/mュn ､支点間距

離80mmで行ったo試験片は5本ずつであり､各1本

については最初に荷重の低下が起こった時点で除荷

し､光学顕微鏡を用いて破壊状況の観察を行った0

3.実触法果および考察

3-1曲げ荷重-たわみ曲線

図1および図2に3点曲げ試験の代表的な荷重一　章

たわみ曲線を示す｡このたわみ曲線は4本の試験片

でほぼ同じであり､高い再現性が確認できたc

AAAAは最大荷重に達するまで直線的に荷重が増加

し､その後､徐々に荷重の低下が生じ破壊に至った

｡一方､ CCCCでは最大荷重まではAAAAと同様に直線

的に荷重の増加がみられたが､最大荷重を越すと急

激な荷重の低下を引き起こして破壊した｡最初の荷

重低下時点までのたわみは､ AAAAの方がCCCCよりも

大きかったC

これに対して､ハイブリッドFRPの曲げ荷重-た

わみ曲線は､最外層の種類により違いがみられた-J

最外層がALF強化層のハイブリッドFRP (図1の

AAAC､ AACC､ ACCC)は､最大荷重まで荷重が直線的

に増加した後､ AAAAと同様に急激な荷重の低下を引

き起こさずに､徐々に荷重が減少した｡ AAAC､ AAC

は､その後なだらかではあるが少し荷重の回復をみ

せた後､急激に荷重の低下を生じて破壊した｡また

､ ACCCではなだらかな最初の荷重の低下の途中で､

急激な第二の荷重の低下を生じて破壊したC

なお､最初の荷重低下点および最終破壊までのた

わみは､ ALF強化層が多いほど大きかった｡最外層

がCF強化層のハイブリッドFRP (図2のCCCA､ CCA

､ CAAA)の場合､ほぼ同じたわみまで直線的に荷重

が増加した後､降伏を生じ､小さくて鋭い荷重低下

を生じた｡その後ほぼ直線的な荷重の回復を生じた

後､急激に荷重が低下して破壊した｡この時､最外

層のCF強化層が薄いCAAAの回復荷重は､最初の降伏

時の荷重よりも大きな値となった｡
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Dellectton lrnm)

Fig･ 1 Load-denect10n Curves Of unidlreCt10nal carbonl

alumina. and hybrid composites. The desLgnation of each

composite shows the stacking sequence ol a half of the

component prepregs (see Table 2).

･<静3_2曲価鮒l

曲げ試験中に目視で試料の破壊状況を観察したと

ころ､同じ構成を持つ試料はほぼ同じ破壊状況を示

すことが確認できたC図3に各FRPが最初の荷重低

下を生じた直後の典型的な破壊状況を示す｡写真か

ら分かるように､ AAAAの荷重の低下は､引眼側の織

維引張破壊により起こっている｡曲げ試験時の観察

により､その破壊は徐々に進行し､曲げ-たわみ曲

線で見られたゆっくりとした荷重の低下をもたらし

た｡その後も､引張倒の破壊が進行し最終破壊した

｡一方､ CCCCでは圧縮側の庄子直下付近にクラック

が発生し､急激に試料厚さの1./4　ぐらいまで到達し

たC,その後少しのたわみでクラックが段階的に進行

I I_-~-:--:- :∴∴∴∴三-:二∴

では引張側強度が圧縮側強度より大きい｡

最外層がALF強化層の-イグリッドFRPでは､ AA

AAと同様に初期破壊は引張側ALF強化層から起こり

､破壊は徐々に内部に進行していった｡ AAAC､ AACC

では､その後引張側のALF層が全て破壊した後､破

壊の進行が一時停止し､それに併せて荷重の増加傾

向を生じた後､急激な最終破壊に至った｡このよう

に荷重の回復が可能となったのは試料がその引張側

ALF強化層の破壊により､圧縮側に圧縮強度が大き

なALF強化層を､引張側に引張強度の大きなCF強化

層を有する積層構成をとるようになったためと考え

られるこまた最終破壊は､層間せん断を伴う引張側

CF強化層の引張破壊であることが破壊後の試料観察

により明らかになった｡これに対して､ ACCCでは引

0　　　　　2　　　　4　　　　6

DeflectiOn (mm)

Fig. 2　Load-deflection curves of unldlreCtlOnal carbon.

alumina. and hybrld composites. The deslgnat10n Of each

composite shows the stacking sequence of a half of the

component prepregs (see Table 2).

張側ALF強化層が全て破壊する前に､圧縮側第2層

目のCF強化層が急激な圧縮破壊を生じて荷重低下を

起こした｡ 3点曲げ試験の場合､ひずみは中立軸か

ら外層に向かって増加していくが､ CF強化層はALF

強化層より破壊ひずみが小さいため､最外層のALF

強化層が薄いACCCでは､最外層のALF強化層が全て

破壊する前に､圧縮側第2層日のCF強化層に破壊ひ

ずみより大きなひずみがかかり､その結果CF強化層

の破壊が生じたものとと考えられるC

最外層がCF強化層のハイブリッドFRPでは､ CCCC

同様に圧縮側CF強化層の圧子直下付近から急激にク

ラックが発生する圧縮破壊により起こり､圧縮側表

面からALF強化層表面までクラックが発生した｡こ

の時CF強化層の薄いCAAAでは､クラックを生じたCF

強化層につながった圧縮側第2層のALF層表面にお

いて､マイクロバックリングと考えられる白化現象

が認められた｡これは､ CF強化層の圧縮破壊の衝撃

が､ ALF強化層に伝達されて生じたものと考えられ

るo　しかしながら､この種のハイブリッドFRPでは

､クラックの進行がALF強化層で-たん止まるため

､最初の荷重低下直後の直線的な荷重の再増加につ

ながったと考えられる｡この時､ CAAAでは最外層の

CF強化層が薄くて初期破壊による破壊が少ないため

､残った強化層の厚さが他の試料よりも厚く､また

残りの積層構成が圧縮強度の大きなAL門嶺化層が圧

縮側になり､引張強度の大きなCF強化層が引張倒に

なるために初期破壊強度よりも大きな荷重の回復が

起こったと考えられる｡その後､最終破壊は､引張

側CF強化層より急激に起こる層間せん断を伴った引
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Table 3　Flexural Properties of Hybrid ComposlteS

(也)ACCC (h)CCCC

FIE. 3　Fraetographs of the hybrid composites after initiaHrature. The designat]on of each CoTnPOSite shows the

slacking sequence ol a half of the component prepregs (see Table 2)- arid each arrow Indicates the fracture slle･
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重　き

頼g

張破壊で破壊した｡これらの結果から分かるように

最外層にCF強化層を有する-イブリッドFRPでは､

圧縮側CF強化層の圧縮破壊によるクラックの伝達を

ALF強化層が抑える効果があり､圧縮側CF強化層の

破壊が急激な最終破壊に至らずに､荷重の回復を可

能にしたと考えられる｡なお､最外層がCF強化層の

試料の最終破壊時のたわみは､最外層がAF強化層の

試料のひずみよりも小さかった｡

3-3　曲I槽性率

表3に各FRPの曲げ強度および曲げ弾性率､また

図4に実測した曲げ弾性率および積層はり理論を用

いて計算したハイブリッドFRPの曲げ弾性率とハイ

ブリッド比との関係を示すQ

実測したハイブリッドFRPの曲げ弾性率は､ CFR

とALFRPの中間の値を示し､最外層がCF強化層のハ

● :_I _--■二㌦∵-.-_:一二言-

同じ最外層を持つハイブリッドFRPの場合､ CF強化

層の量が多いほど弾性率は大きくなった｡

隣接する強化層が同じ種類の場合､それらを一つ

の層と考えれば､本実験で用いたハイブリッドFRP

はC-A-C型､あるいはA-C-A型の3層積層と考えら

れる｡ 2成分系3層積層のハイブリッドFRPの3点

曲げ試験における曲げ弾性率は､積層はり理論によ

り式(1)で表せるrL7､8]｡

EH　-Ela3+E.〕(1-a3) し1＼1

EH :ハイブリッドFRPの弾性率

El :内側層FRPの弾性率

･la E｡:外側層FRPの弾性率

α :内側層FRPの厚さ/ハイブリッドFRPの厚さ

式(1 )に今回の実験により求めたcc∝､ AAAAの

曲げ弾性率を代入して､ -イブリッドFRPの弾性率

とハイブリッド比(CF強化層の比率)との関係を図

4に示した｡上の曲線が最外層にCF強化層を下の曲

線が最外層にALF強化層を有するハイブリッドFRP

である｡いずれの場合にも実測値(プロット点)は

これらの計算値とほぼ一致を示していることが分か

る｡

3-4　曲if艶匿

AAAAの曲げ強度は1, 18GPaであり､ ALFの引張強

度と紙維体槍含有率から複合別により求めた値とよ

く一致した｡一方､ CCCCの強度は1.35GPaであり､

CFの強度から求めた計算値より低く､約63%しかな
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DesJgnatlOn FIexural modulus Flexural strength

at lnltlal fracture

(GPa)　　　　　(GPa)

AAAA

AAAC

AACC

ACCCC A A A C∝AA cA∝cc

c A∝cc∝

5　7　3　5　9　4　0　09　9　0　1　1　2　3　3

1　　1　　1　　1　　1　　1

8　0　6　5　7　3　0　51　2　2　3　2　3　4　31　　1　　1　　1　　1　　1　　1　　1
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Fig.4　Flexural modulus of the hybrid composites

(FRP) with top layers of CF (ロ) and AIF (○) p一otted

as a function or hybrld ratio (% CFRP) The upper and

Lower solid lines indicate the theoretical Changes accord-

ing to Eq. (1) for the FRPs with top layers of CF and

AIF, respectively.

かった｡これは､ AAAAでは引張倒から破壊するのに

対して､ CCCCは圧縮側から破壊し､庄子直下付近の

応力集中による座屈破壊の影響によるものと考えら

れる[9]｡

今回のように､ FRPの初期破壊が生ずるまでほぼ

弾性変形を示し､曲げ破壊が最外層から起こる試料

の場合､ハイブリッドFRPの弾性率と最外層の破壊

ひずみが分かれば､ハイブリッドFRPの初期破壊強

度oL　は式(2)により推定できる.

01-　E x E　　　　　　　　　　　(2)

αL :曲げ初期破壊強度

E　:曲げ弾性率

E　:曲げによる初期破壊ひずみ



従ってこの式に式(1)を代人することにより､

初期破壊強度とCF強化層との比率の関係が式( 3 )

により求められる｡

o⊥- [EICr3⊥E.｡ (1-α3) ] X E　　(3)

そこで最外層がALF強化層の-イブリッドFRPに

ついて､その曲げによって生じた引張破壊ひずみを

AAAAの破壊ひずみ(1.24%)と同じと仮定し式(3)

により曲げ強度を算出した｡その計算曲線および実

測した曲げ強度(プロット点)を図5に示すoCFR

の比率が大きいほど強度が増大する傾向にあり､実

測値と計算値が比較的よく一致していることが分か

る｡

また､最外層がCF強化層のハイブリッドFRPにつ

いても､ CCCCの破壊ひずみ(1.04%)をその曲げによ

って生じた圧縮破壊ひずみとして用い､式(3)に

より曲げ強度を算出した｡この計算曲線および実測

した曲げ強度(プロット点)を図6に示す｡強度は

CF強化層の比率が大きいほど増大する傾向を示して

いる｡ここでは前述の場合と異なり実測値の方が計

算値よりも少し高い値を示した｡この差は､初期破

壊ひずみとして仮定したCCCCの破壊ひずみがハイブ

リッドFRPの破壊ひずみに比較して小さかったこと

が原因していると考えられる｡

4.むすび

積層構成を変化させたInterply型CF-ALF強化一

方向-イプリッドFRPの3点曲げ試験において､破

壊状況の観察ならびに曲げ強度､曲げ弾性率の測定

をおこない､下記のような結果を得た｡

(1)最外層にALF強化層を有するのハイブリッドFR

Pの破壊は､ ALF強化層の織線引張破壊により引張

側表面より徐々に起こる｡この時引張側ALF強化層

がすべて破壊した後荷重の回復がみられた｡

(2)最外層にCF強化層を有するのハイブリッドFRP

の破壊は､座屈圧縮破壊により圧縮側表面より急激

に起こる｡この時下層のALF強化層がクラックの進

展を抑えるため､急激な最終破壊には至らず､ -た

ん直線的な荷重の増加がみられた｡

(3)ハイブリッドFRPの最終破壊のひずみは､最外

層にALF強化層を有するFRPの方が､最外層にCF強

化層を有するFRPよりも大きかった.

(4)ハイブリッドFRPの曲げ弾性率は､積層はり塵

論による計算値とほぼ一致し､ CFRPと　ALFRPの中間

の値を示した｡最外層がCF強化層のハイブリッドFR

Pの曲げ弾性率は最外層がALF強化層のハイプリッ
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Fig. 5　Flexural strength of the hybrid composlte With

top Layers oE AIF (0) plotted as a funcl10r"f hybrid

ratio (% CFRP). The solid line lndicates the theoretical

Change according to Eq. (3)

(tzdD)tP叫uaJ]stdJnXUtd
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Fig.丘　Flexural strength of the hybrid eomposiLe with

top layers of CF (U) plotted as a funetIOn Of hybrid

ratio (% CFRP). The solid line indlCateS the theoretical

change according to Eq. (3).

ドFH】)の値より大きく､また同じ最外層を持つ試料

では､ CF強化層が多くなるほど弾性率が増大した｡

(5㌧)最外層がALF強化層のハイブリッドFItPの曲げ

強度および最外層がCF強化層のハイブリッドFRPの

初期破壊強度は､ CF強化層が多いほど高い値を示し

た｡,
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5-2　試作研究

シルク･ウール複合繊維製品の開発

滋賀県繊維工業指導所

中川哲､鹿取善轟､中川貞夫､浦島開､谷村泰宏､岡幸子

岐阜県繊維試験場

林好夫､石井富久､山下典男､河田賢次

1.はじめに

近府県の交流事業において､滋賀県と岐阜県の公

設試験研究機閲である滋賀県繊維工業指導所と岐阜

県繊維試験場との技術交流事業を推進している｡

本年度は､両県の特性であるシルクとウールの技

術を融合し､両素材の特性を活かし､シルクの光沢

とウールのハリを持たせ､織物表面にシボを有した

風合いの良好な複合織物の開発を目的として製品開

発を行った｡

2.織物設計概要

たて糸

絹紡糸　　140/2

オサ密度　1 00羽/3.78cm･ 2本人

よこ糸

1)

①1/78(ウール)+42デ=-ル*1本(シルク)-- 1500T/M･Z

②　　　　　〝　　　　　　　　････2000T/lI･S

配列　①②

①①②②　他

2)

①1/78(ウール)*2本･･---･1500T/M･Z

②　　　〝　　･･･-････2000T/M･S

配列　①②

①①②②　他

3)

①500T/AI ･S

1500T/M･Z･-1/78(ウール) (芯)

2000T/N･Z- ･42デ=-ル*2本(シルク)
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4)

①300T/M･S

5)

①1000T/lt･Z

6)

①500T/Al･S

7)

①400T/M･Z

8)

①400T/M･Z

1500T/M･Z-･･･1/78(9-ル) (芯)

42デニール*1本(シルク)

3000T/M･S....426
-ニール*2本(シルク)

1/78(ウール)

1500T/M･S･ ････42デ=-ル*2本

(シルク)

1500T/M･Z-･.･1/78(9-ル)+42デ

ニール*1本(シルク) (芯)

42デニール*1本(シルク)

800T/M･S

800T/M･S

BOOT/M･S

BOOT/M･S

1/78(ウール)

毛J:,

1800T/M･Z- -27テー

=-ル*3本(シルク)

1/78(ウール)

1800T/M･Z-･･27デ

ニール*3本(シルク)

1000T川･Z--1/78

(ウール)

42デニール*1本(シルク)

1000T/M･Z-- 1′/78

(ウール)

42デニール*1本(シルク)

9)

Ti)450Tノ/ll ･Z

2600T/h卜S･ ････27デ=-ル*7本(シルク)

800T′/M･S

42テttニール*1本(シルク)

1ノ78(ウール)

以上9種類の糸を適宜組み合わせ､織物を試放し

た｡

3.試織結果と考察

生糸の強撚は､一般に撚常数で約60, 000ま

で可能であるが､ウール糸はデ二-ル当たりの強度

が生糸の半分以下であり､強捗の施撚が容易ではな

く､生糸と引き揃え撚糸をし､上記の緯糸設計で製

耗した,

● _∴':;-I--_三二二二∴二三
くなると生地の風合いが梗化し､服地としての風合

いを損ねる結果となった｡

シボ形状が全体的にムラ傾向があり､施撚方法を

改良する必要があり改善した｡

以上の試祇結果から､ (6)を更に改善し､シル

ク･ウール複合線練製品を開発した｡

4.共同開発製品の評価

初期の目的であるシルクの光沢､ウールの適度な

ハリ､自然なシボ形状等と良好な風合いの服地がで

き､それを活かしたデザインの創作と縫製によって

製品を開発した,Jその製品は､平成5年9月29日

から1 0月1日まで､愛知県中小企業センターで開

催された､第3 1回全国繊維技術展に『シルク･ウ
ールちりめん婦人用アンサンブル』として出品し､

通商産業大臣賞を受賞した｡

また､両県において報道機関に発表し､関係企業

からの問い合わせや技術相談に応じ､技術講習会を

開催して普及に努めた｡

5.まとめ

消費者ニーズの多様化やシーズン性の拡大等､織

姓素材の複合化要求が強まっており､今後はウール

シルク複合繊維製品の風合い､消費性能､可縫製等

織物設計へのフィードバック技術を確立するために､

評価技術の構築が必要である｡



変りちりめんの試織研究

1.試織目的

無地ちりめんの緯糸掛糸加工を検
討し､新規製品の開発､省工程化､

クレームの減少を志向したちりめん
の開発を目的とする｡

2.方　　法

(1)撚糸工程数の削減
変り一越ちりめん
4工程を要している
等のシポ風､風合い
撚数や工程数を削減

等の緯糸撚糸は
｡従来製品と同
を維持しながら
方法の検討o

(2)合糸､撚数､組み合わせ方､撚糸機
の選択S ･ Zの撚合わせ等撚形態､

合糸数､撚数等と撚糸機を組み合わ
せて新規性のある変ちりめんを試作
するo

(3)乾式撚
試作｡
糸のみによる変りちり

現状の
合わせか
緯糸とす

堤

ら

る

No.1　変一越ちり

めんの

式撚糸と乾式撚糸の
､湿式撚糸を省いて
撚糸方法の検討｡

めん
たて糸　27中･ 4本引き揃え

孟こ究7t/m ･S<

②　①の逆
配列(丑②
歳　　1 00/3, 78C皿

通巾　　39cm

打込　78本/3, 78cm

中川　薯

3.結　　果

現状の変りちりめん練糸の構成(

乾･湿､合糸数､撚数､組み合わせ
等)から､ランダムなシボの発生は
､湿式による撚り糸と組
相手の糸の太さ､形態､
温挺糸の解撚時の割れ方
定されることは周知であ
相手糸の形態は製織性
性､シボ風などに影響を
といえるが､絶対的なも
ないL,I

(1)棉

る

(2)乾

辛

程

式
ら合
を考

方の糸
度自由
撚糸の
撚時の
慮する

み合わせる
撚数による
によって決
る｡

や寸法安定
与える要因
のとはいえ

(カベ糸)についてはあ
に考
みの
えてよい｡ ｡

場合は､シボ形態か
撚がランダムになる方法
必要がある｡また､ハリ

､コシの面からも考慮が必要である
(3) S I Zの撚合わせ等は､合撚張力や

撚数に留意し､キンクの発生等を押
さえる考慮が必要である｡

2700t/m･ Z
2000t/m･ Z

2本入

∠2700t/mrs …一望三:Z

No.2　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸

S ∠ 5禦(__T二二IL "-~~~~~~……~J~~~"-~ 27×32000t/m ･ Z　一一一　27×3①r　547t/m

②　①の逆
配列　①②
歳　　1 00/3, 78cm　　2本人

通巾　　　39cm

打込　78本/3, 78cln

No.3　変一越ちりめん

たて糸　2　7中･ 4本引き揃え

よこ糸
lost/m

/m
逆

②
0　0/

①　547t

②　①の
配列(3JLJ(

歳　　1 3. 7　8CⅡ】

通巾　　　39cm

打込　78本/3, 78cm

2本入

S ∠誓言300号::≡

-　80　-

27×7

Z　-　27×3

¢

(
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■
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No.4　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸
llf:/ 192t/m

(カ八㌧リンク､､)

Sてここ

(2,　Lj､)の逆

配列　①ぺ至/

歳　　1 O 0/3, 7　8cm

通巾　　39cm

打込　78本/3, 78cm

(芯)｣=…073浩二:: ;二二二…言:37

2本入

N(),5　変一一超ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸

71J 192t/rn

(カ八㌧リンクー)

~　_-~二~　~二　三二:

②　LTJ)の達

配列､手(令

歳　　1 00//3, 78cm　　　2本入

通巾　　　39cm

打込　72本/3, 78cm

No.6　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸

①　500t/m

(カ八㌧リンクや)

S ∠ 50-6-五･-"Z"I(-/i-;'t 22Z_軍"f壬等__:__書

②　①の逆

配列　①②

歳　　1 00/3, 78cm　　　2本入

通巾　　3 9cEl

打込　78本/3, 78cm

No.7　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き掠え

よこ糸

① 547t /m. S ∠ 27_0_P__t__{_T工"子ニー…77xx47

②　①の逆

配列　①②

歳　　1 00/3, 78cn1　　2本人

通巾　　39cm

打込　78本/3, 78cm

No.8　変一越ちりめん

たて糸　2　7中･ 4本引き揃え

よこ糸

①　500t /m.S ∠…言.0.0;,I:二≡

(リンク一意匠撚糸機)
'll) 〔おの逆

配列　①昔)

歳　　1 00/3, 78cm　　　2本入

通巾　　　39cm

打込　78本/3, 7　8cm

(送り比　1.0) ----　27×7

(送り比　1.03)一一一　27×3
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No,9変一越ちりめん

たて糸　27中･4本引き揃え

よこ糸　　　　　　　　　---一一一一一　2700t/m･

′T､ ⊂M./m.∩∠′廿､～り….,m.s i(芯)⊂220033吾,I::(.,b　500t/m

(カ八㌧リンクや)

②　①の逆
配列(力(2)

歳　　100/3, 78cm　　2本入

通巾　　　39cm

打込　78本/3, 78cm

No.1 0　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き掠え

よこ糸

① 192t/m

(カ八㌧リンクJ)

Z Z Z

2000t/m ･ S
2000t/m ･ S
2000t/m ･ S

②　①の逆
配列　①②

歳　　100/3, 78cc1　2本入

道巾　　　39cm

打込　76本/3, 78cm

No.1 1変-越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き掠え

よこ糸

①　547t/孤 S< 2700t/m･ Z　一一一一　27×72000t/m･ S　一一一一　27×3

2000t/m･ Z　一一--　27×3

②　①の逆

配列　①②

筏　100/3, 78cm　　2本入

通巾　　39cm

打込　76本/3, 78cm

No.12　変一越ちりめん

たて糸27中･ 4本引き描え

･よ5=4iAt /- ･ S <i;po_Z"i_壬等_:'___:____I:Ir≡_=I ≡…≡ …

②　①の逆
配列　①②

歳　　100/3, 78cm　　2本入

通巾　L　39cm

打込　70本/3, 78cEI

NQ.13　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸

①　320t/m●S　　て

7　3　3×　X X7　7-72　2　2

27×3

27×3

27×3

27×3

783t /m. Z ∠ 26_?_0__t_空_:__≡

② (Dの逆

配列(i)②

歳　　100/3, 78cm　　2本入

通巾　　　39cm

打込　72本/3, 78cm

ー　82　-

NP,ユ　4　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸

① 32｡t/m.S∠≡333:完:≡二…言:;

C2: :I:)の逆

配列　t'三〕′多

読　　1 00/3, 78cm　　2本入

通巾　　　39cm

打込　78本/3, 78C皿

N｡.1 5　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸

①　603t/m

② (i)の逆

320t/m S<
配列　①②

歳　　100/3, 78cE)　　2本人

通巾　　39cm

打込　76本/3, 78cm

No.1 6　変一越ちりめん

たて糸　27中･ 4本引き揃え

よこ糸

①　320t/m S<

2000t/m ･ z H-　27×3

2000t/m ･ S　一一一一　27×3

2000t/m･ S　---　27×3

2000t/m･ Z　一一一一　27×3

2600t/孤 ･ Z　---　27×7

2000t/m ･ S　一一一一　27×3

2000t/m ･ S　一一一1 27×3

②　①の逆

配列(i)②

麓　　100/3. 78cm　　2本入

通巾　　39cm

打込　74本/3, 78cm

-　83　-



変り縮緬の試織研究

技術指導係　　浦島　開

1. 1｣的

(i)外国糸の生糸を使用し､コストダウンをはかるCまた､絹撚糸を使用し作業性の改善を行う(,

(2)緯煮を行わず準備工程の省力化をはかる｡

(3)打ち込み密度を少なくし生産性を上げる｡

2.設計概要

たて糸　　27中/2本

オサ密度

100羽/3. 78cm　4本入れ

オサ通し巾

40. 9cm(108分)

よこ糸

(NO.1)

･1000S<
②　①の糸の逆撚

よこ糸配列

①②

打込密度

78本/3. 78C皿

(NO. 2)

①1000S

②　①の糸の逆撚

よこ糸配列

①②

打込密度

68本/3. 78cm

(NO. 3)

鋸000S</

､､＼t＼-､＼

3000Z

/ 3000Z

＼　2｡｡｡Zく/

@　①の糸の逆撚

よこ糸配列

①②

打込密度

62本/3. 78C皿

(21中×3本) ×3本

2500S　一一-一一-一　(21中×3本)

42中×1本

(21中×3本) ×4本

2500S　一一日Hl一一一-- (21中×3本)

42中×1本

(21中×3本) ×4本

2500S　----一日-　(21中×3本)

一一-一一-一一一-一一一日-　42中×1本

-　84　-

ドピー縮緬の試織研究

浦島　開

i. Ej的

変り無地縮緬の特徴であるシボを損なわず少し光沢を増すことにより､振り袖や訪問者用の商品をターゲット

にした｡光沢を増すためドピー組織を採用するとともに､スリップ防止のためたて糸を細く密に配置し試織を行

った｡

2.設計概要

たて糸　　27中/2本

よこ糸

①440Sく/
iiZI

よこ糸配列

オサ密度

オサ通し巾

打込密度

織物組織

3300Z

6i

＼1200Zく/

iiZS

②　①の糸の逆撚

①②

100羽/3. 78CⅢ　4本入れ

40. 9cm(108分)

80本/3. 78C皿

(い

i:

(5)

彊

(2)

(6)

27中×8本

210【)S　-一一-一一-一一日　27中×3本

甘)

(7)

27中×1本

(4)

顎互　　tI

LSl



-イブリッドシルク応用新製品開発

試験研究係　　鹿取　善鳶

技術指導係　　岡　　幸子

1.はじめに

シルク新素材として国が支援し開発されているハ

イブリッドシルクを利用し､機能性を付与した新規

な織物の開発と､新分野への商品展開に寄与するた

め､シルク開発センターの支援と産地業界との共同

研究として商品開発をおこなった｡

2.使用ハイブリッドシルクの特性

①ネットロウシルク

繭から糸にする際､網(ネット)のように色々

な方向に簸経が配列されるため､糸の中に空気を

沢山含み従来の生糸と比べ数倍の嵩高性がある｡

②ネットロウハイブリッドシルク(加工糸)

芯糸に絹紡糸(65%)を使用し､その周匪=ま

上記ネットロウシルク(35%)で覆われたコア

ヤーンで､さらに生糸でカバーリングされ嵩高性

がある｡

③スーパーハイブリッドシルク(シルクロン60)

芯糸にナイロン1 8dを使用し､その周囲を生

糸42dで覆われたフィラメント糸｡

3.試作品の概要

上記ハイブリッドシルクと当産地で使用している

独自な撚糸技術より構成している糸等を複合し､試

作した｡

品名 兩ｩZ斡ｸｦ��

シルクロン着尺A 佝�5h8ｸ4�8ﾘ93c��"�

梓: 

①､縮緬三越用梓糸 

②､i7ト+絹紡300D米1 

③､①の逆撚糸 

配列①②③② 

打込み:77本/3.78Cnl 

オサ:100羽′/3.78cm.2ツ入 

仕上げ幅:41.2cm 

品名 ��IZ斡ｸｦ��

シルクロン着尺B 佝�5h8ｸ4�8ﾘ93c�����"�

緯: 

①､1700t′′'■m.S.-シルクロン60*10 

②､①の逆撚糸 

配列①①①(D②②②② 

打込み:52本/′3.78cm 

オサ:100羽/3.78cm.2ツ人 

仕上げ幅:36.5Cl¶ 

婦人服地A ���ﾊif�鏨�C�6ﾒ�"�

緯:①､縮緬三越用緯糸 

②､わト+縞紡300D*1 

③､①の逆撚糸 

配列①②③② 

打込み:76本/3.78cm 

オサ:100羽/3.78CⅡ】.2ツ人 

仕上げ幅:110cm 

婦人服地B 佝��f�鏨�C��"�

緯:右/トt7ウシルク180D*1 

打込み:108本/3.78cm 

オサ:100羽/3.78cm.27人 

仕上げ幅:110cm 

ショール 佝�t�H.ﾘ6x8ﾘ4X5h8ｸ4����B｣��

②､i7ト+絹紡300D*1 

配列①② 

樺:①､特絹糸17/1*1 

②､わトロウシルク180D*1 

配列①①②② 

打込み:43本/3.78cm 

オサ:17羽/′3.78Ct刊.2ツ入 

仕上げ幅長:50cm*1.9m 

等｢う　ー言壬を.･1!"1-　f手書ま.蔓

--- 織　物　規　格

網織着尺 ����h鏨#tHﾛh�ﾃ2�

緯:'rJl)､i7トロウ川ク180批1 

②､網糸(生糸) 

配列(I,i)㊨(丑(bL'il)①② 

打込み:78本:/3.78C汀l 

オサ:95羽/'3.78cm.27人 

仕上げ幅:40Ctm 

ドピー着尺A 経:生糸27D∴′3

緯: ①､わトロウシルク180D*1

②､わト十絹紡300I)*1

配列(主①① ri'J'FJ(I)彊)

打込み: 92本′′3. 78Cnl

iオサ:90卦J′3.78cm.2ツ入 

ドビ一組織使い(緯段風) 

仕上げ幅:37cm i 

ドピー着尺B 佝��h鏨#tB��ﾈ�ﾈ�ﾃ2�

緯:①､縮緬三越用緯糸 

②､わト+絹紡300D*1 

③､①の逆撚糸 

配列①②③② 

打込み:80本/3.78cm 

オサ:90羽/3.78CTD.2ツ人 

ドビ一組織使い 

仕上げ幅:37cm 

ドピー着尺C 佝��h鏨#tB�2�

梓:①､如トロウシルク180D*1 

②､わト+縞紡3001)*1 

配列①①①①①①② 

打込み:92本/3.78cm 

オサ:90羽/3_78CⅡ一.2ツ入 

ドビ一組織使い 

仕上げ幅:37cm 

4.試作結果と考察

シルクロン6 0については､準備および製織工程

で問題が生じなく､機能性を付与した生地の開発が

可能である｡またネットロウシルクについてはスラ

ブの繊度差が大きすぎ､着尺に使用する場合用途が

限られるが､洋装用素材としては嵩高性が付与し新

打込み:82本./3.78cm. 

オサ:100羽./㌻78cm.2ツ入 仕上げ幅‥37cm旦 i 

着尺C 佝��h鏨#tH6ﾘ�ﾈ6ﾘ�ﾃB�

梓:①､わトロウシルク180D8,1 

②､ポf)エステル先染め75D/2 

配列①② 

打込み:86本/3.78CtD 

オサ:100羽/'3.78cm.27人 

ドビ一組織使い 

製織-精練-後染め(玉虫調) 

仕上げ幅:37cm 

品名 ��IZ斡ｸｦ��

着尺A 佝��h鏨#tI{�2�

緯:も､2800t.′tn.S-.生糸42D*B 

②､わト+絹紡300D*i 

③､①の逆撚糸 

配列往ノ②①(令③②③② 

打込み:57本ノ′3.78cm 

オサ:90羽..ノ3_78cm.3ツ入 

仕上げ幅二37cm 

着尺B 】 佝��h鏨#tH�ィ�

緯:(i)､縮緬古代用緯糸 ②､糾灘紡300D米it 

i ! i 嫡�6ｪHt�,ﾈｷIE�鏗��
配列二子:,Ji:_i)!恩居).:-:2111(=2; 打込み:82本./3.78cm. 

オサ:100羽./㌻78cm.2ツ入 仕上げ幅‥37cm旦 

規な製品の開発に､今後もさらに検討する必要が

あろう｡

4.試作織物の出展

平成6年3月1日から3日まで､蚕糸会館におい

て開催された､第4回ハイブリッド絹展≪新開発素

材と製品提案矛　に出品した0

5.共同研究グループ

･浜縮緬工業協同組合

･高山興業株式会社

･株式会社　長浜伊と幸

･奥田武織物工場

･奥長織物工場

･奥田重織物工場
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ちりめんの試織について
試験研究係　鹿取　喜寿

1.試織目的

変りちりめんの上掛は合撚機が主流である(｣

合撚機の特徴は数本の糸を合わせながら撚糸できるが実際での使用は水撚糸とカ
ベ糸との2本を撚糸している｡

今回､合撚機の特徴(多重掛け)を活かした形態のちりめんを試作した｡

2.設計概要

たて糸　27//4

歳　100羽/3.78cm･2本人

通巾　39CⅧ

打込　77本/3.78cm

･変り三越ちりめん(配列①②③･②)

従来ピッコロ樺より太く　し辛糸を細く　した梓糸

A.

①450T/M･S

(631D)実測

27OOT/Al･Z一一一一一-27*7

2700T/㍍･Z----27*7

1000T/M･Z

②300T/AILS H---I--一一　42*2

③　①の逆撚糸

②200T/M･Z く
③　①の逆撚糸

C.

(i)450T/M･S

(621D)

42*1

2000T/M･S-一一27‡3

2700T/㍍･Z-一一--27*7

1000T/M･Z

1000T/肘･Z

く

く

42*1

2000T/M･Smh27*3

42*1

2000T/如･SHH27*3

450T,/W･S　-----　42*2

450T/M･S　一一一一1-　42*2

27DOT/加･Z-一一11--27*10

2700T/M･Z--一一一27*4

1000T/刈･Z

②300T/別･S --=-----　42*2

③　①の逆撚糸

42*1

2000T/Xl･S---127*3
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ー-.1▲.A I･-.I.･･･

l一ュt十11JJJ　■11JJJ74→上JJ一▲｢l111一･t l7-1i｢JtttJJIt葺　き

･変-一越ちりめん〔配列flf,･②)

従来ピッコロとほぼ同程度の太さ

三1450T/hl.S午

②　①の進捗

E.

●　①450T/-

②　①の逆撚糸

…ioT,M･S i

②　①の逆撚糸

G.

①450T//W.S

②　①の逆撚糸

3000T′hl･Z一一一一一127米6

1000T/Ⅷ･Z

1000T/約･Z

27*1

2000T/kl･S--I-27*2

27*1

2000T/M･S一一-27*2

3000T/M･Z1----27*4

3000T/M･Z一一一一--27*4

1000T/A4･Z

27*1

2000T/hf･S---27*2

3000T/班.Z-一一I127*3

3000T/帆.ZH-I-27*3

3000T/M.Z----27*3

1000T′川.Z

27*1

2000T/Al.S--一一27*2

3000T/M.Z一一一日-27*6

3000T/M.Z一一一一一一27米3

1000T/M.Z

27*1

2000T/M.S-一一27*2
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至彦根
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