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1.所在地

滋賓県織推工業指導所　滋賀県長浜市三ツ矢元町27-39

能登川支所-････････滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1

高島支所･--･･--･滋賀県高島郡新旭町新庄487-1

〒526 電　話　　0749-62-1492

F A X 0749-62-1450

〒521-12　電　話　　0748-42-0017

F AX 0748-42-6983

〒520-15　電　話　　0740-25-2143

F AX 0740-25-3799

2.沿　　革

明治4 4年4月　滋賀県立長浜､能登川工業試験場をそれぞれ設立｡

大正　4年4月　長浜､能登川両場を合併し､滋賀県工業試験場とし､能登川に本場を置き長浜を分場

とする｡

大正　8年4月　滋賀県能登川､長浜工業試験場の二場とする｡

昭和1 1年4月　能登川工業試験場高島分場を設置｡

昭和1 6年4月　能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称､高島分場廃止o

昭和1 8年10月　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称､染織共同加工指導所内に併設｡

昭和1 9年3月　染織共同加工指導所を廃止｡

昭和2 1年5月　滋貿県立長浜､能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡

昭和2 7年4月　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立工業試験場を設置｡

昭和3 0年9月　滋賀県立能登川､長浜工業試験場の二場とする｡

暗和B 2年4月　長浜､能登川南試験場を廃止し､滋賀県搬推工業指導所を設置｡

長浜に本所を､能登川と高島にそれぞれ支所を置く0

昭和36年3月　高島支所新築｡

昭和4 0年4月　能登川支所に親推開放試験室併設o

昭和4 2年3月　高島支所移転新築Q搬姓開放試験室併設Q

昭和4 3年9月　能登川支所図案室増築｡

昭和4 7年3月　長浜本所庁舎新築および所長職員公舎改築｡

昭和4 8年3月　長浜本所に搬維および染色仕上加工実験棟新築.

昭和5 5年3月　本所に触推開放試験室新築｡

昭和5 8年3月　能登川支所移転新築､デザイン開放試験室併設｡

昭和5 9年5月　高島支所増改築計測管理開放試験室併設｡



3.規　模

3-1･施　設

○本所　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　○能登川支所

◆本館(鉄筋コンクリート造2階建)　　　　　　◆本館建物

693.50m2　　　　　(鉄筋コンクリート造平屋建)　　349.74Ⅰぱ

◆公舎(コンクリートプレハブ造2階建)　　　　◆その他付属建物

2戸

◆実験棟

◆ (鉄筋コンクリート造平屋建)

◆親推開放試験室

(鉄骨ブロック造平屋建)

◆ボイラー室

(鉄筋コンクリート造平屋建)

◆その他付属建物

◆敷地

103. 26m'　　　◆敷地

38. 40m2

1, 536. 47m2

○高島支所

872. 04m2　　　　◆本館建物

(鉄筋コンクリート造2階建)　　303.00m2

319. 70m2　　　　◆披推開放試験室

(鉄骨ブロック造平屋建)　　　193. 78m2

38. 55m2　　　　◆その他付属建物

216. 06m2　　　　◆敷地

4,613. 53m2

3-2　組織および業務分担

庶　務　係

技術指導係

試験研究係

28. 20m2

1, 150. 13m2

所の庶務に関すること

新旭職員住宅の管理運営に関すること

その他所内､他の係に属さないこと

製織､精練､頭白､染色および仕上げについての技術指導に関する
こと

織物の分解設計に関すること

技術者研修､工場診断､研究会等に関すること

情報の収集および分析ならびに生産指導に関すること

製品ならびにその原料および資材の試換､分析および鑑定に関する
こと

備付け機械器具の使用に関すること

機械技術の開発研究に関すること

搬推工業用横械器具の試験および研究に関すること

搬推および殺推製品の物理試験に関すること

精練､漂白､染色および仕上げについての試験研究に関すること

その他親姓に関する試験研究に関すること

製織および製編ならびにこれらについての技術指導および試験に関

すること

精練､漂白､染色および仕上げならびにこれらについての技術指導

および試験に関すること

意匠および図案の調査研究､創作および指導に関すること

製紙および製宙ならびにこれらについての技術指導および試験に関

すること

精練､漂白､染色および仕上げならびにこれらについての技術指導

および試験に関すること

3-3 職員構成

所　　　長　　　技術吏員

主任専門員　　　技術吏員

庶務係

係　　長　　　事務吏員

〝

嘱　　託

技術指導係

係　　長　　　技術吏員

′′

/′

技　　師

嘱　　託

試験研究係

専門員兼係長　技術吏員

副係長　　　　　〝

′′

技　　師

能登川支所

支所長　　　技術吏員

技術主任　　　　　〝

′′

′′

高島支所

支所長　　　技術吏員

技術主任　　　　　〝

′′
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前　川　春　次

中　川　　　哲

矢　守　敏　子

藤　　　晃　祐

福　田　悦　子

福　永　奉　行

浦　島　　　開

谷　村　泰　宏

岡　　　幸　子

伊　藤　とみ子

鹿　取　善　寺

中　川　貞　夫

山　中　仁　敏

古　池　君　子

大　音　　　虞

木　村　忠　義

小　谷　麻　理

三　宅　　　肇

川　添　　　茂

吉　田　克　己

山　下　重　和



品名 俶Ivﾂ�設置年度 

高温高圧染色試験機 况Y|｣VｶsU�Rﾓ�ﾅ�6��ｸ5��Y�hｴ��昭41 

ダイオメータ- �5DBﾘuEI�Y{��Y(Y�ｩ.��43 

低温高温装置引張試験機 髭58��44 

レピアルーム 番�hﾅ緤�h齷u)����*�+9Yﾓ�C�6ﾒ�44 

ウエザ-メーター �5�5�985��ｸ6�4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�44 

赤外分光光度計 �?ｩztU�uBﾔs2�44 

ハイカム高速度撮影装置 ��2ﾓ(ﾅ��47 

凝集活性汚泥処理装置 倩鞐ﾃ#����47 

MPボイラー �4･"ﾓB�47 

綿用自動織機 ��ｸﾅ驅ﾉ�CI)ｨ-�*�+8ｽ�cV6ﾒ�47 

パルスカメラ 都�E"�48 

高温高圧液流染色機 ��D｢ﾕ"ﾓ2ﾓ"�48 

熱風乾燥枚 番ふI��7ﾘ+�8ｹ:ﾙYﾓCF4�ﾜXﾘ(孳7�8璽V�2�48 

熱処理機 ��Bﾓ�ﾅ��48 

原子吸光炎光分光分析装置 ���ﾓs���48 

デニコン 妊2ﾓ$8ﾅ��48 

自記分光光度計 盤�2ﾓS����49 

糸抱合力試験機 儼y68��51 

撚りセット機 ��霑8�7ﾈ488坪4ﾈ885�5��ｳsR�51 

糸むら試験機 �(ﾅ��51 

テンションメーター �#���%s����51 

多色広巾織機 番�dTEふ2�51 

万能抗張力試験機 �8y,4E52ﾓS���51 

反転式染色機 �5U2ﾓ3�HｦyWｨ�WｩYﾓS�6ﾒ�52 

液体クロマトグラフ 板ﾓ#���Zｨ��|｣3��決屬�52 

自記分光光度計 �?ｩzs3C�ﾅ��52 

風合測定機 �$U2ﾔb�53 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ93��#"�54 

自動検撚機 �2ﾘuhﾅ韋�+s#V6ﾒ�55 

綿用広幅織機 閥霰��ihx6�7"ﾙWB�55 

自動単糸強伸度試験横 �4X5疫ｲﾘ6X985ﾂﾘ7ﾘ6(6s(ﾜY�X捶�Vｶr�55 

シボ形状計測システム 番Tﾄ4��56 

恒温恒湿機 �42ﾓ����#�ﾅ��59 

スペクトロカロリーメータ- �5｢ﾘyC��ﾅ��59 

高速ビデオ装置 賠5Rﾓ#���59 

防炎試験装置 鼎X�ｸ8�6(5�8ｸ6�6坪��59 

熱物性測定装置 �$U2ﾔcr�60 

パーソナルコンピューター装置 ��2ﾓ塔���60 

品名 俶Ivﾂ�設置年度 

織物絵柄画像解析装置 捺染装置 画像処理装置 織前挙動計測装置 力織機 塔�ッ��"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�60 60 61 61 61 

赤外分光光度計 �?ｩzs#s�ﾓ3��62 

発泡機 �2ﾓ�����62 

サンプル整経機 �5�5�4ﾄ��2ﾓ59:ﾙYﾓ��V6ﾒ�62 

ユニバーサルサイザ- 丿�mぶｴ�8ﾅ��62 

ドピコンシステム �4�4�8�#���u2�62 

耐光試験機 �5�4ｴd�ﾂﾓX4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�63 

走査電子顕微鏡 ���蕋�5ふC���63 

コンビネーション意匠撚糸機 覇Bﾓ#�ﾅ紵���63 

縮緬防縮加工機 ��85x684ｨ�ｸﾘ(�9�Y�hｩ��63 

カラーレザーコピ- �4ﾈ8H6ﾘ95�uHuﾔTﾂﾘub�平元 

万能抗張力試験機 ��u2ﾓS��"�元 

織物引張試験機 閥rﾓ3���7t: 

ガスクロマトグラフ 杯2ﾓ�D��Db�Jt: 

新商品開発システム機器 ��3塔���$�#��元 

カラーインクジェットプリンタ �4｣Ss����JC 

ドピー電子制御装置 伜)68�TD2ﾓ#���#�hx6�7"ﾘ靖WIw��2 

テキスタイルデザインシステム 倅��4x985x6ｨ4�8ｨ984�"ﾓCS���2 

自動管巻機 �'(ﾏｸ�386h4x4�8ｨ984�ｸ�i���2 

織物摩耗試験機 �4ｨ5�6x8���2 

片レビア織機 廼(8ﾈ784�8ｲﾘ8�妻鏈����i�c�ihx6�78�ｲ�2 

絹織機 泌2ﾓXﾅ紿�紕�2 

ドラフトチャンバー �4%2ﾔｳ��2�2 

レ-ザ外径測定器 版2ﾓ3�3I�ﾂ�3 

純曲げ試験機 閥U2ﾔd#"�3 

ダイレクトジャカード �4ｨ6(6x-ぺ7��3 

ワインダー �4ｨ7�6555��3 

張力測定機 ��2ﾓ塔���ﾂ�3 

データ処理装置 妊�"�3 

全自動検撫機 一工程撚糸機 張力測定装置 儻�8yf���D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�3 平3 3 

6GO1他 

テラターン自動速染磯 疋UBﾔCS���3 

透過性試験機 閥U4bﾓ���3 

糸ねじり｢交差トルク試験機 閥U2ﾕ披ﾓ��4 

糸抱合力試験機 �6h8h7h8�98��4 

紘度測定挽 妊2ﾖﾆﾄ��4 



品名 俶Ivﾂ�設置年度 

システム顕微鏡装置 色彩測色システム �5h5�6X8�ｾ��靈�Oxｻ駝闌8雹nﾈﾅ鑾ﾓ$bﾕT$B�4 4 

システム実体顕微鏡SMZ-U-1 

顕微鏡テレビ装置KP-C250 

色彩色差計CR-200簡易色管理システムソフト 

熱分析装置 �,T�2ﾓ#��5h5�6X8��4 

紫外線オ-卜フェードメーター ���ﾂﾔ�R�4 

音響.振動測定機 �8ｨ4�988ﾈ7�8ｸ8ﾈ5(�ｸ5��ｴﾅ"ﾓ�B�4 

全自動糸番手測定装置 儻�8yf����UD$�ﾈ齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWH*ｲ�4 

送風定温乾燥機 付c�ﾓc��4B�4 

万能抗張力試験機 ��rﾓ��DB�4 

引張り.せん断試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4竏靑閥U2ﾔd&ﾂ�5 

-ンデー圧縮試験機 �4ｨ6rﾘ6X6(4竕(�閥U2ﾔsR�5 

織物保温性試験機 宙靑��X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�4ﾒﾓUB�5 

コ-ルター.カウンタ-装置 兔Hﾙ�5(�ｸ8ｹuｲﾒ�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5逸��5 

実体顕微鏡カラづ〇°シ○Jククーシステム 宙靑�逢xｺH哩6ﾕeDﾒﾓ�Tb�5 

全自動平面テストプレス機 儻9?�嶌ﾔｈ靑�$4s2ﾔﾔd"ﾔR�5 

試験用洗濯機(ワッシャ一法) 忠(���X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�u2ﾖﾄR�5 

織物通気度試験機(ブラシ一一ル型) 忠(���X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c��5 

加圧ろ過試験機 忠(�亶ｹgｹ�ｸﾞﾈ�e�Bﾕs#��5 

顕微7-1JL変換赤外分光光度計 �?ｩgｹZｨﾏR�(�幡��76V臚Bﾓ�"�5 

Ⅹ線マイクロ7ナライサ〇一付走査電子顕微鏡 �?ｩgｹ6H���(�櫨4ﾒﾓSC��ﾅb�5 

RES-FBシステム用自動デ-タ処理装置 �4ｸ6x�ｸ6X6(4竕(���6 

1口筒窟機 忠(�傅ﾉ'(ｴ�､$5"ﾔ"�6 

顕微画像記録装置 宙靑�6ｨ5(954ﾕ｢ﾕR�6 

ミクロトーム 冖��ⅸ饕�(�売ﾒﾓ3c��6 

Ⅹ-ray用故推測定装置 宙靑凉ﾘｧr�6 

低荷重用伸張測定装置 比T8蓼魔胤��2ﾓ�#�"�6 

普通騒音計 �8ｨ4�92�(�比ﾂﾓ�B�6 

紡しわ測定装置 ���D488ｨ984�8ｸ6X5�5��ｹ�ﾂ�6 

ミシン(工業用) 妊#"ﾔ#s3RﾓR�6 

3- 5　　施設整備
(1)本所内地中内埋設高圧ケーブル改修　　　　　　　4 7 9千円

(2)本所機械警備装置設置　　　　　　　　　　　　　6 1 8千円

(3)高島支所合併浄化槽設置工事　　　　　　1 3, 1 59千円

3-6　平成6年度歳入歳出決算

歳　入

(一般会計)

科目 劔予算現額 假ｹ?ﾈﾜ�｢�対比 

款 俘��目 ����

使用料及び 手数料 �� ��2,800,000 �"ﾃ��2ﾃ����103,100 

使用料 傅Hﾔ域yw�{��戦線工業指導所 �3��ﾃ����315,200 ��Rﾃ#���

手数料 傅Hﾔ稲��I{��〝試験 �"ﾃS��ﾃ����2,587,900 塔rﾃ����

財産収入 俥�蝌暮w��?ﾂ�財産貸付収入 ��42,000 ��3Rﾃc���93,600 

諸収入 倅y�ﾂ�雑人 佝�8ｵｨ��9侈H�8ﾗR���8ﾗY{��128,000 ��#ゅ����800 

合計 劔2,970,000 �2ﾃ�cr經���197,500 

科目 劔予算現額 倡因��｢�予算残額 

款 俘��目 ����

絵務費 �� ��1,874,600 ��ﾃピBﾃc���0 

総務管理費 俥�蝌ｬyyﾙN�� ��繝sBﾃc���1,874,600 ���

工事請負費 ��ﾃピBﾃc���1,874,600 ���

商工費 �� ��95,204,361 涛Rﾃ���ﾃSヲ�102.772 

商工業費 儘鮎i�XｻｹN�� 湯ﾃ��Bﾃ途ｒ�9,721,198 ���"ﾃss"�

報酬 ��ﾃ3#�ﾃ����1,320,000 ���

報償費 澱ﾃsS�ﾃ����6,750,000 ���

旅費 ��ﾃCモﾃ都��1,386,230 ���"ﾃsC��

需用費 �#�Rﾃ����214,968 �3"�

役務費 鼎�ﾃ����41,000 ���

中小企業費 �� 塔Rﾃ3ヲﾃ3���85,389,391 ���

中小企業指導費 ��480,583 鼎��ﾃS�2�0 
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t I i 亅ﾂ�項 冦｢�節 冰ﾈ螽ﾋｸｧ｢�支出済額 冰ﾈ螽�8ｧ｢�● ● 僮籔c�ﾂﾒh.hﾆHﾆHﾆB｢ｨ,ﾉm�����轌;�ｼhｽR�9�定･yZ��8���ﾙ�田#r3S��#C���fﾃ#c�&uFﾉ9�8�8ﾇc2經2�

報償費 ��Sbﾃc���156,600 ���

旅費 涛"ﾃSs��92,570 ���

需用費 ��途ﾃピ2�197,873 ���

役務費 �3�ﾃ����30,000 ���

使用料及び賃借料 �2ﾃSC��3,540 ���

誠推工業指導所費 ��84,908,808 塔Bﾃ��づ����0 剞}案60100003040519 準備.9167136774422591 

報酬 �"ﾃCs津s�2�2,479,793 �����一芸練苧凍害…l……喜喜去…1;1県汁｣…… 仕上.加工832210030021223 

共済費 ��澱ﾃcs"�196,672 ���

賃金 �3#づイb�328,846 ���蔦佗ﾉ�b�>hﾇﾈ�2跿ｸ��8ﾇﾈ�8ﾇﾈｮﾉf�ｸ菷｣ｸ���dI�ｳ������������"�

報償費 涛#bﾃ#���926,200 ���

･=il ���� ��旅費 �2ﾃSビﾃsS��3,587,750 �����特.許ノ000000000.0000 蔓..≡_,撃5監3配転…a/I: 月456789101112123計 項目 原.料332243463614264028222227359 ㍗-I-19織物分解.設計332124312723182027202014278 
需用費 �#bﾃscづ�ィ�26,768,084 ���

役務費 釘經�B緜�B�4.504,614 ���

委託料 ��2ﾃC#�紊Sr�13,421,457 ���

使用料及び賃借料 �#�rﾃゴB�217,854 ���

工事請負費 ��"緜c津����12,669,000 ���

原材料費 �#�bﾃ����206,000 ���

備品購入費 ��づss津3c��18,779,368 ���

負担金補助及び交 付金■ 公課費 都澱ﾃss��#bﾃC���796,770 26,400 �������ﾘ靴�3��#C#�鉄��#�S��田�S"���OS#c#c3C#c��3�3#3C3#�c#�#C3#���ｹ](鐵�s��#S3���3�33�#��S�3c#�2���ｲ餠僮#涛C��3#�C�C�3r�

合計 劔97,078,961 涛bﾃ都bﾃ�ヲ�102,772 剌Y上.加工3118219511012511127142 染色.捺染126185108789679105 

(特別会計) 科目 予算現額支出済額予算残額 劔劔公害21012230113016 縫製10400042001-113 特許42211230010116 

款項目節 商工中小企業近化設備近代化資金旅費9.4939,4930 資金貸付事費貸付事務費 劔劔二卜場管埋131118155822143111219151 ;I;.lり旦融資.補助金56637930021143 y1lll:I地振興l81681613127849158134 その他92992013558ー840i92 

合計9,4939,4930 -8- 劔劔ii.f2261702402141561521721951471132144124i2,072 -9- 古く_∫ 



号= 空b.-■ + 空一 十.. 一室∴ =3;- + 撃一二1-- 茶2�ｹxｨ韋ﾋ��ﾈ��CScsン�����#�#8ﾇb�ﾘ�m｢� ��ミな-/こ 4-2研究会.講習会等の開催 

蔓: い い チ.こ it.: ～ 妻-L...- *-､〒 �.��YZｩ�ﾓ����C#c#���#3���� 抹gC｢�ⅸ*ﾒ�.ﾕ�ﾒ�cﾘ,H+��rﾚH�ﾅ�,B� 侈Hｸh橙鞅X�橙�月日 �>�vR�場所.参加人員 ��

′一一▲寸 ��HBﾒ�[���ｸﾇ｢��br�X�9l��U�"�

疋量分析95362101718117510103 布物性試験5262569742474242119151922615 糸物性試験2826241615103027164133255440 劔技術普及講習会 澱��R��R��b�#"��R��b�#忠�R��｢織布の基礎技術について｣ ｢概論､織推素材､織物規格｣ ｢織物準備の方法と設計の関連｣ 僞ﾉ6��ﾈ辷�#�kﾂ�

収縮率試験2412151431928141358173 劔途���R��｢織物組織の種類とその特徴｣ 

抜放鑑定9147115130101153 劔决織物分解､設計の方法､糸量計算｣ 

披維混用率00114001184601155 劔剔@維技術士一見輝彦 

親物分解3331233110219555 (100本以内) 織物分解0300000000104 (100本以上) 顕微鏡写真611662221011141080 染色.仕上20000312200313 劔技術普及講習会 澱��r粟���b�#�以竰�b�#B粟���b�#ｉ?｢��｢多シーズン織物の企画設計技術について｣ ｢■織物の企画設計の概要｣ ｢毛/複合織物設計事例1｣ ｢毛/複合織物設計事例2｣ 渥美テキスタイル工房 代表渥美充和. 僞ﾉ6��ﾈ辷��Ykﾂ�

染色堅牢度目42324284714256025121518405 劔劼絹/複合織物設計事例｣ 

染色堅牢度追加8002712024829103157 劔剔竃ﾍ(樵)代表取締役相模泰造 

++ ≦ミl 蛋: き音 十++ +ポ ー講書 二重 .室 +_ + 辛 l★ 乙■ヂ 1 ～ ��ﾘ栗+)����������������};I- 玩 感 づl壌- 鎚+ｺB�? 侈HｸiJﾙUﾈ橙�7/18(月) �(蝎&馼9�IZ�,ﾉYxﾘx*(*�.h-��能登川支所15名 

成鹿妻.英文0000000000000 劔剌ﾁ費性能試験について｣ 

複本証明書.和文003140111013011 劔剩¥登川支所三宅肇 

複本証明書.英文000000000-000-....-.-0 計25513815720515512316620144480144146.:2,184~i 劔劼麻織物の規格と防しわ性について｣ 能登川支所大音鼻 ｢麻織物の仕上げ加工と 防しわ性.染色性について｣ 

プ■ 

(4)設備利用 月 劔剩¥登川支所木村忠義 

456789101112123計 項目 ��刄fザインセミナ 技術普及講習会 デザインセミナ 途�#ｉmｒ�汀#b以竰��ｒ�ﾂ�竰�｢近江上布を活用した商品開発について｣ 僞ﾉ6��ﾈ辷��Ykﾂ�+yVﾉgｸ��ykﾂ�Eﾉ6��ﾈ辷�#ikﾂ�

糊付磯0000000000000 整経機0020004000007 劔�(秩)デザインプラザマックス 専務取締役越智和子 

撚糸機01003100011916 劔劼最近の話題商品.ヒット商品について｣ 

その他の準備機14510122001219 劔�(樵)電通 

小幅親機00000000000.00 劔刮c業総務7-ケ7ティげデレクタ-前田武彦 

広幅親裁0000000000000 劔劼マーケットインの世界｣ 

仕上横0■000000000202 劔�-VPシャツの大ヒットに思う一一一 

染色機000.0000000000 劔剴圏m紡績(秩) 取締役マ-ケ7ティげ総括部長 束京支社繊維部門担当 正井潤三 

その他の染色機310001001222_0030 コンヒ○ユータ機器721431402318371014501520344 

計測機器293147792129.2933299162237.4 劔剄]戸時代初期の障壁画にみる色とかたちJ 

計1055185120485972574762335379皇 -10- 劔剞ｬ安造形大学大野俊昭 -ll- 
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ヒ ∫ I 侈Hｸh橙鞅X�橙�月日 �>�vR�場所.参加人員 抹��ｲ�ﾜ��ｲ����ｦ��ﾘｹ��X隍ﾂ�謦�ﾓ��T唯�蔦ｸ6�����?�?�ﾓｨﾎﾂ�研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴� 

デザイン講習会 ����ｉ�R��r湖束産地からの新提案商品開発について｣ 成安造形大学大原雄寛 ′′藤本哲夫 〝内藤英治 僞ﾉ6��ﾈ辷�冖ﾂ�
技術普及講習会 免ﾂ��ﾃ�R��R��｢絹用シャトルの構造と性能｣ (秩)シャトル 取締役製造部長西川勉 �+yVﾉgｸ�冖ﾂ�

技術普及講習会 免ﾂ�#�以竰�｢産地製品の需要開拓の進め方｣ 僞ﾉ6��ﾈ辷�#ykﾂ�囘I�ｸｵｨ��ﾊHｸh橙�1/29(日) �)�h鳬�8-h,ﾉdI�ｸﾔ��ｨ,ﾈﾜHﾕﾉ'ｨ,�,(*(,J2�守山つがやま荘 

東洋紡フ77シヨン.70ランこげ.インターナショナル 取締役大野高嗣 �--イ I;号 'i _f ･~婁 __護 '-_I 一一:遷 ･-:-､頚 ･一題 劍自Oﾈ��陌餮y�ﾉY馘I�ｸﾔ�/h/�(i�8,h+X+ﾘ爾�鑛�Hｵｨ��贓���ﾈ福�40名 

技術普及講習会 �"��r粟���｢生糸情勢について｣ 日本絹人織織物工業組合連合会 �+yVﾉgｸ�3Ykﾂ�
織推ハイテクセ 免ﾂ�#"�竰�｢高機能.高性能繊維｣ 俾�棹ﾊyzy[h嶌蝌ｼb�

ミナ- �-現状とその将来動向について- 帝人株式会社舷推研究所 室長高田忠彦 ｢21世紀の生活用新素材｣ 東レ株式会社繊維研究所 主幹安藤勝敏 ｢天然素材の見直しと用途開発｣ 滋賀県立短期大学 教授植鴫宏元 佰�zﾈ檍ｭ��S)kﾂ�~J､=章二嘗~ ++i i:t 一一護 :■-_=葦一 才~~ ∴ ｣ 守 I-I-::妻葦_I =当.A 'L:_卓.- :1--=護 ∵丁1 劍�ﾙk�yﾘ馼ﾗ(鯖~i?��

技術普及講習会 �"�#��竰�｢しみ抜き溶剤の代替え品について｣ (秩)ケ-アイ 代表取締役社長今井和洋 俘)8x辷���kﾂ�

技術普及講習会 �2��b盈ｒ�｢日本と中国の生糸検査方法の比較について｣ 神戸農林水産消費技術センター 次長西洋厚男 �+yVﾉgｸ�C�kﾂ�

研究発表会 �2��b盈ｒ�｢ステッキバッファの騒音低減化について｣ 試験研究係中川貞夫 ｢外国生糸の品質と染色及び 風合いへの影響について｣ 技術指導係谷村秦宏 ｢絹の高付加価値加工について｣ 技術指導係福永奉行 ｢外国生糸の繰煮特性と評価について｣ 試験研究係山中仁敏 ｢緯煮､撚糸条件と固着度の関係について｣ 技術指導係浦島開 ｢高級浴用タオルの試作結果について｣ 試験研究係鹿取善鳶 �+yVﾉgｸ�CYkﾂ�

技術普及講習会 ��"��盈ｒ��"�盈ｒ��"��R盈ｒ����忠mｒ���#b盈ｒ�"�"盈ｒ�生産技術の改善について [ⅠE的発想訓練法｣12/1､12/8､12/′15 [iE改善方法と演習｣1′/19､1′′26､2′′′2 森野生産技術研究所 所長森野修範 �+yVﾉgｸ�s冖ﾂ�

技術普及講習会 ��"��B��R��｢抗菌.防臭加工の最近の現状について｣ 大阪市立大学名誉教授 弓削治 俘)8x辷��)kﾂ�

技術普及講習会 兌ﾙ�ﾃyD�����2粟���｢セルロースの構造と物性｣ 福井大学工学部 教授鈴木公宏 ｢セルロース紙経への加工方法について｣ 福井大学工学部 教授池田功夫 僞ﾉ6��ﾈ辷��)kﾂ�B�亰ｨ��X�ｷ俎X�橙�3/20(月) �(5h8ｸ4騅ﾙ�X�8�ｨ,ﾈﾋｸ�8,h彧x�5yeﾚ2�液ﾂ�5�5�488ｨ984�4�7H4(5り5(4���9Uﾈ靖/yo�ﾘ)L9W��2�長浜本所12名 

技術普及講習会 �2�#B粟���｢睡眠につし還医学絵納所L 主任研究員福田秀樹 僞ﾉ6��ﾈ辷��Ykﾂ�

-12- 劔蔦�2ﾒ�



+転 学:. 夢,- fLL-: 奉一 書..-.チ 賢享 ++ 去J】 i-■､L 千+ 芦...1 タ二 三_.I 変: 六一B. ち..k 架■~≡E ミ_L汚 , 一章_ミ 髭7=.ヒ 七二L:. 喜三,さ ら-_≡ 小学三. 十十 I+ LHJ: ~ま一事 I;-i く宅■ をtJ +十 を董~ i-蔓 i_=号. !+ ≧弓= 増 -招+ +.++ 一書 +I 十` l一重 覧~壷 ■重 ≡-豪 i.賢 ★ 樵 十i :こもJ _≦j'= + 2ヨ ･室 Ji= .+ T_≡ ■■ ･L~_妻 十重 ++ ヽl ≡-i E章 …卓 を i-J<- +1 ･% 鍔聘�"�𠘑+"ﾒ�Bﾓ8���ｵｨ��轌;�ﾘ自Tﾒ�劔冕�ﾊH���x�8���f停罎cB3､ﾄﾂﾂﾆd&ﾃ蔦HﾇﾃbSr8蕀?�#8ﾇb�

巡回指導項目 弍ｨｭB�内容 舒凅��B�-./r?T' 二三一三こき:L学 ,L涼 lL ･fj{4 -_.喜肇 =/濁､ ;;-1.-磁 7くyh く】三",鍔 ～_-喜資; :jr毛蟹 エ!-_号r_ ･.-.義 一三至 一一二二毒 + 

公害巡回技術指導 ��c����c(���xﾈ紵?｣�(ﾈ�)?｢�xﾈ綺?｣�(ﾈ綺?｢�xﾈ緤?｣�(ﾈ繦?｢�xﾈ繦?｣�(ﾈ繪?｢�xﾈ繪?｣�(ﾈ纖?｢�｢排水処理における管理技術と環境対 策について｣ (樵)日研技術コンサルタント 山下等 当所職員 侈y>�耳冷�Xｮ仂b�

蛋_: 響,企業数108432330231039 

日数巨1810611710545710110 

もーご:-内容別指導企業数と指導日数 十. 
-般巡回技術指導 �8ﾈ��9?｣8ﾈ�#)?｢�8ﾈ��Y?｣8ﾈ�#9?｢�8ﾈ��i?｣8ﾈ�#I?｢�8ﾈ��y?｣8ﾈ�#y?｢�8ﾈ�#�ﾈ�8ﾈ�#�?｢�｢生産管理.品質管理｣PL法対策 (秩)東レ経営研究所 客員研究員山下重二 当所職員 侘馭ｹ&闔b���ｮ仂b�

i.-内容企業数日数 

公害対策､省エネルギ-510 機械開発､改良技術､自動化技術613 

2月15日2月24日 2月16日3月1日 2月17日3月~2El 2月22日3月3日 2月23日3月8日 �)�Y�h覃�8+�ﾔ��ｨ,�*�*�.傲磯�ﾋ定8｢�5H484�8ｲ靼yyﾘ嶌,�,(*(,J2�?ｩgｹ&)�ｸｵｨ��齎5ｨ985褪ﾒ����(ﾔ��9h��X蹴�湖東産地 10企業 

製編拙技祐26 

製紙準備.管理技術944 染色.整理.加工.管理技術616 

簡易巡回技術指導 �(ﾈ�#�?｣8ﾈ��?｢�(ﾈ�#�?｣8ﾈ�)?｢�(ﾈ�#)?｣8ﾈ緤?｢�(ﾈ�#9?｣8ﾈ繦?｢�(ﾈ�#y?｣8ﾈ���?｢�｢アップツイスターの撚糸技術の向上 指導｣ 国吉製作所国吉曹朗 当所職員 俘)8x蝎&��#�ｮ仂b�

新素材.新製品開発.デザイン814 

織物設計技術13 縫製技術.品質管理24 

2月20日2月23日 2月21日2月24日 2月22日 �(��E�鏈w�岑ｬxｪｨｴ�*�.h-��9�ｸｪｨｴ��,ﾈｬyyﾘｵｨ��I]ｸ荿ｵｨ��2��(��'(ﾏｹ�ｸﾞﾈ�'(ﾏｹ+yY��9h��X蹴�長浜産地_ 10企業 

計39110 --きT a-15- 

-14- 
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冒 Jl4 4-5中小企業新技術技術者研修の実施-=…_-:-_き4-6地場産業デザイン向上事業 

7_早 (1)課程高機能.高付加価値織物の染色仕上加工技術ミ(1)目的地場産業のデザイン力の向上を図り､産地の発展に寄与することを目的とするo 

(2)期間平成6年8月25日､26日､30日(3日間)､二~言(2)期間各産地毎に7回開催 

(3)場所滋賀県姓推指導所能登川支所(3)場所滋賀県繊維工業指導所 

･4)カリキニラムー;①去孟左孟程各産地以下のとおり 

.享.デザイン相談役京都丸紅株式会社常務取締役草野賓 

月日曜日講座名講師所属;京都挑友禅工業協同組合副理事長三原陽市郎(株式会社三原染工) 

i.統一テーマによる指導助言及び個別相談の実績状況 -､f 

8/25木高機能.高付加価値のウール染色仕上改森通信鐘紡株式会社-::二.i(テーマ)｢縮緬等絹織物の新商品開発及び染色性改善｣ 

加工技術短破線商品開発部長計第1回第2回第洞第4回第5回第晒第7回 
:-を ･1;き寺 

8/26金高機能.高付加価値の合鼠.再生紙維大家一幸小松精練株式会社オ開催日8/269/2110/511/1812/91/192/14 

の染色仕上加工技術研究開発センタ一顧卜-9相談者数(名)6410812128 

8/30水高雛.高付加価値の複合素材染色仕滝本顕一元東洋紡績株式会社.-紡新一~=…ラ喜.主な相談内容‥和装市場の動向と求められる自生地について､引き染めにおける染め易い生地について､商品 

上加工技術式会社商品企画滝本技術士事務所､.;開発と色合いについて､シボ斑と染色性､縮まない古代縮緬の開発 
I:亨②能登川産地 

……',芸警警;…芸新技術技術者研修修了者名簿(附巨毒三三三軍票等孟悪霊等芸蓋歪蓋蓋曇萎重責蔓軍蔓……イ;……≡≡:て二､峰生彦 

氏名企業名氏名企業名オ第1回第2回第3回第4回第5回第6回第7回 :;:---i開催日7/268/29/てlo/2411/1512/71/27 

1鈴木-勇星和株式会社9奥井敏男大日染加工株式会社-…喜..書=相談者数(秦)lllO1.991011 
∴! //_'一事 

2大橋義光トスコ滋賀株式会社10鰍健司滋賀麻工業株式会社轡十卦.主な相談内容:高雛.高跳A/W製品のテキスタイルデザインの企画について 
i高機能.高感性製品のテキスタイルデザインの企画について 

3田…生株式会社麻糸商会11伊谷寿康有限会社伊徳整理妻妾.③高島産地開発製品のマ十ツテイングと需要開拓について 

一一-l≡享i.デザイン相談役有限会社ティ.エム.ジャパン 

4外川幸太郎株式会社エニックス12藤居羊-一輝染工有限会社;i_≡_Eファッションデザイナ-中司真実 

三■二重.統一テーマによる指導助言の実績状況 

5村林唯夫村喜織物株式会社13福山昭揮染工有限会社章…量.`テーマ'｢商品開発や用途開拓に関する企画.デザイン向上指軌 

6村田置二郎村細物株式会社14脇祥登脇加工業株式会社三1-≡-_蓬弟個軍2回第3回~第4回第5回剃回第7回 

当.開催日7/2010/1110/2711/1112/151,,303!,23 ど 7北村成巳村喜織鮒式会社15大橋富美夫大長整理有限会社三.-:さき:相談者数(名)14,41712131216 -t3- :! 

彰8北岡香典トスコ中央研究所16上田美智男大長整理有限会社二一三.主な相談内容‥内外ファッション動向､新商品開発のためのテキスタイルデザイン指導､服飾デザイン指導､ 

--■ 一二ヂ皇展示会場デザイン､ファッション.デザインコンテスト企画指導等 

lj- 

-16-..≡:三一17- 

･j｣ー 



4 - 7　　地場産業振興事業の指導支援

特定中小企業集積の活性化支援事業費補助事業

能登川支所　　　大音　　最

木村　忠義

小谷　麻理

三宅　　肇

1.新技術新商品開発に係る研究開発

1 )天然放推素材の高機能化に関する研究

イ)天然繊維の防しわ性能に関する研究

a)文献などによる防しわ加工の現状

防しわ加工に関する研究は歴史が古く､現状では､

綿織経に対して大きな効果を持つ技術が開発されて

いる｡そこで､関係文献や専門書により､加工技術

の流れと現状を調査した結果､加工方法は大きく5

種に分類できること､主にホルマリン系の樹脂によ

る架橋法であること､約2倍の防しわ性向上の他に

収縮性､速乾性などの効果も同時に付与できること

など､技術､メカニズム､効果についてまとめた｡

b)しわの化学的メカニズム

しわのメカニズムは古くから､主に物理的な立場

から解析されていたが､織経の分子構造などに着目

した化学的立場からみたメカニズムを､文献や専門

書によりまとめ､分子間結合(架橋)について解析

を行った｡

C)アルカリ処理に関する検討

天然織経に対するアルカリ処理は改質手段として
一般的であるが､今回アルカリ温度に着目した構造

変化を福井大学で検討した｡この結果､低温ほど収

縮性､膨潤度､アルカリ結合量が増大することより､

低温でのアルカリ処理は微細構造のコントロールに

応用可能であるとの見解を得た｡

d)分子間結合に関する技術

防しわ性改善に不可欠な分子間結合に対する新し

い技術を大学に委託して検討した｡この結果､結合

を行う加工剤(架橋剤)の重合度(架橋剤分子の長

さ)により､架橋剤の結合量が異なることが分かっ

た｡これにより､重合度を選択できる薬剤を用いて

最適の分子長を設定することにより､高い防しわ効

果を得ることが分かった｡

e)分子構造に関する技術

防しわ性向上に効果的な分子構造の改善について

大学に委託した｡この結果､前述C)の低温アルカリ

処理により､改質時の発熱を制御し､結晶化度､配

向度の低下を促進すること､アルカリ前の煮沸処理

によって､一層膨潤が進み加工剤が浸透しやすくな

るなどの見解を得た｡

ロ)天然戴経の風合いの改善に関する研究

a)文献などによる風合い加工の現状

感覚的な評価特性である風合いは､その日的､方

法とも多岐多様にわたっていることより､関係文献

により加工内容､技術の整理を目的として調査した｡

その結果､市場にでている風合い改良製品は数百種

にのぼり､内容は､感覚的なものと健康､エコロジ
ー的なものに大別された｡加工技術は物理的手法と

化学的手法､もしくは､これらの組み合わせによる

ものと様々であり､考えられる風合いのほぼ全てが

開発されていたo麻織経に対する風合い改質はわず

かしか見られなかったが､これらの技術を応用でき

る可能性は十分あることがわかった｡

b)風合い加工処理による解析

樹脂を用いた風合い改質を大学に委託して行った｡

防しわ加工と同じ､ジエポキシ化合物により織物の

剛性を低下させることがわかった｡また防しわ性同

様､化合物の重合度により風合いが変化するとの見

解を得た｡

C)酵素による風合い改質

風合い改質手法の一つである酵素処理について､

市販の酵素数種類を用いて麻織物に対する効果の検

討を行った｡その結果､酵素の種類により効果が異

なることから､素材に対して最適なセルラーゼ(酵

素種)があることや､減量加工と強力低下の相関性

がわかったoセルラーゼでは強力低下がさけられず､

今後はセルラーゼ以外の酵素を用いるなど､強力推

持の検討が必要であった｡

ハ)天然織経の高機能化に関する実用化研究

a)撚糸加工による防しわ性向上の効果

麻糸に撚を加えることにより､伸張弾性率の低い

特性を改善し､防しわ性を向上させる事について検

討した｡その結果､撚加工した麻糸を2-4本合糸

し､さらに追撚する方法で防しわ性が約2 0%改善

されることが判明した｡

b)加工による効果

グリオキザール系樹脂､数種を用いて防しわ性の

効果､内部構造の観察を行った｡防しわ測定装置を

用いて効果を見たところ同じグリオキザール系の樹

脂でもホルマリンを含有したものの効果が大きく､

雷三二:二二呈:I-:二･三三二二三
質であることが確認できた｡またⅩ線回折法や密度

勾配管法による内部構造の解析から､アルカリ処理

による内部構造変化(結晶化度､配向度低下)の後､

樹脂による架橋反応であることがわかった｡

C)織物による検討

上記e) (分子構造に関する技術)を麻織物につい

て行ったところ､防しわ性については満足のいく結

果が得られたが強力低下が大きかった｡化学的に､

繊維内部での樹脂の分布や結合間距離により織椎の

物性が変わることから､加工条件の検討や織物構造

や他紙経との組み合わせなどの物理的方法による強

力維持の検討が必要であった｡

d)実用化についての検討

実用化に関しては設備などの問題を考えると､架

橋法が最適であると考えられる｡本研究で得た防し

わ性を維持しながら強度維持を検討する必要があり､

他構造の架橋剤､加工条件(濃度､温度､時間)に

注目した現場対応を行っていく｡

2)オールシーズン用寝装･インテリアのデザイ

ン創作

イ)立体構造による新製品開発

湖束産地の従来製品である縮み寝具･座布団を現

代の生活様式･住居空間･建築空間の要求に対応で

きる製品開発について､大学へデザイン創作委託を

行いながら以下のように実施した｡

a)製品開発のための情報収集

繊維関連の分野にこだわりすぎずに､よりよい物

作りに必要と思われる色々な分野のデザインに関す
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る情報を収集した｡業界への閲覧普及も行った｡

b)今までの掛け布団･敷き布団感覚から現代のラ

イフスタイルにマッチした新しいインテリアの

開発

ベットが普及した要因のひとつにに､布団をひい

たり畳んだりする作業の面倒くささや､収納場所の

不十分さ等が考えられる｡生活空間と睡眠空間が同

じ場合も想定されるなかでは､布団は邪魔になる｡

折りたたみが自由な布団をコンパクトに収納し､な

おかつ収納した状態でも別の用途に利用できる製品

を麻･麻混縮み布を利用して試作したo

C)実生活空間･面積および家族様成人数､個性の

多様化に対応できるサイズ･色･柄･数の開発

1世帯の子供の数や老年層との同居が少ない傾向

にあっても個人の好みはますます多様化した｡居住

空間面額も共有している現状がある｡風習や習慣に

とらわれず自分らしくくつろげる生活を楽しむため

色･柄･サイズに変化を持たせ､季節の変化や､個

人の好み､体格､あらゆるシーンに応える事ができ

る製品を試作検討した｡

d)春､夏用イメージからオールシーズン用イメー

ジ物の創作

季節にはその折々の特徴があり､オールシーズン

化を意識すると製品の個性まで中和されてしまい平

凡な印象になってしまう｡素材感が春夏感のままで

も､無彩色に近い優しい色調を使用することにより

特定の季節イメージを与えないようにする｡物体そ

のものをとらえ三次元(立体)と捉えず施経の半透

明に透けて見える点を利用し､透けて見えるあちら

側のシーン(季節)と素材が一体化した立体物を大

学に委託し製作した｡

e)和風にとらわれない新しい生活空間･建築空間

への立体物の開発

洋風生活は現代生活に浸透し日本風(和風)と程

良く調和した｡今日ではただ西洋化への憧れではな

く､生活にとって便利なように思考した結果､純和

風が削られて行ったと考えられる｡生活空間を狭め

る事なく収納する機能や生活に便利な利点を持たせ

たうえで､和風を取り入れた製品を試作した｡

ロ)平面構成による新製品開発

湖東産地の特徴的な技術である先染め技法を活か

したのれんやパーティション･インテリアファブリ

ックの開発について､大学へデザイン創作委託しな

がら､以下のように実施した｡



a)のれんやパーティションが持つ機能目的だけで

なく､装飾品･芸術品として感性的な特徴を持

った製品の開発

製品に装飾性や芸術性をつけ加える事は安易だが､

産地特有の個性を検討し､県特有のイメージやシー

ン･色を産地の技柘や得意とする素と結合させた作

品を委託し製作した｡

b)先染め技法を活かしたオールシーズン用インテ

リアグッズの開発

先に糸を染色し､製織した場合｢織る｣作業から

糸と糸との交差により立体感が生じ､風合が生まれ

る｡使うごとに素材や色ー風合いが使用した人に馴

染んだものへと変化するoオールシーズン化を検討

した場合､やはり色彩的に特徴のない方が良いと考

えられるが､先染めの素材感(風合)の暖かみを利

用した照明器具を委託し作成した｡

C)他の調度品との調和を考慮したトータルインテ

リアとしての製品の開発

調度品の種類の豊富さからも推測できるが､昨今

の消費者は与えられた空間に与えられたままの物を

他の人と同じように利用するだけでは満足しなくな

っている｡トータルコーディネイト化について検討

した場合､利用者の好みやシーンに応じて工夫でき

る製品にすることにより､他の人とは違うオリジナ

リティーのあるトータルインテリアに使用できる製

品を製作した｡

d)インテリアコーディネイトのできるインテリア

ファブリック(ノレン･パアーテ-ション･テ

ーブルクロス･ブラインド･インテリア等)の

開発

色や柄によりコーディネイトする事は,すでにマ
ーケットにも提案されつくしている｡コーディネイ

トとは-･見､見た目だけの統一と捕らわれがちであ

るが､素材の持つ特徴や利点を理解し､インテリア

に一貫して｢理由｣ある提案をするため､麻や素材

に適した色について資料収集し製品開発指導の参考

にした｡

今回導入した機器等を使用し､大学などへの委託

研究も実施しながら､以上のような研究や創作を実

施し､そこで得られたノウハウや成果を活用して対

象となる集積の支援を行った｡

2.技術者､後継者の養成

1)技術者研修･講習会などの開催
一般技術者の技術力向上のための触経の基礎技術

講習会､開発技術者の新商品開発能力向上のための

技術講習会､その他､個別の専門技術を対象とした

講習会､デザイン創作能力向上のためのデザインセ

ミナーや講習会､需要開拓能力向上のための講習会

などを開催したC

講習会等の開催状況

6年

6/20　企画設計技術者講習会

｢毛/複合織物の設計ポイントj

6/22　織物基挺技術講習会

｢糸の知識｣

6/24　企画設計技術者講習会

r毛/複合織物の事例｣

6/2 8　企画設計技術者講習会

｢絹/複合織物の事例｣

6/29　織物基礎技術講習会

｢織物の基群知識｣

ll/21

｢産地製品の需要開拓の進め方｣

渥美充和

一見輝彦

渥美充和

相模泰造

一見輝彦

大野高嗣

7年

1/18

｢湖東産地からの新提案商品について｣

大原雄寛

藤本哲夫

内藤英治

2)技術指導

指導機関の職員が企業に出向いて指導を行ったり､

指導所内で指導を行いながら､技術者やデザイン担

当者の養成を行った｡主な指導内容は以下の通りで

あるo

･防しわ性向上の織物製造条件や化学加工条件

･新規な織物素材開発のための織物設計方法

･シーズン性拡大の色彩やデザイン展開

･加工剤の鍛練への付着状況について

･風合い形成と素材の関係について

･表面効果と織物組織の関係について

3.商品企画力､マーケッティングカ等の向上

1)デザイン相談会の実施

テキスタイルデザインの専門家として､業界の第
-線で商品企画に携わっておられるデザインナ-杏

招き､高機能･高感性A/W製品のテキスタイルデ

ザイン企画､調整､製品展開､販路開拓などについ

て7回の個別指導を実施し､特定分野進出を支援し

た｡

2)デザイン図書や織物見本の活用によるマーケッ

ティング指導

ヨーロッパや国内の織物見本帳､トレンド情報､

流行色情報などを購入し､集積企業が実施する検討

会の場で閲覧したり､個別企業の商品開発やマーケ

ッティングの資料として当所で閲覧させながら指導

した｡また､指導機関の職員がそれらの資料情報に

基づいて直接指導した｡

3)マーケッティング情報の提供

9ヶ誓警塁芸讐賢誓讐?蒜妄言去這讐三三
を把握した上で､結果を企業に普及指導して商品企

画力の向上に努めた｡

4.内外の技術動向､産業動向等の情報提供

1)講習会やセミナーの開催

先進企業の技術者やや大学教授､デザイナーなど

を随時招き､講習会やセミナーなどをとおして企業

への情報提供を行った｡その実施内容は以下の通り

である｡

講習会等の開催

6年

●

10/1 1　デザインセミナー

｢マ-ケットインの世界J　　　　正井澗三

｢江戸時代の障壁画に見る色とかたち｣

大野俊明

7年

1/13　技術講習会

｢セルロースの構造と物性｣

｢セルロ-ス推経への加工法｣

鈴木公宏

池田功夫

2)技術情報の充実

特定分野に関連した技術文献の収集､ ∫ 0 I S

による研究情報検索等を実施し､企業に提供した｡

∫ 0 I Sなどで収集した主な文献は以下の通りであ

る｡

･天然級経の改質加工に関する文献

･麻織物の加工技術に関する文献

･健康､福祉､環境関連素材に関する文献

･快適寝具に関する文献

5.中小企業間の交流推進

支援機関などが開発した技術やシーズデザインを

効果的に製品化するためには､産地内外の企業や異

業種等との交流が必要である｡大学と寝装･インテ

リア織物関連企業が､企業側の保有技術と大学側の

保有技術を中心に交流を実施した｡また､服地や不

織布関連企業は､医療材料メーカや衛生関係の専門

家等をまじえて､特定分野進出のための意見交換を

実施した｡

｢集積化事業に係る活性化揖導事業｣

]∴　目的

特定中小企業集積の活性化事業に基づいて､高感

度･高機能･新用途などの特定分野への進出をしよ

うとする業界に対して､以下の研修会を実施して支

援を行った｡

2.研修内容

第1回研修
･日　時　平成6年8月1日(月)

･場　所　滋賀県繊維工業指導所能登川支所
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指導担当者　能登川支所　　木村忠義

三宅　肇

･テーマ　｢染色仕上げ加工の基礎(1)｣

･講　師　繊維技術士　　横山　弘氏

第2回研修
･日　時　平成6年8月8日(月)

･場　所　滋賀県破推工業指導所能登川支所

･テーマ　｢染色仕上げ加工の基礎(2) ｣

･講　師　繊維技術士　　横山　弘氏

第3回研修
･日　時　平成7年1月23日(月)

･場　所　滋賀県繊維工業指導所能登川支所



･テーマ　｢最近の搬練製品のクレーム事情｣

･講　師　(樵)消費科学研究所　松尾　繁氏

第4回研修
･日　時　平成7年1月31日(火)

･場　所　滋賀県繊維工業指導所能登川支所

･テーマ　｢簸維業界のPL防御の実例｣

･講　師　東洋紡績(樵)　　八九公彦氏

第5回研修
･日　時　平成7年3月7日(火)

･場　所　滋賀県綴推工業指導所能登川支所

･テーマ　2 1世紀へつなぐ地球人の永遠のテ-

マ｢省エネルギーコストダウン｣

･講　師　須田コンサルタント事務所

須田昭治氏

3.結果

特定分野への進出を効率的に実施するための基礎

知識の習得や情報の提供等の支援ができた｡

｢活路開拓ビジョン実現化事業｣

指導担当者　能登川支所　大音　展

三宅　肇

湖東産地の活路開拓ビジョンでは､盛夏商品に限

ることなく高級･高付加価値製品を開発し提案でき

る産地を目指す提言がなされ､これに基づいて湖東

誠維工業協同組合では実現化事業が実施されたo特

に､高級化やファッション性を重要視した取り組み

がなされ､その中で当所は消費性能や色彩の評価面

での支援を行った｡

1.日的

麻は夏用衣料素材として最適の鼓維素材であるが､

消費者の満足を得る真の高級品であるためには､染

色堅牢度､物理特性､寸法安定性などの品質に優れ

た製品でなければならない｡またデザインや色彩の

面でも付加価値の高いものでなければならない｡こ

れらの課題に関する試験を行い､より高品質､高付

加価値な製品を開発する参考になることを目的とし

た｡

2.事業内容

産地各社から提出された製品1 0 0点余りについ

て下記試験測定を行い､産地織物全体の品質特性の

把握と､色彩についてのヨーロッパ織物との比較を

行った｡

染色堅牢度(洗濯･汗･摩擦･耐光) ･収縮率･

ビリング･縫い目滑脱･引裂き強さ･色彩

3.結果

全体的にみて､染色堅牢度については一部の製品

で､耐光及び摩擦堅牢度に低い値がでた他は良好な

結果であった｡安定した染色条件がうかがえる｡物

性については､素材複合や織条件などにより大きな

差がみられた｡上記の結果と同時に色彩測定値およ

びヨーロッパサンプルの測定値を企業にフィードバ

ックし､製品開発の参考に供した｡

｢産地創生総合推進事業費補助事業｣

湖東親維工業協同組合では事業転換円滑化事業に

よって培った新技術､新製品を基本に､さらに風合

いや色柄に改善を加えた製品の企画開発に取り組ま

指導担当者　能登川支所　大音　展

木村忠義

小谷麻理

れた｡これによって､産地製品の多角化､高付加価

値化の促進､企画提案力の向上を目指された｡当所

はこれに対して､指導･支援を行った｡ ･

｢中小企業の創造的事業活動の促進にむけての指導｣

指導担当者　能登川支所　大音　展

木村忠義

輸入品との競合や海外生産に伴う空洞化によって､

産地企業の経営環境が非常に厳しくなっている｡こ

うした環境下では､従来の業務を発展させることは

勿論であるが､それ以外に新しい産業の芽を兄いだ

すことが非常に重要な課題となっている｡湖東産地

の青年層を対象に｢淡海創造グループ(仮称) ｣を

結成して､中小企業の創造的事業活動の促進化事業

の実施を目指した取り組みを行い､以下の内容で指

導した｡

1 2/1 9　中小企業の創造的事業活動の促進

化事業の説明会

1/19　｢事業展開の方向について｣

2/15　｢医療･健康グッズの開発につい

て｣

3/24　｢睡眠について｣

労働省産業医学総合研究所

福田　秀樹

｢伝統工芸士会(近江上布)に対する指導｣

1.日的

伝統的な産業は生活文化の変化や､生産工程の特

質､後継者問題､生産基盤など検討すべき課題を抱

えている｡しかしながら､昨今の消費者は｢物｣に

対するこだわりが向上し､流通においては個性が求

められている｡これらをふまえ現代生活に提案でき

る製品の開発を行う｡

2.内容

伝統産業品の二次加工製品の企画､指導をおこな

い､品質･価格の安定を検討し､伝統的工芸品産業

振興会より新たに伝統工芸品の認定のための､寄査

申請指導を行った｡併せて県下の物産振興会にご協

指導担当者　能登川支所　小谷麻理

力頂き､特産品として旅館､土産品への販路開拓指

導をおこなった｡

3.効果

伝統工芸品のように独特の個性を持つ製品は､品

質のみならず､巧みな技術の普及と信頼､製品のイ

メージが重要である｡また､創造的な二次加工製品

の提案においても今日まで培った技術と信頼､生産

者の個性を現代の消費者に対しいかに提案するかが

重要である｡企画から製造､提案から販売､普及を

生産者自らがトータルで検討し提案することにより､

伝統工芸品の特徴や生産者の個性のある製品の開発

が可能となる｡

｢金欄織物に対する指導｣

用途の特殊な金欄織物に関しては､その素材の特

徴や色､柄から独自での新たな提案はむずかしい｡

従って､従来の販路にいかに自社製品の普及をし､

販路拡大するかが重要となる｡

今日まで製造し､今後も製造可能な製品のサンプ

ルをカラーコピー横を利用し図柄保存し､ -覧でき
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担当指導者　能登川支所　小谷麻理

るように指導した｡この資料を活用し自社製品の普

及に利用したbまた､製品により付加価値を付ける

ため､伝統的な柄や色などの資料の紹介を引き続き

おこなっている｡
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地域中小企業集積創造的発展に係る支援事業

高島支所　　川添　　茂

吉田　克己

山下　重和

1.日的

織物業及び関連産業からなる特定中小企業が集積

する高島地域において､中小企業が新たな事業分野

への進出を目指すにあたり､新製品の開発研究､技

術開発､技術者の養成等を側面より支援する｡

2.事業内容

高島産地においては､ ｢新しい素材･高度な加工

技術を活用した高機能織物に関する分野｣を特定分

野とし､高島織物工業協同組合(平成6年3月1 8

日承認)により､円滑化計画(平成6年度～平成1

1年度)のもとに､従来の素材のほか新素材の活用

や糸の性質､太さ､撚回数､織り密度･柄等の企画

技術､織り技術､染色整理加工技術との連携による

高感度な衣料テキスタイルの開発と製品の展示会の

実施が計画され､参画･協力し指導した｡その中で

､衣料織物の開発､オーガニックコットンの用途開

発､スポーツ衣料の開発､糸･織物の品質評価や産

業資材織物の調査事業における情報提供並びに機器

の導入と技術指導による産地製品の高機能化､高付

加価値化や新企画設計による商品開発においてはデ

ザイン向上事業を通して支援した｡

3.結果

デザイン向上事業については､第9匝lビワタカシ

マ素材展(7年6月)に向けて新商品の開発や用途開

拓のための企画やデザインの実際的指導を行い産地企

業に直接有効な生地開発のためのテキスタイルの企画

立案と織物設計を指導したo

前年度から開発を続けている子供用やナイティ用の

オ-ガニックコットン織物では産地企業､商社､通信

販売会社を通じカタログに掲載するところまで進んで

いる｡また､多産地からの関心も高く自然回帰や新素

材などの要望からオーガニックコットンの評判は高く

なり期待されている｡また､高伸縮性素材との混撚使

用やコアヤーン素材の開発では､従来の楊柳衣料の欠

点を克服しスポ-ツ用やアウター用生地として販売さ

れスラックス用への開発努力が行われている｡

デザイナーによる提案から産地企業が織物を企画､

製織する方向へと定着してきている｡

また､平成6年1 2月7日､高島地場産業振興セン

ターにおいて､新旭町商工全紙推部会等が行ったファ

ッションデザインコンテスト`94においては側面か

らデザイン情報提供指導を行い､第-回ふるさと情報

発信として支援し評価を得た｡

｢指定分野進出に係る試験研究開発の支援事業｣

1.日的

国補による地域中小企業集積創造的発展支援事業

(新商品開発指導支援事業)として､新たな事業野

分野進出を目指すにあたり､設備を導入し中小企者

個々では取り組み難い機器による性能試験や分析の

ほか､新製品の開発研究､技術者の育成等を側面よ

り支援する｡

2.事業内容

(1)新技術･新商品に係る研究開発

(丑産業資材布の最適設計技術の確立研究(接触酸

化皮膜の設計)

河川や湖の水質汚濁負荷低減のため､新たな織物素

材､織布技術を利用し､低･中負荷流水の接触酸化皮

膜材を業界と共同で改良､開発を行い試親品について

効果測定を進め最適設計技術の確立化を図っている｡

②汚濁拡散防止膜の設計･性能向上

産業資材織布技術を利用した水質浄化膜として､湖

や海洋での汚濁拡散防止用織物の強度等の改良を行う

ため引裂､縫い目強力の向上並びに応力集中の散化を

企画･設計し､用途にあった密度､強度等高機能な汚

濁拡散防止膜の研究を産･官共同で行い所期の成果を

得た｡
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⑨クレープの高機能化加工研究　　　　　　　　　　　　3.結果

新商品開発研究として､クレープ生地に有機シリ　　　以上の通り､業界技術支援のため商品開発を行い､

コン･第四級アンモニュウム塩及び天然抗菌加工剤　　新たな技術導入を図り新分野進出としてフィードバッ

とグラフト加工剤､ノンホルマリン系樹脂を組み合　　クを行い､需要性能を満たした商品開発の技術支援を

わせ菌数測定法において洗たく後の菌数値による評　　　行った｡

価を行ったが､所期の抗菌防臭効果を得た｡.

｢技術者の育成に係る技術講習会等｣

[ 1 ]平成6年度業界支援指導事業

集積化事業に係る共同研究

1.日的

業界の支援事業として､技術者､後継者の育成に

●三･;::二-,-'::二二t:二二-::-:王子--:

2.講演･講習会内容

①第1回指導
･日　時

･場　所

'　T-マ

･講　師

②第2回研修
･日　時

･場　所

'　フ~~マ

･講　師

③第3回研修

tl･* : ,li', :I..i.

●　T-マ

･講　師

④第4回研修
･日　時

･場　所

●　7~~~マ

･講　師

⑤第5回研修
･日　時

･場　所

●　T-マ

･講　師

⑥第6回研修
･日　時

･場　所

平成6年　7　月　4　日(月)

県般施工業指導所高島支所

｢汚濁拡散防止膜の改良･設計｣

県技術アドバイザー正井　散人

平成6年　7　月25日(月)

県誠維工業指導所高島支所

｢汚濁拡散防止膜の改良･設計｣

県技術アドバイザー正井　散人

平成6年　8　月　4　日(木)

県紙維工業指導所高島支所

｢汚濁拡散防止膜の改良･設計｣

県技術アドバイザー正井　散人

平成6年　9　月26日(月)

県繊維工業指導所高島支所

｢汚濁拡散防止膜の改良･設計｣

県技術アドバイザー正井　散人

平成6年　9　月27日(火)

県織維工業指導所高島支所

｢織布工場のシステム化について

県技術アドバイザー　山田　孝一

平成7年　2　月　3　日(水)

県繊維工業指導所高島支所

'　7~-マ

･講　師

⑦第7回指導
･日　時

･場　所

●　T-マ

･講　師

⑧第8回指導
･日　時

･場　所

.　T-マ

｢沈下織物の開発｣

県技術アドバイザー正井　散人

平成6年12月14日(水)

県織維工業指導所高島支所

｢抗菌防臭の現状･加工技術の研

究｣について

大阪私立大名誉教授　弓削　治

平成7年　3　月　8　日(月)

県殺推工業指導所高島支所

｢7770ブイスターの撚糸技術の向上｣

･講　師　　元･児島機工株式会社

設計部長　国吉　哲朗

3.結果

中小企業は､人材､財政力､技術力等の面で円滑化

への対応が難しい｡当講演･講習会において技術の改

善向上に関する知識の普及､人材教育､情報の提供を

図ることができたC

[ 2 ]集積化事業に係る活性化指導事業

1.日的

業界の支援事業として､新製品開発に向けて県中企

業指導課の事業資金により､研修会の開催による指導

により支援し活性化の推進を図る｡

2.研修内容

･日　時　　平成7年　3　月　3　日(月)

･場　所　　県級推工業指導所高島支所

･丁-マ　｢コンテストによる商品開発の手法｣

･講　師　リアライズ　　　榊田　浩

3.結果

中小企業は人材､財政力､技術力当の面で脆弱であ

り､安定成長経済の移行､円相場の変動等に対し､当

該事業の技術の改善向上に関する知識の普及､情報の

提供を図ることが出来た｡
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平成6年度産地創生総合推進事業(省力化委員会)

試験研究係　　中川　貞夫

1.ソ-キング機の開発について

本機は､糸を入れた容器を一度真空にし､ソーキ

ング液を注入することで､浸湊の際障害になる糸屑

間の空気層を除去し効果を上げようとするものであ

る｡この方法では､生糸を拝のままで扱えるため糸

乱れがなくなり糸繰り工程での糸扱いが容易になる｡

2.性能試験

平成5年度までに検討､試作をした真空式ソ-辛

ング機の性能試験を行った｡

2. 1.試験条件

ソーキング剤　:　ソルゾ-ルLS (0.鶴)

浸津時間･条件

No ��ｨﾜ�隴B�脱水率 做几�H孑�

1 ���F譁��1.69 鼎������

2 售CXuｶﾆ問�1.65 �3偵�����

3 棉R�1.71 �3ゅX���

4 泥��1.74 �3R蔕�2�

2. 2.油分

2. 2. 1.測定位置

生糸は､たて5列･よこ4行に配置されている｡

試料は中間3列目を外層から内層に向かい1, 2,

3の順序で採取した｡

2. 2. 2.油分

No �ｩ'R�油分(冗) 兌ﾘｼ��

0 ��0.39 ��

1 �2ﾓ��0.42 白��｣�紊��ﾂ�3-2 ��紊"�

3-3 ��經��

2 �2ﾓ��0.52 ��經��3-2 ���b�

3-3 ��紊R�

組下 ��經R� 

3 �2ﾓ��OT51 �����3-2 ��紊2�

3-3 ��經"�

4 �2ﾓ��0.49 ��經B�3-2 ��經��

3-3 ��經2�

2. 3.考察

性能試験を行った結果､次のことが考えられる｡

(1)浸潰時間と油分(付着率)とには相関がある｡

(2)短時間で浸湊が行える｡

(3)括のままで行ってもよい

(4)タンクに不要箇所があり､浴比が大き過ぎる｡

3.実用試験

性能試験を受けて､各社の使用により実用試験を

行うとともに､糸繰り時の糸切れ回数を旧来法と比

較､実用性について検討した0

3. 1.試験方法

省力化委員化委員会会員が自社の使用している糸

と同種の糸やソ～キング剤を使い､真空ソ-キング

機を使用してソーキングをした後､乾燥･糸換りを

行った｡開発機の評価方法として､糸繰り時の糸切

れ回数をパラメータとした｡

3. 2.結果

実用試験結果

会社名 冽�7"�従来法 ��霑9d��評価 
A杜 �.h+�鏗�0.37 ���3R�時間短縮.省力化効果大 

B社 �.h+�鏗�′0.80 ��紊��糸の固着が見られる 

C社 �+ﾘ,H鏗�0.40 ��紊R�時間短縮 

D杜 �.h+�鏗�0.76 ��紊��糸切れ減少 

E社 �.h+�鏗�0.48 ���#B�糸が硬く感じる○糸扱いは良 

F社 �.h+�鏗�0.23 ���3R�糸がやや硬い 

G社 �.h+�鏗�0.86 ���3�� 

H社 �.h+�鏗�0.57 ���3��糸乱れが少ない○浸透性が良 

Ⅰ社 兌ﾘ鏗�0.13 ����2� 

平均 �.h+�鏗�0.51 ��紊R� 

滋賀県繊維協会に対する指導支援

○地場産業総合振興事業

滋賀県誠推協会

事業名:需要開拓事業

県下の地場織推産業の新製品開発と需要開拓の推進および､県産品のP Rを目的に下記により開催された

展示会(滋費県親維製品総合展)の企画･実施について指導･支援したo

会　期　　平成6年10月20日(木)～21日(金)

会　場　　カラスマプラザ21　イベントホール

内　容　　(1)テキスタイル､姓維関連商品の展示(出展数　422点)

浜縮緬訪問着､つけ下げほか自生地　ビロードおよび同製品　麻着尺､服地､寝装製品､

インテリア製品　クレープ生地､服地､産業資材布､撚糸製品　その他姓推関連商品

(2)ファッションショー(衣裳製作　38点)

○地場産業主催見本市事業

滋賀県紙推協会

事業名:第3 6回滋賀県施絶製品新作発表会

新商品開発により需用開拓を促進するため､地場韻維産地企業が開発した新製品を彦根市で開催した新作

発表会について支援した｡

会　期　　平成6年9月9日(金)～14日(水)

会　場　　株式会社　ニチイ　近江八幡サティ-ホ-ル

内　容　　新作テキスタイルおよび鼓推関連製品



4　-　8　　出版刊行物

I 名称 亂xﾗ8���B�1回の発行部数 ��ﾙJﾘﾗ9YI�B�

業務報告書 僖�����130部 ��3�YB�

指導所ニュース 僖紵���ｲ�650部 �#c��YB�

4　-　9　　職員の研修

中小企業施策担当者研修課程

研修者　　　　　技術指導係長　　　福永　奉行

期　間　　　　　　平成6年9月　4　E]～9月　4　日

う

中小企業技循指導員研修課程

先端技術1カ月コース(新素材)

研修者　　　　　主任技師　　　　　山中　仁敏

期　間　　　　　　平成6年1 1月1 5　日～ 1 2月1 3　日

5 - 1　試験研究業務

織物を用いた接触ろ材の開発

高島支所　　山下　重和

織物による水質浄化のためのろ材を開発するため､効率化を考慮し水との接触を増すため立体

構造の織物を開発した｡従来のろ材性能に近い浄化能力が得られた｡

1.研究目的

滋賀県は琵琶湖という水の財産を持っているが､

近年は水質の悪化が続いている｡環境保護の立場か

f19ら､県内の地場産業である産業資材織物の技術を活

用し水質浄化のための接触ろ材の開発を行う｡

2.研究方法

織物の形態は経2重･緯3重織物で､中央の練糸

に高収縮のポリエステルを用いて製紙を行った｡

製紙後織物に熱を加えることにより､中央の練糸

が収縮を引き起こすことにより立体の織物を形成さ

せたo

接触ろ材として､実際に適用可能であるかについ

て実際の汚水に入れCODの測定を行った｡

a 3i孟子芸.裏の緯糸にポ仇ピレンを使用して

いるため､加えた熱は100℃･ 15分としたが､

この条件で充分予想していた立体織物が形成された

｡　織物組織や糸の配列を変えることにより､多彩

な立体織物が可能である知見を得たo

今回､開発した織物と従来から用いられている接

触ろ材(ヘチマロン)との浄化能力を試験したとこ

ろ､充填率6 0%､ 8時間経過後のCODはヘチマ

ロンは69. 7から24. 1であり､今回の織物は

62. 7から17. 3になった｡この数値から判断

すると充分に接触ろ材として適用可能であるo

浄化能力の詳細な試験は次年度に研究を行う予定

である｡)

接触ろ材織物規格

たて糸　ポリエステル　20/3

よこ糸　①ポリプロピレン　1000D

②ポリエステル　500D (高収縮糸)

歳羽数　　　　3. 9羽/2.54cm

引込数　　　1 2本/羽

茂通帳　　　　123. 6cm

綜就通し　1-1 -　3-3　-　2-2　-　4-4　- 1-1 -

3-3　-　5-5　-　7-7　-　6-6　-　8-8　-

5-5 I 7-7 (以上6回繰りかえし) -

9-9　- 10-10 (以上9回操りかえし)

綜統枚数　1 2枚

打込数　　　7 2本/2. 54cm

織物組織
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クレープの高機能化加工研究

高島支所　　　111添　茂

クレープ等肌着に用いられる衣料の衛生加工について研究したもので､ヒノキオールのほか

加｣二による効果を測定したが､いずれも所期の抗菌防臭効果を得ることができた｡

1.はじめに

抗菌防臭加工とは､故練製品に坑菌性能を付与す

ることにより､菌(大腸菌､肺炎拝菌､尿素分解菌

､黄色ブドウ状球歯等)の増殖を抑制し､汗や汚れ

から発姓.する悪臭を防止する加工であるo

今LqJ､産地クレ-プの高機能化の一項としてイン

ナ-ウェア､ナイトウェア､ホ-ムウェア素材用に

､クレーープの抗菌防臭加工を狙った加工として溶出

性､非溶出性タイプの抗菌防臭剤並びに溶出性タイ

プについては､エチレンー酢酸ビニル共重合剤やグ

ラフト罷合剤を使用し級維上に皮膜形成を図り固着

を行いその加工効果を検討した｡

2.試験方法

(1)試料　綿クL/--プ

番手　経.緯　綿糸(カード40'/1

紙上り密度　　たて65本/2.54cm

よこ　55本/2.54cm

(2)測定切口及び方法

滅繭した液体ブイヨンに試験菌を懸濁させ､この

液を0. 2gの試験片の上に0. 2ml接種するo

(歯数約10ノブ佃)温度37℃で18時間培養後､取り

-蕩　出し培養後の試料上の生歯数を測定o

3.試験紙米及び評価

N(). I

柔軟剤　　　　　20

日｣~縫fl･ I,).) _1二剤　　3

発水発油剤　　　20

有機シリコン､ qlJ

州級7ンモニュ-ム塩　20

水　　　　　　　937

No. 2

メタクリル7ミド　　　15

11にMA　　　　15

7クリh7ミドモ)7-　15

ヒ/キオール　　　　　　l

硫酸　　　　　　0.4

過硫酸か)　　　0. 7

水　　　　　　952. 9

浸tllf　　　　　5rnjn　　痘痕　90oCx20mln

絞り率　　　15帆　　絞り率　　　160oD

乾鎌　　90oC x5mln　　乾燥　　90oCx5min

NO.3

エチレン酢酸ヒ一二ル　　　　　50

非紬ム7げヒド系樹脂　50

触媒　　　　　　　　10　試料を菌数測定法に

ヒJ相-)レ　　　　　　　1　よる試験を行った.

水　　　　　　　　　889　　菌数測定法(外部

浸漬　　　　　　　5min　委託)による結果は

絞り率　　　　　　190%　次の通りである｡

乾燥　　　　　90oC x 5min

(試験菌株〕黄色フードウ状球菌

Staphylococcus aureus IFO 12732

植菌数〔A〕 �"緝����R�1ogA5.4 

無加工布菌数〔B〕 店�ｳ5���1ogB8.7 

log B-log A　=　3.3　>2---試験は有効

増減健　　　　　二log C-log A

増減値差= (log王ト1ogA) - (logC-log A)

菌数1ogC ��ﾘﾋ�&ﾂ�増減倍差 

No.1洗濯10回 �2�2�-2.1 迭紕�

No.2洗濯10回 釘�"�-1.2 釘絣�

No_3洗濯10回 釘紕�-1.0 釘�2�

以上の結果より､無加工品の増減値が2.9-3. 5の

範朗にあり､加工品の増減値が-2.9-1.9の範囲の

中で､増減値差は2. 5-4.9の範囲の中(95%信頼区

間)にあれば有効であり､ SEK基準においてほ増

減値差は1.6以上あれば有効とされる｡

今回の試験においては､いずれの加工方法におい

ても有効な抗菌防臭効果が得られた｡社会的ニーズ

に合った機能性付与加工であり､産地においても継

続的に展開するものと思われる｡



湿式撚糸における環境条件と撚変動について

技術指導係　　浦　島　　閲

長浜産地の変り無地縮緬の難の中で､大きいものの一つにシボ難がある｡分解の結果によ

ると､シボ難の原因の大半が湿式強撚糸に起因しているo昨年度､湿式撚糸中の糸の乾燥を

指摘した｡そこで､乾燥を起こさせる条件(相対湿度､水滴の落下位置)と撚変動の関係に

ついて実験した｡その結果､条件によっては下管表面の乾燥が始まり､内外層に湿潤斑が発

生し撚数変動を確認した｡

1.はじめに

長浜の変り無地縮緬は､品質の高さにより最高級

の評価を受けている｡しかし､時として難物が発生

している現状である｡難物にはシポ斑やたて筋､織

段等の欠点が見られる｡中でもシボ斑は各企業に発

生していて状況も様々である｡

昨年度､湿式撚糸中の糸の乾燥について検討した｡

その結果､湿式強撚糸は乾燥により周期的な撚数変

動を引き起こし､シポ斑を発生させる｡また､環境

条件等が大きく影響するであろうことを指摘した｡ _

そこで､今年度このような2条件(環境条件として

の相対湿度と水滴落下の位置)について実験し検討

を加えた｡

2.試験方法

27中の生糸を7本合糸後(約20g) ､緯煮

(1 00oCxl 0分)を行い下管に巻いた｡翌日環

境試験機(佐竹化学機械工業株式会社製)内で撚糸

を行った(巻取部は環境試験機外部) ｡水滴の落下

位置は管先と管尻の2水準とし､環境条件として温

度30℃で､湿度約50%RHと85%RHの2水

準としたo撚糸条件として､スピンドル回転数　5

300rpm､巻取速度　約2. 5m/分､しず輪

重量　26匁に設定した｡なお､下管の外層部を確

定するため下管巻きの後､青色の染料で仮染色した｡

このようにして撚糸した湿式強撚糸を管尻部にお

いて5cm間隔で撚数と固着度を6 4回連続測定し､

3回繰り返した｡

3.結果および考察

撚数の平均値は､どの条件でもほぼ同じ値(2 0

70-2085T/m)を示している(表1) ｡撚

数の変動率は5 ∩ %RH x水滴落下位置が管先の粂

件の場合5. 0 6%で他の条件の約2倍の数値であ

る(表2) ｡また､範囲(最大値と最小値の差)ら

5 4 7回/mで他の条件の2倍以上の値である(衰

3) ｡平均値より1 0%を越える値を示している｡

このことは､長い糸長距離で見れば同じ程度に撚が

かかっているが短い部分で見ると差が大きく､ばら

ついていることを麦している｡

この撚数変動を時系列的にチャートにしたものが

図1-12である｡ 50%RHx水滴管先の条件

(図1-3)は他の条件に較ペ変動が大きい｡また､

下管の最外層部(青色)は極度に小さい値である｡

また､図1 3は実測固着度と補正固着度(撚数が大

きいと固着度は直線的に小さくなることから)の差

を表したものである｡下管最外層部については計算

上の補正固着度より小さい値を示していて固着が低

い状態であるといえる｡このように､ 50%RHx

水滴管先の条件の場合の下管長外層部については抄

数も固着も小さい｡このことは下管最外層部が湿式

撚糸にも関わらず乾燥状態にあると考えられる｡こ

のような撚数変動によりシボ斑､染色斑を誘発する

ことが推察される｡

4.おわりに

今回､環境条件(相対湿度)と撚変動について実

験したところ､雰囲気が乾燥状態に近づくと変動が

大きくなるo　しかも下管最外層部に撚甘状態が発生

し､固着度も小さい｡このような周期的な撚斑はミ

ミズ(よれず)といわれるシボ斑や､裏面異常(光

釈)ひいては染色斑を誘発する原因と考えられるの

で､各棟業場では充分注意する必要があると考えら

れる｡

表1　撚数の平均値(回/m)

50% 塔RR�

管先 �(�ｲ塔��2()74 

2088 �#�sb�

2088 �#�cb�

平均 �"��ｳコ�2072 

管尻 �#�c"�2072 

2066 �#�sB�

2082 �#�s��

平均 �#�s��2075 

表2　撚数の変動率(%)

50% 塔RR�

管先 釘����1.85 

5.18 �"�3r�

5.91 �"紊B�

平均 迭��b�2.22 

管尻 �"��b�3.04 

2.23 �"經��

2.62 �"�3r�

平均 �"�3B�2.64 

表3　撚数の範囲(回/m)

50% 塔RR�

管先 鼎C��#3#�ﾓ�ャ���160(2160-2000) 

520(2400-1880) �#C��###�ﾓ�塔���

680(2480-1800) �#���###�ﾓ�鼎���

平均 鉄Cr�227 

管尻 �#���#�c�ﾓ�田���300(2260-1960) 

220(2】80-1960) �##��##��ﾓ�塔���

260(2220-1960) �#���#�c�ﾓ�田���

平均 �##r�240 

表4　陸!着度の平均値(%)

50% 塔RR�

管先 鉄R�2�46.5 

54.0 鼎B紕�

51.8 鼎B絣�

平均 鉄2縒�45.1 

管尻 鉄�紕�49.8 

51.1 鼎偵��

48.6 鼎ゅr�

平均 鉄�紕�49.4 

表5　固着度の変動率(%)

50% 塔RR�

管先 釘縱��5.96 

4.37 途緜2�

4.63 迭�#��

平均 釘經��6.26 

管尻 �2纉��4.59 

4.66 �2縱B�

4,63 釘ﾃ���

平均 釘紊��4.41 

表6　固着度の範囲(%)

50% 塔RR�

管先 ��13.52 ��2�#b�

ll.53 ��b經��

ll.99 湯����

平均 ��%�3R���"纉b�

管尻 唐緜b����縱B�

10.05 唐緜2�

10.38 �10.00 

平均 湯縱��湯縱��
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図1　撚数変動(50%RH,管先)
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図2　株数変動(50%RH,管先)
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図3　撚数変動(50%RH,管先)
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図4　撚数変動(50%RH,管尻)

i,小.._:._;,:～/.-LLJyt-xL=:) 

→:や1ijr､,,L>LJyく C[=:=⊃ 

□下管外足部　　轄許夏鮎lJo ･

図5　撚数変動(50%RH,管尻)
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図6　撚数変動(50%RH,管尻)
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図7　撚数変動(85%RH,管先)
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図8　撚数変動(85%RH,管先)
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図9　撚数変動(85%RH,管先)
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図10　撚数変動(85%RH,管尻)
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図11　撚数変動(85%RH,管尻)
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図12　撚数変動(85%RH,管尻)
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図1 3　撚数と固着度差の変動



緯煮､撚糸条件と固着度の関係について

閑敏宏

仁泰

島中相浦山谷係係係導先導指研指術験術技試技

浜縮緬のよこ糸に使用されている湿式強撚糸は､セリシンで固着されているCこの湿式強撚

糸が上撚工程で逆方向に捗り返されると部分的に固着が解除される｡この解除された部分(ワ

レ､はぜ)が縮緬シボに大きく影響している｡そこで､固着の強さを表すパラメータとして固

着度を定義しー固着度測定機を試作した｡そして､緯煮､撚糸条件と固着度の関係について実

験した｡その結果､撚糸条件の影響はあまり大きくないが､梓煮条件は大きく影響しているこ

とが判明したo

1.はじめに

浜縮緬には概ね湿式強撚糸が使用されている｡よこ

糸に強い撚をかけることにより独特のシボや風合いを

得るためである｡また､このことにより防シワ性が向

上し､深色性が増すとも言われている｡

この湿式強撚糸の物性が最終製品に大きく影響を及

ぼすことは当然である｡撚数以外にこの湿式強撚糸を

評価する方法としてB]着度(1)を提案した｡今臥

固着度測定機を試作するとともに､固着度に影響する

と考えられる要因について実験したので報告する｡

2.湿式強撚糸の固着度について

固着度は①式により計算した｡

解除撚数一美撚数
固着度- ×100 (%)一一一①

実撚数

解除撚数とは､固着されている撚数が試験長さの全

ての部分で解除される撚数とする｡

3.固着度測定機について

今回､写真1の様な観若度測定機を試作した｡

概略を図1に示すoセリシンで固着された水撚強撚

糸を解燃していくと試長が徐々に長くなり､全て解除

されたときから徐々に試長は短くなる｡このことを利

i∴-二一､
カワtJタ1　71〔ノタ2

図1固着度測定機の概略

用して､カウンタ1はフォトセンサで検出した撚数に　　4･試験結果について

っいて､固定側つかみと近接SWが接している場合の　　4. 1.試験方法

みカウントし解除撚数とした｡また､カウンタ2は実

撚数をカウントするようにした｡この解除撚数と実撚

数をもって(手式に代入し隠者度とした｡

撚糸､梓煮条件の水準を表1のとおりとして実験し

た｡なお反転文字の水準を標準条件とした｡

試料は生糸2 7デニールで日本糸を使用したC　この

生糸をコーンボビンに7本合糸し(約1 5g) ､緯煮､

下管巻を行い翌日撚糸したo固着度の測定は2 0回づ

っおこなった｡固着度の算出は①式により行ったG

表1実験条件

要因 ��X���

##(T/m) �#3�R�覇団 �#�#��3#CB�訂{梯�

撚糸張力(匁) �#r腟俣3R��｢�刄m// _// 碇��

緯煮温度(oC) 塔��85 ��s��I灯 ��諟爾�

緑薫時間(分) 末ﾂ�15 �#R�35日5 

助剤濃度(%) ��ｨ�����R������ﾕ�R���ﾃ#��

4. 2.撚数と固着度の関係について

蓑1の撚数(ギア表)を設定し､ 4水準の実験を行

った｡この結果が図2である｡解除撚数と実撚数の関

係に直線性が認めれるo回帰直線にほとんど一致して

いると言えるo相関係数は0. 9985であり､固着

度の計算も信頼性があると考えられる｡
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図2　解除撚数と実撚数

蓑2　撚数と固着度の関係

設定撚数(T/m) �#3�R�F i2612 �#�#��I 3244 

解除撚数(T/m) �3c3��4090 】 鼎S���5040 

実撚数(T/帆) �#3c��2670 俣#都��3340 

固着庶(%) 鉄2縒�ii53.2 �+����50.9 l l 

(但し　試長1 0cmで測定した)

衰2が4水準ごとの結果(平均値)である｡撚数が

大きくなることにより固着度は低下傾向である｡これ

は､図3のとおり株数が多いほど単繊維が糸軸より傾

ため剥離しやすくなると考えられる｡

図3　単級経の剥離モデル

4. 3.撚糸基本張力と固着度の関係について

撚糸基本張力(しず輪の重量)と固着度の関係を実

験したところ図4､表3のとおりであった｡糸軸方向

の張力が生糸どうしを圧縮し固着を強くすると考えら
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図4　撚糸基本張力と固着度の関係

衰3　撚糸基本張力と固着度の関係

撚糸張力(匁) �#r�】 31 �3R���

解除撚数(T/m) 鼎�#��4160 俣C�C��

実撚数(Tノm) �#c���∃2690 �#s���

固着庶(A) 鉄2���54.5 鉄2紕�

(但し　試長1 0cmで測定した)



れる｡このように､本来張力の大小により固着される

度合いも大小差が発生すると考えられる｡しず輪重量

のみでなく､下管巻き張力等も撚糸張力に影響するこ

とから固着度への影響もあると考えられるが､結果的

には試験範囲内で余り差は見られなかった｡

4. 4.緯煮温度と固着度の関係について

緯煮温度と固着度の関係は図5､表4のとおりであ

る｡試験範囲の8 0 oC以上では温度との明確な相関関

係は見られない｡しかも､いずれも充分な固着度を示

している｡最外層のセリシンⅠは6 0℃から溶解が始

まるため､試験範鴎ではすでに､セリシンの膨潤溶解

が充分進んでいると考えられる｡
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図5　梓煮温度と固着度の関係

表4　緯煮温度とB]着度の関係

揮煮温度(oC) 塔��85 涛��95 �����

解除撚数(T/1n) 鼎����4180 鼎����l4260 鼎�C��

実撚数(T/Tn) �#c���2690 ���#c���2690 �#cc��

固着庶(%) 鉄b�2�55.3 鉄b紕�58.4 鉄R絣�

(但し　試長1 0cmで測定した)

4. 5.緯煮時間と固着度の関係について

緯煮は通常3 0分以上の時間をかけて行われている｡

これは､木枠合糸の糸量が5 0 0 g前後巻かれている

ためである｡今回の試験では糸量約1 5 gであるので

表のとおりの梓煮時間とした｡図6､表5のとおり緯

煮時間の経過とともに固着度は低下傾向であるo　この

ことはセリシンの残量が関係しているのではないかと

考え練減率を測定した｡この結果が図7である｡緑薫

時間の経過とともに､セリシン残量の低下が窺える｡
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図6　緯煮時間と固着度の関係

このことはセリシンの水中への溶解と後工程の下管巻

工程でのセリシンの脱落が考えられる｡いずれにして

も緑薫時間の経過とともにセリシンの膨潤が進行して

いると考えられる｡また､固着度にセリシンの量が大

きく関与していることも考えられる｡

表5　梓煮時間と固着度の関係

-緯煮時間(分) 迭�15 �#R�35 鼎R�

解除撚数(T/帆) 鼎##��4170 ��｣C�C��4110 鼎�S��

実株数(T/Ⅶ) �#c���2700 �#c���2690 �#c���

固着庭(冗) 鉄r紕�54.6 鉄B綯�52.9 鉄�繧�

(但し　試長1 0CⅢで測定した)
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図7　緑薫後の練滅率(%)

4. 6.梓煮助剤濃度と固着度の関係について

緯煮助剤として平安油脂化学工業のエマノールN 0

9を使用した｡これは､緑薫時に使用し糸-の水分の

浸透を促進するもので､陰イオン活性剤及び特殊エス

テルの配合である(2) ｡メーカの標準使用濃度は0

05%である｡図8､表6のとおり0. 1%までは差
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図8　緯煮助剤濃度と鼠着度の関係

表6　梓煮助剤濃度と固着度の関係

助剤濃度(%) ������0.05 ������0.15 ���#��

解除撚数(T′m) 鼎����4080 鼎����3890 �3����

実撚数(T/Ⅷ) �#cC��甲60 �#cS��2660 �#cc��

固着庶(%) 鉄B�2�53.5 鉄B���46.3 鼎r���

(但し　試長1 0cmで測定した)

が無く固着度も高い値を示しているが､ 0. 1 5%以

上では4 0%台に急激に低下している｡このことは､

助剤に含まれる成分かセリシンの固着を阻害している

と考えられる｡

5.おわりに

緯煮､撚糸条件と固着度の関係を検討した結果､撚

糸条件の固着度への影響は小さいと考えられる｡しか

し､緯煮条件については､時間､助剤濃度は大きく影

響している｡また､温度や時間の相乗作用も大きいと

思われる｡企業では緯煮設備や方法､使用原糸がそれ

ぞれ異なり､一概に判断はできないが固着度の変動も

かなりあるものと思われる｡

今回このように固着度の測定を試みたが､湿式強撚

糸の評価の一つとして参考にしていただければ幸いで

ある｡

また､この試坂で試織した縮緬サンプルについては

後日検討したい｡
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ステッキバッファの騒音低減化について

試験研究係　中川　貞夫

フライシャットル織機の騒音の大きな発生源が､ ①シャットルとピッカーの衝撃音と②ピ

ッキング時のステッキとステッキバッファの衝撃音にあることを調査した｡シャットルの衝

撃音に由来する騒音を低減する方法として､ピッカー材質による影響を調査し､一部材料に

っいては効果があることを報告した｡本年度は､ステッキバッファについて材質と騒音の関

係について調査し､材質より衝撃速度による効果が大きいことが確かめられたo

1.はじめに

フライシャットル織機はその機構上騒音を発生せ

ざるを得ない｡しかし､織布工場の職場環境を改善

するためには騒音を低減する必要があるが､ちりめ

んの製織工場では低騒音タイプの織機(例えば､レ

ピア､ウォークジェット､エアージェットなどの革

新織稜)に移行できない｡

そこで､フライシャットル織機の騒音低減化に取

り組んできた｡その中で､騒音の大きな発生源が､

①シャットルとピッカーの衝撃音と②ピッキング時

のステッキとステッキバッファの衝撃音にあること

を調査した｡

本年度は､ステッキバッファについて材質と騒音

の関係について調査研究したので報告する｡

2.衝撃音

衝突によって発生する音で､運動エネルギーが音

エネルギーに変換している｡その昔の大きさは､連

動エネルギーに比例し､停止時間に反比例する｡こ

のことから衝撃音を小さくするためには､衝突の時

間を長くすれば良い｡

ステッキバッファ材を選定するとき､柔らかい材

料にすることで衝撃音を減少させることができる｡

3.音圧(Lp)

騒音レベルが時間と共に変化する場合､測定時間

内でこれと等しいエネルギーを持った連続定常音の

騒音レベルで表す等価騒音レベル(LAeq )や音圧

の瞬間値(Lp) ､騒音レベルの最大値(Lmax )

など様々な音の測定･表示方法がある｡

本試験では衝撃時の音の分布および最大値によっ

てバッファ材の性能を評価すれば良く､昔の瞬間的

な値の最大値を測定する｡

4.織機騒音

4, 1.測定条件

織　機　　NS両4丁織機

回転数　142rp印

測定横　　積分平均型普通騒音計

NL-04 (リオン製)

測定位置　　半ハンドル側

距離(80cm)

高さ(95cm)

4. 2.織機騒音

図- 1は織機の騒音レベルである｡

図-1　織機騒音レベル
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5.実験

5. 1.バッファ材

実験に使用した緩衝材は次の通りである｡

表-2　緩衝材一覧

品名 俤齏�ﾂ�厚さ(mm) 

従来品 儂xｧb� 

PU5 �7ﾈ8ｨ4X8ﾈ5�92�5 

PU10 �7ﾈ8ｨ4X8ﾈ5�92�10 

合成ゴム �5�8ﾘ8ﾘ7h8ﾈ4898588��20 

天然ゴム �5i�(588��20 

平ベルト �7ﾈ8ｨ4x5�6X8ｲｸ588��20 

これらの緩衝材をステッキバッファに取り付け騒

音の試験を行った｡

5. 2.測定

測定すべき音圧レベルはピッキングバッファにス

テッキが当たる際の音圧レベルである｡そこで､織

機を改良してシャットルを投梓せず､ピッキングの

みをするようにした｡

実験に使用した積分型普通騒音計(リオンNL-

0 4)は､測定値をデジタルイヒし一般の騒音計で測

定できる擬音･音圧レベルに加え､内部メモリーに

蓄えられたデータを処理することで等価擬音レベル､

時間騒音レベル､騒音レベルの最大値等を表示でき

る｡また､蓄積されたデータを他の機器(パソコン)

9芸芸禁誓警DkTJ;19禁讐FL.A.8昌冨
(10s e c)で､送信にはRS-232-Cが用

いられる｡

この研究では音圧レベルの瞬間値を1 0m sごと

にパソコンに取り込み､音圧レベルの経過グラフの

作成や極大値(衝撃音)を抽出し表示するプログラ

ムを開発し､解析を行った｡

図-3　データ処理

6.結果

6. 1.音圧レベル

衰3　音圧レベルの時間経過
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麦3は音圧レベルの時間経過を表したものである｡

ピッキングする際､極大値が2つある｡これはステ
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ッキがバッファに衝突した時とその反動でピッカー

がステッキに再衝突するためであるo

材質的にはポリウレタンゴムが従来のものと余り

変わらないのに対し､天然ゴムや合成ゴムはピッキ

ングの反動が小さく､時間的にも遅れている｡これ

は材質の弾力性によって衝撃時間が長くなり反動が

小さくなっているからである｡

6, 2.音圧レベルの最大値(極大値)

最大値についても同様の理由により､天然ゴムや

合成ゴム小さい｡

衰4　音圧レベルの最大値
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7.考察

前回の調査でピッキングバッファに由来する騒音

(音圧レベル)が織機騒音の大きな要素になってい

ることがわかり､今回バッファ材を工夫することで

騒音低減化に取り組んだoその結果､バッファー材

によってある程度の効果は見られるが､二次的な要

素としてバッファー衝突後のピッカーとステッキの

再衝突によって再び大きな音が発生していることが

判った｡しかし､何れの衝突による衝撃音もバッフ

ァーの衝撃時間を長くすることで低減が可能である

ことも判明した｡すなわち､より柔らかいバッファ

ー材を選択するかメカニカルな方法衝撃時間を長く

しそのエネルギーを分散吸収するシステムも一つの

方法である｡

しかしながら､前回試験ばかりでなく､今回織機

騒音の中心は｢ピッカー｣にあることも判明した｡

近年の高分子材料や金属の発展は大きなものがあり､

その中には高衝撃減衰性の材料も開発されている｡

これら材料を巧みに応用することで､冶機騒音の低

減化が可能になると思われる｡



外国生糸の緯煮特性と評価について

敏寿開仁着中取　島山鹿浦係係係究究導研　研指験験術試試技

国内産生糸と外国産生糸(中国産､ブラジル産)の親水性の違いが緯煮工程に及ぼす影

響を調べるため､梓煮条件を変化させ､八丁撚糸を行った撚糸の練滅率および撚糸解除力

を測定した｡また､巻糸屑への水の浸透性についても調べた｡その結果､中国産生糸は､

他の生糸に比べ練減率が大きいが､撚糸解除力には､あまり差がなかった｡水の浸入性に

ついては､ブラジル産生糸が最もよく､国内産生糸の方が中国産生糸より少しよかった｡

また､梓煮工程の前処理の効果について調べたが､前処理により内部の撚糸解除力が向上

した｡処理方法としては､減圧による水の浸透が有効的な方法であった｡

1.はじめに

近年の国内生糸生産や生糸価格の変化に伴い､浜

縮緬でも外国生糸(ブラジル､中国産)の使用量が

増加している｡しかし､国内産生糸と外国産生糸で

は物性に少し違いがあり､準備段階での工程改善が

必要である｡特に､親水性の違いが大きく､揮煮工

程におよぽす影響が大きい｡そこで緯煮条件を変化

させ水撚した撚糸の解除力およびセリシンの減少量

を調べ､国内産生糸､ブラジル産生糸と中国産生糸

の違いを調べた｡

2.試験

2 - 1.緯煮条件の違いによる撚糸解除力と練減へ

の影響

表1に示した中国産生糸4点､ブラジル産生糸1

点､国内産生糸1点の計6点の生糸をそれぞれ7本

合糸し､染色用コ-ンに300m (巻き厚さ約3mm)

巻き取った｡これを下記の6条件で緯煮を行い､撚

方向S ､撚数2 7 0 0T/mで八丁撚糸を行い､撚糸解

除力と練減量の測定を行った｡

条件1　緯煮温度95℃　緯煮時間20min

条件2　緑薫温度95oC　緯煮時間40min

℃　℃　℃　℃5　5　5　59888那;肌肌1. i;･煮煮煮　煮緯緯緯緯3　4　5　6件件件件条条条粂 梓煮時間6 0min

緯煮時間2 0min

梓煮時間4 0ulin

梓煮時間6 0Ⅷin

2-2.樟煮における巻きの外層と内層の違い

中国産生糸(上の試料の1を使用) ､ブラジル産

生糸､国内産生糸各1点を､幅1 3mTn､直径40m

(内径1 4m)のボビンに7本合糸して巻き取り､

緯煮を行った｡緯煮条件として､井水を使用し､ 1

0, 20, 40minの緯煮時間で沸騰水により緯煮し

内層と外層の練減量を測定した｡また､内層及び外

層それぞれを､撚方向S､撚数2 7 0 0T/mで八丁撚

糸を行い撚糸解除力を測定した｡

2-3 ,前処理による緯煮への効果

中国産生糸と国内産生糸を長さ8 5mm､直径6 5

mⅧ (内径3 2mm)の糸巻きに7合糸して巻き取り､

前処理を行わないものと下記の2条件で前処理を行

ったものそれぞれ3点づつ､ 3 0分間の9 5oCで緯

煮を行った｡下管巻きの段階で､ 6分割を行い外層

から4部分を､撚方向S､撚数2 70 0T/mで八丁撚

表1　生糸物性

地方及び企業名　繊度(d)　強度(g/d)　水分(%)　油分(%)

中国産生糸1　　四川省

中国産生糸2　　　四川省

中国産生糸3　　　四川省

中国産生糸4　　　四川省

ブラジル産生糸

25. 1　　4.63　　　　10. 1　　　　0.50

23.8　　　4, 16

24. 1　　　4. 38

ブラタク　　　25.8　　　4. 14

国内産生糸　　　　埼玉シルク　　25. 5~- i:了ラ

9.8　　　　0, 38

9.9　　　　0.44

9.9　　　　0.45

10.3　　　　0.23

10.2　　　　0.94
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図1　緯煮温度8 5oCの練減の変化

糸を行い撚糸解除力を測定した｡

前処理1　超音波洗浄機で30min処理

前処理2　デシトタ中で糸巻きを水に浸け威圧し

6 0Ⅲin処理

3.結果と考察

3 - 1.揮煮条件の違いによる撚糸解除力と練減へ

の影響

図1 , 2に梓煮条件の違いによる撚糸の練減の変

化を示す｡練減は､緯煮時間が長いほど減少し､梓

煮温度が9 5℃の方が8 5℃のものより大きく減少

し､ 9 5℃で60minの条件では､セリシン量が半分

以下になったものがある｡また､中国産生糸の方が

日本産やブラジル産よりセリシンの減少が大きく､

中国産生糸の方がセリシンの膨潤が大きいと考えら

れる｡

次に､図3 , 4に緯煮条件と撚糸解除力の関係を

示す｡これも練減と同じく､緯煮時間が長いほど解
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図3　緯煮温度85℃の撚糸解除力の変化
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図2　緑薫温度9 5oCの練減の変化

除力は減少し､梓煮温度が9 5℃の方が8 5℃のも

のより大善く減少した｡撚糸解除力は､セリシンの

減少により低下するため､同一の生糸の場合､セリ

シンの減少をともない､撚糸解除力の低下につなが

ったと考えられるoしかし､同じような撚糸解除カ

を示していても練減の値が同じでなく､生糸自体の

特性や揮煮温度の違いにより､残留セリシンの接着

力に違いがあるためと考えられる｡これは､緯煮温

度が高いほどセリシンの脱落は大きいが､セリシン

の水の膨潤が大きいためセリシンの接着性が大きく

なりセリシンの減少ほど撚糸解除力が小さくならな

いことや､セリシンの膨潤の大きい中国産生糸が､

練減の減少が大きいのに関わらず､撚糸解除力が日

本産やブラジル産生糸とほぼ同じ値を示したためと

考えられる｡このため､練減に見られた日本産やブ

ラジル産生糸と中国産生糸の違いが､撚糸解除力に

現れなかったと考えられる｡

印　tf,　叩　.'･.　叩　tT,:　　刃

解指T

～--1_. 

二一一~二二モー､ 
I--blー 

一一~ーJt一一一一 

. 

～ 

='Cl　　　　　　　　　　.HIl H l

ぜ別号Gl rnH■
一一串良!　　中向L-=　　中底三･:　中国｣　　一三二Il･　日r

図4　緯煮温度温度9 5℃の撚糸解除力の変化
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図5　緑薫の糸巻きの内外層と練減の関係

3-2.緯煮における巻きの外層と内層の違い

緯煮時間を変化した時､撚糸を行っていない糸巻

きの外層,内層と練減の関係を図5に示す｡日本産

やブラジル産生糸は､樺煮条件に関係なく梓煮前の

練減とほぼ同じ値を示し､外層と内層の差もなかっ

た｡しかし中国産生糸の場合､内層は緯煮前の値と

同じであるが､外層は緑薫時間が長くなるほど練減

も減少した｡これは､先に述べたとおり中国産生糸

の方が熱水に溶解しやすいために起こったと考えら

れる｡また､練減の減少は､撚糸した糸に比べ小さ

く､セリシンの脱落は､下管巻きや八丁撚糸の工程

で起こっていると考えられる｡

図6に生糸産地の違いによるー撚糸解除力と糸巻

きの内側､外層の関係を示すo中国産生糸は､外側

の撚糸解除力は大きいが内側は小さく外と内に大き

な差があり､ブラジル産生糸も内側の方が外側に比

べ小さいがその差は小さかった｡また日本産生糸は

外側の撚糸解除カも他のものより小さく内側の値が
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極端に低い値を示したC今回の実験のように緑薫時

間が1 0minと短かいので､セリシンの脱落による撚

糸解除力の低下は考えられにくく､撚糸解除力は､

生糸の膨潤に影響されると考えられる｡中国産生糸

は､他の生糸と比べ上記の結果からセリシンの膨潤

が速く､外側の撚糸解除力が大きな値を示したと考

えられる｡しかし膨潤したセリシンが柔らかくなり

すぎ生糸の表面を覆うため､内側への水の浸透が少

なくなり､内側の生糸の水の膨潤が少なく撚糸解除

力が小さな値を示したと考えられる｡またブラジル

産生糸は､製糸工程の違いなどからセリシンの状態

が違い､水が膨潤してもセリシン自体がさほど柔ら

かくならないため､中国産生糸に比べ内側-の水が

浸透し易すく､撚糸解除力が大きくなったと考えら

れる｡日本産生糸については､外側の撚糸解除力も

他の生糸に比べ少し低く､内側については解除の際

の様子でほとんど煮えていない状態であったことか

ら､水による膨潤速度が最も遅いためだと考えられ

る｡

3 - 3前処理による緯煮の効果

前処理を行ってから捧煮した国内産生糸の撚糸解

除力を図7に､また中国産生糸の撚糸解除力を図8

に示す｡国内産生糸も中国産生糸も前処理を行わな

かったものは､外側第1層だけが撚糸解除力が高く､

第2層目からは撚糸解除力は低く､緯煮を行なはな

いで水に浸け撚糸を行ったものとほぼ同じ値(国内

産生糸で約40､中国産生糸で約43)示した｡次

に超音波洗浄機を使用した前処理では､国内産生糸

は､第2層目に少し撚糸解除力の向上が認められた

が､第3層目からは撚糸解除力は､低い値を示した｡

また､中国産生糸は､前処理を行っていないものと

68
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図6　生糸の産地別､内外層の撚糸解除力の関係
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図7　前処理による国内産生糸の撚糸解除力の

変化
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図8　前処理による中国産生糸の撚糸解除力の

変化

卦　同じ傾向を示し､第2層目以後の撚糸解除力の向上

は､認められなかった｡最後に減圧処理を行った場

合､国内産生糸は､第1層～第3層目まで､ほぼ同

じ高い撚糸解除力を示し､第4層目でも少しの撚糸

解除力の向上が見られた｡また中国産生糸も第4層

目の撚糸解除力の向上は認められなかったが､第2 ､

3層目が大きな撚糸解除力を示し､水が浸透してい

ると考えられる｡また中国産生糸の第1層目の値が､

国内産生糸の第1眉目や減圧処理を行った第2 , 3

層目より低い値を示しているのは､緯煮によるセリ

シン量の低下により起こったと考えられる｡

3- 2での短い時間での緯煮では､あまり違いが

少なかった国内産生糸と中国産生糸の内部への浸透

性は､ 3- 3による比較的長い時間の緯煮処理によ

り､国内産生糸の方が中国産生糸に比べ水の浸透性

の良いことが確認できる｡

また､糸巻きによる緑薫は､ 3--2のボビンと違

い､しっかりと巻いているため､前処理を行ってい

ないものについては､緯煮時間が長くても､内部へ

の水の浸透は､ほとんど起こらなかった｡しかし前

処理を行い､緯煮前に内部に水を浸入させることに

より､内部まで高い撚糸解除力を得ることができ､

前処理方法としては､減圧処理の方が超音波洗浄機

を使用した前処理より水の浸入に関して有効であっ

た｡

4.まとめ

上記の実験により下記のような結果をえた｡

1.緯煮温度を高くしたり緑薫時間を長くするとセ

リシンの脱落が大きくなり撚糸解除力は小さくな

る｡

2.緯煮による練減の減少は中国産生糸が日本産･

ブラジル産生糸に比べて大きいが､撚糸解除力の

差は少ない｡

3.セリシンの脱落のほとんどは､下管巻きや八丁

撚糸の工程で起こっている｡

4.中国産生糸のセリシンは､水に対しての膨潤が

他の生糸に比較し早く起こる｡

5.前処理を行ってから緑薫を行うことにより､水

の浸透をよくさせ､より内部まで撚糸解除力を大

きくすることができる｡また前処理方法としは､

減圧による処理が効果的である｡



糸･織物品質調査結果について

高島支所　　　　川添　茂

高島支所　　　　山下重和

高島産地で生産されるクレープ用綿糸は､国内生産が減少し変わって外国糸がますます多くな

ってきており､生産管理や製品の品質に影響を与えているo国内外綿原糸物性およびクレープ製

品の物性､染色によるむら等の試験をおこなったが､しぼ形状に影響を及ぼす原糸の番手､元撚

および糸むらにやや問題が多いことがわかった｡国内糸は､いずれも良く管理され問題のないこ

とがわかった｡

1.はじめに

平成6年度より高島織物産地において､高島織物

工業協同組合を中心とした集積化法に基づく活性化

計画により円滑化事業が実施され､その技術支援と

して高島産地の代表的な織物である4 0番手とクレ
-プ織物についての物性測定を行った報告であるo

糸サンプルは綿糸40番手で1 5種類(カード1

2 ･コーマ3)の糸について試験を行い､併せて国

内糸と国外糸の比較も行った｡織物についてはクレ
ープの原布と加工布の物性の測定を行い､加工によ

る物性の変化について調査を行った｡織物サンプル

は緯糸に国内糸及び国外糸の2種類､縫糸は国内糸

のみを用い､織物サンプルとする｡

2.試験方法

2-1　番手試験

日動番手測定試験機を用い､試験回数は3 0回

(1チーズ10回×3チーズ) ､糸長120ヤード

で測定を行いその平均値で表す｡

2-2　撚数測定

自動検撚機を用い､つかみ間距離2 5. 4 cmで

解撚加熱法により30回(1チ-ズ10回×3チ-

ズ)測定し､その平均値で表す｡

2-3　糸強伸度試験

糸強伸度試験機を用い､つかみ間距離5 0 cmで

張速度は糸の切断が2 0±3秒になるように設し､

60回(1チーズ20回×3チーズ)の測定を行い

その平均値で表す｡

2-4　糸ムラ試験(U%及I PI値)

糸ムラ試験機を用い､ 6回(1チ-ズ2回×3チー

ズ)の測定を行い平均値で表す｡

Th i ∩ P i a c e s　　　　　　-50%

Thi c k Pl a c e s　　　　　　+50%

Ne p　　　　　　　　　　　　　+　200%

条件/項目 紐R�ⅠPⅠ値 

試料速度(m/min) �#R�25 

試験時間(分) 迭�10 

糸長(m) ��#R�250 

2-5　染色試験

1[]筒編試験機を用い､直径9cmx約1 0cmx

1 5のサンプルを編み上げ､染色し､未熟綿の鑑定を

行った｡

染色条件

C. Ⅰダイレクトレッド　81 1. 2%(ow一)

N a C1　　　　　　　　　　　　5. 0% (owf)

2回に分け添加)

温度･時間　100oCx30mi ∩

浴比　　　　1 : 40

2回水洗後､沸騰水中で3 0秒処理する｡

-2-6　布強伸度試験

定速伸長形引張試験枚を用いチャック間距離1 0 c

m､引っ張り速度10cm/mi n､試験幅3cm､

試験回数5回で測定を行いその平均値で表す｡

2-7　引裂強さ

-46-

エレメンドルフ形引裂試験機を用い6. 3×10

c mの試験片をたて方向及びよこ方向に引き裂いた

時に示す荷重強さ(引裂強さ)を測定し､その平均

値で表す｡

2-8　破裂強さ

約15×cmx15cmの試験片をミュウレン形

試験機を用いて､ 5回測定を行いその平均値で現す

3.結果及び考察

3-1　番手試験について

表1から､番手差は最大で2. 5の開きがある｡

今回の結果から特に気になることは､ 1/3種類の

妙芸若造三芳悪霊芸歪言霊三言芸呈票諾宗警芸讐
可能性があり､今回のサンプではパキスタンビュー

レット糸が糸が太く､使用には注意する必要がある

｡国内糸の(A)及び国内糸(B)については､番

手に関して特に問題はない｡

3-2　撚数試験

カードの撚数は平均で1018回/m (最大10

67･最小936) ､コーマで964回/m(最大

1013･最小912)である｡

クレープ織物のシポ(楊柳)形態は撚数に強く左

右されることから､メーカーによる自然撚数(紡績

時の撚数)のバラツキの少ない方がよい｡しかし､

今回の調査においてはカードで1 3 1回/m､コー

マで1 0 1回/mのバラツキがある｡クレープの追

撚数を決定するときには､メーカーによる自然撚数

のバラツキを考慮にいれて決定する必要がある｡ま

た､自社で使用している綿糸の自然撚数及び追撚撚

数を定期的に検査を行い撚数の管理を行う必要があ

る｡

国内糸(A)及び国内糸(B)については､外国

糸と比較して撚教が少ない｡

3-3　糸強伸度試験について

表1からAKBLとラークは強力･伸度とも小さ

く､製織時に糸切れを起こし易くなる可能性がある

｡今回の調査では､国内糸(A)､は強伸度の点にお

いては外国糸よりも劣る｡しかし､国内糸(8)に

おいては､今回のサンプル中で最大の強力を示して

いるC

3-4　糸ムラ試験

(U%及びI PI催)

U%はコ--マ､カ-ドの順と数値が高くなっている

Qコ-マはU%が1 2%前後であるに対して､カ-ド

は12_　6-15%とかなりの幅を持っているoカ-

ド糸の中ではHHSpl i c e rのU%が12. 6と

低く､太細の多い糸と考えられる｡ HY及びKDはU
o/oが低い割にはN e pが多いo

国内糸(A)及び国内糸(B)のU%及びIPI

値は他の外国糸の平均値に近いところに位置してい

る｡

3-5　染色試験について

全ての糸とも染色ムラは検出されなかった｡表の○

印は染色性に問題なしを示す｡

3-6　布強伸度試験について

表4から加工布(国内糸･国外糸)の経は原布に対

して約20% (3cm幅において) ､強力がアップし

ている｡この原因は加工によりよこ糸が収縮し､たて

糸の密度が増加したためである｡

しかし､糸1本当たりの強力で見ると､ 6-7%の

強力低下が見られる｡同様によこ糸について､加工布

のよこは､たてとは逆に1 7-2 6%の強力低下を招

いている｡クレープの場合､たて方向の収縮率が殆ど

ないため､よこ糸の密度が増加(逆に加工により約1

%ほど伸長している一密度から換算)しないためであ

る｡糸1本当たりの強力で見ても1 6-25%の強力

低下を引き起こしている｡

今回の試験から興味あることは､よこ糸の強力低下

がたて糸に比べて顕著なところであるQ

加工後のよこ方向の伸度は原布の約3倍ほど増加し

ているのに対して､たて方向は原布と比較して2 2-

2 5%減少している｡これは加工工程において､たて

糸にかなりの張力が負荷されるためと考えられる｡

3-7　引裂強さについて

たて方向､よこ方向とも､加工により的4倍程度の

引裂強力の低下を招いている｡

3-8　破裂強さについて

加工により約4 5%の破裂強度の低下を招いている



表1 _　糸試験結果表

試験名 剿ﾈ番手 僞��B�強力 �(y7��

品名 剪③���■(gf) 窒R��

1 �7F�"�39.1 ���S��221 澱紊"�

2 牌�6��40.0 ���CB�221 澱�#b�

3 売�7�ﾆ�6W"�40.2 ������228 澱��R�

4 閥B�39.9 涛釘�216 迭����

5 売ﾂ�41.4 ���cr�202 澱��R�

6 ��ｴ$ﾂ�39.8 ���C��186 釘經B�

7 賠��39.-8 ���C��210 迭�3B�

8 ��匁W6ﾖ���41.1 ���S��202 澱����

9 �52�40.4 ������212 迭�2�"�

10 �6�蘭���41.2 涛ヲ�202 迭�#R�

ll 賠｢�40.7 涛3b�215 迭�3r�

12 俛�>�鏗����40.2 涛c��194 釘繝��

21 ��ﾆrｒ�･40.0 涛�"�212 釘縱"�

22 �'VﾆﾆWB�38.9 ����2�210 迭����

23 俛�>�鏗�"停�40.6 涛cb�231. 迭緜��

1-12:カード糸　　21-23:コーマ糸

試験室　20±2℃　65±2%RH

事T1-.･～-･･.I-･T.

表2_　糸試験結果表

試験名 品名 儷% 彦���Thick 疲W��染色試験 

IP1倍(個/1500m) 

1 �7F�"�13.9 涛��337 都C��○ 

2 牌�6��14.5 �����653 涛#B�○ 

3 売�7�ﾆ乏�12.6 �#��241 鼎���○ 

4 閥B�13.6 田b�363 都s��○ 

5 売ﾂ�15.0 ��釘�768 ��3s"�○ 

6 ��ｴ$ﾂ�13.8 涛B�394 鼎cR�○ 

7 賠��12.9 鼎B�270 店4S"�○ 

8 ��匁W2�13.7 田r�286 鉄#��○ 

9 �52�14.6 ��cb�573 涛���○ 

10 �6�蘭���14.2 �����489 都s2�○ 

ll 賠｢�14.1 涛��664 ������⊂) 

12 俛�>�鏗����13.8 田r�426 都���○ 

21 ��ﾈ����ll.9 �#��93 ���"�○ 

22 �'VﾆﾆWB�12.1 �32�69 ��ィ�○ 

23 俛�>�鏗����ll.9 ��r�80妻144 �(⊃ 

表3.　織物サンプノレ

たて糸 �.h+�鏗�加工の 有無 冕y7ｉgｲ�66ﾒ��+ﾘ,H.h+����たて糸 �.h+�鏗�加工の 有無 冕y7ｉgｲ�66ﾒ��+ﾘ,H.h+��

1-1 俛�>�鏗�国内糸 侏IW｢�77 田��2-1 俛�>�鏗�国外糸 侏IW｢�76 田2�

1-2 俛�>�鏗�国内糸 ��ﾔ姥｢�101 田��2-2 俛�>�鏗�国外糸 ��ﾔ姥｢�99 田"�



表4_　織物言式験結果表

試験名 品名 刹ｭ力 kgf/3cm 伸度 (%) たて方向 仄ﾙ|ﾒ�ｶvb�66ﾒ��ﾉ7��３��.h+�_ｸﾏﾂ�引裂強さ (gf) ��Hｺﾘ+2��b��破裂強さ kgf/cm2 

1-1 宙ﾋIW｢��妻耳ﾙ�>�鏗�16.8 13ー2 免ﾂ紕��2紕�1860 �#S#��4.6 

1-2 宙��ﾔ姥｢��妻耳ﾙ�>�鏗�20.7 10.3 唐紕�CR絣�1050 ��cc��2.6 

加工布の保 持率(原布 に対して) ��#2R�s３�74% 340% 鉄rR�66% 鉄rR�

糸1本の強 力保持率 侏C��#��vb�����#�Vｶvb�釘R�原0.187kgf 加0.140kgf 75% �� ��

2-1 宙ﾋIW｢��債ﾘﾙ�､�R�16.3 14.6 湯絣��r粤B�1950 �#c���4_3 

2-2 宙��ﾔ姥｢��債ﾘﾙ�､�R�19.8 ll.0 途纈�S�纈�1180 ��C���2.4 

加工布の保 持率(原布 に対して) ��#"R�sRR�83% 298% 田�R�56% 鉄bR�

糸1本の強 力及び保持 率 侏C��#�Fｶvb�����#��ｶvb��2R�原0.151kgf 加0.127kgf 84% �� ��

保持率(%)はすべて原布に対してである｡

試験室　　20±±oC　65±2%RH

外国生糸の品質と染色及び
風合いへの影響について

(平成6年度生糸品質試験調査結果)

技術指導係　谷村秦宏

試験研究係　鹿取善寿

試験研究係　古池君子

毎年行っている生糸品質試験を平成6年度は､昨今よく使用されるようになった外国糸､

特に中国四川省を中心にスポットを当て様々な角度から検証を行った｡今回の測定結果から

は同じ産地でありながら物理特性､染色特性､風合い特性にかなり差が見受けられ､生糸の

ロット管理の重要性について､改めて実感させられる結果が得られた｡

卦1妄芸諾芸｡生糸品質試弧最近使用量が増加　下霊芝三雲霊と同じ条件にて､その節の大きさが以

してきている中国糸(4点)を中JLりこ日本糸(1点)　　断面太さが+3 5%以上､かつ長さが3 5mm以上

とブラジル糸(1点)を加え､計6点で品質試験を　　　2000mm　未満

行った｡

2.試験方法

試料調整

ボビンに巻換えた後､湿度65%､温度20℃にて放置

(1) .糸むら

糸むら試験機(ウスターテスタ-IS)にて､糸速100m/分

･2.5分間(糸長250m) ×5回の平均｡

測定原理は､単位長当りの糸重量(以下｢断面太

卦孟志墓誌書芸吉子冨霊宝霊…芸等三完芸喜toヒ芸

表される｡

(2) .節

①.小節

糸むら試験と同じ条件にて､その節の大きさが以

下の場合の数

断面太さが+ 4 0%以上､かつ長さが8n]m未満の

節

②.中節

糸むら試験と同じ条件にて､その節の大きさが以

下の場合の数

断面太さが十3 5%以上､かつ長さが8mm以上3

5 mm未満の節

③.大中節

(3) .繊度

検尺器にて400回巻(450m)のかせを取り､秤量･

計算　×10回

(4) .強伸度

①.強力

自動単糸強伸度試験機(テンソマ7トⅢ)にて､糸長50

0mql･引張速度100% (500mm/分) × 2 0回の測定

②.伸度

強力試験と同様

③.仕事量

強力試験と同様

(5) .油分

約5 gの試料をソックスレー抽出器を用い､ユタ/-

ル･へ一灯ン混液にて約5時間抽出を行い秤量･計算　×

2回

(6) .練滅率

約5 gの試料を精練液(炭酸ナト叩ム0.5%液､浴比

50)で20分間煮沸精練し､秤量･計算×2回

(7) .水分

約5 gの試料を標準状態に一昼夜以上放置した後､

1 05o Cの乾燥機中に3時間以上放置し､秤量･



計算×2回

(8) .染色性

7本合糸し100T/mの撚をかけた糸で筒編みし､同

浴で精練染色を行い色差を調べた｡

色差の判定には_､日本電色SZ-∑ 8 0色差計を

用いた｡

精練染色条件は､以下の通りである｡

精練　　　炭酸ナトリウム

マルセル石鹸

ハイドロサル77イけ川ウム

浴比

染色

=　　　　=　　　　=　　　甘V/　′-ノ　′/　Og g 蛋 1

rhJ　　3　　3　　1

煮沸　30分　処理

染料(赤､青､緑) 1%0.V.f

酢酸アンモニウム　　30 g/1

酢酸3 g/1

4｡o｡30mri三00℃
(9) .風合い

生糸を変りちりめんの強捗糸(水撚)として使用

し､製品への影響についてKE SシステムFを用い

て検討した｡製品の条件は下記の通りである｡

e)下溝､ボビン揚げ(A杜)

下漬　　　下漬剤　　　TW　2.5%

脱水率　　　　　　200%

乾燥　　　　　　　33oC

(2)合糸､緑薫､湿式撚糸､乾燥(B杜)

緯煮　　　処理時間　　　　　45分

温度　　　　　沸騰付近

撚数　　　2700T/m S･Z M 27*7本

③カベ糸との合糸､上撚(C社)

④製紙(D社)

⑤精練(浜縮緬工業協同組合)

@染色仕上(橋本謙染芸)

3.各項目概要

(1)　糸むら

どの国の糸についても､近年の検査結果とほぼ同

等の値を示しており､中国･日本糸に比べブラジル

糸は､糸むらは小さい｡

(2)　節

皮)小節

中国糸は近年に比べかなり多くなっており､ E]本

･ブラジル糸はほぼ同レベルで少ない｡

②　中節

小節に同じ｡

③　大中節

どの糸も近年同じ傾向である｡

(3)　搬度

殆どの糸が､公称繊度に比べ細い傾向である｡特

に日本･ブラジル糸が顕著あるo

(4)　強伸度

①　強力

昨年かなり弱かった中国･日本糸は強くなった｡

ブラジル糸については近年並み｡しかし､中国糸の

中の2 ､ 4の糸は､変動率が10%以上で最低強力が

70付近であるため､取り扱いに注意が必要｡

強度は､ブラジル糸は他の産地に比べ弱い｡

②　伸度

強力と同様に中国2 ､ 4の糸は､変動率が20以上

で最低伸度が10以下であるため､取り扱いに注意が

必要｡

③　仕事量

強力伸度と同様｡

(5)　油分

日本糸はかなり多いが､その他は例年並であるC

(6)　練滅率

どの産地も近年と同傾向で､中国糸は平均して率

が少ない｡

(7)　水分

ほぼ同じ値を示しているが､若干中国糸は少ない｡

(8)　染色性

どの色に対しても同じ傾向の色差が発生している｡

中国糸の1 ､ 4の差がもっとも顕著である｡

他の物理特性との関係は､ほとんど見られない｡

(9)　風合い

風合い測定用の生地を試織する過程で､ ②の工程

の施撚時に1 -4の中国糸で糸切れが多く発生した｡

これは､強伸度のところで述べたように､中国の糸

に変動が大きかったことから発生したものと思われ

るCそのほかの工程に関しては､問題はなかったC

次に風合いについて見てみると､今回求めた風合

I.

い値はKESによる1 6項目の測定値から､衣服着

用時の形態や変形挙動に関与する基本特性の組み合

わせ値1 0項目を求め比較した｡

ドレ-プ性についてはB/Yや√B/Yからブラジル糸

が最も強いと思われる｡また､そのときの形態安定

や√2HB/Wからどれもほとんど変わりないが､これも

ブラジル糸が安定していると言える｡

手触りはMD/Sm)から一部を除いて中国糸が良いよ

うである｡

柔らかさについてはYC/TやWC/Vから中国糸の2 ､

3が良いようである｡

見掛けのふくらみはW/Tから中国糸1が良いようで

ある｡

以上のことから全体的な風合いについて中国糸は

良いと思われる0

4.まとめ

以上の測定結果から､同じ中国四川省の糸であり

ながらそれぞれ物理特性､染色性､風合いにかなり

差があり一概にどの糸がよいとは言えない｡

染色性について測定した結果､糸のロット管理が

かなり重要であることを再認識した｡

今回の生糸の品質試験において､浜縮緬工業協同

組合並びに暁会の役員の方々にご協力いただいたこ

とを心より感謝いたしますC

生糸品質調査結果-質

原産国 �&饑ｲ�-ﾈ+ﾘ,ﾒ�ｮ仂ikﾂ�油分 �ｸﾋ越b�水分率 

(%) 窒R��(%) 

1 �(hﾙ��四川省 ��經��21.1 ������

2 ��ﾈ�ﾂ�四川省 ���3��21.3 湯繧�

3 ��ﾈ�ﾂ�四川省 ��紊B�20.g 湯纈�

4 ��ﾈ�ﾂ�四川省 ��紊R�23.4 湯纈�

5 �7X8�5x8ｲ�ブラ夕ク ���#2�22.7 ����2�

6 �?ｩgｲ�埼玉シルク ��纉B�23.3 ����"�

.平均 ����紊��22.i ���ﾃ��

糸むら(U%),節(個) 劔強力(ど) 

糸むら 傅ﾉ���中節 ��Y(i���平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�

1 釘緜��17.8 釘���0,4 ���b���3.5 ��#R���110.0 

2 釘縱b�21.2 釘�"�1.0 涛偵��10.8 ���r絣�67_5 

3 釘紊��19.6 迭�"�0.8 ���R綯�5.3 ���R���95.0 

4 釘ﾃs��24.2 �2繧�1.8 �����2�12.8 ��#����72.5 

5 �2纉b�3.8 �����0.4 ���b綯�4.4 ���"絣�90.0 

6 釘��b�4.2 ��綯�0.8 �?｣2繧�3_0 ��#����107.5 

平均 釘紊B�15.1 �2���0_9 �����6.6 ���b縒�90.4 



織度(デニ-ル) 劔刹ｭ度 g/d 

平均 儷x��¥鞆r�最大 抱ﾜX惲�最大偏差 丶ｨﾛyzb�

1 �#R��r�1.70 �#r�3R�21.71 �2�3b�0_28 釘緜2�

2 �#2繝"�1.22 �#R纉R�22.ll �"��B�-4.73 釘��b�

3 �#B貳ﾂ�1.41 �#b��2�21.42 �"緜��-3.57 釘�3��

4 �#B�#r�0.95 �#R縱��22_92 ��經2�-2.93 釘經B�

5 �#R縱��0.26 �#b�#R�25.45 ��紊r�-4.52 釘��B�

6 �#R紊b�1.41 �#偵���23.89 �2縱2�-5_70 釘紊r�

平均 �#B縱R�1.16 �#b縱��22.92 �"�3"�-3.53 釘�3��

伸度(%) 劔仕事量(g.cm) 

平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�平均 兔�:騷b�最大 俐X惲�

I �#2綯�5.2 �#b���21.0 涛湯縒�7.9 ����"絣�855.8 

2 �#�纈�21.2 �#B絣�8.0 都ッ�2�25.8 涛Sr���213.0 

3 �#����ll.3 �#2絣�16.5 塔�r絣�15.3 涛�����596.1 

4 �#��2�25.8 �#R���7.5 塔3R�2�32.3 ����偵B�301.6 

5 ��偵b�9.9 �#"���13.0 都sb紕�12.6 塔澱絣�442.0 

6 �#"紕�5.4 �#B絣�19.5 涛#"�2�6_6 ���#����762.9 

平均 �#��2�13.1 �#B�2�14.3 塔Sb�"�16.8 ����"縒�528.6 

千ノ ���髪≠ 1/;X 梯�仕事I(∫.(.帆) 

辛 �2ﾂ����ｲｲ�96��ｽR� 
zh' ㍗ ∴′ .′/ ･//.〟 // 梯� �(�ﾂ�繒���ｲ����9:"�調��糘���� 

･_/′ノノ ��梯��や� 僮//,i- � 



染色.l生試験結二果

3　　　　　　4

B Lt　田▲t　田bJ

AE ���2 �2�4 迭�6 

i ��5.355 免ﾂ緜コ�J8_846 ��e�途�日.155ー 

…2 姪R�3SR� 澱�33��】3.492 免ﾂ�3C"�8.800 

3 �?｢緜コ�6_331 ��7.l62 ��cR����2�2.470 

4 著.�ﾃイb�13.492 途��c"� �"��S��4.692 

5 ��b緜途�ll.342 迭���｣2�F2.150 ��2.543 

6 ��B��SR�8.SOの �"紊s��.4.692 �"經C2� 

1　　　　　　2　　　　　　3　　　　　　4　　　　　　5　　　　　　6

ロLt E]■t Q bJ

AE ���2 �2�4 迭�6 

1 ��4_347 湯紊c��15.374 ��2經澱�ll.503 

2 釘�3Cr� 迭��#"�lJ,027 湯�#���7.156 

3 湯紊c��5.122 ��5.906 釘��#r�2.035 

4 ��R�3sB�ll.027 迭纉�b� 白縱s��a.871 

5 姪2經澱�9.249 釘��#r�I.779 ��2.093 

6 免ﾂﾃS�2�7.156 �"��3R�3.871 �"���2� 

l

l　　　　　　　2　　　　　　　3　　　　　　　4　　　　　　　5

r:lL小｢.1､■　n b■

風合し､試験糸吉果
形態や変形挙動古こ関する基本特一(当三

中国.1 �(hﾙ�"�中国3 �(hﾙ�B�ブラジル5 �?ｩgｳb�

B/Y �����3B�0.0035 �����3��0.0035 �����#����0.0034 

2HB/Y ������"�0.0012 ������"�0.0012 ������"�0.0013 

2HB/B ���3S#2�0.3529 ���3�#B�0.3563 ��紊�cr�0.3708 

2BG/G ���#�3b�1.6667 ���#S���1.3571 ��紊SS��1.3836 

XKD/SXD �����3R�0.0037 �����CR�0.0032 �����3b�0.0039 

YC/Y �����Sr�0.0065′~ �����c5��0.0058 �����S��0.0060 

YC/T ���###��/0.2244-- ���#3c����0.2153 ���##C"�0.2169 

Y/T �3偵�3C��34.7694 �3r�#�#R�36.9199 �3ゅ#C3r�36.4152 

√B/Y ����S�B�0.1518 ����CS��0.1518 ����C��苒ﾓ｢ﾂ�0.1504 

√21ⅠB/Y ����3Cb�0.0350 ����3S��0.0352 ����3C��0.0357 

瓜仰mWm肌仙oo｡300｡2肌｡
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岐阜県滋賀県技術交流事業
ウール･シルク複合繊維製品の評価について

滋賀県繊維工業指導所　　谷村　泰宏

鹿取　善毒

古池　君子

岡　　幸子

岐阜県簸推試験場　　　　山下　典男

樋口　　亘

阿折すみ子

林　　好夫

岐阜県のウール･縫製産地と滋賀県のシルク.強撚糸産地の素材と技術の融合から生まれ

た新しい織物をどのように評価していくかを風合い(KES) ､滑脱抵抗力､防シワ性から

評価を行った｡評価をするにあたり9種類の織物を試作しそれぞれについて測定を行った｡

その結果風合いについてはかなり良い結果が得られた｡

1.はじめに

平成4年度から始まった岐阜県との技術交流事業

で､平成6年度は岐阜県のウールと滋賀県のシルク

を用いた複合線推製品の評価技術について技術交流

を行った｡

2.試料

たて糸には絹紡糸(140/2)を用い､よこ糸

にはウール糸(1/78)と生糸(42中×1本)

を図1のように撚糸した9種類の織物を製織後精練

漂白した自生地を試料とした｡

3.試験方法

3-1　風合い特性

力トーテック社製KES-Fシステムを用い､引

っ張り､せん断､曲げ､圧縮､表面の16個の特性

値を測定し､風合い式　KN-203-LDY　及

び　KN-302-WINTER　を用い風合いを

求めた｡

3-2　防シワ特性

J I S L 1 O96　モンサント法による防シワ

性の測定を行った｡

3-3　滑脱抵抗力

J I S L 1096　6. 21　B法による滑脱

抵抗力の測定を行った｡

たて糸　　絹紡糸　140/三

よこ糸

;:,4V三:ニ三言〉TA"-
上擦(S)

生糸42中×

試料 �ｩE���上撚B 

番号 着B�蠅��(T/Tn.S) 

1 鉄Cr�123 

2 鉄Cr�320 

3 鉄Cr�547 

4 涛C"�123 

5 涛C"�320 

6 涛C"�547 

7 ��#�"�123 

8 ��#�"�320 

9 ��#�"�547 

図1　試作試料構成

4.結果及び考察

4-1　風合い特性

今回は婦人冬季ドレス用の式を用い評価を行った｡

その結果H. V.のKOSHIにおいては試料1-

3が高く次いで4-6､ 7-9が低かった｡これは

下捗の撚数による影響と考えられるCまたNUME

R Iについては下撚が多くなれば値が高くなり､上

撚が5 4 7回と撚数が多くなって低下する傾向であ

った｡またFUKURAMIはNUMERlと相関

性が見られ､強撚糸の使用とウールを複合すること

により良い値がでていると思われる｡

次にT. H. V.を見てみると下掛が高くなると

数値が良くなり､ NUMERIと同じく上撚の撚数

が547回で悪くなっている｡

H. V.

柑(5trOrg) ～日U8elk)

nU　9　AY　7　6　U'　4　3　ウL　1　8

HV

′■一■-､･._ 

■-~一一､一 

_一一一I一■一一一●- ��
､-_一一一■J-. ��

1　　　2　　　　3　　　　4　　　　5　　　6　　　7　　　　e　　　　9

試料番号
- KOSHt NutR1 -- P脚T

図2　H. V.

T. H. V.
5(excel Lent) -I (仁のOr)

3.98　　　　　　　4･88　【N A】G J防

1　　　2　　　　3　　　　4　　　　5　　　　6　　　　　　　　8　　　　9

試料番号

図3　T. H. V.

4-2　防シワ特性

防シワ性は､下掛に起因している傾向があり撚が

多くなると良い値となる｡また上撚の影響はほとん

ど受けなかった｡これは下撚に比べ上撚は少ないた

めと思われる｡

9t!

8tl

%　　　79

68

58

＼67 6/

72.9　　　　　　72 8　　73 1/

/--ヱユー一一

/㍗-ヱ｣で

1　　　2　　　　3　　　4　　　　5　　　　6

試料番号

図4　防シワ性

4-3　滑脱抵抗力

滑脱抵抗力は､下撚が多い程良い値が出ている｡

これはよこ糸の撚によって摩擦係数が変わる事によ

る｡また滑脱抵抗が全体的に悪いのは､たて糸の密

度が少し少なかったためではないかと思われるが､

これについては今後の改善を行う上での課題となる

であろう｡

試料番号 乖ｩ$Y.�)|ﾒ�ﾒ��

たて �.h+��

1 �����13.1 

2 ��紕�× 

3 ��C2�I_0.8 

4 �����13.6 

5 �����ll.4 

6 ���"�9.4 

7 ���"�7.4 

8 ���2�5.7 

9 �����6.9 

図5　滑脱抵抗

5.まとめ

今回の実験結果からは､試織した9点の織物の中

でト-タル的に良かったのは試料番号7 ､ 8の放物

であったoこれらの織物の特徴として下撚は強撚で

あるが上撚が弱いという傾向が得られた｡ただ今回

は､婦人冬季ドレス用として考えたが他の分野での

性能評価を行っていないため引き続き他の分野につ

いて検討したい｡



絹の高付加価値加工について

技術指導係　　　　福永　奉行

絹の欠点であるスレと防縮性､防シワ性､形態安定性など消費性能の向上を目的に､コ

ラーゲンによる方法と､塩縮による方法での加工条件による効果を調べた｡結果としてコ

ラーゲンの場合たて方向の防縮性に効果が見られた｡風合いについてはコシが出ている｡
一方､塩縮処理については､防シワ性に効果が見られた｡

1.はじめに

消費者ニーズが多様化し求められる性能も様々で

あるが､製品の差別化･高級化にシフトしている傾

向が見られる中で高付加価値加工は､従来からいろ

いろ試みられてきたo

今回は､絹の欠点であるスレと防縮性､防シワ性､

形態安定性など消費性能の向上について化学加工に

よる改質加工として､蛋白質の付与と塩縮加工につ

いて実験を行ったので報告する｡

2.試験方法

試料

変り一越

測定項目

収縮率測定

J I S-L-1042　A法による

風合い測定

風合い試験機(KES-Fシステム)

防シワ性

J i S-L-1059　B法

(モンサント法)

加工方法

◎コラーゲンによる加工

加工工程

浸緒処坪1--l脂水. I -乾燥一　-

蒸し一一一一一　幅だし

加工条件

番号 ��ﾔ���ﾈ��

1 �5(8��ｸ5�93��R�20分 

2 �5(8坪5�93��R�40分 

3 �5(8��ｸ5�93#�R�20分 

4 �5(8��ｸ5�93#�R�40分 

5 �5(8坪5�933�R�20分 

6 �5(8��ｸ5�933�R�40分 

◎塩縮処理

加工工程

浸続処理----脱水1---風乾-一一　一

一一幅だし

加工条件

番号 ��ﾔ���ﾈ��

1 �h嶌4ｨ8ｸ5h8h4X8�3�r��ﾃ����60oC 免�R�

2 �h嶌4ｨ8ｸ5h8h4X8�3�r��ﾃ����60oC �#�Z｢�

3 �h峪|ﾘ8ｸ5h8h4X8�3�x�ﾈ�ﾃ����80OC 免���

4 �h嶌4､･x8h4X8�3�r�����80OC �#�Z｢�

5 �h嶌4ｨ8ｸ5h8h4X8�C�r�����60oC 免�R�

6 �h嶌4ｨ8ｸ5h8h4X8�C�r�����60oC �#�Z｢�

7 �h嶌4ｩwﾘ8h4X8�C�r�����80OC ���Z｢�

8 �h嶌4ｨ8ｸ5h8h4X8�C�r�����80oC �#�Z｢�

3.試験結果および考察

◎コラーゲン処理

防縮性

図1に結果を示す｡たて方向については全

体的に効果が見られ特に加工番号3 , 4に効

果がでている｡よこ方向についてはほとんど

変わらない｡

8　9　8　7　6　5　一　3　2　1　切

開胆仰山硝山

＼ 
＼＼ゝ7-＼-＼/-㌔ 

＼モト一一一一一一一一一す/ 

0　　　　1　　　　2　　　　　3　　　　　J　　　　　5　　　　　6

JMl市有号
口　たて　｣よこ

図1　収縮

染色性

図2に色差の結果を示すo色相によりばら

つきは見られるが色差はブル-で加工布番号

2, 5が高く出ているC

2　8　6　V　2　1　台　6　4　2　6Z

I　1　t I a eU aU nV

缶しき

叩　師　!2　64　打　開　$l　鵠　如　訂　輔

【は紬国光ほ性

_ll /一見､ 

′サン,I,../了:十㌦一一一1 

∫__I_身ゾノー-､＼ 

.ロ一-甘-U 

1　　　　　2　　　　　　3　　　　　　A　　　　　　5　　　　　　6

7Alユ7Tl初号

ロ　フルー　十　L･ツト

図2　染色ヤl:_

地合い

圧縮については凶3,図4に示すo堅さか

やや幣く､回復性については効果かなく加工

/rJ∵芥',14. 5について卜がっている｡

引っ張り紗Fl三については図5 ,図6に示すo

今体的にややかたくitIll復性は見られない.

曲げについては凶7に示すo全体的にやや

幣くl叫復性は変わらないo

せん断については挺‡ 8に示す()ほとんど変

化が比られないo

メ-甘----一一一-A-----礼/A 

F/＼＼廿/ 

q　　　　　1　　　　　2　　　　　3　　　　　4　　　　　5

州ユ朽薪畏

l対3 JJ:_#i (かたさ)

一､日-一一 

~＼E}--一一一-Er 

q t　　　　　　2　　　　　1　　　　　4　　　　　　5　　　　　　6

Jm 7T)番号

llXJ4　圧縮(tl_Tl復)

L^J rJ A:　　6　　d-　CJ　　｣4LJ7　　　　　4　　d.　4　　4

ei u)

錦　鯉　fR　別　Si　餌　場　嶋　朋　4J　仰

矧莞ほ性

耶　恥　防　Bd　郎　陛　即　8hU ei)　　ES)　　nU a nU hり

4　　　5　　　3　　　5　　　rJ I(I IO　;J　8　:　eB eP　旬

かたき

′日一一一_ー 

JF)一一一m--一打-一､-6-----､1r--- I■一十 

匂　　　　　t　　　　　2　　　　　3　　　　　L1　　　　5　　　　　6

加工布番DzS

図5　引っ張り(かたさ)

【1_ 

＼甘一一一---一㌔ 

8　　　　　1　　　　　2　　　　　3　　　　　4　　　　　5　　　　　6

加工布番号

図6　引っ張り(回復)

ノー一一一が/8､-----一日 
十 8/ 

白】23456 

-D---｡----I.-.--一一-.--一一一1㌧1- 

切123d56 



防シワ性

図9に結果を示す｡試料番号1, 2が悪く､

試料番号6がやや良くなっている｡

珊　88　防　糾　Sg　珊　78　耶　別　72　花

柄シワ
ノ一口 / 

/ 

/良-Y一一一一月/ 

// 
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図9　防シワ

◎塩縮処理

防縮性

図1 0に結果を示す｡たて方向で試料番号

3, 4で効果が見られるが試料番号7, 8で

は効果がない｡よこ方向は変化が見られなか

った｡
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図10　収縮

染色性

既1 1に示す｡ブルーについてはほとんど

変化は見られない｡
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図1 1　染色性

風合い

圧縮は図12,図13に示す｡ややかたさ

がみられ回復性については試料番号4がやや

効果がみられる｡

引っ張り特性については図14,図15に

示す｡ほとんど変化がみられず､回復性は試

料番号4, 5がやや悪いC曲げかたさについ

ては図1 6に示す｡

回復性は変化が見られないo

せん断は図1 7に示す｡ほとんど変化が見

られない｡
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防シワ性

結果を図1 8に示す｡全体にやや効果が見ら

れ､試料番号3, 1, 6の順に良くなってい

る｡
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4.まとめ

今回の実験で下記の結果を得た｡

◎コラーゲン処理
･たて方向の防縮性に効果が見られた｡

･風合いについてはやや硬く回復性は顕著に

見られなかったがややコシがでていると考

えられる｡

･防シワ性についてもほとんど効果は見られ

ない｡

◎塩縮処理
･たて方向の防縮性にやや効果が見られたが

コラーゲン処理に比べ低い値を示した｡

･風合いについては引張り､圧縮特性にやや

効果が見られた｡
･防シワ性については一部に効果が見られコ

ラーゲン処軌こ比べ高い値を示した｡



麻織物の防しわ加工(1)
(平成6年度特定中小企業集構活性化支援事業に関する研究報告)

能登川支所　三　宅　肇

1926年から始まったセルロース級経に対する防しわ加工について､現在までの流れをまとめたG

また現在の形態安定､形状記憶加工について加工方法から分類して内容及び効果を調べた結果,

液体アンモニアによる織推改質が効果､強度､風合いなど､総合的に見て効果が大きいと考えら

れた｡また､麻織物に対して樹脂加工を行った結果､防しわ効果の大きさは非ホルマリン樹脂に

対して含ホルマリン樹脂のほうが顕著に見られるが､強度低下は樹脂の種類や濃度､熱処理温度

などとは無関係に､防しわ性の値と比例的に起こる結果がえられたo

1　はじめに

近年の衣料用織維消費量は､天然鮭経と化合級が

ほぼ二分している｡天然推経は､そのほとんどを綿

が占めており麻の消費量は非常に少ない1㌦麻特有

の風合いや物性､熱伝導性など夏用衣料素材として

の最適さはよく知られているところであるが､需要

期間の限定やコスト面が原因で生産量は少なく､同

時に技術開発などの研究報告も非常に少ない｡

そこで､麻織物の最大の欠点である防しわ性付与

加工について調査及び実験をおこなったので報告す

る｡

2　セルロース親経に対する防しわ加工

セルロース織経の防しわ加工は､主に合成樹脂の

初期縮合物の水分散液を浸透させ､乾燥後､熱処理

によって繊維内部に樹脂を形成させることにより､

繊維の弾性率及び弾性回復率を向上させることを目

的としている2)3㌦

1926年のTootal Broadhurst&Lee杜によるビスコ

ースレーヨン織物に対･

0

日

C

/＼

する尿素ホルマリン樹

脂(図1)を用いた

しわ､防縮加工にはじ

まる｡ 1950年以降から

HOCH21N NICH20H　線状架橋を与えるリア

;　【　　　　クタント型の樹脂が次

H H 々と開発され､現在最

もよく使われているグ

(図1 )urea-folmaldehydeリオキザル系のジメチ

ロールジヒドロキシエ

チレン尿素(DMDHEU) (図2)もドイツのBASF

社によりこの時期に開発されている4) c

l960年代になると､合級の普及と共にジクロロブ

o　=　C ロバノールエポキシ化

合物､ホルムアルデ

ヒドなどを湿潤状態で

/ ＼　　　　架橋反応させるW&W

月OCH2-N N-CH20H　加工や縫製品の形態安

t i　　　　定性に優れたP&P加

HOICH CH-OH　　工が開発されたが風合

いや強度の面で問題が

(図2) DKDREU　　　残り､大きな発展は見

られていない｡その後

の化合披全盛期を経て､再び天然織姓に注目が集ま

る19帥年代は遊離ホルマリン基準が設定などにより

技術的に大きな進歩は見られていなかった｡これら

の背景をもとに､ 1990年代にはいると再び形態安定

加工(形状記憶加工)等に名前を変え､紡績､アパ

レル各社から新しい加工方法が開発されたo

現在の形態安定性を目的とした加工は大きく分け

ると次の3つの工程の組み合わせによる｡

･シルケット加工と液体アンモニア加工

･樹脂加工(液相)とVP加工(気相)

tポストキュ了とプレキュア

シルケット加工は1896年に発見されて以来､光

付与､反応性向上などの目的で現在も一般的におこ

なわれている｡これに対して､液体アンモニア加工

もプログレード法やテデコ法などの歴史は古いが国

内においては実用化がされていなかった｡液体アン

モニアは､粘度や表面張力が低く綴鮭内部に浸透し

やすい｡浸透後､非晶部及び結晶部の水素結合を壊

し水酸基と錯体を形成する5) ｡液体アンモニア処理

の効果として､防縮性･防しわ性･反発性･柔軟性

･強くなる､などが知られている｡強さについては

アンモニウムチオシアン酸(NHASCN)やヨウ化カリ

ウム(KI)などのアルカリ塩を加えることにより-一･

層強さが増すといった興味深い報告もある6㌦

ここで､麻織物に対する各加工による物性の測定

値を表1に示す｡

液体アンモニア加工によって防しわ性を含む形態

安定性が向上している｡これは綿に対する効果と同

様であるが､強度関係の変化が見られないoこの原

因は不明であるo

(試料) 60×60リネン平織物

(試験)

洗濯収縮性-Y&Y性試験時の洗濯1回後の収縮率

引っ張り強さ.･･JIS-L1096 A法

引き裂き強さ･･･JISILIO96　D法

原麻 �5h8ｸ5�x6r�NH3 

乾防しわ性(○) �143 ��3��189 

リンクル(級) �1 ��絣�2 

W&W性(級) �1.2 ���1.5 

洗濯収縮率 (%) �+ﾘ,B�3.4 �"���1.5 

よこ 蔦"���1.6 蔦����

引っ張り強さ (Kgf) �+ﾘ,B�15.0 ���纈�16.3 

よこ 免ﾂ�"�6.4 湯縒�

伸び (%) �+ﾘ,B�3.8 �"�"�3.3 

よこ �#����19.4 ��ゅ2�

引き裂き強さ (Kgf) �+ﾘ,B�3.3 �2���3.4 

よこ �2���2.7 �"纈�

(表1 )麻(I)iン)に対する各処理による物性

樹脂状態については､従来の液相状態の処理によ

+三-:::_lLi: _-: _-:.三二tI二:-__=t;'L::誓:_-_二

る効果の低下などの樹脂加工の欠点を補うといわれ

ている7)0

架橋化促進をおこなうキュアリング工程について

生地の段階(縫製前)におこなうプレキュア方法に

対して､縫製後におこなうポストキュアは､収縮性

､パッカリング防止､易プリーツ性付与などの利点

があるとされている8㌦麻に対する液体アンモニア

加工の効果は表1に示したが､ VP加工と液体アン

モニア加工の比較を衰2にまとめた｡なおVP処理

については､加工実験ができなかったため文献など

から抜粋した綿にたいする加工効果で比較した｡表

の数値は各々別個の文献から抜粋した値であり､両

加工の正確な比較にはならないが､製品を用いた消

費試験に関するデータなどでもはぽ一致した結果が

得られている9㌦

原綿 鋲��NHS 

防しわ ��S�ﾓ���R�290% �#��R�

V&Y性 ��ﾓ(ｸ��3.5-4級 �2絣ﾓHｸ��

収縮率 途ﾖﾆ�r�数%以下 ��Y/i7��

速乾性 辻�2-30%向上 釘ﾓS�Xﾏﾈ�2�

(衰2)綿100%素材に対する各加工の効果

現在､市販されている形態安定に関する製品は約

30ブランドあり､ほとんどが(シルケット加工)

+ (低ホルマリン液相樹脂)十(プレキュア)の組

み合わせに分類されるが､総合的に見て液体アンモ

ニア加工を経たものが効果が大きいと考えられる0

3　実験

樹脂加工は､親推内部に分子間架橋を施すことに

よって､外力に対する分子のずれを防ぐことにより

防しわ性を付与する｡これと同時に鎖状分子の固定

より､外力を分散することができず､荷重点にのみ

力が加わり強度が低下する10).麻織物に対するこれ

らの影響をみるため､加工をおこなった｡

3. 1樹脂の選定

3.1.1試料及び樹脂

試料　60/1リネン100%　平織物(シルケ7ト加工布)

樹脂

A　低ホルマリン型グリオキザール樹脂

B　　　　　　　　　　〝

C　　　　　　　　　　〝

D　非ホルマリン塑グリオキザール樹脂

E　　　　　　　　　　′′

3.1.2方法

樹脂処方については､各樹脂に添付している推奨

処方を参考にした｡加工条件は各推奨条件に大きな

差異がなかったため､以下でおこなった｡

パッド　2Dlp･2Nip　･絞り率　70-75%

D r y lOOoC　2min･ Cu r 130℃　3min

3.1.3結果

各樹脂の加工による防しわ性の

効果を衰3に示す｡

ホルマリンの含非についてみる

とやはり低ホルマリン型のほうが

効果が高いことがわかるo効果や

強度など総合的に考えて､現在で

はDMDHEUが最も優れいる加

(表3)モンサント値　工剤と考えられるo



3.2低ホルマリン型樹脂による加工

3.2. 1試料及び樹脂

試料　3.1.1と同様

樹脂　ベースレジンに前項3.1.3で最も効果の高

かったBを用い､その他以下の加工剤を使用した｡

加工剤 冦ｩ4�� 

ヘ一一スレシ一ン 冉�+X.ﾒ��低ホルマTJy型クやリオキサ寸-ル 

触媒 冉因ｸ犬�金属塩 

コントロールレシ～ン 触媒 柔軟剤 兀xﾘx*"�水溶性ウレタン樹脂 

柔軟 兔��ｸ5h8ｨ5(92�

3.2.2方法

加工条件　3.1.2と同様

測定項目

防しわ性(モンサント法, l)yクル法) ･ W&W性

収縮率･引っ張り強さ･引裂き強さ

3.2.S枯果

未処理 傀謁ﾒ�

防 �8(985H986yd����たて 鉄R�108 

し わ 性 宙ｪ9�x�9�B��よこ 都��124 

計 ��#b�232 

fJyクル法(級_) �0.5 �"ﾓ"絣�

W&W牲(級) 剴��3.5 

収縮率(%) 凾ｽて �"���0.5 
よこ �"���1.0 

引張り強さ(Xgf) 凾ｽて 鉄2�31 
よこ �#��6 

引裂き強さ(Kgf) 凾ｽて 釘�"�1.1 
よこ �"�2�0.9 

(表4 )樹脂加工による物性変化

(冗)　　未処理　　　　　　　　処理布

E] ∈]
1回　5回　10回　　1回　5回　10回

(図3)　洗濯による収縮

加工による物性の変化を表4に､洗濯による収縮

の変化を図3にしめす｡

防しわ性､防縮性については大きな改善が見られ

るが､予想通り強度低下が著しい｡

3.3加工条件による防しわ性と強度劣化

織物の樹脂加工には､樹脂､触媒の種類をはじめ

濃度､絞り率､予備乾燥､熱処理温度､時間など多

くのパラメーターがある.

そこで､最も効果及び強度劣化に関係すると思わ

れる樹脂濃度､キュアリング温度､時間について､

その関係をみた｡

3.3. 1試料及び樹脂

3.2.1と同様｡ただし､コントロールレジン､柔軟

剤は使用しなかった｡

3.3.2方法

パッド　lDip･lNip

絞り率　　65-70%

D r y lOOoC　2min

Cu r　　以下に示す

3.3.3結果

(%)　JCL a^OUaL　3-よこ!LJA

℃　n

一1　0　･ュHu　3　　mu

C　1　3
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〟W

cr+　　　　　　　　　　　サー　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　▲仇

5　　　10　　15　　　20

DMDHEU corlC en L rl L10Jt (%)

図4 )樹脂濃度と防しわ性及び強度劣化の関係
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(図5)キュ7ルク†温度と防しわ性及び強度劣化の関係
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5;　　抑　　ー0　　川

＼111､.1一.:
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(図6 )キュ7リンク〇時間と防しわ性及び強度劣化の関係

樹脂濃度､キュアリング温度及び時間と防しわ性

強度劣下の関係を図4から図6にしめす｡

樹脂濃度に関しては､ある一定濃度(5%)以上

から比例して効果があがっていくが､対応して強度

劣化も著しい｡キュアリング温度､時間については
一定の条件で最大効果値が得られるが､樹脂濃度と

同様の傾向で強度劣化が起こる｡柔軟剤などの併用

により鼓絶間の摩擦を低減することで幾分かの強度

向上が予想されるが､いずれにしても防しわ性と強

度劣化は､大きな相関関係にあるといえる｡

4　結論

麻を中心とした天然繊維の高機能化を目的として

防しわ性に着目した｡

文献などにより加工技術の現状と効果についてま

とめた｡市場ニーズに従い多くの製品が開発されて

いるが､樹脂やガスによる架橋法と液体アンモニア

を用いる技術に大別されることがわかった｡両法の

比較については､防しわ性はともに満足のいく効果

が得られているといえようが､液体アンモニア法の

方がより天然織経の特性を生かした加工であるよう

に思われる｡

また､麻織物に対して数種のグリオキザール系樹

脂を用いて加工実験をおこなったところ種類により

効果に差がみられた｡樹脂による加工は､濃度やキ

ュアリング条件等のパラメーターを変えることによ

り高い防しわ性が得られるが､強度劣化は加工パラ

メーターに関係なく防しわ効果に依存する｡現状は

最低限の強度を保ちながら､最大限の防しわ効果を

得る条件がとられているが､架橋法は親推内部での

樹脂剤の分布や架橋結合間距離などによって効果の

差異が見られるため11)､今後はこれらを応用して強

度維持に着目した加工条件を検討していく｡さらに

文中でも述べたように､現在ではDMDHEUなど

の含ホルマリン樹脂が一般的であるが､他の加工剤

や､異構造の加工剤の併用などを検討していく｡
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麻織物における撚定数と防しわ性の関係
(平成6年度特定中小企業集積活性化支援事業に関する研究報告)

能登川支所　大音　旦

麻織物の防しわ性における撚の効果について検討したoその結果､迫撚の場合には､下撚

の効果が顕著で寄与率も高かった｡次に､上松の効果も有意であり､それらを総合すると防

しわ性が約2 0%も改善されることがわかった｡また､これらの防しわ性は切断伸度とも相

関性が高く､その改善のためには切断仲度の向上が重要であるo

1.はじめに

最近､麻蝕物などのセルロース綴経の防しわ性の

向上については､種々の化学加工法が開発され効果

を上げているoしかし､織物の防しわ性は､織物の

規格条件などによっても影響を受けるものであり､

種々の要因について検討した｡その結果､これらの

中では撚による効果が大きいことを確認したので､

それらについて詳しく検討して基礎データを得た0

2.試験方法

2. 1試料

①リネン100S (麻番手)単糸

②リネン　　55S (麻番手)単糸

③リネン　　27S (麻番手)単糸

2. 2　撚加工条件

上記①-③の試料について､以下の撚定数にな

るようZ方向に下撚した｡

①　K-　70

②　K-　90

③　K-110

(K(撚定数)- T(撚数)t/m/√N(麻番手))

上記試料を､試料①については4本合糸を､試

料②については2本合糸を､試料③については単

糸のまま以下の撚定数になるようにZ方向に上燃

したC

①　K-　40

@　K-　65

③　K-　90

以上の方法で2 7種類の撚糸を作成した0

2. 3　製織･仕上加工

製織

たて糸　55本/inリネン　60S単糸

よこ糸　32本/in　上記の27種類の糸

仕上

通常の水素晒

2. 4　測定方法

①防しわ率

JIS L-1059　B法(モンサント法)

②糸の引張り強さ･伸び率

J i S L-1095　7. 5

ヤング率は上記値から求めた｡

③糸の伸張弾性率

JI S L-1095　7. 12　を準用し

切断強伸度から簡便法で求めた｡

3.試験結果と考察

3. 1撚条件と防しわ性の関係

測定結果をL2,にしたがって分析したo

要因 芳b�SS 耗2�Fo 

A下推定数 �"�307.9 ��SB���**14.3 

B上撚定数 �"�136.9 田ゅR�*6.3 

C構成本数 �"�50.0 �#R���2.3 

AXB 釘�172.8 鼎2�"�*4.0 

AXC 釘�16.8 釘�"�0.4 

BXC 釘�70.9 ��r縒�1.6 

e 唐�86.3 ���繧�- 

T �#b�841.6 辻�- 

寄与率　A下より数　　β　=34･0%

8　上より数　　β　= 13.7%

AxB p　= 15.4%

防しわ性に及ぼす効果は､上撚､下軌､ずれも有

意であるが､下撚数の方が効果が大きいoまた､上

轍と下撚の交互作用も認められた｡これは2本合糸､

4本合糸いずれの場合も下撚定数1 1 0 ､上撚定数

6 5で防しわ率の顕著な向上が見られたためである(,

なお､たて糸方向については有意な効果が認められ

なかった｡
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図1　下撚定数と防しわ性の関係
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図2　上撚定数と防しわ性の関係

3. 2　撚糸特性と防しわ性の関係

3. 2. 1　伸度特性と防しわ性

撚糸の伸度特性と防しわ性の関係を図3に､伸張

弾性率と防しわ性の関係を図4に､ヤング率と防し

わ性の閲係を図5に示すo

9関芸票芸慧'言霊?とおりで､いずれも有意な相関
切断伸度一防しわ性　　r =ニ0.517
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図3　糸の切断仲度と防しわ性の関係
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4.まとめ

1)通常の地撚(紡績撚)状態では防しわ率4 5

%程度のものが､追加撚することによって6 0

-66%まで向上した｡

2)撚の効果は下撚が顕著であるが､上掛でも認

められた｡実験の範囲内では､下撚定数が1 1

0 ､上撚定数が6 5近辺で防しわ率が最大値を

とった｡

3)加撚加工によって切断伸度を大きくすること

によって､防しわ性が向上したoまた､同時に

ヤング率や伸張弾性率の低下も認められた｡加

担加工という狭い実験の範囲では､これらの糸

特性との逆相関が成立したく)

5.おわりに

現在の防しわ加工の中心は化学加工である｡しか

し､加工の効果をより高めていくためには､織物の

規格条件の検討も重要であり､事実こうした条件の

違いで､顕著な効果も見られたo加撚加工は当然に

風合い変化も伴うが､目的に応じて化学加工ととも

に有効な活用が望まれるQ

参考文献

篠原　昭;粗雑機械学会誌,35,P479(1982)

篠原　昭;親維工学.36,P248(1983)



座布団･布団に関するアンケート調査
(平成6年度特定中小企業集積化活性化支援事業に関する調査報告書)

能登川支所　小谷　麻理

前年度に引き続き､生活形態の変化により利用度の変化した､座布団･布団について

旅館業界を対象にアンケート調査をおこなったDその結果､座布団･布団が機能や素材

面よりも感覚でとらえられ､季節感は薄れてきていることがわかった0

また､土産物についての回答内容を取り入れることにより､特徴ある製品を物産品とし

て展開できるかの考察の参考としたo

1.はじめに

特徴のある製品を製造していく場合､それがどこ

の産地で製造されているかを､ユーザーや市場に普

及させる必要がある｡誰が､どこで製造しているか

を明確に主張することは､製品に対する信頼性の提

案であり､製品価値になり得るからである｡

また､実際に製品を使用しているユーザーの意識

を調査することにより､情報の少ない寝装･寝具類

の製品企画の参考とする｡

対象を前年度よりさらに厳選し､寝装･寝具に対

する感覚的な捉え方､これから新たに予想される製

品企画のための情報を収集した｡

2.調査結果と考察

度調対象業種:旅館(一部和室を持つ

ホテルも含む)

発送数: 175

返答数: 39

選考条件:前年度調査結果を参考に､さらに滋賀県

に近接県(磨)であり､お互いの特徴を

把握しやすい県(府) 0

観光などの目的で利用者が多く､寝装
･寝具類を多量に使用している和風旅館

で､通常の宿泊料金が15, 000円以

上とした｡

ただし､滋賀県については一部上記の

条件に該当しない場合もある｡

3.アンケート様式

A4-2枚(色紙)

選択様式(複数回答可)

返信用封筒､ ｢近江の麻｣参考資料同封

く県(府)別発送数および返答数>

発送数 兢I9ｩ�B�% ����7３�

京都府 �3r�10 ��b���27_0 

三重県 �#��4 ��偵��38.1 

奈良県 ��r�3 ��r綯�23.5 

兵庫県 ����2 免ﾂ���27.8 

福井県 �#��5 �#U���25_0 

滋賀県 �3r�15 鼎�絣�36.8 

合計 ��sR�39 �#"���24.6 

各県とも前年度より回答数が減少したが､滋賀

県の回答数は増加した｡これを前年度の調査結果

と併せて考察すると､県内で製造されている製品

に対して理解が深まったと推測できる｡

<日頃､座布団についてどのようにお考えですか>

件 

特に何も考えない �"�

あればいい �2�

そこそこ満足している �#"�

やや不満がある 唐�

不満がある ���

その他 �2�

無回答 ���

その他の理由:いつも厳重に選択している

高級感にかけている(ボリューム)

ウレタンは安定感が悪く､その他は

高価すぎる

現在は座布軌こさほど不満は感じられないと考察

できる｡使用面において現状況から早急に改善すべ

き点は推測できないが､座布班の使用感に関してあ

まり重要視されていないとも推測される｡

<これから使用してみたいと思われる

色は何ですか>

青系 迭�

赤系 迭�

黄色系 ���

緑系 澱�

モノトーン系 澱�

茶系 免ﾂ�

その他 釘�

無回答 �"�

その他の理由:色々使用したい　藤色

アンケート調査を実施した冬季の影響が感じられ

る｡しかし茶系の持つ特徴である落ち着き感やナチ

ュラル感､伝統的なイメージや信頼感･安心感が求

められていることも推測できるo

近差ではあるが青系が3番目であることを主流製

品の生産の際に考慮しなくてはならない｡

<これから使用してみたい柄は何ですか>

件 

無地 唐�

花柄 ����

風景 ���

抽象 澱�

幾何学 釘��

エスニック ���

オリジナル柄 ����

その他 ���

無回答 ���

その他の理由:季節を問わず使用できるが風情のあ

る柄

依然として花柄に人気があるが､環境や季節を問

わない柄が主流となっている｡無地や抽象のように

強烈な印象のない製品の方が使用しやすいようであ

る｡

しかし､オリジナル柄の多さからは､既存の柄で

はなく自社のイメージが表現でき､なおかつ飽きの

こない製品が求められていることが推測できるo

<現在ご使用の座布団は何年ぐらいお使いですか>

件 

1年以下 �2�

2-3年 ��B�

4-5年 免ﾂ�

6-7年 澱�

それ以上 �"�

無回答 �2�

<座布団を勝入される際

もっとも考慮される点は何ですか>

件 

価格 ��2�

色柄 ��2�

かたち(サイズ) 途�

素材 高級感 ��"�

12 

メーカー(ブランド)名 ���

品質保証 途�

新鮮さ �"�

丈夫 ��b�

感じのよさ ����

その他 ���

無回答 ���

考慮する点として素材やかたち(サイズ)にとら

われず､まず見た目や感じの良さ(感覚)が重要視

されている傾向が推測できる.メーカー(ブランド

)名､新鮮さが殆ど求められていないことや､品質

保証がさほど重要視されていないことからも､使用

する側はイメージで商品の価値を判断し､購入して

いることが推測される｡生産者側は新たに視覚や感

性に関する情報の収集をおこなわなくてはならない



<購入決定(お見立て)は

どなたがおこなわれますか>

件 

ご主人(男性) �"���

ご主人(女性) �#��

内部専門担当者 ��B�

外部コ-デイネイクー ���

購入先 ���

その他 ���

無回答 ���

すべて内部関係者で選択されている｡このことか

ら新たな製品の提案をおこなう場合､コーディネイ

ターや取り扱い業者に提案するだけではなく､直接

利用購入者に提案することも必要であり可能である

｡また､直接提案することにより利用者の意見を収

集し､より具体的で実用性のある製品開発がおこな

えると考察できる｡

<現在ご使用の座布団の不満点は何ですか>

件 

色柄 ���

かたち(サイズ) ���

縫製(仕立て上がり) ���

価格 �"�

高級感がない 釘�

へたりやすい ����

汚れやすい 澱�

新鮮さがない �2�

肌触りが悪い ���

その他 �2�

無回答 ��2�

その他の理由:特に感じていない　満足している

業務用座布団として､一般家庭向けの製品よりも

耐久性や汚れ対策に工夫をこらした製品の開発が必

要である｡利用者が一番要求している点を把握し､

その種類に応じて特徴を持たせた製品の企画､提案

をおこなう必要がある｡しかし,無回答数からはあ

まり使用感に関して興味がないとも推測される｡

く一枚につきどのくらい支出してもよいと

お考えですか>

件 

500円以下 ���

1,000円以下 ���

1,500円以下 澱�

2,000円以下 澱�

2,500円以下 澱�

3,000円以下 唐�

それ以上 ���

無回答 澱�

安価競争がさけばれたが､今回の調査対象利用者

ははさほど強く感じていないように推測される｡

<ご購入先はどちらですか>

一一＼ー 佇��

専門店 �32�

通販 ���

百貨店 ���

ス-パー ���

小売店 釘�

その他 �"�

無回答 ���

その他の理由:布団屋

専門店から購入しているのがほとんどであるが､

先の選択者の返答と併せて推測すると､製品の種類

や特徴は専門店の意向により選択した中からさらに

選択するため､直接利用者が新たに製品を選択､購

入する機会が制限されてしまっていることが推測さ

れる｡

<お土産物売場をお持ちですか>

件 

はい �3R�

いいえ 釘�

無回答 ���

<はい､とお答えいただいた方にお尋ねしますと

滋賓県で作られた繊維製品を置いておられますか>

件 

はい 迭�

いいえ ��R�

その他:どこで製造されているか知らない

<はい､とお答えいただいた方にお尋ねします｡

土産物で食品以外の売れ筋製品は何ですか>

･縮緬小物･季節商品･一刀彫･毛筆･墨･面･小物

･装身具･信楽焼･手ぬぐい･のれん･草木染製品

その他:テナントとしてスペースを貸している

旅館業の土産物売場の充実が感じられる｡しかし

滋賀県においては県下で製造された製品が置かれて

いる所が少ない｡親推製品の素材としてだけでなく

､完成した製品として販売するには新たな販路が必

要であり､特産品として県内外への普及が必要であ

る｡

く布団をお使いですか>

件 

はい �3b�

いいえ �"�

無回答 ���

<現在ご使用の布団は

何年ぐらいご使用になっていますか>

件 

1年以下 ���

2-3年 ��b�

4-5年 ��"�

6-7年 澱�

それ以上 �"�

無回答 �"�

<夏用掛け布団は何をお使いですか>

件 

麻.麻混 �2�

綿.綿混 ��"�

合繊 羽毛 ���

19 

タオルケツト ���

羊毛 ���

知らない ���

その他 �"�

無回答 唐�

その他の理由:一年中同じ物を使用している

依然羽毛布団の人気が高いo高級感だけではなく

部屋の温度調整がゆきとどき､布団に季節感が求め

られていないことが推測される｡

<現在ご使用の春･夏用布団の不満点は何ですか>

件 

色柄 �"�

かたち(サイズ) �"�

耐久性 �"�

価格~ 迭�

高級感がない �2�

へたりやすい 途�

古くさい �"�

肌触りが悪い ���

その他 途�

無回答 ��b�

無回答数から使用感に対する関心は少ないと推

測される｡

<コーディネートなさっていますか>

件 

はい �#r�

いいえ 途�

無回答 �"��｢�



く購入決定(お見立て)は

どなたがおこなわれていますか>

件 

ご主人(男性) 唐�

ご主人(女性) �#"�

内部専門担当者 ��"�

外部コ-デイネイ夕- ���

購入先 ���

その他 ���

無回答 澱�

座布団と同じく圧倒的に女性が選択をおこなって

いる｡宿泊利用者においても機能面だけでなく風韻

や感じのよさを求めるのは女性が多いと推測され､

生産者側は企画や開発に女性の感性を取り入れてい

く必要がる｡

< 『麻』製品に

どのようなイメージをお持ちですか>

件 

高価 清涼 ����

30 

夏 ����

ごわごわ 迭�

くたびれやすい 釘�

汚れやすい �"�

扱いにくい ���

古くさい ���

特に何とも思わない 偵��

その他 ���

無回答 ���

次のF'ちぢみ』のイメージと併せて考察しても､

夏･清涼というイメージが大半である｡これらの印

象は産地製品のイメージとして今後も大切に保有し

信頼に応えて行かなければならない｡しかしながら

､空調設備の発達や座布団や寝具に関すイメージの

変化､生活文化の変化､または特色ある生産物を企

画製造する産地として､販路や提案先を考慮したあ

らたなイメージの展開が必要である｡

く『ちぢみ』製品に

どのようなイメージをお持ちですか>

件 

知らない �"�

扱いづらい 迭�

清涼 �#R�

夏 ����

古くさい �"�

肌触りがよさそう ��b�

肌触りが悪そう ���

特に何とも思わない ���

その他 湯�

無回答 �2�

その他の理由:日本っぽい､和風すぎる

< 『先染め』製品に

どのようなイメージをお持ちですか>

件 

知らない 唐�

特に何とも思わない 途�

風韻がある ��R�

古くさい ���

その他 ���

無回答 澱�

その他の理由:安っぽい

3.おわりに

製品を購入､利用する側は感覚(見た目)で選択

､判断している｡素材感がさほど重要視されていな

い現状下においては､製品のイメージを形成してい

る色､柄は重要なポイントである｡海外製品が安易

に手に入る時代に対応するには､日本人特有の感性

や価値観を製品に取り入れる必要があり､近江産地

の伝統的な技術と信用をさらに活用する必要がある

｡また､製品の普及(PR)不足は情報が集まりず

らい状況を招き､これは現代生活にあった新しいイ

メージ製品の発信や提案が伝わりにくい状況をも招

いている｡今後改善しなくてはならない課題である

消費クレーム等に関する一考察

能登川支所　木村　忠義

編放物をはじめ払練製品は､その製造工程において使用される糊材や仕上げ加工剤のほか

油や金属など多様な物質の付着による汚れや異種抜放の混入などによる染色むら､強力低下

などさまざまなクレームが発生するQ

当所に持ち込まれた微細な付着物によるこれらのクレーム品を分析し､事例の蓄樽を行っ

た｡

1.はじめに

織物の製織工程において､糸切れを防止し製織を

容易にするため各種糊剤を使用したタテ糸のサイジ

ング工程､さらに特殊な一本糊付け加工を行い糸や

製品としての付加価値を高めるヨコ糸の加工等が実

施され､各種の糊剤が使用されている｡これらの糊

剤等は､製織後の次工程で完全に除去され､染色･

捺染･仕上げ加工が均一に行なわれているのか一般

的である｡しかし､除去が不充分であったり､再付

着等によって織物上に残留されていると染色工程に

より染ムラ等のクレーム問題が発生する｡さらに､

その他の消費クレームとして､仕上げ加工剤の付着

ムラ､工程中における異物の付着､原材料のよごれ

､異種鮭経の混入等色々な発生原因が考えられるo

今回､各種消費クレ-ム事例を中心に､機器分析装

置により検討を行った｡

2.各種糊剤の定性について

2 - 1電子顕微鏡による表面形状観察

糊付け加工された試料〔麻糸:ラミー(loo‰)

を下記の処方によって糊抜きし､表面形状を観察し

た｡

(1)ブランク(加工試料)　　　　　　　図-1

(2)熱水処理後(90oC)　　　　　　　図一2

(3)希塩酸処理後(0. 25%)　　　　図-3

(4)酵素処理後(エンチロンCM-10)図-4

(5)炭酸ナトリュウム処理後(5g/L)図-5

糊抜き処理によって､加工剤の除去が確認される｡

2-2顕微一一赤外分光光度計(顕微-FT I R)に

よる未知物質の同定および既知物質のチャート

(物質を抽出分離後測定)

(6) PVA (コ+-セノールG-05)糊剤　　図-6

(7)既知(PVA)物質と

未知物質(抽出)との重ね書き　　図-7

(8)他の既知物質(デンプン)のチャート図-8

(9)他の既知物質(アルギン酸ナトリュウム)

のチャート　　　　　　　　　　　　　図-9

(10)他の既知物質(CMC)のチャート　図-10

3.その他の各種クレーム事例について

その他のクレ-ム事例(樹脂剤の付着むら･異種

祐経の混入･付着物質の汚れ)等に関しては次のと

おりである｡以下一部の事例について掲載する｡

(1 1 )防炎加工製品の分析〔元素成分の分析-P

､ Cu等の成分検出､加工ムラ〕図-1 1

(1 2)合成紙経の表面形状観察〔ポリエステル繊

維の熱融解接着表面の観察､均一な熱融解

〕

(1 3)防炎加工糸の分析〔元素成分の分析-A 1

､Si､P､Zn等の成分検出〕

(1 4)輸入生地の加工剤定性分析〔ポリエステル

繊維に使用されているサイジング糊の分析

-アクリル酸エステル樹脂､外国製品であ

るため糊の付着バラツキが多く均一な染色

が困難〕

(15)レ-ヨン織経の鑑定〔ビスコ-スレ-ヨン

とポリノジックレ-ヨンの表面形状の観察

-表面形状の相違によって鑑定〕

図-12,図-13



(1 6)不織布等の加工剤の分析〔ウレタン系樹脂

､アクリル酸樹脂の確認〕　　　図- 14

(1 7)真空ポンプ中に混入している不純物の分析

〔元素分析-鉄成分の検出〕　　　図- 1 5

(18)織物(綿100%,タテ､ヨコ等)に混入し

ている異物の分析〔ポリエチレン織維成分

の検出-染色後は白く染まらずクレーム原

因〕

(1 9)タテ糸に付着している物質の分析〔ポリビ

ニルアルコール糊剤の検出-水溶性PVA

(熱水に溶解し抽出可能) 〕

(2 0)合成繊維織物(エステル姓推100%)のタ

テ糸に混入している異種の繊維鑑定〔綿縫

経の検出-染色後白く発生〕

(2 1)織物(綿繊維100%)に混入している異種

の織推鑑定〔ポリプロピレン級経の混入有

り〕　　　　　　　　図-16,図-17

(2 2)各種綴維鑑定〔ナイロン披推､ウール親維

〕

(2 3)ポリエステル繊維100%織物の防炎加工剤

析〔P､Cl､ Si等の成分確認､溶剤抽

出有り〕 (24)麻織物のよごれ､付着物

質〔糊剤(PVA成分確認〕

(2 5)混入異物の分析〔含有している金属成分:

Cu､ Si､Ai､Zn等の成分検出〕

(2 6)織物に付着している白い物質〔カルシュウ

ム金属成分の検出〕　　　　　　図- 1 8

(27)ポリエステル織物の汚れ〔ナイロン(アミ

ド)系成分の検出〕

(28)級経の鑑定〔レ-ヨン織推､ポリエステル

推経､ビニリデン繊維の確認〕

(2 9)先染め織物の汚れ〔綿織経の付着〕

(30)微量金属成分の分析〔Al､Mg､Si､

S､Cl､K､Ca等の検出〕

(3 1)織物の付着物質〔酢酸ビニル成分の検出〕

(32)プラスチック物質の分析〔シリコーーン物質

の検出〕　　　　　　　　　　　　図-1 9

(33)不織布の織維鑑定〔毛､ナイロン､アクリ

ル､エステル､綿､レーヨン等繊維の確認

メ

(3 4)織物の加工剤の分析〔ポリエステル繊維､

ウレタン物質の検出〕　　　　　図-2 0

176-

4.おわりに

これらの消費クレーームについて､消費者の品質に

対する意識が高まっていることや､平成7年7月1

日より実施された製造物責任法(PL法)との関連

から今後ともクレーム分析の増加が予想される｡ま

た､それに関する内容も微小･微量で複合したもの

が多くなっており､高度な機器分析の技術が要求さ

れる｡このため今後とも各種の分析事例の蓄積を行

いクレーム分析技術の向上に努める｡

5.参考文献

◎織物欠点解析事例集(第3集)

石川県工業試験場

◎繊維製品の化学分析法　松本健次

(株)高分子化学刊行会

◎織推製品事故解析ケース･スタディ

大阪府立産業技術総合研究所

三嶋　寺嶋　浅択

◎織推製品の苦情処理技術ガイド

色に関する苦情　(杜)日本衣料管理協会

◎織推製品の苦情処理技術ガイド

縫製･副資材･安全衛生に関する苦情

(社)日本衣料管理協会

◎舷維製品の苦情処理技術ガイド

損傷･形態変化等に関する苦情

(杜)日本衣料管理協会

◎織物欠点解析事例集(昭和5 9年度)

石川県工業試験場

◎織物欠点解析事例集(昭和6 3年度)

石川県工業試験場

◎高分子分析ハンドブック

(社)日本分析化学会　(柿)朝倉書店

◎赤外線吸収スペクトル　定性と演習(定性窟)

中西香弥　古館信生　(秩)南江堂

◎高分子機器分析とその実験

丸山正生　三共出版(株)

◎固体表面/微小領域の解析評価技術

相洋孝　美　(秩)リアライズ杜

◎加工紬による試紙(風合いと染色性)

滋賛県杜絶工業指導所業務報告:昭和4 4年度

大音･木村

〔参照図〕

蛭ト1　71ランク(加1試料)

臥-2　熱水処理後(90℃)

図　3　希塩酸処理後(025%)

図1　酵素処J当機(エンチロンCM一一-IO)

凶　5 JX酸ナトリュウム処理後(5g/L)
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図-6　PVA (コl､-セノーJVG-05)糊剤
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〔参照図〕

図-7　既知(PVA)物質と

未知物質(抽出)との重ね書き
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図-8　他の既知物質(デンプン)のチャート
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図-10　他の既知物質(CMC)のチャート
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図- 1 1防炎加工製品の分析〔元素戒分の分析-

P､ C u等の成分検出〕

ポリ/ジ･yク娘紺　　　　t{スコ-スレーヨン繊維

他の既知物質(アルギン酸ナトリュウム)

のチャート
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図-1 2　レ-ヨノ杜細の鑑定:ヒスコースレーヨ

/⊂TFt'!ノノ;クレ- ≡ノの衷画形状の軌第-･表面

形.状rJ相逆E:よって鑑定＼

〔参照図〕
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図-13 ,レーヨン繊維の鑑定
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図- 1 4　不織布等の加工剤の分析

アクリル酸樹脂の確認〕
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図-1 6　挽物(綿繊維100%)に混入している興和

の批馳鑑定こポリプロピレン鮎経の混入有り〕
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Pl-繊維&邦地軸t適ly】)

(I:lJ TPtlレン出】

一l'　-

■ヽ　′l

ー■＼

臣1- 】 7　織物(純繊細1009石)に艶入している如fqL

の祉雑鑑定【ポリプロピレン地軸の混入有り】

図-1 8　組物に付着している白い物質

〔カルシュウム金属成分の検出〕



〔参照図〕
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図-19　プラスチック物質の分析

〔シリコーン物質の検出〕

試料　束ね着き
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図-20　織物･加工剤の分析

〔ウレタン物質の検出)
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! ハイブリッドシルク応用新製品開発

試扱研究係　　鹿取　善毒

技術指導係　　谷村　黍宏

技術指導係　　岡　　幸子

シルク開発センターが推進している新素材糸研究において､蚕糸科学研究所､蚕糸･昆

虫農業技術研究所､横浜農林水産消費技術センター､ならびに群馬県､栃木県､滋賀県の

公設研究機関が共同で開発研究を行うスーパーハイブリッドシルクの応用試作および､産

官学共同のハイブリッドシルク開発普及促進に関する試作研究を行った｡

1.はじめに

シルク新素材として国が支援し開発されているハ

イブリッドシルクを利用し､機能性を付与した新規

瀞な織物の開発と､新分野への商品展開に寄与するた
め､シルク開発センターの支援と産地業界との共同

研究として商品開発をおこなった｡

2.使用ハイブリッドシルクの特性

･ネットロウシルク

南から糸にする際､網(ネット)のように色々

な方向に紘姓が配列されるため､糸の中に空気を

沢山含み従来の生糸と比べ数倍の嵩高性がある｡

ネットロウシルク　150d

①繊度検査成績

平均披度　150. 6d

線度偏差　12. 27d

CV%　　　　8. 1 4%

最大繊度　　　190d

最細繊度　　　110d

披度開差　　　　80 d

②糸むら成績

最大糸むら　　　50d

(③強伸度

強力　　2. 23g/d

伸度　　　　1 1. 8%

ネットロウシルク　180d

(手繊度検査成績

平均繊度　175. 8d

繊度偏差　14. 38d

CV%　　　　8. 1 8%

最大級度　　　220d

最細繊度　　　135d

繊度開差　　　　85 d

(参糸むら成績

最大糸むら　　　40d

③強伸度

強力　　2. 73g/d

伸度　　　　13. 0%

ネットロウシルク　250d

①繊度検査成績

平均繊度

線度偏差

CV%

最大織度

最細繊度

繊度開差

②糸むら成績

最大糸むら

③強仲度

強力　　2

233. 0 d

24. 44d

1 0. 49%

305d

1 75d

130d

65　d

22g/d

仲度　　　　18. 7%

ネットロウシルク　80d

新型の機械で作られたネットロウシルクで

糸むらや節の少ない糸o

スーパーハイブリッドシルク

常温可染テトロン(30d)を芯に生糸(

50d)を鞘とした糸で500t/mのS

撚およびZ撚糸を使用｡



3.試作品の概要

品名L素材.組成 刹K格 ��i[��ﾔ�9��数量. 

シ一ヨ-セナ7ト服地 �+ﾘ,Cｨ5ぺ6蹂自Jｨ+�8ｨ7X6�5h8ｸ4繝�B｣�gｲ�幅92cm*長5m �*�+x-ﾙ+)�Y�b�1 

湿式強撚糸S及びZ 涛�r�"�ブルー 

よこ:縫糸と同じ �(シルクサイド染色) 

着尺地 �+ﾘ,Cｩ�h鏨#r�"�幅36.5cm*長5m 冖9&��Xﾚ��1 

よこ:①､変り縮緬三越用緯糸 都��r�r�8�B��(染表より引染 

②､ス一八〇一/1げリ7ドシルク80d*1本 �ﾉ?���y�B�め) 

兵児帯地 �+ﾘ,Cｨ5�ｩJｨ�ｨ自Jｨ487Rｴ鋳ﾂ�6�5h8ｸ4繝�B｣�gｲ�幅35.4cm*長3.3H) 俾��i&��1 

よこ:ス一八㌧ハイフ一r)7ドシルク80d*3本 湿式強撚糸S及びZ 田�&r�r�8�Hｫx蠅��

浴用タオル �+ﾘ,Cｨ5�ｩJｨvH6�486eB度6�5h8ｸ4繝�B｣�gｲ�幅33.7CⅧ*長1.1m ���ｲ餠僮(覃�2�2 

よこ:①､ス一八〇一ハイプ+Lj7ドシルク80d米5本 湿式強撚糸S及びZ ②､ス-ハo-ハイ7-'rJ7ドシルク80d*5本 甘撚 茶�hyZ｢��

婦人服地 �+ﾘ,Cｩ�h鏨C&B�9gｲ�幅92cm*長5m 冖9&��R�1 

よこ:わトロウシルク250d*1本 涛��"�うぐいす色 

ネクタイ �+ﾘ,Cｩ�h鏨#�B�)gｲ��i�RﾗHﾙR��.h+�ｨt�H.ﾘ6x8ﾘ4X5h8ｸ4繝�Bﾒﾙ�i�R�t�H6ﾃx6x8ﾘ4X5h8ｸ4��S�Bﾒﾙ�i�R�製品 ��i�R�2 

ショール �+ﾘ,Cｩ�h鏨#��"��i�R籀ﾙR��幅50cm*長1.8一刀 ��i�R�1 

よこ:①､わJト｡ウシルク80d.日.先染 ②､わトロウシルク150d-..先染 茶�hyZ｢��

ショール �+ﾘ,Cｨﾊif�鏤I�駘芥ﾊif�ﾄｧ�4闔ｨ鏗�幅50cm*長1.8m ��i�R�1 

(先染) �.h+�ｨt�F度6x8ﾘ4X5h8ｸ4����B｣9gｲﾒ��i�R�t�H.ﾘ6x8ﾘ4X5h8ｸ4����B｣�gｲﾒ��i�R�(1枚分) 

ショール �+ﾘ,Cｨt�Hﾊif��r���幅48cm*長1.8m 俾��1 

(自) ��I(If�8ｲﾓs�鏗�.h+�ｨt�F度岔�5h8ｸ4��S�B｣)gｲ�t�Hﾊif�8ｸ7h鏗�(1枚分) 

帯地 �+ﾘ,Cｩ�h鏨#vH�ﾃ9gｲ�幅34cm*長4.9m 俾��1 

よこ:わトロウシルク250d*4本 茶�gｹZ｢��

服地 �+ﾘ,Cｩ�h鏨#�B�)gｲ�.h+�ﾒ�6ﾃx6x8ﾘ4X5h8ｸ4��S�F�#S�IZ�ﾘyE�鏗�幅112cm*長3m 僮"�1 

試作品合計11種(13点) 

4.試作品の出展　　　　　　　　　　　　　　　　　5.共同研究グループ

平成7年2月2 8日から3日間､蚕糸会館に　　　　　　･浜縮緬工業協同組合　･奥用武織物工場

て開催された､ハイブリッド絹展に出品した｡　　　　　･高山興業株式会社　･奥長織物工場

･株式会社　長浜伊と幸

高級浴用シボタオルの試作

試験研究係　　鹿取　善毒

シルクの有効利用は､その審美性や保健衛生的な機能性の高さ､良質なアミノ酸である等､

近年衣料分野から､バイオテクノロジーの発展とともに､医療分野や化粧品､健康食品等あ

らゆる分野での利用開発研究が活発である｡そこで､綿組成は人間の肌に最も適応するもの

であり､それを活かしながら産地独自の技術である強撚糸利用によるシボによって垢を取り

除く肌にやさしい製品の開発としてタオルを試作し､ソフト～ハードタッチの幅広いタオル

商品開発の基碇が確立でき､一部の試作品を改良して商品化(商品名:絹シボ里)された｡

t試作の目的

近年､地球にやさしいとか､人間にやさしい､エ

コロジー感覚等々､環境問題や自然への回帰､健康

回復等､連日新聞紙上やマスコミで取り上げられて

･る｡また､シルクも別紙のように多方面から注目

を集め､既に市販されている商品や現在多角的に研

究開発がされている｡

そこで今回､新商品開発の視点を変えた形でちり

めんを考え､またシルクはアトピー性皮膚病に効果

があると言われる等､時代にマッチした商品開発の

一助として試作を行った.

今回の試作は､従来製品のナイロンタオルは使用

後皮膚がシカシカする､また水切れが悪い等といわ

れている｡この欠点を無くし更に人間の肌にやさし

いシルクの特徴と強撚技術によるシボがタオルのパ

イル効果を出すよう考慮した｡また､水切れや風合

い､コストを考え､古代縮緬緯糸を軸に教種の梓糸

の組み合わせについて試放し､一部の試作品につい

てモニターによる使用状況を把握した｡

織物設計概要

No. 1 - 7　　##　　27//4

読　　100羽/3. 78cln I 2本入

通巾　　39.7cm (10.5寸)

No.8-13　経糸　　絹紡糸140'2

歳　　100羽/3. 78cm ･ 2本人

通巾　120cm

打込　　4 5本/3. 78cm

緯糸

①　2630T/u･S(58.3%)-i.･42/2(絹熱糸)*4本

②　下表参照

③　①の逆撚糸

配列①②③②

No. ��,ﾈ妻鏗�No. ��,ﾉ�ｸ鏗�

1 冉ﾘ8�92�hﾚﾃ3���｣"�8 �8ﾈ,892�移ﾃ3���｣"�

2 冉ﾘ8�92�h孕3���｣B�9 �8ﾂﾗ$｢�(Hﾚﾃ3���｣B�

3 冤rﾓ����ｨ�｢�10 冤vﾆ��｣��

4 冤�����｣"�ll 冤vﾆ��｣"�

5 傅冉�鏨�C��"｣R�12 侈if�鏨�C��"｣R�

6 �;ﾉf�鏨�C��"｣���13 們映�鏨�C��"｣���

7 ��ﾜI�i�h鏗�

②レづン.縮混30/1*4 

配列①*1本②*10本 
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