
苧て~

平　成　9　年　度

業務報告書

¥y

滋賀県東北部工業技術センター

｣



はじめに

昨年4月､県東北部における技術支援の強化を目的に､繊維工業指導所と機械金

属工業指導所が統合され､ ｢東北部工業技術センター｣としてスタートし､丁度1

年余りが経過したところです｡

本年4月からは､業務の内容が地域から出来る限り分かり易く､より専門的な技

術支援が図れるよう係名を改正し､産業界等外部からのアクセスに迅速に対応でき

るように改めたところです｡

さて､最近の我が国の経済情勢は大変厳しい局面を迎えており､また本県におき

ましても同様に､地場産業を含めた地域産業の落ち込みが大きく深刻な状況が続い

ております｡

このような状況の中で､将来にわたって地域産業の持続可能な発展を図っていく

ためには､中小企業の技術力の強化がキーワードになっており､今後当センターが

果たすべき役割もますます大きなものになると認識しておりますo

本報告は､平成9年度に行った事業について収録したものです｡

当センターの業務内容について御高覧を賜り､関係各位のより一層の御活用と地

域産業の技術力の向上に参考になれば幸いですo

平成10年9月

滋賀県東北部工業技術センター

所長　　賓田　雄介
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1.概要

1. 1　所在地

○滋賀県東北部工業技術センター

管理課･技術第-料-滋賀県長浜市三ツ矢元町27-39

技術第二科-･---滋賀県彦根市岡町52

能登川支所-･･･---滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1

高島支所------滋賀県高島郡新旭町新庄487-1

〒526-0024　TE L 0749-62-1492

FAX 0749-62-1450

〒522-0037　TE L 0749-22-2325

FAX 0749-26-1779

〒521-1213　TE L 0748-42-0017

FAX 0748-42-6983

〒520-1522　TE L 0740-25-2143

FAX 0740-25-3799

1. 2　沿　　革

平成　9年4月　滋賀県繊維工業指導所､滋賀県立機械金属工業指導所を統合し､滋賀県東北部工
業技術センターとして発足｡

付記
○滋賀県繊維工業指導所一
明治4 4年4月　滋賀県立長浜､能登川工業試験場をそれぞれ設立｡
大正　4年4月　長浜､能登川両場を合併し､滋賀県工業試験場とし､能登川に本場を置き長浜

を分場とする｡

大正　8年4月　滋賀県能登川､長浜工業試験場の二場とする｡
昭和1 1年4月　能登川工業試験場高島分場を設置｡

昭和1 6年4月　能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称､高島分場廃止｡
昭和1 8年10月　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称､染織共同加工指導所内に併設｡

昭和1 9年3月　染織共同加工指導所を廃止｡

昭和2 1年5月　滋賀県立長浜､能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡

昭和2 7年4月　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立繊維工業試験場を設
置｡

昭和3 0年9月　滋賀県立能登川､長浜繊維工業試験場の二場とする｡

昭和3 2年4月　長浜､能登川両試験場を廃止し､滋賀県繊維工業指導所を設置｡
長浜に本所を､能登川と高島にそれぞれ支所を置く0

昭和36年3月　高島支所新築｡

昭和4 0年4月　能登川支所に繊維開放試験室併設｡
昭和4 2年3月　高島支所移転新築.繊維開放試験室併設o
昭和43年9月　能登川支所図案室増築｡

昭和4 7年3月　長浜本所庁舎新築および所長職員公舎改築｡

昭和4 8年3月　長浜本所に繊維および染色仕上加工実験棟新築｡
昭和5 5年3月　本所に繊維開放試験室新築｡

昭和5 8年3月　能登川支所移転新築､デザイン開放試験室併設｡
昭和5 9年5月　高島支所増改築､計測管理開放試験室併設o

O滋賀県立機械金属工業指導所
昭和21年4月

昭和27年4月

昭和34年4月

昭和3 5年10月

昭和38年3月

昭和43年1月

昭和4 9年10月

昭和6 2年12月

昭和63年4月

平成　2年3月

長浜市に県立長浜工業試験場を設置､機械､繊維の2部制とする｡
工業試験場を機械部門と繊維部門に分割し､機械部は滋賀県立機械金属工業指

導所と称す｡

本指導所の整備計画ならびに彦根市に移築を決定
庁舎竣工新庁舎にて業務を開始(現別館)

実験研究棟を増築
同上2階実験研究室を増築
本館　竣工
バルブ性能試験装置を設置

滋賀バルブ協同組合が庁舎に移転

高性能バルブ開発実験棟を増築
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1. 3　規　模

○管理課･技術第一科

◆本館(鉄筋コンクリート造2階建)

693. 50m2

◆公舎･宿舎(プレハブ造2階建)

2戸103.26m2

◆実験棟(鉄筋コンクリ-ト造平屋建)

872. 04m2

◆繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)

319, 70m2

◆ボイラー室(鉄筋コンクリート造平屋建)

38_ 55m2

◆その他付属建物　　　　　　　　216. 06m2

◆敷地　　　　　　　　　　　4, 613. 53m2

0能登川支所

◆本館(鉄筋コンクリート造平屋建)
353. 15m2

◆その他付属建物　　　　　　　　38. 40m2

◆敷地　　　　　　　　　　　1, 536. 47m2

1. 4　組織および業務分担

○高島支所

◆本館(鉄筋コンクリ-ト道2階建)

303. 00m2

◆繊維開放試験室(鉄骨ブロック造平屋建)
193_ 78m2

◆その他付属建物　　　　　　　　　　28. 20m2

◆敷地　　　　　　　　　　　　　1, 150. 13r#

○技術第二科

◆本館(鉄筋コンクリート三階建)　1,017.96m2

◆実験棟1 (鉄筋コンクリート補強ブロック

平屋建)　　　　　　　　　562. 53m2

◆実験棟2 (鉄筋コンクリート補強ブロック
一部二階建)　　　　　　670. 96m2

◆その他

◆敷地

185. 93m2

3,400. 69m2

1. 5　職員構成

所　長

次　長

(管理課長事務取扱)

参　事

参　事

○管理課

課　長(事務取扱)(本･次長)

副課長

○技術第一科

科　長

(兼研究開発係長)

◇指導係

専門員兼係長

(事　務)

主　　事

(繊　維)

(繊　維)

技　　師(化学)

技　　師

(栄) (本･研究開発係主任技師)

◇研究開発係

係長(兼) (本･技術第一科長)

主　　査

主任技師

技　　師

○技術第二科

科　長

◇指導係
専門員兼係長

主　査

主　査

◇研究開発係

係　長

主　査

○能登川支所

支所長

(兼工業技術総合センター)

○高島支所

支所長

技術主任

膏　田　雄　介

堀　　　正　基

大　音　　　藁

村　口　明　義

堀　　　正　基

中　川　やすえ

西　嶋　秀　隆

鹿　取　善　書

己之子肇克博幸田坂　　宅吉脇間三

寿敏肇明善仁　宏取中宅酉鹿山三大
''. I..≡

(金　属)

(機　械)

(機　械)

(化　学)

(電　気)

(電　気)

主任技師(金属)

西　内　康　志

司昭幸英　1　弘口井部樋酒阿

行和理泰重麻永下谷福山小

=

)　′-朋遜繊デ(　　/_一､

船脚御
霊S

(繊　維)

(繊　維)

主任技師(繊維)

義開宏忠　　泰村島村木浦谷
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RES-FBシステム用データ処理装置 �4ｨ6x�ｸ6�684閂｢�~6 侈y%��剪�低温高温装置引張試験機 �ｩ8ﾉvﾙ�斡��ｸﾞﾈ�5h8�686��ｨ耳ﾅ薤58��44中小企業庁補助物件 
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ガスクロマトグラフ �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ��Rﾓ�D��Db�Jt: 侈y%��剪�表面粗さ測定器(秩)小坂研究所SE3500 �9中小企業庁補助物件 

走査電子顕微鏡 冖���7��ｨ耳8�6X4�6ﾘ禰+Xx､�%E5ふC���昭和63県単 劔��画像伝送装置クラリオン(秩)JX-4101A他 �9 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��
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赤外分光光度計日立製作所㈱270-30 発泡機S-1001 サンプル整経機(有)スズキワ-パーNAS-3S働幅115C皿 ユニバーサルサイザ-柿木製作所KHS型 ドピコンシステムオグラ宝石精機工業㈱2000WS �62県単 62県単 62中小企業庁補助物件 62中小企業庁補助物件 62中小企業庁補助物件 劔侏�Oxｻ�7��86h4�7H4�488ｸ4頷ﾈ5h5�6X8�xｨ6ｨ5(984x7�ﾓxﾜｸ6uDﾔS#����9�ﾉZｩ�萎ﾙ|ﾘﾇi�ｨｴ�ｮﾘ4ﾈ5�8��ｸx｣��#���6h5x5�8ｸ6x8ｸ4�8ﾈ986�6X5�5閂ｩ8ﾉ?ｩ�ｸﾞﾈ�3c��D�S��(h抦ｮ仂hｵｨ��迚)�4X6ﾈﾜH8��ｸ4�5h5�6X8�6ﾈ6(6x8�4��ｩ��5H�ｸ6��2ﾘｵｨ���ｩ&ｹ%ｹicr�劍ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��

義 i 

画像処理装置㈱エーデイ-エスPⅠP4000 �61中小企業庁補助物件 劔��放電プラズマ焼結機 偖ｩti��%俎ｨｼhx･5�2ﾓ��3��7 乃Ygｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��

力織機 比"ﾔ�ﾅ緜f6ﾒ�61 侈y%��劍4��ｸ*�8�7I_ﾈ�9.�ｩ'X*ﾘ+8-��,(*�-ﾘｾ�8y,5rﾓ##Tﾂﾓ3唐��"��7 侈rﾙ%��

熱物性測定装置カト-テック㈱KES-F7 �60 侈y%��剪�流動層オーステンJl.熱処理システム �8ﾈ8ﾈ4x985x6ｨ4�8ｨ984�､�2ﾓ�C#��6 之ﾉgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��

スペクトロカロリーメータ �?ｩgｹ6I�hxｧ7｢ﾘyC��ﾅ��59 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��剩4�X���ﾘ5h5�6X8�uﾙ%ｹib��?ｩgｹ6H蝌ｴ�x､vﾆ�&�ﾅ���6県単 

高速ビデオ装置ナックHSU-200 �59中小企業庁補助物件 劔凛ﾉ�ﾈ���ﾔ4�X5h5�6X8�5ﾈ7H6tdﾅTT薊��dﾅTT薤fW"紕�#R��6県単 

防炎試験装置㈱大栄科学精器製作所メッケルハヾ十式59中小企業庁補助物件 -4- 劔剩4�X���ﾘ5h5�6X8�?ｩgｸ5H92ﾈ7ﾘ484�8ﾘ5h5�6X8�x･5��$3#�8(6Xu�8ﾃS�hﾊy%��ﾓRﾒ�



ち 短 冤 儼冖ﾂ�規格.型式 ��D�7��備考 �� � ��品名 亢ｸｦ定ﾅ韭��紳輔 儖Xﾖﾂ� 

めつき厚さ測定器 �ｩ(h匯�ｸﾞﾈ�Dへﾆ���平成6 6 5 5 5 5 5 4 4 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 7も 侈y%����さ -:7< 蔓. ､墓 ��傅ﾈﾅ�+I.�孰ﾕ�孰ｮﾒ�タバイエスペック㈱MC-71型 傴ｩ��S��日本自転車振興会補助物件 

ロジックアナライザー 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾃC�#"�侈y%��劔�ﾙ�ﾈ7ﾘ484�8ﾘ4�6�8�485X�ｲ�㈱島津製作所EPM-8101 鉄��日本自転車振興会補助物件 

炭素硫黄同時定量装置 汎T4��52ﾓCCB��?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��劔俘(�Fx7h8�5�7ﾙZｩ�ﾙ�Y'R�㈱島津製作所ⅠCPV-1000型 鉄r�日本自転車振興会補助物件 

バルブ蕗体解析グリッドジュネレ-タンステム 兔Hﾙ�5(986x8ﾘ�ｸ8ｸ6bﾘ5竟��4Tﾒ�4dB��?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��劔�6I:�786(4ｨ�ｸ5椅I7杏b�㈱明石製作所AⅧ-A型 鉄b�日本自転車振興会補助物件 

省人省力化CAMシステム �?ｩgｸ4�8ｨ7�6(6X4(xｨ4唯白�686Y�ﾄ3c����?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��劔冓ﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所オーげラフDSC-25T型 鉄b�日本自転車振興会補助物件 

シリアルデータスコープ 舒(ﾞ�,ｩ�ﾘｴ�x･4ﾂﾓCs�����?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檍��Z以��劔�7h8ｨ6ﾈ8ｸﾖH+8韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所最大荷重3,000Kg 鉄b�日本自転車振興会補助物件 

制御ソフト開発ツール �ｨ5X6(4�5Фe�3ラ�ﾂ��?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��劔�*�+h.栄��8韋ﾋ�ｴ��㈱京都試作研究所 鉄R�中小企業庁補助物件 

バルブ流体解析アニメーションシステム �5(7�8ｸ5(5h5�6X8�x､huDTﾄBﾕhuDU蒜W"�2�"�侈y%��劔�78987ｨ�ｸ8ｹ%I&ﾘｮﾒ�㈱サンコウ電子TRC-20A 鉄R�中小企業庁補助物件 

摩擦摩耗試験機 �ｨ4�8ｨ4x986X6(4腟dﾒﾘubﾔT��侈y%��劔�5x4h6(6x4x8ﾒﾘ5x8x98韋ﾋ�ｴ��ZｨﾏXﾏY7杏b�㈱山崎精密機製JⅦ-12 鉄R�SB�中小企業庁補助物件 

強度解析システム アナライジングレコーダ 乃ﾕ$8��鑾E4�uR���憖6Hｴ8x､�#3#��ﾅ��之ﾉgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��?ｩgｸ齷5ﾘ棈ｵｸｻｸ檍葺�Z以��劔刧鞄∫ﾃ製作所UV-150-02 剴坙{自転車振興会補助物件 

･★ _香 .TL '耳. '芦六 ･p芸二 .i=3 ･学.T一 撃-1: ���劔� � 

ストレンメーター ��hｻｹ,ｩ�ﾘﾔ鮎dE�*#����2ﾓsS�2ﾓS��54 �?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��

裏門度円筒形状測定器 �ｨ抦ﾞ)�ｸﾞﾈ�T2ﾓ3�t"��?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��劔��泳y.�孰ﾕ�孳�R�田粟井製作所K-3473-Dl 鉄B�日本自転…車振興会補助物件 

平面研削盤 �ｩ+y�958ﾔ引･4t2ﾓ店ﾅ���?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��劔�5h888ｸ78�ｸ�Xﾈ(韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所30Kg/f-皿 鉄2�県単 

CNC旋盤 電磁式膜厚計 ビデオカメラ 精密万能投影機 純水製造装置 ドラフトチャンバー 溶存酸素計 水中マイクロホン バルブ設計CAD/CAMシステム バルブ流体解析CAEシステム 振動騒音解析装置 �ｨ4��ｸ4�7ﾔﾃ�#T8ﾅ��5H985(4Y6H��4ﾂﾓ�#�2�鉙岔6Hｮﾔ蘆ﾔﾓ����xｨ6ｨ5(98uふ�$��8y,9yﾘ嶌ｮﾘ､(x･5t�2ﾓS���xｨ5�8ｸ6x94FdﾃR�6Hｴ8嶌ｧxﾇhｮﾘx､D�ﾓC��"dｸ�����2�4��ｸ6x6h5�4閂､�WF�4�DuほLr�¥Hﾙ�7&V�&R蛻��$ﾗ)¥iW域ﾘ�52ﾓB���xｨ揵nﾉ�ｨｮﾔ6dﾃ3c���?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠u8�Z以��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��?ｩgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檍��Z以��劔���8��ｸ5��ｲ�齷:饉ﾘﾗHﾅ陋y7斡ﾉ�ﾇb�ﾇXﾏXuﾙ�ﾉZｩ�ﾙ�Y'R�.�6H見6H��Zｩ�ﾙ�Y'R�8y,9iﾉEﾈ韋ﾋ�ｴ��4��ｸ6x5(8ｨ8��ｸ5��ｲ�6h5x7ﾘ484�8ﾒ�4ｨ6(6r�4�7B���ｹ窺R��7h8ﾘ5x4h4�5h8x984�7h6�8��ｸ5��ｲ�iﾉEﾈ7H8�485窺R�東亜電波HN-20B 千野製作所EK100-06 理学電機工業がイが-7レックス3063P4 柳本製作所AFS-44連式 電子管式REH-100型 ニコン6D型 オリンパスDM253顕微鏡STN アマダCRH-300S カールツァイスィ.=ナ社MOD20/20 日立精機HS型U 鉄2�S2�S��Cr�Cb�Cb�CR�CR�CB�C2�県単 中小企業庁補助物件 中小企業庁補助物件 日本自転車振興会補助物件 中小企業庁補助物件 日本自転車振興会祐助物件 中小企業庁補助物件 日本自転車振舞会補助物件 日本自転車振舞会補助物件 中小企業庁補助物件 

摩耗テスター �?ｩgｸ5(986x8�4�5��ｸx､��ﾓ3���7⊂ 之ﾉgｸ齷5ﾘ鋹�Xｻｸ檠^(�Z以��劔�+HﾖHﾔ粟�Ih�MR��儁R�iﾉEﾈﾋ�Oy�ｩ.旭ﾒ�アサヒダイヤモンド工業SDG型 鼎2�日本自転車坂井金箱助物件 

ゴム硬度計 �ｩ8y,9�ｸﾞﾈ�#��ﾅ��昭和63 侈y%��劔剔蜊纃H作所360HB-X型 鼎"�日本自転車振興会補助物件 

ロックウェル硬度計 冖����ｸﾞﾈ���ﾔ�B�63 侈y%��劔剋O井精機MLD1000 �3��El本自転車振興会補助物件 

バルブ性能試験装置本体 �?ｩgｸ怦ｧxﾔ鮎hx｢�62 �?ｩgｸ齷5ﾘ���Xｻｸｾ�葺�Z以��劔冓ﾉEﾈﾔ粟�HﾞﾙMR�牧野フライス社C-40 規格.型式 �3��淤�9D�7��日本自転ヰ振興会補助物件 備考 

横型マシニングセンタ 電子天秤 光学式変位測定器 電気マップル炉 売3C��ﾓC��6�8x4X6�8�985�､･�ﾓ�c��8ｨ�ｸ6�6Hｴ���ﾓ������ﾓ�����8H7ﾘ6x怦ｧtdﾒﾓ3b�61 61 61 60 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��劔茶2僞ﾉ6��ﾈ辷��V冖ﾂ�

ループ検力計 浸漬乾湿複合サイク′レ試験機 ����TﾄD��TﾄB�5�4ｸ韋ﾋ�ｴ�ErﾗTBﾓ2�60 60 侈y%��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��劔兢ｹ�h6h�ｸ5�8�487X8�8ｨ�ｸ5h5�6X8�5H6�8��ｸ5�7x�ｸ4�6x+�自uｸ-h��ﾘ5閏ﾙ�ﾃ位y%��

全自動分極測定装置 冉ｹ6ﾉ6Hﾔу｢ﾓ���60 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��劔��h讖�IZ因�ﾙw�7h8ｨ986x5h5�6X8��キヤノン㈱ 途�県単 

検力器負荷式応力腐食試験機 �8ﾈｹ鞅Hｴ�rﾒ冉ﾘ7EB利4蹠Hﾅ��60 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��劔�.�捶�w��ﾉ*9�ｩ.��Y'R�NEC三栄㈱ 澱�中小企業庁補助物件 

冷熱衝撃試験機 �5�6�484x5�7�6(4薤5"ﾓc8ﾅ��59 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��劔�7�4�8ﾘ6x�ｸ8�k��ⅸ馼x､�ﾓ3c��澱�中小企業庁補助物件 

倒立型金属顕微鏡 �6ｨ5(94U����BﾘuｴR�59 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��劔�ﾒﾗ&�冽�鑛,Y�ｩ.��Y'R�㈱理学6中小企業庁補助物件 

顕微鏡試料作成装置一式 �7(8X�ｸ8��ｸ���59 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��劔侏�Osrﾘ8ｨ4y¥�y�H､�ｨﾏXﾏY7杏b�日本分光㈱FT-ⅠR 迭�中小企業庁補助物件 

オシロスコープ 亳Y�Y6H��ﾔ鮎hx､4�2ﾓS�c��58 侈y%��劔負�ﾈ7ﾘ484�$�6�6X+�ﾙWI�hﾛ�6H��ﾋ�Oxｻ��日本電子㈱JSM-5400LV 迭�中小企業庁補助物件 

微小硬度計㈱明石製作所MⅧ-Eシステム58El本自転車振興会補助物件 -6- 劔劔�5h5�6X8�ﾋ�Oxｻ��Y'Xxｨ6ｨ5(98uﾓ$bﾕT$CXﾊy%��ﾓrﾒ�



参賀, とこ き一一 を~~ ;{ を.㌢- a_-._∴ � 劔凵ﾟ.2,平成9年度の歳入歳出 

品名規格.型式設置年度備考 

蕃こ一 室を三色彩測色システム色彩色差計CR-200平成4県単 劔劔2.1歳入(一般会計) 

邑一二一 i上一 軒_ 劔��7��ｩ.斡�願ﾏY�慰�ｨ5H�ｸ6�D2ﾓ���Hﾊy%��

賢一:ミテキスタイルデザインシステム 劔三菱エンジニアリングMR-450N �"�中小企業庁補助物件 ��

科目 劔剽¥算額 假ｹ?ﾈﾜ�｢�
臣-;--,.~カラーインクジエツけリン夕三洋電機㈱CJ5700A,L県単 

皇き.{ きL=-- ��冓ﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ��㈱島津製作所AGS-500BJC県単 剪�

漢 隻 請 ･,す く7 実 i +l :fi;9 1i-7- -J,I- 亅ﾂ�項 冦ｩ���

ti.二三-.汁- 劔��X韋ﾋ�ｴ��スガ試験機㈱FAL5カ-ボン7-ク燈光昭和63県単 

転-自動検撚機 劔S-Ⅱ型試長25cm55県単 

使用料及び 手数料 �� ��投C�ヲﾃ����9,107,490 

巨套≦ Ⅴ:i iZt:L ゝゝ 廿JL ��自記分光光度計日立製作所㈱340型52県単 

(4)高島支所 劔剪�使用料 傅Hﾔ域yw�{��繊維工業指導所 �350,000 鼎�2ﾃ����

機鱗金属工業指導所 �1,172,000 ��ﾃSc�ﾃcS��

● 儼冖ﾂ�規格.型式 ��ﾙ'YD�7��備考 鐙ﾅﾈ耳+｢�Rｸ��尼�ﾔﾂﾗH薰�j��ﾓ･�ﾒﾒﾔ��蒔Bﾘv�｢�x����U�?�驗��ﾙ_ｩ�b������宝｢菁�.r�W粳�r��W簽ｲ钁����ﾘｹﾒ�｣�+�ﾒ�ﾕ�ｨﾕ��U�ｸ��.�?�?�vB��闔ｨ磁��9��ﾓ･�+��v��+ﾊBﾄﾄ｢�耳耳��ﾘｶ�ﾒ�ｭｷ竰醺ﾕ��ﾂﾓﾈv籌��fH���｣｢�XｽR�ｩ���Xｫ�ｩ��耳ﾇﾂﾂ�

手数料 傅Hﾔ稲��I{��紙維工業指導所 �2.850,000 �"ﾃsc"ﾃ����生物顕微鏡システム 糸むら試験機 リング撚糸機 一本糊付け機 全自動サンプル整経機 自動単糸強伸度試験機 透湿試験装置 コール夕-.カウンター装置 試験用洗濯機(ワッシャ一法) 織物通気度試験機(プラシ■-ル型) 加圧ろ過試験機 糸ねじり､交差トルク試験機 万能抗張力試験機 全自動糸番手測定装置 全自動検撚機 透過性試験棟 ドピー電子制御装置 織物引張試験機 新商品開発システム機器 コンビネーション意匠撚糸機 多色広巾織機 �ｨ6ｨ5(988h5趙x5Тc��4ﾕ･RﾓB�684x8ｸ7ぺ4ｲﾘ4X5�5��ｸx｣8ﾅ��ｺIzxｴ�､$ﾒﾓ3�3)���ｶd�8ﾅ紲7����85��ｸ7��ｳ�3�2ﾓ#����684x8ｸ7�4ｲﾘ4X5�5��ｸxｨ6X988ｨ8�7��ｸ686�2�xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�DふC��5(�ｸ8ｸ5簫�4x8ﾈ4�6x8ﾘ6ｨ4�5逸��xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�u2ﾖﾄR�xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ���ﾓ3c��xｨｷｹgｹ�ｸﾞﾈ�e�Bﾕs#��4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU2ﾔ蜥ﾓ��xｩ8y,9�ｸﾞﾈ��rﾓ��DB�W�8yf���x､�UD$�ﾈ齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�W�8yf���x･D2ﾓS�齷:隰x鏐ﾏ�ｫy�Y'YWB�4ｨ6rﾘ6X6(4閂､ｴU4bﾓ����)68�TD2ﾓ#����xｩ�X毎怦ｧy�旭ﾙ�ｸﾞﾈ�ｴrﾓ3����3塔���$�#��ｺIzxｴ�､$eBﾓ#�ﾅ紵���ﾔ�dVﾂ�ﾒﾓ2�平成9 9 9 9 9 8 7 5 5 5 5 4 4 4 3 3 2 7l= フTI 昭和63 51 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��ﾊy%��ﾊy%��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��ﾊy%��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��ﾊy%��(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��

群. かこ-:- 劔劔�� ��機械金属工業指導所 �3,817,000 釘ﾃ3��ﾃC���

*::. ヽ1こ こタ､ヽ一一 5:-t 賢=;喜三 ��劔劍ﾞ�蝌�?ﾂ�財産運用収入 俥�蝎�ﾙWH�?ﾂ�県公舎 �0 ����ﾃャ��

諸収入 �ｹ?ﾂ�雑入 亰ｨ��4�6�6���485H��ﾘ轌;��田�Rﾃ����393,752 

経営技術等研修講習受講 料 �214,000 �#�Bﾃ#���

雑入 �0 �3Bﾃ#3��

臣 ��劔劍ﾘxﾇb�劔9,008,000 湯ﾃツ�ﾃSS"�

+ト H,: 蒙… I-Lt､ lS:: /ふ: ��劔剴"�(ﾜ頽�自Lｨ檍ﾇb��

ここ_ &f i:≡. 賢妻 i ≡_:-: を,=. チf~ 右; (ティ 亡一 章=_:,-I I._.㌔ fr_ 転二∴ ��劔劍怏m｢�

撚りセット機 ��霑8�7ｸ488��ｸ4ﾈ885�5��ｳsR�51中小企業庁補助物件 劔予算額支出済額 

テンションメーター �$��44�DﾄH��#���%s����51 �(h抦ｮ仂i*�^(�Z以��刳ｼ 俘�m｢�剞ﾟ 

糸抱合力試験機蛭田式51中小企業庁補助物件 万能抗張力試験機島津製作所㈱DSS-50051中小企業庁補助物件 1.7施設整備 劔剔獄ｱ費総務管理費3,572,8663,572,866 一般管理費1,431,0061,431,006 財産管理費2,141,850!2,141,850 

1)高島支所空調設備設置工事 2)技術二科三次元測定室空調機整備 -8- 劔剌､工費180,356,158f180,356-J58 -9- 



臣三一≡三､ 冓_ 劔劔����賢一､_ 車-:1 

-qく-l=､ 11早: � 鳴�款 俘��目 ����予算額 倡因��｢�;演 .-7; >Y 言+. ∴_.4 i-:tゝ ■号 .,良 :+ :Jヱ> ≧､淫 .:甥 -i章 二111- が< ;.くZ, -漢~､一一 :::I-I うー 浅さ LLLfてー /_三鎚 二-::_%' 一二~盛-- I.?a- 3ご 一発′ ;■こてy_ .義 _.一三品 _I-1′ 千 :環七 ■菜~ =#- 17!: .1,a I.I-箪 ■_.1Jr +十 ..3 l頚 ｢､h ･J-慧 1:S 二IふL ㌔_L第 -/市 :式 ��勺一㌧~L 剔h 俘��目 ����予算額 倡因��｢� 

商工業費 儘鮎i�XｻｹN�� 迭ﾃs�2ﾃ都��5,793,970 劔�� ��使用料及び賃借料 田"ﾃ#���62,280 

報酬 ��ﾃ�S�ﾃ����1,050,000 劔�� ��工事請負費 釘ﾃ�3rﾃ#S��4,037,250 

備品購入費 田bﾃ3sRﾃ�SR�66,375,055 
報償費 �2ﾃc��ﾃ����3､600,000 

負担金補助及び交 付金 �2ﾃCC2ﾃcs��3,443,670 
旅費 塔3"ﾃ都��832,970 � 

需用費 鼎づ����48,000 公課費 塔2ﾃ����83,100 

手勢≦ ��� �� 冩�k�N��60,000 田�ﾃ����劔 �� ��ﾘﾇhｬyyﾙN��147,000 ��Crﾃ����

蛋 剪� ��負担金補助および 交付金 �#�2ﾃ����203,000 凵� 剪� 亢�ﾋ�ｾ��靫鮎h轌;��N�� 田�ﾃsc津��B�61,769,814 

一群弓一指 劔劔剪ﾒｲ�fYl �� �� 兩���1,156,800 ��ﾃ�Sbﾃ����

中小企業費 �� ��sBﾃSc"ﾃ�モ�174,562,188 � 
整 ≡-i 鉛､ +_- 剪� ��旦済費 ��s"ﾃ��r�172,807 

中小企業指導費 ��639,590 田3津S���調� 
__S_: ;号 ∴+ 剪� ��報償費 鼎#�ﾃ3S��420,350 

報償費 ��湯ﾃS���199,500 � �� 
ra,?】; 乃ﾄ�#ｲ��#｢粫��劔劔��� �� 几yN��2,138,000 �"ﾃ�3づ����

-,転 ー1,㌔ 撫 ��ﾂ�6ｲ��┘｣��尼ﾂ�� �� 几yN��69,090 田津������� �� 假冽�N��16,149,767 ��bﾃ�C津scr�

妻_義 3L-i- 唸."�ｹ��ｷﾂ�&魔ﾖ�� �� �� 假冽�N��276,000 �#sbﾃ����辻ﾘ,r��ｸ+��� �� 冩�k�N��2,810,828 �"ﾃ���ﾃ�#��

～ -十 1-一転 估��v"ﾒ��ﾍｺB�� �� 冩�k�N��60,000 田�ﾃ������ � �� ���Y{��4,645,242 釘ﾃcCRﾃ#C"�

=夷=こ 劔劔剪�� �� 俶yw�{��-��ﾘ妺{��44,070 鼎Bﾃ�s��三を】 � � �� 俶yw�{��-�,�妺{��35,000 �3Rﾃ������ 

備品購入費 �3Bﾃ��津s���34,019,790 賢 侈ｲﾕ��蟶�2ﾔｦ｢�� ��繊維工業指導所費 ��112,152,784 ���"ﾃ�S"ﾃsィ��Dﾂ褪ﾒ� 

-.~荒r 劔劔剪�� �� 儿�%8ｾ�^(�ｷ�-�ﾏ��WHｾ��212,160 �#�"ﾃ�c��

報酬 �"ﾃc#"ﾃC#��2,622,420 � 

早 劔 �� 仄Hﾜ���242,033 �#C"ﾃ�32�弔� 剄㈹v 劔183,891,374 ���2ﾃン�ﾃ3sB�､薮: 三.≠ 川 _汁 】 ++ きま �)v辻��"�� �� �,�ｾ��190,419 ����ﾃC���劔(特別会計) 科目 予算額支出済額 款項目節 商工費中小企業近化資設備近代化資金貸付旅費50,00014,986 金貸付事業費事務費 合計50,00014,986 -ll- 

ー 劔 �� 兩��N��595,200 鉄迭ﾃ#���� 

旅費 �"ﾃン�ﾃ����2,890,000 

:蘇 _Eff= 中毒~≡' �+���� �� 假冽�N��20,458,269 �#�紊Sづ#c��� 

-LlT亮一-: r-13p三､を第- 一.一､.,-LJ 劔 �� 冩�k�N��4,968,138 釘ﾃ田づ�3���� 

I.t与= 劔 �� ���Y{��6,037,950 澱ﾃ�3rﾃ鉄��偃r� 

三.デー ～■与.:I 軒弓 堅ヲ㌍1 劔-10- 劔剪� 



3.依頼試験および設備使用業務

3. 1　依頼試験

(1)技術第一科･能登川支所･高島支所

区分 刪ﾋ頼数 �%�見kﾂ�

分析試験定性分析 �27 ��ﾉZ｢�

定量分析 鼎��成分 

材料試験 倩YZ��ｸ韋ﾋ��325 佇��

布物性試験 鉄#r�件 

収縮率試験 ��s"�試料 

繊維鑑定 鼎B�成分 

繊維混用率 涛��成分 

織物分解設計(999本以下) 鼎2�件 

織物分解設計(1000本以上) �2�件 

顕微鏡写真撮影 ��c��試料 

染色試験 ��Y�b韆H�8韋ﾋ��17 倩驅�ﾘ�m｢�

染色堅牢度試験 鼎�b�試料.項目 

(追加実費) ���b�試料.項目 

図案調整 �0 佇��

成績春の複 刎�[b�1 ���

本.証明書 ��[b�0 ���

成績番の英文作成 �1 ���

合計 �1,981 ��

(2)技術第二科

区分 劍源xｩ�B�単位名 

材料試験 俟H+2�塔R�試料.測定 

硬さ分布 �6 倩驅��

強度試験 ��*2�308 倩驅��

圧縮 ��b�試料 

衝撃l常温 湯�試料 

降伏点 �#r�試料 

耐力 �3��試料 

伸び �#s��試料 

絞り �#R�試料 

区分 劍源xｩ�B�単位名 

組織試験 侏�Oxｻ韲ｩ�鞴(乏����"�視野 

顕微鏡写真撮影(焼増) �80 冑r�

分析試験 �.��ｹZｩ�ﾒ����成分 

定性分析増加分 �3 ��ﾉZ｢�

定量分析 �1,147 ��ﾉZ｢�

メッキ厚さ測定 剴2�測定 

塩水噴霧試験 剴��24時間 

試料調整 剴����試料 

成庸書の複 本.証明書 劍a文 �#b�r�過 

通 英文 

成凍書の英 剳ｶ作成 �"�逮 

合計 剴"ﾃ#s2� 

3. 2　設備使用

(1 )技術第-科･能登川支所･高島支所

区分 剋g用回数 

準備機械 佻�WHｴ��7 

整経機 ����

撚糸機 �#"�

その他の準備機械 唐�

製織機械 艇揵Yﾙ�Hｴ��0 

広幅織機 ���

染色仕上機械 俶H�8ｴ�､"�4 

染色機 ���

その他の染色仕上機 �2�

コンピュータシステム �550 

計測機器 �226 

合計 �839 



(2)技術第二科

区分 劍諍w�ﾈ��B�使用時間数 

材料試験機器 俤驅�靈��25tオートク÷ラフ �����114 

100t万能試験機 �#��59 

硬さ試験 �7X8ｨ6ﾈ8ｸﾖH+8韋ﾋ�ｴ��101 �����

ロックウエール硬度計 �"�2 

ヒ÷ツカース硬度計 ���1 

マイク純一ツカース硬度計 澱�10 

衝撃試験機 �2 �"�

化学分析機器 �%��b驅�囮:��.榎ｩZｩ�ﾙ�Y'R�����20 

電子天秤 �48 鼎��

Ⅰcp発光分析装置 �49 都��

工作機械 �4ｨ6(6x4�7B�免ﾂ�14 

cNC旋盤 �2 湯�

平面研削盤 �1 釘�

精密測定機器 ��泳yiﾉEﾉ8ｨ帽ｴ���"�2 

表面粗さ測定器 �5 澱�

鼻円度円筒形状測定器 �5 ��2�

環境機器 ��泳y.�孰ﾕ�孳�R��2�51 

キヤス試験機 �8 �#�b�

機械試験機器 冑��9h�mX韋ﾋ�ｴ���2�122 

バルブ性能試験機 �15 田��

組織.試料調整 俯ﾈ�ﾘ)�ﾈ韜{���&hｴ����B�15 

機器 俯ﾈ�7�8ｸ6y�XﾊIh�ｴ��釘�4 

空圧式自動埋込機 �10 ����

ロースヒ〇一ド2連式研磨テ-7～ル �12 ����

倒立型金属顕微鏡 �6 澱�

Ⅹ轟マイクロアナライザー �13 �#��

コンピュータ機 器 �4�X���ﾘ5h5�6X8��塔��311 

合計 剴Sc��1,320 

4.技術指導業務
4.1技術相談 

技術第-料.能登川支所.高島支所 刹Z術第二科 

項目 佇��B�項目 佇��B�

原料 �3途�金属材料 ��C��

織物分解設計 �����防食技術 �3B�

図案 �#3"�情報技術 鼎��

準備 �#SB�画像処理技術 ��"�

製編織 �3c2�バルブ性能試験 鉄��

精練.漂白 鼎B�流体解析.強度解析 鉄R�

仕上.加工 ��cr�分析技術 鼎��

染色.捺染 ��sr�熱処理鋳造技術 �#"�

環境 鼎2�加工技術 鼎��

縫製 ����高分子材料 �#��

特許 ����自動化技術 湯�

工場管理 ��3��精密計測 鉄b�

制度融資.補助金 田"�試験方法 塔R�

産地振興p �3���制度融資.補助金相談 �#��

その他 (実地指導) 鼎�2�イS2��調査一指導 その他 (実地指導) 都��#Cr���3R��

小計 �"ﾃ��2�′ト計 涛sR�

合計 (実地指導) �2ﾃss��ゴモ�� 



4･ 2　技術アドバイザー事業

業種名 一般機械器具製 們�郢?ｩ�B�実施企業数 �4�6�6�485X�ｲ�指導事項 

16 �2�木谷聴生 ��馼��8�9�ｨ,�.h.�偃ﾘｾ���,ﾉ�ｨﾘr�

造業 劍ｭｹ+ﾈ��◇インタ-わトによるホームへC-シヾの作成 

薮野嘉雄 ��鑾G6����,ﾈﾕﾉ'｢�ﾈ�饉)�ﾈ,ﾉ�泳y.榎ｩL��r�
金属製品製造業 �"�1 �'ﾈ岑�ﾘ賈��

プラスチック製 品製造業 �"�1 ����Tb�◇Ⅰso9002の取得 

電気機械器具製 造業 �"�2 ����Tb�◇Ⅰso9000取得の取り組み 

繊維工業 �3R�10 ���(ﾔ��◇接触嬢材の性能評価 

堀井利男 ��陷�ﾔ�H,ﾉ�ｩ(Y|ﾒ�

山下等 ��蓚Zｨ,ﾈ�ｸ��

森野修範 ��范6���(,ﾈ靖;��

早川雅明 ��餬俯�yyﾒ�

山下重二 ��颱ｨﾏｩG�幽,ﾈ�yﾙ_ｹd��

薮野嘉雄 ����hⅹV丶ｩJﾒ�

丸直樹 ���48985��ｸ6ﾈ6(6y;�?ﾂ����IZ�+x+8,ﾉ�ｩ+r�

食料品製造業l その他の製造業 ���1 兌ﾘｵ�ｷhｴ��◇HACCP等の衛生管理 

12 釘�玉井博幸 ����鰻�,ﾉ^��X,h5(5�6x5�4X92�

相馬勲 ��顫IV�,ﾈ���9�ｲ�

早川雅明 ��顫IV�*�.h-�6h5X4898､ｩJﾒ�

横山弘 武田和忠 ����Y{�,ﾈﾌY(Yd��

合計 都��22 �� 

4. 3　巡回技術指導

f業種名庚施日数 僥実施企業数ー外部指導酎指導事項 lll山下義裕J◇炭化物及び活性炭のPR着特性 

i鉄鋼業】1 
一般機械器具製 �"�2 �ｩ$ｩ�ﾈ譏�饂�ﾘy�i�hﾝ�,�.h.��(ﾆ�ｵｨ���

造業 劍ｶY&闕8鶯�◇複合新素材による熱伝導性 ◇工場建設に係る騒音､振動対策 

金属製品製造業 窯業.土石製品製 迭�5 俘(ﾞ咽9[ﾒ�

菊池潮美 ��艾uE��ｨﾘyYH,ﾉUﾘ廁ｵｨ���

田中他善男 ���4�8ｸ7�6ｨ4X8�7�487h,ﾉ�萎ﾘｵｨ���

1 ���後藤義昭 ��陜IG隶(*�.yJﾙ�h+x.兩ｨ��ﾈ,ﾈﾏ�｢�

造業 繊維工業 劔と利用方法 

20 �#��石居政夫 ���+�.�-�/�,ﾉ�h蝌ｬyyﾘｵｨ��,�,(*(,B�

山下等 ����Y�i�騫ﾘ��ﾔ慰��ｨ,ﾉG)�X�yﾘ轌;��

森野修範 ��颱�鏐ﾔ�/h,ﾈ齷:陋ｸ,i�xﾎB�

その他の製造業 ���1 伜(岑ｶ�uB�◇活性炭の吸着 

合計 �3��30 �� 

4. 4　設備貸与企業に係る巡回指導

業種名 們�郢?ｩ�B�実施企業数 ��ﾙu��ﾙOR�指導事項 

一般機械器具製 迭�5 偬8ﾅ脛5i?�984�5ｨ6ﾘ5簫�◇チタン材料の切削加工 

造業 剩�9�儁R�◇NC加工技術データ 

横型マシニングセンター ��蒿9�儁X��ﾔ�,h5x4�,�,(*(,B�

ハ÷ンドリー他 ����i�hﾝ陷�ﾔ�6h�ｸ5�,�,(*(,B�

金属製品製造業 �2�3 �8�488H�ｸ4ｨ6(6y_ｩ6H���◇アルミニウムの切削加工 

工機 ス-ハ0-[一夕-誘電 加熱装置他 ��靫��ｨ,ﾈﾞﾈｼhｬ(ｺｸ,�,(*(,B�

輸送用機械器具 ���1 都�8�6ﾘ5ｨ985��◇生産性の向上､段取り時間の 

製造業 劔短縮 

繊維工業 澱�6 �8ﾘ6(4�5�6X6(6��◇集塵技術について 

キノ咋インクやマシン �����査,ﾉDﾘ5ｨ6(6x孳7�,�,(*(,B�

多頭式刺繍機 ����Hｴ�,ﾉ]ｹ�8ｵｨ���

革新織機 ��陜):ﾙzh,ﾈﾏﾈ�2�

合計 ��R�15 �� 

4. 5　地場産業デザイン向上事業
(1)長浜産地

浜箱緬の長浜産地は白生地の産地であり､製造する白生地の高品質化に対する技術の向上には積極

的な取り組みが行われているが､自社の白生地が染色され最終製品としての感覚､特に色･柄･デザ

インには比較的無関心である｡しかし､厳しい和装業界において生産者自身がこれらのことについて

研壊し､それに合った商品開発や展開が必要と考える｡そのため､今年度は色彩やデザインについて

の基礎知識について3回の相談会を実施した｡参加企業においては厳しい環境下､積極的な質疑応答

を交わし理解を深められたことは､産地の人材育成対策とともに産地活性化指導の一助となったo

テ-マ　｢新作着尺に洋装デザインを活かす商品開発｣

サブテーマ 丶ｨﾜ9?｢�参加者数 

第i回 ��hﾜｨｫHｦ�,h6h5X4899�鞐ﾈ,�,(*(,B�10月14日 �#��ﾂ��h���

第2回 刎��Y(X愷,ﾈ6h5X48995x､ｨ,�,(*(,B�11月11日 ����ﾂ��h���

第3回 倩鞐ﾉ(X愷,���+x.�6h5X4899/�沓�12月2日 ����ﾂ��h���



(2)湖東産地
湖東産地においては､製品開発能力やマーケテイング能力､企画力､販売力等の向上のために継続

的なデザイン相談会の取り組みを行っており､担当者が相談会を積極的に利用し､個々の資質向上に

努めたo　個々の企業における企画提案には､企業規模や人材等により差は見られるものの､全般に積

極的な取り組みがなされ､その成果が東京でのAW展で発表され､盛大な商談会が持たれたo

テーマ:市場ニーズと販売促進につながるデザインおよび商品開発

サブテーマ 丶ｨﾜ9?｢�参加者数 

第1回 兀�&�,ﾈ5h�ｸ5�99�ｸ.)w�7(ｦy�X,佰ﾈ*�,H,ﾈ6h5X4899�鞐ﾂ�6月23日 ����ﾂ�

について �7社 

第2回 ����R�48986X8ｨ4�,ﾈ5h�ｸ5�99�ｸ.)w�7(ｦy�X,佰ﾈ*�,H,ﾂ�7月9日 等�ﾂ�

デザイン創作について �7社 

第3回 ����R�48986X8ｨ4�,ﾉLﾉHI�9��,�,(,�*ｨ.�6h5X4898､ｩJﾒ�8月6日 悼�ﾂ�

と製品設計について �6社 

第4回 兀�&�,ﾉLﾉHI�9��,�,(,�*ｨ.�6h5X4898､ｩJﾘ,i�ｹV��ﾘﾇh,��8月20日 ����ﾂ�

ついて �7社 

(3)高島産地
軽布｢クレープ･ち､ぢみ製品｣のデザインおよび商品開発指導について､地域振興と活性化を目的

として､デザイン相談役により､高島織物工業協同組合傘下の産地振興推進委員会を対象として指導

を実施した｡

綿素材としての特徴を最大限に生かしつつ､ ｢ちぢみ製品｣の持っている伝統ある付加価値についそ

吟味した新商品開発に取り組み､新しく｢高島ちぢみ｣宣言をおこない日本の消費地に発信した｡ま

た､この｢高島ちぢみ｣宣言を展示会のテーマとし､ ｢第1 2回ビワタカシマ素材展｣を大阪の大消費

地において開催した｡広く､クレープ･ちぢみ製品としての良さを､アパレルや商社等の関連業者に

提案型新製品としてアピールし､テキスタイル企画･ファッションマーケテイングの積極的な展開を

行いつつ高島産地の活性化を図ったo

テーマ: ｢高島ちぢみ製品のデザインおよび商品開発について｣

サブテーマ 丶ｨﾜ9?｢�参加者数 

第1回 兀�&�,ﾈ5h�ｸ5�99�ｸ.)w�7(ｦy�X,佰ﾈ*�,H,ﾈ6h5X4899�鞐ﾂ�8月22日 ��I�ﾂ�

について �13社 

第2回 �+�,�-ﾙ�ｹV�,ﾉw�7(ｦy�X,ﾈ+ﾘ-�,ﾈ6h5X4899�鞐ﾈﾅ委ﾈ,�,"�9月25日 ��9�ﾂ�

いて �12社 

第3回 �+�,�-ﾙ�ｹV�,ﾈ6h5X4898､ｩJﾘ,i�ｹV��ﾘﾇh,�,(*(,B�1月28日 ����ﾂ������

第4回 丶ｩJﾘ+�,�-ﾙ�ｹV�,ﾉ�B��R�5x麒�鞐ﾈ6h5X4898,�,(*(,B�3月25日 ��9�ﾂ��(���

4. 6　産地･団体指導

マーケット重視型産業構造構築事業に関する指導(長浜産地)

1.はじめに

年々厳しい和装環境において新たな展開が求め

られている｡従来の固有技術を活かし､長浜産地

独自の商品展開を図るために浜縮緬工業協同組合

の暁会が取り組んでいる｡今年度は｢Revo 1

u ti on･21世紀をめざして｣をテーマに織

物設計から技術支援し､ 2 1点の試作の開発指導

をした｡

2.試作品の狙い･特徴

No. 1 -No,3

経糸に先練駒糸を使い､緯糸には先練糸教本

引き揃え､弱撚糸と強撚糸の組み合わせを一越

三越風に織上げ､シポのある縮みにくい発色性

に富んだ着尺｡

No.4

変り一越の風合いで､経絡組織を利用し柄を

活かしたクールな着尺｡

No.5

涼感ある滝をイメージに､滝縞を表現し縫糸

は産地独自の湿式強撚を応用した着尺o

No.6

経糸密度の変化を活かし､涼感のある着尺で

産地独自の湿式強撚糸と梓蚕糸を併用した着尺｡

Not7

練糸にカべ糸と先練玉糸を使用し､光沢とハ

リがあり防縮性のある着尺｡

No.8

先練り生糸を相経に使用し､スリップ防止も

技術第-科　　鹿取善棄

考慮した設計による着尺｡

No.9

先練生糸に特殊糊加工をおこない､意匠撚糸

した光沢とシャリ感､防縮性のある着尺｡

No.1 0

浜産地の特有の変り撚糸を活かし､緯糸に繊

度差をつけ交互に織った着尺｡

No.I 1

カべ糸を太くし甘撚をかけ､細い平糸とで三

越風に織った着尺｡

No.1 2

長浜の八丁撚糸にカベ糸を合わせた座布団地｡

その他9点､着尺地･帯地等の試作｡

3.さいごに

和装業界をとりまく環境はますます厳しくなる

ことが予想され､今後の産地の取り組みとして独

自の固有技術を活かした製品の高品質化､高機能

化､また新商品開発､新分野-の展開が重要と考

える｡

この事業を通じ､企業の新製品開発に対する重

要性や織物設計理論などの技術力向上にも役立っ

ている｡また､この指導試作品は平成9年9月2

5日から26日まで京都産業会館で開催された

｢浜ちりめん白生地求評会｣に出品し､商社･問

屋等関係業者から注目を集め一部商品化も図られ

ている｡

その他､当暁会が出版する冊子｢浜ちりめん｣

についても編集指導を行った｡

マーケット重視型産業構造構築事業に関する指導(湖東産地)

従来から産地で蓄積された麻を中心とした､製
､織､染色整理加工､縫製などの固有技術と他の繊

能登川支所　　福永　奉行

山下　重和

小谷　麻理

経との複合化による高感度な商品開発を行い､提

案型の新しい産地イメージを構築するための指導



を行った｡

麻以外の繊維素材の特性､機能､加工等を把握

し､多様な素材との複合や染色加工技術を駆使し

たドピーやジャガード織物を開発指導した｡また､

風合い改良技術､製品コンセプトなど従来にない

市場性のある商品開発について専門家と共に開発

指導を行った｡

これらの成果物は平成1 0年3月東京での展示

･求評会を開催し好評を得た｡

マーケット重視型産地構造構築事業に関する指導(高島産地)

1.日的

新商品･新技術対応流通チャンネル構築事業お

よび産地後継者育成事業として高島織物工業協同

組合が取り組まれている諸事業について､新しい

提案型の新商品開発や市場開拓を図るため技術的

な支援を行った｡

2.事業内容

1 )新商品･新技術対応流通チャンネル構築事業

デザイン･商品企画力の向上を図り､市場性の

ある商品開発とマーケットの開拓を中心に､軽布

｢クレープ･ちぢみ製品｣のデザインおよび商品

開発指導を行ったDテキスタイルデザイナーによ

るデザイン相談会を開催し､最近の流行や商品企

画のデザインを指導･支援した｡

綿素材としての特徴を最大限に生かしつつ､

｢ちぢみ製品｣の持っている伝統ある付加価値に

ついて吟味した新商品開発を実施した｡新しく

｢高島ちぢみ｣宣言をおこない､クレープ･ちぢ

み製品としての良さをアパレル､商社等の関連業

者に提案型新製品としてアピールしたoまた､テ

キスタイル企画･ファッションマーケテイングの

積極的な展開をした｡それらの中において､産地

製品であるクレープ生地を中心とした新しいちぢ

み製品の開発を企業と共に行い､製造技術や設計

技術､仕上げ加工等の指導を行った｡

2)産地後継者の育成事業

産地企業が独自性を持ち品質の良いものづくり

高島支所　木村　忠義

浦島　　開

谷村　泰宏

をおこない､将来の高島産地を背負ってたっ若手

経営者を中心とする､軽布部会(23名) ･厚織

部会(21名)を組織し､各種講演会･研修会を

実施した｡これらの講演を聴講しつつ技術的諸問

題の掘り起こしを実施し､産地後継者育成対策を

行った｡今後､軽布部会や厚織部会において共通

する重要な技術テーマを模索し､若手経営者の技

術力向上と産地活性化を図る｡

･ ｢情報ネットワークの装備について｣

講師:龍谷大学　社会学部　情報工学

教授　法雲俊邑

･ ｢染織家から見た高島織物｣

講師:伝統工芸士　　中候弘之

3.結果

高島産地はクレープやアウタ-などに代表され

る軽布(衣料織物)と厚織(厚地の産業資材織

物)の生産が中心をなしている｡織物のタテ糸･

ヨコ糸の企画設計を中心に､消費市場の売れ筋情

報の収集に注意しつつ技術力の向上を図り､マー

ケット市場を狙ったものづくりに積極的に事業展

開を図っている｡このように産地活性化を図って

いくためには､継続して消費市場に対し新商品開

発の情報発信を行っていく必要があり､ビワタカ

シマ素材展として大阪の消費地において広く成果

発表を実施し評価を得ている｡さらに､企業の若

手経営者の人材育成対策の向上とともに産地活性

化の効果が認められる｡

特定中小企業集積の活性化に関する指導(湖東産地)

能登川支所　　福永　奉行

山下　重和

小谷　麻理

1.日的

織物業とその関連企業が集積する湖東地域の中

小企業が､特定分野(新素材･高度加工技術の活

用により高感度･高機能及び用途拡大を目指した

織物分野)に進出するために､新技術･新商品の

開発や技術者の養成､マ-グッテングカの向上等

の面で支援を行う｡

2.事業の内容

1)新技術･新商品開発

天然繊維の防シワ加工､ア/レカリによる改質加

工等の高機能性付与や用途拡大について関係業界

に順次公開し普及を図っているところである｡

実用化については､性能やコスト面での難色が

あり問題解決が必要である｡

また､関係企業の技術上の問題点や課題につい

て指導を行い､関心の高い製織技術や加工技術､

デザインを活用した新商品開発について指導を行

った｡

2)技術者､後継者の育成

成安造形大学との共同研究の中で､第3回デザ

インコンペティションを実施した｡募集テーマは

第2回目と同一テーマで｢座布団･クッション｣

のアイデア募集を行った｡テーマ設定や募集作品

の審査等を産学官が共同で開催し､その事業を通

じて新しい創造物を継続的に生み出し､提案でき

る産地となるためのデザイン関係者の創作能力の

向上と育成を促進した｡

また､デザインや新商品開発技術に関する講習

会を開催し､技術者や後継者の養成を図った｡

デザインにおいては､デザイン創作の根幹であ

る色彩を重点とし､技術面では新商品開発能力の

向上に重点をおいた指導を行った｡

3)商品企画･マ-ケッテングカの向上

昨年に引き続き､デザインの専門家の指導と関

係企業の企画による物づくりを行った｡服飾デザ

イナーやインテリアデザイナーによるデザイン相

談会を実施し､国内外のマーケット情報の活用や

固有技術を生かした商品企画の指導を行ったo

4)情報提供

国内外のトレンド情報誌や織物サンプル帳を購

入し､企画や販売活動に利用できる体制を整備し､

-21-

機会あるごとに広く広報しながら情報提供を行っ

た｡､

5)講習会の開催

第1回

日時

フ~-マ

講師

第2回

日時

フ~-~マ

講師

第3回

日時

フ~ -■.マ

講師

第4回

日時

7~､-マ

講師

第5回

日時

7~-マ

講師

第6回

日時

7~-マ

講師

平成9年10月17日

織物原料について

二宮　清延

平成9年10月28日

織物分解(その1)

竹松　茂

平成9年11月7日

織物分解(その2)

竹松　茂

平成9年11月11日

織物規格について

小野　秀

平成9年11月20日

製品クレームについて

二宮　清延

平成9年11月27日

仕上げ加工について

横山　弘

3.結果

湖東産地は､従来から盛夏用の服地や寝具を中

心に生産されてきた｡しかし､近年のように消費

者ニーズの多様化により多品種少量のクイックデ

リバリー対応が要求され､夏用だけのシーズン限

定製品では年間を通じた稼働率が低下し､コスト

高を招く結果であった｡こうした中で産地組合の

新分野への進出事業や当所の各種支援事業が､グ

ローバル化した繊維産業の構造に対応し､産地の

生産形態が着実に変革してきている｡

現在では､盛夏以外の服地の商品化や紳士用商

品も開発するなど､年々その比率が増加してきて

いる｡これらの開発品は､ 9月に東京で開催され

た｢OTC展示会(オーミ･テキスタイル･クリ



エーション) ｣において､秋冬物を中心に発表さ　　れた｡

特定中小企業集積の活性化に関する指導(高島産地)
高島支所

1.日的

特定中小企業活性化事業に係る各種の技術研修

会を実施し､特定分野-の進出のための技術支援

をおこなった｡

2.内容

第1回

･日時　平成9年10月29日

･場所　東北部工業技術センター高島支所

･テーマ　｢アウタ･ウェアーの商品開発･

P a r t-1｣

｢カジュアルシャツ･ブラウスの製品

について｣

･講師　敷島紡績(秩)　商品開発技術部次長､

技術士　　猪狩正幸

第2回

･日時　平成9年11月12日

･場所　東北部工業技術センター高島支所

･テーマ　｢アウタ･ウェアーの商品開発･

P a r t-2　｣

｢カジュアルシャツ･ブラウスの製品

について｣

･講師　敷島紡績(樵)　商品開発技術部次長､

技術士　　猪狩正幸

第3回

･日時　平成9年11月19日

浦島

谷村　泰

義　開　宏

･場所　東北部工業技術センター高島支所

･テーマ　｢ホームインテリアの商品開発･動

向｣

･講師　鵜飼インテリア繊研　所長　鵜飼達二

第4回

･目時　平成9年11月25日

･場所　東北部工業技術センター高島支所

･テーマ　｢来年のコットン素材の動向につい

て｣

･講師　(財)日本綿業振興会　東京事務所所長

コットン･77Tl)ック･ライブラリー室長　柳原美紗子

第5回

･日時　平成9年12月10日

･場所　東北部工業技術センター高島支所

･テーマ　｢伸縮性織物の取り扱いと商品開発に

ついて｣

･講師　東レ･デュポン(樵)

オペロン加工技術部　　林　昇一

第6回

･日時　平成10年1月14日

･場所　東北部工業技術センター高島支所

･テ-マ　｢綿･麻などセルロース繊維織物の新

しい仕上加工技術｣

･講師　滋賀県技術アドバイザー　横山　弘

繊維産業構造改善円滑化事業に関する支援(高島産地)
高島支所　　木村　忠義

1.日的

｢繊維産業構造改善臨時措置法第5条の2第1

項｣の法律により､高島織物工業協同組合が取り

組み､高島産地の若手経営者の人材育成事業やサ

浦島　　開

谷村　泰宏

イジンクー機械等の共同施設の設置事業などを実

施した｡組合員企業の受注や生産活動など経営の

合理化を有効に支援して経営の安定に寄与するこ

とを目的とし､これらに関する技術的支援をおこ

なった｡

2,事業の内容

(1)人材養成事業

(2)経営の合理化に寄与する施設の設置

.サイジング機(縦糸糊付け機)の導入

織物広幅化対応(190cm - 250cm)

高密度化の対応(5000本- 7200本)

･荒巻整経機(ワ-パー･クリール)の導入

スピードアップ化(250m/分-500m/

分)

ビーム幅の広幅化(52吋-65吋)

ビーム径のラージ化(55cm - 80cm)

･貫流式ボイラーの導入

･原料倉庫､ボイラー室､糊倉庫､糊付け準備装

置室等の建設

3.結果

業界の支援事業として人材育成事業やサイジン

グ機械･荒巻整経機･貫流ポイラ-等の設備更新

によって､企業の新技術の開発や新商品開発等が

積極的に実施でき産地活性化が図れる｡

融合化開発促進事業に関する指導(湖東産地)
大音　　異

能登川支所　　福永　奉行

山下　重和

技術第一科　　大西　宏明

湖東産地の従来分野の高度化と創造性事業活動

の促進の両面から地域振興を図るため､関連企業

1 2社によって設立された協同組合テクラットに

対して指導を行った｡

協同組合では､高齢化社会問題に注目しで匪適

な介護環境の提供､介護現場の省力化を図るため

に｢各種効果を付加した新素材の開発及び自動シ

ツ交換システムの開発｣を行った｡今年度は咋

年試作したシーツ自動交換ベッドの1号機を基に

機構的な改良を加えた2号機､ 3号機と､このベ

ッドに装着する使用条件に適したシーツ､マット

の試作を行った｡また､要介護者のモニタリング

の調査ならびに､体圧センサーとパソコンを組み

合わせた体圧､体動モニタリングシステムを試作

した｡これらについて､専門家と共に支援を行っ

た｡

高島地域地場産業振興センター事業の支援(高島産地)

高島産地の地場産業の振興を図るために高島地

地場産業振興センターが実施している各種の事

業について支援を行った｡

特に､地域中小企業に必要な人材の確保､育成

高島支所　　木村　忠義

浦島　　開

谷村　泰宏

を図るため研修会やセミナー等の開催を支援した｡

その結果､産地従業員の技術力の向上や産地製

品の高品質化など産地活性化に役立った｡

省エネ･省資源に係る工場診断の支援(高島産地)

1.日的

高島晒協業組合の生産現場において省エネルギ

･省資源対策の一環としてエネルギーの削減､省

力化を目的として(1)重油(2)電気(3)水などのエ

高島支所　　木村　忠義

ネルギーの省力化と使用水の節水等の推進につい

て支援を行った｡

2.内容

下記の診断日程により実施した｡



第1日:生産現場の調査･指導

･水の節水化対策

･使用原料･薬品の削減化

･廃水処理システムの省エネルギー化

第2日:生産現場の調査･指導

･エネルギーの削減､省力化

･電気エネルギーの削減

･熱エネルギーの削減

第3日:検討会

･生産現場における省エネルギー･省資源対策

について

第4日:検討会

･生産現場における省エネルギー･省資疲対策

について

〔診断指導員〕

I (財)省エネルギーセンター　エネルギー使用

合理化専門員　　山本　威

･滋賀県商工労働部中小企業振興課

主事　竹嶋伸年

･滋賀県東北部工業技術センター-高島支所

支所長　木村忠義

3.結果

省エネルギ- ･省資源対策として従業員の意識

改善が図れ日々の仕事において製品の品質向上や

加工条件等に注意が注がれ､重油や水などの資源

の省力化が可能である｡

滋賀県繊維協会の指導

滋賀県繊維協会は県内地場繊維産地が集まって､

技術交流､研修などの機能を主とする組織であり､

当センターが事業および運営指導を行った｡

1 ･第38回　滋賀県轍維製品新作発表会の開催

長浜の絹織物やビロード､湖東の服地や寝装､

インテリア製品､高島の綿織物や産業資材､湖東

の染色加工品など県内地場産地の繊維製品を集め

て新作発表会を開催した｡開催期間中には､産地

間の技術交流やデザイナーによる指導も行われた｡

会期　平成9年10月3日(金)～4日(土)

場所　米原町下多良二丁目1 37

滋賀県立文化産業交流会館イへ.ントれレ

内容　出展企業数と点数

和装着尺関係　　　　　　9 6点

洋装服地関係　　　　1 0 0点

繊維製品

小物関係

合　計

来場者数

28点

47点

271点

約350名
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大音　鼻

技術第一科　　鹿取　善書

2. ' 97デザインセミナーの開催

著名デザイナーを招碑し､多数の産地技術者が

製品の開発指導をうけるとともに､ファッション

に関する基調講演を聴いた｡

期日　平成9年10月3日(金)

場所　米原町下多良二丁目137

滋賀県立文化産業交流会館　特別会議室

テーマ　世紀末　対極の美

講師　コシノ･ジュンコ　氏

来場者数　　　　　　　　1 1 7名

3.協会の在り方に関する検討会(H7年度より

の継続事業)

多数の繊維産地が共同で実施する展示会等の事

業のあり方について検討し､今後の実施形態をき

めた｡

4. 7　主な技術指導事例

課　題:ちりめん白生地におけるスリップ原因について

指導内容:スリップ原因は､大別して織物の設計上の問題と整理仕上げによる要因があり､前者には

たてよこ糸の繊度および密度のバランス､使用する糸種や形状による摩擦係数､製織時に

おけるたてよこ糸の交錯状態がある｡後者は延伸による交錯状態の変化､仕上加工剤(特

に柔軟加工剤)がある｡各工程や要因との関係をJ I Sによる引き抜き抵抗力を測定し原

因を究明する｡

課　題:ドライクリーニングにおける金彩加工のはく敵原因について

指導内容‥友禅染め製品の多くは金彩加工が施されているが､金彩加工時の接着力が弱くクリーニン

グ時の物理的な外力で顕在化することもある｡またドライクリーニングに使用されている

溶剤と金彩加工に使用するバインダー(接着剤)が不適当な場合､金彩がはく離すること

がある｡はく離の状態を顕微鏡で観察し原因を究明する｡

課　帯:漁網用ポリエステル糸の染色性の改善について

指導内容:ポリエステルはその構造上染着座位が少なく､漁網として用いられている｡それも主に顔

料を含有させることにより､発色させていた｡そこで､このポリエステル糸にプラズマ照

射を行うことで､染料に対する染色性の向上を図ることを提案し､実際にプラズマ照射を

行う技術指導を行った｡

課　　題:公共場所に使用されている材料の付着物貫の分析

指導内容:ある公共場所に使用されている材料(無機材料)について､設置場所の違いによる付着物

の比較分析を行った｡ S EMによる比較観察のほか､主に有機物質は赤外分光光度計で､

無機物質はⅩ線マイクロアナライザーで測定を行い､使用頻度による差を検討した｡

課　　題:小規模公害施設の巡回指導について

指導内容:染色排水の成分の中で窒素の除去が耗しく大がかりな設備となるo　一般的には活性汚泥と

凝集沈殿の組み合わせによる方法が多く行われている｡中小企業では専属の管理者を置く

企業は少なく管理が行き届かないのが現状であ｡企業の環境に対する認識が鍵を握ってい

て巡回指導によるアドバイスも必要な手段である｡いかに日常の管理を欠かさず行い規制

値をクリアするかが管理者の勤めである｡

課　　題: ISO9000取得のための支援

指導内容:下請中小企業は必ずしもI SOシリーズの認証取得についての具体的なプロセスや各種規

格の内容を把握しているとは言い難い｡これから認証取得を目指す企業のために､認証取

得の目的､効果､取得にあたっての留意点､文書化の重要性について指導した｡

課　　題:柄ソフトのインストール指導

指導内容:産地の零細企業に対して､従来MS-DOS上で使用していた柄作成ソフトをWi n d o

w s 95のOSで使用できるように､現地においてインストールの指導を実施した｡

課　　題:店舗.ショーウインドウ等のコーディネイト企画およびディスプレイ

指導内容:新製品の提案だけでなく､製品や企業のイメージ､個人のイメージを活用した提案方法に

-25-



ついて指導した｡

課　題‥空き店舗を利用した異業種による製品開発､販売活動の支援

指導内容:継続的に指導を行っている異業種グループにより､観光地にある空き店舗を利用し製品の

開発や販売戦略､企画販売､新たな異業種交流を指導したo今後もグループにより店舗経

営が行われる｡

課　　題:産地内の女性による検討グループの設立を支援

指導内容:女性の特質や生活習慣を活用し､検討会や視察､技術講習会を開催する事により従来の生

産活動だけでなく新しい発想の｢もの｣づくり､ ｢こと｣づくり､ ｢ひと｣づくりを行うた

めのグループ設立の支援､指導｡

課　　宅:扇骨の染色性改善指導

指導内容:扇骨の染色性向上について､原料である｢竹｣の内部-染料の浸透を図るための方法につ

いて指導した｡技術アドバイザーと連携し青年会員1 3名が技術的な資質向上を目的に研

修した｡

(1)真空の応用(2)浸透剤の利用(3)染色時間の長時間化(4)染料の検討

課　　ZE :ビニロン織物表面の汚れ物貫の定性分析

指導内容‥ビニロン織物の表面に汚れ物質が付着していた｡この物質の顕微鏡観察はフイルム状態を

呈している｡持参のビニロン織物は茶色系統の染色加工が施されているため､製織工程や

染色工程について調査するとともに､定性分析試験をもとに指導した｡ ｢ポリウレタン系

樹脂｣が認められ､工程について調査した.

課　　悪:パイル織物の染色仕上げ指導

指導内容:推錐タイプの相違するポリエステル繊維の染色指導

常温により染色可能なカチオン可染タイプ染料3色により染色指導した｡染料: (育)

Kayacyl Blue GSL-ED､ (赤) Red GL-ED　(黄) Yellow　3 RLIED

課　　題:カバン生地｢帆布8号｣におけるタテ筋の技術指導

指導内容:染色加工されたカバン生地｢帆布8号｣でタテ糸方向に白く染色されていない欠点が発

した｡素材は綿糸(10/3)であるが試験し調査すると､ポリエステル繊維が混入されてい

た｡糸使いも(15 / 2)であり､準備工程､撚糸工程の不良であるため､企業担当者に

程の管理を実施し指導した｡

課　　題:コンピュータを用いた業務(品質)管理について

指導内容:現在品質管理で使用している測定機器は専門ソフ トを使用しているためそのデータを自分

にあった仕様になっていない｡他の表計算ソフトを用いて自分独自の仕様に変換できる

うに､ソフトの使用方法等について指導を行った｡

課　　題:牲糸のセット不良について

指導内容:ウールを用いて杢糸を撚糸したところ織加工後にたて筋が発生した｡顕微鏡等で拡大観

したところ形状が違っていたC撚糸後のセット状況を調べると減圧を1回だけ行ってセ

トを行っていた｡通常ウールは減圧を2回行わなければうまくセットができないので､

ツト方法を変えるように指導した｡

珪:汚れの付着について

導内容‥織り上げた帆布についた汚れを染み抜きし精練加工したところ汚れが落ちなかったo精練

加工の不良原因や使用オイルを調査し､汚れのオイルは染み抜き等では簡単には落ちに

くい性質であることがわかり､落ちやすいオイルに変えるように指導した｡

惑:産業資材のたて方向伸度不足について

専内容:素材は綿糸であり革新化された織機であるため厳しい製織条件であるoこのことから基礎

試験として綿糸の撚数を追撚加工により増加し､伸度を大きくする方法を指導した｡紡績

撚の2倍弱まで追撚すると､ほぼ直線的に増加し伸度も2倍強になった｡強力も増加する

が追撚試験の範囲でピークを過ぎることが確認でき併せて指導した｡

辞　任=変化組織の欠点について

導内容=細番手使いの高級服地のよこ糸にループ状の欠点が発生した｡撚糸加工条件､製織条件が

考えられたが､欠点が織り裏にのみ発生していることから製織現場を確認した｡織前近く

では欠点の発生がなく､巻取りローラに巻かれた時点では発生している｡また､サーフェ

スローラは鉄製の大きな鮫肌が使用されていたことから､鮫肌の不適合と考え適切なもの

に交換を指導した｡

ZE :ランダムなたて筋の発生

尊内容:非衣料素材の製織時にたて方向の筋が発生したo　この織物は､たてよことも同一のより糸

であり平織であるため､たてよこ糸がより角度に沿い滑りやすい状態と考えられた｡試験

的にたて糸と異なるよこ糸を打ち込んだところ筋は解消した｡このことから､たてよこ糸

のより数に差をつける､より方向を変更する等の方法を指導した｡

糎:スイングチヤツキ弁(口径1 00mm)の涜速と圧力損失の関係および弁体の動きについて

専内容:バルブ性能試験装置で実験したデータをもとに指導した｡弁体がスイング式のため自由に

開閉できる状態にあり圧力損失は小さく､弁体の重量の影響を受けやすい｡流速1.0m/

Sを越えると急激に開き､約3.5m/Sで全開(角度6 1度)になる｡そのときの圧力損

失は約5 k P aであるb　中間開度で長時間使用すると弁軸が摩耗する恐れがある.

哩:切削油剤の切削評価杖験とN C旋盤の操作について

導内容:三成分切削動力計を用いたNC旋盤による切削試験のデータをもとに指導した｡ NC旋盤

の操作やNCプログラムの作成等については部分的な変更で対応した｡切削油剤の循環シ

ステムについては､ NC旋盤の循環システムが他の油剤を使用のため簡単な循環システム

案を理示したo性能評価については切削量が少なく切り込みが少ないため企業側で工具摩

耗を観察評価した｡

悪:半田接合部のクラック不良の発生の原因について

専内容:現場に設置した産業用小型電機機器の内部プリント基盤の半田接合部にクラックが発生し

た｡そこで原因の究明と対策を行った｡使用環境から推測して､不良発生の原因は温度･

湿度等の環境の要因ではなく､振動･衝撃･加重などの機械的環境が原因ではないかと考

えられる｡そこで､機械的環境試験により使用環境に近い環境を模擬し､不良発生の再現

テストにより原因の究明と対策を行うように指導した｡



課　　守:インターネットの使用環境について

指導内容‥現在､プロバイダから割り当てられた1つのIPアドレスでISDNにより1台のパソコンを

インターネットに接続しているが､複数台のパソコンを同時に接続できるようにしたい｡

最も簡易な方法として､ NAT(Network Address Transfer)機能を有するルーターを設置する

方法を説明し､その機能を有する各種ルーターを紹介した｡

課　　題:アルカリ薬注ポンプの滑り原因について

指導内容:製造している装置に組み込まれたアルカリ薬注ポンプが滑りを起こして動作せずクレーム

となった｡赤外分析で材質を調べたところ､送液チューブはポリ塩化ビニリデン系､押し

出しローラーはポリアセタール系樹脂であった｡一般にポリ塩化ビニリデンは耐アルカリ

性があるが､チューブのしごき動作により､チューブ外面にアルカリが僅かに溶出し､耐

アルカリ性に乏しいポリアセタール樹脂部を徐々に侵し､スリップを起こしたものと思わ

れた｡今後のチューブの選定について､材質グレードとしごき一溶出試験等をアドバイス

した｡

課　　題:炭化物の吸着特性について

指導内容:自社で資材を炭化し､これを利用して商品開発を行いたいとG?ことで､炭化物の吸着特性

について試験･指導した｡ガス吸着については､装置上の問題もあり､メチレンブルーに

る溶頼系の方法(JIS-Kl1474)を参考に､市販の活性炭等と吸着能の比較試験をして実測

データを提示し､活用方法などを指導した｡

課　　悪:自由曲面を有する円盤状機械部晶の使用前後における損傷状態の評価について

指導内容:損傷状態について､特に位置と程度を知る必要がある｡そこで､機械部晶の使用前後に

ける三次元的寸法変化を実測するため､三次元測定機による輪郭形状測定の方法と形状

一夕を立体的表現ができるようにファイル変換の方法を指導した｡

課　　環:ステンレス製のシャフト部品にかじりが生じて動作不能となった

指導内容:かじりについて､既に材質的な検討は終えていたので､部品間のガタの有無と円筒部加

面の状態を調べるため粗さ測定について指導した｡

課　　標:球状黒鉛鋳鉄の黒鉛球状化率を求めて､客先に提出したい

指導内容:当所で開発した画像処理システムを使って､対象となる各試料から5視野分の球状化率を

求め､レポート形式で出力する方法について指導した｡

課　　題:熱交換機のステンレスパイプの腐食破損について

指導内容:破損個所をEPMA (電子線マイクロアナライザ)で観察および分析した結果､破面は努

開破面(脆化)であり､腐食箇所にはC, S, 0等が検出された｡また､組織写真の結果

から表層部から結晶粒界に沿って垂直にクラックが発生しており応力腐食割れと推察され

る｡対策として使用温度を5 0℃以下にするか､応力除去したSUS材を使用するように指

導した｡

課　　埋:電気炉用ステンレス部材(sus304)の破損について

指導内容:破損個所をEPMA (電子線マイクロアナライザ)等で観察および分析した結果､破損は
▼

応力腐食割れであると推察された｡対策としてステンレス材質をオーステナイト系から応

力腐食割れが起こりにくいフェライト系に変更するように指導した｡

5,研究業務

5. 1　技術開発研究

織物接触材による河川浄化について

能登川支所　山下　重和

高島支所　　谷村　泰宏

平成7年度から､接触材に織物を用いて浄化槽および人工河川において水質浄化試験を行い､ BODの

除去が期待できることを確認した｡今回は､実際の河川において水質浄化試験を実施したところ､ SS

およびBODの除去に効果があった｡

立体化織物の開発研究

高島支所　　　　　　浦島　　開

技術第-科　指導係　吉田　克己

コンクリートや土と植物の種子等を挿入するための袋状(立体化)織物の開発を行った｡コンクリ

ート挿入用は機能面からポリエステル繊維､土の挿入用には環境面から綿やレーヨン等の自然循環型

続経を使用した｡ 2層の立体化した織物はおよそ1 0 cmの厚さを得た｡

フローテイングプランターの開発研究(その1 )

高島支所　谷村　泰宏

琵琶湖の富栄養化の原因といわれているリン･窒素を､植物を用い浄化させる研究について､本年

度はフロートさせたプランター(フローテイングプランター)を考案し､それに用いる植生マットの

開発を行った｡

捨て耳の環境浄化用漉材への利用について

技術第-科　指導係　吉田　克己

革新織機を使う織物では必ず出る"捨て耳"と言われる産業廃棄物を利用して､水質浄化用の溝材

の検討を行った｡この時､捨て耳で作ったコードの強力と緯糸の抜けが問題になるが､撚を掛け双糸

にしたところ､引き抜き強力は約10k gが得られ､コード強力は約80kgあり､実用出来るコー

ドが得られた｡

絹フィブロインの有効利用に関する研究
～再生シルク糸の開発～

技術第-科　研究開発係　山中　仁敏

平成7年度から､絹のリサイクル方法として高濃度臭化けウム-高エタノール-水溶手夜に絹フィブロインを

韓解し､湿式紡糸法で再生シルク繊維を製造する研究を行っている｡今年度は､絹フィブロイン溶液

にEDTAを加えて溶液中のタンパク質の状態を変化さることにより､再生シルク繊維の伸度の向上を目

指した研究を行った｡その結果､伸度が約40%に向上したが､強度の低下を伴い､強度は約1g/dの糸の



再生シルク繊維が紡糸できた｡

湿潤セルロースの物性に関する研究

技術第-科　研究開発係　三宅　肇

天然セルロース繊維の湿潤強伸度が増大する原因について,分子構造の面からレーヨンと比較を行

った･酸加水分解によ｡重合度を低下させた天然セルロース繊維は, i,-ヨンとほぼ等しい重合度を

境に湿潤強伸度の増大が見られなくなった･この結果から湿潤セルロースの物性には分子長が影響し

ていると考察された.

プラズマ照射による繊維の高機能化に関する研究

技術第一科　指導係　脇坂　博之

シルケット加工を行っているものと行っていない2種類のリネン布に対してプラズマ照射を試み､

その照射時間による減量率､染色性､ pR水性､水分率､剛軟性､表面形状についての比較検討を行っ

たoその結果､いずれのリネン布においてもェッチング効果による表面形状の変化が見られた｡また

染色性､水分率､剛軟性は低下し､吸水性は増加した｡

製織工程の合理化に関する研究

技術第一科　研究開発係　大西　宏明

織布工程で行われる､口合わせ作業は基本的でありながら熟練を要する作業である｡織り口合わせ作
∫

業の補助装置として､正常な織り前位置を画像処理により検出･記憶し､実際の織り前位置とのズレ

を作業者に提示する装置を試作した｡試作装置を用いて織り口合わせを行ったところ､良好な作業

が確認できた｡

織物表面形状の定量化に関する研究

技術第一科　研究開発係　大西　宏明

これまで目視で検査･評価されてきたoちりめんの特徴であるシボを定量的に捉える方法を検討し

たoちりめん表面の段差を三次元デジタイザーで計測し周波数解析することで､シボ形状を周期的な

特徴として掃出したo複数のちりめんに対して異なった特徴が現れることが確認できた｡

金属粉末冶金技術の開発研究(その2)
～メカニカルアロイングー放電プラズマ焼結法を用いたc u系酎摩耗材料の開発～

技術第二科　研究開発係　所　敏夫

立命館大学　　　　　　　飴山　番

立命館大学(大学院)　　金　　成

産業機械の高性能化により､従来から使用されてきた材料部品の特性向上が望まれてきている｡そ

こで､特性向上のひとつとしてCu系焼結摺動材料開発のため､固体潤滑剤である黒鉛をMA (メカ

ニカルアロイング)法にて混合し放電プラズマ焼結を行った｡その結果､黒鉛をMA法にて添加した

場合は､乳鉢混合の場合より高荷重下(5 6 6 k Pa)の摩耗特性が向上した｡ MA粉末に多少の助

汁(Cu-Zn-Sn)を混合することにより､さらに摩耗特性が向上し､溶製材のCAC406の

れより向上した｡

オーステンパ球状黒鉛鋳鉄の実用化に関する研究
～AD lの炭素鋼に対する耐摩耗性について～

技術第二科　　　　　西内　庸志

滋賀県立大学　　　　田中　他善男

球状黒鉛鋳鉄(FCD)の熱処理による改質材であるAD i (オーステンパ球状黒鉛鋳鉄)は､強

･靭性等が優れているため､機械部晶としての利用が期待されている｡機械部品は機械的強度､被

り性のほかに耐摩耗性が要求される場合が多い｡そこで､ ADlが0.1%Cから0.8%Cの焼きなら

鋼あるいは焼入鋼と擦過する場合の耐摩耗性について検討した｡その結果､焼入鋼と擦過するAD

Ⅰの乾式摩耗はFCDよりも少なく､ 焼入鋼の炭素量が多いほど減少する傾向になった｡

切削加工支援システムの開発研究

技術第二科　指導係　樋口　英司

3成分切削動力計をCNC旋盤の刃先台に取り付ける最適な方法を検討し､その取り付け剛性と切

Fjデータの関係を調べ､データ収集のできる最大切削範囲をつかんで､オーステンパ熱処理前の球状

鉛鋳鉄および機械構造用炭素鋼鋼材の切削実験により試験条件範囲の確認を行った｡

金属製晶の検査精度の向上に関する研究
～球状黒鉛鋳鉄の球状化率の自動測定システムの開発～

技術第二科　研究開発係　川崎　雅生

検査の分野において､金属の組織や記号･図形･文字などを､汎用的に処理できるシステムについ

検討を行い､対話型で学習機能を持ったシステムを試作した｡

試作したシステムについて各種の実験を行ったところ､球状黒鉛鋳鉄の球状化率の測定などについ

は､実用的なレベルとなっていることが確認できた｡

自動制御弁の用途開発に関する研究
～粉末供給システムにおける制御系の設計とシミュレーション～

技術第二科　　指導係　　　酒井　一昭

㈱カオス　　　　　　　　　　種岡　一男

滋賀県技術アドバイザー　竹下　常四郎

制御用バルブは､化学工業をはじめビルの空調用､生産設備･搬送関係などの配管部に使用され､

管内の流体を調節するという重要な役割がある｡本研究は､粉末供給システムで不安定となっている

末供給量の問題を､バルブ活用による改善について､自動制御弁の試作と制御ソフト開発のための

rl御系の設計と制御状況をシミュレーションしたo



自動遠隔制御技術の開発に関する研究(予備研究)

技術第二科　研究開発係　樫井　　淳

無線方式のLANを利用して所内ネットワークを再構築し､無線LANの通信機能(通信距離･通

信速度)の評価実験を行った｡また､所内のネットワークに接続した監視カメラの画像をFTPでリ

アルタイムに遠隔のコンピュータに伝送する通信手法の検討と､その画像を用いて移動物を自動抽出

する画像処理の手法について検討を行ったo

キャビテーション効果を利用した水処理技術の研究(その1 )

技術第二科　指導係　阿部　弘幸

制御付プランジャー型高圧ポンプと噴出ノズルを組み合わせて､キャビテーション発生装置を試作

したo　キャビテーションの発生状況も､真方らが提案した拘束壁噴流に関する理論通りとなり､また

最高圧6 0 Kgf/cm2　に十分耐えるものであった.同装置の特性を把握するために､水による圧力

一流量の関係と消費電力等を調べたところ､ 30 Kgf/cm Z　で2.6L/分､ 348W､ 60 Kgf

/cm2　で3.5L/分､ 790Wであった｡

5. 2　調査研究

消費クレーム分析技術の確立に関する研究

～防しわ加工剤の分析～

技術第-科　研究開発係　三宅　　肇

加工剤を用いた化学加工に対して, 1 Rによる判別の可否を検討した.その結果,ホルマリン型樹

脂による防しわ加工や四級アンモニウム塩による抗菌加工では加工剤の量に応じて新たなピークの出

現やピーク強度の増加が見られたが,実際の加工品においては複数の分析手法から検討していく必要

があると考えられた.

消費クレーム分析技術の確立に関する研究
～クレーム事例解析～

高島支所　木村　忠義

繊維製晶のクレーム事例について､綿織物に発生した汚れ物質の原因究明をとおし技術指導を行っ

たo　顕微鏡観察等によりバクテリアが確認できたo　これらのクレーム対策については製品の各種生産

工程や消費工程の状況を正確･迅速に把握し､各工程の連携した取り組みが非常に重要であるC.これ

らクレーム原因を究明する事によって､企業の品質管理に役立っ技術力の向上が期待できる｡

消費クレーム分析技術の確立に関する研究

～製造物責任法(P L法)関連の文献調査～

高島支所　木村　忠義

製造物責任法(PL法)関連の文献調査について､判例を中心として調査したc PL法の制定当時､

各種加工剤の人体に対する諸問題や繊維製品の強力劣化等による危険等が憂慮されていたが､実際に

PL法が施行されてみると､繊維関係の判例等における文献は大変少なかった｡

綿糸の品質について

高島支所　浦島　　開

〝　　　木村　忠義

JJ谷村泰宏

綿クレープ等の衣料素材として､ 4 0番手の綿糸がよく使われているo国内糸以外にも外国産の綿

糸が使用される現状になっているC当センターにも各種の新鋭試験機があり物理的性質の試験が可能

である｡そこで､試料として1 2銘柄の綿糸を選択し､各種の試験を行い品質を検討したoまた､現

場での糸切れ調査との関連も検討した0

5. 3　デザイン研究

創造性ある生産活動とデザインの係わりについて
能登川支所　小谷　麻理

地域産業にとって｢デザイン｣が意味することがらを3カ年にわたって産･学･官で共同研究したo

製品の個性化が求められる中､生産される物品だけではなく､それらを作り出す地域や企業､人にま

で個性が求められるようになってきたo今後地域産業はさらに将来を見据え､新しい人材やアイデア

を育成し､各々にもっとも適した個性を見つけ､育まなければならない0

5. 4　試作研究

枠蚕糸応用男物着尺の試作開発

技術第一科　　　　鹿取　善寿

技術第一科　指導係　脇坂　博之

バブル崩壊後､日本の経済が大きく変革し消費者の購買力が著しく低下している現在､長浜産地等

和装業界を取り巻く環境は厳しい現状であるG特に当産地製品のちりめんは女性用フォーマル商品で

あり､市場の巾を広げるために男物着尺やカジュアル化商品の展開が必要と考えるo今臥枠蚕糸の

特徴と産地の技術を活かしたハリおよび光沢のある織物を開発したo

ハイブリッドシルク応用新製品開発

技術第-科　鹿取善書

日本製糸技術経営指導協会､シルク開発センターが新規に開発普及促進しているシルク素材を活用

した製品開発を浜ちりめん工業協同組合等と共同研究として実施した｡平成9年度は｢素材の特性を

活かし､産地固有技術を付加した商品開発｣をテ←マに7点を試作した｡



6.人材育成事業
6. 1　中小企業技術者研修

6. 1. 1　新技術技術者研修(高島地域)

(1)課程名　　繊維課程　生産管理(最新データベース活用技術)

(2)研修期間および時間数　平成9年11月11日(火) ～12月11日(木)

(3)場　所　　東北部工業技術センター　高島支所　研修室

(4)受講者および修了者　　受講者　20名

修了者　19名

(5)講　師　　滋賀県技術アドバイザー　　丸　直樹

(6)科目と時間配分

日程 倬隴B�科目 �>�vR�

11月11 ��Ε���データベースソフトの ��44U58,ﾈ･Iwb�

日(火) ���#�｣���基本操作 ��44U58,�.h.�6X�ｸ7X8ｸﾞﾉ�ﾂ�

11月13 ��Ε���データベースソフトの ��44U58,�.h.�6X�ｸ7X8ｸﾞﾉ�ﾂ�

日(木) ���#�｣���基本操作 �8ｨ8ﾈ�ｸ5h8x985h6(7b�

11月18 ��Ε���データベースソフトの ��44U58,�.h.�4�4x8ｨ�ｸ,ﾈ����

日(火) ���#�｣���基本操作 

11月20 ��Ε���データベースソフトの ��44U58,�.h.�4�4x8ｨ�ｸ,ﾈ����

日(木) ���#�｣���基本換作 

12月9日 ��Ε���データベースソフトの ��44U58,�.h.�7H4��ｸ8�,ﾈﾞﾉ�ﾂ�

(火) ���#�｣���応用操作 

12月11 ��Ε���データベースソフトの ��44U58,�.h.�8ﾈ7ﾈ�ｸ6x,ﾈﾞﾉ�ﾂ�

日(木) ���#�｣���基本換作 

6. 1. 2　新技術技術者研修(彦根地域)

(1)研修名　　インターネット利用技術

(2)研修期間および時間数　平成9年10月7日(火) ～8日(水)

(3)場　所　　東北部工業技術センター　技術第二科　研修室

(4)受講者および修了者　　受講者　23名

修了者　21名

(5)講　師　　滋賀県技術アドバイザー　　丸　直樹

(6)科目と時間配分

日程 倬隴B�科目 �>�vR�

10月7日 (火) ���｣���インターネットの基礎_ �48985��ｸ6ﾈ6(6x/�y駅�+x.�+ﾘ-��∫-12:00 凾ﾌ基礎知識(講義) 

13:00 �48985��ｸ6ﾈ6(6x,�.h.��検索等の操作方法(講義､実 

～17:00 ��饑����管) 

10月8日 (水) ���｣���ホームページの作製l �7ｨ�ｸ8�7��ｸ5xﾞﾉ�ｸ,ﾉ��ﾞﾈ訷��～12:00 �(講義､実習) 

13:00 �7ｨ�ｸ8�7��ｸ5x,ﾈﾞﾉ�ｸub�ホームページ作製と実行 

～17:00 �(講義､実習) 

2　研究会･講習会

研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�粨�����ﾈ蹴�

技術普及講習会 迭�3�粟���｢装置材料の腐食.防食技術｣ 亰ｨ���i?�怩�

中部ティーイ-ケイ(樵)今川博之 �3洩ﾂ�

痩術普及講習会 途���R��｢放電プラズマ焼結による応用技術｣ 亰ｨ���i?�怩�

住友石炭工業(樵)鴇田正雄 悼kﾂ�

技術普及講習会 湯��宙ｾ���｢ISO9000Sとは｣ 俘)8x辷��

(財)日本規格協会品質システム審査登録センター 審査業務課長砂山進 �#Ykﾂ�

._技術普及講習会 �����竰�｢ⅠsO14001の概要｣ 俘)8x辷��

住友海上火災保険(株)総合コンサ析ルク寸部 7)スクマネゾメント室課長代理清水純康 �#�kﾂ�

技術普及講習会 ����#B粟���｢不締布産業の市場の最新動向｣ 僞ﾉ6��ﾈ辷��

京都女子大学教授失井田修 ｢不織布産業の技術の最新動向｣ 日本不林布振興会専務理事西川文子良 ��Ikﾂ�

技術普及講習会 ����#B粟���｢ⅠsO9000S-の企業対応｣ 俘)8x辷��

(財)日本規格協会品質システム審査登録センター 審査業務課長砂山進 �#)kﾂ�

技術普及講習会 免ﾂ���R��｢バーチャル試着システムと鞍物設計｣ 僞ﾉ6��ﾈ辷��

奈良女子大学助教授今岡春樹 土kﾂ�

技術普及講習会 免ﾂ��r以竰�｢海外展示会視察報告と'98S/Sトレンド情報｣ 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎hｺi:��

スタイリングオフィス.コア ��xﾘr�

ファッションコーディネータ谷口恵子 ��)kﾂ�

技術普及講習会 免ﾂ�#b��R��｢センシング技術のシーズとニーズ｣ 亰ｨ���i?�怩�

滋賀県立大学工学部機械システム工学科 教授三好良夫 ｢平成8年度研究発表会｣ ･放電Tラス～マ焼結法を用いたCu系耐摩耗材 料の開発(2)所主任技師 ･耐衝撃.耐磨耗オーステンハ`球状黒鉛鋳鉄の開 発西内科長 �#�kﾂ�



:､pG ->1∴ t/; �� ��劔�� ��'JL.二+ え‥~ 

rTh-ら ､;. __払え I,fJ こ;一㌢ 琵3- チ eA､ .挙て ー;i ら;I-_ 7%: A:3, 剪�研究会.講習会 佇�?ｩ>�vR���ｨ�韃����ﾈ蹴� � 俣ﾓ�����ｦﾂ�訂{�.��-←. aLニ> nlj~/ +. ｣,_I 軒√♪ ごTy-I.. 侈Hｸh橙鞅X�橙�月日 �>�vR�場所.参加人員 ��

･加工データベース作成に関する研究 樋口専門員 ･FCDの球状化率の自動測定システムの検討 川`副係長 一粉末供給システムの基礎調査とフアン～イ制御の予 備実験酒井主査 ･/ス寸lレ付き洗浄糟内の水流に関する研究 阿部主査 ��剪�亰ｨ��X�ｷ俎X�橙�3/6(金) �)�H､�ｨﾏXﾏY7杏b�BﾘuE"�,ﾈ･Iwh,i�ｩ.嬰�,�,(*"�,J2�胤�8y,9�ｸﾞﾈ�Zｩ�ﾘｴ�ｮﾘ馼ｼiYIY�>��ﾘ���技術第-料 5名 

∴l 雛 hf33- '& ･.1Ji ��劔劔劍ｵｨ��X�ｷ俎X�橙�3/6(金) �"s套8�ﾅ9�hﾝ�:靠ﾈ*�.h-�7ﾘ�ｸ5�6(6y:靠ﾊ2��ﾉfｸ�(���能登川支所 lo宅 

-_7- ++ ■:i 做ﾗﾓ2�?�經｢�劔劔��亰ｨ��X�ｷ俎X�橙�3/10(火) 唸5h8ｸ4�,ﾉj9|ﾘ,i�hⅹV丶ｩJﾒ�5h8ｸ4隍ｩJﾘ5ｨ985��ｸ�+x�nﾉ�yWb�Xﾘ(ｴ�Eﾉ��沙�ｸ鄕,ﾈ､ｩJﾘ,亊h+x.侈Hｸb�ﾔ鮎hｵｨ����Z壱�逢xﾔ鮎hｵｨ��ﾊHｸh��ﾘ)Zｨ��嶌ｧyYH益D8ﾊHｸhｪ�ﾉ,9W�H��Y�IZ郁鞐ﾈ､ｩJﾘ,�,(*(,B�9h5ｨ985��ｸ�竧怏+r驢Xﾞ(ｵｨ蹌�技術第-料 35名 

% 劔技術交流会議 ��"��"粟���｢岐阜県との技術交流会議｣ ･平成10年度共同研究について他 岐阜県繊維試験場､当センター 亰ｨ���bﾙ{��冖ﾂ�劔�b�ｫ���｢�

七 +千 劔技術普及講習会 ��"��宙ﾈ竰�｢インテリアファブリック'98トレンド情報&二次加工製品の開 発指導｣ (秩)デザインプラザマックス インテy7コう寸イネ一夕鞍馬あつ子 侘�8ﾉ��査ﾔ鮎hｺi:���xﾘr���kﾂ�

i L等 >L; �8���ｦ｢�ｲ�cR�%ﾂﾒ�ｲﾒ��rﾒ��ｦﾂ�辻ﾘ��ｲ�ｨ��*ｳﾒ��｢�駛��劔劔�<��亰ｨ��ﾊHｸh橙�3/17(火) �(ﾊh,ﾈｵｨ��ﾏ�zﾈ7h8�5Z2�Xﾌﾈ��ｭ9.扱ｨ��ﾏﾈ�2盈ｨﾘx.ﾘ+貯:(ｶ2�技術第-料 22名 

技術普及講習会 ����b粟���｢ⅠSO9000取得に向けて｣ ･エS09000の概要とそのメリット 秦勝彦 ･認証取得の必要性とその判断基準 薮野嘉雄 ･PL時代におけるiSO9000とuACCPの取組み 技術アドバイザー平滞久紀 亰ｨ���i?�怩�C)kﾂ�剴ﾒ��
i +i-i 劔劔剪�亰ｨ��ﾊHｸh橙�3/18(水) �(ﾊh,ﾈｵｨ��ﾏ�zﾈ7h8�5Z2�Y�YKﾙZ�,ﾈ4�8ﾈ�ｸ8�ﾋH宿,�,(*(,B盈ｨﾘx.ﾘ+鋳�Xﾏi�ﾘ韋ﾋ�ﾊHｸhｴ�ｭh*�.h-�9�xﾘr�技術第一科 22名 

技術普及講習会 �2�#2以竰�･自動車タイヤの生産動向と技術動向について 住友ゴム工業(樵)部長代理中安律夫 ー練物を用いた河川浄化に関する研究 当センター能登川支所山下主任技師 ･機器(生物顕微鏡システム)取扱いについて 当センタ-高島支所谷村主任技師 俘)8x辷���)kﾂ�

S 劔技術普及講習会 ���#r�竰�｢全自動サンプル整経機の取扱いについて｣ (有)スズキワ-パー藍原孝次 俘)8x辷��#�kﾂ�

ぎ ∴ 劔技術普及講習会 �"�以竰�-c���竰�｢三次元測定機の取り扱いについて｣ (樵)ミツトヨ大阪営業所機器営業課渡辺光寛 亰ｨ���i?�怩��9kﾂ�剪�

軽 監 +★ メ.i-I 劔劔劔澱�8ｧx､����h�9�R���kﾉ�Xｧykﾈ���>�vXｯｨｭB�

I;.焚 襲芳 ;* {:≡ ら=; :;増 恕 L~ざ ★と りこゴ ､_ir =く∫i riJT< Lil-:㌔ ー<三 i､十 //､t 莱,_ ふ1.～}メ i:;; }/i:】 請:-二∴ 整}三.: 劔技術普及講習会 �"����竰�｢糸むら試験機の取扱管理技術｣ ツエルベガ-ウスター(樵) 俘)8x辷��ﾆ�8r�劔&��

営業グループ次長上道俊雄 劔劔'ﾉ>�ｷh����棹���%ｨｯｩ�Xｧy�hｨ逢x怦笹{�yyﾘ���ヲ繧紕ﾓゅ��

技術1トヒ～スクl')ト7°次長繁桝隆 劔劍鉙鯖wｨ����棹���%ｨｯｩ�Xｧy�hｨ逢x怦笹{�yyﾘ���ヲ繧紕ﾓゅ��

｢綿糸の品質試験結果について｣ 劔劍ｯi�儘i{I$ｩ�Xｧxｴ�､(5h5�6X8�ﾔ逢x怦蓼鵁ﾋ8ﾇi�ｨｵｨ��,�,(*(,Dヲ繧�#Rﾓ偵�"�

当センター高島支所浦島技術主任 劔劍�)gｸ�{I$ｩ�XｧyZ壱�ｸｧx怦uD5�,�.h.仞��鞏驅�9�,ﾉZｩ�ﾘｵｨ��ヲ繧�#Rﾓ偵�"�ｮ(掠Y�譎{I$ｩ�Xｧy6H���饑�ｧx怦枴�ﾈ�yﾘ7h8ﾘ4�8�8�,ﾈﾞﾉ�ﾈﾕ�繧�#Rﾓ�｣�"�ﾓ3rﾒ�
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7.技術交流業務

(産学官連携技術交流研究会)

7. 1　金属材料研究会

鉄鋼･非鉄金属材料､焼結材料等の機械材料を有効に活用する目的に､金属材料の材料特性､評価技

術等､さらに熱処理､窒化処理等の表面処理技術の基礎知識についての講習会を行ったo　また､応用事

例､情報交換等により生産現場の技術問題の相談に応じた｡

○第-回研究会

日　時:平成9年12月18日(木)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 15名

内　容:①講演｢材料組織の評価｣　　滋賀県立大学　工学部　　菊池　潮美

②研究紹介｢Ag-F eのクラッド材の窒化処理(多層の磁性材料) ｣

滋賀県立大学　工学部　　菊池　潮美

③プラズマ窒化､浸流窒化処理について　　㈱カオス　　種岡　一男

④情報交換

〇第二回研究会

日　時:平成10年1月26日(月)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 15名

内　容:①講演｢粉末冶金技術の概要｣　立命館大学理　工学部　飴山　　番

②講演｢金属材料(アルミニウム合金)の切削特性について｣

滋賀県立大学　工学部　田中他喜男

③情報交換

〇第三回研究会

日　時:平成10年3月18日(水)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 16名

内　容:①解説｢二元系状態図について｣滋賀県立大学　工学部　菊池　潮美

②応用事例｢高周波熱処理について｣　甲西高周波工業　末房　公男

③情報交換

7. 2　高分子材料研究会

プラスチック､ゴム等の高分子材料の特性､選定方法などの基礎知識を習得し､利用範囲の拡大､

レ-ム処理に対応できる技術力を身につける目的で活動した｡

〇第一回研究会

日　時:平成10年1月22日(木)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 27名

内　容:①高分子材料の基礎知識　　　滋賀県立大学　工学部　　川端　季雄

②高分子材料の試験方法及び高分子素材センターの紹介
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③情報交換

〇第二回研究会

日　時:平成10年3月17日(火)

(財)高分子素材センター　　竹嶋　成昭

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者:21名

内　容:①ゴム材料の基礎知識　　　　　滋賀県立大学　工学部　山下　義裕

②高分子材料の試験機器の紹介　㈱東洋精機製作所　　　大谷　耕作

③情報交換

7. 3　情報通信研究会

情報化時代を迎えコンピュータ利用技術は不可欠となってきた｡インターネット､画像処理などの各

種のコンピュータ利用技術の研究事例､活用事例の紹介を通じて理解を深めるとともに､企業活動や生

現場-の適用を図る目的で活動した｡

○第-回研究会

日　時:平成9年12月15日(月)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者:8名

内　容:①インターネット･イントラネットの現状と課題

龍谷大学　理工学部　　杉山　善明

②画像処理に関する研究紹介　　龍谷大学　理工学部　　川上　　肇

③情報交換及び今後の研究会活動について意見交換

〇第二回研究会

日　時:平成10年1月28日(衣)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 10名

内　容:①インターネットの活用事例　　滋賀県技術アドハヾィサ〇一　九　　直樹

②インターネットのセキュリティ管理

龍谷大学　理工学部　　杉山　善明

③画像処理技術に関する研究紹介

東北部工業技術センター　　樫井　　淳

④情報交換

〇第三回研究会

日　時:平成10年3月17日(火)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 16名

内　容:①研究事例紹介｢テンプレートマッチングによる物体追跡｣

龍谷大学　耳工学部

②インターネット事例紹介　　　工業技術総合センター

③事例提供｢インターネット事例｣鹿瀬バルブ工業㈱

④情報交換

明　司　彦　弘善　栄　雅一山　川　上　崎杉　小　野　村



7. 4　計測システム研究会

計測技術の向上を目的として精密測定､センサ技術､各種物理計測技術等のキーワードのもと講習会

等の活動を行いますo　計測技術に対して理解を深めるとともに､参加企業の技術者に役

の場として各種事業を行ったo

O第-回研究会

日　時:平成9年12月12日(金)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 18名

内　容:①計測技術の現状と課題　　　滋賀県立大学　工学部　　三好　良夫

②情報交換｢会員企業における計測･検査の現状｣

〇第二回研究会

日　時:平成10年3月2日(月)

場　所:東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 14名

内　容:(D話題提供｢水処理技術｣　　　　　　　㈱日吉　　　　山本　　司

｢ェアバッグについて｣　　タカタ㈱　　　梶田谷克巳

｢衝撃加速度センサのトレーサビリティ｣

東北部工業技術センター　　樋口　英司

②講演｢画像計測システム｣　　㈱ミツトヨ　　　　　　渡辺　光寛

③解説｢検査･評価と計測の関連｣

滋賀県立大学　工学部　三好　良夫

｢計測システムの概念｣立命館大学理　工学部　井上　和夫

④意見交換

7. 5　環境資材シーズの開発研究会

環境浄化は社会の大きなニーズとなり､その中には新しい技術のシーズが含まれている｡軽量で接触

面積の大きい繊維素材の特徴を活かして､水質を浄化する技術について検討し､意見交換を行った｡

○第-回研究会

日　時:平成9年10月1日(水)

場　所:東北部工業技術センター　高島支所

参加者: 18名

内　容:①水質汚濁の現状と織物用途

滋賀県立大学　環境科学部　　囲松　孝男

②繊維による環境改善の現状

太陽工業(樵)土木工ンシ寸ニア1)ンクー事業部　　安井　章雄

③意見交換

〇第二回研究会

日　時:平成9年11月14日(金)

場　所:東北部工業技術センター　能登川支所

参加者: 18名

内　容: ①人工接触材を利用した浄化技術の今後

姫路工業大学　工学部　　村上　光正

②ひも状ろ材を用いた水路浄化システム

TBR (秩)　　　　　福井　宏海

③意見交換

〇第三回研究会

日　時:平成9年12月18日(木)

場　所‥東北部工業技術センター　技術第二科

参加者: 16名

内　容:①琵琶湖浄化の方策　　滋賀県立大学　環境科学部　坂本　充

②公共事業の環境対策　滋賀県土木部　管理課　　　佃　　辛

③意見交換

〇第四回研究会

日　時:平成10年2月6日(金)

場　所:東北部工業技術センター　技術第-料

参加者: 16名

内　容:①フィルターの動向と課題　　　　滋賀県立大学　植嶋　宏元

②繊維の利用による海域環境の改善　東洋建設(樵)　田中　裕作

③意見交換

8.調査

8. 1　彦根バルブ動向調査

18企業　2回/年　実施

8. 2　中小企業設備近代化資金診断調査

2企業実施

8. 3　設備機械貸与に係る調査

5企業実施

8. 4　先端設備導入資金に係る認定

8企業認定

8. 5　地域産業実態調査

アンケート送付企業数188社　　回答企業数　78社



9.情報提侯

9. 1　出版物

9. 1. 1　技術情報誌｢テクノニュース｣

組織再編にあたって､新たに｢テクノニュース｣として発行した｡誌面には再編にあたっての機関

の組織と業務内容､研究成果の速報､導入設備の概要､講習会などの事業案内などを掲載し､県内企業

と関連団体に配布した｡

発行:年3回､ 1回の発行部数　1400部

9. 1. 2　業務報告

平成8年度の業務の内容および研究の成果等について､平成8年度業務報告書を発行した｡なお､平

成8年度は滋賀県繊維工業指導所および滋賀県立機械金属工業指導所としての業務であり､各機関ごと

に編を分けてまとめた｡配布は､行政機関､公設試験研究機関等とした｡

発行:年1回､ 1回の発行部数　400部

9. 2　インターネット

インターネット上に滋賀県東北部工業技術センターのホームページを作成し､業務案内や研究概要､

各種行事案内などの情報を提供した｡

10.職員の研修

中小企業大学校への派遣

研修コス 弍ｨｭB�派遣音名 

中小企業施策担当者研修課程(1週間コース) 湯紕�#��ﾂﾓ偵B�#R�阿部弘幸 

｢品質保証と環境保全-の対応｣ 

中小企業技術指導員研修課程(1ケ月コース) 湯絣��蔦偵b��2�小谷麻理 

｢地域産業活性化のための新商品開発の支援.指導｣ 

中小企業技術指導員研修課程(1ケ月コース) 湯貳ﾂ��ふ偵�"��b�三宅肇 

｢先端技術(バイオテクノロジ-)｣ 

平成9年度　業務報告書

発行年月日

発　行　所

所　在　地

印　刷　所

平成10年9月

滋賀県東北部工業技術センター

郵便番号　526-0024

長浜市三ツ矢元町27番39号

電　話(0749) 62-1492㈹

FAX (0749) 62-1450

㈱シバタプロセス印刷

長浜市神照町499- 1

電　話(0749) 63-6860㈹

FAX (0749) 62-2444


