
ま　　え　　が　　き

本県の地場繊維産業は一部は品種転換で活路を拓く反面､品種によっては縮小撤退など県内各

産地は厳しい状況です｡

縞縮緬は前期は好調で秋から停滞しましたG　また近江縮みの寝具も不調でしたC　比較的順調に

推移したものは､クレープ､ビロード､ふとんカバー､縮み座ぶとんカバー､麻服地､ファン

デーション､産業資材布､撚糸等です｡

本県の昭和63年工業統計調査結果速報から製造の概況をみると従業者4人以上の事業所数は4,

606 (伸び率6.4%)､従業者数は155,653人(伸び率2.7%)､製造品出荷額等は4兆9,254億円(伸

び率12.3%)となっていますo

事業所数は綴維工業606 (構成比13.2)前年同様一位を占めている｡次いで衣服533､ -般機器

432の版となっています｡俄維工業､衣服を合わせた構成比は)過去5年間横バイが続いていま

すo

製造品出荷等をみると鼓維工業2,507億8千万円(前年比103)､衣服717億8千万円(前年比99)

となり全体では伸び率102となっていますC

当所の取り魁んだ試験研究､先ず長浜産地の絹ちりめん白生地の防縮の加工研究に重点をおき､

応用研究の装置が完成し､実験を継続中ですo湖東産地の麻織の研究は昨年度に引き続き寝装･

インテ1)ア向けアイデアデザインに力を注ぎましたo　高島産地の軽布､重布の研究はコンピュー

タを利用した生産管理のためのソフトの開発を継続中です｡

技術指導事業は本所において中期技術者研修､浜ちりめんの技術者を対象に､また能登川支所

において麻織の技術者を対象に短期技術者研修を実施しました｡さらに高島支所においては軽布､

重布の技術者を対象に同じく短期研修を実施しました｡受講生総数は99名でした｡中小企業者の

技術研修､当所職員の研修にも努めました｡

経常の依頼試験等の総指導件数は4. 887件各産地企業等から受けましたo

さらに､産地巌合に対する支援も強化し､産地活性化推進事業4協同魁合､地場産業デザイン

高度化特定事業1協同魁合などの研究会に参画し商品企画力の向上に努めました｡

これからは､昨年11月に新織維ビジョンが発表され､これを手がかりに産地の持ち味を生かし

たプロジェクトを考え進める所存です｡

本報告書は､昭和63年度の業務の概要をとりまとめたものであります｡

御高覧いただき､御指導賜われば幸いと存じます｡

平成元年11月

滋賀県繊維工業指導所

所長　小林　昌幸
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1.所　在　地

滋賀県繊維工業指導所　滋賀県長浜市三ツ矢元町27番39号　〒526　　　電話　0749162-1492

FAX 0749-62-1450

能　登　川　支　所　滋賀県神崎郡能登川町神郷1076　〒521-12　電話　0748-42-0017

FAX 0748-42-0017

高　　島　　支　　所　滋賀県高島郡新旭町

新庄前川原487-1

〒520-15　電話　0740-25-2143

2.沿　　　　革

明治44年4月　　滋賀県立長浜､能登川工業試験場をそれぞれ設立0

大正4年4月　　長浜､能登川両場を合併し､滋賀県工業試験場とし､能登川に本場を置き長浜

を分場とする｡

大正8年4月　　滋賀県能登川､長浜工業試験場の2場とする｡

昭和11年4月　　能登川工業試験場高島分場を設置｡

昭和16年4月　　能登川工業試験場を滋賀県染色共同加工指導所と改称､高島分場廃止｡

昭和18年10月　　長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称､染色共同加工指導所内に併設｡

昭和19年3月　　染色共同加工指導所を廃止｡

昭和21年5月　　滋賀県立長浜､能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡

昭和27年4月　　能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立繊維工業試験場を設

置｡

昭和30年9月　　滋賀県立能登川､長浜繊維工業試験場の2場とする｡

昭和32年4月　　長浜､能登川両試験場を廃止し､滋賀県繊維工業指導所を設置｡長浜に本所を､

能登川と高島にそれぞれ支所を置く｡

昭和36年3月　　高島支所新築｡

昭和40年4月　　能登川支所に繊維開放試験室併設｡

昭和42年3月　　高島支所移転新築｡

昭和43年9月　　能登川支所図案室増築｡

昭和47年3月　　本所新館新築および所長職員公舎改築｡

昭和48年3月　　繊維および染色仕上加工実験棟新築｡

昭和55年3月　　本所に繊維開放試験室新築｡

昭和58年3月　　能登川支所移転新築､デザイン開放試験室併設｡

昭和59年5月　　高島支所増改築計測管理開放試験室併設｡
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3.規　　　模

3-1施　　設

○本所(長浜市三ツ矢元町27-39)　　○能登川支所(神崎郡能登川町)

◆本館(鉄筋コンクリート造2階建)　　◆本館建物

693･50nf　　(鉄筋コンク1) -ト造平屋建) 349.74Id

◆公舎(コンクリ- -レ-ブ造2階建)　◆その他附属建物

3戸149144n3　　◆敷地

◆実験棟
○高島支所(高島郡新旭町)

(鉄巌コンクリート造平屋建) 872･041ポ　◆本館建物

◆放維開放試験室

(鉄骨ブロック造平屋建)　319r701d　◆繊維開放試験室

◆ボイラー室

38. 40ni

1536. 47rrf

(鉄筋コンクT)-ト造2階建) 303.00Hi

(鉄骨ブロック造平屋建)  193.78d

(鉄筋コンクリート造平屋建) 38･55nf　◆その他附属建物

◆その他附属建物　　　169･88Ⅰポ　◆敷地

◆敷地
4613,53工手

3-2　観織および業務分担

庶　　務

技術指導係

試験研究係

能登川支所
支所長

所　　長

28. 20rd

1150. 13Ⅰポ

人事･給与･予算に関すること

公印･施設･財産の管理に関すること
経理.物品･文書事務に関すること

公用車･ボイラーの管理その他一般庶務に関すること

技術者研修および研修事業に関すること
巡回技術指導等指導業務に関すること
染色整理関係の技術碍導に関すること
編織関係の技術指導に関すること
依頼試験に関すること

機関紙の発行･文献資料に関すること

編織関係の試験研究に関すること
染色整理加工技術の試験研究に関すること
編織関係の設備利用に関すること

技術指導に関すること
依頼試験および設備利用に関すること
染織デザインの創作指導に関すること

高島支所-{琵雷雲芸芸警詣競用に関すること
支所長
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3-3　職員構成

所

庶　務　係

係　　　長

技術指導係

係　　　長

試験研究係

係　　　長

能登川支所

支　所　長

高島支所

支　所　長

技術吏員　　小　林　昌　幸

事務吏員　　岩　中　照　子

′/　　　神　田　春　子

技　師　　中　川　一　郎

嘱　託　　福　田　悦　子

技術吏員　　川　添　　茂

木　村　忠　義

中　川　貞　夫

石　倉　弘　樹

伊　吹　弘　子

真　開　幸　子

弘　君

音　島　部　池大　浦　阿　古貞　　　　　節吏　′　′術　ーー技　　　　技

技術吏員　　前　川　春　次

〝　　　　鴫　貫　佑　-

〝　　　　鹿　取　善　寿

技術吏員　　中　川　　哲

〝　　　　福　永　奉　行

〝　　　　吉　田　克　己
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3-4　主要設備機械および整備状況

主要設備棟械

亡]　本　　　所

【試　織　関　係】

名称 俶IvﾉOXﾖﾂ�

八丁撚糸機 俯ﾈ�ｺﾙE�w��i���

三輪撚糸機 俯ﾈ�ｺﾙE�鏈w�����37 

自動管巻畿 �)��7ﾘ5�4ｨ987h��37 

チーズワインダー 的��3r�

合糸壌 ����鵑igｸﾘx鏗�37 

自動織機(スパン用) 賠Y]��H賈)ｨ-�5(6(7h6�4h985x*�*ｹYﾓ�CV6ﾒ�39 

合撚機 �2ﾕｩE�鏐ｴ�C��

整経磯 �:ﾘ*ｹYﾓ���6ﾚH6�8�8��VﾚH4�8ｨ�ｸ8ｳ#��C��

自動織畿(スパン用) 杯ﾒ螢�ihx6�7"ﾙWB�9gｸ5c��5ﾈ5��*�*ｹYﾓCB�43 

自動織榛(レピアムール) 番�i��h駟u)����*�*ｹYﾓ�C�6ﾓCB�

タイイングマシン 囘ﾉ68�.�ﾅ��45 

リードドローイングマシン 佰ﾈﾉ｣sX韮�45 

糸操畿 免�b�46 

力織機(フィラメント用) ��ihx6�78�ｹWI{ﾉ�H賈)ｨ-�Cr�

自動織壊(フィラメント用) ��閲ﾉ�H賈)ｨ-�*�*ｹYﾓcV6ﾓC芥ﾙ�^"�

リング撚糸壊 鼎�����984��'�(任C芥ﾙ�^"�

イクリ-撚糸機 疋S#��饐��I�ﾉ���48､国補 

ユニサイザ- �9�ｺH鏈�ﾃ��Rﾓ�S�ﾒ�問ﾓ���紊芥ﾙ�^"�

ローラー糊付磯 ���ｺCYgｹ9"�48､国補 

合糸壌 的�ｺC�igｸﾘx鏗�48､国補 

自動織機(レピアムール) 汎ｵ(賈�h齷u)����*�*ｹYﾓcT8萪�

力耗蔑(フィラメント用小幅) �ﾓ�ihx6�78�ｹWI{ﾉ�I�)ｨ-�*�*ｹYﾓCX韮�55 

力織畿 坪6ｸ4x5��ｴ�"ﾕ"�3cf6ﾓH�紕�61､国補 

サンプル整軽蔑 �:ﾙYﾓ�ﾃ�S�蒂I�霹�+s2ﾓ#vﾚIjy7���ﾓ#S�gｲ�ﾓc*Hﾙ�^"�

ドピコソ､システム 冑y�C�ihzH7h8ﾘ4�8�8�vY|｣�ﾃs��786(4緜*Hﾙ�^"�

ユニバーサルサイザ- 亂9�y)凛�+s�sVﾚI�)�ﾃ#��ﾓC��ﾒ�悶c*Hﾙ�^"�

【染色､仕上関係】

名称 俶Ivﾂ�備考 

スクリーン奈染磯 僵ﾈ齷:韭餮ｩYﾓ��6ﾒ�37 

ロール捺染磯 偃�:韭�8ﾒﾘ8ｹYﾓ�(韮�′37 

真空糸蒸装置 况Y|｣Vｶr��HﾜY�S�3��鶫�霑97ピc�ﾖﾔ��37 

高温高圧チーズ染色磯 况Y|､�VｶzDﾅU�ﾔc(ﾅ��37 

噴射式かせ染機 况Y|｣�ｶr�37 
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名称 俶Ivﾂ�ぎ備考 

高温高圧染色機 况Y|｣VｶzCUU�ﾓ�ﾅ��42 

凝集活性汚泥処理装置 倩靈�w��H�)G)�Y9傀謁ﾒ�47､国補 

揚柳ローラー �8ﾒﾘ8ｸｽ�3f6ﾒ�48､国補 

シ1)ソダードライヤー �5h8ｨ985��ｳIgｺIWｩYﾓs�6ﾒ�48 

熱風乾燥機 �7ﾘ984�8ｹ:ﾙYﾓCH蒂HﾜXﾘ(孳7�3S����48､国補 

高温高圧液流染色機 况Y|｣��ﾚDTU､b�#8ﾅ��48､国補 

高温熱処理機 ��Bﾓ�ﾅ��48､国補 

テンクー(クリップ式〕 �:ﾙYﾓS�6ﾒ�48､国補 

フェルトカレンダー �:ﾙYﾓC�6ﾒ�48､国補 

MPボイラー 俐Xﾘ(諍w��9|ﾓvｶr�6B�48､国補 

ウインス染色機 �:ﾙYﾓC66ﾚE5U2ﾓ3�B�52､国補 

反転式染色横 丿yWｨ�IWｩYﾓS�6ﾒ�52､国補 

高圧釜 �;xﾆ���;y+sC�����緜��灰ﾔ��3Fｶr�6Dr�63 

ジツガ- 俐Y�Xｪｨﾆ�s��ﾒ�IWｩ�hﾗ3�ﾓ��ﾒ�冶�ﾘ�2�63 

【試験品質管理関係】

名称 俶Ivﾂ�備考 

染色摩擦堅牢度試験磯 乂y�Xﾅ��32 

布摩擦試験棟 �4ｨ5�6x8���32 

張力記録装置 佝�Y*9|ﾘﾇb�37 

通気度試扱磯 �7H8�5x�ｸ8ｹ���37 

保温性試験棟 ��Hﾔ一��37 

柔軟度試験機 �4ｲﾘ8ﾈ耳��37 

糸抱合力試験機 �6h8h7h8�98��41 

ル-ムアナライザー 汎���ﾅ��42 

風合メーター測定横 ��+Xﾙ�-ﾙ���42 

蛍光色沢計 ��霑8ｬzHﾜ)Zｨ��42 

クロックメーター �x����x詹:韭��43 

ダイオメーター �5DBﾓ�I�Y{��Y(Y�ｩ.��43 

低温高温装置引張試験機 ��ﾓ���ｶw*C�ﾓS��ｶvc)&冦ｩ�r�44､回補 

ドレープテチター �6I:韭�5%�ﾚI6Hﾋ��3����44､国補 

フェードテスター 播�ﾓ(ﾅ�4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏR�44 

ウェザーメーター �5�5�985��ｸ6郁x､��ﾈ4ｨ�ｸ7ｸ984�ﾘ4�9XﾏR�44 

赤外分光光度計 �?ｩzs#s�ﾓ3��62 

ラウンダーテスター ��I�8韋��I�ﾂ�46 

騒音計 �8ｨ4�93�t�ﾅ��46 

高速度カメラ ��2ﾓ(ﾅ��47 

BOD自動測定記録装置 �+ﾉ�ｨ��ﾓ������ﾒ�47 

超音波発振装置 ��S�hﾅ韵ﾉFy�C#�ﾓ#���ｴ��47､国補 

直示天秤 ����rﾓ�S�r�48 

パノレスカメラ 都�E"�48 
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名称 俶Ivﾂ�備考 

原子吸光分光光度計 唸�ｸ6ﾒ�4ｸ5瓜ｩ�ﾙLﾘ胡����ﾓ������48､国補 

表面張力測定装置 �5Bﾓ����48､国補 

糊浸透性測定装置 倩驅���d�s�ﾓ�S�ﾒ�48､国禰 

ミクロ熱分析装置 白�48ﾅ��48 

ガス分析装置 兒壱�:�.вﾓ���48 

粘度計 弌�5ﾘ�S�ﾓ���iﾄ5�2�48､国補 

小型焼却炉 亂��9E(鵫�6��ｸ7ｸ954RﾘuHﾅ��48 

走査電子顕教鏡 ��%E5ふC���63 

自己分光光度計 盤�2ﾓS����49､国補 

フ~ニコン 妊2ﾓ$8ﾅ��49､回補 

複合分様撮影装置 盤�2ﾓ3��ﾅ��49､国補 

液体クロマトグラフ 兒ｨ��|｣3��決屬�52､国補 

収縮度試験機 �8�6(5h88自d��I�8韋ﾋ�8��53 

風合測定機 乃U8ﾅ鑾ﾘ自)｢斡ﾈ徂ﾇb��53､国補 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ93��#(ﾅ經��ｶw"�54 

万能投影機 �6ｨ5(98uふ�(ﾅ��55 

シボ形状計測システム 番Tﾄ4�s��3��56､国補 

自動単糸強伸度試験機 糸斑試験機(生糸用) �4X5�5��ｸ6X985ﾈ987ﾘ6(6s*H捶�ﾜY�SS���r�56､国補 

ウスタ-テスタ-1 鉄jHﾙ�^"�

自動検撚機 �3(ﾅ韋�+s#S�ﾒ�56､国補 59 

恒温恒湿槽 �x�7一�:�+)��62ﾔ����蔦#�ﾅ��

スペクトロカロ1)-メーター ��h,ﾉ�ｩ.�7｢ﾓ��ﾅ��59､国補 

商連ビデオ装置 賠5bﾓ#���59､国補 

燃焼試験境 鼎T88�6(5�8ｸ6��ｸ6坪��59､国禰 

織物絵柄画像解析装置 �5�Rャ�ッ亶�-�､ｩJﾘ5h5�6X8��60､国補 

捺染装置 �-�*�+Y>i�Y+ﾉ>i�X�uﾗ葎�"�60､国補 60 61 61 62 62 62 62 63 

熱物性測定装置 乃U9���

照度計 �Dﾒﾓ98ﾈｹ靠Xｧr�

織前挙動計測装置 赤外分光光度計 ��xﾎIw�5(987(6｢ﾘ8�ﾚHﾌY.�6h4(5�4鶇7h8ｨ985��ｹ�ﾂ�

日立270-30 

電子分析天秤 �6'簸ﾔ�Tﾄｨﾔ�6ﾘ�ｳ#���

発泡磯 杷匁R�f��ﾗ2ﾓ�����

熱物性測定装置 閥U9w��

織物収縮度試験機 ��ﾘ孰��������

□　能登川支所

名称 俶Ivﾂ�備考 

糸強伸度試験機 疋ﾘﾅ��32 

布破断強力試験機 ����ｶvb�

腐徴鏡 �8ﾈ6｢�62�37 39 

番手測定壊 冤駅��
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名称 俶Ivﾂ�備考 

染色摩擦堅牢度試験機 乂y�Xﾅ��39 

糸抱合力試験畿 �&ｶvb�】39 

検撚療 鉄�6ﾒ�39 

スクラブオメーター �8唏�佛��39 

ロール捺染機 偃�:韭�8ﾘ�ｸ8ｹYﾓ�(韮�39 

引裂強力試験機 �4x8ﾈ8�5ﾈ6�8ｸ7B�43 

汗堅牢度試験畿 ��2ﾘu闇��49､国補 

標準光源 �4ﾈ8H6ﾘ94eふ�S�(ﾅ��49､国補 

光電分光光度計 �?ｩzs3C�ﾅ��52､国補 

図形情報処理システム ��Y?ｩgｸ5�4�8ｨ�ｸ98x｢�52､国補 

フェードテスター �4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏX5�4ｴd�ﾂﾓR�63 

自動作画磯 ��Y?ｩgｸ5�4�8ｨ�ｸ98x｢�52､国補 

常圧オーバーマイヤー �4�ぷE"ﾓ2�59､国補 

据拝機 ��ﾒﾓxﾅ��61 

カラープリンター �C�ﾓs#��62 

ロ　高島支所

名称i仕様 剩�l 

布引裂試験棟-レメソドルフ �37 

糸強伸度試験機 �5h8�687��ｸﾅ�3�ｶvb�

チーズワインダー4錘 

自動管巻機 �)���37 

イクリ一式撚糸機10錘×2袋錘撚糸 �42 
1)ソグ撚糸壊普通撚糸40錘リング径2y2吋 �42 42 

10錘リング径3吋 

10錘7)ング径4y2吋 

布強伸度試験機 �5h8�687��ｸﾅ經��ｶvb�

直示天秤1/10mg-150g �42 

タイヤコード抗張力試験横糸強伸度試験棟 �42 

自動織鹿 �5�7�99w��Hｴ�cX禰5(6(7h6�4h985r�43 

布破裂試験機 �7�8X�ｸ8ﾈ98��43 

番手測定機浅野機械製㈱ �44 

経糸張力計容量6kg �49 

糸斑試験機㈱ツ-ルべカーオ-メ-シーズ日本支社B型 �51､国補 

撚セット機 ��霑8�7ｸ488��ｸ4ﾈ885�5��ｳsR�51､国補 

糸抱合力試験機蛭田式 �51､国補 

テンションメータ-テ'/シヨンメータ-1192 �51､国補 

多色広幅織横(レピア式)歳幅180cmMAVEⅠ)Ⅹ-3∃ �52､国補 

ストロボスコ-フ �6h5x5�8ｸ5�5(8��ｸ5��ｲ�52 

万能張力試験機オートグラフ500kgf �52､国補 

自動検撚機i-イコ-S-Z型 �52､国補 
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名称 俶Ivﾂ�備考 

電子分析天秤 櫨�ﾓ�c��59､国補 

意匠撚糸壊 覇C#�ﾅ颱��C澱綯ﾓ�ﾃンEB��63 

リーチソダインマシン �#����:ﾘｽ����gｺHﾆ�YZｩz3Rﾃ���gｲ�"�63 

ニューリーチングライト 優･s#D2ﾓ嶋7(6(6x7ﾘ485(5ﾉ>������+Xｮ�ｨ輾鹵��63 

サイジングテストマシン. 禰uDﾒﾓ��鏈�C��gｺI�H､�7��ｸ5��ｸｪ9�r�63 

【改　修　工　事】

1.本所排水放流池　　1式

池内部仕切り､爆気装置､ PH調整装置設置

(完工　昭和62年9月19日)

2.本所恒温恒湿重用機械装置取替　　1式

天井裏結露防止､天井修理､電灯増設等付帯工事

(完工　昭和63年3月25日)

3.高島支所恒温恒握室用横械装置改良

空調機及び制御方式

(完工　平成元年3月29日)
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建物の配置図
本

放流ピット 

=≡≡ 
繊 

1 1 l l f 一 l l I I 兒��亳��<r�$r���鶴 蛋 警 

性 読 蘇 劔弌��$r�

染 

塞 剳� 読 豊 

痩 W.C 

乾燥室` 

萌室和室染 

り廊下 

染色仕上加工 実験室 劔�4ﾈ��8ﾂ�

温調機械室 � 

原鵬 兢)�H��ﾋ���

機料室 

工作室 

糊付重 

編綴準備実験室 

黒糸墓 

所

建物　2243.11〟
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l t染色試験室 i 剪ﾟ 壁 
'lJitf.''..,...霊.!.-注,-a:,::工',:-_;. 

玄関 冓 付2�

-I.-■-I.JlA.､■一●.I..l .-_...:.::i茸;LL.,I--:...i:三{:.:lt. ー■,◆.. 僮,-I..?- ･t/(../-: lL,:.-.I:.L 刄zール 劔友er遉�i�x�2�

デザイ ン室 �5(98788X�ｸ5��6h5X4898��劍駟k���剏､修室 � 

科目 劔Z予算現額i収入済析 】 【 僥 対比 

款 俘��冒 ����

使用料及手数料 �� ��2,186,000 �"��3"ﾃS���∫△53,500 

∫/ 俶yw�{��商=使用料i蘇維工業指導所 �251,000F231.800 凵｢19,200 

// 偃��I{��商工手数料 ��r�靈��1,935,000 ��ﾃ���ﾃs���△34,300 

財産収入 �� 亦�131,000 ��3Bﾃs���3,700 

// 俥�蝌暮w��?ﾂ�7 財産貸付収入 ��131,000 撞�3BﾃC���3.400 

// 梯��// 侈y�X醜ﾏｩ�h郢�ﾒ�47,000 鉄�ﾃC���3,400 

∫/ ��r��〝凍公舎 �84,000 塔Bﾃ����0 

∫/ 俥�蝎HIZX�?ﾂ�物品売払収入 ���査ﾔ鮎h轌;���oi300 �300 

諸収入暮 徴��雑入 ��t687,600 田途ﾃ#3"�9,632 

// 梯��// 佝�8ｵｨ��9侈H�2�ﾗX��8ﾗY{��687,600 田ビﾃc����｢�0 

〝宅.′ 冤/ 佻冽�]ｸﾊ���0 澱ﾃcSR�6,655 

// ��ﾖ��ﾈ�ﾂ�ﾂ�倅y?ﾂ�0 �"ﾃ都r�2,977 

合計 劔3,004,600 �"ﾃ田BﾃC3"�△40,168 

科目 劔冰ﾈ螽ﾋｸｧ｢�支出済額i予算残額 

款 俘��冒 ����庵良 

役務費 冕�ｸｹk�J餒�� �� ��ﾃ��2ﾃ����1,813,000io 

// 梯��財産管理費 遅�wiN��げの他需要費 ��ﾃsビﾃ���C�ﾃsビﾃ�������

け5企画費 剌﨣�ﾇ理費 假冽iN�ｨ,ﾉ�ﾈ�wiN���#bﾃ����26,000 ���

商工費 �� �� 謄cづss津��B�68,779,914 ���

l/ 傅Hﾔ鮎iN���� ���Bﾃ3��ﾃ#�2�4,381,293 ���

〟 梯��商工業総務費 假冽iN��lその他需要費 俣S��ﾃ���｣S��ﾃ�������

∫/ ��ﾔ鮎i�XｻｹN���� �"�2ﾃャ��#�2�3,881,293 ���

∫/ 梯��// 兩��� ��ﾃSc�ﾃ����i,560,000 ���

// 梯��// �26gB�鼎S�ﾃ����450,000 ���

∫/ 梯��// 几yN�� 姪�ﾃSCbﾃ#�2�1,546.293 ���

ルル �// 假冽iN�� �#��ﾃ�*ﾃ#��$������

// 鳴��// ��｢��r��食糧費 �#津����29.000.0 

I/lll 】 凵�/ ���+ｸ,ﾉ�ﾈ�wiN���#c�ﾃ����261,000 ���



款 俘��目 ����ﾝy���冰ﾈ螽ﾋｸｧ｢�支出済額 冰ﾈ螽�8ﾇ��

商工費商工業費 剄H業振興費 冩�k�N��その他役務費 �3Rﾃ����35,000 ���

∫/ �(h抦ｮ仂iN�� �� 田Bﾃ3唐緜#��64,398,621 ���

// ��ﾂ��中小企業指導費 �� �"ﾃs3bﾃ涛��2,736,999 ���

If ��r��// 兩��N�� 塔ビﾃsS��887,750 ���

∫/ ��r��〟 几yN�� 都�2ﾃcc��783,669 ���

// ��r��∫/ 假冽iN�� 涛#2ﾃc���923,600 ���

∫/ ��r��// ��ﾂ��食糧費 塔づ����88,000 ���

// 艇�r�∫/ 梯��その他需要費 塔3Rﾃc���835,600 ���

// ��r��// 冩�k�N��その他役務費 鉄2ﾃ����53,000 ���

∫/ 梯��ff 俶yw�{��,�妺{�� 塔づ塔��88,980 ���

∫/ 梯��推工業指導所 �� 田�ﾃcc�ﾃc#"�61,661,622 ���

′′ �&ﾂ�ff �22� �"ﾃ#��ﾃ����2,280,000 ���

∫/ ��r��∫/ 仄Hﾜ��� ��S�ﾃ����151,818 ���

ff 薄b�〟 �,�ｾ�� ��3BﾃcS��134,650 ���

∫/ ��r��∫/ �222� ����ィﾃS���1,084,500 ���

lf 貿b�〟 几yN�� �"縱Srﾃ#�B�2,757,214 ���

∫/ 梯��∫/ 假冽iN�� �#2ﾃSビﾃ����23,587,000 ���

ff ���〟 ���食堤琴 �3#rﾃ����327,000 ���

// ��r��〟 梯��その他需要費 �#2ﾃ#c�ﾃ����23,260,000 ���

′′ 綿�ﾂ�〟 冩�k�N��その他役務費 �"ﾃ��づ����2,908.000 ���

// ��r��// ���Y{�� ��"ﾃ��づ����12,908,080 ���

ll ��r��〟 俶yw�{��,�妺{�� �3#"ﾃ����322,190 ���

// 梯��∫/ 儖YV俎y?ﾉN�� ��Rﾃ�#�ﾃ����15,120,000 ���

〟 鳴��∫/ 儿�%8ｾ�^(��ｷ俯IWHｾ�� �3��經s��390,570 ���

ff 梯��∫/ 佰h攣N�� ��rﾃc���17,600 ���

合計 劔都�ﾃS�"ﾃ��B�70,592,914 ���

中小企業近代化資金貸付事業特別会計

科目 劔��支出済額 冰ﾈ螽�8ｧ｢�

款 俘��冒 ����細節 啌ﾔ亦�

商工費 �(h抦ｮ仂hｽ��8峇���ｾ��ﾙWH馼ｼb� �� �3�ﾃ����30,000 ���

// 貿ﾂ�設備近代化資金 貸付事務費 ��儂�� �3�ﾃ����30,000 ���

合計 劔�3�ﾃ����30.000 ���
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4-1　業務実績表
(1)巡回ならびに実地指導

4.技術指導業務

月 項目 ��4 迭�6 途�8 湯�10 免ﾂ�12 ���2 �2�計 

原料 亰ｨ���1 友��3 ���0 ���3 ���0 ���0 ���8 

設備 ���0 ���0~ ���0 ���0 ���0 ���0【 ���

織物分解.設計 亰ｨ���1 �2�2 �2�1 ���1 釘�12 ���1 ���30 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

図案 亰ｨ���2 �2�0 ���0 �"�5 ���3 ���0 �2�19 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

準備 亰ｨ���1 �2�3 �"�1 迭�3 ����7 唐�3 ���47 

設備 ���3 ���0 ���1 �"�10 迭�2 ���2 �#r�

製編織 亰ｨ���7 澱�4 �2�2 釘�3 ���3 湯�10 唐�59 

設備 迭�4 ���0 �"�2 �2�1 �"�6 澱�4 �3b�

精練.漂白 亰ｨ���2 ���2 ���1 �"�0 ���3 ���0 ���ll 

設備 ���1 ���0 ���2 ���0 �2�0 ���0 唐�

仕上.加工 亰ｨ���0 �"�5 途�4 �"�1 ���1 釘�10 ���37 

設備 ���~3 �"�5 ���0 ���0 ���6 免ﾂ�3 �3��

染色.捺染 亰ｨ���0 ���1 ���1 途�5 迭�5 �"�3 ���31 

設備 ���0 ���0 ���0 ���ﾂ�0 �2�0 �"�0 澱�

公害 亰ｨ���2 ���8 釘�0 �2�0 ���3 �2�4 ���27 

設備 ���0 �"�0 ���0 ���0 ���0 ���0 �2�

縫製 亰ｨ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�0 �2�6 

設備 ���0 ���0 ���1 �"�2 ���0 ���3 唐�

特許 亰ｨ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

工場管理 亰ｨ���1 ���0 ���0 ���2 湯�1 釘�1 釘�24 

設備 ���0 ���0 ���0 ���9 ���4 ���2 ��r�

制度融資補助金 亰ｨ���1 �2�2 ���0 澱�1 ���2 ���0 ���18 

設備 ���1 ���2 ���0■ ���0 ���0 ���0 釘�

産地振興 亰ｨ���4 釘�9 ��b�6 途�8 ���5 澱�8 �"�75 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�0 �2�

その他 亰ｨ���9 途�5 湯�7 �2�20 �"�9 ��R�22 �#R�133 

設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

計 亰ｨ���31 �32�44 鼎r�23 鼎��52 �3"�54 鉄b�62 鉄��525 

設備 唐�12 途�7 �2�6 湯�22 ��B�18 �#2�14 ��C2�
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(3)依頼試験

月 項目 釘�5 澱�い 俣����∈ 回10 I 冤l i ��"�l 1 i 亦�E｢��｢�3 佗b�

定性分析 ����lO ���0 �2�1 ���F1 】 ���ﾂ�1 ;1 ���0 唐�

定量分析 ��"�9 唐�2 釘�9 姪2�9 ���I 1 ��b�`10 痴ィ�

用排水分析 免��0 I ���2 ���0 釘�0 牝��0 ���0.6 

番手測定試験 田��2 澱�16 ��R�ll 免ﾂ�9 湯�12 ��釘�25…180 

撚糸試験 �3��1 亦�R�f j3 �"�4 釘�9 ���7 澱�8 都��

糸強伸度試験 �#r�6 ��b�21 ����24 澱�17 ��B�21 ��b�26 �#�B�

糸むら試験 ���0 ���3 ���4 �"�0 ���5 釘�0 ����

糸抱合力試験 ���0 鳴���i1 ���1 ���0 ���3 釘�0 ����

布破断強力試験 ��"�4 ��"�ll �#��l 37 �#R�4 ��b�ー28 �3R�28 �#32�

布摩擦試験 �2�1 ���0 ���0 �"�0 途�0 ���0 ��R�

圧縮弾性試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���8 ���0 唐�

範織分解 �"�2 釘�5 釘�5 ���ﾂ�3 �2�1 ���0 �3��

織物設計 �2�2 �"�0 ���1 ���5 �2�1 ���0 ����

厚さ測定 ���0 ���1 ���0 ���0 ���3 ���0 迭�

密度測定 末��1 �2�2 唐�6 ���3 �2�4 �"�1 �32�

範型.斜行度測定 ���0 】 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

PfI謝定 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

水分率試験 迭�1 ���2 �2�1 ���2 ���1 ���3 �#��

防シワ度試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

収縮率試験 途�5 鳴�B�6 迭�8 唐�17 �#"�17l �#r�8 ��3B�

硬軟度試験- ���0 ���0 柳��0 ���0 ���0 I ���0 ���

保温性試験 澱�0 ���2 ���0 ���0 ���0 �"�010 

通気度試験 ���0 ���0 ���0 ���Ol l ����0 ���00 

放維鑑定 白��"�2 釘�5 �"�14 途�15 ��R�0 ���ll 塔r�

繊維混用率試験 ���2 �"�4 田��0 釘�0 ���2 �"�1 �#2�

披椎化学試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

防炎試験 ����0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

顧敏鏡写真撮影, ���1 ���Oj ���3 ���3 ���2 �"�0 ��2�

精練仕上試験 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���2 �"�

染色堅牢度試験 鉄��17F 迭�27 唐�70 �3��54 田b�30 �#��23 鼎�r�

図案 �2�0 ���｢�0 ���7 ���0 ���0 ���2 ��"�

複本(和文) ���0 ����1… ���0 尾ﾂ�0 ���0 ���0 �"�

複本(欧文) ���0 ���0 ���oi 躍b�0 ���0 ���o芦o 

計 �#3B�56 I 都B�114 涛C��206i ��#��151 ��c��147 ��S�b�1481656 
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軍事
~1■~

▼-.Ill-II､I･　-･-　‥　　I‥-1-　,･　I_I.一1.ll.t■._I_

･　　　_.I l▲1　_

(2)技術相談

月 項目 剴�B�俣R�6 途�8 ����10 免ﾂ�12 ���2 �2�i 計 

原料 亰ｨ�����b���"�24 ����9 ��"�20 �#��14 �#B�17 ��b�194 

設備 �1 �0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

織物分解.設計 亰ｨ����#B��#B�19 �3��28 ��R�17 �3r�26 ��R�18 �#r�281 

設備 �0 �1 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�

図案 亰ｨ���釘����2 �"�1 途�4 迭�1 湯�7 途�49 

設備 �0 �0 ���0 ���2 ���0 偵��0 ���4 澱�

準備 亰ｨ����#B��#��26 �#R�24 �#"�15 ��b�13 �#��12 �#"�247 

設備 �18 �8 ����10 ��R�5 釘�5 唐�20 ����6 �����

製編織 亰ｨ���������2�16 ��R�12 免ﾂ�9 湯�8 ��r�#B�15 ��b�167 

設備 技術 �8 �6 湯�8 途�5 ���2 迭�ll ����7 都��

精練.漂白 剴B��2�4 釘�0 釘�3 �2�6 �2�1 �"�37 

設備 �3 �1 ���2 ���3 �"�0 ���1 ���0 ��2�

仕上.加工 亰ｨ�������釘�ll 唐�5 �"�5 ����10 途�ll �"�85 

設備 �10 �1 澱�3 �2�0 �"�3 ���2 �2�1 �3R�

染色.捺染 亰ｨ���釘�湯�9 澱�15 ����14 唐�4 免ﾂ�9 ��2�121 

設備 �1 �2 �"�1 釘�5 �2�4 �"� 0 �"�4 �3��

公害 刹Z術 �6 �5 �"�5 �"�4 釘�5 釘�6 澱�7 鉄b�

設備 �0 �2 ���0 ���0 ���2 ���1 ���0 澱�

縫製 刹Z術 �1 �0 �"�0 ���0 ���0 ���0 ���0 �2�

設備 ��1 ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

特許 刹Z術 ��0 ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

設備 ��0 ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

工場管理 刹Z術 ��1 ��2 釘�0 �"�0 ���2 迭�0 澱�1 �#B�

設備 ��0 ��1 ���0 ���0 ���0 �"�0 ���0 �2�

制度融資補助金 刹Z術 ��6 ��5 釘�4 釘�14 �"�1 ���3 �2�0 鼎b�

設備 ��0 ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

産地振興 刹Z術 ��3 ��5 �2�0 ���2 ����2 �2�5 澱�3 鼎"�

設備 ��0 ��0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���3C2�

その他 刹Z術 ��27 ��ll �#"�25 �#��37 �#B�35 �#"�33 鉄��29 

設備 ��1 ��1 ���0 ���0 ���2 釘�4 ���0 ��2��c迭�3���

計 刹Z術 ���49 ���13 ��C��135 ��3��149 ��#��153 ���b�168 ��c��145 

設備 ��43 ��23 �#��24 �#��20 ��2�18 �#2�39 �#b�22 
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(4)設備利用

月 項目 釘�5 澱�7 唐�9 ����ll ��"�1 �"�3 佗b�

整経機 �2�2 �"�0 �"�8 ���0 湯�10 �"�0 �3��

力織機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

撚糸機 澱�6 唐�7 途�6 �2�0 �2�2 澱�9 田2�

糊付機 ���1 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�

精練機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

乾燥畿 ���0 ���0 ���1 ���0 ���0 ���1 �2�

漂白磯 ���0 ���0 ���0 ���0 �?�鉅������0 ���0 ���

捺染機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �����0 ���

高温熱処理機 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

真空糸蒸機 ���0 ���2 ���0 迭�0 ���0 ���0 励r�

染色畿 ���0 ���3 ���0 �2�0 �2�0 ���0 ����

幅出畿 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

自動単糸試鼓畿 迭�3 迭�4 迭�3 �2�6 澱�6 �2�6 鉄R�

糸むら試験棟 �"�1 ���1 ���1 ���0 ���2 ���0 唐�

作画畿 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

その他の試験磯 鼎"�25 鼎B�32 �#r�45 �#��19 �#��27 �#2�41 �3s2�

パイルカット磯 ���0 ���~0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

芯地引抜畿 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

計 鉄��38 鉄��49 鼎B�64 �3b�25 鼎��47 �3B�57 鉄c��

4-2　研究会･講習会等の開催

研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

技術講習会 店ﾈ��9?｢�62年度技術指導施設補助金事業 �+yVﾉgｸ��

○サンプル整経機 有限会社スズキワ-パー 有限会社協伸テクニカ 取締役高木敏夫 ○糊付畿 株式会社柿木製作所 技術サービス課長森由雄 ○ドピコソシステム オグラ宝石精磯工業株式会社 電子事業部成田孝夫 鉄ykﾂ�

技術講習会 塗ﾈ�#I?｢�○服地におけるファッションカラー.素材の 僞ﾉ6��ﾈ辷��

傍向について 蝶理株式会社商品企画室長四茂野裕 ○先染織物における鼠織と色糸効果 当所職員主任鹿取善寿 ○麻服地の性能評価 当所職員主任技師石倉弘樹 �#�kﾂ�

巡回デザイン展 嶋ﾈ��)?｢�全国搬維試験場(節) 僞ﾉ6��ﾈ辷��

創作デザインの展示 偵#�kﾂ�

技術講習会 祷ﾈ��)?｢�○'90近江の麻新作品の方向とコンセプトに 僞ﾉ6��ﾈ辷��

ついて 色彩デザイナー松田豊 ○麻幾推製品の市場動向調査について 当所職員主任鳴貫佑- 主任鹿取善寿 �3)kﾂ�

デザイン研究会 祷ﾈ�#y?｢�デザイン研究試作発表展示会 僞ﾉ6��ﾈ辷��

手描70点､コンピューター60点 当所職員主任鳴貫佑- �#Ikﾂ�

デザイン講習会 ���ﾈ紵?｢�商品開発におけるデザイン展開について 僞ﾉ6��ﾈ辷��

松下電器産業株式会社電化本部 デザイン部長巽正和 �#Ikﾂ�



研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

技術講習会 ���ﾈ��y?｢�新製品開発の創造ともうけるノウ-ウ 仗�ﾘ�9Wｩ6�9ﾒ�

株式会社日立化成ビジネスリサーチ 伜仂h檍ｭ��

取締役青柳全 �3ykﾂ�

技術研究会 ���ﾈ��r��工技連.穀維連合部会技術分科会 �+yVﾉgｸ��

18日 們�,亊h+x.亰ｨ��ﾊHｸh橙�49名 

幹事京都市染織試鼓場色染部長 佰i�ﾘ韋ﾋ��｢引｢��

生谷吉男 �#�ｴ�ｭc3�kﾂ�

○特別発表 壷Lｨ��ﾔ慰��｢�

絹軌経の仕上加工について 嶋ﾔ��｣�冖ﾂ�

工業技術院耗維高分子材料研究所 

生体工学部長田中芳雄 

○研究発表.情報提供 

(1)綿触経の仕上加工について ��

群馬県織維工業試験場 

主任研究員兼化学試鼓課長 ��

徳永達郎 

(2)縞の黄変防止について 

京都府織物指導所 

技師浅井紀夫 

(3)ウオッシャブルシルクの性能評価について 

京都市染織試験場 

研究員浜中裕 ��

(4)縞の辞素精練について 

神奈川県放維工業指導所 

主任研究員松村正明 

(5)加工による締緬の防縮効果について 

当所職員主任技師阿部弘幸 

○絹に関する技術.情報交換及び討論 ○見学 ��

鐘紡㈱長浜工場 ��

浜縮緬工業協同取合 

商品開発講習会 ���ﾈ�#)?｢�産業簸椎資材の現状と商品開発 俘)8x辷��

株式会社大阪ケミカルマーケッティングセンター 社長大村欣 ��洩ﾂ�

- 研究会.講習会‡月日 剴燉e ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

技術講習会 售(ﾈ繦?ｦ����i ≡書芸書芸要撃蓋と芸浜霊地雲も 桃山学院大学教授庄谷邦彦 儼ﾈ�l儘鮎b�ｺi:��ｨﾘr�39kﾂ�

○縮緬の準備工程の生産管理について 

技術士村上博昭 

○先練糸縮緬の試作と結果 

浜縮緬工業協同組合 

工務部長下川幸男 

商品開発講習会12月6日 剌､品開発とファッショントレンド 僞ﾉ6��ﾈ辷��

有限会社スタイリングオフィスコア 代表取締役高田敏.代 CCM,CCSカラーキーパーを使用しての データ-管理の方法 株式会社EXCOM色彩部長 橋本清 �3�kﾂ���

商品開発講習会 �(ﾈ�#9?｢��b�'90春夏ファッショントレンド 僞ﾉ6��ﾈ辷��

有限会社スタイリングオフィスコア 代表取締役高田敏代 最近の衣料の仕上加工について 明成化学工業株式会社 研究企画部長益田恭 �#�kﾂ�

技術講習会 �8ﾈ繪?｢�(1)産業用資材として求められる布特性 俾�棹ﾊyzy[h峇�

大阪市立大学講師矢井田修 �(蝌ｼhﾏ�zﾈ檍ｭ��

(2)スポーツ衣料素材として求められる織物の 鉄ikﾂ�

特性とその開発現況 

株式会社デサント 

生産本部室長蔭地駿作 

(3)衣服の快適性に関する感覚計測と製品設計 

-の応用 

東洋紡蹟株式会社 ��

研究総括グループ主幹原田隆司 
･-一マイクロバスで移動--. 

(4)スーツの超合理化生産ライン見学 

メルボ紳士服工業滋賀工場 ��



研究会.講習会 佇�?｢�内容 ��ｨ�韃����ﾈ蹴�

技術講習会 �8ﾈ���?｢�(1)複合材料の基礎 俾�棹ﾊyzy[h峇�

京都大学教授川端季雄 伜仂hﾏ�zﾈ檍ｭ��

(2)三次元織物の製織技術とその用途 株式会社ス1)-デイコンポリサ-チ 研究所長福多健二 (3)三軸コンポジット織物の開発状況 日本マイヤー株式会社 大阪支店代理南部信一 田�kﾂ�

締テクノプロジ �8ﾈ��I?｢�(1)縮緬準備工程における排水の処理について 儼ﾈ�l儘鮎b�

エアト研究会 刳博ｮ会社日研技術コンサルタン■-r 仄i:��ｨﾘr�

代表取締役山下等 (2)糸のセット及び乾燥に関する考察 カネボーエンジニアリング株式会社 開発事業部課長谷口基二 (3)ちりめんの風合 当所職員主任技師石倉弘樹 (4)締緬の織りロ合わせについて 当所職員試験研究係長大音其 (5)試作見本 当所職員主査中川貞夫 (6)縮緬準備工程別周期むらについて 当所職員主査中川貞夫 当所職員主査浦島開 (7)縮緬の防縮加工技術に関する研究 ①防衛の携帯について 当所職員主査帝島開 ②加工方法と収縮特性について 当所職員主任技師阿部弘幸 ③加工布の性能評価について 当所職員主査木村忠義 鼎Ikﾂ�

商品開発講習会 �8ﾈ��y?｢�開発型産地-の自立化 俘)8x辷��

①産地の近未来像 ②アパレルメーカ-における商品企画の現状 アト1)エT代表平岡隆一 '90春夏ファッショントレンド ①ナイティを中心とした現状と憤向 ②婦人服の動向 伊藤忠ファッションシステム株式会社 ファッションフォーラム 主任部員江口隆 ���kﾂ�
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4-3　巡回技術指導

巡回指導頭目 弍ｨｭB�内容 舒凅��B�

公害巡回技術指導 ��c����排水処理の維持管理技術について 店ｮ仂b�

6月14日6月15日 乘H�檍��?ｨﾊHｵｨ��5(985H8ｸ5�986r�

6月17日6月18日 伜(岔9��

6月21日 第2回 2月3日2月9日 2月10日2月16日 2月17日 �9h��X蹴�

一般巡回技術指導 ��c����染色加工技術の向上について 店ｮ仂b��Xｮ仂b�

9月19日9月20日 9月21日9月26日 9月27日. 第2回 亰ｨ��贓>�:��8謦�/yl�,ﾉE�鏐��ﾔ扱ｨ��,�,(*(,B�

10月31日11月1日 11月2日11月5日 11月14日11月15日 11月16日11月25日 11月28日11日29日 12月1日12月2日 12月5日12月12日 12月14日 亰ｨ��贓�ｨ�9H顯｢�

簡易巡回技術指導 ���ﾈ�9?｣��ﾈ紵?｢�撚糸機の管理技術 ���ｮ仂b���ｮ仂b���ｮ仂b�

10月5日10月6日 �,968ｾ靫鮎hｩH�檍���

10月7日 亰ｨ����OX攣fｹ�ｨｶyk��

10月6日10月7日 ��Y�i�騫ﾘ覃�8ｵｨ���

10月11日10月12日 10月13日 3月2日3月6日 亰ｨ��贓>�:��8謦�dI�ｸｮ仂h,ﾈｬyyﾘｵｨ���

3月11日3月20日 兀�ﾌ��ﾈ����Xｧr�

3月22日 仆8��)�ﾈ��
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+- 亦�BﾓHｵｨ��4�6�6�485Rﾘ轌;�馼ｼcBﾓY(h抦ｮ仂i(hｯｨｵｨ���(ﾊH�8,ﾈ��邊�

÷■ 弟√.: 

軒:I ��ｲ�諸��c9D�7�,ﾈｵｨ��x6�7�485Xﾎ慰ｨ,ﾈ��邵�霆WB���ｹ/i��佐�

簸二一lL∴ 佇饅ｨ��邵ｮ仂i�H,h轌;�?ｩ�B�B茶"弍ｨｭH諸��c9D繆ﾈ繪?ｨ����ﾈ紵?｢�#I?ｨｭB��

'(3)場所滋賀県紙維工業指導所 

i.lー:. Lく-､′ ��区分月456789101112車3計(4)カリキ-ラム 

冒.I 鎚諸��c9D�7�(hｯｨｵｨ���(ﾊH�2偉ﾈ査攣/b��

襲L:二 + ��日数4529863 剽ｲ�

企業数いい281日3いい目3226i99TL i i 劔佇�?｢�曜日 俎Xﾜ�kﾂ�L講師 傀ｩ��� 
7/8 仞��放椎蔑械開発のヒント 冏��ﾉk��帝塚山学院短期大学 

12 ���～和装生地の商品企画に-いて桓田-(樵)千線 
++ ∴- ぶ.㌔- 

15 仞��染織技術とクレームl ��ﾈﾏｸﾕ��T .京都市染織試験場 
鵠ナ~∴ ･.~′_:-_ +｡ -ど 7'.; i,_::~= 

内容別指導企業数と指導日数 i 劔����l 火 侈h鏐,ﾉOxﾝxﾕﾉ�"�抦鉙ﾇbﾒ�宙ﾞ���Y?ｩgｸ衒鏐檍衒鏐怦ｧxﾊHｸh��

20 ��R�セリシンの物理化学構造 梯��// 

内容 舒凅��B�日数 透B�����爾�7��2�����������爾�自Xﾂ�蹌�ﾂ���ﾒx*ﾂ�ｦ��ﾕ�ﾂ���?�佑ｶ��?���饕�ｶB�H+%�8�����耳��26 ���生糸の水分による物性変化 ��曳ｸﾔr�蚕糸砂糖類価格安定事業団 

公害対策､省エネルギー 迭�26 0 �29!金 剞ｶ糸の繊度構造 �8萎胤ｩ5B�i信州大学 
#: 劔�8/3 ��R�フィブロインの物理化学構造 兌ﾙ}�ﾈ��東京農工大学 

pl=: 刳ﾇ理技術､oA.FAの進め方 ���

汁.-1 持.〔: ヒ 劔�4 冦��絹糸の熱による物性変化 �*�.��

故紙開発.改良技術.自動化技術 迭�22 �9 ���形状記憶簸経について ��Y8yL倅���水島シルク工業(珠) 

咋± L+.+ 1+/■一 汗l tt:- 劔�12 仞��絹糸の染色化学 ��:�ﾔ��農林水産省蚕糸試験場 

生産管理､品質.工程管理 �"�2 
19 仞��新しく動き出したシルクインナー ち 傅ﾉ}�H蓼ｧ�倡962�(���

製編織技術 �#b�43 �23 ���縮緬の準備織布技術について 綿ﾚ�皐鳬u��元京都府織物指導所 

26i&. 剞�-術とク-ムE-哲二ijt京-染緒試- 

製織準備 �"�3 I 30 ���〝Ⅲ ��r��′/ 

縫製技術 澱�書 21 �9/6 ���ﾘ,ﾉYxﾘx*(,h��N��ｹEﾂ��(i$ｩ[ｨ蓼�"�滋賀県立短期大学 

9 仞��綿糸の変形による物性変化 ��)m胤､��農林水産省蚕糸試鼓場 

デザイン､新製品 ���0 

13 �譌B�l 浜縮緬と近江商人 傅ﾉ��毎自��滋賀大学 

染色､整理､加工技術 ���6 �16 仞��綿糸の油剤処理による物性変化 冦�ｩ��&ﾘｹ���oｸ陂嶌ｧxﾔ鮎b�(���

1 20i ���近隣諸国の蚕糸絹業事情 ��Y8xﾉ(爾�蚕糸砂糖類価格安定事業団 

工場レイアウト ���4 

22 冦��第三世代の絹素材について ��X�,ｩ&ｩE���X蝌�衒鏐韋ﾋ��｢�

新素材､新製品開発 �"�3 
I 27 ���消費者ニーズの考え方 �(inﾈ�爾�(樵)大広情報科学研究所 

30 仞��生糸の品質について ��闔H諟���横浜農林規格検査所 

計 鉄��130 

10/4 �賈�IWｨﾔ��ｨ,ﾈ8(6ｨ5�8ｨ984�5h5�6X8��舒(ﾛ(茁�5�488�7ｸ4X�饑�5h5�6X8�胤��
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◎　受講者および修了者

受講者37名のうち80%以上出席した下記19名に対して滋賀県知事名の修了証書を昭和63年

10月21日､長浜本所において授与した｡

昭和63年度　中期技術者研修修了者名簿(裁維課程)

氏名 僖驃��所在地 舒仂ikﾂ�

1 �ﾙ�8��ﾒ�53 �+yVﾈ�8ﾏｹZｩ69*ﾂ�河藤(秩) 

2 坪ｸ�="�44 梯��/′ 

3 傅ﾉ$ｨ��ﾗ2�32 梯��// 

4 �:�69Tiu��29 梯��// 

5 ��ｸﾌｸﾋｨ��31 艇�ﾂ�// 

6 �(i�ｩ]ｲ�38 ��ﾂ��// 

7 ��)69���b�31 ��ﾈ�ﾂ�(有)書正織物工場 

8 ��ﾉ�8�9��50 �+yVﾈ�9JｩJi(h�)*ﾂ�高山織物工場 

9 ��雕��ﾙWb�60 �+yVﾈ�9>ﾈﾘ)69*ﾂ�石居能維産業(樵) 

10 �:�69dﾙTb�53 ��ﾂ��// 

ll ��ﾈﾞ慰��55 �+yVﾈ�>G(��*ﾂ�浜縮緬工業(協) 

12 ��:�tR�54 艇�ﾂ�∫/ 

13 ��ﾉ�ﾈ､���52 梯��/′ 

14 傅ﾉ�ｹ��Tb�41 �+yVﾈ�8ｷｸ譎*ﾂ�松宮(樵) 

15 ����Y�謦�45 梯��/′ 

16 ��ﾉYHﾅﾈ自��30 �+yVﾈ�8遼m�*ﾂ�長谷締緬織物工場 

17 兢��(ﾋR�19 �+yVﾈ�9>ﾈ揵�ｹ*ﾂ�樋口(秩) 

18 ���&驅(謦�28 �+yVﾈ�9Jｨｨy(h�)*ﾂ�石地(珠) 

19 冦�ｩW慰��39 �+yVﾈ�9JｩJi8ﾂ�江-(秩) 
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4-6　中小企業短期技術者研修の実施

(1) #　　　*　　-# (##)

(2)期　　　間　　昭和63年7月11日～8月3日(12日間)

(3)場　　　所　　滋賀県赦維工業指導所能登川支所

(4)カリキュラム

昭和63年度　短期技術者研修(撒推課程)

月日 况ｩ?｢�科目 �盈ｨ,ﾉ>�vR�講師 傀ｩ���

7/ll 佇��編織 乂i�i�Hｴ�,�*�*�.��藤原英男 �6X4ﾈ5�5�488ｲ�
スパソ織物の品質について 刄Rンサルタント 

13 从��品質管理 儷8无5�*�.xﾊ�+ﾘｫI�ｸ,iV俯��荻野勝 忠(�俘)8y���795��

15 仞��蘇維物理 �8H984�7H4�6(5h8x99�hﾝ��,�*�*�.冢)��5��田宿敵義 忠(��5x8X92�

18 佇��編織 �7�5ﾈ5(99y駅�,�.h.��Gｩ�jIGｩ��I�h鏐ﾏ�｢�嶋貫佑- 鹿取善寿 俾�棹ﾊymY�Hﾔ鮎h轌;���

20 从��品質管理 冑9Wy�ﾉY�&�,�*�*�.��V俯�,ﾈ,h.x*i_ｲ�井上隆亮 忠(��8�8ｸ6��

22 仞��デザイン 儼俯�,h���(,ﾈ7H4�6(5h8x92�斉藤景一郎 忠(��5��ｸ6�92�

25 佇��商品企画 亅I�ｸ鳬�8,�*�*�.�����(,ﾈ�8��金田真人 忠(�僣饑�;��

27 从��編織 ��IZ�,ﾉ�ﾉ�H,i�ﾘﾇh,�,(*(,B�石井富久 弍)Xﾈﾊy_ｩ�H韋ﾋ��｢�

29 仞��デザイン 痴��廝sヲﾓ���7��7H4�6(5h8x986x8ﾈ986��柳原美妙子 宙ﾞ��?ｩgｹl鮎i�Xｻｸ橙�

8/1 佇��商品企画 �48986X8ｨ4��ｭi��,ﾂ�ﾘﾔｙ�ﾙz｢�山田徹 稲岡真理子 忠(���ﾉY�U8无5渥i�ﾂ�

2 ���生産管理 �7�6(6xⅹV�*ｩ�h-ﾈ.ｨ.��鎌田紀幸 忠(��8ﾈ8ﾂ�
阻織づくり 刄潟Tーチセンター 

3 ��R�染色整理 冑9�hﾝ�/�(i�8,���Y�h,ﾉ���)_ｹd��本馬達夫 ��Xﾞ9�(�)%ｨｯｩ�Xｧr�
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◎受講者および修了者4-7中小企業短期技術者研修の実施 

受講生35名のうち80%以上出席した下記19名に対して滋賀県知事名の修了証書を昭和63年を 

8月10日､能登川支所において授与したo(1)課程一般(鰍維) 

昭和63年度短期技術者研修修了者名簿(舷椎課程).L(2)期間昭和63年7月26日～8月26日(12日間) I 
{ 

氏名 僖驃��所在地ぎ企業名 �)月県日月向月 (4)カリキュラム .ち + ･㌢昭和63年度短期技術者研修(執維課程) 妄 

1 剿k川陽子 �#b�神崎郡能登川町佐野 冉ｹ�ﾉ�IZ慰��｢�

2 剿諶迯G行い4 刪､知郡愛知川町大字東門堂 忠(�凩�u��IZ��

i ･享. F ･邑 一 寸 】与 _i :チ 一ぎ ? 5 _享 :書 ･i ･､要 事 + ~1事 ･f 杏 ; + i + 寸 ど i 一幸を 二与 i ..i i i -一章 + -i ≡ ､を _Lぎ i 一号 :1,妻 =享 /__=ヰ ::I ∴三i 十 ■こ-::辛 :譜 :/_:主 I:～ 毒草 佇糴f��曜日 �盈｢�講師 3 ��小野雅弘 ����神崎郡能登川町佐生 忠(�冑9}�ⅸ橙�

4 剞ﾔ田吉政 �3B�神崎郡能登川町小川 ��Y���IZｉ(���
7/26 仍��作業標準書作成 ��ｹ>ﾉ�Xｧxﾔ逢yYHﾆ�8ﾔ逢x怦ﾗX踪揵8yW�Tb�

5 6 剔蜍ｴ俊三 �3B�〟 ���

27 ��R�〟(実習) 亰ｨ��贓:�ﾋH��&｢�
大前忠雄 �3��′′ ��r��

29 仞��織物原価計算 傅ﾉJ��h駟k���Yyﾘ齎揵J��ﾘ鴿��7 剔蜍ｴ勉 鼎"�彦根市柳川町 忠tﾂ�4��ｲﾘ5h5ｨ5ﾈ42�

8 剞ｴ水常夫 鉄��八日市市金屋二丁目 俾�棠�IW｢�(���
8/1 仍��日程管理 ��Xﾞ8ｧx���XｧxⅸｧyYH�ｻ8�ﾄｹ68�Wb�

9 剄｡村利和 �#2�愛知郡愛知川町愛知川 冩x棹ﾉﾉZ亥忠(���

3 ��R�織物解説 宙ﾞ��?ｩgｹl鮎i�Xｻｸ檍駟k�ｼy+y?ｩNH敖�
10 ��近藤幸弘 �#"�∫/ 梯��

11中根田高夫 剴#"�// 艇�ﾂ�迭�金 ��Y�h覃�8+��日本綴維技術士センター理事内藤正司 

12浦部正幸 剴#R�〟 ��r��
8 �)�IZ瓜ｨ���ﾘﾇb��+yVﾈⅸﾔ畏)9乂xﾕｨｻ9t�Wｨ邵�l��

13木瀬実 剴#"�′/ 艇�ﾂ�

9 ���織物範織 ���
14 ���ｨﾔHﾔb�鼎r�神崎郡能登川町能登川 ��ｨｮﾉ�IZｉ(���

15 侘ｸ鯖x��鉄���ﾈ�ﾈ�ﾈ�ﾂ�剴�"�金 �5(98788X�ｸ5�,�.h.��IZ��ﾘﾇb�(秩)ブレイン社長神戸寿 

16田中徳治 剴C��// 梯��

22 佇��織物分解設計実習(1) 佻ｸ査ﾔ鮎h轌;���X蹴�

17 �69(i?ｩ�蔗�鉄2�神崎郡五個荘町新堂序個荘織物(秩) 

24 ��R�〟(2) 梯��
18 偃�}���{"��3��犬上郡豊郷町石畑 ��ﾈ�(薊佐�(���

凄 �� ���19 冉ｹ�ﾈ�Eb��#��ff ��ﾈ�ﾂ��#b�金‡,′(3)昔,′ 
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4-8出版刊行物 名称l刊行区分L-回の発行部数 業務報告書■年1可150部 指導所ユニ-ス年3可1,650部 ファッションカラー.年2回l140部 ｢27- 



◎　受薄着および修了者

受講者27名のうち80%以上出席した下記11名に対して滋賀県知事名の修了証書を昭和63年

9月9日､高島支所にて授与した｡

昭和63年度　短期技術者研修修了者名簿(簸維課程)

氏名 僖驃��所在地 舒仂ikﾂ�

1 估ｸﾋIdﾉ�"�38 俘)8xﾅ9�h企*ﾈ岩�アサヒ撒布(秩) 

2 凩��ﾞﾂ�38 艇�ﾉ�h櫢�アヤノ､クレープ(秩) 

3 ���69ii���30 ���ｸﾖ��(有)石田織布工場 

4 傴ﾉ68ﾅｸ躋�23 俘)8xﾅ8��=ﾉ�ﾉ*ﾉfｹ�Im��(秩)河本撚糸織布工場 

5 ��Xﾕﾘｫ)u��24 俘)8xﾅ9�h企*ﾉ����駒田織布(樵) 

6 ��Iu靄ｸ爾�27 ��岩�三洋織物(秩) 

7 冉ｹ�ﾈﾙ���39 ��r�ﾘ���高島産業(秩) 

8 俘(ｻH躡��32 艇�ﾂ��高橋織物(秩) 

9 ��(�(�k��26 ����62�日本重布工業(樵) 

10 伜)gｸ����34 ��岩�山本十一織布 

ll 侘969�ﾈ爾�45 防�ﾉ�h櫢�高島織物工業協同範合 

4-9　職員の研修

○　中小企業技術指導員研修課程(1ヶ月)

電　子　技　術　コース

試験研究係長　　大　音　　　其

期　　間　　昭和63年6月6日～7月1日

マイクロコ1/ピューク　コース

試験研究係長　　大　音　　　其

期　　間　　昭和63年9月5日～10月5日

メカトロニクス　コース

技術指導係　主査　　中　川　貞　夫

期　　間　　昭和63年11月7日～12月2日

○　京都大学派遣研修　(指導教授　工学博士　川端　季雄)

布物性に関する研究

技術指導係　主任技師　石　倉　弘　樹

期　　間　　昭和63年4月1日～平成元年3月31日
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5.試験研究業務

5-1　試験研究関係

(1)縮緬の織り口合わせに関する研究

試験研究係長　　大　音　　　真

1 .はじめに

織りロ合わせによる欠点は人為的な原田によるものが多く､発生しにくい作業が望まれる｡こ

れらに関しては昭和5 0年度に乾賀県鼓維工業指導所の筆者らが｢口合わせ段の防止について｣

の研究をし､織並吸変動要田や段の発生しにくい操作方法について解明し､当所で開発した織前

調整装置の使用が有麹なことを指摘している.以降､昭和5 2年度と5 6年度に京都府織物指導

所の石田によって｢織り合わせ欠点の防止について｣の研究が成され､主に練糸をほぐしたとき

の段の発生状況と､段の発生しにくいロ合わせ操作方法についての報告がされている｡

今年度はコンピュータによる計測や画像処理手法を用いて､織前の挙動や経糸張力を計測し､

自動織り口合わせ装置開発のための基礎データを得た0

2.研究の方法

≡=_

図1　織前位置の測定方法(画像処理)
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2. 1織前位置の計測

織前位置の計測は､織前の上方にITVカメラを設置して行ったo　図2に示すフローに従って

必要なタイミングで画像入力処理を行いながら､図3に示す計測結果を得た｡これによる計測精

度は約1/1 0mⅢであるo

図2　織前位置計測のフロー

l二机l仁Hl =　HLl

I Ll lI､　　7

1　　f)　7

L･1血ト

脂:上川TERIv的L =　7

川rq-lHTEm的L = 1三,

11日:く一札粧.川TER雌L =　T.i･5

川N-FLIJEFLl. JNTE乱軋=　Ff･.≡. ';1

一･~一一〝Jr＼-V.vrV~

図3　画像処理による織前位置の計測例
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2. 2　経糸張力の計測

経糸張力の計測は､バックローラの片側で行った｡歪ゲージを貼りつけた片持ち梁を9 0D　違

いに2個設置して行ったo (図4)歪ゲージの信号はバックローラ前後の張力別に増幅し､ A/Dコ

ンバータを介してコンピュータに取り込んだo

図4　経糸張力の測定方法

2. 3ウェイト位置の計測

ウェイト位置の計測は､ウェイトレバーの上下動でロークリ-エンコーダーを回転させて行っ

た｡その信号はコンピュータに取り込んだ｡この測定精度は約1/4mである｡
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3.研究の結果

3. 1　湿度と織前位置の関係

i]　　g y　　豆

7.0　　　　8-0　　　　9.0　　　10_8　　　11 O

邑　il J=　広　く∫/mI)

図6　絶対湿度と織前位置の関係

図6に絶対湿度と織前位置の関係を示す｡石川ら(糸縞研集錠21)の報告によると､製織特性

に関連の大きい生糸のヤング率の変化は､温度よりも湿度による影響の方が大きいと言われてい

るo実験の結果､絶対湿度が高くなると織前は手前に移動する｡その量は､練糸一本分に及ぶこ

ともある｡

3. 2　経糸ウェイトの位置と織前位置の関係

地召上　†H小　　出9忘琵

廷過払軌

図7　ウェイトの位置と経糸張力　　　　　図8　ウェイTt位置と経糸の送り出し機構
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製織途中でウェイトを上下に移動し織前の挙動を調べると､図7のようになる｡ウェイトは徐々

に所定の位置に戻るが､この間に織前位置や経糸張力はほとんど変わらないo

絹織磯の縫糸送り出し装置は､経糸の経路長さが変化するとウェイトレバーが上下し､その運

動が縫糸の送り出し量を制御する機構になっている. (図8)o　ウェイト自体は単に荷重であり､

その上下で経糸張力が変化するものではないD

従って､織り口合わせ操作では､ウェイトの高さはあまり気にしなくても良い｡

3. 3　クロスローラの巻放り､巻戻しによる効果

幽9i Y H i

319荘Cl好

(i慧"Jjfr

.]39｣　†H rJ　　　軸g盲4甜

クr)スローラの巷耶りJB

図9　クロスローラの巻取り

による効果

クE)スローラの学戻し魚

図10　クロスローラの巷戻し

による効果

3. 3. 1クロスローラの巻取り操作の効果(図9)

1)巻取りによってバックローラより手前の経糸張力は増加する｡増加の度合いはローラの拘

束力が高いほど大である｡

2)巻取りによって､バックローラの後方の経糸張力は変化しない｡

3)ウェイトの高さは､ローラの拘束力の低いものほど追従し易い｡全般に､ラチェット数が

4-5歯の巻取りの間はバックローラの軸摩擦で把持されて変化しない｡

4)織前位置は､ローラの拘束力が低いほど追従し易い｡全般に1-2歯の巻取りの間は､追

従性が悪い｡
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3･ 3･ 2　クロスローラが巻戻し操作の効果(図10)

1)巻戻しによってバックローラより手前の経糸張力は大きく減少するo

減少の度合いはローラの拘束力が高いほど大であるQ

その結果､ラチェット数が2-5歯の巻戻しでバックローラ前後の張力値が逆転する6

2)ウェイトの高さは､ローラの拘束力の低いものほど追従し易いD全般に､ラチェット数が

1 0歯程度の巻戻しの間はバックローラの軸摩擦で把持されて変化しない｡

3)織前位置は､ローラの拘束力が低いほど追従し易いo全般に1-2歯の巻取りの間は､追

従性が悪いC

3. 4　経糸ビ-ムの巻取り､巻戻しの効果

∩(慧")､.a.

SJtt)　｣　y H rJ

也gE Q用

抜糸ビームの懲耽り丘

図11経糸ビ-ムの巻取り

による効果

ji!. LTJr　｣　†　H CJ

.i_ LLLIL.U Ll r...

経糸ビームの巷戻し丑

図12　経糸ビームの巻戻し

による効果

3･ 4･ 1経糸ビームの巻取り操作の効果(図1 1)

1)巻取りによってバックローラより手前の経糸張力は減少し.バックローラ後方の経糸張力

は増加する｡変化の度合いはローラの拘束力が低いほど大である｡

2)ウェイトの高さは､巻取り量に追従し易いo

3)巻取りによって､織前位置は変化しない｡

3･ 4･ 2　経糸ビ-ムの巻戻し操作の効果(図12)

1)巻戻しによってバックローラより手前の経糸張力は減少するo

減少の度合いはローラの拘束力が低いほど大である｡

2)ウェイトの高さは､巻戻し量に追従し易い｡

3)巻戻しによって､織前位置は変化しない｡
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3. 5　短時間停機による効果

短時間(1 0分)停磯によって､織前は約0. 5本程度後方に移動した｡ウェイトの位置は変

化しなかった｡ (この値は放置条件によって異なる)

i'LfJ 1 I I.I..

せq1g望

O I　2　3　4　5　6　7　6　9 IO IG　2Tl　コtl qn r,0 GO　7C　8t'

拝摂i左の‡呈担哨LT (･･n)　　　戸ILc相椎G)ifig担fi (ig)

図13　短時間停磯による効果

これによって､バックローラ手前の経糸張力か緩む｡そのまま再起動すると､織前位置が大き

く後退し段が発生し易い｡このまま製織すると､織前位置が完全に正常値に復元するまでに6

0-7 0越しの経過を必要とした0

3. 6　長時間停機による効果

長時間(約22時間)停枚によって､織前は約1. 5本程度後方に移動した｡この間に､ウェ

イトも3T　2m下がったQ (この値は放置条件によって異なる)
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図14　長時間停機による効果

この間に､製織された布が0. 7m伸張し､糸も約1. 5m程度伸張したためであるo
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4.おわりに

縮緬の織り口合わせを正確に行うには､ ①織前位置を｢適正な位置｣に正しく合わせる事と､

②布-経糸系の張力分布を｢適正な分布｣に設定する事が大切であるo

前者については昭和6 1年度からの一連の研究により､画像計測を用いて非甚蝕に高い精度で

自動計測することが可能となった｡従って､フィードバックを行いながら適正な位置に織り口を

合わせをする事により､正しく合わせることができる｡ ｢適正な位置｣については､今後の検討の

余地も残るが､正常な製織がされている直前の織前位置とする事が､実用上適切である｡

後者については､ ｢適正な分布｣に設定する事は､なかなか困難である｡

図15　布一経糸系の張力分布

一般に､通常の製織段階ではローラや軸の摩擦力のため常に

Tl>T2>T3>T4

の張力系列になって力のバランスがとれ､正常な製織が行われているものと考えられるo

停枚や練糸ほぐし等によってこのバランスが乱される｡その後､織りロ合わせで織前位置とも

にこの張力系列を再現して起動すれば､段は発生しないC人為的な操作で張力の大小関係とレベ

ルの両方を完全に再現することは困難であるが､常に一定して下記の方法を取ることによって､

段の発生を減少させる事が可能であると考える｡

経糸張力を張り経糸ビームを締め込みながら

織り口を正常位置の後方1 0皿に移動する

J

クロスローラを5-10皿巻取る

J

経糸ビームを5-1 0m巻取る

J

クロスローラの徴小巻取りにより織前位置をあわせる
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①と②の作業を正確に実施するためには､熟練を必要とするが､これらの操作を自動化する事

によって､ロ合わせ精度の向上と作業の簡易化がはかれるものと考えるo　当研究はこの目的に

沿ったものである｡
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(2)昭和63年度上半期生糸品質調査結果について

技術指導係　主

試験研究係　技

義　子忠　君村　池木　古査　師

1.試験の概要および結果

昭和63年度上期における生糸品質試験試料は合計57点･製糸メーカー数18社･工場数20工場が

製糸した生糸を浜ちりめん磯業が使用しているC　試料提供した工場数は18工場であったo　その中

で27車扱度糸試料が全体の71.9%にあたる41点でチーズボビン形状区7点､かせ形状区34点で

あった0　27中鼓度糸についての傾向は次のとおりである｡

1.糸むら

チーズ･ボビン形状区は平均5.18%､ MAX5.90%､ MIN4.44%､かせ形状区は平均4.93%､

MAX5.75%､ MIN4.30%てあるo　かせ形状区が平均で0.25ポイント低いo　前回治蚕糸と比べ

平均でチーズ･ボビン形状区は差がなく､かせ形状区は0.06ポイント高いo

2.節

小節相当節(NEAT)については､チーズ･ボビン形状区は平均13.3個､ MAX33.0個､ M

I N3.8個､かせ形状区は平均29.5個､ MAX208.6個､ MI N4.6個である｡かせ形状区が16.2個

高い｡前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は3.9個低く､かせ形状区は5.4個高い｡

中節相当節(C工JEAN ･ S)については､チーズ･ボビン形状区は平均2.5個､かせ形状区は

平均3.1個であるC　前回春蚕糸と比べてチーズ･ボビン形状区は1.6個低く､かせ形状区は0.8個

高い｡

大特節相当節(CLEAN ･ L)については､チーズ･ボビン形状区は平均2.4個､かせ形状区

は平均0.9個であるQ　前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は0.1個低く､かせ形状区は0.1個

高いC

3.轍　　度

チーズ･ボビン形状区は平均俄度27.76デニール､偏差1.30､ MAX32.4デニール､ MIN23,

69デニール､かせ形状区は平均織度27.26デニール､偏差0.88､ MAX32.79デニール､ MIN2

3.64デニールであったo　チーズ･ボビン形状区はかせ形状区より平均紙度0.50デニール､偏差0.

42と高い､前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は平均鮫度0.73デニール､偏差0.16高いo　か

せ形条区は平均観度0.66デニール高く､偏差0.14低い0

4.強　伸　度

強度については､チーズ.ボビン形状区は平均強度3.70g/d (強力102.8g)､変動率5.6%､

MAX4.45g/d､ MIN3.17g/d､かせ形状区は平均強度4.15g/d (強力113.2g)､変動率

5.1%､ MAX5.24g/d､ MIN2.91g/dである｡かせ形状区が平均強度で0.45g/′d高い｡前

回春蚕糸と比べ平均強度でチーズ.ボビン形状区は0.38g/d低く､かせ形状区は0,15g/d高い｡

伸度については､チーズ･ボビン形状区は平均伸度22.5%､変動率9.1%､ MAX29.0%､ MI

N16.0%､かせ形状区は平均伸度22.1%､変動率8.9%､ MAX28.0%､ MINIO,5%である｡
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チーズ･ボビン形状区が平均伸度0.4%高い｡前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は2.0ポイ

ント､かせ形状区は0.4ポイントともに高いo

切断までの仕事量については､チーズ.ボビン形状区は平均仕事量806.6g ･ cm､変動率13.

1%､ MAX1093.1g ･cm MIN476.0g.cm､かせ形状区は平均仕事量904.6g ･cm､変動率1

2.5%､ MAX1291.5g ･cm､ MIN332,1g ･cmであるC　かせ形状区が平均仕事量98.0g ･cm高

い｡前回春蚕糸と比べ平均仕事量でチーズ･ボビン形状区は14.0g ･cm低く､かせ形状区は61.1

g ,cm向い｡

2%仲度時中間強度は､チーズ･ボビン形状区は1.68g/d (46.7g)､かせ形状区は1.71g/d

(46.7g)であり､かせ形状区が0.03g/d高い'.

2%伸度時中間仕事量は､チーズ･ボビン形状区は32.8g ･cm､かせ形状区は32.9g ･ cmであ

り､かせ形状区が0.01g.cm高い｡

5.油　　分

油分については､チーズ･ボビン形状区は平均1,38%､ MAX2.14%､ MINO.36%､かせ形

状区は平均0.32%､ MAXO.81%､ MINO.10%であったG　前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形

状区は0.69ポイント低く､かせ形状区は0.03ポイント低い｡

チ-ズ･ボビン形状区についてメーカー別に見ると(304) 1.99%､ (801) 1.96%､ (1801) 1.

37% ･ 0.49%であったD

6.練　減　率

練減率については､チーズ･ボビン形状区は平均24.3%､ MAX25.6%､ MIN23.5%､かせ

形状区は平均24.0%､ MAX25.6%､ MIN22.3%であったo　前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン

形状区は0,9ポイント高く､かせ形状区は0.4ポイント高い｡
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1(二15. 1)　　　'=5.ウ　　1 15.日　　　?5.1二】

lLJ二. I/　　　fL. A 1 I-L･:J. L',　1(:Jうーリ

1 12. t二)　　　5_.I:　l二5.(_)　lOL). O

ll二77.7　　　　4.1_)　1二日.日　　1f:)二.5

lo‡. 1　　　　た.. ち 1 l三.=･　　:二･0.1二)

1(二J4. 1　　　▲1.._q　　1 1=). 5　　':/5. 1:I

1ニ3. 1　　　/J. 4　　i3EJ_(二】　1(:巧.()

ll:J(:,.4　　　1=J.ち　　115.日　　　　二.I. ⊂

127.O LI.EJ l37.5　　115.1二)

11告.5　　　　4. 7　　1二■5.L二〉　　1(I='.5

110.17　　　.3.5　　1 17.fl lL)ち.(:I

1 l=t.二　　　　4. :〕　l=J(:I.1:】　11二)I:). ll

やtj.r1　　　4.(7　　　ラ7.5　　　き二.5

1二(:I. 1　　　4.. (二1　1=,L二】. LI I(:)二. 5

1113㌧7　　　　4_(:I 1:25.1:】　1 ll).I)

･=)ち. 1･　　　7. =.　l lr). i:l　　　;l:I. t二1

1二二.5　　　　3.I/　lち0.･~)　llf･.【二1

1三三.(二l　　　　7､. 1　17(1.I_1　1 15.()

lコ:≡.5　　　　4. 1　135,(二〉　　12(:l.1:)

115.LJ　　　　4. 1　1二二.5　　日二17.5

ll:ラ.9　　　　3.7　　ユニ5.(:)　107.5

1 1二;.5　　　　='. 3　　1二二.5　　1t:15. (,')

1(二I3.5　　　　三. ●ヲ　　ユ1=1_ 5　　　=/5. †:)

10='_1　　　4.7　　11(1.I:J　　　ウ5.ll

1:;5.(二)　　　3. 1　141･.fL l三7.5

日二11.ユ　　　　7. I_I)　1 1 (I. 11　''7rl二1. (.lJ

1()三.ウ　　　　4.9　　11二.5

11=1.=J　　　　5. 1　1コ=J_4

-　1　　4エ　　　コー二J->-コ一･7･~ヒ■二,

≡J二′ト　　ニー{　ノ　ト千

rH'千二)　へ二′ト一日J

47.LJ　　　　_.J

E.I.3　　　　4.(二I

Ll二.さ　　　　3.り

Ll::i. LJ　　　　=1. 1

14.5　　　　3.='

45.7　　　　う.り

4/i.. 7　　　　こ5. I/

51二J. LJ At.0

54.(】　　　4白_0

45. I:)　　　4Ll. (~1

5L'_L1　　　4t.. O

47. (二I　　　･13.(二)

4●三. 【二1　　　43.し)

4=/. (I A二.(:】

≡.二Jl/　=-'j: / l千

'H一千二′　′し'I･~り.-I MAX MtN

4.:-:. :t　　　　言.7　　　5=､.0　　　45.小

50.0　　　　-i ･∃　　　53.O　　　4;ラ.()

言=J_L　　　　4.1　　4こ.(1　　37.(1

4ち.;∋　　　　4.17　　　47.0　　　40.1二)

4;≡:.亡.　　　=1. 9　　　5二. (:1　　4占.り

17.1　　　='.7　　　5二.0　　　45.0

ミリ.コ　　　　コ. _,　　　5=､.(二J　　　47.L二F

4三...三　　　　5. 3　　　E,Jこ. I)　　4こ. (:J

4二. 7　　　　5. 5　　　4;;. 1:J　　　=,ラ. (1

54.E'J　　　　7､.3　　　5与.(二)　　51.0

41. =･　　　4. I;.　　47. (r　　　4【二1.l_)

qF_,_ 4　　　　4.A::　　5t二J.0　　　41.1)

4E..1二)　　　5.LJ　　　51.0　　　41.(.lI

A/I..二　　　　4. /I.　　5(I. (_1　　4三. ()

4.i.. 5.　　　7. fJ　　　4'=/. 0　　　43. (:)

う4.ウ　　　　5. (:J　　　5.ラ.1:)　　5二. 1)

4･=/. :≡　　　　4. 5　　　54. 1二)　　45.1こ1

45.1　　　3.7　　　49.O　　　43.0

4:≡.. (I ∫..=　　　写二. (二J　　　45. (:J

?.4.. 4　　　　7. 1　　4(:).O SLL.0

4 I/. I/　　　-･ i S言.I:】　　4;;･i.(I

4･三.三　　　　三.4　　　51,l:)　　45.(:1

4二. lr=　　　　ち∴=)　　4と. 1:7　　　4L二). (】

ヰ･=/. 5　　　　3, 7　　　5=.(J　　　44･.()

51.土　　　　4. 1　　　三.:≡..tJ　　　4-:/.1こ1

4二.う　　　　=.. 5　　　47.(.Ll　　　39. I)

47..7　　　　7,言　　　5=､.I二7　　　41.1二I

417.4　　　　4.二　　　5LLO　　　47.0

45. 4　　　　4. ∫:】　　4:::. I二I　　　41二1. 1二J

ql.9　　　　4. 1　　　45.(:〉　　　31:/.1二′

47.古　　　　ユ,･=　　　EJl.∫:1　　45.(,

5二. I/　　　4.3　　　57.1二)　　49.(:J

ll二l..t　　　　そ. (二J　　　44.L二I　　　3e.(二J

qL,. /I.　　　3..-7'　　4た.. (I)　　39. 0

4ふ.7　　　　4.3　　　5(:).4　　　4I､. 1

'1.1'千二J′ヽ二Jト~-.JJTJMAXMIN 

14.4_73.I-)175.l二)155.(:ー 177.=JL.i-ユ'=/5.1二)1/_-.().() 15台.55.､ゝ175.1二l145.く二l 剴厲O..≡…;………:≡;…三:'… 
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`ーイ千二I ��ユEl4..7 �"�.1 偵Cs｣ｳ｢� 都�罐｢�

二　1　2　　4二三　　　TIで

Tl/Il.　　*-T7

4:∋　　l I:)7

49　1501

5(:)　='f:)(;)i

5ユ　　Sと.01

5='　4(:If:ll

'1 1'千　二J

53　　=Jt:I 1

5J1　　3(叫

5ミ■　　L'と0 1

5/=　　=120 1

.t')7　Jr'f,Ol

J-I l'千二′　　へ∴J I/ IJhJ

ll:/二.5　　　　二.4　　　ニl:JtJ H 1:ヨ(.).H

lと･=/.7　　　　4.7　　11U.tJ　　1とり.1:】

1･=:ラ. 7　　　　q　亡　　ごく:lr'L I1　1'-=LII. (二)

175.7　　　　='.シ　　1=<5,lJ)　lt5.1_1

】土.三.7　　　　E. ll 1 :/AI. )　l三.f･∴】

へ1'千二′　′11_,l -1l'lJ Miu HIM

14(I.(l LI.I/　15-LFJ.L･　lTll I

145.ラ

132,7

134.ニ
ー/7　7,

4.言　　1≡た._

4.1　　145.

1 4ILl.

-42-

二It,~　LJ-/. / JLf

7/:.?　　　　=-L. -I/

7壬.1　　　　了.(】

7,3._1　　　1.ウ

MAX MI…

l

～

i-

し

巨

辛

L

i

i

1 -　1　　ニ7

T二JJll J-T)

1　　='lI14

27　　　宇(二り

了　　::-:(二〉 1

4　1 F･j(:ll

5　1と-i(J 1

与　1 r∋【二日

7　1 '-=1.() i

1 -　2　　=7

↑二JJl-　　.i- Tl

t.-<　　1 () 1

17　　1(:Il

l〔1　101

1 1　　=014

1 2　　51)I-I

1 7　　5(二〉コ

1 4　　5L)ち

1 5　　:;'t_-I 1

1 />　　'?()i

17　11(;ll

ll.?.  1 1t二11

1;′　11(二11

こく1  1 1(ll

=i ilrI)1

ココ　1101

.?=4.  1 51二1 1

24　15(H

LJE.  1 5(_1 1

コ/_1　1 5(:I 1

27　1 I:ll:1 1

1_ウ　　ニ4() i

lJウ　　ニ41:ll

三()　二/=.(_1 i

言l Llそ.(二J 1

S二　　三/_i(:】 1

33　　ユ土.(:) 1

=14　　3/_～(:) i

35　:I.i.(二日

=U=t　　=･t i_J') 1

37　　7､/=.(:】 1

=li:JL　言う(二日

71-7･　了7(:)I

4(二l　　言古L:I 1

4 1　=l=/†二)1

コ:_J･}-1/ ･ホ-ビJ_7

仲　　　　　　度

′11'千二J　へ二/ト~り‖J MAX TllIN

こ.i-':三L　　　さ.ワ　　　ニb. L二1　1ミt･. (I

二言. 1　　:ラ.5　　　=/tl.O l'?･5

24. ='　　:ラ. I:J　　　二'=/. t二I i I:I I 1二1

2コ.()　　10. 1　　='4･.5　　17.(IJ

ユニ.4　　　　つ. 1　　コ4･=･　14,･()

LID.4　　　-チ. 1　　23.1)　1古.fL

ユニ. 1　　.･=-1/J　　　ー_.一･　l'･:-I. I:～

ラ. 1　　1'5.亡●　　　17.7

′1イ千二J　'1二Jト~り●']　　　rlAX rlIN

i.. E.　　コ4. 1:1　　1'Ll. ll

_,_r. (.I　　　　7. 1　　25. (二)　　11=/. I:)

-22. 1　　15.1二I　　　こら.5　　　1t).=.

=1. 7　　　1=/.4　　　25.5　　　1･'き.(;)

'lJl '7　　　　:三.4　　　　コ5.I)　　　l::i.5

1･=/. 1=/　　11二). 4　　　　='了, (二I lも. 5

21.ヱ　　　11.4　　　コ4.5　　　1(:･.5,

J71.7　　　　ウ.コ　　　L'与.(;I l七･,5

24.i;　　1().4.　　2号.0　　　1?.t二l

=Jコ. 7　　　1=/. '･-/　　=-5. 5　　1r=/.し1

22./3　　　　9.O　　　二と..5　　　1`9.5

_'7(二】.コ　　　1二㌧ 5　　　='=1. (.Ll　　1 1 , 5

三三.コ　　　　ミニ■　E1　　2/=･.(1　　19.0

2)4.く二I　　　　7. 4　　　ニ/_'. 5　　11=/. 5

2O.･=/　　'7. 4　　　24.5　　　15_く)

21. (二J　　　'=).ウ　　　='4. L二1　　1E･. (二I

三0.?　　lt:I.7　　　24.5　　15.5

ニ=,.7　　　　7.4　　　=J5.5　　1=).5

2O.ら　　　　号.5　　　24.0　　　14..5

21.4　　　'=/. 1　　　25.()　　17.5

三言.=　　　　串. 1　　　25.5　　　11=).巾

二二. 4　　　　ワ. ･;'　　=J5. 5　　1l_?. (二I

ココ.J三､　　　7.こ　　　こ5.EL l'7.0

コ4. 1　　　　7.1=/　　　=J7.5　　　_I(∴り

三二さ.亭　　　/=..エ　　　コ7.(Il Zl.()

ヱ4.7　　　　7.4　　　=J7.5　　　ヱ1.(二】

l子.FJ　　　三3.(二)　　15.5

.i. =r　　　='5.(_1　　1ウ. 5

i:ri:.5　　　　7. '7　　　25.()　　17. 5

=J1.I:I　　　　7.コ　　　コ写,5　　1与.L二1

23.7　　　　7.7　　　三FJ.()　　三().5

ニ1.5　　　　と･.与　　　ご3.5　　17.5

ヱ1. /I,　　:-=:, 1　　　24,O 1:-='･. 5

ユ1. 1　　1(二I.7　　　='5.(二)　　17.(二〉

::J..17　　　コ5.三　　　17.7

へ　-　1　　4ニ

丁二/ハ~　　･1-71

42　1さ(二)1

43　1 ::こ(71

44　　三(H,1 1

45　　201)1

4 (.　='(_-)(】 1

47　　ユO(_) 1

コ-二).デー7-.Tttヒ~二ノ

'HI千lJ　へl/r/り､り　　　　MAX ‖IN

コ1.17　　　　7.I;I

コ=1. 1　　　　/_-.. =1

2='. (.1　　　　7. (:,

コ='.2　　　l-J　｢

22.()　　　　7. 1

23.台　　　　7. /_I.

=J4.(二)　　1さ.5

25. 5　　　　__'U.リ

'=-5. 5　　　1'=/. El

25,5　　　1L7.5

ニ5. (:】　　1:ラ. Ll

='7. 1二l i-I(二). (:)

二三.5　　　　7.ニ　　　='5.4　　　1;′. 1

▲⊥｢∠- T-小一:I-.ll,一.1てこ′′1二′ト~l.JJIJMflXMrN 

qe-llrI)7 剪�ﾂ紊R鞴��窿｢�5(�絣�

4.I/15(二11 � �+�u罟8偵y?�蔘｣｢竰褫Sﾒs�ﾔ��

5(_一三O()1 剴B經r粤sﾒsu�ﾒs�絣�

51≡托.I:ll 剪�粨+8*ｲ罐｢ﾒ�+#｣ｦ偵Rﾔﾄ箸�8｢�

524 曝�ｸ.��亦粐��ﾒﾂ訶肇#剃鋳s�2���?�r�

へイ干 辻�i,ち_../,I..7こ.二.,._⊥上.4 

'1二711-り")　　　MAX M王N

53　　ニ01

7･4　　=,(14

55　　こそ.【〕 1

ち/_, lラl,()1

57　　こそ.r:) 1

25.ヱ　　　/I.?　　_Ill:ラ.5　　　21.冒

='4. =1　　　7/Tj

24.3　　　　7.LI

L'5. 4　　　　4.':/

二子.4.　　1こ`,二

ニ7.1:1　　ニリ.5

二7.()　　　コ1.0
-日=､ ど I.｢ I-I

ニ7.r:I　　　ユう'.ち

143-

(0,b)



任　　那　　庭　(g･cmJ

1 -　1　　=J7　　　コ一二J-デー7/ ･T･~ヒ~二J

rll'千二′　'11_'l/ JJ-!J MAX MEN

l.=_:･･-/1. 1二1　　13. 7　1(l･?二. 11　.LL_･言t1.日

卓.()ラ. 1　　13. 1　191台. l二)　5■テラ.ム

ヒL.='tT/. 1111　l O. Cl　･=r=/=･'. i)　もIJ二.二

;=124.3　　14.も　109=hl f･ウ5.0

74i.. =･　1二. ･=/　き7.i. (二1　47▲三･.亡1

74二.三　　lq.3　:::･n.ニ　　うち='. i

7.--J3. 4　　1二. /_.  ･-7･75. L)　5i二. 5

:∋()/=L. i_.　13. 1　･ヲ7f_. '=/　57言. '=/

三′二′ド　ニ'/.ノト羊

′lげ_J　'1二'Il-りHJ MAX

=1言.'=/　　　4.0　　　二王5. 4

3J-_,. ■二)　　　与. (二L　　　三台. :i

T二/ハ~　　J-TI

1　　言04

='　　80 1

='　.i.<l:I 1

4　1.:qO1

5　1 ;;l二,1

/=　1台()1

7　1 ;;;(二1 1

1　-　.:　　27　　　T)で

T二'バー　　JITI

1<　　1(-1

9　　1()1

1(I 1(:ll

1 1　　3(J4

i i/　　5(13

1 :5　　　503

1 4　　　5(.13

1 5　　:∋Ol

1 i･　　t=J(.1 1

17　1 lL:Jl

ll;:  1 1(ll

19　1101

=JO llOl

21　11Ol

二二　11(】1

=J=l 1 SOl

L'4　1 5(:ll

=5　1501

二も　15(ll

ニ7　1CJ.Ol

='∈:　=4(Jl

L''?　=J401

3小　　='i.(I 1

言1　=:i_.O 1

=1=-　='tt二11

33　2も01

34　　3e.(:) I

35　　3t.0 I

SA　3ム()I

37　　3も01

3き　351二日

3■ヲ　37rJ1

40　3CJ.I:L1

41　:;901

JLl.1'千二J　'l二′ト~り`.I MAX MIN

Llryこ. 1　　　　9.i_　1113. 7F_こ.4

･933.9　　1()._T IJO3. 1　　734･.12

ラ()1.1　　1ウ.ミ: 11'=/二.5　　与1二.()

:∋7二㌧0　　15_ 4　1 1 1さ. ･･_=:　与ミミ1.ニ

91.-I.･=/　　1().占　11二】ウと.-I/　74(J.(;l

:Bll).る　　　l占. 4　104r7'. 4　　5'シ･L::. 1

9::ll:=J..5　　　1i.. I lL'='1. ㌔-/　　713.ミ

:-j19.2　　　10. L?　　ウ5=･.二　　7=,().O

1(二J7･=). 1　　14.L=:  1三91.5　　71三.5

9Oll.O l=L占　114:=J. 1　　777.5

:::白3. 1　　1 1. 7　1(二rl::与. r1-J　　73-5. (二)

7tl.:三i l/I.5　　911.4　　33.三.i

L=:4:;:. 7　　　1 1. 4　1l_lL'(二l. 5　　717. ='

loモ.4.9　　　1 1.7　1='75.3　　79'?.5

71.1 _ 1　　1と.. 5　1L二)(二】7..i　　　444. 4

9FJ7. 4　　　1Ll.占　1 1Ol. 1　/I.3(二I.1)

･=/i(:J. (:I I JL I-L I l=11二1. 1　　7三1. I:I

9(】7.4　　　1(J. 4　11)74. =･　　731. ='

台か=). =J 1 3. 7　1 tI)=･1三. ()　　ラ;-_-:t=).う

そ.･=/1.5　　　13. 0　　きJi･三:. 7　　5=J7.ニ

It二)1(こ】.･=/　　ユニ.::<　1 11=J5.=1　　7(I5.4

?5･=/.(:】　　13,三　1137.9　　7t二l二.(二】
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11=CJ..>::　　　や. 4　12t.1.1二)　935.三

≡.･44. 9　　　1='. 5　1し'Jl=). Ll i.,J:J4. 5
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ウ25. 7　　　10. 1　1L二】7:5. 1:1　11.75.ウ

775.5 lO_5　　9=-5.ち　　e.11三:. 7

;-57F_.. 4　　　　ウ. 4　1(rlt:1. 5　　755. '=J

IO35. 4　　　　?.0　121.'3.0　　7:::9. 7

7･:<3. 9　　　13. 0　　ウニ1. t二1　　5=-:9. 7

7き8.7　　　14. 9　　ウ80.O　　59三. '?
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37.4
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4.1=/　　　ち4. -J

1/　-　　　　4.:='　　言5.5

!,二Jr･~　こて　ノト干

ユlこ. ll

ち5. 7　　　　4. ,7r S;:i..i

エフ. t 7. 1 i,'-/.ラ

31. 1_-,　　　　E-/予　　　言3.5

=14.:/　　　　5.5　　　3:-●. 1

'=亡【1　　　　4.1二J　　　37.3

3J:. 4　　　　LL ()　　　コ;≡.. I:/

31.三　　　　　7.4　　　=tF_､.二

〇(). .l EJ.4　　　　_･t_I. =L

言う.I:1　　　　4.き　　　47..5

31.3　　　　　　　　　　=1=1.7

=tl.=J　　　　5.9　　　　7-t4, i

71. I/　　　　5.0　　　34.(:I

てこ..5　　　　5.号　　　　ュ_･. _

ココ.(:)　　　5. (:1　　34.と.

言7.5　　　　5.7　　　41.古

34.亭　　　　主..I-Ll　　　=17.5

31.言　　　　7.5　　　=14.4

=･t='. 【二1　　　5. 1　　　=,ち. 4
L▲E, 5　　　　7.5　　　二手.3

35. =1　　　　5. :…　　　　=1こ;.t1

34..t　　　　4. =J　　　=lt.,,i_

二'T/.言　　　　7.3　　　3LJ.A;

=14.'11　　　　5, 4　　　言7. (_

37.5　　　　iL 1　　　4(:J.5

7､(). 7　　　　/I,. 1　　　7･14. =I

3二. 1　　11,1. '=/　　　=･t4. I:I

=14.3　　　　古.1　　.37.3

1-∫ 1　　　　5.7　　　　3=1...:J.

三9.1:I i..7　　　31.:;
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(3)縮緬の周期むらに関する研究

技術指導係

試験研究係

1.周期むらの解析について

浜ちりめんは､よこ糸に強撚糸を使い､精練

加工を行うことにより独自の美しいシボを発生

する｡しかし､時として強撚糸の撫むらによる

シボむらが現れるC　撚数は常に一定に保たれて

いることはなく､常に変動しているo　この変動

がある限界を越えるとシボむらとして現れる｡

この大きい変動は原因にもよるが､概ね周期的

変動をしている場合が多い.今回FFT (高速

フーリエ変換)を使って解析したo　フーリエ変

換はパソコンレベルでも可能となったことと相

まって､急速に画像情報処理や音声認識等巾広

い分野で実用化されている｡強撚糸の撚数を図

1のグラフに表示した｡周期的な変動をしてい

ると考えられるo　このデータをFFT処理する

と図2が得られる｡この位置からぞの周期を知

ることが可能となり､この例では､ 64cm付近に

そのピークが現れている｡

2.周期一覧表の作成

このように､当該欠点の原因となる撚糸･張

力変動の周期は確定できた｡しかし､この周期

がどの工程(機械)に起因するかを知らなけれ

ば､欠点対策は行えないo　現在､現場技術者が

その記憶に頼って工程･畿種の確定を行ってい

るが､各工程が省力化や品質管理により複雑化

してきており､この作業も煩雑になり､チェッ

クミスの可能性が高くなる｡

そこで､準備工程中の各機種ごとの周期一覧

表を前もって作成しておき､前途結果と照らし

合わせ工程チェックを行えば､チェックミスが

減少できる｡囲(3)～図(4)は一覧表を作成するた

めのデータシーT及び周期一覧表の一部である｡

夫　開貞川　島中　浦査　査主　主

ノ鴻〟し仙人/ V此ノ

別　添

｢～　[　~T｢　｢　8

図1　より糸の撚放

Lv^-＼ )ノし√＼､

別　添

F:xj2　撚数のFFT処埋

(塾に: ⊂rn)
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原糸(コーン) 儘ｨﾌi;8*ﾘ�]2��6_8 ��別添 
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図∠i　周期一一覧表
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102本

約45m田

_三⊆環畢｣碍!_革旦二二畏要覧jE二__グ_と二二二｣｣一

夏工場の工程別同朋一覧票を作成するためのデータシートです｡下記項目にお答え下さい｡

(皇位: cm)

工程一種械名i 原糸(堤) �6h�ｸ5駝ﾂ�1 �"�3 釘�

リンク長 ��SB��� �� ヽ■L uUろ問指 �#E�� �� 

原糸(チーズ) 亂ｨ跖ﾆ��2ー5 �� ��
巻 ��2��� �� 

ストローク長 ��2��� �� 

ワインド数 �2� �� 

原糸(コーン) 佶ﾘ跖ﾆ��.ｩ]2��6.8 �� ��
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ストローク長 �2�"�3_2 �� 

ワインド故 �2�3 �� 

通しm �,ｨ+Vﾒ�40.5 鼎2蔬����
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(4)布吊の力学特性に及ぼす環境条件(温度､湿度)の影響

(重要地域技術研究開発制度に係わる共同研究)

高島支所　主　　任

試験研究係　主　　査

技術指導係　主任技師

1　緒　言

己　開　樹安　　弘田　島　倉吉　浦　石

近年川端､丹羽らにより風合や衣服の着心地に関連する布の基本的な力学的性質を計測するE

ES-Fシステムが開発され実用化されている｡ 1'現在この計測システムを用いた研究や試験が

広範囲に行われ､多くのデ-タが蓄積されると共に､衣服に使用したときの性能との関係が明ら

かにされてきている｡しかしこれらの計測のほとんどは､ J IS規格の標準温湿度条件下で行わ

れており､環境温湿度を変化させて計測を行った報告は少ないo過去に､湿度条件の違いによる

布の力学的性質の変化については､丹羽ら2ノ3'により羊毛及びポリェステル織布と羊毛･ポ.)エ

ステル及び木綿編布についての詳細な研究があるが､この他の布に関しては見あたらない｡また

温度条件の違いによる布の力学的性質の変化についての報告は我々の調べた範囲ではない｡実際

に衣服が着用されるときの温湿度条件は様々であり､温湿度条件による布の力学的性質の変化を

明らかにすることは､衣服の快適性評価を行う上で重要であろう｡

本報では､日常経験する範囲内で環境温湿度条件を変化させて､環貨条件の影響を受け易いと

考えられる綿･麻及び絹の天然放経を用いた織布の力学特性値を計測した結果について報告する｡

2　実験方法

2. 1　試　料

.1訪日　紙はTti

表A l　　試料

試手11記号　　腿祁iTLfR　　糸評lE(｡nll)　糸W･- ･t#.封　見hl筏

T=て　　よこ　　†こて　　よこ

付　　記

紙純綿純綿純綿綿-　2　3　<　l⊃　6　7　COa a a a a a a a 托氾内税爪枯fZ瓜平梗平按平綾部綾
IIIlqII･,q!I'.1'F.>i-.i-.[! -);I. :).=jt. =:i.臥.=[

l'■一rLlr')I

:=:.,7..,7= I:Zi:.i '1J;. +.-I.:,(･=f･
r′　7　lー　r/.i-　6　tI一h

O　(り　nU nU　つり　っJ　つJ　33　3　3　3　2　りJ　リ】　〔】6　仁U LC.A O　り　n nut T TIC CC cC8　cc
っJ,wJ　りJ　つり　N　2　2.7]

L I I L　)　B I I

b試†斗　席nnl-

訪印記号　　岨緋糾l戊　糸需腰(｡'R~J)　糸#1--(拭路子I C.ほ11.3

1=て　よこ　[:て　J:こ　[=て　　よこ

付　記

L')　　麻　酔Ji);し　20.9

i) 2　　　　席　FFf　　'2U.5

I)3　　　　僻　好卜約　　21.(,

b′l　　　　僻)拝･7ク.]･L ZI2

I) 5 J打　Ttf･し-ヨノ　2日')

ハり　nU nU nり　HU
｢り　てり.IJ　3　3

rI tり　　　r I

O　(U H nU　ハU

へJ　3　つ.つり　rL.

2　リJ I.Cr‖‥リ

CO CC　8　CrU CC
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i｢爪

ItT7織

il'.m

iTJ'縄

ilJ L.n

I I I i I

C試鞘 fJl枯れJJ

記事-1記号　　継維相成　　糸常TBI(cm-I)　糸終了. (デニール) mXiu.n　　付　　記

f=て　　よこ　　lLて　　よこ

絹絹純絹捕縄1　2　3　7　5　6c c C C C C 8　8　8　qU l-0 nO
り】　2　りJ　2　2　ウ】

2　2　2　2　2　28　8　8　cc cc　307　7　7　【/　7　7C　.1　.1　3　｣　｣リ】　2　つり.ソ】　り】　リ｣
2　2　リ)　2　2　22　1　り1　11　2　･･1

にじ　こJ r3　5　にU i.J
5　5　5　5　5　5 平n lY',15個/It､小

平n ･Y･･157W/fTI､大

5P-托'''も′11岨JITl､小

平は　-)も14LEM】､大

平報　㌔′llrIRj,れ小

･y'-m .I:ti,=岨^1､人

※　上燃回数､仕上))[】工巾Lll足

裏Alに素材別に分けて試料概要を示しているo綿.麻織布は､フラットな一般の織布である

が､絹織布については､しぼを持つ縮緬を用いた0

2. 2　計測方法

加藤テックKES-Fシステムにより､標準条件で計測を行ったC　4)各試料3回計測を行い平

均値をデータとして用いた｡計測項目と計測条件を表A2に示す.

蓑A2　力学的性質の計測項目と計測条件

持t= 7'〇-JJ7 倬ﾗDXﾘ�m｢�捕ま(.J77円等 ��ﾉ?��汁剖条件 亶�.����2�

引詰り 版F��引張り苛性の正為丘 辻�一触拘票に1るニ抽伸長宏.I:a 長大荷王F-m-580f/Ci 閥U2ﾔc��wT` �益ﾘ.影9w&��3.Cn/由一 �嬰�.�-��X-6幽汯爾ﾄ���ﾅ6T2�

RT■ �嬰�.�8ﾈ5vﾈ.�4x985��% 倩驅�#��#��ﾆ��tﾈﾏ嬰�怎#��綏7ｧ��

白　　け　　司　　任

虚けヒステリ　シス

iP_曲げ空53.を天盛年　K= =2.5【pll

要形if正　員　　琴　0.≡/JC⊂

試　　　　　　　　　料　2.5包X2Cコ

有　　効　　琵　　斡　2.5EnXl⊂p

c Jで.L　新　剤　荘

2flC
-tん折角0こ5- ::3i':I

･5　ヒ　ニ　テ')･シ　ス

2HCS　甘誓言lに,誓
F有),h　沃　Z120XS血

∈詔'jtfJl直視tI

圧　詔　d:王　i

這這レンllJエンス

F'Pn= 50g/包

2E)Z R斉i平面

20zrll亡r0-I/ 5 cc

ヨ(7-7号亡3q定;:用い(=しの

Jj一　某　　誌　　正

写経集之の実力

王豆の巴凸IJ)賃JJ]

1 17i　王　P=50号(iTIU) E f1　3.5X20GB

ニ再三面の巨,,#　2【ヨ

三円法力　20g/a)

ニful的連).i 0.1cm/5亡亡

LLTtT

王位空け当りの五品

庄770.5g/也;のもとでのLf言

圧蒜絹tfCl.判定に=ってほろ

引張り詩法剤定窮の{^斡号等いる

こ) ･E;1にT=て去方向.二二去方向の1キ荘旭の手L-71.it喝･.1る
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2. 3　環境条件

温度　　　3水準　10℃　　　　　20℃　　　　　30℃

湿度　　　3水準　　45%RH　　　65%RH　　　85%RH

各試料につき上記9条件での計測を行った｡

3　結　果

A3. 1　温度条件の変化による影響

囲A lに湿度6 5%RH時の各温度に於ける力学特性値を素材グループ別の平均値により示す｡

dD｡匝u作は

.SN山トロNuEjLにV山工S

TTT

2HG
2HG5

035&53
与≡夏空≡三岳

QB*[
綿2:00.0:3:o麻3望:occc呈絹主監室

図A l異なる温度条件での素材別の力学特性値の平均(湿度65%RH)

a引張りに関する性質　LTは麻織布と縞織布では温度が高い程大きい値を示し､綿織布では

温度が高い程小さい値を示す｡ wTは温度が高い樫3素材共大きい値を示し､ RTは麻織布と栴

織布が温度が高いほど小さく綿織布が温度が高いほど大きい値を示しWTの逆になる｡

b曲げに関する性質　Bは3素材共温度が高い程小さな値を示し､ 2H別ま綿織布だけが温度

が高くなると大きくなり､他の2素材は温度が高くなると小さくなるa

cせん断に関する性質　Gは温度が高い程小さくなる傾向があるが､麻織布の3 0℃時と2 0

℃時が逆の結果を示す｡ 2HGと2HG5は3素材共温度が高い程大きい値を示す｡
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d圧縮に関する性質

LCは素材により温度に

対する性質が異なるD　囲A

2に各試料の温度に依るL i

Cの変化を示すが､この囲

からも明らかな傾向は見ら　o

れないo WCは3素材共温　｣

度が高い程大きい値を示し､

RCは3素材共温度が高い

程小さくなる傾向を示すが

綿織布の20℃時と30℃

時の結果が逆となっている｡

e表面に関する性質

表面の性質については素

材により候向が異なりどの

特性についても共通した傾

向は見られない｡ただ同一

素材の試料間での傾向は-

0､1

C)綿歳布

口　麻良市

△　絹殺布

65%RH

20　　　　　　　　30

TEMP. ●c

o□△の中は試料暮号

図IA2　温度条件によるLCの変化

致している｡

f厚さ､重量　厚さは素材により異なった傾向を示し､重量については温度による変化が3素

材共ほとんどない0

3. 2　湿度条件の変化による影響

囲A 3に2 0 ℃時の各湿度に於ける力学特性値を素材グループ別の平均値により示すo

a引張りに関する性質　3素材共RTについては明らかに湿度が高くなるほど小さな値を示す

が､ LTとWTについては素材グループにより異なる懐向を示し､同一素材の車でも試料により

傾向の違いが見られる｡

b曲げに関する性質　Bは3素材共明らかに湿度が高くなると小さくなる傾向を示す｡図A4

に各試料の湿度によるBの変化を示すが､試料間による差がなく同一の傾向を示すことが分かる｡

2HBについては麻織布と絹織布は湿度が高くなる程大きくなり､綿織布については逆の傾向を

示す｡

Cせん断に関する性質　麻織布と栴織布はG､ 2HG､ 2HG5共湿度が高くなる程大きな値

をとることが分かる｡綿織布についてはGが湿度が高い程小さく､ 2HGと2HG5は6 5%R

H時に最も小さな値となっている｡

d圧縮に関する性質　RCは明らかに3素材共湿度が高い程小さくなる傾向が見られる｡ LC

とWCについても同様の傾向が有るが麻織布､縞織布について一部異なる試料が見られる.
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0.7　　　　　0_7 5 OJ8　　　　　085

5　　　　　　　　　　　　　　　8

- =一室亡,?_lI.-二二丑

綿54g:%:RRRHH".oO麻685,%RR:E絹685{;RRHH仝
45%RH □　　45%RH △

図A 3　異なる湿度条件での素材別の力学特性値の平均(温度20℃)

e表面に関する性質

MIUは3素材共湿度が高くなる程大きく

なる憤向を示す｡

MMDは3素材共変化が小さくなり､ SMD

は3素材共45%RH､ 85%RfI､ 65%

RHの脂に大きくなっているc

f厚さ､重量

厚さは素材グループにより異なった便向を

持つが､同-素材内での傾向は一致しているo

重量については3素材共湿度が高い程大きく

なる傾向を示すC

65　　　　　　　　85

図皿　-3.3.A4湿度条件によるBの変化
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X30℃､ 65% '. 30℃､ 65%RHでの力学特性値の平均

310℃､ 65% : 10℃､ 65%RHでの力学特性値の平均

エ20℃､ 85% : 20℃､ 85%RHでの力学特性値の平均

エ20℃､ 45% : 20℃､ 45%RHでの力学特性値の平均

4　考　察

表A3に65%RH時の10℃と30℃､ 20℃時の45%RHと85%RHの各力学特性値

の変化率を示した｡全体として湿度条件による影響が大きいのが分かる｡

温度による影響としては全般に弾性率低下とヒステリシス増加の憤向が強く表れており､他に

ははっきりした傾向は見られない｡一般に高分子材料は環境温度が高くなると弾性率が低下し粘

性効果が大きくなることが知られている5㌦　このことから､温度の違いによる布の風合い関連の

力学的性質の変化には､構成放経の力学的性質の変化が大き(影響し､他のファクターが与える

影響は小さいのではないかと考える｡

湿度の変化が布の風合い関連の力学的性質に与える影響には､放経の水分率増加による弾性率

の低下6)､鼓経の膨潤7)､による糸の繊維集合状態の変化またこれによる布の構造状態の変化､

鼓維表面についた水分による簸維または糸の摩擦係数の増加が要因として関係していると考えるo

図A3で2HB､ G､ 2HG､ 2ⅡG5などで素材グループにより異なった憤向を示したり､ L

T､ WT､ LC､ WCなどで中間の6 5%RH時にピークを示す素材があるなど一見不可解な結

果となった理由は､素材や布構造によりこれらの要因の影響する度合いが異なることによると考

える｡

また表A3より曲げとせん断の性質に湿度が非常に大きく影響していることが分かる｡布を使

用する湿度条件が極端なケースでは､特にこのことを考慮して布設計､力学的性質の計測をする

必要があろう｡

5　結　論

本研究では､綿織布8点､麻織布5点､縮織布6点について､環等温度､環境湿度をそれぞれ

3水準変化させてKES-Fシステムにより､風合い関連の力学的性質の計測を行ったo得られ

た結果の要約を以下に示す0

1)環境温湿度の変化によるEES-F力学特性への影響は､曲げ特性､せん断特性について

大きく現れ､特に湿度による影響が顕著である0

2)環境温度が高くなると､ Bが小さくなる､ Gが小さくなる､ 2HGが大きくなる､ WCが

大きくなるの4点で明らかな憤向を示す｡

3)環境湿度が高くなると､ RTが小さくなる､ Bが小さくなる､ RCが小さくなる､ MIU

が大きくなる､ SMI)が大きくなる､ Wが大きくなるの6点で明らかな傍向を示す｡
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(5)縮緬の防縮加工技術に関する研究

技術指導係

試験研究係

試験研究係

義　開　幸忠　　弘村　島　部木　浦　阿査　査　師

技任

主　主　主

長浜産地の正絹縮緬は全国的にも高級和装生地としての地位を確立している｡縮緬特有の美し

いシボや縞独自の風合い､光沢に優れている｡しかし､強撚糸使いであるがための収縮が時とし

て問題とされる｡

一越縮緬､古代縮緬などの片撚強撚糸使いの縮緬はよこ方向収縮が問題であるが現在主流の変

り無地縮緬についてはよこ方向よりもたて方向収縮が大きく重要な課題である｡

最近は染色上がりの反物に発水加工等を行い防汚効果と共に防縮効果をもたせたいわゆる化学

加工も行われている｡しかし､当然白生地段階では加工できないしまた加工反は本来の綿のタッ

チ､風合いを損なっていると言われている｡

そこで､以上のポイントを踏まえて縮緬の加工方法について検討した｡

防縮橡溝について

試験研究係　主　　査　　浦　島　　　開

1-1縮緬の収縮挙動

①精練時の収縮挙動

縮緬のたて方向の練蹄は品種や織物設計により多少の差はあるが概ね2 0-3 0%である｡

変り一越の精練時の収締状況は図1のとおりです｡

1 00℃の沸騰水に1 5分間浸漬しておくと

たて方向は1 9%弱収縮するo　そして､精練

が進むにしたがい､たて方向もよこ方向も収

縮が大きくなる0　2 0%前後の練減率に遺し

たときに最大収縮を示すが､以後練減率の増

加と共に収縮は次第に小さくなり最終的にた

て方向は19%､よこ方向は1 1%程度にな

る｡

②白生地の収縮挙動

精練でたて方向に約2 0%収縮した状態か

ら整理仕上げで伸長され､最終的に､白生地

は生機よりたて方向に約1 0%締んだ状態に

仕上げされるC 10　　　　20

練滅率(%)

図1変り一越縮緬の精練時の収縮挙動(WET)
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ヤング率(ど/d)

図2は変り一越縮緬を水に浸潰した時の収

縮挙動であるが水に浸かっている状態では約

8% (たて)の収縮をしているo　これが乾燥

する(図では左の方向-いくと)にしたがい

収縮を増し1 6%程度になるo　またよこ方向

も同じ憤向を示していて､水分率が3 0%前

後から再収縮を始める｡図3　⊥によると10

0%の関係湿度において掛ま約3 0%の水分

率を示しているo　また､図4'之によると生糸

の水分率がことなることによりヤング率は大

きく変化している｡このことから水分率が3

0%以上では水に濡れている状態と同じと考

えられるo

水分率が3 0%以下になることによりヤン

グ率が増大し再び収縮するものと考えられる｡

図5は生磯からの寸法の変化である｡

図4　生糸の水分率とヤング率

｡ ●　　●　　●　　たて

･● ` '　　● '　●　●　　よこ

50　　　　100

水分率(%)

収
縮15

雲
形
＼ヽ-

10

図2　変り一越縮緬の水分率と収縮率

80　ユ00

40　30　　20　　10

(%)櫛や肯

2 0　　40　　60

図3　相対湿度と水分率

水浸潰(乾)水浸潰(湿)白生地(戟)精練上り(湿)精練途中(湿)生　　　　材

図5　各工程の寸法変化(たて)



1-2　収縮原因

①たて糸による影響

原糸生糸は熱水処理により繊維軸方向に収

縮する｡処理温度により異なる収縮を示し温

度が高くなるほど収縮率も大きくなるo　測定

の結果､図6のとおり100℃×30分処理

で湿潤状態で1. 1%､乾燥状態で2. 7%

収縮する｡

4　　　　3

収縮率(形)

ノ
二ノwET
20　　40　　60　　80　100

図6　生糸の収縮率　　　　浸溝温度(℃)

また､製織されたたて糸は(1 00℃×30分処理後)湿潤状態で約1. 5%､乾燥状態で

2. 8%収縮した｡

このことにより特に製織工程による影響は少ないものと考えられ､たて糸基本張力を変化さ

せても練締率は大きく変化しない-3ことと矛盾しない｡

②よこ糸による影響

②-1　シボの発生による影響

よこ糸は強撚糸であるため精練等によ

り織物は収縮してシボが発生する｡写真

1は精練後自然乾燥した変り一越縮緬の

断面である｡たて､よこ方向に大きく収

縮している様子がうかがえる｡図7に示

したようにシボによる収縮を測定したと

ころ､たて方向の収縮は6-1 1%で平

均8. 7%であった｡

範率-し二廷1-1'Lま'‥‥ "■十出⊥×100 (%)

図7　シボによる縮率(タテ)
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②-2　よこ糸厚さの変化による影響

写真2､ 3は変り一越縮緬の生磯と練磯の断面であるも写真4､ 5は平糸(27中×1 2

本-･･- 1 5 0T/也)のみを打ち込んだ織物の生磯と練磯であるC

写真2　締緬生機

写真4　平糸練機

写真3　縮緬練機

写真5　平糸練機

まず縮緬のよこ糸の厚さは､生機で1 6 8jLmで練畿2 34JJmである｡よこ糸の厚さ増

加率は39%である.また､平糸の場合は生境で1 28Ftm､練り横で220FLmである.

同じくよこ糸の厚さ増加率は7 1%であ

る｡そこでたて糸の曲線をサインカーブ

とみなして計算した結果が図8 (縮緬)､

図9 (平糸)であるo　グラフからよこ糸

厚さが増加することにより､およそ縮緬

で12. 5%､平糸の場合13%収縮す

ると考えられる｡

この厚さが増大する主な原因として

(a)よこ糸の膨潤

(b)よこ糸の変形

が考えられる｡

収縮率　(%)

20　　　40　　　60

図8　縮緬の収縮率と厚さ増加率　　よこ糸厚さ　増加率
(%)
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(a)絹糸の膨潤は直径で1 6-20%､面衝で1 9%増加する4と言われている｡生糸

の膨潤についてはデータが少ないo図1 0 5は酌膨潤度の測定結果であるが､膨潤度を繊

維に対する吸水率で表わしている0 7 0珊近から急激に膨潤している様子がうかがえボイ

ル状態で1 0 0%前後の膨潤度であるC今臥鮎の熱水処-1 00℃×5分)による直

径の変化を測定したところ約35% (28-42%)増であったG生糸が35%膨潤すると

仮定Lたら縮緬は図8より10･ 8%､平糸の場合は図9より5･ 3%収縮する｡

(b)のよこ糸の変形の影響は､縮緬に対しては小さいと考えられるo Lかし､平糸の場

合は写真4から判断すると本来円形断面のよこ糸が大きく変形されているoこの偏平なよこ

如ミ円形に回復することによ｡よこ糸の厚さは5 0%増となり8%収鮒ると考えられる｡

この他に縮緬の場合はよこ糸の撚形態が精練することにより変化する･6との報告もあるの

でその影響もあるかも知れないが収縮に及ぼす効果は小さいと考えられる.

1-3　防縮加工の原理

クリープは一定の応力の下で塑性変形が時

間と共に増加する現象であり､応力緩和は

一定の歪みの状態を保持すると応力が時間

と共に減少してくる現象であるD今回の加

工法は応力緩和に基づいている｡

まず､縮緬の生壌なり白生地を円筒状の

ビームに巻き付け布が収縮しないように固

定して熱水処理を行う｡生橡の場合は続い

て精練を行い整理仕上げをする｡

熱水処理することにより縮緬は収縮しよう

とするが固定されているので収縮できず応

力が発生するo応力は時間と共に減少し収

縮しにくくなるC処理温度は高い方が､ま

た応力が強くかかっているほど緩和し易い

と考えられるG
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縮緬の防縮加工技術に関する研究

2.加工方法と収縮特性について

試験研究係　主任技師　　阿　部　弘　幸

1-1 .はじめに

前臥現市場での白生地中間加工(品)の防縮性について述べたが､その結果は十分に満足

するものではなかったC今回は､主に物理的な手段を用いて､染色前の実用的な縮緬の防縮

加工を検討したC

2-2.防縮加工の基本原理(操作)

防縮加工に関する小実験を繰り返す過程で､以下の基本的操作を兄い出した｡

"強撚糸使いの綿織物(縮緬)を熱水中で

緊張状態に保つと収縮性が抑えられる"

2-3.方　法

上記の基本原理を達成し､その条件を兄い出すために以下の方法を採った｡

(1)試　料

長浜産地で製織された6品種の縮緬〔一越､古代､変一越､変三越､変古代､東雲)の

白生地及び生壊

(2)緊張方法

平板状に1反あるいは複数反を緊張状態に保つのは無理が多く勲水処理が難しい｡その

ため､ビーム(巻付けロール)を使用して均一に巻付けたoその際､巻付け張力は､白

生地の場合には僅かに掛け､生枚の場合にはやや強めに掛けたo

(3)湯浴･浸漬条件

約0･ 5%の-イドロサルファイトを加えた100℃ (常圧)または120℃ (高圧)

湯浴釜に3 0分間浸潰するC

(4)仕上げ

前記セットした後､白生地については吊織り状に巻き戻して極希薄な石けん湯洛中で水

洗し､通常の整理仕上げを行ったo生機については通常の精練･整理仕上げを行ったo

上記加工条件を以下のように細.み合わせたD

表1　加工条件

loo℃(常圧) ��#��竏ﾘ(�2��

白生地 ��ﾔ���ﾈ����加工条件(B) 

生機 ��ﾔ���ﾈ�2��加工条件(D) 
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また､上記加工試料を合金染料で引染･柔軟仕上したものも試料とした｡

2-4.結果と考察

( 1 )防縮加工仕上工程中の伸縮挙動

原反のタテ方向に2 0 0cmの印を付け工程中のタテ伸縮挙動(図1-1-6)を見てみた｡

①白生地加工品

原反----防縮加工仕上　････-約3-　7　%伸

防縮加工仕上一一一一引染　　-･-約5-1 0%伸

②生磯加工品

原反一一一一防縮加工仕上　　--約2- 1 0%縮

防縮加工仕上----引染　　---約5-1 2%伸

③生畿加工の練桁を見ると､`未加工のものに比べて小さい事が分かる

(それが目的でもある)｡

防#加工プロ　セ　ス

品種別　防縮加工･仕上･引染工程中のタテ伸縮挙動
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防JB　加エ　ア　ロ　セ　ス

耶郎クリ釦/ー′しン　-　′1

防砺加工プロセス

品種別　防縮加工･仕上･引染工程中のタテ伸輔挙動
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I　･　-L　^

(2〕収縮率

防縮加工縮緬(白､染)の収縮率を蓑2と図2-1-6に示したC

表2　品種別防縮加工の効果　　〔収縮率　　　%)

【コ 口日 荏 僮"��Y���引染 

未加工ー加工 冕(��ﾔ���ﾔ��

越 �4�6S�"��?���絣�1 タテ10.5-→8.0 

ヨコ22.0-ll.0 �8�5#��絣ﾓb���

i(B) ��邃B��

育 代 ���5�6S�b��ﾖﾆﾂ絣�【 タテ13.0-9.3 

ヨコ23.0-ll.5 �8�5#���2ﾓゅR�

I(B) 俐ｄ"��

変 ��r�5�6S�ゅ�ﾒﾓ偵��l タテ9.5-→6.5 

- �8�5#b絣ﾓB���ヨコ3.3-2,0 

逮 亦В��1(D) 

変 鳴�5�6S�ゅRﾓ偵��タテ9.5二5.8 

a=5_5-3.0 �8�5#(�ｳぺ���絣�

鶴 亦В��I(I)) 

餐 鳴�5�6S�b��ﾘ�ッ絣�I タテ10.3-5.0 

育 �8�5#津�ﾓ�絣�ヨコ5.0-ナ1.8 

代 ����鋳�i(D) 

東 壁 ��｢�5�6S#���ﾓb���l タテ9.0-4.5 

ヨコ18.5-→1.5 �8�5#r繧ﾓ�絣�

; 白В��i(D) 

(JlS-L-1042人法, 25℃水30分浸潰)
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品種別　防縮加工縮緬の収縮率
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∴

収縮率　(%)

品種別　　防縮加工縮緬の収縮率

収縮率から見て次のことが考えられるo

①セット温度は､高い方が防縮効果が高い｡

②一越､古代については､ "加工条件(B) :白生地･高圧セッド'が好ましいようだが､ヨ

コ収縮が著しいためビーム-の巻付け方法を工夫する必要があろう｡

③変一越､変三越については､ "加工条件(D) :生楼･高圧セット"が好ましいようである｡

④変古代､東雲いついては､ "加工条件(I)) :生機･高圧セット'が好ましいようであるが､

風合･シボを考え合わせるともう少し緩やかな加工条件が望ましい｡
●′

⑤布を伸子と張り手で引っ張り上げる引巣による試料では､それによる物理的な湿潤緊張状態

が保持(一昼夜)されたためと､それに続く柔軟加工及び仕上条件により､収縮率が抑え

られたものと思われる｡ただし､浸染では引染ほどの防縮効果は無いものと思われる｡

⑥染･布物性など総合評価をする必要があるo

参考文献

1)木村､阿部､浦島:滋賀県簸維工業指導所　業務報告書

昭和62年度､ P53､ P63

2)浜中､松本:染色工業､ γol. 37､ No. 1､ P36､ (1989)
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ー　　ヽ十･･-　--‥1-ト･･1-.I

縮緬の防縮加工技術に関する研究

技術指導係　主　査　　木　村　忠　義

3.加工布の性能評価について

3-1.はじめに

防縮加工を行った各種縮緬布について染色性や一部の物性試験を行い評価した結果は次

のとおりである｡

3-2.評価試験項目

(1).品種(6品種)

No. 1 (-#)

柚. 2 (古代)

Nn　3 (変り一越)

No. 4 (変り三越)

No. 5 (変り古代)

No. 6 (東雲)

試験区

未加工　(C)　(I))　(A)　(B)

1S3 ･ 1 El ･ 1K2 ･ 1 Sl ･ 1S2

2S3 ･ 2Ⅹ1 ･ 2E2 ･ 2Sl ･ 2S2

3S3 ･ 3Kl ･ 3E2 ･ 3Sl ･ 3S2

4S3 ･ 4Kl ･ 4K2 ･ 4Sl ･ 4S2

5S3 I 5Kl ･ 5K2 ･ 5Sl ･ 5S2

6S3 ･ 6Kl ･ 6Ⅹ2 ･ 6Sl ･ 6S2

*･E･ :生畿(セリシン+フィブロイン)

*･S･ :白生地(フィブロイン)

*･ ･ 1 :常圧セット

*･ ･2 :高圧セット

*･S3 :無処理区

(2).厚さ

厚さ計による｡

(3).防しわ

JI S･L･ 1059･B法(モンサン1,汰)

(4).白度(W) ･黄色度(N)

スペクトロカロリメーター･SZ-∑80 (日本電色工業株式会社) ･ (試料8枚重)

白度(W) -W(I,ab)-100- 〔(100lL,) 2+a2+b2〕 1/2

黄色度(N) -Y1-100 (1. 28Ⅹ-1. 06Z)/Y

(5).光沢

デジタル変角光沢計･ MOI)ELVG- 1 I) (日本電色工業株式会社)

6 0度鏡面光沢･タテ方向(試料8枚重)
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(6).黄変度(△N〕

カーボン.アーク燈紫外線照射により､ 2 0時間における黄色度から次式により計算した6

△N-N20-NO　　　*N 0 :照射前の黄色度

*Ⅳ20 :照射後の黄色度

(7). #BJk CLa bAE)

通常の染色に基づいた染色性を比較するため､京都市内の染色業者に引染工樫を依頼し染

色したく　測定は､スペクトロカロ7)メータ-S Z-∑-80 (日本電色工業株式会社)に

より求めた｡

なお染色供試料としては､ 1品種の中で次のように生機(無処理､常圧､高圧)､白生地

(無処理､常圧､高圧)の二つに分けて､一反10mとしてミシンを掛けて12反(12

0m)物について染色を行い､染料として吸着性の高い合金染料を使用して染色した｡

こ試料-→前処理-引染-蒸し-水洗-整理仕上げ-測定〕

†-2m-†-2m-†-2m-千-2m-†-2m-†

†-　　　　　　　1 0m　　　　　　　　　　　　　-†

(8).浸透性･Rh値

図- 1のように､染料液に試料の一端を漬けて毛管上昇距離により染料の浸透性を測定し

た｡測定は恒温･恒湿(20℃/65%)中で行ったC

試料(1cmx36cm) -染料(2g/⊥) -浸漬(10分間)~一風乾

浸透性､染料(No.29) :Kayar101肘iHing B一ue GW

(C】 Acid Blue 127)

Rh値､染料(No.ll) :Kayaka】an B一ue Black RL

(C】 Acid B】ue　234)

図-1毛管上昇法②

一一措辞ii科

A '.水の浸透古き

B :染f;i汀の浸透高さ

C : I;i料の染料荘石

･- D:染封氾
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(9),油分･減量

試料5gについて､油分の場合ソックスレー抽出装置によりベンゼン･エタノール溶剤で

5時間抽出し抽出物を試料の対絶乾重量比として求めた∪　減量については､上記油分測定

後の試料について炭酸ナトリウム0.5%による練減率試験方法によりアルカリ減量として

求めた1,

油分-a//WO xl 0 0 a :抽出量

WO :試料の絶乾重量

減量-WO-Wl/WO メ 1 0 0 Wl:試験後の絶乾重量

3-3.試験結果と考察

(1).厚さ

染色前後の厚さについては､図-2､図-3のとおりであったC

国-2･厚さ(白生地)　　　　　　　図-3･厚さ(染色緒)

S3　　　　　　J: 1　　　　　　1こ三

拭繋区

.8

.d

t!

.2

SI S2　　　　　　　　　　　53　　　　　fl I:=

EBt匡

厚さはシボの高低に関係され古代･変り古代が高く､変り-越､変り三越は低い値であっ

たD　各試験区ごとに見ると生磯の高圧セッ7,での低下が変り古代や東雲において認められ

る,

染色後の厚さについては白生地の場合と同様の憤向であったC

染色(引染)によって厚さは全体に低下傾向を示すC　これら低下を厚さの変化率として各

品種毎に無処理区の場合について見ると次のとおりであるC

厚さの変化率(%) -白生地厚さ一染色後厚さ/染色後厚さ× 1 0 0

-#　　　　　　　　7. 1%

古代　　　　　　30. 1

変り一越　　　　17. 6

変り三越　　　　23. 5

変り古代　　　　55. 2

東雲　　　　　　　39. 0

(変化率のプラスは厚さの低下を示し､マイナスは向上〕

変り古代が最も変化率が高く､東雲､古代､変り三越､変り-越となり一越の変化率は特

-83--



に小さい｡

厚さの大小はシボの高低に関係され､これは締緬の風合いにおいて敏妙に影響される｡精

練後の乾燥､幅出し､仕上工程さらに染色後の整理仕上工程等によって変化率の高い品種

特に変り古代､東雲､変り三越､古代等の場合､これらの工樫における管理が重要であるo

(2).防シワ

防シワ性については､図-4-図-7のとおりであった｡

加工により防シワ性は低下債向を示し､ヨコ方向の防シワ性においてその差が大きい0　-

越､古代､変り古代､東雲において認められる｡

染色後の防シワ性について､防シワ-変化率としてみると図-8､図-9のとおりである｡

防シワ変化率-白生地防シワ率一染色後防シワ率/染色後防シワ率× 1 0 0

(マイナスの値は染色工程により防シワ率の向上を示す)

染色(引染)により防シワ性の向上が認められる｡全体に防シワ率としてはモンサント法

の場合そこそこの値と思われ､染色(引染)においてこれらの値を向上さすことが可能で

あった｡

図-4･防シワ(タテ/白生地)　図-5･防シワ(ヨコ/E嬢埠)

t I)[　代I三kbLbL古l　だ

＼　～_一､､
.-　　-[　　　　-ヽ ･､

■=:l■

=　　＼_

JE盲

lv.･l･,I rI　　　　▲--　_　､...1　.I-I

図-8･防シr7変化笠(夕子)　　　図-9･防シワ変化笠(ヨコ)
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SI s2

図-6･防シワ(タテ/染色後)
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図-7･防シワ(ヨコ/染色後)
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(3).白度

白度については､図-1 0のとおりである｡無処理区と比べ自生地セットではやや向上し､

一越､古代､変り三越､東雲の生磯セットにおいてはやや低下傾向であった｡

セット加工液中-は白度保持とスレ防止の目的として-イドロサルファイト漂白剤を添加

しているため白度の向上が白生地セットにおいて認められ､漂白剤の効果と考えられる｡

生機セット加工後の白生地について､漂白剤により白度の増加が得られる｡セットにより

セリシン中の色素物質が織経の内部-浸透､吸着され通常の精練工程では除去されにくく

なったためと考えられる｡

光沢については図- 1 1のとおりである｡生機の高圧セットにおいて変り古代はやや向上

し､一越､古代はやや低下している｡

冒-10･白度(W)

S3　　　　　　rl くZ sl

i:Ll E

図-1 1 ･光沢

S2　　　　　　　　　　　　　55　　　　　　rl r2　　　　　　51

拭R区

(4).黄変度(AN)

カーボンアーク燈紫外線照射(2 0時間照射)による結果は図-1 2のとおりであった｡

変り古代､一越において生機の高圧セットの場合低い僚向であり､白生地セットの場合は

高い僚向であった｡
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一般に黄変の原因としては､ ＼1綿繊維本来による場合､油分やアルカリ等の精練残留物質､

保存中における雰囲気中のガス退色等の影響が考えられる｡

試料の各試験区間の油分値やアルカリ減量では相違がみられなく､これら試料の白度は､

白生地セットにおいてやや高い傾向を示している｡

加工布中の漂白剤の残留は無処理区と同様認められなかったが､これら白生地においての

白度と黄変については染色性と共に今後検討したいQ

図-12.黄変度(△N) 20時間　　　　図-13.日度と黄変度(WXN)

S3　　　　　　rl rヱ　　　　　　　SI

Bt某区

SZ

白丘(W)

'さ男色星(N) 18

⊂Yユ:I

Lrコ:I/

(5). *BB (La bAE)

染色業者に依軒して引染工程を行った反物について､染色性として明度(L)､色相(a.

b)､色差(△E)を測定した結果は図1 4-図1 7のとおりであるD

①明度(L)

生棟の高圧セットにおいて､無処理区よりL値が高く色が淡いo変り一越､変り三越､東雲

において生磯の常圧セット､白生地常圧･高圧セットの上値はやや低く見られ色は濃い債向

である｡

一越､古代は他の品種よりもL値が低く､シボ形状の相違により単位面寮当りの表面横が大

きくこのため色として濃く見えるD

②a

a値については､ 6. 0前後であり古代の値はやや高く赤味が認められる｡生機の高圧セッ

トでやや低く線味である｡

③b

b値については､ -26. 00--27. 00前後を示し､各試扱区間での相違が見られて

いないC

④色差(△E)

加工試験区における色差(△E)について､無処理区を対象に比較すると生機の高圧セット
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は全品種とも色差1. 0以上である,JそのL値は高いため色としては淡く色別される｡,

生検の常圧セッ下においては､変り一越､変り三越､東雲で色差1. 0以上ある｡

L値は低いため色は濃く認められる.

図-14･　L　　　　　　　　図-15･　a

5　　　　　　rl
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図-16･　b　　　　　図-17･色差(AE)
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囲-18･白度と明度(W米L)
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(6).浸透性･Rh値

一越､変り一越､変り古代の3品種について､毛管上昇距離による染料の浸透性は図- 1 9

のとおりである｡ヨコ方向はタテ方向より染料の上昇距離が高くて浸透性が良いC

堅牢度の高い合金染料を使用し染料をかえてそのRh値をみた結果図- 2 0である｡
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同様にヨコ方向のRh値は高く示した｡

浸透性やRh値は､染料液が毛管現象により縞織維中を上昇し浸透､吸着されるC

ヨコ方向の測定値がタテ方向より高く見られるのは､布での一定長に対するタテ糸の長さが

ヨコ糸より長いためと考えられる｡

図-ユ9･浸透性(mm)　　　　図-20･R上1値
1■●

SS I:1 rZ Sl

拭且区

52　　　　　　　　　　　　S3　　　　　く1 r2　　　　　　　Sl

tttLE

(7).油分･アルカリ減量

加工試料の油分値は図-2 1､ 7ルカ.)減量は図-2 2であるD

油分値は11 10%程度であり､アルカリ減量は2. 2%～2. 5%認められたアルカリ減

量での測定値が大きく見られたのは､精練加工後の白生地について再精練を行ったため縞

フィブロイン撒経の脆化減量が関係されていると考えられる｡

図-21油　分(%)
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図-22　アルカリ減量(%)
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3-4.まとめ

縞縮緬の防縮加工として､物理的方法により加工処理を行った｡

さらに染色性を測定するため通常の引染工程を京都市の染色業者に依頼して染色･整理仕上を

行ったD　これらの防縮加工縮緬布についての評価はつぎのとおりであったo

①厚さは､加工により低下傾向であり､染色(引染)後さらに低下する｡

②防シワ性は､加工により低下僚向であるが､染色(引染)後防シワ性は向上された｡
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③自度は､白生地セットで向上されるo　生機の高圧セットでは低下傾向である｡

④黄変は生機の高圧セットでは低い憤向であるo

⑤染色性は､生機の高圧セットでは明度が高く色は淡い｡

⑥生磯の通常セット.白生地の高圧･常圧セットでは､明度が低く色は濃い｡

⑦毛管上昇法による染料の浸透性やRh値はヨコ方向がタテ方向より高い0

3-5.おわりに

縮縮緬の防縮加工については､物理的方法と化学的方法が考えられる｡

現在のところ綿織物の化学的加工方法としては勧樹脂加工､グラフト加工､スコッチガード加

工等が一部実施されている｡これらの風合いはやや硬く､黄味或はヌメリ感の仕上がりをとも

ない､縞の特性⑨ (風合い･ドレープ･光沢･吸湿性等)が損なわれている場合が多い｡さらに

加工による重量増加が5%～1 0%認められるo

綿の欠点(寸法安定性･黄変･スレ･W/W性･防シワ･染色堅牢度)等の実用的性能の向上

とあわせて､縞の特性を損なわない加工法の開発が望まれる｡

縮緬白生地での加工の場合､後工程において染色(浸染･引染)が行われるためこれらの染色

工程においての前処理的な加工方法でなくてはいけなく､染色後における化学加工の検討も重

要となろう｡また締縮緬は強撚糸織物であるがためにある程度の縮みについては仕方がないの

ではと考えられている｡

一連の各種工程(藤一生糸-織物-精練-染色-整理仕上-仕立て等)の中においての連携が

大切であり､これら防縮性のより一層の改善を図るため精練工程と共に､縞タンパク物質や強

撚糸を利用したところの化学的加工について今後検討したい｡

参考文献

1)耐供と色彩　　　須賀長市･著書

2 )手措友禅染の技術と技法　　　　　　　　　京都市染織試験場

3)業務報告書　　　昭和5 9 ･ 6 0年度　　　滋賀県繊維工業指導所

4)染色工業　　　　1989t l､ Vo137､ No.1

5)生糸の品質について　　　　昭和6 2年度短期技術者研修テキスト

(滋賀県繊維工業指導所)
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(6)アイデア･パターンの構成研究

能登川支所

主　任　　嶋　貫　佑　-

1.寝装･インテリア向けアイデアデザインのパターン研究

継続して行うもので､多目的性を含めた自由な発想でのデザインパターンの展開構成研究

である｡

2.コンピュータグラフィックによるデザイン開発研究

コンピュータグラフィック利用による先染め縞･格子柄､ドピー魁織柄および色彩の構成

研究である｡全国液試巡回デザイン展へ出品･発表｡

3.ファッションカラー情報調査研究

継続して行うもので､消費市場で趣向されるファッションカラーの債向を民間の各情報資

料を基にして調査し､産地次期シ-ズン向きにデザインの色彩計画に役立てるものである｡

試作デザイン図　65点　具体的な図例を次にあげる｡
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(7)ファ･ソションカラー情報調査研究

能登川支所

主　任　　嶋　貫　佑　一

各消費市場で趣向されるファッションカラーの僚向を民間の各情報資料などから調査し､産

地向次季シーズンの製品づくりのため商品企画､デザイン上の色彩計画などに役立てようとす

るものであるD

1989年　SPRING-SUMMER　7ァッションカラー傾向

'89年春夏のカラー債向は､'86春夏のカラー便向に近いブリリアントカラーの再登場といえる

が､今期のカラーは､さわやかなイメージにさらにカラード･ニュートラルとのコントラスト

を生かすことC (ブt)1)アントカラーとシックなカラーとのバランス)つまり､無彩色系の

ニュートラルと鮮やかなブリリアントカラーとの彩度コントラストがポイントである｡

☆新しい傾向として次の4点があげられる.

①ブリリアントカラーの登場｡

②カラード･ニュートラルはウォーム系｡

③パステル系や白に近い色調は主役から脇役に｡

④ダークカラーは明暗差のある色をミックス.

中でも①と②はディレクションカラーとして注目される色である｡

☆ディレクションカラー

OATOMOSPHERE/Brillant

虹の7色を想わせるカラーグループo紫一丸黄､巌､青と総ての色相で構成o　このブ

リリアントグループは､'87年-'88年のビビットカラーに続くもので､モノトーンの脇役

であったが､今季はかなりクローズアップされる｡ただし､さわやかで美しく夢のある色

ということで､強い刺激のある色は避けたい｡ -シティウェアを中心に明るいファッショ

ンの活性化に一役｡

OSCULPTURE/Neutral

このグループは､カラード･ニュ-トラルの中でも暖色系のピンク､ベージュやワイン､

グレーなど､暖かみのある色の横風古代彫刻の石膏や大理石､石からのイメージされた

色調o ･･･ニュー･ベーシックカラーとしての位置ずけo

上記の2つは､各々のグループで用いる｡この他に配色用やアソートカラーとして2つのグ

ループがあげられる｡

OWATER/Pale

白に近い明るい色調で､ブリT)アントカラーとの観合せで活用するoまた､春夏の基本
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色であるのでぺ-ルカラーベースの活用があるc

OJEWELL//Dark , Deep

ダークカラ-は､明暗差のある色がミックス｡このグループでは､ブラウン系とパーフ

ル､イェローが新鮮C　宝石にみられるリッチなカラーr,

以上の2つのグループは､単独よりも､ =ブ1)i)アントとペール､ニュートラルとダ-クの

組合せで活用したいo

☆配色傾向-ディレクションカラーによる､

①コントラスト(彩度)

②トーン.イン･トーン(同-グループ内で)

アブ1)ケ-ション活用では､

①ライト･アンド･ダ-ク

②トーン･オン･トーン(ブリリアントとペール)

1 989年　AUTUMN-WINTE:R　77ツションカラー傾向

秋冬カラーの特徴として全体的に3つのグループに構成されているo

① 1988年秋冬の傾向であったダーク&ライト(大理石に見られるような色調)から極端なも

のを避け､暗いものはやや明るく､明るいものはやや暗くといった中間色調の方向に移行す

る動きが見られるo　ここ1-2年見られなかったモデレート･トーンのにぷい色調やグレ

イッシュなカラーの復活が見られる.

②　色調とは別に無光沢のものから､やや光沢を意識したものが重要になってくる｡ (例えば､

陶磁器やタイルなどに見られる特有の光沢感)

③　中間色詞への移行から､注目される配色は､明暗コントラストの方向で､フォ･カマイユ､

カマイユ(ダーク､グレイッシュグループとライ1rとの配色)､ト-ナル(ダーク､グレイッ

シュグループ内での配色)､トーン･オン･トーン(ダ-ク､グレイッシュグループの暗いグ

ループとライトとの配色)などオーソドックスな配色の台頭が見られる｡

④　カラーイメージとして､ "ぬくもり"を感じさせる暖かみのある色｡

○各グループの傾向

(Al　ダーク､グレイッシュ･カラー(G工JAZE･粕薬)

ネービーブルーといった暗い色から､ワイン系､赤味のグレー､テラコッタ詞のオレン

ジなど中間色調を含んでいる｡大別すると寒色系のダーク3色と､暖色系の中間色調3色

に分類される｡ (このグループはタイルや陶磁器に見られる色で光沢感が重要)

(B)ライト･カラー(MI LXIWHI TES)

(A)グループと同様に､タイルや陶磁器に見られるような色であるが､ (Aげループほど光
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婦人服地(先染､無地巣を含む)

沢感を意識していない｡感覚的には､パステル系よりもやや濃い色調である｡特徴として､

イエローグリーン系やグ1)-ン系に置いているo

(cJ　ブリリアント･カラー(SWEET)

この3色は､ (A)､ (B)両グループのアクセント･カラーとして使われるグループであるo

このグループは､楽しさや香りなどを感じさせる色で､花や菓子のイメージも含んでいる｡

青みのグリーンとピンクは特に注目される色相である｡

(8)麻繊維製晶の市場動向調査について(調査研究)

能登川支所

主　任

主　任

調査対象

一寿
佑　善貫　取鳴　鹿

主に百貨店､専門店,アパレルを対象とし､回答率は46社の14%である｡

関　　東: 138社

中　　京:　80社

関　　西: 110社

1.消費ニーズの傾向について的確に把握し､新商品の開発､需要見通しの参考に寄与する｡
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地中企業別 関東百貨店 劔lrF F商品名デザイン候畑色 ち､､ 劔柄芦素材 刮ｿ格 
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地域 舒仂i¥｢�商品名 �6h5X4898ﾅ委ﾂ�色 兌��素材 ����

中京 儷8无5��カバーUP �5h987h8ｲ�べ-シユ ��a ���ﾓ3������

*J{-UP �8��ｸ8ﾘ784�92�プル-､イエロー �I[��// 綿�ﾂ�

のれん 兢��ベージュ､ホワイト ��〟 �2ﾓbﾃ����

カーテン �4x8ﾈ4ｸ986r�ベージュ､ローズ 冖9&靆定抦扞[�� 澱ﾓ#�ﾃ����｢�

中京 ��ｩnY5��ドレープカーテン ��鼓度の高い色､ パステル詞 �6�488H5�+(ｯH巓B�m越y[��ポリエステルレーヨン､ 1線ポリエステル 鼎��ﾓc���

無地染カーテン �5h987h8ｸ,�.�,ﾂ�多配色 傅ﾉnH.�ｭﾈ-��k9&�(i�2�カネカFソコーチ ラン､ポリエステル �3��ﾓCS��

チェックストライプ �5�6(4ﾈ8ｨ+X+ﾘ.�,ﾂ�オーソドックス 迄ｦ倡�[�(i�:B�5�6x8�487b�アクリル､ エステル､綿 �3S�ﾓCS��

後染ジヤカ-ド ��′/ 兔ﾈ巍[�扞[��レーヨン､エス丁ル 鼎S�ﾓS���

関西 ��ｩnY5��カーテン ��ピソク､ブルー 番CCド�ｸ4x8ﾈ6(4竰�レーヨンポリエステル､ 途ﾃS���

レースカーテン �4x8ﾈ4ｸ986r�白 �4x5ﾈ7X8ﾘ485�8｢ﾒ�ポリエステル ��"����ﾓ�5�92�

ギフト(レ-スのれん) �4x8ﾈ4ｸ986r�白十シシュー �5x�4ｨ�ｸ6�8ﾈ�ｸ5��ポリエステル �2ﾓRﾃ����

ミレール �7H4h7�6ｨ92�白 �8�6(5ｨ8ｸ8ﾈ�ｸ5��レーヨン､ポリエステル ��ﾃ2ﾓR�����

タペストリー 坪8(5�92� ��餅､麻 �#Rﾃ����

関西 ��ｩnY5��カーペット ��*色偉向 ��アクリル､ウール ��
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婦　人　服　地

売れ筋の特長

･天然素材､特に綿の高級品が前年対比140%UP｡

･表面の高級感のある商品｡

･綿の細番手使いで表面がクリアな商品｡

･無地カラーの色数が増加してきた｡

･綿/麻混紡が好評｡

･昨年より麻素材の需要が著しく減少傾向であり､本麻､綿100%物の製品は全く売れてい

ない｡

･天然素材中心に売れているD

･カジュアル化されたものが好調で､デニムのワンピース､スーツが盛況o

･綿麻物が主流で麻は好評､やはり天然素材に人気がある｡

･サマーウールや綿ギャバなどの素材として目につき､デザインはタック入りの短めo

･光沢感のあるクリーンなサーフェス感のものが主流

･無地では表面変化や魁織効果のある洗練された高級感のあるもの0

･先染めでは､コントラストのあるスッキリとした大きめのチェックや多色使いなどチェッ

ク柄が上昇o

･細番手製品で麻より綿が好調｡

･インナー､アウターともプ1)ソト(花柄)が好調で先染ジャケットは春より好調持続.

･さらっとしたタッチと外観は子供服でも好評｡

･後加工(刺繍､ワッペンなど)を施したカジュアルウェアーが好評｡

･締天竺素材(無地､先染､プリント)のドレス､ Tシャツ､スカートが好評｡

･流行にとらわれないジャケット､タイトスカートが好評で､ブラウスはリボン付き､丸衿

後ボタンのデザインに人気がある｡

産地への要望

･しなやかな麻の混紡､交織の素材開発を望む｡

･仕上げについての問題があり､もっと高感度の感じられる新しい風合いの研究を望む｡

･エステル麻､レーヨン麻等の先染素材による高級志向の素材作りが必要であるo

･スパンとの組合せから､フィラメントとの交織による複合織物o

･麻の防しわの点からストレッチ性を付与した麻複合織物o

･製品の広幅化D

･目付けを軽くしてほしいC

･高品質､個性化､少ロット短サイクル化を希望o
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･細番手麻糸使用の凄艶織の先染シャンプレー(ベージュ×グレー)C

･経糸ポリエステルフィラメント､練糸に麻等の交織後染シャンプレー｡

･合銀との交撚した素材開発｡

･シワにならない麻素材の開発｡

･複合素材のバリェーション(シルク/麻､シルク/アセテート)等o

･従来どおりのシーズンの特性を持った素材の動きから､デニムのような方向へと変化した

点があるが､同じ素材でも仕上げの債向変化を読みとった対応が必要o

･インテ1)ア､寝装商品群でミセスの服地を構成してはどうか｡

･シワになり難く､清涼感のある麻混複合素材の開発｡

額　　　装

売れ筋の特長

･花柄より幾何柄が好評で､色使いの少ない方が好まれている｡

･色はブルー中心のため一色で柄数を多く展開oグリーン､ベージュは無地カラーのみ展軌

･革花柄が好評o

･ギフトの需要が最も多く､価格帯も8,000-10,000円のものが売れているo

･ほぐし模様を柄に生かしている｡

･本麻上下掛敷セットが好言臥本物指向を数少なく仮免

･ちぢみ掛布軌土ブランドギフトだけの対応で､売れ筋は8,000-10,000円､主に弔事胤ち

ぢみ座布団カバーはベージュ系が好調､綿･ボ.)ノジックが多く片麻は価格面で需要が少

なく柄は､あやめ･笹の葉･王朝柄など｡はっきりした柄は不振で好調な柄は川の流れに

キキョウ､雲流に花柄､朝顔やったのぼかし0倍向柄は水彩画調が好評であるD

産地-の要望

･麻を生かした平織以外の織物o

･輸入品(ポーランド･-ンガ1)-･ソ連等)が多くなっており､格安品の対応を望む.

･締率の研究された商品　コスト面での合理化された商品｡

イ　ン　テ　リ　7 (特にカーテンに対して)

売れ筋の特長

･先染ジャカード､ドピーの無地ライク｡

･柄ドレープはモダン､抽象､パステルカラーCクラシックのカラーは濃いパステルo
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･グレー､モノトーン調が好調C

･和風調は相変わらず人気があり､シンプルでスカッとした感じの物が好調｡

･販売ルートのしっかりした商品｡

･ボリュームより高感度なものo

産地-の要望

･生地幅を広くしてほしいo

･天然素材感をより強調する意味で､ウール､シルク､綿などの交織でドレープを強調し､

織物のボリュームは中厚程度｡

･麻､綿など天然素材を使い､高品質､高感度な商品｡

お　わ　り　に

今臥　当産地の寝装､服地､インテリアについて市場の動向や産地への要望についてアン

ケート調査を行ったが､回収率が少ないため､地域別の特長や業種別に分析することが困難で

あり､前表のように集計を行った｡

特に､産地-の要望については参考になる提案等もあり､具体的な取り範みが今後望まれるo
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5-2　試作研究

織物設計

夫　子　子

み

貞　弘　と川　吹　藤中　伊　伊

係　査　師　託導塙　主　技　嘱柿技

No. 佝�R�緯糸 �,ｨ+Xｽ��打込 冦ｩWB�

1 �#r�#H69?ﾂ�①410-9＼1000-ZT<.?.?:.?II二;言:; 2430-Z-27×7 �3偵��80 田モ�

②①の逆 

2 �#r�C(69?ﾂ�// �3偵r�80 田S��

3 ��,/(No.1.N0,2を混織) �3偵b�80 田s��

4 �#r�#H69?ﾂ�∫/ 麻����80 田S��

(狙織図) 

5 �#r�(69?ﾂ�①410-S＼1000-Zで竺二…77;; 2430-Z-27×7 �3ゅ2�80 鉄コ�

･400-S-蔓?.芋..三.'三II227xxi ･..-.27×4 

③①の逆 

6 梯��①､③ほ施5に同じ �3ゅ2�80 鉄3R�

･400-S<買.芋..三II-I.':…言:≡ --42×1 

7 梯��①､③はN0.5に同じ �3ゅB�80 鉄c��

･400-S<買.羊..:三..:."....:....:…27;; -----27×4 

8 梯��①､③はN0.5に同じ �3ゅ2�80 鉄#��

･400-S<軍.芋.二.I三..27×3 ･.27×3 -42×1 
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JNo. 佝�R�緯糸 �,ｨ+Xｽ��打込 冦ｩWB�

9 �#r�(69?ﾂ� 鼎"�2�60 都#��

③①の逆 

10 �������①-芯 ･562-Z-;言Z二:S.;.買.I;曇 秤..--.27×1 鼎B絣�79 都#2�

③①の逆 

ll 梯��①､③はN0.5に同じ �3ゅb�61 鉄c��

②リリヤーン27×2(洗練糸) 

12 梯��①､③はN0.5に同じ 鼎����61 鉄ビ�

②リリヤーン27×2(生糸) 

13 ���①､③はN85に同じ �3偵��ー65 巴�S���

②リリヤーン42×1(生糸) 

14 �#r�#H69?ﾂ�①､③はN0.5に同じ 鼎����80 田S��

②リリヤーン姐×1(生糸) 

15 �#r�#H69?ﾂ�①426-S3500-Z-.27×5 鼎R���79 i 都唐�

1100-ZC_㍗.誓二:二…崇 

②①の逆 

16 �8ｨ6ﾈ93C�2���縮.レーヨン混紡糸(10/90) ��#�ﾃ��45 石n ��cR�r糲��ﾒ�

追撚450-Z 俶H�8ｽ����R���

17 冑3�S�2���･547-S<7777:Izz≡;;5ioB三三S?……圭妻妾2f --42×1 �������覃�8ｽ���"���60 /in 涛��r���

②①の逆 

但し､撚回数(T/m)､簸度(中)､通し巾(cm)､打込(本/3.78cm)､目付(g/皮)

旗密度は　No.1-No.2　100羽/3.78cm

No.16　　　　　25羽/2. 54cm

No.17　　　　　50羽/2. 54cm
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1 ･ 1光　沢(経糸)

Nul

経糸　27/2 (4ッ入)

沌12

経糸　27/4 (2ッ入)

No. 3

Nal ･hh2　混織

経糸　27/4 (2ッ入)
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1 ･ 2　光　沢(範.級)

Nc. 4

ドピー織

1. 3　光　沢(平糸)

400

400

800-　27×4

800-　27× 4

･･-･･ 42× 1

500-　27× 3

500-　27X3

･--･ 42×1
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NQ. 9



No.13

リリヤーン

生糸　42×1

経糸　27/2 (4ッ入)

No.14

リリヤーン

生糸　42×1

経糸　27/4 (2ッ入)

3　省力化

一114-

クツツチ

16　　麻aN

Na17

麻･絹混織
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滋賀県繊推工業指導所案内
本　　所

◎526　滋賀県長浜市三ツ矢元町27番39号

TEL 0749 (62) 1 492

FAX 0749 (62) 1 450

J R西日本北陸線長浜駅下車　タクシー6分

J R西日本米原駅下車(東口)近江パス木之本行　中山停留所下車　徒歩5分
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能登川支所

市521 -12

滋賀県神崎郡能登川町神郷1076
(県立消防学校西300m)

TEL 0748(42)0017

FAX 0748(42)0017

高島支所

@520-15

滋賀県高島部新旭町新庄
(高島織物工業協同組合西隣)
TEL　0740 (25) 21 43
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J R西日本琵琶湖線能登川駅下車
タクシー　　7分

高島支所　至近;T今津.紺

J R西日本湖西線新旭駅下車
徒　　歩　　20分

タクシー　　5分
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