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1. ,所　在　地

滋賀県繊維工業指導所　滋賀県長浜市三ツ矢元町27-39

能　登　川　支　所　滋賀県神崎郡能登川町神郷1076-1

高　　島　　支　　所　滋賀県高島郡新旭町新庄487-1

明治44年4月

大正4年4月

大正8年4月

昭和11年4月

昭和16年4月

昭和18年10月

昭和19年3月

昭和21年5月

昭和27年4月

昭和30年9月

昭和32年4月

昭和36年3月

昭和40年4月

昭和42年3月

昭和43年9月

昭和47年3月

昭和48年3月

昭和55年3月

昭和58年3月

昭和59年5月

〒526　　電話　0749-62-1492

FAX O749162-1450

〒52ト12　電話　0748-42-0017

FAX 0748-42-6983

〒520-15　電話　0740125-2143

FAX 0740-25-3799

2.　沿　　　革

滋賀県立長浜､能登川工業試験場をそれぞれ設立｡

長浜､能登川両場を合併し､滋賀県工業試験場とし.能登川に本場を置き長浜

を分場とする｡

滋賀県能登川､長浜工業試験場の2場とする｡

能登川工業試験場高島分場を設置o

能登川工業試験場を滋賀県染織共同加工指導所と改称､高島分場廃止0

長浜工業試験場を滋賀県工業試験場と改称､染織共同加工指導所内に併設｡

染織共同加工指導所を廃止｡

滋賀県立長浜､能登川両工業試験場をそれぞれ設立｡

能登川工業試験場と長浜工業試験場とを合併し､滋賀県立織碓工業試験場を設置｡

滋賀県立能登川､長浜繊維=業試験場の2場とする｡

長浜､能登川両試験場を廃止し､滋賀県繊維工業指導所を設置｡長浜に本所を､

能登川と高島にそれぞれ支所を置く.

高島支所新築o

能登川支所に繊維開放試験室併設｡

高島支所移転新築｡

能登川支所図案室増築｡

本所新館新築および所長職員公舎改築o

繊維および染色仕上加工実験棟新築｡

本所に繊維開放試験室新築｡

能登川支所移転新築､デザイン開放試験室併設｡

高島支所増改築計測管理開放試験室併設｡



3.　規 模

3-1　施　　設

○本所　　　　　　　　　　　　　　　　　　　○能登川支所

◆本館(鉄筋コンクリート造2階建)　　　　　◆本館建物

693. 50m2

◆公舎(コンクリートプレハブ造2階建)

3戸149.44m2

◆実験棟

(鉄筋コンクリート造平屋建) 872.04nf

◆繊維開放試験室

(鉄骨ブロック造平屋建) 319.70m2

◆ボイラー室

(鉄筋コンクリート造平屋建) 38.55m2

◆その他附属建物　　　　　　169. 88m2

◆敷地　　　　　　　　　　　　4613. 53nf

3-2　組織および業務分担

!=[　=｢　二` -一'..i'.

試　　　　　　　　　　高

長所

術

務

指　導　係

研　究　係

所支
iiiZq

登 支所王墓

(鉄筋コンクリート造平屋建) 349.74m2

◆その他附属建物

◆敷地

38. 40m2

1536. 47m2

○高島支所

◆本館建物

(鉄筋コンクリート造2階建) 303.00∬f

◆繊維開放試験室

(鉄骨ブロック造平屋建) 193.78m2

◆その他附属建物

◆敷地

28. 20m2

1150. 13nf

給与･予算に関すること

施設･財産の管理に関すること

物品･文書事務に関すること
･ボイラーの管理その他一般庶務に関すること

術者研修及び研修事業に関すること

回技術指導等指導業務に関すること

色整理関係の技術指導に関すること

織関係の技術指導に関すること

頼試験に関すること

関範の発行･文献資料に関すること

織関係の試験研究に関すること

色整理加工技術の試験研究に関すること

織関係の設備利用に関すること

術指導に関すること

頼試験及び設備利用に関すること

織デザインの創作指導に関すること

支所長工芸霊慧霊宝誓言孟孟宗用に関すること

3-3　職員構成

所　　　　　長

庶　務　係

係　　　長

技術指導係

係　　　長

技術吏員　　　小　林　昌　幸

事務吏員　　　岩　中　照　子

〝　　　　　川　崎　　　寛

技　　師　　　中　川　一　郎

嘱　　託　　　福　田　悦　子

技術吏員　　　川　添　　　茂

〟　　　　　木　村　忠　義

〝　　　　　中　川　貞　夫

〃　　　　　石　倉　弘　樹

〝　　　　　山　下　重　和

技　　師　　　伊　吹　弘　子

嘱　　託　　　伊　藤　とみ子

試験研究係

専門員兼係長　　　技術吏員　　　大　音　　　異

′′　　　　　浦　島　　　開

〝　　　　　阿　部　弘　幸

技　　師　　　古　池　君　子

能登川支所

支　所　長　　　　技術吏員　　　前　川　春　次

〝　　　　　嶋　貫　佑　-

〝　　　　　鹿　取　善　寿

高島支所

支　所　長　　　　技術吏員　　　中　川　　　哲

〝　　　　　福　永　奉　行

〝　　　　　吉　田　克　己



阜 3-4主要設備機械および整備状況妄名称i仕様備考 

高温高圧チ-ズ染色機容量0.5kg,LUP-F2型昭37 

主要設備機械 劔享噴射式かせ染機容量1kg37 

ヨロ本所 劔高温高圧敗色機容量5kg､5UP-1型42 

･試織関係】警;;三下ライヤー;丁'諾3I&4m本.布幅70cm4488､国補 

名称 俶IvﾆﾉOXﾖﾂ�僖ﾙYxｪ9�xｴ�7ﾘ984�8ｹ:ﾙYﾓCF6ﾚHﾜXﾘ(孳7�3S��紊芥ﾙ�^"�
高温高圧液流染色機容量lOm､EEZF.R3型48,国補 

三輪撚糸機 �9�(�8��譁ﾘ�h8倅�Bﾈ8･�8ｳ#��ｬX諟ﾜ旭ﾂ�俘(孳Dﾘ�yﾘｴ��Bﾓ�ﾅ紊芥ﾙ�^"�!テンタ-(クリップ式)働幅50cm48､国補 

チーズワインダー 劍7H4h8ｸ6x4ｨ8ﾈ985��ｹ:ﾙYﾓC�6ﾓC芥ﾙ�^"�

合糸機 剩ﾕ�7ｸ488��ｸﾜXﾘ(諍w��9|ﾓvｶr�7HｷSC芥ﾙ�^"�

合撚機 劔l�4X48985��Y�hｴ�:ﾙYﾓC66ﾚE5U2ﾓ3�CS*Hﾙ�^"�

整経機 劔Kﾙ5ﾘ��Y�hｴ�ｦyWｨ�IWｩYﾓS�6ﾓS*Hﾙ�^"�

自動織機(スパン用) 僮驢ﾘ�8肘W冽r盈���ﾇﾃ�#C�ｦﾔdﾈ�ｲx*�+9YﾓCB�9�ﾂ��ihx6�78�ｹWI{ﾉlｨ賈)ｨ-�Cr��ｹ{ﾉ�H賈)ｨ-(*�+9YﾓcV6ﾓC芥ﾙ�^"�C���8ｨ984��)6�CC芥ﾙ�^"�俘(�8ｩ�;xﾆ���;y+sC��Bﾈ�緜��灰ﾔ�淫�ｶr�6ﾓ#c2�
自動織機(レピアルーム) タイイングマシン 剳�6ﾈ5x684ｲﾘﾜY�Xｪｨﾆ�s��K�ｩ�hﾗ3�ﾓ��ﾒ���ｸ�3c2�

リードドローイングマシ､ 糸繰機 力織機(フィラメント用) 自動織機(フィラメント用) リング撚糸機 剳�.��倩靈�V俯�yyﾘｭhﾅx�｢�

:L:I i- も を Jf 劔亦�

名称仕様備考 

イタリー撚糸機 ローラー糊付機 疋ｳ#��饐��I�ﾉ�����ｺCYgｹvr�48､国補 48､国補 �.r�.)�Y�ih��9�僖�7郁靈�ｴ�ｧy�Xﾅ顯｣3"�

合糸機■ 的�ｺC�igｸﾘx鏨C芥ﾙ�^"��*9|ﾘｴﾉ��Y'Xﾆ�Y*9|ﾘﾇc3r�

自動織機(レピアムール) 汎ｵ(賈�h齷u)����*�+9YﾓcV6ﾚHﾙ�^"�坪��,ｨｴ97郁靈�ｴ�7H8�5rﾘ8ｸﾅ�3r�

力織機(フィラメント用) 閥��ihx6�78�ｹWI{ﾉ�H賈)ｨ-�l餾ﾓCX韮�｢~■ つつ �+y]ｸ孳�ｸ韋ﾋ�ｴ���ﾔ一�3r�

力織機 �4x6ｸ4x5��ｴ�"ﾕ"�3cf6ﾖ�H�紊c�Hﾙ�^"�啜ｨ.��>�7郁靈�ｴ�4ｲﾘ8ﾈ耳�3r�

サンプル整経機 �:ﾙYﾓ�ﾃ�S�ﾖﾚI�霹�+s2ﾓ#vﾚIjy7���ﾓ#S�gｲ�6ﾓc*Hﾙ�^"�倩Y_畏y|ﾘ韋ﾋ�ｴ�6h8h7h8�98�C��
I..トビコンシステム ユニバーサルサイザ- 冑y�C�ihzH7h8ﾘ4�8�8�vY|｣�ﾃs��786(4緜*Hﾙ�^"�ｪ9�y)凛�+s�sVﾚH鏈�ﾃ#��ﾓC��ﾒ�冶�ｳc*Hﾙ�^"�辻�*ｹwhﾋ�-ﾃｸ蔘ｹ��.斡�xｵDﾉF��薨�Y{��ｹ�ｩ.井���

半自動おさ通し機 櫨$�8ﾅ��平元 �.�孰ﾘ(孳�Y'X初*8韋ﾋ�ｴ��ﾓ���ｶvb��ﾓS��ｶvc)&冦ｩ�sCJHﾙ�^"�

合糸磯 児童管巻機 部ﾔBﾓ(ﾅ鵑���縱�｢�'(ﾏｹ�ｸﾞﾈ�H6h8h4�8ｨ984�ｸ�Ci��"��ｨ����#ﾙ�井�聘xｹ���8ｮ粳�)Hxﾇ異�蔘�ﾃ��hﾏX蓼蔗鞁�^"�

絹織機 片レピア織機 経楊機 名称 スクリーン捺染機 ロ-ル捺染機 �4x6ｸ4x5��ｴ�2ﾓXﾅ緜f6ﾓH�紊"�ﾜ餾ﾓ�3V6ﾚI�ｸ鏈����i�jC�ihx6�78�ｳ"����綏ﾚI��C#X傅C3S�"��ﾖﾖ�"��｢����Y�jH覃�8ｭhﾅx�｢�覈vﾉOXﾖﾂ�Kﾈ齷:韭餮ｩYﾓ��6ﾘ訒3r�詹:韭�8ﾘ�ｸ8ｹYﾓ�(任3r���9d映�-竸h險蓼蓼蓼ﾋ闔ｨ��ﾊﾈ7ｸ984��ｸ4險#SHﾜ��

_-護孟豊富是賢霊悪霊霊装置悪霊票孟宗1hO芸;p%m三言､国補 

凄超音波発振装置150V型周波数20-2000KHz47､国補 

書芸姦蓋蓋溌iogs:～-::W5g:m9:0-9000Å董88;冨慧 
真空糸蒸機容量5kg/回､最大130℃､真空度760mm/Hg137 劔V�7�4�8ﾙDﾙZｩ�ﾙ�Y'TE48ﾅ紊��

義 1* 
-象 
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一号 1 -I ■､㌢ 

名称 俶Ivﾂ�備考 椿��
･一子名称仕様備考 i 

粘度計 小型焼却炉 弌�5ﾘ�S�ﾓ���iﾄ5�2�ｪ��9E(鵫�6��ｸ7ｸ954RﾘuHﾅ��昭48､国補 48 ��-:二≡主 ･.■サ 亅靄怨97郁靈�ｴ��2ﾘu闇��Ux��ﾏXﾋ�4ﾈ8H6ﾘ94eふ�S�(ﾅ��傴｣C鎚ﾙ�^"�C唏ﾙ�^"�

自記分光光度計 盤�2ﾓS����49､国補 ��佰Y6IZｨﾏXﾏY7杏i?ｩzs3C�ﾅ��鉄*Hﾙ�^"� 

デニコン 妊2ﾓ$8ﾅ��49､国補 ��L与 ��ﾘ�84��ｸ6��ｸ7ﾘ488H�ｵ4�ｲﾕE"ﾓ2�鉄*Hﾙ�^"� 

複合文様撮影装置 液体クロマトグラフ 盤�2ﾓ3��ﾅ��Zｨ��|｣3��決屬�49､国補 52､国補 �ｩ?���n��丿烏�ｴ��4ｨ8��ｸ7h8ｨ985��ｲ�AM-7型59 丁0-72061 � 

収縮度試験機 �8�6(5h88自d��I�8韋ﾋ�ｴ��53 �� �7H4h�ｸ6�6X5�5��ｸ4ｨ�ｸ7ｸ984��ｸ4�9XﾏX5�4ｴd�ﾂﾓR�田2� 

風合測定機 閥U8ﾅ��53､国補 ��ﾂ�������?�謦�冓ﾉEﾈﾕ)*9|ﾘ韋ﾋ�ｴ��AGS-500B 兌ﾘﾋ2� 

万能抗張力試験機 �48985�6x8ﾘ93��#(ﾅ經��ｶvb�54 �6���4ｨ8��ｸ8ﾈ�ｸ5X�ｸ5(72ﾒ�キヤノンPIXELⅡ､フイルムプロジェクター付 �)ｨ,�� 

万能投影機 シ.ポ形状計測システム 自動単糸強伸度試験機 糸斑試験機(生糸用) �6ｨ5(98uふ�(ﾅ��ﾔTﾄ4�s��3��4X5�5��ｸ6X985ﾈ987ﾘ6(6s*H捶�ﾜY�SS���r�4X5�5��ｸ6X5�5��ｳ��55 56､国補 56､国補 56､国補 ��蓬買*L-;FJJ9諾誓ス三豊三5>7?3三アリング㈱MR-450N晋､国補 

-一室 

自動検撚機 恒温恒湿槽 スペクトロカロリーメーター 高速ビデオ装置 燃焼試験機 織物絵柄画像解析装置 捺染装置 �3(ﾅ韋�+s#S�ﾖﾒ�孰�7一�:�+)��42ﾔ����蔦#�ﾅ���h,ﾉ�ｩ.�5｢ﾓ��ﾅ���5bﾓ#���CS�8�6(5�8ｸ6��ｸ6��ｸ��5�Rャ�ッ亶�-�､ｩJﾘ5h5�6X8��-�*�+Y>i�Y+ﾉ>i�X�uﾕ物�"�56,国補 59 59､国補 59,国補 59､国補 60､国補 60､国補 ��ロ高島支所 

名称 俶Ivﾂ�備考 ��

布引裂試験機 糸強伸度試験機 �4x8ﾈ8�986�8ｸ7B�5h8�687��ｸﾅ�3�ｶvb�昭37 

熱物性測定装置 閥U8ﾅ駢��60 劍6��ｸ5�8�48985��ｲ�4錘 

照度計 織前挙動計測装置 赤外分光光度計 �Dﾒﾓ98ﾈｹ靠Xｧr��xﾎIw�5(98788X�ｸ5��ｲ靂Y.�6h4(5�4鶇7h8ｨ985��ｲ�?ｩzs#s�ﾓ3��61 61 62 劍齷:隰xｪｨｴ��485�8ｨ�ｸ�E�鏐ｴ��8ｨ984��鏐ｴ��Wｨｺﾙ�ﾉ7郁靈�ｴ��+ﾈ麒5iH��5�488H5(�ｸ6易)*9|ﾘ���齷:��Hｴ��2錘 10錘×2袋錘撚糸 普通撚糸40錘リング経2兆吋 �3r�C"�C"�C"�C"�C"�C2�

電子分析天秤 発泡機 熱物性測定装置 走査電子顕微鏡 織物収縮度試験機 ガスクロマトグラフ �6⊥��Tﾄ､ﾂﾓ#���f匁R�f��ﾕ2ﾓ�����ｴU9w���%E5ふC����ﾘ孰��������t2ﾓ�D�5h5�6X8��62 62 62 63 63 平元 劔10錘リング経3吋 10錘リング経4与盲吋 シヨツパー型500kgf 1/10mg～150g 糸強伸度試験機 スパン用織機65吋コップチェンジ 

顕微鏡カラーテレビ装置 変角光沢計 播4EBﾓs#RﾓB�du2ﾖﾄB�71: 元 劔MH詹�ｩ.斡��ﾆ�Y*9|ﾘﾇb�鏈L�韋ﾋ�ｴ��E�5ｨ6(6xｴ��鏈_畏y|ﾘ韋ﾋ�ｴ��浅野機械塞き㈱ 容量6kg ㈱ツエルベガ-オーバーシーズ日本支社B型 真空式ボイラーキャスター75 蛙田式 鼎B�C��S�Hﾙ�^"�S�Hﾙ�^"�S�Hﾙ�^"�

口能登川支所 

i-3 毒 i=: !.: ぎ~ 衰- i. 劔kﾈ�覈vﾉOXﾖﾂ�鏐ｺﾙ�ﾉ7郁靈�ｴ�Dﾘﾅ��劔テンションメーター 多色広幅織機(レピア式) ストロボスコープ 万能張力試験機 �6X985h8x988��ｸ5��ｳ���"�ｯ浦ﾓ���6ﾔﾔ�dTEふ2�6h5x5�8ｸ5�5(8��ｸ5��ｲ�4��ｸ6x4�8�7CS��ｶvb�51､国補 52､国補 52 52､国補 

顕微鏡 �8ﾈ9862�昭37 劍齷:靄��ｴ��エイコ-S-Z型 鉄*Hﾙ�^"�

番手測定機綿用 �39 劔6H��Zｩ�ﾙ5iH��JP-160 鉄定ﾙ�^"�

染色摩擦堅牢度試験機学振型 �39 劍�8��E�鏐ｴ��FT20型撚数96.6-I,894T/m 田2�

糸抱合力試験機 �&ｶs3��劍8ｨ�ｸ6�985�48987ﾘ5br�R80型働巾800本､経糸分離5,000本/Hr 田2�

スクラブオメーター �4(ﾅ�3��劍6ｨ8X�ｸ8ｨ�ｸ6�984�8�486r�UW24C-98ビットマイコン内蔵(綜親順位指示) 田2�

引裂強力試験機エレメンドルフ43 -6- 劔�5H485x984�6X5�6x7ﾘ5h94HuDﾒﾓ��鏈�C��gｺI�H､�7�自uｲﾘｪ9�sc2�ﾓrﾒ�



名称 俶Ivﾂ�壬備考 

織物引張試験機 閥rﾓ3���昭63 

新商品開発支援 ��2ﾓ塔��$�#�H488�ﾘ5x8ｨ�ｸ5��ｴuBﾓC����平元 2 

システム機器 �488��ｸ5x7h8ｨ985��ｺE45Bﾔ5�#����

布破裂試験機 �7�8X�ｸ8ﾈ98�D闇闍9|ﾘﾇcS�ｶvjCs�ｶvb�

ドピコンシステム 伜)68�TEふ8ﾅ鵑#�hx6�78�ｸ靖WIw��2 

3-5　平成2年度歳入歳出決算

歳入

(一般会計)

科目 劔唇現額 假ｹ?ﾈﾜ�｢�対比 

款 俘��目 ����

使用料及び手数料 �� ��3,198,000 �2ﾃ#3rﾃ����39,000 

使用料 傅Cﾘ諍w�ｺ���査ﾔ鮎h轌;���姪3��ﾃ����405,000 �#Rﾃ����

序数料 剌､工手数料 ��韋ﾋ��2,818,000 �"ﾃ�3"ﾃ����14,000 

財産収入! 剪�84,000 ��3づs澱�54,796 

財産運用収入 俥�蝎�ﾙWH�?ﾂ� 塔Bﾃ����84,.000 末��

財産売払収入 兒鰻僣IZX�?ﾂ� ���54,796 鉄Bﾃs澱�

諸収入 �� ��270,000 �#cBﾃ����△6,000 

雑入 倅y?ﾂ� �#s�ﾃ����264,000 ��#bﾃ����

経営技術等研修 講習受講料 �#s�ﾃ����264,000 ��#bﾃ����

合計 劔3,552,000 �2ﾃc3津s澱�87,796 

歳　　出

(一般会計)

.ト　_1　　..　　　　.　J l⊆　､.,...　　.▲l

科目 劔ー予算現額 倡因��｢�予算残一類 

款 ��｢�ﾘ��目 ����

総務費 �� ��12,768,639 ��"ﾃsCBﾃ�3��24,600 

総務管理費 �ｩLｨｬyyﾙN��賃金 �33津S���334,650 釘ﾃゴ��

I 俥�蝌ｬyyﾙN��需要費 ��ﾃ�#津�3��1,929,139 ���

企画費 佗h枴+(ﾛ丑��工事請負費 ���ﾃS��ﾃ����10,480,250 ��津sS��

商工費 �� �71,512,784 都�ﾃ3途ﾃCsB�115,310 

I …商工業費 剄H業振興費 ��13,516,991 ��2ﾃCッﾃsS��30.240 

報酬 ��ﾃ#��ﾃ����1,200,000 ���

報償費 湯ﾃCS�ﾃ����9,450,000 ���

旅費 �"ﾃ3CRﾃ涛��2,315,811 �3�ﾃ����

需用費 �#ィﾃ����283,940 田��

役務費 �#3rﾃ����237,000 ���

l 中小企業費 ��l 鉄rﾃ涛Rﾃs�2�57,910,723 塔Rﾃ�s��

i 剪�桂亜業軒旨導費 ��1,328,793 ��3"ﾃ��2�3,600 

報償費 鼎C�ﾃC���441,350 鉄��

1 ��旅費 �#cづ田��268,960 ���

千 假冽�N��584,073 鉄ィﾃ�s2�0 

役務費 ��Bﾃ田��14,960 ���



I 款】項目節予算現額支出済額予算残額.I 釘襍ｨ��轌;�ｼik��Bﾓ�ｵｨ��轌;�,ﾈ����9��

商工費座小企業費使用料及び賃借料19,40015,8503,550(1)巡回ならびに実地指導 

l工業技靴ンクー費826,000826,0000.i �������釘�5 澱�l 】 78 �9 ����ll 亦��"���1 �#2�佗b�

旅費69.00069,0000項目 

需要費10,00010,0000.i l 侏I{��技術 ���1 ���0 �2�1 釘�1 ���1 �"�0 ��R�

役務費342,000342,0000 剞ﾝ備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

備品購入費405,000405,0000 ��IZ瓜ｨ���ﾘﾇb�技術 �"�1 ���1 ���1 ���0 ���3 ���1 ��"�

0 

+ 韻維工業指導所費55,841,00055,759,53081,470=T 剞ﾝ備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 

報酬2,309,0002,308,641359 ��ﾘ沓�技術 ���1 ���1 ���3 ���2 ���0 ���1 ����

###182,000181,753247, 剞ﾝ備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

賃金226,000F225,525475_≡~_[ 傀�OR�技術 �2�6 �"�3 �2�7 ���2 �2�4 釘�3 鼎��

報賞費529,000485,25043,750 剞ﾝ備 ���2 ���0 �"�ド ○ ���2 �"�2 釘�2 �#"�

芸要芸2;芸3332;,,89芸,,≡45;1,4u5喜一.…三を ･真 ��ｹ])�B�技術 �"�2 �2�4 途�5 ����14 �3R�｢■ a 湯�3 �����設備 �2�0 ���3 迭�2 ��B�14 �3B�1 釘�0 塔��

役務費3,370,0003,366,8063,194∴護 委託料5,982,0005,971,65010,350.≡…書 ���ｲ餠僮"�技術 ���1 ���2 ���3 ���1 ���0 �2�0 ��2�

設備 ����1 ���2 ���1 ���0 ���0 ���0 �(����｢�

使用料及び賃借料87,00085,2941,706書き毒 備品購入費17,703,00017,701,1441,856-ミ…蔓 俶H�2陷�ﾔ��技術 �2�4 �2�1 �"�r 〇 �2�4 ���4 釘�1 �3B�

設備 ���0 ���0 ���1 ���0 ���0 ���0 �"�

負担金榊及び交付金577,000559,87017,130言 合公計課費84,2芸,,4020:84謂139芸.重責 ��Y�b�>i�R�技術 ���0 ���1 �"�6 ���0 ���0 ���1 ����

設備 ���0 ���0 ���0 ���1 ���0 ���0 ���

公害 縫製 亰ｨ���9 ���1 釘�2 ���0 ���7 免ﾂ�2 ���28 1:_=~i 剞ﾝ備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 蔦��0 ���

L≡=≡.妻 

(特別会計)二==重責 刹Z術 ���0 ���0 ���0 ���0 釘�0 ���0 �(����ﾒ�

7-I:.き 科目~云;--:i 剞ﾝ備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 鑓�ｦ�����

款項目節予算現額支出済額予算残額._宝を �<�ｹb�ﾔ��ｨｬyyﾒ��y7疫ｨ��饋(�ｾ��技術 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �����

商工費壷鰻重雷雲蓋貨旅p費15,0003,78011,22巨ヨ- 剞ﾝ備 技術 �����0 1 �����0 0 ���"�0 1 ���"�0 3 �����0 1 ��������B�

軍務費2,6042,6040.L頚 剞ﾝ備 技術 設備 ���r���0 8 1 ���2���0 0 0 ���B���0 0 0 �������0 0 0 �������0 1 2 �����#�#b���B�

合計17,6046,38411,220L,i 

､ご海 

産地振興 その他 亰ｨ���ド つ ��2�7 �#R�6 �(���,"�9 ��3��釘�87111 

1_三%i 二_号事 ':-a 

設備 �����0 ���0 ���0 ���00 �1 ���2�
弓 

L菜 刹Z術 �"�13 途�3 �"�2 途�68 �2 鉄��cr�

1--=二 +∵. ･.…署 剞ﾝ備 ���0 ���0 ���0 �2�00 �0 ���B�

i.+ ゴ豆-- -10- 佗hﾇﾈﾇﾃ8�3X蔘(�3H�38�5���祷ﾇﾃｹ)ﾃHｮﾃ(�3ｸ�3CB�ﾖﾆﾂﾒ�

-~■■■『■■『■『『■『■『■『l■一■l一一一一一一一一一一l■lll■l一一『■『『『■■■■■■■■一一■l一■■l『ll『■『■■■■■■■■一一一一一一 



! I 辛 ��r�+���2�ｹxｨ韋ﾋ��

(2)技術相談 劔劔劔劔����������ﾘ�mｨ�����445 �6 途�8 湯�10 白�ﾆﾂ�12 ���2 �2�計 ��

定性分析 ���1 �"�0 鳴�0 �"�1 ���0 釘�0 免ﾂ�

も i 佇��ﾘ�m｢�釘�5i6 �7 唐�9 免�8ﾆﾂ���"�1 �"�り計 冓 .i i ど 一一i ≠L I i i き i 一宮. ≡. L圭 + i, Ll_ち L亨: ぎー 弓. 三を ゝぎー ●l ｣ 

l_I-≡ 劔劔劔劔劔.榎ｩZｩ�ﾒ�ll ��wC����#�2�湯�13 �#r�12 �6や��ﾒ�14 途�149 

用排水分析 ����10 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���

原料 亰ｨ���14422 �32 �3r�30 ��r�38 �#b�20 ����25 �#��300 
番手測定試験272736 劔20 ����26 �#R�15 ��r�15 �#��10 �#cB�設備 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�

14 湯�13 ��"�14 ��B�10 釘�1 ���〇 湯�106 

織物分解設計 亰ｨ���31 �*#��24 �#b�25 ��B�17 ����15 �#"�30 �#r�261 剩Q度_試験 
糸強伸度試験 �#B�28 ��"�6 ��3���釘�15 涛�b���R�28 �����

L;r:妄主 劔設備 ���0 ���0 ���oio �0 ���0 ���0 ���

糸むら試験 �"�2 ���0 ���i ���1 ���0 ���0 唐�

由案 亰ｨ���l7 迭�1 唐�5i3 �6 釘�｢■ ○ �2�4 ���51 
糸抱合力試験 �"�0 ���0 ���oトoi1 剴��01 �0 ��8������ｲ�

設備 ���0 ���2 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�

布破断強力試験 �3r�15 �3�CB��#2�32 �#R�46 鼎R�47 �#2�25 �3�2�

準備 亰ｨ���17 �#2�25135 �16 ��2�32 �#R�19 ����24 �#��260 
布摩擦試験 途�0 �2�4 白�7 �"�6 澱�14 釘�3 鉄r�

設備 釘�3 湯�815 �1 ��"�4 唐�1 澱�4165 

l､-.: 劔劔劔劔劍�8�&Y�ｸ韋ﾋ��0 ���0 ���0 ���0 途�0 ���0 ���7 

l._…ミ 劔�ｹ])�����技術 ��r�22 �#��31 �#"�15 �#2�17 ����14 免ﾂ�19 �##��

組織分解 �"�3 �"�7 �"�2 田��亦�4 澱�6 鼎"�
設備 鳴�4 途�5 免ﾂ�1 湯�7 ���2 �"�2 鉄"�

織物設計 ���0 ���1 ���0 ���0 ���0 ���0 �"�

精練.漂白芸芸 �2 �6や��ｲ�7 途�15 0 33 2 16 0 4t o1 日 oJ oF 0 2 0 6f ����8 唐�2 �2�3 �2�73 

0 ���0 鳴��"�0 �����冓 �"�8 剏冾ｳ測定 �"�2 �"�0 �"�0 釘�20 �0 �"�0 ��b�

技術 仕上.加工極備 �13 �#��23 ��b��#b�23 涛��S����13 途�209 剿ｧ度測定 �2�r■ 〇 ����7 途�■■l 〇 釘�82 �0 湯�3 田2�

0 ���0 ���釘�2���?｣���1 ���16 剏ﾊ形.斜行度測定 ���0 ���0 ���0 ���00 �0 ���0 ���

染色.捺染糧芸き �15 ��R�14 ����度*#2�������R��6 澱�127 冪H測定 ���0 ���0 ���0 ���00 �0 ���0 ���

lp-=:i ��剴��0日 �0 冩i2 �100 剴��0 釘���YZｩzh韋ﾋ��1 ���7 亦�0 �"�1 ��y?｣"��4 ���38 

公害~L:芸! �1 柳ﾊ���"���f��都#S"��12 �45 剿hしわ度試験 ���2 ���1 ���0 售��21い 剴��1 ��2�

0 �����剴��������冩可o 劔収縮率試験 澱�12 ���?｣�#2��16 涛�cc�2�剴#B�12 ��s8���

縫製L-:芸i �0 �����剴����3�"��02E9 劔硬軟度試験. 迭�0 �&鼎���7 �#S���剴��0 �#b�

l-_-=二 劔柳ﾆ���劔00 �000 剿��&��劔]ｸ孳�ｸ韋ﾋ��0 ���5ioo 剴��0700 劔0 ���12 

特璃:1 冩l111 劔�����#����110(8 劔通気度試験 釘�0 鼎�3���0 ��s��B�剴��0 �#2�
0000 劔���������冩too 劔繊維鑑定 途�4102125 劔6 ���y?｣C��劔4 �����

工場管理芸芸 �3231 劔��"���#��冩【117 劔繊維混用率試験 �#�3�C"�劔ワ ��v柳ﾃc�r�劔4 l 鼎r�

0010 劔����柳�柳ﾆ�"�劔剔@維化学試験 薮&���劔0 柳柳���劔0 ���

制度融資-金環芸 �13763 劔���"��3�SC��c��劔剿h炎試験 柳ﾆ���劔0 柳ﾆ���劔0 ���
一三二一. 劔������剴��oio �000000 劔劍ﾋ�Oxｻ韲ｩ�鞴(乏�0415115 劔�"��ﾒ�9415212 劔釘�76 

極術4766 劔�18 仄唐�田CsCャ��劔剞ｸ練仕上試験 ��C����劔0 ��C��R�劔0 ��2�
産地振興設備0002 劔�0 ��*"������3�r�劔剞�F堅ろう度試験 田�3�CS333B�劔79 �#3C'C3イ�c��劔68 茶3�ｒ�Ss��

技術16343239 劔�32 �#T�3��鼎麻�#SC#C�C�B�劔剞}案 鼎�����劔9 柳�c���劔0 ����

その他設備01002 劔�2 ���10 �3�S#��#b�劔剳｡本(和文) �������劔0 柳�#�X�&��劔12 

技術135恒5202222E225 劔剴�S$�##����ヨﾕ���#��c��S�#�S"�劔剳｡本(欧文) �������劔0 柳ﾆ������劔00 

計極備5ト71821!20日0139161197139184 -12- 劔劔劔劔計F230170i227199185i233167r245恒2恒8f243186'32323g ()内は基本料金単価数 -13- 



i 凪���ィ��ﾙOYy駅�紕ﾓ(ﾊHｸh橙鞅X�檍,ﾈ､ｨﾜ2�

＼＼月 
2p 侈Hｸh橙鞅X�檍ﾈ�?｢��>�vR�場所.参加人員 ��

･*目 

基経機LOlofoloFof34F414LoF2rOl17~､; 倬hｼhﾊHｸh橙�5月10日 ���査ﾔ鮎h,ﾈﾕﾉ�(淤��馼ｼh,�,(*(,B�長浜楽市 

力織機OZoFojooJooZ〔‥oFoFoioo 劔��査ﾔ鮎hﾕﾉ�(淤��馼ｼhｺh橙�パーティハウス 

撚糸機25101030012116i 劔�ﾙw�]ｸ��ｹ+y���Wb�24名 

糊付機00ioloolorol0回oloo0才 
実務講習会 店ﾈ�#�?｢�織布工場における生産管理 僞ﾉ6��ﾈ辷�#9kﾂ�

精練機0000000000000≧ 劔��査ｵｨ��贓:�ﾋH��&｢�
L.i 

乾燥機0200010001004､才 劍��OXﾔ�/h,�*�*�.��h蝌ｬyyﾒ�

漂白機i｡lofooolololoFoloioiooこ､去 劔��査ｵｨ��齎耳ﾊ�>9Tb�

捺染機0000000000000-二も 俎X�橙�5月24日 伜�&�,�*�*�.�48986X8ｨ4�7H4�7X8ｨ6(4�*�.h-��4x8ﾈ8�986x6h5X4898ｮ�h,hﾚ�ﾎ8,ﾈ轌Ur�能登川支所24名 

高温熱処理機300000Foloi202310..‥三才 

真空糸蒸機00000000110001…董 劍6h5X48987h8�5X7ﾘ6(4�5��

染色機0000000020002-:頚 劍ｮ�h6��ｸ7H5(�ｸ6h4(6ﾈ�ｸ5��ｸ掠'������

幅出磯0000000000000≡ヲ量 劍8��ｸ8ﾘ6(7�,�*�*�.痴��2ﾕ87ﾘ�ｸ5�6(6x�饑��

自動単糸試験機51335341631338 劍xｸ5�5�488ｨ984�4�7H4(5�5(4��

糸むら試験機0000000011002 劔�9Uﾈ靖/yo�ﾘ)69W��2�

作画磯0000000000000 傀H��6h5X48995r�8月8日 ��8ﾙ���査韋ﾋ��｢引｢��鞐ﾈ6h5X48995r�能登川支所20名 

その他の試験機927898160691611093557F78F237291103.:-もー �6h5X4898ﾊHｸh橙��l侈Hｸh橙�ｵｨ��ﾊHｸh橙���k�ﾗX�橙��h鏐ﾊHｸh橙�ｵｨ��ﾗX�橙�8月22日 10月16日 11月9日 11月16日 11月19日 11月29日 ��鞐ﾈ6h5X48984�486h4�7�5��ｸ99JﾙUﾈ橙�9h��X醜益D98渥�t2ﾒ�能登川支所10名 長浜本所6名 長浜本所8名 長浜本所12名 浜縮緬工業協同 組合23名 滋賀県立文化産 業交流会館75名 

計l10286110216375F71120F407018412443611193……量 

演 劔�h鏐,ﾉd��ｹd�,�,(*(,B��)�ｨ嶌ｧxｴ�､(ﾔ鮎hx｢�~…を 

≡.≡.妻を 劔�9Uﾈ靖/yo��)�ｩ�9tR�ﾘ)Zｨ���i�hﾝ�*�.h-���ﾔ嬰�,ﾉ:靠ﾂ��Y_8ﾔ鮎hxｨﾍｩn(�969�ﾘ爾�
ミ_さ ･‥.三二妻 

Fこ東 ･L~,¥ I..句 :鵜 .3Sp. 1--I-tn 速:1:- ミニ､累 ~一二ti{ 義 ･特写 ～-:普 +' 劍ﾖ儻ｨﾔ��ｨ,�*�*�.��h蝌ｬyyﾒ��H査ｵｨ��贓:�ﾋH��&｢���OXﾔ�/h,�*�*�.��h蝌ｬyyﾒ���査ｵｨ��贅ﾘﾊ亰�Tb��h鏈V俯�+(ﾛ以ｸ惠,�,(*(,B�9h��X醜皦ﾛ盈��ｩ(亳��+�.�-�/�,ﾉ��5�8ｨ6(7i<��ｲ�9h��X醜皦ﾛ�(i�ﾉ.YWb�
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巨 � 侈Hｸh橙鞅X�橙�月日 �>�vR�場所.参加人員 剏､究会.講習会 佇�?｢��>�vR���ｨ�韃����ﾈ蹴�

東レ㈱産業資材開発センター 所長立松弘行 ②インテリア製品の開発動向と今後の展望 ㈱川島臓物技術開発室 室長河村浩一 ③海洋構造物と繊維材料 東海大学海洋学部海洋土木工学科 教授長崎作司 ④不織布の製造技術と今後の展望 大阪市立大学生活科学部生活環境学科 講師失井田修 ��f i + t L i + ･､=与 I-.i .-1 L-?i �� 刧Aエアージェットルームの振動の現状と対策 大阪府立産業技術総合研究所 主任研究員井上克巳 � 

技術講習会 �8ﾈ繪?｢�痴�(48986��ｸ4X4x4�,ﾉ�i�ｹV丶ｩJﾘ,�,(*(,B�xｨ8�5(�ｸ8ｸ4X48984�hｼiYB�7��ｸ5ﾈ6�8ｸ4X4x4�擺�6��ｸ7H6h5X486壷(dｦg(��ﾕﾒ�俘)8x辷��Ikﾂ�

4-3巡回技術指導 

講習会 ��(ﾈ�9?｢�西陣におけるネクタイの商品企画と販路 ㈱岡部機業代表取締役岡部雅一 �-�.ﾙ*ﾈⅸﾔ������kﾂ�傀H��轌;�ﾘ�m｢�弍ｨｭB��>�vR�舒凅��B�

公害巡回技術指導 剔�1回第2回 7月16日12月6日 7月17日12月7日 7月24日12月10日 7月25日12月12日 7月30日12月20日 剩r水処理技術の維持管理の向上について ㈱日研技術コンサルタント 代表取締役山下等 剏ｧ内一円 5企業 
実務講習会 ��(ﾈ綺?｢�織布の実務技術 紙維技術士藤原英男 �+yVﾉgｸ���kﾂ�

講習会 ��(ﾈ��9?｢�麻繊維製晶の市場動向調査について 当所職員主任嶋貫佑- 〟主任鹿取善寿 '92春夏ファッション懐向(色.素材)について 東京ロマン㈱ 商品企画室長小山正夫 テキスタイルデザインシステムの取扱いと実 演 三菱レイヨンエンジニアリング㈱ 課長代理国道健三ほか 僞ﾉ6��ﾈ辷�3�kﾂ�

一般巡回技術指導 �10月23日11月19日 10月24日11月20日 10月25日11月21日 10月26日11月22日 10月29日11月26日 10月30日11月27日 11月5日12月3日 11月6日12月4日 11月7日12月5日 11月8日12月6日 剞ｶ産技術の向上および綴機の管理 ㈱石川製作所森本工場 技術サービス課池上義昭 津田駒工業㈱ 技術サービス課塚野八郎 ㈱岩間織機製作所 技術部永井強 剄ｓ∫n域 20企業 

実務講習会 ��(ﾈ��I?｢�糸の種類と最近の傾向 繊維技術士一見輝彦 �+yVﾉgｸ���kﾂ�

実務講習会 ��ﾈ��y?｢�織布の実務技術 紙維技術士藤原英男 �+yVﾉgｸ���kﾂ�

簡易巡回技術指導 �11月15日12月17日 11月29日12月18日 12月7日12月19日 12月10日12月20日 12月11日12月21日 剞ｶ産技術の向上および織機の管理 繊椎技術士藤原英男 繊維技術士山田孝一 ㈱石川製作所 技術部由井征文 剄ｓ∫n域 30企業 
実務講習会 ��ﾈ�#Y?｢�整経､糊付､機上 維維技術士一見輝彦 �+yVﾉgｸ�ﾄ�ﾂ�

技術講習会 �(ﾈ�#i?｢�エアージェットルームの振動の現状と対策 ①振動対策の基礎とエアージェットルームへ 俘)8x辷�ﾃIkﾆﾂ�
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4-4技術アドバイザー指導事業4-5中小企業短期技術者研修の実施 

(1)課程級維 

技術アドバイザー指導事業の実施状況(2)期間平成2年8月20日～9月14日(12日間) 

月別実施企業数と指導日数(延べ日数)(3)場所滋賀県繊維工業指導所 

忘1月456789101112123計(4'カリキュラム 
■ ��月日 况ｩ?ｧHﾗXﾜ�kﾂ�俎X蹌�所属 

日数14516111412778114100 

企業数1145871086回68回71 
8/20 佇霰ﾈﾊh鏐,ﾈﾍ�WH*�ｨ���凩�諸��福井県技術アドバイザー 

内容別指導企業数と指導日数 
22 ��R�変化組織製織法 �:�ﾋH��&｢�滋賀県技術アドバイザー 

24 仞��変化組織について(実習)設計 儻ｨ邵�l��県立長浜商工高等学校 内容Z企業数き日数~享 

公害対策､省エネルギー135-淳 �#r�月 侈h鏐,ﾉ�i�Xｵｨ���長峰秋夫 僵ｩ�Xﾔ茜H�檍���

管理技術.OA.FAの進め方き3illiLr~葦 

28 ���〟(実習)色合わせ 冦��ｩ(亳��ﾂ�当所職員 

機械開発､改良技術､自動化技術1424三g 

31 仞��〟(実習)染色 ���〟 

製舶技術2i3=._三菱 

9/3 佇�>ﾉnﾈ��OR溢��ﾉ�霹ⅸﾍ�WJB����(i�ﾉ.YWi�ﾂ�〟 製織準備2～12… 

縫製技術317_-_:裏 迭�I 水 侘9�9�IZ�,ﾉ�ｹ�Hｵｨ���小谷次男 仍�78ﾇﾈ��%ｨｯｩ�Xｧr�

-.整理.管理技術11.5≡一撃 
TT 仞��カラミ製織法 兌ﾙnﾈﾔiWb�名古屋磯料.株式会社 I-,{暑 I:-,lt: 二lf 

I場レイアウト24=~妻妾 

10 佇��〟(実習) 梯��// 

･コ義 1 

新素材.新製品開発719■.孝亨 
_~一一主 + 十 ��"�水 ��溢����〟 ���

~モ考 計27100-_妻量 

I-:麦 

14 仞��変化組織製織法(実習) �:�ﾋH��&｢�滋賀県技術アドバイザー 
-_…義 

･.三'きき 
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(6)修了者22名書 

I 剪Z期技術者研修修了者名簿(順不同,;三;芸冨孟議言言冨苦讐警10日(3日間, 
I(3)場所滋賀県繊維工業指導所 

氏名企業名氏名企業名(4)カリキュラム 

1 1早川重信㈱長浜伊と幸12須戸玄寿1'河藤㈱ 

1■■■■■■■■■llll-!-Il--■-■------ 
⊇月日曜日講座名講師所属 

l~-≡-召 �2大塚康〃13藤山正彦石居繊維産業㈱ 

3奥広志〝14中島外史JJ8/6月コンピュータシステムの概要法雲俊邑龍谷大学 

4高山弥栄l高山興業㈱回国友正男〃i8水コンピュータ制御について〝〃 

5木村哲〝16石地隆司石地㈱ 

大塚実㈲スズキワ-パー 

6-居砂河藤㈱!17吉田和生㈲吉正続物工場110金織碓機械における-ンピ--タ利凧こ蒜票内芸笑㈱柿*JJAIf所 

7中村保〟18川崎信幸松宮㈱中川貞夫当所職員 L 

._､一等 

8河瀬和夫〝19伊吹武司〝(5)受講音数15名 

蛋(6)修了者10名 

9古田広司〝20奥田武雄奥田織物工場 
'新技術技術者研修修了者名簿(順不同) 

10小谷宗行〟21長谷裕之長谷縮緬工場 
書氏名企業名氏名企業名 i 

11藤田彦雄〝22池部圭一郎〝 

1早川重信㈱長浜伊と幸6吉田和生㈲吉正織物工場 
i :二,套 

､~ト2河瀬和夫河藤㈱7川崎信幸松宮㈱ +ll +-+ 

■~…ミ3巨谷宗行ト,8中川正〝 

i4i■藤田彦雄巨9池-郎長谷縮緬工場 

5f須戸玄寿L,10高山忠夫高山-堤 一一一類 i 皇 {f -20-二一一.もー21- 

1_蕊 一三貴 
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4-7　地場産業デザイン向上事業

(1)冒

(2)期

(3)場

(4)日

的　　地場産業のデザインカの向上を図り､産地の活性化､発展に寄与すること

を目的とする｡

間　　通年(各産地ごとに10回開催)

所　　滋賀県繊維工業指導所

程　　各産地以下のとおり

①長浜産地
･デザイン相談役　　京都工芸染匠協同組合　　理　　事　本間　満秋(㈱本間工房)

京都跳友禅工業協同組合　副理事長　三原陽市郎(㈱三原染工)

･デザイン相談会の開催状況

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第ら回 

開催日 免ﾂ��b�ll/27 ��"��"�12/20 ���#��

相談音数(名) �2�3 �"�2 �"�

第6回 ��cx���第8回 ��c弌��第10回 

開催日 ���#2�2/13 �"�#"�3/13 �2��R�

相鉄者数(名) �"�2 �"�2 �"ｳ3(�b�

※ 3月15日に総括の講演会を開催｡ (参加者32名)

･主な内容としては､着尺販売動向､相鉄企業が製造した白生地についての染色後の欠点

の発生状況や風合いの変化､用途展開の方法等｡

②能登川産地
･デザイン相談役　　どり-む編集局　代表　山本寿美子

･統一テーマによる指導助言の実凍状況

(テーマ)新商品開発のためのデザイン計画

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第5回 

開催日 澱�#��7/20 唐�#��10/12 �������

相談者数(名) �#��19 ��R�10 唐�

第6回 ��cx���第8回 ��c弌��第10回 

開催日 免ﾂ�#��12/20 ������2/27 �2�#��

相談音数(名) 湯�7 迭�5 澱�

･主な相談内容としては､現在の生活様式の動向､産地提案･発信の方法､マ-ケテイン

グと意匠､図柄調査の方法､アルヌーボについての調査乳

③高島産地
･デザイン相談役　伊藤忠ファッションシステム株式会社　所属デザイナー/ト松民雄

･統一テーマによる指導助言の実績状況

(テーマ)新しいデザインの発想と多角的製品開発

第1回 ��c(���第3回 ��cH���第5回 

開催日 途�2�7/17 唐��8/28 ��"��

相談者数(名) ��R�12 ��"�ll 唐�

第6回 ��cx���第8回 唔�c弌��第10回 

開催日 ���#��2/18 �"�#r�3/18 �2�#b�

相談者数(名) 湯�10 唐�8 途�

･主な相談内容としては､素材展に係るデザインの方向､製品開発のコンセプト､素材の

海外情報､テキスタイルデザイン､ '92春夏流行色の傾向と素材のマッチング乳

4-8　出版刊行物

名称 亂xﾗ8���B�一回の発行部数 ��ﾙJﾘﾗ9YI�B�

業務報告書 �����150部 ��S�YB�

指導所ニュース 滴���550部 �##��YB�

ファッションカラー �(���14■0部 �#��YB�

4-9　職員の研修

中小企業技術指導員研修課程(電子技術)

技　師　山　下　重　和　　期　間　平成2年6月4日～6月29日

中小企業技術指導員研修課程(マイクロコンピュータ)

主　査　浦　島　　開　　期　間　平成2年10月17日～11月15日

中小企業技術指導員研修課程(先端技術(新素材))

主　任　福　永　奉　行　　期　間　平成2年10月31日～11月28日

中小企業技術指導員研修課程

専門員　大　音　　鼻　　期　間　平成2年9月17日～9月21日



5.試験研究業務

5-1　試験研究

(1)ちりめんの経糸繊度の分布と経筋との関係について

試験研究係 長　子

君

音　池大　吉貞　師門専　技

1.はじめに

ちりめんの経筋は解消が囲戴な欠点の一つである.その原因は種々あり､それらが単独でまた

福摸して経筋の発生につながっているものと考えられている｡

当所では昭和62年度に経筋の計測方法に関する研究を実施し,その中で画像処理を利用して経

筋曲線を求める適切な方法を兄いだし､併せて経糸繊度分布と経筋の関連が大きいことを報告し

たo　当研究はこれらの結果を活用し.さらに詳しく経糸繊度分布と経筋の関係について検討を加

えたものである｡

2.研究の方法

2. 1　試　料

経糸整経時に､経糸欠落カ所(正常部は27中×4本であるが､ 27中×3本とした)を十数カ

所作った経糸ビームを用いた｡練糸は変り一越韓とした｡製織後に精練と染色(引染)を行い､

それぞれの段階で詳しい観察を行なった｡

2. 2　測　定

2. 2. 1　縫糸繊度の測定

経糸シートおよび染色後の布から経糸を一本づつ採取し､精密天秤で測定したo　測定デー

タはデニール換算した後､重み平均処理(∩-3,7,ll,15)を行なった｡

重み平均処理

l

v--Eu)(j) ･X(i+j)-　　w

W-∑u) (I) :重み関数は三角形

2. 2. 2.  ITVカメラを用いた経筋計測

透過光を用いて試料の表面をI TVカメラで計測し､入力データを射影処理して織物巾方

向の輝度レベルを求めた0

2. 2. 3　目視による経筋観察

透過光を用いて目視で試料を詳しく観察し､経筋の位置を求めた｡

3.測定の結果

3. 1　経糸繊度の測定結果

経糸シートから求めた経糸(生糸)繊度分布は図1,近傍位置にある染色後の織物内の経糸

(練糸)責載度分布は図2のようであった｡双方の近似性が非常に高く､測定精度の信頼性が確

認できた｡

-24-

下方に大きく突出しているカ所は欠落糸である｡これらの値を除くと､経糸繊度分布は短区

間(繊度測定の試料長: 50cm)では十数デニールの巾で変動していた｡

織物巾プヲ向

図1　経糸繊度の分布状況(経糸シート)

∧q{　-　=　p_i)　世蓋

織物巾方向

図2　経糸繊度の分布状況(引染後)

図3は､図2の経糸繊度分布データを重み平均処理した結果である｡塗りつぶし部分は経糸

の欠落カ所であり､塗りつぶしの上方の曲線は欠落糸を除いたデータ､下方の曲線は欠落糸を

含んだデータであるo　その差は欠落糸が繊度分布に与える効果である｡

変動はランダムではなく繊度の大きい部分や小さい部分の集まりなどの偏りが見られること､

繊度分布の部位によって欠落糸の効果が異なることがわかる｡



図3　経糸繊度の重み平均処理(引染後)

く欠落糸を含めたデータ　ー塗りつぶし部下側の曲線)

(欠落糸を除去したデーター塗りつぶし部上側の曲線)

3. 2　目視による経筋観察の結果

経筋は長い距離に亙って見られるものや､ごく短い部分だけ見られるものなど様々である｡
l

(園Jlめの准〔ヨ謎めの准)

図4　目視観察による経筋発生位置

写IJBd己地
(Pta 1 )

3. 3　T TVカメラによる経筋曲線の計測結果

白生地､染色生地とも異なる数カ所の部位について計測を行なった｡最下段の曲線がそれら

を重ね合わせたものであるo布の性質上多少のずれはあるが､異なる部位間でも近似性が高かっ

た｡

㌦JW仙町叫勅畔Jl叫叫uLJV-J叫仰叫八く郎位1 ,

･Ⅴ両州叫小仰仙Jv山中叫Wく郎位2 )

JVl心卑叫両,-,叫沸仰L^血ル-仙叫小(部位3 ,

(-也.&暮つせ)

図5　ITV計測の経筋曲線(白生地)

卑^詔軒∨仰vJvv刷舟 くfFfl位2 )

JVJパル-J仙-刷1仙叫∨㈲JW仙〃肝- ( -朗,
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図6　ITV計測の経筋曲線(引染生地)

4.検討の結果

4. 1　義戦度曲線と経筋の関係

図7に繊度曲線と経筋発生位置の関係を示す｡これより､以下のことがわかる｡

①繊度の細い部位に薄めの筋､厚めの部位に濃い筋が発生し､両者はよく一致している｡

②経筋は､その周辺と比較して相対的な繊度の差が大きいときに発生している｡

③経糸の欠落によって産筋が発生する場合と､そうでない場合がある｡欠落による繊度低下

を周辺の経糸群が埋め合せできる場合は発生しないし､周辺の経糸群が繊度低下をかえっ

て助長する場合は経筋が発生する｡
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(上段:縫糸の披度分布　下段:目視による経筋の械察結果)

図7　経糸繊度の分布と経筋の関係

4. 2　染色生地と白生地の経筋関係

I TV計測による染色生地と白生地の経筋曲線は非常によく似ている｡また､目視観察によ

る経筋の発生位置も両者でよく似ている｡このことから､繊度差に原因する経筋は白生地段階

で､あの程度予想がつくと考えられるo

弓I架も生地

織物巾プF向

弓l蛍と生地

(上段.I I TV計測による経筋曲線　下段:目視による経麓の観察結果)

図8白生地と引染生地における経筋の関係

5.結　　論

①今回観察した変り一越ちりめんの経筋は.繊度の偏りに起因するものが主であったD全てが

この原因とは限らないが､経糸繊度の変動が経筋の主要な原因の一つであり､経筋を減少さ

すためには繊度偏差の少ない生糸の入手が大切である｡原糸の受入れ検査､管理､製織結果

のフィードバックなどについて検討する事が大切であり,積極的には養蚕･製糸メーカとの

協力による製糸技術の改善も考えられる｡

②天然繊維の特性上､経筋を全く無くすることは困難である｡検査環境(検査台や照明条件､

検査結果や生産履歴データなどの管理)を整えて熟練すれば､白生地段階での予測がある程

度は可能と思われる｡これらに基づいて,用途別に層別出荷を行なうことも効果的な方法で

あろう｡

③I TV計測の経筋曲線と目視検査の結果が類似していることから､計測機器と画像処理を用い

れば､低しぼの縮緬については白生地段階で扱度差による経筋を予測することは可能である｡
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(2)平成2年度上半期生糸品質調査結果について

技術指導係　主査　木　村　忠　義

〝　　　技師　山　下　重　和

試顔研究係　技師　古　池　君　子

平成2年度上期における生糸品質試験試料は合計43点･製糸メーカー数19社･工場数20工場で

あった｡試料提供した縮緬製造工場数は14工場であった｡その中で27中繊度糸試料が全体の67.4%

にあたる29点､ 42中繊度糸試料は25.5%の11点､その他試料が3点であった｡形状別でみるとか

せ形状区35点､チーズ･ボビン形状区8点であった｡ 27中繊度糸および42中繊度糸についての傾

向は次のとおりである｡

1.糸むら

27中繊度糸の場合､チーズ･ボビン形状区は平均4.36%､ MAX4.72%､ MI N3.92%､かせ

形状区は平均4.09%､ MAX5.03%､ MIN3.51%である｡かせ形状区が平均で0.27ポイント低

いG　前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は今回1.14ポイント低く､かせ形状区は0.84ポイン

ト低い｡全体に糸むらは良い傾向であった｡

42中級度糸の場合､チーズ･ボビン形状区は平均4.18%､ MAX4.47%､ MIN3.77%､かせ

形状区は平均3.81%､ MAX4.58%､ MIN3.53%である｡かせ形状区が平均で0.27ポイント低

いo　前回春蚕糸と比べ平均でチーズ･ボビン形状区は今回0.66ポイント低く､かせ形状区は0.71

ポイント低いD

2.節

27中繊度糸の場合､小節相当節(NEAT)については､チーズ･ボビン形状区は平均4.6個､

MAX9.4個､ MTN2.2個､かせ形状区は平均7.1個､ MAX71.0個､ MINI.4倍である｡かせ

形状区が平均で2.5個高いD前回春蚕糸と比べチーズ.ボビン形状区で19,0倍､かせ形状区で25.9

個どちらも低い｡

中節相当節(CLEAN ･ S)については､チーズ･ボビン形状区は平均1.1個､かせ形状区は

平均1.4個である.前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は1.5個低く､かせ形状区は1.4個低い｡

大特節相当節(CLEAN･ L)については､チーズ･ボビン形状区は平均1.6個､かせ形状区

は平均0.5個である.前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は1.4個低く､かせ形状区は0.2個低

い0

42中繊度糸の場合､小節相当節(NEAT)については､チーズ･ボビン形状区は平均16.8個､

MAX42.0個､ MI N3.6個､かせ形状区は平均7.3個､ MAX32.0個､ MINI.2個であるoチー

ズ･ボビン形状区が9.51固高い｡前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区で67,1佃低く､かせ形状

区で52.8個低い｡

中節相当節(CLEAN ･ S)については､チーズ･ボビン形状区は平均1.1個､かせ形状区は

平均0.9個である｡前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は1.8個低く､かせ形状区は3.2個低い｡

大符節相当節(CLEAN ･ L)については､チーズ･ボビン形状区は平均0.7個､かせ形状区

は平均0.3個であるC前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は0.6個低く､かせ形状区は0.8個低

い｡
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3.繊　度

27中級度糸の場合､チーズ.ボビン形状区は平均繊度26,64デニール､偏差1.51､ MAX35.40

デニール､ M I N21.99デニール､かせ形状区は平均繊度26.41デニール､偏差0.86､ MAX30.33

デニール､M I N22･74デニールであったDチーズ･ボビン形状区かかせ形状区と比べ平均繊度0.23

デニール､偏差3･65高い.前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は､平均繊度0.87デニール低

く･偏差0･27高い｡かせ形状区は平均繊度0.41デニール低く､偏差0.01低い｡

42中繊度糸の場合､チーズ･ボビン形状区は平均繊度41.25デニール､偏差1.69､ MAX45.05

デニール､ M I N37.43デニール､かせ形状区は平均繊度40.23デニール､偏差0.95､ MAX47.21

デニール､ M I N34･82デニールであったDかせ形状区が平均繊度1.02デニール､偏差0.74どちら

も高いD前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は平均繊度0.36デニール､偏差0.41ともに高いo

かせ形状区は平均繊度1.44デニール低く､偏差0.62低い｡

4.強伸度

強度については､27中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均強度4.12g/d (強力109.8g)､

変動率4･3%､ MAX4･89g/d (135･Og)､ MIN3･52g/d (95･Og)､かせ形状区は平均強度

4･26g/d (強力112･6g)､変動率6.4%､ MAX4.87g/d (130.0g)､ MIN2.92g/d (80.0

g)である｡かせ形状区が平均強度0.14g/d高い｡前回春蚕糸と比べ平均強度でチーズ･ボビン

形状区0.25g/d高く､かせ形状区0.llg/d高い｡

42中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均強度4.09g/d (強加68.7g)､変動率4.4%､

MAX4･52g/d (190･Og)､ MIN3･56g/d (150.0g).かせ形状区は平均強度4.38g/d (強

力176･2g)､変動率4.5%､ MAX5.08g/d (190.0g). MIN3.57g/d (150.0g)である｡

チーズ･ボビン形状区が平均強度0.46g/d高い｡前回春蚕糸と比べ平均強度でチーズ･ボビン形

状区0.16g/d低く､かせ形状区0.64g/d低い｡

伸度については･ 27中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均伸度19,0%､変動率9.4%. M

AX22･5%､ MIN12･5%､かせ形状区は平均伸度21.2%､変動率8.9%､ MAX27.0%､ MIN

13･0%であるoかせ形状区が平均伸度2.2%高い｡前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区1.5ポ

イント低く.かせ形状区は1.5ポイント低い｡

42中繊度糸の場合､チーズ･ボビン形状区は平均伸度21.0%､変動率7.7%､ MAX24.0%､ M

IN17･5%､かせ形状区は平均伸度22.4%,変動率8.7%､ MAX26.0%､ MIN12.5%であるo

かせ形状区が平均伸度1･4%高い｡前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区0.8ポイント低く､か

せ形状区は0.3ポイント低いo

切断までの仕事量については､27中繊度糸の場合チーズ.ボビン形状区は平均仕事量771.6g I

cm､変動率1215%､MAXl,096･9g ･cm､MIN478.1g ･cm､かせ形状区は平均仕事量861.1g ･

cm､変動率13･5%､ MAXl,540･Og ･cm､ MIN427･5g ･cmである｡かせ形状区が平均仕事量

89･5g ･cm高い｡前回春蚕糸と比べ平均仕事量でチーズ･ボビン形状区33.1g ･｡m低く､かせ形

状区60.1g ･cm低い｡

42中級変糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均仕事量1,272･9g ･ cm､変動率10.1%､MAXl,536.0

g. cm･MI N990･Og ･cm･かせ形状区は平均仕事量1,419.2g ･ cm､変動率11.8%､MAXl,828.5

g `cml MIN668･7g ･cmである｡かせ形状区が平均仕事量で146.3g ･cm高い｡前回春蚕糸と
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比べ平均仕事量でチーズ･ボビン形状区103.3g ･cm低く､かせ形状区36.7g ･cmともに低い｡

2 %伸度時中間強度は､27中級度糸の場合チーズ･ボビン形状区は中間強度1.50g/d (40.0g)I

かせ形状区は1.73g/d (45.7g)であり､チーズ.ボビン形状区が0.23g/d低い｡

42中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区中間強度は1.64g/d (67.7g)､かせ形状区は1.74g/

d (70.2g)であり､チーズ･ボビン形状区が0.log/d低い0

2%伸度時中間仕事量は､ 27中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区中間仕事量28.2g ･ cm､か

せ形状区26.0g ･cmであり､かせ形状区が2.2g ･cm低い｡

42中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区中間仕事量42.9g ･ cm､かせ形状区42.8g ･ cmであり､

かせ形状区が0.1g ･cm低い｡

5.油　分

油分については､ 27中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均2.17%､ MAX4.87%､ MI

NO.08%.かせ形状区は平均0,37%､ MAXO.68%､ MI NO.09%である.前回春蚕糸と比べチー

ズ･ボビン形状区は0.30ポイント高く､かせ形状区は0.01ポイント低い｡

42中緯度糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均2.11%. MAX3.01%､ MINI.01%､かせ形

状区は平均0,50%､ MAXO.86%､ MI NO.19%であるB前回春蚕糸と比べチーズ.ボビン形状

区で1.05ポイント高く､かせ形状区は同じである0

6.線減率

練減率については, 27中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均23.2%､ MAX24.1%､ M

I N21.4%､かせ形状区は平均24.3%. MAX25.6%､ MI N23.1%である｡かせ形状区が1.1ポ

イント高い｡前回春蚕糸と比べチーズ･ボビン形状区は0.4ボンイト低く､かせ形状区は0.3ボン

イト高い｡

42中繊度糸の場合チーズ･ボビン形状区は平均23.9%. MAX24.6%､ MI N22.8%､かせ形

状区は平均24.1%､ MAX25.3%､ MIN23.3%である｡かせ形状区が0.2ポイント高い｡前回春

蚕糸と比べチーズ.ボビン形状区は0.6ボンイト高く､かせ形状区も0.6ボンイト高いo
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212も013.914.80.も0.43.903.81.ム0.23.914.31.10.3 2230013.9i>3.80.80.83.9も11.24.40.も3.9も7.52.も0.7 ･;ゝ2333014.3も18.40.80.04.458.00.40.24.4113.20.も0.1 處ｨ�H壽�繁&B襁坪ｽ謾cｲ%CｧF�&V又ﾆ俣sｸ椥ｦ俣｢罐ｳCX�|｣ｲv�%3ｴ謄｣ｩyC｢x･y9��"ﾓ�C(5(自?�?ｨ6ssB簫馮ｵh7�ﾒﾒﾔ��

TT24弘014.0312.8l.40.24.le5.01.も0.B4.loo.91.50.5 253も013.7も9.00.80.も4.335.42.00.44.047.2-1.40.5 

確 ~蔓 �)�ゅ3s��2纉迭紊�����#2繝釘�.���#��#2纉CR�������"�ﾃ#sC#��R��3s���"���紊B�.�Cゅ�"�#�繝B繝C3偵S"���ﾈ.��

三貴 + 護 :貫 + 至重 き +- 護 + 妻_■妻 ;卓, 獲 +I i .i 積 + 一章三 1;辛 ! ミ ミi～ l† + i :i 一台 巨 一 犯畔蓼ﾋ�33ｹ~ﾉf�ｨ�8ｮﾃｨ��2粨�8ｮﾃｨ�8�8蔘ｨｮﾈ咾ｦ��3ｨ蔘ｳｨ皦�8�3ｨﾋ隶ﾃ｣｣3｣ｲ�ﾈ-bﾓ�y�rﾔ｣B��3偵���3��#B��CR�3�紊�經B��途貳ﾂ紊�絣�

2-142コ一二),チ-.7-.不一ヒ~二J 

12モ~ニ′タイ CLEANCLEANCLEANCLEANCLEANJ=LEAN †二IJrメ-_71Ll;{NEATSLU:{NEATSLU.'LNEAT∈こL 3018013.913.も0.41.24.474.20.21.64.193.90.31.4 312(IOl4.34le..03.44:I.白4.2927.01.20.44.3121.52.30.る 3220013.777.も0.80.44.314l2.20.40.04.0424.90.も0.2 へ.1'‡こ′4.Olや.ll.5(I.84二言524.50.も0.74.1台1も.81.10.7 

1ユt!lンウイサイサーイ 讐芽室重苦lf三g,==.J'7:7:書籍書享..'……葦詩語嘗……語妻等芋茎 

i,-24三択へイ千ン42.0も0.77小).440.9も41.251.6943.7も38.373.04-1.78 

】 �"ﾓ#C(4ｨ8"�
･→!.プlL'trニIタイ ��

CLEANCLEANCLEAN(=LEAN.=LEANCLEAN 免ﾂﾒx8(�ｸ984X485H47(42�D�ﾕ��,i%Y�U�､呈乃ﾅ��ｵ���ﾒﾕ���ﾕ�､剃ﾂ��ﾒﾒ钁�鳴ﾂﾒﾒﾒﾒﾒﾓｦ迄隕�ｨ耳�｢ﾖ墜ﾂﾚ9%).h耳耳耳蒔3�$井ﾙT��T輪ﾇ���8�3�蓼蓼ﾘh�8ﾘcｸ�8�8�3ｸ�8�8�8蔘｢靈��2ﾃ｣｢餔ｨ蓼蔘ｸ･x�8�8蓼ﾋ��8�8�3ｳｸ�8�8����8ﾋ罎羣����8蔘sｨ���

･き.壬と一丁誓.I-諾藷讐警----6㌢--.-ま=｢一一一書浩一讐讐0㌔0き0,I.-t萱.4警言o苧5.き1 心りゝ..:341074.025.ふくJ.40.03.723.81.ilo.23.874.70.:3rJ.1 ･3515013.712.40.PL.0.laョ.も14..a1.40.23.もと3.も1.10.5 

享喜_墓室…重量裏技蓬董…重量泣恩…董喜……~当葦.蓋…董:i.…造豊蓋豊墓三重…4:3.7;…蓋…………選… 
3ソノ市11 �85ﾂﾄｨ7､｢��

12tr二Jタ,1' CLEANl=LEANCLEANE:LEANCLEANCLEAN I二り1-メーカUXNEAT｣__._上_-_.小出2g_RTiLUコ(_NEAT5L 4132014.1513.40.40.占3.739..32.20.43.9411.FJ1.30.5 4=J41(}13.9</3.41.2U.fJ4.IOフ.42.21.(14.005.41.70.5 4390003.90.3.Lil.i.0.43.か:】4.02.00.43.弓53.91.80.4 蔦32ﾒ��+�ﾒ罎�ｦ�ｳﾖfvc3�｣｢�晥Bﾂﾒ�

-32- 



強　　　　　　力　　(g)

MAXPlーN 劍5c､ｦb貪"s�茯6y�r�へイ千二′へこIドリ一リMAXM 劔N 

.05 茶､涛R�0 鼎B經��綛+�ｳ��4SC��剴����������

35 尾ﾄ�2�0 的^｢�04 鉄S��040 

2( 姪､免ﾂ迭�l) 免ﾂ�91 涛S��040 

15 .10 ������0 0 鼎r�C��59 02 �8�S���S��040 045 

17 ������0 鼎��05 涛S��041. ���

1 -　1　　27　　　コ一二J.千一ス一･ホ1-ヒ一二J

Jl~　　メーカ

1　　304
I_-)　　90 I

3　1∈ヒ01

4　1801

5　1801

99.0　　　　3.3

122.2　　　　も.i

113.'7　　　　4.0　　1

loワ.7　　　　3.8　　1

1亡14.5　　　　3.tl

loワ.Cj　　　　4.3　　1

1　-　2　　27　　　171!

Tンハ~.I-刀 ��劔シー一ドつ'LJト事 へィ千二′).1ンrL.J.)'-}MAXMⅠN 劔�-h49�y?��ﾈ-h986x����8ｨ爾�､ﾔ���披�

ム101 ������r�偵#������������44.011.i.50.04( 劔0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 q 4 0 0 

7101 ��#b�53 姪�3��0120 ���50 ����750 ��S��
8101 涛��04 偵c����090 ���46 �����150 ��B��

9101 免�.��05 05 都����090 ���44 尾鳴�占50 ��C��

10503 薄ﾈ8��偵C�3��011( 嫡��43 鉄���e:50 ��C��

lleOl ���"�51も 鼎�蓼�｢�0番( ���42 鉄���845 ��C��

1_J>801 �����56 53 04 53 58 55 54 04 53 54 07 021 04 05 57 5ム 0占 03 涛�2��0100 ���4 尾鳴�450 ��C��

1:51101 �����涛����090 ���43 �����950 ��C��

141101 5150 ���r�鼎�#��0110 ���4& �����150 ��C��

_ll 1も1501 綿8V����2�����#����#��0100 090 ���������������������������┐���4? 42 鉄B�S���b50 e50 ��C���C��

171501 ��#�����3��0110 �45 鼎���350 ��C��

182401 ���B�鉄�"��011( �44 �����Rs��i,50 ��C��

192もOl ��5#ｨ.r����3��0120 �41 �650 ��C��

202もOl ���������#��0100 �50 ��������850 ��C��

212占Ol ������3�3��0110 �46 �150 ��C��

2='3001 ���r�都�#��090 �45 中ﾆﾆﾂ�440 ���R�

233301 �����涛#���090 �45 ��������450 ��C��

243も01 免ﾈ.��鼎�籌｣踉�L1110 �4白 �550 ��C��

_153も01 ���B��3�#��OlOO �48 ����S���550 ��C��0 0 0 0 0 

2ム3701 ������������#��く190 �44 �550 ��C��

274200 免�.��鉄�#��0100 �44 �����ム50 ��C��

28430Ll ���B����"��(J10( �5L: �����.��850 ��S��

299000 �����塔�3��0110 �49. 刄�50 ��C��

A1イ千二I 免ﾅ�,"�占占 鼎�#R�0101 �"�45 都��549 鼎3��9 

2 ･-　1　　42　　　コ一二).チtT.ホIヒ一二J

し一二-　｣　呈_7-

T:IJl､　メ171

1　　304

2　　801

3　1番01

4　1801

5　1昏01

1 -　2　　27

Tニ111}　　メ-n

L lOl

7　　101

8　　101

9　　1111

10　　503

11　　801

1ヱ　　BOl

13　1101

14　1101

15　1501

1も　1501

17　1501

18　2401

19　2占01

20　2も01

21　2ム01

22　3001

23　3301

24　3も01

25　3も01

2も　　3701

27　4200

28　4300

29　9000

1　　42

コー二日事一丁■ ･不一ヒ■:

伸　　　　　　度　　(%)

へ･11千二)　へ二JドりIlJ MAX MIN

19.3　　　　7.1　　　21.0　　　15.5

19.9　　　11.7　　　22.5　　　12.5

18.5　　　　台.串　　　2=:.5　　　15.5

18.3　　　　日.7　　　21.0　　　14.5

19.0　　　10.i.　　22.0　　　15.0

19.0　　　　9,4　　　21.8　　　14.ち

111'千:I ll二JドIJ'y MAX MIN

22.8　　　　5.3　　　25.0　　　20.0

24.も　　　　5.3　　　27.0　　　LJ2.5

20.9　　　11.5　　　24.5　　　1も.0

21.1　　12.0 L'5.0　　　15.5

21.6　　　　8.8　　　25.0　　　18.5

19.も　　　　9.1　　　22.5　　　15.0

20.5　　　10.6　　　24.5　　　1も.5

19.0　　　　番.2　　　21.5　　1も.0

20.9　　　　8.3　　　23.5　　　1も.5

22.2　　　　7.2　　　25.(A 19.5

20.3　　　　8.7　　　23.5　　　1も.5

19.Cl/　　1(J.7　　　23.5　　　15.0

22.5　　　　5. 1　　24.5　　　20.0

21.も　　　　8.2　　　25.0　　　18.0

20.5　　　　7.3　　　23.0　　　18.0

='=).3　　　　9.0　　　2も.0　　19.0

19.7　　　12.7　　　24.5　　　13.5

LJl.8　　　　8.7　　　2も.5　　　18.0

22.8　　　　8.3　　　2も.5　　19.0

21.9　　　11.9　　　2も.0　　　14.5

21.0　　　11.9　　　2も.0　　　15.5

20.4　　　　7.0　　　22.5　　　17.5

21.2　　　　8.4　　　24.0　　　19.0

19.1　　10.3　　　22.0　　　13.0

21.2　　　　宙.9　　　24.5　　　17.1

コ-:I･千一ヌー･不~ t:I:l

T'JJl-　　メーカ

30　1801

31　2001

32　2001

へ･1'千ン　へ-Jト~lJ■y MAX MIN

21.1　　　　8.9　　　24.0　　　18.0

20.9　　　　7.も　　　24.0　　　17.5

21.0　　　　占.占　　　23.0　　　18.0

21.0　　　　7.7　　　23.7　　　17,8

2　-　2　　4=J　　　カセ

丁lJll■メーカ �-c�ﾙ�y?��ﾈ-h+�ｧB貶8ｨ62�

33107 ��コ竄ﾃ2縒�

34107 ��sB經2絣��
351501 ��s"經R紕�

3占1501 ��sゅS2餉B�

371さOl ��s"經B謦��

382001 ��s"經R���

393001 ���2經R苒�
403も01 ��s�經B繧�

へイ†二′ ��x.��#B絣�

MAXMIN �5i?��ﾃ�菘(uﾘ6ﾘ6y�r�へイ千二′へこJドlJり 

190.0170.0 都B綛.�纉��

I母o.OlbO.0 都��04.68 

180.0170.0 都��01.97 

190.01も0.0 都��08.08 

1さ0.0150.0 度8��LSも.78 

1∈LO.0150.0 田��53.37 

19(J.Olも0.0 ��ィ�57.97 

190.01も0.0 �8�R�57.87 

1∈:5.01ム0.0 都��25.97 

MAX MIN

0.0　　　70.0

0.0　　　70.0

0.0　　　7(l.0

0.0　　　も0.0

0.0　　　70.0

0.0　　　&0.0

0.0　　　も0.0

0.0　　　も0.0

丁=Ill■メーカ ����rｹ?��ﾈ-h+��ﾂ"潰番�べ#�披��3偵�B縱�S���､姪3����刄VニJr.■23;ノト千 ㌔.1'千二′へントlt.JNJMAXMrN 

413201 劔ム0.5J 塔s�ﾃ�.�����

42410L ��#�經R���3��OllO ���58.07 涛c���S����

439(loo 涛ゅ�B縱����090 ���38.510 �3C���3����

2　-　2　　42

へイ事:)　へ二JrLHJ'-J rlAX MTN

33　　107

34　　1 07

35　1501

3も　1501

37　1801

3∈1　2001

39　3001

40　3も01

23.9　　　　7.5　　　26.5　　　19.0

23.も　　　　占.7　　　2も.0　　　20.5

22.5　　　　5.4　　　25.0　　　20.0

_l'}2. 7　　　　7.2　　　25. 0　　　18. 0

20.1　　12.0　　　23.5　　　12.5

23.0　　　11.5　　　2も.0　　　15.0

22.1　　11.4　　　24.5　　　lb.0

21.2　　　　7.9　　　24.5　　　18.5

22.4　　　;ラ.7　　　25.1　　17.4

3　ソ/市井

T二IJl.　メー17 へ･1千二/　へこIrtlリl!J

41　3201

42　4101

21.7　　　　7.9

21.5　　　　9.2

20.8　　　10.ら
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化　　射　　出(g･cm)

MAX MIN

7.0　　5-34,7

ち.9　　478.1

5.古　　も43.2

3.0　　540. I

2.2　　5も占.2

2.J7　　552.5

1 -　1　　二27　　　コ-二l･>-コ-･不一ヒーン

㌔.1'千二JJLtンrLtl}-ツ 

1304 釘纔�ｂ縱��777 

2801 塔ビ������2109 

31∈!01 都sゅs���Oh-/'ヲ 

41801 都CR繝���890 

51801 都Cr�3�2�78'7 

1L1'干ン 都s�緜�"�593 

1 -　2　　27　　　カー

シ二JIL■　ユー/.ノトキ

rIイ千ン　へ:/ドIJ'y rlAX MIN

2占.5　　　15.7　　　33.0　　　17.i.

29.8　　　15.4　　　35.2　　　24.3

28.も　　　11.9　　　34.1　　　22.4

25.5　　　20.3　　　35.2　　　1も.0

30.7　　1-.1.台　　　37.4　　　24.0

28.2　　　15.4　　　35.0　　　20.9

1:/Ill..A-n �-h49�y?��-bﾔｨ6x��8｢x64ﾔ��$��劔.=J:′ド2ユこノト千 へイ千ンへこ小一リ.リMAX 

占101 塔迭縱r�偵#�ﾂﾔ､ﾂﾒ窒偵�s������22.43 刄�34.1 

7101 ������5 ���#SR����.5978 rt=E-I 途�｢�25 つも 塔�r���B簫��白50 l=-l占 ����"�

》二日)1 9101 途cr�^｣#��01､さ 01も 涛���3灯b��J._lJJ- 051うl 窒�"�一. 25 ���"�ーlJ 333 ���

lO503 涛#��412 偵S��R��0777 嫡��ilJ)と 鉄�2�3=～4 ���

11801 都����720 涛店.��2427 迭�25 塔�8��占4ヱ 迭�

12801 塔�8��415 都��S��5占3昏 途ﾒ�■一亡 ■Lヽ 鉄����43も �2�

131101 都�.��511 滴���鼎��25も1 ���23 �8��r�433 ���

141101 塔�"�911 鉄��､｣CR�7古さ5 亦r�2∈l 鼎#"�53ム �2�

151501 塔sR�710 涛��S��0720 ���29 鼎���03も �2�

1ム1501 都S2�314 鉄店8��.7519 途�25 �2�#"�占3e. �2�

171501 塔cB�815 �&ﾆ���05も2 迭�25 ��#��13も �2�

182401 涛)���58 .ー 都��c��0750 �����23 �3���ﾖﾈ�ｸ����531 8 ���

192も01 202も01 涛�.���#��占1⊥ e9 ����sR��ﾌ8.��07も5 01小( ���25 27 25 ���3��C#��34 735 �����

212も01 涛C��813 ������"�5722 ���停粤��.��535 �"�

223001 都s��718 都���"�54も5 途�25 塔#��J32 �����

2.53301 竸ｨ.���8=J三 �3�����C��OFJ30 ���23 ����r�934 

243も01 ノウ 涛CR�511 塔��3��5750 �����"���R�R�之も `1 涛"ｒ�Vﾂ��035 �?��Y?����

▲53も01 2{.-15701 涛����C#r�31も 417 鼎��CB�3��停v��04?,3 051EJ 凵｣5 27 度�3��S#��835 13CJ ���������

274200 都y���79 等�F"�0595 �25 痴�#2�133 ���

2∈l4300 299000 塔sB��C#R�213 113 ����#���等%R�0ム84 0513 �28 -1.I ����r�#B�238 735 迭���

51070 ��旦_ ���� 

2　-　1　　42　　　コー:J･>-.7:~ '市~どこJ

1ニJJlーメ-刀 �-h49�y?��ﾈ-c�ﾈ6tﾄ箸w番��&ﾄ披��5cﾗG'Bﾓ"册86ﾒ�-b翹�x98-h+��ﾈ6��ll事 }lyMA)くMⅠN 

301801 ��#sR紊��經�S#B��涛�����3偵3�B�8�CゅC3��.��

312001 ��33��39.9153も.010台5.0 鼎"經��850 ���3B�一'> 

322001 ��#�"�98.91403.01008.0 鼎ゅ湯�951 都C"�(I 

へイI-J 牝｣�s"�号lo.11487.71027.7 鼎"纉���450 �#3R�ム 

2　-　2　　42　　　力で

Tン一llメーカ �-h49�x98-h986└｢ﾗ番��uD��シ二′I.l2Xノト千 へイ事ンへンドリー!JMAXMⅠN 

44.415.055.03も.0 

45 ���r�b57 �#3R�1 

41 涛�2�449 嫡｣3ﾔ｢�0 

43 ���B�757 �#32�3 4 
47 都�B��459 鼎3B�

43 ~▼■コ �����050 �8�3R�ﾃｲﾔ��1 I-) 

J8 38 涛�"�S�R�147 347 噸S��3#��8 

4=: 塔�B�953 ��2籔��2 

鵠"詔_4･ 715･ 〝盟
18=Je.5　1159.0

1も90.0　11も:5,5

1占25.0　12も0.0

1も50.0　1053.0

1551.0 b占8.7

1も57.5　　台17,5

1ふ-/8, 2　　9ミ■2. 0

1も41.5　1054.5

1占ム5.2　101も.7

33107 

34107 

351501 

3占1501 

371801 

382001 

393001 

403601 

へイ千:I 

1二り1lJ-刀 �-h49�y?��ﾈ-h986w�8ｨ��8､ﾔ��*ﾔﾔ披�シ二Jr.ー2;{ノト手 へイ千二,へンドl).!lMAX_HtN 

413201 ����.�����纉�)�ヲ��x.�r�"�37.414.942.029.7 

424101 涛CゅC�2����3偵8.������3占.Ol1.942.925.2 

439000 都�.��#�R��I"C��#C�.�蔗�21.125.729.011.9 

1 -　1　;:7　　　　コ-ニI･>-ス一･不一ヒ-二J

仙　分(%) ･触滅率(形)

T二tJrメーカ �8h7H�ｸ92�� 12モーンタイ 剴�(xG罔ﾆﾂﾃ�r�

1304 I-JBコ1 ���苒�311.4も1 -4J}1,Jl-I 鉄��X���ｶﾈ��ﾂ�23.223 20つ ���#2�ﾄ｣2�4 9 

I. 31801 ��������B�2�J■｣.▲▲ l占0.080 �����｢��"�4.▲3 23.423 度�2�8�#2�5 

41801 �744.574 塔��24.122 涛#2�5 
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(3)耐スリップ特性について

技術指導係　主査　中　川　貞　夫

1.はじめに

織物のスリップ特性についでは､過去多数の報告がある｡浜ちりめんについても研究がなされ

ている｡

変り三越ちりめんでは､摩擦係数の低い糸(平糸)を使用することもあり､耐スリップ性につ

いて十分な考慮が必要である｡特に･加工技術が発達し､多岐に渡っている現在では､耐スリッ

プ性能に悪影響を及ぼすものもあるので加工･設計に十分留意する必要がある｡例えば､柔軟加

工や深色加工･防しわ加工では､シリコン系で油脂を使用したときには､糸間(たて糸とよこ糸)

の摩擦係数が著しく低下し､耐スリップ性能も低下すると思われる｡

この試験では､変り三越ちりめんについてシリコン系油脂で加工したときのスリップ特性への

影響と織物設計との関係を評べたので､その結果を報告します｡

2.実検方法

2. 1　スリップの定主化

l � �� �� �� �� ���� �� ��

I � 白��� �� �� � �� ��

図1布のスリップ

スリップは｢目ずれ｣と呼ばれ､

たて糸がよこ方向に､もしくはよこ

糸がたて方向に移動する現象である｡

ちりめんでは､たて糸のみがズレ､

よこ糸はズレない｡その原因は､よ

こ糸がたて糸に比べ太いためにおこ

る次のような現象による｡

(1)たて糸が主に屈曲し､組織点を形成している｡

(2)よこ糸が､シボ形成のためたて方向に屈曲している｡

(3)よこ糸に､方向性がある膿方向>直径方向)

(4)よこ糸に撚がかかっている｡

前述のとおり､スリップはよこ糸上をたて糸が移動することであるが､モデル化すればよこ

糸をたて糸の中から引き抜くことと同義的に捉えられる｡ ∫ I Sではこのための試験方法を滑

脱抵抗力綿と呼んでおり､その中の糸引抜法(JIS L1096　6･21.2　A法)により定

量化を行なった｡その方法は次のとおりである｡

======⊂

IJ-I,▲-‥it=Ip･.･11.fJ～･--茎...～.､l

巾2cmの試料の中心線上に､ 3cmの間隔で一方は2本を残しすべて切り離し､他端では5Tnn

の切込みを入れる｡この試験片の両端を引っ張り､中央部2本を引き抜くときの荷重を計る｡

しかし､実験では､ピッコロ糸の滑脱抵抗力が大きく切断してしまうため､平糸1本のみを引

き抜くこととした｡

この試料により平糸を引き抜くと下図(図3,4)のようになる｡引抜き抵抗力の最大値を持っ

て引抜き抵抗値とする｡

図3　引抜き線図(未処理)

一■■■■■一■■■一一一■■一一●■■■■■■-I■■一 

畔地-hJLw.LJI血.:.LT一-一一⊥一一一i- 刪瑤 

-/=±==;=ニ=二.t-二三蜘小一 ノ/T-二二===コ--±=｣こ⊥一一一一 �� 

-●■-I 

図4　引抜き線図(処理後)

2. 2　引抜速度

引抜抵抗は､引抜速度によって変化する｡布中のよこ糸を引き抜くときは､引抜抵抗に影響

する組織は1本のみでなく教本の合力である｡これはよこ糸が屈曲しているため､線方向と直

径方向に分力が発生するためと思われる｡

実験では引抜速度を20m/m i nにした｡引抜速度があまり速いと､摩擦を受ける範囲が狭ま

り過ぎ実用範囲とかけ離れてしまう｡また､非常に遅い速度でも同様のことになる｡
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図5　引抜速度と引抜抵抗

2. 3　細物設計

この実験の目的は､変り三越ちりめん平糸のシリコン系助剤による耐スリップ性影響と改善

方法を検討するためであり､風合い等他の要素を損なわない形で行なう必要がある｡

品　名　　変り三越ちりめん

たて糸　　生糸27中/4本

よこ糸

3200-S･････.･･･-･--･..････････ 27X 7

①　530-Z

IOOO-S　　　･･----･-･ 42× 1

2300-Z･--･･ 27× 3

②　別表(義-1)

③　①の逆

密　度　　たて210本/3.78cm (100羽/3.78cm　2ツ入)

よ　こ　　別表(義-1)

巾　　　通し巾39.2cm　　　仕上巾37.4cm

J砿 兌ﾘ鏗�打込 

1 鼎(�繧簫ﾒ簫簫粤3C"ﾕ2�82 

2 鼎(�紕ﾒ緜S�ﾕ｢�82 350-S 

42X4...650-Z 

3 鼎(�紕ﾓ��X6u｢�82 350-S 
42×4...800-Z 

4 鼎(��2簽���ﾕ｢�82 42X3--8∝トZ350-S 

42X3-8(カーZ 

5 鼎(��2簽���8�ﾕ｢�82 42×3.-10(氾-Z350-S 

42X3-1000-Z 

6 ��,�:�+b�78 

7 �(,�:�+b�78 

8 �(,�:�+b�85 

9 �(,�:�+h*ﾙ$�+ZI�i�ｲ��82 

単位:27×4生糸27中　4本

撚度T/m-S,Z

打込本/3.78cm

表1　綴物設計(平糸､打込)

2. 4　シリコン加工

JV.1-J6.9の試料をシリコン助剤に浸積後､マングル(絞り率100%)にて絞り､熱風乾燥機

(85℃､ 5mi n)により乾燥した｡

85℃

5分間

シリコン碩槽　　　マンプル　　　　　　　　糸瓜乾境機

図6　シリコン加工

処理後の各試料のシリコン系助剤付着量は､表2のとおりである｡

単位:%

油分 �5h8ｨ5(99WI(Y|｢�

無処理 ��緜��- 

1%処理 ��緜2�0.02 

10%処理 �"��r�0.56 

表2　シリコン付着量



3.試験結果
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4.考　察

耐スリップ性能は､たて糸とよこ糸の摩擦によって発生する｡織物組織の断面を幾何学的にモ

デル化すると､図7 ･ 8のようになる｡摩擦力は､摩擦係数･接触面積(28)および接触圧力

の増大とともに増大する｡
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図7　織物組織モデル1
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図8　織物モデル2

4. 1撚糸形態と撚常数

平糸の摩擦係数を増大すれば､耐スリップ性も向上する｡実験では摩擦係数(表面状態)を

変化させるため､撚糸形態を片撚･ 2子諸･ 3子諸したり､地撚数および先練糸を使用した｡

図9　平糸の種類と引抜抵抗

先謙糸打近大(〟)
〃(2手話)

打込少(片撚)〃　(下状仙大)3子諸′　(下だ大)2子持片崖

囲未処守　田1%処理　田10%処理

同一打込では､撚糸形態により引抜抵抗が変化する｡一般に使用されている諸撚では､地撚

が多いほど引抜抵抗は増大する｡これは､撚常数を大きくすると平糸表面の摩擦係数が増大す

ることや､平糸自身がたて方向に屈曲し､その分摩擦力が大きくなるからである｡



4. 2　毒戦　塵
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図10　よこ繊度と引抜抵抗
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ロ未処理　+ 1%処理　o 10%地理

繊度と引抜抵抗は正比例している｡これは､繊度が太くなれば.曲げ硬さも硬くなり接触抵

抗が大きくなるためである｡

4. 3　よこ密度(打込)

密度も増大すれば､引抜抵抗も増大する｡匡げにおいて､糸間隔P (密度に反比例)が短く

なると､接触面積(20)は広くなるD言い替えれば､密度を増やすと､接触面積が大きくな

る結果摩擦力も大きくなる｡また､引抜抵抗は､ 1本の糸(1組織点)のみでなく､ある範囲

に渡った合計値であり､密度が多くなると影響する本数が多くなって､接触面積が広くなるこ

とにもよるb

図11よこ密度と引抜抵抗

78　　　　　　　8B　　　　　　　蛇

ロ未処理　+ 1%処理　0 10%処理
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4. 4　カバーファクター
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図12　カバーファクターと引抜抵抗

ロ　　ロ

+　+　　+　　　　　+　　十

〇　〇　　〇　　　　　　〇　　　〇

9　　　　　9.2　　　　　9.4 9.6　　　　　9.8

+ 1%処理　o lD%処理

カバーファクターは､繊度･密度をトータルに捉え､布に対するよこ糸の占有率を示す指数

であり､次式により求められる｡

カバー7アクター(CF) =0･0092･÷･Jr~阿T

D :平糸の繊度　　　(デニール)

d:ピッコロ糸の織度(　〝　)

n :密　度　　　　　(本/3.78cm)

この関係も正比例を示しているb　ただし､式からも分かるように､繊度と密度の効果を比較

すると､密度(n)の方がより効果的に耐スリップ性を向上させる｡

4. 5　先練糸

先練糸を使用することにより引抜抵抗に大きな効果があった｡これは次の事によると思われ

る｡

(1)製織時の糸直径が′J､さいため､精練後のたて糸との密着度が良い｡

(2)製織時の糸が柔らかいため､よこ糸が屈曲する｡

(3)製織後のよこ密度が大きくなる｡

4. 6　シリコン加工

写真はシリコン加工を施した時の電子顕微鏡写真である｡少量の処理液でも布(糸)にまん

べんなく付着しているる

シリコンは油剤であり､付着量が小量でも摩擦係数を著しく低下させ､耐スリップ性を後退

させる｡



図16　未処理引抜抵抗一処理引抜抵抗

図13　未　処　理(白生地)

図14　1 %処理

図15 10%処理
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幼　　　　　1舵　　　　　129　　　　　1 ｣唱　　　　168　　　　　1舘

口未処理　+ 1%処理　o l0%処理

白生地と処理後のスリップ性能は､相関を持っており､白生地での耐スリップ性能を向上す

ることは大切なことである｡しかし､引抜抵抗は､シリコン加工により1%液(付着量0.02%)

でも24.0%に､ 10%液(付着量0.56%)では15.5%にまで低下している｡シリコン加工に伴う

引抜抵抗の低下率および付着量の依存度を考えれば､シリコン加工には､耐スリップ性につい

て十分な考慮を払う必要があるD

5.結　論

(1)撚形態では､片撚･2子諸･3子諸の順に引抜抵抗が大きくなる｡

(2)撚常数を大きくすると引抜抵抗も大きくなる｡

(3)繊度が太くすると引抜抵抗も大きくなる｡

(4)よこ密度(打込)を多くすると引抜抵抗も大きくなる｡

(5)カバーファクターを大きく設定すると引抜抵抗が大きくなる｡

(6)先練糸を使用することで引抜抵抗を大きくできる｡

(7)シリコン系油剤は引抜抵抗の依存度が高いので十分な留意が必要である｡



(4)複合撚糸法について

試験研究係　主査　浦　島　　　開

1.はじめに

ちりめん練糸の撚糸工程は､通常4種類でそれぞれバッチ方式で行なわれている｡この撚糸工

程を連続化し､大幅に省力化する方法について研究した｡

[

2.撚糸方式

撚糸方法は､ダウンツイスタ､アップツイスタ等の一般法(図1-4)､主に合成繊維等の糸加
i

工として使用される仮撚法(図5)､ 2回分の撚がかかる2重撚糸法(図6)､さらにこれらの撚　　　一

糸法を組み合わせた複合撚糸法(図7､ 8)があり､現在実用化されている｡

(訂一般法

(A)ダウンツイスタ

♂
図1リング式

(B)アップツイスタ

喜l=__il

トラ′く~ス~〒
ロッド

ビン

7リクション

rラム

ガイド

(バルーンコントロール)

給糸パッケージ

図3　イタリー式

雫＼スピンドル

図2　フライヤ式

図4　八　丁　式

.ト.L..._....A▲r_1.-.I,__.ー.I....-i_I.とr_-_.II_ーLrー......

法樵仮②

嘉隼･.I..J甘試す且

③2重撚糸法

図6　ダブルツイスタ

④その他(複合撚糸法)

C5)- T.? ､

図7　諸糸1工程撚糸法

加撚ゾーン

8

図8　諸糸1工程撚糸法



3.かべ糸1工程撚糸法

代表的な縮緬よこ糸は､ 2種類の異なるより糸から構成されているD　最終的にこの2本のより

糸が撚糸され縮緬よこ糸となるQ　この一方の糸は長浜産地独自の水撚強撚糸であり､もう一方は

かべ糸である｡かべ糸の下撚と中撚を同時に撚糸する方法を兄いだした｡これは､図9の方法で

ある｡ (1)に巻かれた糸(A)は(3)をとおり(4)の内部で(2)に巻かれた糸(B)と合流し(5)に巻取ら

れる｡ (4)の仮撚スピンドルは(2)の回転により従動していて､この内部で(A)､ (B)の糸が合流

するが､ (4)が1回転することにより､入口側の糸(A)と出口側の糸(A+B)には同数で逆方

向に撚が1回かかる｡通常､下撚は中撚より多いためその不足分を(1)のスピンドルの回転によっ

て補う｡

生糸　42中×1本

2000T/m　　　　生糸　27中×3本

1000T/孤

(1)下撚用ボビン

(2)中撚用ボビン

(3)中空スピンドル

(4)中空仮撚スピンドル

(5)巻取り部

(6)駆動用ベルト

(7)駆動用ベルト

ヽ.∫.

B

. ･上告告T.6　-I:　;･:[J

ru　　　【Hlu lHlU

図9

4.複合撚糸法

今回の1工程撚糸機の主要機構を図10に示す｡基本的には下撚用スピンドル(1)と中撚用スピン

ドル(中空) (2)と､仮撚スピンドル(3)､上撚用スピンドル(4)から構成している｡仮撚用スピンド

ル(3)の特殊な作用(この場合下撚と中撚を同数だけ左右逆方向に同時に撚糸する)を利用してい

る点は前記のとおりである｡この仮撚用スピンドルから出てきた糸(A)と水撚強撚糸(B)を

上撚用スピンドル(4)により合糸しながら撚糸するものであるoこのような方法により下撚､中撚､

上撚が同時に1 =程で完成する｡

図10

5.おわりに

今回は1錘だけの撚糸機を試作し実験を行なった｡概ね目的とするより糸を試作することが可

能となった｡次年度は錘数を増やし本格的に研究する予定である｡このことにより以下にあげた

①～③等の縮緬によく使用されるよこ糸を1工程(湿式撚糸は除く)で作成可能となる｡

(丑かべ諸糸の撚糸法

長浜の縮緬の中で一番よく使われていて､非常に複雑な形状をしている｡これは､かべ糸

と長浜独自の水撚強撚糸をより合わせたものである｡

SOOT/m r 3000T/m
L IOOOT/孤 -⊂

2000T/m ･･･-

②ダブルかべ糸

かべ糸を2本より合わせたものである｡ 2本のかべ糸の撚数は普通､少し差があり凹凸の

ピッチが変化させてある｡下撚､中撚､上撚とそれぞれ撚方向は逆方向である｡

SOOT/孤

800T/-工1600T/m二(A,

･200T/-工2000T/m -∴十A, ,

③諸　糸

また､図10の(2)､ (2)'. (3)､ (3)'. (4)'を使用せずに(1)I (1)'. (4)のスピンドルのみで撚糸を行

えば諸糸が出来る｡このタイプのより糸も平糸として縮緬に使用されている｡

350T/m
600T/m

600T/m



(5)粉末によるちりめんシボの評価方法

試族研究係　主任技師　阿　部　弘　幸

1.はじめに

ヨコ糸に強撚糸を用いることによって生ずる縮緬のシポ(布表面の凹凸)は､風合いと共に縮

緬の最も重要な価値評価のポイントとなっている｡本朝では､その評価方法を簡便に行うため､

布表面を粉末で均一に覆うことにより､シボの谷間の体積(シボ空隙体積)を算出し､布の厚さ･

品種･仕上具合により,どのような特徴があるかを試験したので報告する｡

2.方　法

(1)試料

①　試料布目日下表の試料布を5cm角に裁断して試料とした｡

表1.試料布　く白生地)

.砿 偬ｹl儼偃ﾒ�特徴 儖Xﾖﾂ�

1 兔�.��9�2�通常仕上 �:�ｩV��

2 ���ややシボの低い仕上 

3 ���かなり〝 

4 兔�.井�｢�通常仕上 ��r�

5 兔�.�ｨ里�通常仕上 傀ｹ:�ｩV��

6 ���ややシボの低い仕上 

②　粉末--･･でんぷん粉末(和光純薬工業㈱)

(2)でんぷん粉末の性状

でんぷん粉末の電子顕微鏡写真(写真1､ 2)を見ると､その粒径は5-50J上mまで様々

で､ほとんどが楕円形状をしている｡

タテ糸とヨコ糸のシポの谷間を十分に埋めつくし､不用意に繊維束間に深く進入しないも

のと思われる｡ (写真3)

写真1

でんぷん粉末

電子顕微鏡

140倍

写真2

でんぷん粉末

電子顕微鏡

700倍

写真3

縮緬上の

でんぷん粉末

電子顕微鏡

70倍

(3)でんぷん粉末のかさ密度の測定

でんぷん粉末をガラス定格セル(内容積4･4crE)に静かに詰め､その重さを計ることにより

密度を求めた｡

表2.でんぷんかさ密度測定結果(ド-10)

密度平均 ��緜c&r�8咊�

標準偏差 �����s��

変動係数 ��������

(4)布厚さの測定

布厚さは､写真4のようにスライドグラスに挟んだ

試料を厚さゲージ(50g加重)にて測定した｡

(5)シボ空隙体積の測定

予め精秤した5cm角の試料の片面に､でんぷん粉末

を均一に広げた｡その際､紙製ハケ(3×6cm､規格

70g/m2)で布目に対して約45度の方向に軽くなでるよ

うに広げて､シポ頂点が均一に現れるように余分な粉

末を除去した｡

その後､精秤して布上のでんぷん量を求め･先に測
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写真4　布厚さの測定



定したでんぷんかさ密度からシボ空隙体積を算出した｡

3.結果と考察

(1)シポ頂点の出現状態

粉末処理前後の試料の状態を写真5 -10に示した｡

シボ空隙の埋込み状態は､ほぼ完全で.シボの頂点のみが現れているのがよくわかる｡特

に､試料.砿1-3の変り古代では､シボ頂点の出現パターンが､ヨコ糸方向に入光した写真

によるシボ峰のそれとよく一致し､比致しやすいことがわかるo　シボが低くなると本一越の

ようなタテ方向のトラ席のシボ峰が強調されてくるのがわかる｡

(2)布厚さとシボ空隙体積

前述の方法により1種類の試料につき5回の測定を行ったo

表3　布厚さとシボ空隙体積の測定結果　　(N　- 5)

読 料 仭9Wｨ�+2���布厚(mJn) �5h7ﾈｿ8ﾈI�ﾉ����6ﾓ2�｣V6ﾘｧ���【コ 口ロ 種 

1 ��dT�3���AVO.70 ��dT�3S2�i変 書芸 SO.0030 儡O.0212 

CVO.0078 僂VO.0603 

2 ��dT�33��AVO.61 ��dT�#c��SO.0023 儡O.0110 

CVO.0069 僂VO.0423 

3 ��dT�33B�AVO.51 ��dT�#�2�SO.0032 儡O.0213 

CVO.0095 僂VO.0999 

4 ��dT�3S"�AVO.51 ��dT��Sr�変 SO.0038 儡O.0221 唸�����ｲ�

CVO.0109 僂VO.1405 �｢�

5 ��dT�3S��AVO.50 ��dT��3B�変 り 鍾 SO.0030 儡O.0030 

CVO.0084 僂VO.0220 

6 ��dT�3Cr�AVO.43 ��dT��#2�SO.0041 儡O.0071 

CVO.0119 僂VO.0572 

AVE :平均　　S :標準偏差　　CV:変動係数

同じ変り古代(.砿1-3)であっても､その仕上げ方法により布厚さが違い､薄くなるに

つれてシボ空隙体積も小さくなることがわかるo　変り一越(JG5､ 6)も同様であるo

また､ JK3-5のように､厚さがほぼ同じであっても品種が異なればシボ空隙体積も明ら

かに違い､その値は､変り古代>変り三越>変り一越の順に大きい｡

普通仕上げの白生地について各品種のシボ空隙体積は､以下の値前後になると思われる〇
･変り古代･････10･35cm3/布5cm角　程度

･変り三越--･･0･16cmで/布5cm角　程度

･変り一越.･･･-0･14cma/布5cm角　程度

変り古代は､他の二品種に比べ約2-2･5倍のシポ空隙体積をもっていることがわかる｡

布厚さとシボ空隙体積の関係を図1に示した｡上述した関係は明らかであり､特にシボの

高い変り古代では､厚さが減じることによるシボ空隙体積の減少量は大きく､もともとシポ

の低い変り一越では･その減少量は小さい｡

シポ空隙体積(d/布5cm角) 0.3

0.2

･.1-.

代越堵再三　tりれノり変変変●△0

｣　__　__　■　　　　　~■ー　　　■　　　　　~■~■

0.3　　　0･5　　　017

布厚さ(nm)

図1縮緬各布のシボ空隙体積と布厚さの関係

(3)シボのモデル化

縮緬シポはランダムなものであり､単純な幾

何モデルで完全に表現できるものではないが､

仮に図2, 3, 4,のように四角鍾型､円鍾型･

三角関数型モデルとして考察してみた｡

各モデルの､立方体(一辺L)に内接するシ

ボ体積とシボ空隙体積を試算してみた｡ (表4)

I,付5梗揖∧壊

〔

㌧､

図3 円鍾型モデル

図2　四角鍾型モデル

図4 三角関数型モデル



表4.立方体(一辺L)に内接するシポ体積とシボ空隙体積

モデル型 �5h7ｹ�ﾉ���シボ空隙体積 I 

四角鍾型 ���4ﾃ2�����34ﾃ2��ﾂ�2/3L3(to.97L3) 

円鍾型 努B��$ﾃ2�����#dﾃ2��l(1-冗/12)L3(≒0.74L3) 

三角関数型 努B�｢��ﾓCwC"氾2�1/87t*(87:-7T2+4)L3 
(≒0.23L3) 宙���縱tﾃ2��

このようにシボ(空隙)体積は､モデルの型に関係なく全てkL3の記述で表され､底面

積(次元L2)が一定とすると､以下のように高さ(H)の一次関数として表されるC

シボ(空隙)体積　Ⅴ-kL3

-kL2･H

-K･H　　(K-kL2:一定)

したがって､布が厚さ方向に圧縮され､シボの底面積は変わらず高さのみがR%低くなっ

たとすると､モデルの型に関係なくシボ空隙体積はR%減じることがわかる｡

つまり､底面積が一定の場合.シボ高さが半分になれば､シボ空隙体積も半分になるわけ

である｡

2次元的なモデル(図5)

で説明すると､布厚さTは

T-ll+a

で表記され､変り舌代(JKl､

2)のデータを代入して

T1-0.70mm-hl+al

T2-0.61mm-h2+ a2

ここで､ al-a2　及び

h2-
(JK2のシボ空隙体積)

(JKlのシポ空隙体積)

T:布厚さ

h:シポ高さ

a :布基本厚さ

図5　布厚さモデル

･ h1-0.74hlとすると

hl+a1-0.70mm

0.74hl+ a1-0､61mm

これより､ h1-0.35mm､ a1-0.35mmとなる｡しかし､同じ変り古代でも^6.1､ 3のデータ

を使用すると､上記とは違った値(h1-0.475mm､ a1-0.225mm)が算出されてしまうo

また､変り一越(JV.5､ 6)の場合には､ h1-0.5mm､ a1-0mmという異常な値が算出され

てしまう｡

これらの原因は､布厚さの変化により以下の要因も変化したことによるものと思われる,

①　シボ底面積およびシボ密度(価/単位面積)の変化

②　布基本厚さの変化

③　糸目に入り込む分の粉末によるシボ空隙体積の変化

従って､モデル的にはもう少し複雑なものでないと､うまく表現できないと思われるoち

なみに､シボ高さが○になっても､布厚さは○にはならないので､布厚さとシボ空隙体積と

はまた別の関係となる｡

参考として､各試料布のヨコ断面写真(写真11-16)を用意したo

最後にシボの積分計算の際に御指導いただいた県立虎姫高等学校の揮藤先生に謝辞を申し

上げます｡







(6)ちりめんの染色性向上に関する考察

技術指導係　主査　木　村　忠　義

1.はじめに

最近の消費者のニーズの多様化や高級化指向において､製品の品質及び性能の要求は厳しく､

より付加価値を高めた商品が求められている｡

強撚糸織物としての縮縮緬白生地の染色性を考えると､染料液が浸透し吸着される最初の初期

段階では､強撚かべ糸であるよこ糸-の浸透よりも､平たて糸-の浸透がすみやかに進むものと

推定される｡染色後の染むクレームの一つに､たて方向の縞状態｢サシ｣が従来から問題となっ

ているが､これらについての研究は多方面において行われており､生産現場においてはその対策

として品質の高い原料生糸使用や､各工程における厳しい品質管理の徹底等日夜努力されているC

当所に持ち込まれている染むらクレーム晶の中には｢サシ｣の欠点品があり､完全に解消され

ていないのが現状である｡この間題の解決には薪･生糸･綴･練･染･整理仕上等､各工程間の

技術的レベル向上の一層の取り組みが必要である｡この天然繊維の絹の特性を踏まえ.後練織物

における量目強撫糸織物である白生地縮緬としての付加価値を高めるため染色性向上について検

討を行った｡

2.試鼓方法

《縮緬に処理液を付与し､処理布およびその染色性を検討》

2. 1　試　料

変り三越縮緬(白生地)

2. 2　処理液の付与方法

試験区:.砿1-.砿14

処理方法

(1)亜美剤処理(パッド法､ 0.5%酢酸)

精練布-液パッド-絞り-乾燥一幅出･仕上

(2)酵素処理(浸潰法､酵素4種)

酵素1g/し､ 50℃､浴比1 :30

精練布一浸清一水洗-乾燥一幅出･仕上

(3)シルク処理(2種使用)

A液: 5%､ B液:2%､処理方法(1)と同じ

試験区　処理液

J拡1　　　ブランク

2　　　蒸留水(中性)

3　　　亜美剤(0.5%酢酸)

4

5

6

7

A B C D素　素　素　素酵　酵酵酵 (タンパク分解酵素､アルカリ性)

〝　　　､中性)

〝　　　､酸性)

(油脂分解酵素､中性)

8　　　酵素配合(JKA+.砿D)

9　　　酵素配合(JkB十JGD)

10　　　酵素配合(JW.C+JKD)

11　　シルク液A (K社､中性)

12　　　シルク液A ( 〟 ､酸性)

13　　　シルク液B (H､中性)

14　　　シルク液B ( 〟 ､酸性)

2. 3　染　色

パッド法により染色

処理布一染液パッドー絞り-乾燥-蒸し-水洗一幅出･仕上

染料:濃度5g/L

青　⑥KayanoI Milling Blue BW

(cI Acid Blue 138)

赤　⑪Kayakalan Bordeaux BL

(CI Acid Red 256)

2. 4　白度(W)､染色性(し､ a､ b､ AE)

スペクトロカロリーメーター･ SZ一三80 (日本電色工業株式会社)により測定した｡ (試料

4枚重)

3.試験結果と考察

3. 1処理布の風合い､白度

風合いについて肉眼で比較すると､絹の特性を損

なわずに柔らかい仕上りが見られた｡ JG2 (蒸留水､

中性) ^63 (亜美剤)は柔らかく､酵素処理は柔ら

かくてふっくらとした感触である｡

シルク液処理は､^611､^612はやや硬くみられ瓜13･

必14は柔らかく仕上がっている｡

各試験区処理布の白度は､表- 1のとおりである｡

此11, JK12はやや低く見られるが､その他につい

てはブランクと同程度を示している｡

義-1　白度(W)

試験区 僮)7ｂR��

1 涛�緜��

2 涛���r�

3 涛�緜b�

4 涛�紊��

5 涛��3��

6 涛�紊R�

7 涛��3��

8 涛�繝"�

9 涛�紊B�

10 涛�紊b�

ll 涛�緜r�

12 涛�ﾃSb�

13 涛��#r�

14 涛��3R�

3. 2　染色性(L a､ b､ AE)

各試験区処理布の染色後の測色結果は表-2･表-3のとおりであり､試験区〟1 (ブラン

ク)と比較した色差(AE)は図-1･図-2､明度差は図-3､図-4に示した｡

使用した染料(青､赤)ともに此4-JKIO (酵素処理)において-全体に染色濃度が濃く認

められた｡ JK3 (亜美剤処理)では差はみられないo瓜11-Jm4 (シルク処理)については､



染料(赤)において色差がみられ､染料(育)は色差がみられない｡

酵素処理において色差がみられるのは､染料水溶液の浸透を阻害する疎水性の皮膜物質が繊

維中より溶解除去されるためと推定される｡絹縮緬の風合い特性とともに酵素処理､シルク液

等について今後検討をしていきたい｡

表-2　染色性(し､ a､ b､ AE)

*青　⑥KayanoI Milling Bltle BW

(CI Acid Blue 138)

試験区 板�a �"�AE 

1 鼎偵#B�-0.94 蔦3"��b�0 

2 鼎偵�2�-1.03 蔦3"����0.19 

3 鼎ゅコ�-1.01 蔦3�繝"�0.46 

4 鼎b經��-0.64 蔦32緜"�3.09 

5 鼎r�#2�-0.69 蔦32經��2.53 

6 鼎b�#��-0,61 蔦32��B�3.24 

7 鼎R縱B�-0.50 蔦32��r�3.67 

8 鼎b紊B�-0.74 蔦32�#b�3.05 

9 鼎b�#��-0.69 蔦32�3��3.31 

10 鼎r繝��-0.95 蔦3"經b�1.43 

ll 鉄��3��-1.21 蔦3"��b�1.18 

12 鼎偵3��-1.15 蔦3"��B�0.21 

13 鼎津�2�-1.ll 蔦3"紊2�0.42 

14 鼎偵�B�-1.10 蔦3"紊2�0.41 

宏一3　染色性(し､ a､ b､ AE)

*赤　⑪Kayakalan Bordeaux BL

(CI Acid Red 256)

試験区 板�a �"�AE 

1 鼎R縱r�27.30 蔦�縱r�0 

2 鼎R�#��27.75 蔦�縱R�0.66 

3 鼎R�3R�27.72 蔦�經��0.62 

4 鼎2�3b�28.21 蔦�緜R�2.58 

5 鼎"����28.84 蔦�經r�3.98 

6 鼎�纉R�28..71 蔦�經R�4.08 

7 鼎"紊��28.66 蔦�經��3.56 

8 鼎��#��29.22 蔦�紊��4.89 

9 鼎�纉R�29.25 蔦�經��5.20 

10 鼎"纉��28.20 蔦�經��3.00 

ll 鼎2纉b�28.43 蔦�緜���2.14 

12 鼎2��r�28.46 蔦�經"�2.94 

13 鼎"纉��28.71 蔦�緜2�3.13 

14 鼎�繝��28.70 蔦�紊R�4.21 
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け)ホルマリン試験の抽出法について

試験研究係　主任技師　阿　部　弘　幸

1.はじめに

繊維製品中の遊離ホルムアルデヒドについては厚生省の｢有害物質を含有する家庭用品の規制

に関する法律(法律第112号､昭和48年公布)｣およびその施行規則(省令第34号､昭和49年告示)

により対象物､規制値､試験方法が定められている｡

表1　ホルマリン規制の概要

仮称 �?ｹv8髯d�｢�一般法* 

対象物 偬��hﾎ3#H4ｨﾈ闌�>�,ﾉ?ｹv8髯w�,ﾈ.�,ﾂ�下着､寝衣等(乳幼児以外のもの) 

分析試料量 �"經�r���約1g(精秤)/回 

規制値 佶��+8.ｨ,�*(+�,b�75lLg以下であること 

*正式名称ではない

分析法であるアセチルアセトン法(A ･ A法)の概略は以下の通りである｡ ｢細断した試料を100mB

の精製水(共栓付200mC三角フラスコ)で､ 40℃x l時間抽出し,アセチルアセトン溶液で発色さ

せた後､その吸光光度(412-415nm)を測定するcJ

2CH3ccH2ccH3　+　CH3CONH4　+　HCHO　-

0　　　0

0

1l

｡HCノ＼C/C

0　　　　　　(ホルムアルデヒド)

O

ll

H2＼C/C＼cH3 + 3H20 + CH3COOH

3HC/C＼NH/C＼cH3

(+)

図1　アセチルアセトンとホルムアルデヒドの反応

その際､分析法の詳細な部分で不明な点が多いので､ ｢同法律の運用に伴う留意事項について(昭

和50年､環企第46号)｣や繊維連合部会等における厚生省によるホルマリン定量法に関する申し合

わせ事項及びそれらに関する報文等で明確にされた｡

ここでは､最近､当所で扱っている試料について､抽出法を中心に追試験を行なったので報告

する｡

2.方　法

2種類の試料について､抽出条件(試料の細新法､振とう法)を変えて遊離したホルムアルデ

ヒドをA ･A法で定量した｡

(1)試料

ホルマリン加工してあるベルベット地(目付286g/m2)とナイロン･メッシュ芯(日付202

g/m2)の2種　[2区]

(2)抽出条件

100mR精製水を入れた200mR共栓付三角フラスコに以下の試料を入り､ 40J± 1 ℃の湯浴にて

1時間抽出した｡

①　細断方法

1g (精秤)の各試料(ほぼ正方形)を､ 4枚切(約2-3cm角)および32枚切(約5

mm角:通常方法)した｡ [2区]

②　振とう方法

振とうしない(0回)､手で1回/15分(通常方法)･恒温振とう機(振とう巾25mm)にて

75回/分､同125回/分　[4区]

以上の16(2×2×4)の組合せで抽出を行ない､測定したo尚､それぞれジメドン･エタノー

ル溶液にてホルムアルデヒドの確認を行なった｡

OH

2 HC//C＼＼cH

I   l[

(cH3) 2C＼ /C＼

CH2

+　HCHO　　-

OH

OH OH

H C//C＼｡_｡｡2_C/C㌔‖

[   II    Ir   l    + H20

`cH3)2C＼ /C＼ /＼ ′(C"3'Z

CH2　0H OH CH2

図2　ジメドンとホルムアルデヒドの反応

3.結果と考察

抽出したホルムアルデヒドの定量結果は､図3･ 4の通りであるDベルベット地についてはt

振とう条件により1-2割の差が出ている｡75回/分以上の振とうでは試料の細断サイズの影響は

ぁまり無いが､手1回/15分(通常振とう)以下では､ 1/32細断の方がよく抽出された｡

一方､ナイロン･メッシュ芯については､ベルベット地に比べ抽出差は小さく､特に細断サイ

ズの影響については少なかった｡

全般に､小さく細断したもの程､振とう強度(頻度)の大きいもの軌抽出量が多く･試料に

ょっては､指定された抽出条件で行わないと1 -2割の分析誤差が生じる場合もあると思われる｡

特に､規制値前後の試料については､振とう法はもとより細断方法の違いによる判定ミスが生

じ易いので､注意を要するべきである｡



g

ホルムアルデヒドJe.

山_

g

ホルムアルデヒド打

0　回　　手1回/15分　磯75回/分　機125回/分

振とう条件(回数)

図3　各抽出条件によるホルマリン分析結果

(試料:ベルベット他)

0　回　　手1回/15分　機75回/分　機125回/分

振とう条件(回数)

図4　各抽出条件によるホルマリン分析結果

(試料:ナイロン･メッシュ芯)
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(8)縫目滑脱について

技術指導係

試験研究係

和　子王　君下　池山　古師　師技　技

1.はじめに

最近の衣料の軽量化にともない縫目滑脱の問題が増加している｡今回は市販の織物(綿･麻･

ポリエステル等)について縫目スリップと織物構造､縫目スリップと基本力学特性の関係につい

て検討を行った｡

2.試験方法

試験はJ I S-LIO96縫目滑脱B法を採用､引張試験機を用いて縫目と直角方向へ荷重を加えた｡

荷重は目付140g/m2以上は12kg､ 140g/m2未満は5kgである｡引張速度は1分間あたり300mmであ

る｡縫目スリップ量は縫目部分も含めて測定を行ったD

3.縫目滑脱のモデル

図1は縫目滑脱のモデルである｡このモデルのaに低速で引張荷重

を加えていく､その時の縫糸､練糸の挙動を肉眼で観察すると､最初

にaの屈曲(クリンプ)していた糸が直線状に伸ばされる｡ここでは､

糸aのクリンプ及び密度が､縫糸及び縫代の糸Cの移動のしにくさに

密接に影響しているのではないかと考えられる｡さらに荷重を加えて

いくと縫糸が変形し移動が始まる｡それにともない縫代の糸Cも移動

を生じ､縫糸の部分に糸Cが集まってくる｡ここからの縫糸の移動に

は糸Cの太さ及び密度が直接影響してくるo　また､ここでの移動のし

にくさは引き抜き抵抗の値と関係があると考えられる｡さらに､荷重

を加えると糸Cが縫代の端から糸抜けが始まる｡

4.結果および考察

(1)糸密度

図2から糸密度が大きくなるにつれ縫目スリップ量は減

少しているo　特に､縫糸と直角方向の糸密度を増やすこと　汚

により､かなりの量の縫目スリップを減らすことができる.拍

しかし､高密度織物でも炭素繊維のような伸度の少ない高　5

弾性糸を使用した織物のなかにはスリップしやすいものも　q

ある｡

J I

引張り荷重

図1　縫い目滑脱のモデル

_0　50iTrl

-' 751m~1
-勺100m-I

A:.

; a ､?iP===虹旦
E)　7S m lZ5

vJ"一　ドニや〒軋
tJ　　50　　75　　txI lZ!

削､Elに平行な糸密度　　鍵レ､ Elに直交する糸密度

図2

(2)密度バランス

今回､密度バランスを経糸密度と緯糸密度の比とした｡密度バランス(経/緯)が1の前後

ではスリップ量が大きいo　この原因は織機のもつ特性に関係があるD例えは､経･緯同じ番

手･密度で織物を製織しても､経糸は綜口の上下により糸の屈曲が多く､逆に緯糸はテンプ

ルバーにより強制的に直線の形態になり織物全体として経曲がり構造となるためである｡密

度バランスが2の前後では､経糸緯糸のスリップ量の差が大きくなる｡経糸､緯糸の両方と
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もスリップ量を減らすためには織物の構造を経･緯曲がり構造(経､緯糸の縮率が等しい)

をとるような織物の設計を行う必要がある｡図3から密度バランスが1.2から1,5の間ぐらい

で設計する必要があろうo経･緯曲がり構造をとる織物設計については研究中であるc

MB-フリップ呈(縫一嬉)

5kg-12kg

スリップ鼻絶縁

【コ

A D

D

三　十　　　　㌔　0　　　　　｡｡

ここ/_I:I -ここここ　　　　一　二

臥う　　　　1.J l.i 1.E,　　　1.7　　　　1.9

'Jk.傭J＼う､ノ7 (MB ) i_Y/嬉

tコ綿1線舶　oJft　△　柵食地

図3

(3)カバーファクター

カバーファクターとは経糸または練糸が､単位長(例えばインチ)間で織物の表面でカバー

する割合をいう｡ (インチ間で糸の投影面積の占める割合)この概念によると糸の番手が異な

る場合でも単純に糸密度の比較だけでなく､糸の詰まり具合を表現できる｡図4は縫目に直
I

行する方向のカバーファクターである｡カバーファクターが大になるにつれスリップ量は指

数的に減少する傾向にある｡素材でみると､麻はカバーファクタ-が他の素材より小さいた

めスリップ量が大きい｡

Ku-スり11'プ蓋し姓)

5kg

8　　　　　　　1仏　　　　　　　1..,　　　　　　1 4　　　　　　　1L:,

(;I-,日にトJ一一FAE;■rOP:描( Kw)

u錦1 Lt'りtIJI I,蜘fI Lユ　如/､麻交鑑

図4

(4)クリンプ率(縮率)

糸の曲がり(屈曲)の度合いをクリンプ率という｡図5からクリンプ率が大になるにつれ
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スリップ量は減少する傾向にある｡また麻の経糸について見るとクリンプ(糸の屈曲)が小

さい｡この原因は麻自身の伸度のなさ(柔軟性不足)にある｡そのため織機上の経糸張力を

強く張った状態で製織をおこなわなければならず､麻自身の糸の性質が縫~目スリップの増大

を引き起こしている｡

Cl(娼1 -フ).Jップ呈(鐘)

12kg

ユリりプ邑窪

仁.
■J

A･

ノ　ー

●ノー

】

@

◇　､ノ

l′

lJ IulihJ 1
ロ　　　　ム

)　　　　　　L　　　　　　'T tJ ll

l/L) ′L丁寧-一娃(CH y･.

Lj山l淵(強) ＼ノ脈　ム麻交組.(娼Ir-j･)

図5

(5)せん断剛性率

織物の基本力学特性(せん断･引張り.曲げ･表面特性)と縫目スリップとの相関係数を

調べると､せん断剛性率と縫目スリップの相関(相関係数R-0.88)が高く､せん断剛性率

を測定することによりスリップ量が予測可能である｡図6からせん断剛性率が大になるにつ

れスリップ量は指数的に減少している｡

tl_ A,心持相生箪(L撞ノー-/'l_ltLJプ呈し娃J

l'Ljkg

し　　　　､'

ロ　　　　　ロ

けZ.臥HIMfi完t遥)

ll滋ミl lil　　手放F皇】　j

図6

(6)その他

縫目滑脱の防止として､ジョーゼットやボイルのように強撚糸を用いる方法もある｡ある

いは縮緬のように練糸の配列をSSZZにし.トルクの反発により縫目滑脱を防止すること
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も可能であるo今回の麻の織物にもジョーゼットの織物が数多くあった｡

5.おわりに

今回は市販の織物で試験を行った為､データにばらつき(加=方法等が未知)が多く一般的な

傾向しか得られなっかたo縫目滑脱の大きい麻について実際に試織を行いさらに詳しい解析を行

う予定である｡

6.文　献

図1-清水裕子､他:繊消誌､ Vol.26 (1985)

図2-山田洋子､他:繊消誌､ Vo1.28 (1987)

(9)アイデアパターンの構成研究

能登川支所　主任　嶋　貫　佑　-

◇インテリア製品向けアイデアパターンのデザイン構成研究

産地の伝統技術を生かし､新製品開発-の活性化を目指して寝装をも含めたトータルインテ

リア､さらに関連するテキスタイルファブリックのためのデザイン提案に資することを目的と

して継続して行うもので､自由な発想とモノクロを主体とした表現手段による展開である｡

◇試作デザインパターン図例
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(10)ファッションカラー情報調査研究

能登川支所　主任　嶋　貫　佑　一

各消費市場で趣向されるファッションカラーの傾向を民間の各情報資料などから調査し､産地

向け次季シーズンの製品づくりのための商品企画､デザイン上の色彩計画などに役立てようとす

るものであるb

◇1991年AUTUMN-WINTER　ファッションカラー傾向

ややカラフルな傾向の兆しで､配色においてもコントラストが強まる傾向が芽ばえている｡

今までの潮流に比べると､あきらかにディコラテイブな色使いや色が多く加えられてくるのが
'91年秋冬とされる｡変化に同調してカラーも多色化する動向が伺える｡

カラフル化が生じれば対応としてそれをまとめるとか､ドミナントするベースカラーが重要

になり､そこでクローズアップされてくるのがグレー系のバリエーションである｡グレー系は

バランスをとってくれる大切なポイントカラーといえる｡

新しいものに対する順応とは､変化に対して参加するということで､変わらない部分を大事

に育てていくことも含まれるシミュレーションである｡何度も､様々な所で宣伝されているエ

コロジーは､ファッションのコンセプトやファッションカラーに変わることなく継続される｡

グレー系と同程度に大事な色は､このエコロジーグループのホワイトである｡グレーがあるこ

とでカラーが生かされ､ホワイトがあることで色が引き立つ｡

変化する部分で出てくる新しいカラーは､ ｢美しさ｣ r輝き｣ ｢豊かさ｣ ｢ディコラテイブ｣ ｢豪

華さ｣といったイメージから､宝石に見られるブルー･グリーン系､レッド系のバリエーショ

ンが選び出されている｡

活用にあたっては､グレー､ホワイトそしてエコロジカルなベージュ系の色をベースに､ブ

ルー.グリーン系､レッド系のカラーコントラストを､バランスよく配していくのがポイント

である｡

◇1992年SPR ING-SUMMER　ファッションカラー懐向

'91年春夏や､ '91年秋冬の傾向の尾を引きながら今季のカラーイメージは､次の三つのカラーグ

ループとしてあげられる｡

①　太陽を象徴する暖色系のカラー

ビビット･ト-ン系のカラーとしてあまりにも暖かさのある太陽の色ではなく､サー千

グラフィックやコンピュータでデジタルに画像処理した､ -イテクノロジー感覚の太陽の

色のイメージである｡ビビット･トーン主体の彩度の高いオレンジのバリエーションは､

情熱的で､動的なイメージを強くもったカラーグループである｡

②　コズミックと樹葉を象徴する寒色系のカラー

エコロジーカラーの寒色系をベースに､グリーン系のストロング･トーンをオレンジ系

の対象色とし､続いてイエロー系の対象色としてビビット･トーンのパーブリッシュ･ブ

ルー系や､ブルーイッシェ･グリーン系のマジョルカ･グリーンなどの構成であるb　これ

らば91年春夏の継続展開であり､ビビットなオレンジやイエローと組み合わせてエネルギッ

シュなコントラスト配色として重視される｡
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③　地球レベルのエコロジ-カラー､ニュートラル系カラー
'91年春夏のカラード･ニュートラルの継続色として､スペインの白壁や屋根瓦､太陽海

岸の砂､レザーなどにイメージソースを求めたベージュ系､グレー系などの構成であるC

テーマはくサルダーナ) (asrdana)｡起源は(太陽崇拝)から来ているスペインのカタル-

ニヤ地方(バルセロナが中心)の伝統的な民族舞踊のことで､ (太陽)に象徴されるオレン

ジのバリエーションを新鮮なカラーグループとしてあげ､これとコントラストな配色展開

をするグリーン､プル一系を重要なカラーグループとしている｡

~･････--･･---･J･l--･･ー　●.･･.･････l.~･…･-→･.I.-i--I.-､II･･--･-.-　･-

(ll)麻繊維製品の市場動向調査について

能登川支所 一寿佑書貫取鳴鹿任　任主　主

調査対象

主に百貨店.専門店､アパレルを対象とし回答率は45社の12･1%である｡

関東:125社

中京:　78社

関西:104社

1.消費ニーズの儒向について的確に把握し､新商品の開発､需要見通しの参考に寄与するo



a =! ��婦人服地 劔劔劍48986X8ｨ4��

≡=嘉:地域 刳驪ﾆ別1商品名 刄fザイン傾向 緬�f兌��剔f材匝格(千円 � 

関東 儷8无5��Fシルク素材 �6X4ﾈ5�5�488ｸ,�ﾈ,ﾈ*�.�.�,ﾂ�f草木染めカラー 冖9&���5�6(5H�ｸ5h8ｸ4蹐B����� �&闔b�企業別 傅IV冖ﾂ�デザイン傾向 儿��柄 ��hﾝ��格(千円) 

〟 艇�ﾂ�渋いト-ン ����5h6ﾘ8ﾈ4��6.0/m 劍ｭi8ﾂ�百貨店 �4ｨ�ｸ6X92�+ﾈｨﾙ�ﾉV鋳�プリント物 ��ﾘ92���6r繆487ﾃ辻�花柄.幾何柄 冤����R�10.0/m 

コットン 俤x6ﾘ4X6�8�(ｷh5x8H4ｲ�6�9�,ﾉ�hﾝ�,兔�ｲ�匡成｡､白地桓更紗 劍5(6(6x92�3.0/m 剪� �,ﾈ.ｨ/��マクラメタイプ �4�487ﾈ8｢ﾚH8�4892�マクラメ 冤����R�6.0/m 

関東 ��ｩnY5��カーテン �I[ⅹ��Yx8(5�98*"�,8.ｨ.�k9&�8�484��ベージュ.グリーン､ア イボリーミックス弔 �(h,ﾈ截�(ｨ�ｹ��m�,ﾂ�7ﾈ4ｨ5b�タテPE混ヨコレーヨ ン,綿､ウール地 ��綯ﾒ��繧��関東 ��ｩnY5��ビス/麻平撒 ��中馳ナチユfJレオナー �7(6(4�6�4h6(4霄x5�5(�ｸ5�ｮr��3,2W幅 

麻/綿綾耗 ��ビビットカラー �5h�X987h8ﾈ�ｹ7�&�7"茯4�6�4r茯4��冑2�r�2.9W幅 

中京 儷8无5��ドレープカーテン �6h5X486��ｹZ�.��ｸ*｢���*"�自然色 ��ポリエステルレーヨン 混､ポリエステル 迭繧ﾒ�E/麻/綿楊柳 ��ナチュラルカラー桓ツクチェック 剩R�2�r�1.044幅 

E/麻平格ボイル ��ビピットカラー ���燃�r�1.644幅 
のれん ��自然色寒色 �?ｩgｹ+"�7h8ｨ986r�麻､綿 迭繧ﾒ�

麻チリメン ��ナチーレカ~- 冖9&馭ﾙh3���R��2.4544幅 ユフノフ 劔劔(hｹ��百貨店 �,ﾈ.ｨ/��レース､フリル付き 僮*H4�487ｸ8ｨ�ｲ�花.鳥 �7ﾈ8ｨ4x5�6X8ｲ�2.0-3.0 

関東 ��ｩnY5��ニュー新合板 又ｦﾂx5�6X8ｹ4�.(.'Dh､�-fb�剳�ﾓ���R�1.3-1.5W 

カーテン �6�8ﾈ�ｸ7b�ベージュ,ローズ 佛ﾉ�ﾉ%ｸ4Xﾟ(扞[�4x5�6ｨ6(4��アクリル.レーヨン 釘��ﾓR���i l 凾ｩらみ調無地ジャ ガード ��〟 冖9&�� ��ﾓ���X*�.r��ふ���X-ﾈ,VWF2�1.5-2.OW ��

クッション(ブラ ンド指向強し) ��hy[��〟 �JH7��ｸ5�8ｨ�ｲ�棉.レーヨン 迭��ﾓr���

表面変化の先染 ��エス=./クな中にき仙崎色を ��i�R�冤栄2ﾈ8ﾈ�ｸ8�99h2�2.5-3.OW 

関東 �4�7�8ﾈ8ｲ�ブラウス ��ﾖｸ686x4�6(7h,�+x.��ｲ�8ﾈ987h8ｲ�はっきりした色合い �7h8ｨ986r�優ｨ7ﾈ8ｨ4x5�6X8ｲ� 剪� �5�7�5�6x8｢ﾒ稲�5�.ｒ�エスニックモダン 俛ZH7X8ｸ�ｺH4�8ﾈ986��カシミール民族調 冤r�10.0-12.0 

パンツ 刧� ������ 劔(hｹ��専門店 ��ぺ6X92�すすき柄 �6�6�8X8�8ｹ�b�無地爾 �4�4�8ｨ8ｲ�-2.5 

関東 �4�6ﾘ�88ﾈ8ｲ�スカート �4ﾈ8X8ﾘ6(6x5�4ｨ�ｸ6r�紺.ベージュ､カー キ.プラヴン ��稗�(7ﾈ7h8ｨ9:EB�"�4ﾘ8H6��4.9 劍ｭi�ﾂ�百貨店 �4ｨ�ｸ6X92�モダン �(8ﾆ粨*H+x*)�b�烹地.オ-ソドックスな柄 �7ﾈ8ｨ4x5�6X8ｺH8ﾈ�ｸ8�92�7.0/m 

カーテン ���色使いがきれいなもの ��Y%�,頴ｸ､x5�6(6�,ﾉ[��ポリエステル/綿漁 �#�����〟 ���〟 ���4ﾘ8H6�7ﾈ7h8ｨ95C�����ﾃR繧�

卜 �,ﾈ.ｨ/�� �78984篷�り閊H4�8ｨ�ｲ�999�/�晴+Y?ﾈ.ｨ+ﾘ.�,ﾂ�少しデザインの面白 い物 冑3���R�15-20/m 〟 �7�6ｨ5�4ｨ�ｸ6r�〟 ���4ﾘ8H6����R�3.9 

パンツ �68�ｸ5�6(4�7�9862�〟 ����hﾘy�ｨ4ﾘ8H6����R�5.8 

関西 儷8无5��ドレープかテン(100X180) �5h987h8ｲ�ピンク 傅ﾈ+8,浦);閏��ポリエステル100% ��r���〟 �5h8x�ｸ6x7�9862�〟 ���4ﾘ8H6����R�4.9 

汽 剪�檮P門店 刄Lュロット �8ﾘ984�*�.x7�6ｨ-ﾈ,Y�9L｢�ナチュラルベーシックカラー 免ﾂ�ﾅB���Hﾘyv�(i�8+ｸ,ﾉ�ﾈ4�5｣�8ﾈ�ｸ8�92�4.9-12.8 剪� ��i[ﾘ,ﾈ.ｨ/�帛囲���日本の臼克美を暮しの 中に生かす �7X8ｸ�ｲ�正倉院の宝物デザイ ン 冑3���R��i[ﾒ��18.0 
Jスカート �5�6x8ﾈ�ｸ6r�〟 劍x��〟 

パンツ �7�4�6x6(7b�〟 �����// 剪� ��ャ����#���日加)見合い､寺西をイメージ ���丸の-輩書き ��r��10.0 

中京 ��ｩnY5移(4x5�.ｨ�ﾊHｼ(+��"��5�ｨ耳62�デープ 冖9&���7ﾈ8ｨ4x5�6X8ｳ���R� 剪� 冰ｸ-x5��ﾂﾒ�5�+｢�和洋を取り合わせモ ダンにアレンジ �8(6ﾘ6x�ｸ92�日本古来の色柄 �5�6Yl����R�8�5)h3���R�30.0 

匝リエステルスエ-ド 刄Rート �6�6�8X8�8ｲ�〟 刧� ��

〟 刄Xカー.ト.ス-ツ ���〟 凵戟� ��� ��レースカーテン(100X175) 冲H楮,�4x8ﾈ4ｸ986r�自 ��ﾈ6x+8,�I[��ポリエステル1∝l% 迭纈�

賢 妻 � ��レーヨンスエード �5�4ｨ�ｸ6r�ナチュラル ����8ﾈ�ｸ8�93���R� 劍ｭi�ﾂ�百貨店 倆XﾏX4ｨ�ｸ6X92� 凅稲�,��h.h.飲�*�+ﾙ�im｢�ペイズリー等モダンな柄 �7ﾈ8ｨ4x5�6X8ｲ�15/1間 

絹薪交撚iスーツ 刄fープ極地恒レク85%.エステルl5% 劔 剪� �5�5�488ｸ4ｨ�ｸ6X92�クロスオーノー.7-チ堺 装飾性に富んだもの �7ｨ8�486zH4�487ｲ�8ｨ�ｹ(i�2�レースやフリルを付 ける �7ﾈ8ｨ4x5�6X8ｺIl��国産40-,50 #^lOO 

中京 ��ｩnY5��ミルパ �7�98685��ｸ62��C��紊b��ダウ(ボルト､Ty-ン) 冖9&��､S���S�C��紊b��1.38アバ売 

ウールギヤバ､ウ- ルベネシャン 問��C�S���〟 ��s���S�C��經���1,68〝 剪� �4ｨ7H4h4ｨ�ｸ6X92�目がつまつているもの ���花柄中心 ���3.0-番.0/m 

ブラインド ��淡い色が中心 ��アルミ合金､スチール ���ﾒ�
スエード �5��ｸ62��C�S���慕.ボルドー ���El00%148×50 �1.2〝 

ロールスクリーン ��〟 冖9&��綿 �������ﾘ�����
中京 �4��ﾈ7ﾘ8ﾈ6ﾘ8ﾂ�スーツ �5ﾈ7H6x5h8ｸ4x6(6r�ビビットカラー 冖9&��Pl00% �98-198 

l〝 刄Jジュアルスーツ �6�6�8X8�8ｲ�プリント �3���ZEB��途繧ﾓ�"繧�刳ﾖ西 儷8无5��すだれ(自家需要) 刎��w��*緯�W竰�ナチュラル 冖9&��竹､四方-り付き ��B���

ワンピース �4ｨ5x8X4�8ｴ���ビどれナチュラルカラー 冖9&鶇7h8ｨ986zI�i�Xｦ倡��T/し､C100% �7.8-12.8 剪� �4ｨ�ｸ6X98x��バンヴ-(アコ7-'イオンi) ���〟 �'ﾂ�7,8 

I �7ｸ6x8��フレアーキュロットタ イトスカート.Sパンツ 俑鶇7X8ｸ�ｺH6�6�8R�8�8ｸ4ｨ8��ｲ�無地､プリント 倩��+ZEB�+ZD2����ZE����R��"纈ﾓR纈�� ��のれん(自家需要) �8ﾈ�ｸ5ｈ4x8ﾈ4ｸ985ｒ�ベージュ 冖9&��ポリエステル､レーヨン 澱繧�

関西 ��ｩnY5��のれん(絞り) 兒��x/��h*�+�.倩ｨｺｸ8�484��アースカー ��)�"h,Y��ﾈ*ﾘ6ﾈ8ｸ5�487b�ナチュラル麻 澱繧�

関西 儷8无5��ス-ツ �5h987h8ｸ,X6�8ﾈ6(5h�ｲ�,�.�,ﾂ�ベーシックなルー､ ベージュ､相､ワイン 冖9&鶇6848�ｸ6芥ﾝx*"�6�4h6(4��秋物.薄手､ウール､ カシミヤ �200.0着分 
スクリーン〝 ���∫/ ���〟 途ﾃ��

ワンピース ���拙技少し落ちついた色 �H腥7坪5�8｢ﾒ韆咽ｩZ��軟軌シJL,ク中心.書手カシミヤ �200.0〝 剪� 停�4ｨ8�7鶇5x�S坪6ｒ�〟 ��i�ﾈ.��無地調 ���7.8-9.8 

ブラウス �5h987h8ｸ,�.�,ﾂ�スーツに合わせる 冖9&粨�ﾈ6x扞[��シルク中心 �80-10〟 剪� �6h6�485��ｲ�モダン �5(986x8�5�6x,ﾉk隕ﾒ�シンプル 冤r� 

i 良 童 実 iJ I 重 + _等 剪� �5(�ｸ6r�全体にゆったりとした 感じ(特に肩,袖) 俛R�7��ｸ5x8ZHﾚ鶇8��4892�無地中JL､ �4ｨ5h7�8I(i�2��#��ﾓC�����-83- 関西 ��ｩnY5��スーツ 亊ｸ��5h886ﾈ8ｸ5�487b�黒系.茶系 ��ﾙGｩ�h6�4h6(4��麻100% �68.0着分 

スーツ ���カ-キ､乱生劇ベージュ 冖9&��〟 �60.0〝 

ジャケット �6X�ｸ8��ｸ5h8ぺ,ﾘ5x8H5�荅B�グリーン系,茶系､甜系 倅��iGｩ�h6�4h6(4��〟 �42.0〝 

スカート �5�486sc8蒭�B�〟 ���〟 �22.0〝 

関西 ��ｩnY5��麻シワ加工 �5x885�6(6x7ｸ6x8��ブライトカラー 冖9&��L100% �1.6 

綿麻先染 �8�985�5h8862�ミディアムノヾスチル �5�6x8�487jH6�4h6(4��Ra50%C50% �1.3 

関西 �4�7�8ﾈ8ｲ�レーヨン麻キュロット �7H8ﾈ4��ｸ4ﾈ8X8ﾘ6(6r�孝一ソフトナチュラル 夏-サマ-タンクJ 冖9&鶇7h8ｨ986r�レーヨン麻ツイルブロー ドR/L90/10 �4.9 

l〝フレアスカ十 刄tレアータックスカ-ト ��x��〟 ���釘誡�
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寝装

地域 刳驪ﾆ別 ∫ 冉商品名 tちぢみ座相か,.- �6h5X4898ﾅ委ﾂ�J色 ��[��素材 丿忠�x冷��

百貨店 劔k9&��グリーン.プル-,ペ-ジユ �*�.(-ⅹ*舒zIk9&��ポリノジツク､麻 麻100% ���"ﾓ2���#���ﾓ3����

麻掛カバー 冖9&��匝-ン.カー 冖9&��
座敷カバー 

小千谷稲掛け 傅ﾉ�y$�,ﾉKﾘ渧.x��*�-8,h/�D���i 丿倡�駝9&��麻100% 鼎R��ﾓ�唐���

小千谷 ∫縮組座布団 座布団カバー 傅ﾉ�y$ｨ,ﾈｷR�/���ﾕﾒ� 

百貨店 剪�グリーン,プル-､ベージュ 冖9&��〟 �3���ﾓSR���関東 劔草花系 �7h8ｸ耳ﾆ��4柄 ��S�X7ﾈ8ｨ6ﾘ5x63鉄�R�伽鞘5P-50 

l一 凾ﾓとんカバー �%��b�%y�b傅ﾈ扎ﾆ粐�*ﾘ+�+X5�6x8�487b�うすグリーン､ ベージュ､紫系 �)[��綿100% 乂ﾃ��W����788ﾓ"絣�
関東 儷8无5���+�,�-ﾘﾜ�Wｩ&84ｨ6��ｲ�和調 �7X8ｸ�ｲ�花柄､無地 冤r隶rﾘ7ﾈ8ｨ6ﾘ5x684��h3���R�0-30/故 

関東 儷8无5���+�,�-ﾘ廩ｧﾈ*���r�白地にピンク.スト ライプ(120xl60) �7X8ｸ�ｲ�78984��波 �35..0 

巨 座布団カバー 掛けふとんカバー �-rﾘ5x8i&�,�7X8ｸ�ｲ�,r�984�,ﾈ*�.(-��3X���コ��〟 �*�.(-��ポリノジツク,レーヨ ン ������

本麻縮み.八端判 本麻縮み(150×200) 本麻縮み(100X200) �7X8ｸ�ｺH7��ｸ5x8Vﾈ78984��無地カラー 岬����R�3.0 

恒-.ピンク､卵-ン ���〟 �3����

敷ふとんカハ- カバーリング 刧� ���〟 �#����

関東 ��ｩnY5��刄Vンプル �6ﾈ487(�ｸ7X8ｸ�ｲ�ストライプ 冤����R�x��60 

】 刧� �4x8ﾈ4ｸ985��4ｨ986x8ｨ�ｸ4x8ﾈ4ｸ985��レッド �I[��湯���

関東 ������78984��〟 ���6.0 専門店 剿{棚掛けふとん 麻混夏掛けふとん 乂ｨ覈zr�プル一系 �5�6x8�487i[��本麻生地,棉 �3R���

毛抜仕立 ���イカット柄 冑8ﾚﾉ�i&鶫h2��.ﾘ+ﾒ�gｹh:Il�7ﾈ8ｨ6ﾘ5x684��150 

中京 �) 百貨lff 剌kみ座布カバー ��〟 �*舒r����"ﾓ�紕�夏掛けふとん ��ブルー､ピンク �,(+ﾒ�麻100% �3���

関西 剳S貨店 l 剩ｧふとん �6�6�4x8(8ｨ4x8ﾈ4ｸ92�5ｈ4ﾘ7H6x�wb��ブルー �I[��生地綿100%､ 中綿エステル100% 迭���

タオルケツト �5H988ﾘ�ｸ8�985h987h8ｸx��5ｨ8ｨ�ｸ6ｸ5h987h8ｸx��〟 冖9&��綿100% 迭���

羊毛肌ふとん 刄xージュ ���毛100% 綿100% �����

ー 刄Vーツ ちぢみ座布団*/i- �6�6�4x8(8ｨ5h987X8ｸx��ホワイト ����"絣ﾓR���

関西 � 劍5x887�6ﾈ5�4閂��-8+�H*ｹ���5�5�488ｲ�ブルー 冕ｸ.閏��税別%ポリノジツク50% ��絣�専門店 凾ｿぢみ掛ナ夜具(盛夏) 剌]来の色 亳ｨﾕｺHﾉ8�ﾈ扞9�,ﾈ扞[��ﾄ8,h5�6x8�487i�Xｼｨ枇ﾘx+��キュプラ､削ぎリノジツタ細胞) 片麻縮 塔��

! 刧�(マッチメイト) ��6ﾒ�少し渋み目の線色 剴�b�

関 � ��ちぢみ座布地 �4ｨ6��ｸ5�487b�7陷I[���X*(,ﾈ5ｨ6(6yLﾉHB咤�ベージュ,グレツ シユなブルー 箸���8ｴﾈｧﾈ*�仞�,i:�+b�〝1 偵��繧ﾓ"繧�酉 剞齧� ��ちぢみ座布カハ- ��プル一系 刎�+"�x��綿ポリノジツク1 片麻1 ��

/′ 本麻掛けふとん ��ベージュ系 剪絣�繧ﾓ"���

ブルー,ベージュ ��ﾈ�ﾂ�麻100%5 I/6 ���ﾓc���

.本 剿ヵ~ふとん 覆�〟 �������ﾓ�����

婦人服地

売れ筋の特長
･相変わらず合繊物の勢いがつよいが､無地先染めで表面に変化のあるものD (関東専門店)

･カラミなど透け感のあるものの評判がよいo　また麻混で､レーヨン麻､テト麻の無地も引合

いが大きい｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関東専門店)

･麻素材でもやはりソフトで柔らかい加工物が主体であるo　清涼感があって柔らかいものがよ

い｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関東専門店)

･トレンド素材は他繊維の交撚交織特にビスコースレーヨンが今期はよく､糸が強撚でシャリ

感のある柔らかい素材と他方､ポリエステル交撚のシワを防ぎながら柔らかい素材が注目さ

れるo他には綿の強撚交織｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関東専門店)

･柔らかい女らしいラインの方が売れている｡　　　　　　　　　　　　(関東アパレル)

･ショートパンツ､キュロットが今年は特によくT/RギヤバT/Rポプリン､新合繊共､ソ

フトな素材がよい｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関東アパレル)

･ドレープ性のある細番手素材が中心である｡　　　　　　　　　　　　　(中京専門店)

･合繊W幅がほとんどでシルエットもドレープの出る素材が多い｡　　　　　(中京専門店)

･合繊ドレープ素材のタイトやキュロットo　　　　　　　　　　　　　　　(中京アパレル)

･プリント全般一キュロット､フレアースカート斗宇D　　　　　　　　　(中京アパレル)

･素材一新合繊およびカジュアル素材(T/L)　　　　　　　　　　　(中京アパレル)

･価格は少し高くても高級感のあるもの.プレタには無いものがよく売れる｡ (関西専門店)

･輸入品が中心なので色はベーシックなものか､プリントでは鮮やかな色物がよく売れる｡光

る石が付いているもの､刺繍(シルクウール等あらゆる生地に刺繍が多い)ものが多い｡

(関西百貨店)

･タウンウェアーとしてお出かけ着になるスーツタイプが麻では強い｡　　(関西専門店)

･盛夏素材として麻は受注が多くシワ加工素材に集中している｡　　　　　(関西専門店)

･ボトム単品のため麻100%の素材物ではなく､レーヨン麻等の混紡素材､ソフトで落ち着きの

あるエレガンスカジュアルを表現したもの｡　　　　　　　　　　　　(関西アパレル)

産地-の要望

･昨年より風合い面で一歩前進している｡風合い等新しいものに挑戦してもの作りするタイミ

ングが遅い｡

･柔らかい風合いの麻を望む｡

･今までの平凡な織り組織は飽きてきている｡

･麻織物の先染めの提案が少ない｡

･新素材の開発をもっと進めてほしい｡

･レーヨン､ビスコースとの交撚交織で風合いが柔らかいもの｡

(関東専門店)

(関東アパレル)

(関東アパレル)

(関東アパレル)

(中京専門店)

(中京専門店)

･来春夏では先染めが売れそうなので､例えばポリエステルと麻とで先染め後染めのチェック､

ストライプの生機を作ってほしい｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　(中京専門店)

･麻と他の素材を組み合わせたタイプで柔らかさのあるもの(合繊に近い複合素材)｡

･細番手.クリアーな表面｡

･麻素材でシワになりにくいものo

(中京アパレル)

(中京アパレル)

(関西専門店)



･多配色チェックで色のクリアーなもの.　　　　　　　　　　　　　　　　　(関西専門店)

･ジャカード､からみ等組織の入った要望が多く､キャパを広げてほしいo　(関西専門店)

･麻100%のものよりレーヨン混､綿/麻等のI展開を望むD　　　　　　　　　(関西アパレル)

インテリア

売れ筋の特長

･柄:無地ライク､色:BE､ GR､ RO､ Gの多色使いミックス調o組織:中～薄手のもの

で､密度の多いもの､ドレープ性の良いものo先染めドピーで､無地調｡ミックス調もよいo

(関東専門店)

･本物指向｡気に入れば決定は早い｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　(中京百貨店)

･全般的にブランド品の売上が大きく､各ブランドそれぞれ特長はあるが､共通点は部屋の中

すべてトータルにコーディネートできる｡

アイテム:シートクッション､フロア-クッション､背当てクッション､カバーアップ､カー

テン､マット､ラグ､テーブルクロス､ナプキン､ランチョマット等　　　(中京百貨店)

･プリントの売上が伸びている｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(中京専門店)

･モデン､エレガンス､セミクラッシック､ともに高級化している｡　　　(関西百貨店)

･高級指向　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関西百貨店)

･遮光カーテンが売れている｡サイズも既製では合わない窓が増えているのでイージーオーダー､

そしてオーダーする人が増えている｡また､既製では柄やスタイルが限られているので､す

べてオーダーされる人が多いo (カーテン)　　　　　　　　　　　　　(関西百貨店)

･涼感のある自然素材(竹)が好調､和紅やチューブの素材は珍しさはあるが需要は少ない｡ (す

だれ)

･すだれを経使いにしたアコーディオン式カーテンが好調(カーテン)

･清涼感のあるベージュ系のレースに人気がある｡ (のれん)　　　　　　　(関西百貨店)

･麻､綿等のナチュラルな素材感が根強く､コンサバティプな"のれん''の世界の表現には最

適である｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関西専門店)

･クオリティー感､マテリアルはデリケートな変化のあるもの｡　　　　　(関西専門店)

産地-の要望

･天然素材を求める候向が増えている｡　　　　　　　　　　　　　　　　(関東百貨店)

･クリーニング､シワの問題もあるが手入れが簡単であれば販売しやすい｡  (関東百貨店)

･ポリエステル+麻および､高価になるが麻100%を3 : 1 ･ 4 : 1で打ち込んで味を出したも

の｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関東専門店)

･中～太番手でアクセントとして使用したもの｡　　　　　　　　　　　　(関東専門店)

･ドレープ性を良くした中に麻の風合いと味を表現したものo　　　　　　　(関東専門店)

･柄のバリエーションを広げてほしい｡　　　　　　　　　　　　　　　(中京専門店)

･無彩色の組合せだけでなく色がきれいなもの､柄の工夫がほしい｡　　　(関西百貨店)

･素材､デザイン.色等もって重みのあるタペストリー(価格はUPしてもよい)Q

(関西百貨店)
･タペストリー､クッションの他に"ついたで'や照明等の商品がほしい｡  (関西百貨店)

･クリーニングできるものをつくってほしい｡　　　　　　　　　　　　　(関西百貨店)
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.タペストリーに力を入れて良い商品を作ってほしい｡　　　　　　　(関西百貨店)

･麻素材は手入れが難しく.価格も高い等若者には人気がない｡　　　　(関西百貨店)

･夏の素材としては最適と思われるが､インテリア商品アイテムの開発(タペストリー･壁臥

マット等)や素材の組合せ(麻､綿､金属､木等)による商品開発が今後のマーケットを拡

大すると思われる｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関西百貨店)

･ドピーで表現されているものはよく見かけるが･ジャカードの商品が少なすぎるo

(関西専門店)

･もっと変化のある組織､後加工処理を希望する｡

寝　装

売れ筋の特長
･座布団カバーは前年比約80%である｡

･ふとんカバー類は目標達成､来年度以降は強化商品である｡

･高級感のある天然素材(本麻)の商品が好評である｡

･進物には5,000円～10,000円の夏掛の伸びが目立った｡

･白を中心としたふとんカバーから掛､敷､ピロケースのトータルコーデイネイ

リング-の移行が顕著になってきている｡

･従来のふとんカバ-にはなかった強い色使いも特徴のひとつになっているB

･本麻など本物志向が強い｡

(関西専門店)

く関東百貨店)

(関東百貨店)

(関東百貨店)

(関東百貨店)

トされたカバー

(関東専門店)

(関東専門店)

(中京百貨店)

･売れ筋の柄､プライスについては､昨年とほぼ同じであるが最近の高級化志向から麻泡の座

布団カバーが単価が高いにもかかわらず良く動いた｡　　　　　　　　仲京百貨店)

･今年は素材を重視した客筋が目だっているので来年の反省としたい｡　(中京百貨店)

.ふとんはエレガントでパステル系統の花柄が好調である｡ (モリハナエ肌ふとん)

(関西百貨店)

･シーツは中元ギフトの需要が主になるための無地のブルー､ホワイトが主流であるo

(関西百貨店)

･購買層により変わるが中年以上では､伝統的な色･柄のもの､婚礼対象の年齢層では､イン

テリア感覚の商品が売れている｡　　　　　　　　　　　　　　(関西専門店)

･ちぢみ掛夜具は商品計画はしていないが座布カバーに主力重点を置いている｡ (関西専門店)

産地-の要望

･洋風の色､柄の本麻プリント物が欲しい｡　　　　　　　　　　(中京百貨店)

･麻織物は衣料品も寝装品も展示アイテムが少なく､売上シェアの限界があるo従って､単一

素材としては若者-の人気は低下傾向であるが､麻混素材による商品開発の需要が拡大する

ものと思われる｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関西百貨店)

･従来からのホグシものが大半をしめているので､今後は消費者の高級志向に合わせてジャガー

ド織のものや､ファッション素材と組み合わせた高額品や機能面において差別化商品の開発

を望む｡　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(関西専門店)



(12)四場所コンピュータ利用共同研究

四場所間のコンピュータネットワークに関する研究(中間報告)

工業技術センター　河　杜　安太郎

〝　　　　　川　崎　雅　生

〝　　　　　月　瀬　寛　ニ

〝　　　　　野　上　雅　彦

信楽窯業試巌場　横井川　雅　美

〝　　　　　中　島　　　孝

繊維工業指導所　吉　田　克　己

〝　　　　　浦　島　　　開

JJ　　　　　山　下　重　和

機械金属工業指導所　宮　川　栄　一

〝　　　　　西　川　哲　郎

あらまし:近年､各所でコンピュータネットワークが構築され稼働し始めているが､

当県においても技術情報の相互利用を促進するため工業系公設試問や公設試一企業間の

コンピュータネットワークを構築する必要がある｡そこで､今後コンピュータネットワー

クを構築する上で障害となる技術的問題点の抽出及び解決方法の調査研究を､県内の4

つの工業系公設試験機関の共同研究として行っている｡今回､公衆回線における通信限

界等について調査実験を行ったので報告する｡

1.はじめに

近年･各所でコンピュータネットワークが構築され稼働し始めているが､当県においても技術

情報の相互利用を促進するため工業系公設試問や公設試一企業間のコンピュータネットワークを

構築する必要がある｡

そして､ネットワークシステムを使いやすく意に合ったものに構築する場合､これら通信に関

する技術ノウハウが必要である｡

すなわち､

①一般加入の公衆回線を用いて情報を通信する場合の信頼性や転送速度限界及び機種による違い

の把握｡

②通信プログラムの構築･作成技術習得｡

③データベースを構築しネットワークを通じて相互に利用するとき機種の違いやデータ構造の違

いなどの技術的問題点把握と対策｡

などが必要となる｡

そこで､これらについて県内の4つの工業系公設試験機関(工業技術センター･信楽窯業試験

場･繊維工業指導所･機械金属工業指導所)で共同研究を行っている｡調査研究中であるが､現

在までに行ったことについて中間報告をする｡

2. MN Pについて

公衆回線はアナログ信号でやり取りされており､コンピュータのデジタル信号との間の変換を

行うのがモデムである｡

最近､このモデムにMNP (Microcom Nehvorking Protocol)と言われる文字化けェラーの

訂正プロトコルが内蔵される様になってきたo MNPはデータ圧縮伸張も自動的に行い､ MNP

クラスにより圧縮方法･圧縮率が以下のように異なる｡

MNPクラス �6h�ｸ5闍8�_ｹd��最大圧縮率 ��

クラス3 クラス4 ≡≡…1三t �xﾇﾈﾇﾂ�I�ﾉ+x�8��6�7H7ﾘ99d��j)+(ﾛ��110% 120% 200% 300% 未調査 仗�鵐ﾔ��*ｨｷﾙ�ﾈ,儿�ｷ�+X+�+Y,ｩ�ﾘ���

件にMNP5を加えるパソコンネットワ- 

クが増えている○和歌山県営WAVEN 

ETでもH2.11月を境に主流となった. 

3.通信ソフトの作成

通信限界の調査及び各機関との情報交換を行うためC言語を用いて通信ソフトを作成した｡通

信仕様は以下の通りである｡

なお.今後本プログラムをベースに､色々な機能を付加し､使いやすく便利なソフトにしてい

く予定である.

通信速度の選択範囲: 300,1200,2400,4800;9600B P S

MNPの選択　　: MNP4,MNP5,MNP7,MNP無し

通信制御方法　　　二RS/CS制御

会話データ処理方法: 1文字単位処理

漢字対応の選択　: JI S漢字､シフトJ I S漢字

ファイル通信データ:アスキーデータ､バイナリーデータの区別無し

ファイル終端確認　: 5秒間無通信でファイル終端を判定

通信パラメータ　　: 8ビット､バリティ無し､ストップビット1

エコーバック　　:ローカルエコーバック有り/無し

自動ダイヤル　　:手動および自動可能

ソフトの使用対象:送信側および受信側兼用(センター機能無し)

4.公衆回線による通信の限界実額

4. 1　通信実験条件

公衆回線を用いたデータ通信速度の限界に影響を与える因子は種々考えられるが､以下の因

子について実験した｡

1)通信速度

NTTが保証しているのは1200BPSであるが､ 2400BPSでの使用が多くなっている｡そ

こで公衆回線でつながるモデムーモデム間の速度は2400B P Sとし､MNPのクラスとモデム-



パソコン間の通信速度を変えた｡

2)通信場所

地域や回線の状態により異なることが考えられる｡そこで､湖南の栗東､県南の信楽､湖東

の彦根､湖北の長浜､湖西の高島の5箇所の間で行った｡

3)データの種類

データの種類を大きく分けると､アスキーデータとバイナリーデータの2種類がある｡デー

タ量が同じ96001バイトの上記2種類のデータファイルを用いた｡

4. 2　実験結果

通信実験の結果を表1に示す｡表中の彦､粟､信､長､高は通信テストを行った通信場所を

示し､彦根市(機械金属工業指導所)､栗東町(工業技術センター)､信楽町(信楽窯業試験場)､

長浜市(繊維工業指導所)､新旭町(繊維工業指導所高島支所)である｡また､ ○印は正常に通

信できた場合､ ×印は正常でない場合である｡表中の数字はデータファイルの通信所要時間か

ら求めた実質通信速度(玉PS-1秒間の通信ビット数)である｡

また､表右のⅩmo d emは市販通信ソフトで用いられている同名のバイナリーデータ送信

プロトコルを用いた場合である｡

衰1　通信実験結果一覧表(数字は所要時間から求めた実質通信速度)

モデム-モデム 泌�,�+R�MNP4 番��R�MNP7 番��r�Xmodem 

モデム-パソコン �#C��'�2�2400bps 鼎���'�2�4800bps 涛c��'�2�2400bps 

バイナリーデータ (イメージデータ) 冑�ﾙ+x�ｲ�彦-長○ 凅壷+x���莱-長○ 估壷+x���彦一票○ 栗一高0 2353bps �#3S6'�2�彦一倍× 莱-信0 4364bps 鼎3c6'�2���鉄&'�2�

アスキーデータ (文字データ) ��彦-長○ 凅壷+x�ｲ�莱-長○ 凅壷+x�ｲ� 
2353bps �3Ccf'�2�x壷�ﾘ�ｲ�Tbﾙ�ﾓ��3C#�'�2�4363bps 鼎cc�'�2�

4. 3　考　察

1) 2400BP Sでは､ MNPの有無にかかわらずバイナリー及びアスキーデータ共に2353BP

Sで正常に送られおり､通信速度2400BPS　の設定では､実質2353BP Sで通信できること

が分かる｡

2) MNP5でモデムーパソコン間を4800BPSに設定した時､バイナリーデータとアスキー

データでは通信速度が異なり.かつバイナリーデータは正常に送れていない場合がある｡

これは､今回作成した通信ソフトにおいて､バイナリーデータも送れるように送信要求･

受信可の制御信号をR S-232Cのデータ線以外の信号線でやり取りするR SノC S制御にした

ためと考えられる｡すなわち､ RS-232Cの受信バッファーが満杯になる前に受信不可信号

をソフトプログラムで送信側に送るが､タイミングが合わず受信バッファーから溢れその分

のデータが消滅する現象が出たためと考えられる｡

今後､処理速度の速いパソコン等で確認するとともに､パソコンの機種に合わせてタイミ

ングを設定出来るようにする必要がある｡

3) MNP7でモデムーパソコン間を4800BPSに設定した時は､バイナリーおよびアスキー

デ-タとも同速度で正常に送られている｡

MNP 5とMNP 7は､データ圧縮･伸張の処理方法が連長圧縮法とハフマン法で､異なっ

ている｡これが影響していると思われるが詳細に調べる必要がある｡

4)市販の通信ソフトでは､バイナリーデータファイルを送るためにⅩmodemという通信プロ

トコルが提供されているoこれを用い2400BP Sに設定した場合､実質1952BP Sであった｡

作成ソフトでは前述のように実質2353BP Sで送信されており､約20%通信速度が早くなっ

ている｡

5)同じ条件でも地域により送れたり送れなかったりしている｡これは､通信状態やパソコン

種類及び設定環境も影響しているように思われる｡これらについては､さらに検討していく

必要がある｡

5.データベースの活用について

=業技術センタ-のI BM中型コンビェ一夕に蓄積されているデータベースは､その機種専用

のデータベースソフトで構築されている｡

このデータベースの異機種コンピュータによる外部利用を次の手順により試みた｡

手順1 : IBM機に蓄積されたデータを､同機上で自作の変換ソフトを用いてEBCDICコー

ドからシフトJ I Sコードに変換するo

手順2 :エミュレータ機能を付加してI BM機の端末にしたパソコンPC98を用いて､ PC98の

プロツピ-ディスク(FD)にシフトJ i Sコードデータを転送する(透過モード)｡

手順3 :汎用のパソコンPC98でワープロソフト等を用いて､転送されたデータを修正しデータ

長を揃えるo

手順4 :市販のデータ処理ソフトであるロータス123等で実際に読みだし､検索を行う｡この手順

で操作を行い利用出来ることを確かめた｡

また､フロッピーディスクに格納された変換データを前述の研究会製作の通信ソフトで通信し､

他機関で使えることを確認した｡

なお内部データの外部活用基準及びその有用性については､別途検討していく必要がある｡

6.まとめ

研究中であるが､現在のところ次のことがいえるD

1)研究用ではあるが市販ソフトより通信速度の速い通信ソフトが作成できた｡

2)公衆回線において､ 2352BPS以上でデータ通信できた｡

3)また､機器のデータにより異なるが､最高4660BPSでデータ通信できた｡さらに通信ソフ

トの改造及び使用機器の選択により､さらに高速に通信できる可能性がある｡

4) MNP5は､データの種類により通信時間が異なる｡

5)内部専用データベースの外部利用の一手法が兄いだせた｡

なお､今後さらに調査研究し､コンピュータネットワーク構築技術を蓄積していきたい｡
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i 賢 覧 �4�,B�ﾈ�����u駭ﾈ蔗��tｦﾈ*ﾉ?��巴ﾔﾂ�耳�,H蒔B�ﾇ闇ﾈ�コﾓ(韋ﾞﾈﾊHｸb�劔 

技術指導係主査中川貞夫 劔幡ｶ囘H鏃囘H鏃ﾉ�Xﾙ駑ｩWB�

妻,-3堅---;菜雷雲-i=Ih:#三軍した糸を八丁撚糸胤収縮i'や組織誓.=iい.5,i27'42ツ入@W:…誓30二zz'..49..S5--{二?.I:A:'.:22777=xf78ff449 

毒賢二.くT#雷警<9.7-芸表芸三言;oD練減率をコントロールでき､先練糸のように生糸を後から合糸し 劔�,ツ#r�｣b綛,�:�+cs3C�R�

lJ 劍�ｲ�u｣#r�ﾆｳX,�:�+cs2�JW.在米練糸打込目付 127'24ツ入①471-S<12350000--ZZCS::::.:.22227777xxxx1325(先練)80589 ･10-Z<5544.0_-sS::::_...::::.I.'''''''42X4 ･--.42×4 ③①の逆 

415 1 

1ツ入 

8,127/81需≡二zz亭5.-58-I+.'S.',IiI'227=X==773546 

927/8-砿8に同じ65511 

配列①②③② 俣�69?ﾂ�

227'24ツ入①､㌔己芸1①富､③i.こ同じ75621 劔～ 3..駒糸ちりめん(夏用着尺) たて糸に駒糸を使用しさらりとしへ<中 

327/2 4ツ入 4127/2 �&&17.1_-zS<'55124435.000_-oO;Tzz.;::.I.;,.ii22222777xxxxx44f7(酵素練'l80,i-634 ③①の逆 配列①②雷②rt 劵ノ､-/､,ノ丁撚糸でコンのある夏用着尺○ 

･.i縫糸jL練糸i打込目付 

10,tf'31'2)×3駒M.8i.こ同じ173802 

ll(31/2)×3駒,il…54:…宗≡二…'.'S9--iS.-i.'S.'..'fI'22fx=f80529 l i i 

4ツ入 刧@､②Jk3①､③B.こ同じ75656 配列①③ 

光沢 たて糸の配列を27中4本(100羽/3.78cm､2ツ入れ)から27中8本(100羽/3.78cm､2ツ入れ) し､たて糸の浮き面積を拡大することで､光沢を出す〇 一92- 
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4.カラミ

J帳. 佝�YdH鏈�Xﾙ駑ｩWB�

12 �#x�紿��"�cS��3S��①547-S＼:000530二zzt.-49-.iS.-7':i.'.:..I..'242727xxx113 都��337 

②①の逆 

配列①富 

13 �#uォ��"�cS��3S��①547-S＼;000530二zzt..ib.'iS.li享.'.:..I..'242727xxx… 都2�368 

②①の逆 

配列ex2) 

但し.撚回数(T/m)､繊度(中)､通し巾(cm)､打込(本/3.78cm)､目付(g/皮) 親密度はJk1-瓜9100羽/3.78cm 

JmO～此11　70羽/3.78cm

JK12-此13　36羽/2.54cm

1こ　…▲.●　III････-････p･･-･1--･-･･‥･III･･-.-　-　-1･･～･-･11一III･-..･･.,.-I.1　1.I_...JIt._._,.

高島支所　支所長　中　川　　　菅

1.組織液と練糸の強撚糸との組合せにより､経に流れるシポを横段で切り､表面変化を求めた

クレープ

経　糸　　　　　綿コーマ　40/1

練　糸　　　　　①綿コーマ　20/1 650T/m-Z

②綿コーマ　60/1

歳及び引込み数　45羽/2.54cm0　2/羽

通し巾

緯糸配列

打込数

製織

仕上加工

153cm

① 1

②　　8

86本/2.54cm

素宗統4枚順通し､津田駒レピア

シボ寄せ一漂白一巾だし

2.練糸に綿にレーヨンを交撚(逆撚)し染色差とシャリ味を持たせ､格子を表現した婦人服､

メンズシャツ地

経　糸　　　　　綿カード　30/1

緯

[話芸4.;;OD>150T,--Z

茂及び引込み数　40羽/2.54cm｡ 2本/羽

仕上加工

1 65cm

60本/2. 54cm

綜批8枚1-4･5-8

14回　　　8回

津田駒レビア

漂白一無地染め-巾だし

回　　　回6　　　　11

～J･～

3.経糸の茂引込みを変化させ練糸に太･細強撚糸を組合せ､シースルとしたクレープ風シャツ

地｡

綿カード　　40/1

①綿カード10/1　350T/m-Z

②綿カード　40/1 1,200T/m-Z

麓及び引込み数　空き羽　1羽･8本/羽

通し巾

組織

緯配列

打込数

製織

仕上加工



4.風通組織を横段で切りそれぞれの中空に強撚糸S ･ Zを挿入して伸縮性を持たせたストレッ

チウイブス｡

経　糸　　　　　綿コーマ　40/1

緯 糸 ①綿カード　20/1 SOOT/m-Z

②綿カード　40月

③締カード　20/1 SOOT/m-Z

旗及び引込み数　34羽/2.54cm　4本/羽

通し巾

緯配列

153cm

① /1＼

②　24　　24
＼

loo奉/2. 54cm

4枚綜級順通し､津田駒レピア

シボ寄せ一漂白一巾だし

①③○　●

回　　　　回3　　　　　　　3

5.練糸にレーヨン･綿の強撚糸を用い､シボ立てによるソフト感を出した婦人服地｡

経　糸　　　　　レーヨン120D　300T/m-S

縫　糸　　　　　①レーヨンネップ　20/1　650T/m-Z

②綿コーマ　　　　20/1 1,200T/孤-Z

旗及び引込み数　50羽/2.54cm　2本/羽

通し巾

組　織

緯配列

打込数

製織

仕上加工

1 03cm

平　織

①　2

② ＼2

55本/2.54cm

綜統8枚順通し　北陸機械(両側4丁)

シボ寄せ-漂白-捺染(ハンドスクリーン)

6.緯糸に双糸逆撚糸使いよるシワ防止､落ち感の表現による服地D

縫　糸　　　　　レーヨン120D　300T/m-Z

練　糸　　　　　レーヨンスパン　40/2　800T/m-Z追撚

筏及び引込み数　50本/2.54cm　2本/羽

通し巾

打込数

製織

仕上加工

103cm

50本/2.54cm

綜緋8枚順通し　北陸機械(両側4丁)

精練漂白一捺染(ハンドスクリーン)

組織


